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2. Montageanleitung zum BECOMIX Homogenisator (FeinguRausfiihrung)
RW 60 bis RW 5000 L/R (Hohlwellenmotor)

Montagezeichnung: D 03.24.1119
und E 27.13.12

Montagehtilse: Pos. 35

Achtung:
Bei Demontage des Motors mul} der komplette Homogenisator vorher ausgebaut werden.

1 || (s. Abschnitt 2.)
GEFAHR ! Bei Nichtbeachtung wird die Gleitringdichtung zerstort.

= 1. Demontage der kompletten Homogenisiereinrichtung

e Anschliisse demontieren
-Umlaufleitung
- Einsaugleitung
- Sperrflissigkeit, (Vor- u. Ricklauf)

I e Elektrische Kabel vom Motor kennzeichnen und abklemmen
WICHTIG!

Schrauben Pos. 26 (4 Stiick) I6sen und Homogenisator plus Motor mit
Hydraulikwerkzeug absenken und unter der Maschine herausfahren.

Vorsicht beim Absenken und Herausfahren!

Der Stator-Aufienkranz Pos. 6.1 ist nicht mehr fest mit dem Gehduse Pos. 4 verbunden..

GEFAHR!!

2. Demontage des Homogenisators

Aulenstator Pos. 6.1 abziehen

Palfedern Pos. 12 (3 Stiick) herausnehmen

Sicherungsdraht Pos. 14 aufbiegen und herausziehen
VerschluBmutter Pos. 25 abschrauben

Rotor Pos. 5 abziehen

PaRfeder Pos. 13 herausnehmen

Innenstator Pos. 6.2 abziehen

Schraube Pos. 30 16sen und PT 100 herausziehen

Montagehtilse Pos. 35 aufstecken und Schraube Pos. 31 ldsen
Khlbuchse Pos 8 und mit Gleitringdichtung Pos. 1 herausziehen
Bodenflansch Pos. 10 herausziehen

V-Ring Pos. 24 abziehen

Motorschrauben Pos. 27 16sen und Motor Pos. 40 mit Welle Pos. 7 aus dem Gehduse
Pos. 4 Herausziehen

Splint Pos. 38 demontieren

e  Multter Pos. 36 Idsen (Welle an der SW blockieren)

e  Welle Pos. 7 aus dem Motor herauslésen (Kegelsitz)

© A. Berents GmbH & Co. KG 1
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3. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

- Bei der Montage unbedingt beachten:

e Rundlauf der Welle max. 2/100 zuldssig
o Axialspiel der Welle max. 0,3 mm
WICHTIG! L . .
e Gleitringdichtung und O-Ring nach jedem Ausbau erneuern.
o Einbau der Gleitringdichtung nur mit Montagehiilse
o Alle O-Ringe beim Einbau leicht fetten

o Der V-Ring Pos. 24 wird so eingestellt, dal3 seine Lauflippen 0,5 mm vor der Laufflache
liegen.

e Nach dem Anschliefen der Druckschlduche des Sperrfliissigkeitsbehélters ist der
Druckbehalter mit Paraffindl bis uber das Rdéhrchen des Schauglases zu flllen. Mit der
beiliegenden Luftpumpe wird 2 bar Druck aufgepumpt. Luftblasen entweichenlassen.

o Nach elektr. Anschlul? Drehrichtung prifen.

o Weisen die Gegenlaufflichen an der Dichtung Riefen auf, muR ebenfalls der mit Federn
versehene Gegenring ausgetauscht werden und zum Nachlappen der Dichtungsflachen
eingesandt werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG 2
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3. Inbetriebnahme von Motoren

Spannungsangabe und Schaltung auf Leistungsschild mit Netzspannung vergleichen (bei
Sondermotoren Schaltbild beachten)

Bauform beachten! Vorhandene Kondenswasserlécher miissen immer an der tiefsten
Stelle des Motors liegen.

Ungehinderter Zutritt der Kihlluft und Abfiihrung der erwérmten Luft muf3
gewdhrleistet sein. Richtwert fur den Abstand irgendwelcher Abdeckbleche von der
Motoroberflache: 1/2 mal BaugrdfRe des Motors in mm.

Wellenende reinigen. Nur einwandfrei gewuchtete Kupplungsteile bzw. Riemenscheiben
verwenden. Die Motoren sind, wenn nicht anders vereinbart, nach DIN ISO 8821 mit
halber Palifeder gewuchtet. Das Wuchtverfahren ist durch ein "H" in der Palfedernut
und einen Aufkleber auf dem Wellenende gekennzeichnet. Beim Aufsetzen der
Verbundteile Schlage vermeiden (Lagerschaden!). Am gegenseitigen Wellenende
abstltzen oder warm aufziehen. Motor gegenuber anzutreibenden Maschinen sorgféltig
ausrichten. Bei Riementrieben Einschrankungen (Riemenzug, Wirkungsgrad) beachten !

Motoren mit eingebauten Temperaturfihlern
(ETF, Kaltleiter) (nur bei Frequenzumrichter)
Es sind gesonderte Auslosegerate eingebaut.

Motoren ohne Temperaturfiihler
Abschalten erfolgt Giber einen Motorschutzschalter. Der Motorschutzschalter 10st aus,
wenn Uber eine bestimmte Zeit der eingestellte max. zuldssige Strom Uberschritten wird.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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