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COUPE E-E
ECHELLE 1 : 4
Repère E
11 2

Détail Consoles Rep 22

X : Repères piquages pour calculs

Piquages B  C  D  F    : Même rayon

Rep. Nbr. Description Matière Norme

24 1 Carré de circulation D.E 1.4307 EN 10272
23 3 Carré de circulation D.E 1.4307 EN 10272
22 3 Console Pesons 1.4307 EN 10028-7
21 1 Pontet ep. 3 mm (Vertical) 1.4307 EN 10028-7
20 2 Ferrule ISO-Ø33.7/50.5-Lg.28.6-ép.2mm 1.4404 EN 10272
19 2 Tube Ø33,7 ep. 1,6 mm 1.4404 EN 10217-7
18 1 Ferrule ISO-Ø48.3/64-Lg.28.6-ép.2mm 1.4404 EN 10272
17 1 Tube Ø48,3 ep. 2 mm 1.4404 EN 10217-7
16 1 Doigt de gant Ø28 mm (Court) 1.4404 EN 10088-3
15 1 Embase Agitateur Novaseptic GMP500 1.4435 EN 10272
14 1 Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-Ø25,4-50,5-lg.28,6-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
13 1 Tube IMPERIAL Ø25,4 ep. 1,65 mm 1.4435 EN 10217-7
12 1 Corps de vanne NU100 1" 1.4435 EN 10272
11 1 Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-Ø25,4-50,5-lg.44,5-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
10 1 Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-Ø38,1-50,5-lg.44,5-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
9 6 PAD Connect 1"1/2 ep. 25 mm 1.4435 EN 10272
8 1 PAD Connect 1"1/2 ep. 15 mm 1.4435 EN 10272
7 1 Trappe trou d'homme ZIMMERLIN DN250 ep. 4mm 1.4404 EN 10028-7
6 1 Double Enveloppe Ø676 ep. 4 mm 1.4404 EN 10028-7
5 2 1/2 Anneau support habillage ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
4 2 1/2 Anneau support habillage ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
3 1 Virole Ø648 Lg 700 ep. 5 mm 1.4404 EN 10028-7
2 1 Fond GRC Supérieur Ø650 ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
1 1 Fond GRC Inférieur Ø650 ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
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Sortie D.E
sur STÄUBLI 

Entrée D.E
sur STÄUBLI 

Event/N2 avec cartouche
Novasip C2PFRP1A

Prise HARTING

Armoire électrique

Trou d'homme DN250
+ Hublot Eclairant

Habillage soudé
Console + Pesée

+ Verrouillage

Agitation magnétique
Mini agitable à 20Hz : 30L
Mini agitable à 50Hz : 60L

Disque de rupture

Roulettes arrières
pivotantes et freinables

à roulement à billes

Capteur de pression

Réserve

Connexions pour
Novaseptum

V :131L
V : 88L

Manifold 
vers ciel de cuve

ou Boule de lavage

Canne de bullage

Soutirage
1" ASME

Afficheur pesée

Roulettes avants fixes
à roulement à billes
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