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(X): Repéres piquages pour calculs
24 1 Carré de circulation D.E 1.4307 EN 10272
23 3 |Carré de circulation D.E 1.4307 EN 10272
22 3 |Console Pesons 1.4307 EN 10028-7
21 1 |Pontet ep. 3 mm (Vertical) 1.4307 EN 10028-7
20 2 |Ferrule ISO-33.7/50.5-Lg.28.6-ép.2mm 1.4404 EN 10272
19 2 |Tube @33,7 ep. 1,6 mm 1.4404 EN 10217-7
18 1 |Ferrule ISO-@48.3/64-Lg.28.6-€p.2mm 1.4404 EN 10272
17 1 [Tube @48,3 ep. 2 mm 1.4404 EN 10217-7
16 1 |Doigt de gant @28 mm (Court) 1.4404 EN 10088-3
15 1 |[Embase Agitateur Novaseptic GMP500 1.4435 EN 10272
14 1 Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-@25,4-50,5-19.28,6-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
13 1 |Tube IMPERIAL @25,4 ep. 1,65 mm 1.4435 EN 10217-7
12 1 |Corps de vanne NU100 1" 1.4435 EN 10272
11 1 Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-@25,4-50,5-19.44,5-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
10 1 |Ferrule pharma-IMPERIAL-Ra 0,4-@38,1-50,5-1g.44,5-ep.1,65mm 1.4435 EN 10272
9 6 |PAD Connect 1"1/2 ep. 25 mm 1.4435 EN 10272
8 1 |PAD Connect 1"1/2 ep. 15 mm 1.4435 EN 10272
7 1 |Trappe trou d'homme ZIMMERLIN DN250 ep. 4mm 1.4404 EN 10028-7
6 1 |Double Enveloppe @676 ep. 4 mm 1.4404 EN 10028-7
5 2 [1/2 Anneau support habillage ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
4 2 [1/2 Anneau support habillage ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
3 1 |Virole @648 Lg 700 ep. 5 mm 1.4404 EN 10028-7
2 1 [Fond GRC Supérieur @650 ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
1 1 |Fond GRC Inférieur @650 ep. 6 mm 1.4404 EN 10028-7
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