
6 

M) 

IJHH) 
SI-3,S5,S8,S9,S11,S15-S25 

33 

3 

Grundrif3 gültig für Sti 

25 *1 Buhnenauflage bei 

© 

(M> 

S24 0>-\ 

58 S 
270 

S2 
m 

S3 4 

S5 

QM) 

(3JS 

(4044) 



12 

<SjD 

<MD 

(33 

12) 

24) 

13 14 15 16 

Detail gültig für 
Pos S6 
M 1:5 

LK04OO 12x 022 

0325 

575 

0 350- 

0445 

01650 

Detail gültig für 
*) Bühnenaufläge bei 90°;180o,270o 

N 1:5 

250 ä 04000x5 



20 17 18 19 

-© 

Detail gültig für 

24 21 22 23 

Pos 

S1 
S2 
SB 
S4 
S5 
S6 
S7 

S9 
S10 
S11 
S12 
S1B 
S14 
S15 
S16 
S18 
S24 
S25 
$26 
S27 
S28 

STUTZENLISTE 
Benennung 
Process Einlauf 
Process Einlauf 
Process Einlauf 
Auslauf 
Eintritt 
Rührwerk 
Mann loch 
Mannloch DN60Q mit Schauglas 
Fül Istand 
Fü'l Istand 
Level Switch 
Thermometerhülse R 3/4" Typ.2 
Thermometerhülse M18x1,5 Typ, 
Probenahme 
Abluft 
Sicherheitsventi l 
CI RR- von MPS 
Spare 
Lichtglas 
Auslauf 
Aus lauf 
Aus lauf 

DN 
50 
50 
50 

100 
25 

300 
600 
600 

100 

15 
100 
150 

50 
50 

100 
40 
40 
40 

PN 
10 
10 
10 
10 
10 
20 
10 

10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

Rohr ä 0xs 
60,3x2,9 
60,3x2,9 

>,3x2,9 

33,7x2,6 

600x5 
600x3 
88,9x3,2 

114,3x3,6 

114,3x3,6 
168,3x4,5 
68,3x2,9 

,3x2,9 

Freier 0 
54,5 
54J 
54,5 
109 
28,5 
280 
590 
594 
82,5 
84 
107/ 

107, 
159J 
62,5 
62,5 

45 
45 
45 

DIN 
2576 
2576 
2576 

2576 
28137 
28124 

2576 

2576 

2576 
2576 
2576 
2576 

BEMERKUNG 

BC-Norm 11.3 

BC-Norm 11.3 

BC-Norm 11.2 
BC-Norm 11.2 
BC-Norm 11.4 

BC-Norm 11.3 
BC-Norm 11.3 
BC-Norm 11.3 

Detail gültig für 
Wirbelbrecher 
M 1:2,5 

210 

s= 

26 

■ DeEai I niiltin fiir 



Stutzeneinschweißung Pos S1,S2,S3 

54 

R 1500 

34-39) (4044) 

Halterung für Bergesicherungsqerät 62 DIN 17440 .4571 BC-Norm 11.1 Tei12 

Kuqeihahnflansch DN15 PN10 61 DIN 17440 .4571 BC-Norm 11.4 

Apparatefiansch DN40 PN10 60 DIN 17440 .4571 BC-Norm 11.3 

Apparatefiansch DN80 PN10 59 DIN 17440 .4571 BC-Norm 11.3 

Blech 100x5 58 DIN 17440 .4571 

Knotenblech s=15mm 57 DIN 17 440 .4301 

Futterblech i0645/ä 01680 s=8mm 56 DIN 17 440 .4301 

RW-Flansch DN300 55 DIN 280137 .4571 

Flansch DN50 PN10 54 DIN 2576 1.4571 

Rohr 3060,3x2,9x240 lg. 53 DIN 2462 1.4571 

Flansch DN150 PN10 52 DIN 2576 .4571 

Rohr ä0168,3x4,5x300 lg. 51 DIN 2462 .4571 

Flansch DN100 PN10 50 DIN 2576 1.4571 

Rohr ä0114,3x3,6x250 lg. 49 DIN 2462 .4571 

Flansch DN80 PN10 48 DIN 2576 1.4571 

Rohr 3088,9x3,2x250 lg. 47 DIN 2462 1.4571 

Flansch DN25 PN10 46 DIN 2576 1.4571 

Rohr ä 033,7x2,6x230 lg. 45 DIN 2462 1,4571 

10 Flach 50x5x70 lg. 44 DIN 17 440 1.4571 

Rohr ä060,3x2,9x8200 lg. 43 DIN 2462 1.4571 

Bogen 060,3x2,9x45° 42 DIN 2605 1.4571 

Rohr ä060,3x2,9x450 lg. 41 DIN 2462 1.4571 

Flansch DN50 PN10 40 DIN 2576 1.4571 

Flach 50x5x55 lg. 39 DIN 17 440 1.4571 

Rohr ä 088,9x3,2x8200 lg. 38 DIN 2462 1.4571 

Bogen 088,9x3,2x45° 37 DIN 2605 1.4571 

Rohr ä088,9x3,2x 462 lg. 36 DIN 2462 .4571 

Rohr ä088,9x3,2x 475 lg. 35 DIN 2462 1.4571 

Flansch DN80 PN10 34 DIN 2576 1.4571 

Flach 40x5x540 lg. 33 DIN 17 440 1.4301 

Blech 250x5x300 lg. 32 DIN 17 440 .4301 

Gerüsthalter DIN 17 440 1.4571 BC-Norm 11.9 
1 



Detail gültig für 
Rohrhalterung bei 285° 
M 1:5 

3] 

Ln 
CTs 
Cr\ 

QS 

C2=> 

33 
Flach 40x5 

Detail gü 
Gelanderhc 
M 1:5 

Detail gültig für 
Halterung für Bergegerät 

2 

62 



“S' 
Ln 
■'-O 
o-J 

ä0 4000x5 

i_n 

C'-l 

S12.S13 
' 

so S 4 S26 S27 

S4 
6 26 

25 

Detail gültig für 
oberen Klöpperboden 
H 1:1 

LH 

ä 04000x5 

□740 



Detai i gültig für 
Fußplafte 
M 1:1 

ih 

Detail gültig für 
Pos S4/10/26/27 
M 1:* 

Detail gültig für 
Pos. S 4/10/14/26/27 

: 1 

Detail gültig für 

unteren Klöpperboden 
M 1:1 

Rt000x12 

25 

ä 04-000x5 - 

Detail gültig für 
Pos.S14 
M 1 :* 

r --I 

2x45 

40 

0 D 
220 

150 

0d 
109 
84 
45 

28 
28 
24 L5. 

Lk 0 

160 
110 

16 
16 
16 

t max. 
20 
20 
18 

Ln 

EZz 

..3Z1 v/ 

61 0 D Lk 0 DN 0 d r max 
44.9 



Detail ueidu gültig für 
Pos.S12 
M 1:2 

Typ: 1 
für Temper 
PT-100 L=2 

/-<J) 

Detail nü Detail gültig für 
Pös~S13 
M 1:2 
Typ: 2 
für Tempe 

2E 

Bei Montage an Behälter/ 

paBend für Klöpperboden aufschweißen ! 

Detai l gültig für 
PralIblechhalterung 
M 1:5 

2 

-j-i 

30 



Detail gültig für 
Gerüsthalter 
M 1:2 

200 (je nach EinbauLaenqe anpassen) 
31 
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27 

2t 

2t 

Stuck 

i iimuiiui _i—uiiiiii 

Praltbiechhaiterunq 250x8xt00 lg. 

Thermomeberhülse R 3/t" Typ.2 

ThermomeferhüTse H 18x1,5 Typ. 1 

Wirbelbrecher kompl. s-Smm 

Apparatef iansch 

Rundstahl 0 18x300 lg. 

Rundstahl 0 20xt00 lg. 

Splint05xtO lg. 

Scheibe 0 37/022 x3 

Blech 160x10x270 lg. 

Blech 60x10x380 lg. 

SKT-Mutter M16 

SKT-Schraube M16x55 lg. 

Dichtung ä0626/i0600x3 

Flansch ä0700x20 

Flansch ä0 700/i 590x20 

Rohr ä0600x5x220 lg. 

Hannlochdichtung 

Hann loch DN600 mit Schauglas DN100 n. BA1 

Firmenschild 

Blech 180x15x210 lg. 

Futterblech 150x10x315 lg. 

Flach 40x5x120 lg. 

Platte 700x700x30 

Rohr ä0600x8x1279 lg. 

Futterblech ä075Ox18 

Klöpperboden ä04000x6 

Klöpperboden ä04-000x12 

Zyl. Hantel ä 04000x5x8400 lg. 
Benennung 

TECHNISCHE DATEN 
Zul. Betriebsüberdruck bar 

Probedruck bar 

Nutzvolumen Li ter 

Vol Ivo lumen Liter 
Betriebstemperatur 0 C 
Betriebsmedium 

29 

28 

27 

26 

25 

24 

23 

22 

20 

17 

15 

14 

12 

1 

BEHÄLTER 

118.000 
20 

]k% I so/Wasser 

um i/ 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

DIN 1013 

DIN 1013 

DIN 94 

DIN 126 

17 440 

17 440 

DIN 934 

DIN 931 

DIN 28 040 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 

17 

17 440 

DIN 28 011 

28 011 

17 440 

Pos. Zg Nr.: / 

DUPLIKAT 

.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

Teflon 

.4571 

PTFE 

.4571 

.4301 

.4301 

.4301 

.4301 

RSt 37.2 

RSt 37.2 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Werkst. Nr.: Zerfifkaf 

Detai 

BC-Norm 11.2 

BC-Norm 11.2 

BC-Norm 11.3 

Fa. Berfsch 

Fa. Berfsch 

Bemerkung 

SchweiRnahffaktor: 

Baujahr: 1990 

1. ) Herstellung und Abnahme gemäß den österr. Werkstoff- 

und Bauvorschriften. 

2. ) Schweißnafprüfung gemäß den österr. Schweiftvorschriften 

Verordnug 67. 
Die Schweißung erfolgt nach Güteklasse 2 Ö-NORM M 7812,Teil 2 

Fahr. Nr. 9946 
Behälter-Innenraum: SchweiRnähte blecheben geschliffen Korn 220 
Behälter-Außen: Schweißnähte belassen, kompl. Ausf. gebeizt, Sfahifeile sandgestr. + 1mal Grundanstrich 

Schwe i (Tzusa tzwerks to ff: 

Gewicht: ca .8800 kg 

Prod, berührte Teile 

EAS 4 IG (1.4571) 

übrige Teile 

EAS 2 IG (1.4301] 

TÜV - Abnahme: 

Ja: D Nein: 0 

Für die Fertigung freigegeben: 

Datum: Unterschrift: _ 

Isolierung: 

ALOIS BINDERBERGER 
IENBACH / TIROL 

Rev. Datum 

CAD 

Techn. Verantw. 

REV 
00 

02.06.1998 

liebold fritz 

Krai I Johann 

MaOstab 

1:25 
1:1/1:2 
1 :5/1 :% 

Ist-Stand Änderung 

Neuerste I lung mit 
Erg. It. Vorlage 

ZD 
C= 
o 

Q_ 

Verwendung 

Bau 180 

Lagertank 118mJ 

Pos. 390.1 

Fritz Diebold 
CAD-Konstruktion 
Siedlerweg 5 
A-6330 Kufstein 
Tel./Fax.: 05372/68347 

BIOCHEMIE 
GESELLSCHAFT M.B.H. 

WERK KUNDL 
Ursprungszeichnung: 

Fa.Bertsch 190 16/ AA 010 
Din A 

0 

Zeichnung Nr. 

C-14535-50-5 



■QCS 4<£o 

TECHNISCHER ÜBERWACHUNGS-VEREIN WIEN 

Zahl der Bescheinigung : 378.074 

n 

KRUGERSTRASSE16 

A-1015 WIEN 

TEL. (0222) 512 16 07 SERIE 

TELEX 01 / 13685 

1 . Ausfertigung 

Bescheinigung 
über die 

stehenden Lager- 

DAUPRÜFUNG LK- WASSERDRUCKPROBE EINES -BRUCKBEHALTERS 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabriksschild bezeichnete Behälter: 

Hersteller (Lieferer): Josef Bertsch Ges.m.b.H., Kessel- u. Maschinenfabrik. Bludenz 

Fabrik-Nr.:  9946     Herstellungsjahr:  .19.9.1.  

Raum Raum -Raum 

Höchster Betriebsdruck bar 

...118 ü.Q.D 

-20 50 

Liter Inhalt 

Berechnungstemperatur 

Verwendungszweck: Lagerbehälter 

wurde folgenden Prüfungen unterzogen auf Veranlassung von: Fa. Jcisef Bertsch 

nach Vornahme der Vorprüfung durch: 

Datum der Abnahme: 22. März 1991 

1. Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Maßen der beigehefteten, mit dem Zugehörigkeits- 
vermerk versehenen Zeichnung Nr.: I 9B 167 flfl B1 D, Rav. 1 

Die Prüfung der Beschaffenheit des Behälters und die (soweit wie möglich) vorgonommene innere- 
Untersuchung ergaben: 

2. -Ober-den-verwendeten Werkstoff (Art, Güto): 

liegen folgende koino Werkstoffnachweise vee: 

Alle angegebenen Drücke sind Oberdrücke 



Lager. 
3. Der-Bfuetebehälter wurde einer Wasserdruckprobe mit 

_ 2 bar bezogen auf unt. Boden  bar im - -Raum 

      bar im       -Raum 

•—   ~  bar im .—   z.     -Raum 

mit Erfolg unterzogen. 

-Zum Zeichen der bestandenen- Prüfungen wurden der-Behätter  - -     die Niete des 

-Fabriksschildoo mit dom ^—Stempel verseheni- 

Dornbirn    _ <jen 08   April _ 19 5 1 

<yoerw
0Q$ 

«p S Tü < 
V •6 

»Vfeo 

Technischer Überwachungs-Verein Wien 

Dipl.-Ing.Adolf Längle 
Dampfkessel - Inspektor 
Th.-Rhomberg-Str.23 - Postfach 106 
A-6Ö5I Qsrfthins, TeL 05572/Z2 3 85-0 

Anlage  Zeichnunge(n) mit Maßen und den Angaben des Fabrikschildes bzw. der Stempel. 

"Werkstoff—Nachwoiso 

-Qlühbescheinigung 

Arbeitsprüfung (Boricht) 

-Röntgenbefund mit Röntgenplan 

Bestimmt für: Biochemie, Kundl 



34 

33 

27 i 42 

19 i 20 22 (38 

Fa.-Schild S1.2.3 

52 103 80 90 90 

79 89 51 89 102 

Kranöse 

11 15 16 

R1500 
1350 1200 

CO 

O 
o 

A o 
o 

t RN 5 

Si o 
o 
o 
o / 

SJ 

UD 
CD 

in -i 
Psl 

f 

RN 4 

nur bei Stutzen 

SI,2,3 

O 
o 
CD 
CO 



24 

Erdungslasche 

270° 

S16 

n V x 

K 

« / 
X 

LN 2,4 t IjCh 0 
S9 v; bf. A* 

- »I : 4 / 

 ^ -^L 

I / » 
LO 

Tf 

Fa. Schild 



13 Schrauben fur App Flansche 1 

Bolts tor Girth Flanges 

12 App Flanschen 
Girth Flanges 

 Ti .  S~4  

11 Dichtungen fur Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

10 Muttern fur Stutzen 
Nuts for Nozzles 

Teflon 
1 r 

i 

4- 

A2 

9 Schrauben fur Stutzen 
Bolts for Nozzles 

4- 

8 Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

A 2 

| S 1  
1 4571 3.1 B 

7 Stutzenflansche 
Nozzle Flanges 

6 Mannloch u Blindflansche 
Manhole & Blind Flanges 

14571 3.1 B 

f ‘ + 
1.4571 3.1 B 

5 Ausschnittverstarkung 
Nozzle Reinforcement 

4 Plattierung 
Cladding 

3 Konus 
Cone 

2 Boden 
Heads 

1 Mantel 
Shell 

Werkstoffe 
Materials 

14571 

1.4571 

3.1 B 

3.1 B 

Attest 

Cert 

27 

26 

25 

24 Tragroste u Verteilerboden 
Grids & Distributors 

23 Maschendrahtpakete 
Wire Mesh Pads 

22 Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

21 Innere Schrauben u Muttern 
Internal Bolts & Nuts 

 —4- 

20 Innere ausbaubare Rohre 
Internal Removable Pipes 

19 Innere ausbaubare Teile 
Internal Removable Attachm 

T 

18 Innere Anschweißteile 
Internal Welded Attachments 

1 7 Äußere Anschweißteile 
External Welded Attachments 4 4571 

1 4571 

16 Zarge/Sättel/Pratzen/Fuße 
Skirt/Saddles/Brackets/Legs 

1 5 Dichtungen fur App Flansche 
Gaskets for Girth Flanges 

14 Muttern fur App -Elansche 
Nuts for Girth Flanges 

Flanschachsen lochfrei 
Do not locate bolt holes on flange center lines 

RSt 372 

Attest 
Cert 

Schraubengewinde für äußere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen 
Bolt threads for outside flange connections to be coated with Molykote 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYL 506 schützen 
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with Plastikdeckel 

4 

■ i i ■ i ———■ 

Entrostung u Anstrich 
Derusting & Painting auHen 

beizen und neutralisieren 

C- Stahlteile 

1 x Sandstrahlen Sa 2 1/2 

1x Grundanstrich 

5 Innenschutz 
Internal Protection innen 

beizen und neutralisieren 

SchweiHnähte blecheben 

schleifen Korn 220 
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Detail A 
1:1 

TL 

o 
UD 

2 

5 

5 V 
WIG-Wurzel 

S13 

S12 

180' 

Anschluß für Bühnenauflage bei 90°,180°, 270° 

o 
o 
CO 06 

•250 

o 
LO 

110 

o 
5 



ischluD für Geländersteher bei 270° 3300.30°9oc 

3 

TL 

114 

100 

Röntgenprüfung - Stichprobe 

Schweißzusatz Werkstoffe 
E-Hand BÖHLER FOX SAS 4 

BÖHLER FOX CN 23/12 -A 

WIG BÖHLER SAS 4-IG 

ARGON 

3 Isolierung Art u Dicke 
Insulation, Type & Thickness 

Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

6 Für alle Maße ohne Toleranzangabe gilt 
For all measures without tolerance datas 

FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 
GENERAL TOLERANCES 

1 Berechnung nach 
Design Code 

Ausführung 
Design Data 

4 
OWBV 

»grob« 
•»coarse« 

11 Dichte 
Density 

10 Volumen 
Capacity 

Nutz 
Gesamt 

9 Korr Bestandteile 
Corr Components 

8 Medium 
Fluid 

7 Abnutzungszuschlag 
Corr Allowance 

kg/mJ 

100000 
118 000 

23 

22 

121 

6 Ausn d zul Berechnungs 
Spannung i d Schweißnaht 
Joint Efficiency (Shell/Heads) 

5 Arbeitstemperatur (TA) 
Working Temp 

4 Zul Betriebstemperatur (TB) 
Design Temp 

14% ,20 
ISOPROPON. 20 

WAT FR 

-C 

05 
I 5 

$ 

Leer ohne Ein- u Anbauten 
Empty without Int ÄExtern 

Leer mit Ein- u Anbauten 
Empty with Int & Externals 

~ 8 500 kg 

0 

80 

mm 
19 j £ 

j i 
0) 

18 ö 

In Betrieb 
Live Load 

4 

4— 

kg 

kg 

MitEin-u Anb sow Wassert 
With Int Ext and Water Fill ~126 500 kg 

3 Prufdruck 
Test Press oben (PP) 

2 Arbeitsdruck 
Working Press 

(PA) 

20 

100 

17 Apparate Hersteller 
"C I Manufacturer 

16 Hersteller Auftrags Nr 
C I Manufacturer Job No 

BERTSCH 

1 15 Fabriksnummer 
bar | Mfr’s serial No 

1 Zul Betriebsuberdruck 
Design Press 

(PB) 

Allgemeine Angaben 
General Data 

+ 50 I 14 Amtl Prüfung durch 
_ 20 15T bar | Official Inspection by 

1 
13 Maß u Ausfuhrungsprufung 

bar I Dimensional Check 

190 167 

9946 

Druck probe 
durch TUV 

12 Wärmebehandlung 
Heat Treatment 

BERTSCH 
I KUNDE 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 
not valid without signature 

Datum/date Name/namp 
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Rohrhalterung bei 285° 

o 

Detail C 
11 

5 

o 
LD 

o 
r\j 

&> 

5 V 
WIG - Wurzel 

o 
o 

o 
CM 

O 

Stutzen emschwei düng 

D> 
WIG - Wurzel 2 

<5° 

> LO 

UD 

L 3 

40/5 o 
112 

300 

Stutzen S13 (12) 
11 

S'o 

so i3ß 
/ V* 
A x 5 D> 

WIG- Wurzel 



zugehörige Zeichnungen 
[Stückliste 

'Berechnung 

[Detailzeichnung 

Filmlageplan: 

190 167 AA 02 4 

190 167AA 03 4 

190 167AA 04 4 

190 167AA05 3 

| S24 

S18 

S16 
S15 
S14 

! S13 
I S12 

S11 
S10 
S9 
S8 
S7 

S5 
S4 
S3 

S2 
S1 
Bez 
Item 

1 
Anzahl 
No Req 

50 

50 

150 
100 
15 

100 
80 
80 

600 
600 

25 

100 
50 

50 
80 
NW 
NPS 

10 

10 

10 
10 

10 

10 

10 

10 

10 
10 

10 
MD 
Class 

2576 

2576 

2576 
2576 

3206 

1179 
1778 
2576 
4308 
2576 

B 

B 

28124 

2576 
4308 
2576 

2576 

2576 
Norm 
Standard 

B 
B 

$60,3 x 2,9 

B 

B 

B 

B 

B 
B 

Dichtfl 
Facing 

$60,3 x 2,9 

$ 168,3 x 4,5 

0114,3x3,6 

0 27 
0114,3 x 3,6 

088,9x3,2 
0600*3 

SPARE 

DRUCK TRANSMITTER 

SICHERHEITSVENTIL 
ABLUFT 

PROBE ENTNAHME 

$600x 5 

«3,7» 2,6 

®60,3»2,9 
06O,3x 2,9 

Lange 
Lenght 

$88.9x3,2 
Auß ® x Wand 
OD * Wall Thick 

.TEMP MESSUNG 
LEVEL SWITCH 
FÜLLSTAND 
FÜLLSTAND 
MANNLOCH 

MANNLOCH 

SPARE 
AUSLAUF 

KONDENSATOR AJSLAJF 
PROZESS EINLAUF 
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I 
Gezeichnet 
Drawn 

Datum 
Date 

Name 
Name 

Ma&statf 
Scale 

20.7.90 Rr 
Geprüft 

Checked Ing. Pi 

GESELLSCHAFT M B.H.ICO 
KESSEL U MASCHINENFABRIK 
A-6TOO BLUOENZ VORARLBERG 

St 
Projekt / Project 

BCS 180 
BIOCHEMIE 

KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

i BEHÄLTER 390.1 Zeichn. Nr. / Dwg. No 

190 167 AA 02 4 lo' 
'!■ »■■ HJl ■» ■■■ ■ 

BBBVBK. 

SS 



v/ 

1/ 

/ 

E rdunqslasche 

Verstärkunqsblech 

Blech (Rohr) 

B1 ech 

BehaiterfuQe 

Mantel blech 

1 ! Klöpperboden 

Stuck 
pieces 

Klöpperboden 

Gegenstand 
obieci 

TaQ/day 

Name 

Geschr 
written by 

23.7.90 

lleinheimer 

1017 

1 043 

1 543 

1 543 

Geprüft 
cbecKed by 

I n q. P1 rk e r Client 

JOSEF BERTSCH 
«•MiLKHArr w ■ M a c® 

Mint UMO MAecMMtweAeeiK 
MOurrmaAMXMNaAu 
•700 BLUDENZ 

1 543 

2B01 1 

2801 1 

Norm . _ 
standards | set. No j_ 

1 6 

1 5 

1 4 

1 3 

1 2 

1 1 

10 

9 

8 

7 

5 

4 

3 

2 

1 

Pos 

1.4301 

1.4301 

RSt 37.2 

1 7 440 

1 7 440 

17 100 

RSt 37.2 i 17100 

1.4571 

1 . 4 571 

1 . 457 1 

Werkstoff 
material 

Bestell Nr 
ORDER No 

Besteller 

Biochemie Kundl 

Stückliste 

part list 

5 x 40 x 120 

18 x 0 750 

B x 1279 x 1859 

30 x 700 x 700 

1 7 440 

1 7 440 

1 7 440 

DIN 
ONORM 

Auftrags-Nr 
P O 

5 x 2100 x 12550 

0 4000 x 6 h=25 

0 4000 x 12 h=45 

Rohmaße 
base size 

-I_2£LI67.. 

2 54 

570 

4 70 

3.1 B 

-4- 

i 

■t- 

l 

; 33 

4217 

8 49 

1717 

Masse 
mass 

3.1 B 

3.1 B 

3.1 B 

Attest 
cert 

Anderunjj/modifications 

Ges Masse 
mass total Kg ca. R40n kg 

Gehört zu/apparting to 

1 Behai ter 390.1 
Zeichn Nr,/ drawing no 

I 90 167 A A u ? 4 

Bemerkung 
remark 

MA Nr 

E 7 Z 
Nr 

4 
..J 

Ma 
Pos 

_L.90J£Z_ 

Anderungs Buchst 
revision 

Blatt 1 von 7 



Ä1 

1/ 

v/f 

t/ 

1/ 

Sch i 11i 

Halte rung 

Fabri k ssch i 1 ri 

Halterungen 

Rohr 

Rohrbogen 

Rohr 

Rohr 

1 543 

glatter Flansch S1 

1 54 3 

2463 

2605 

2463 

2463 

34 

33 

32 

31 

30 

29 

28 

27 

Al ii 

1.4301 

1.4571 

26 1.4571 

25 

24 

23 

1.4571 

Verstärkunqsblech 

Blech 

K ranösen 

•2576 

1 543 

1 543 

22 

21 

Stock 
pfecee 

Gegenstand 
Object 

Norm 
Standards 

Geechr, Tag, Name 7 Qn 
written by. day ^o.f.yu 

20 

19 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

18 

17 

Pos. 
ter. No 

Rr/pl 

IHOUSTeif»NL*OIN»*u 
•LUOCNZ VORARLBERG 

Werkstoff 
material 

Besteller 
Client Biochemie Kundl 

Stückliste 
part list 

Gehört zu/apparting to 

1 Behä1te r 390. 

1 7 4 40 

1 7 440 

1 7 457 

1 7 440 

1 7 457 

1 7 440 

1 7 440 

1 7 440 

1 7 440 

Be r t sch 

3 x 210 x 380 

50 x 5 x 55 

0 88,9 x 3,2 x 8200 

0 88,9 x 3,2 x 45° 

0 88,9 x 3,2 x 462 

_0 88,9 x 3,2 x 

Vis 
    

B 80 x 88,9 l\ID1 0 

15 x 180 x 210 

10 x 150 x 315 

1 

55 13.1 Bi 

St 

1,5 3.1 B 

1 , b • 3. 1 B 

3,83.1 B 

-■ I“ - 

8 

8 , i 

l 

,4- — 

2 

4--1—fl— 
i 

4 
j - +- 

j —-4- 

DIN 
0NORM 

Rohmaöe 
base 3ize 

Messe 
niass 

Attest 
cert. 

i— 
i 

L 

26 

30 

| 26 

26 

12 
J. 

i 

i L 

L 

Bemerkung 
remark 

Zeichn. Nr./drawing no 

fc TZ 
Nr. 

Ma 
Pos 

MaNr I 9u 167 

Anderungs Buchst 
revision 

Blatt: y 
I 90 167 AA 02 4 



j 

v/ 

\S 

glatter Flansch ND 10 

B1 ech 

Blech 

B1o ck f1 an sch 

Stutzen S4 

i/ 

/ 

10 

4 

2 

Halterungen 

Rohr 

Roh rbo gen 

Roh r 

glatter Tlanach NDTCT 

Stock 
P*acee 

Stutzen S 2, 3 

1 543 

1 543 

1 543 

1543 

2462 

2605 

24 52 

51 

50 

_49_ 

48 

47 

46 

45 

44 

43 

1. 4571 17 440 B 25 x 33,7 

1 .4571 

1.4571 

1.4571 

42 

41 

40 

"2576 

Gegenstand 
object 

Norm 
standard* 

Qeechc, Tag, Nam* 
•rttUnby, day 23.7.90 Rr/ pl 

JOSEF BERTSCH 
kt***! UNO MASCHINENFABRIK 
INOUSTRIIANLAQENIAU 
M.UDCNZ VORARLBERG 

Besteller 
Cllant 

39 

~3ET 

1 4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1 7 440 

1 7 440 

1 7 440 

174 40 

1 7 458 

5 x 0 2 6 0 

5 x 60 x 100 

0,8 

DM 100 PN 10 

1 . 45 71' 

37 

36 

35 

Pos. 
s«r. No 

1 7 45B 

17 4 58' 

T7 440 

5x50x 70 

060 ,3 x 2,9 x 8 200 

0 60 ,3 x 2 ,9 x 45° 

0 60 > 3 * 2 ,9 x 450 

1 

14 

1 2 

1 2 

8 

B 50 x 60,3 

Werkstoft 
matarlal 

DIN 
0NORM 

70 

2 

7 

5 

3.1 B 

3.1 B 

3. 1 B 

TT1 

16 

10 27 

10 31 

IliiL, 
101171 1 I 
' I "1 

Rohmaöe 
base size 

Stückliste 
part list 

Biochemie Kundl 
Gehört zu/appartlng to 

1 Behai ter 390.1 

M<->3se 
mass 

Attest 
cert. 

Bemerkuny 
remark 

Zeichn. Nr./drawing no. 

I 90 T67 AA 02 4 

t.rz 
Nr.; 

Ma. 
Pos 

Ma -Nr. 
I 90 167 

Änderung* Buchst. 
 revision 

Blatt: -7 



X 

1/ 

/ 

1/ 

1/ 

X 

X 

y 

A 

x 

24 

24 

Halteqrif f 

Rundeisen 

Splint 

Beilagscheiben 

Blech 

Blech 

Schwenkscharnier 

Muttern 

Sch rau ben 

Dich tung 

Blindflansch 

Bl ech CRoTTrl 

glatter flansch 

Stützen S7 

Rohr 

10J3_ 

1013 

94 

1 26 

1 543 

1 543 

934 

931 

28040 

1 543 

1543 

2462 

Gegenstand 
object 

Norm 
standards 

23.7.90 Rr/pl 

BLUOCMZ - VORARLBERG 

70 

69 

68 

67 

66 

65 

64 

63 

62 

61 

60 

33" 

58 

57 

56 

55 

54 

53 

52 

Pos. 
»er. No 

1 . 4301_ 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

A 2 

A 2 

Teflon 

1.4571 

"TT337T 

1.4571 

1.4571 

174 40 

17 440 

1 7 440 

17 440 

1 7 440 

1 7 440 

0 18 x 300 

0 20 x 400 

0 5 x 40 

□ ,7 

1 

3 x 0 37 x 0 22 

10 x 160 x 270 

10 x 60 x 380 

267 

267 

17 440 

T7T5Ü- 

17 440 

17 458 

Werkstoff 
mated el 

DtN 
ÖNOftM 

M 1 6 

M 16 x 55 

3 x 0 626 x 0 600 

20 x 0 700 

~x 18 69 

20 x 0 700 x 0 590 

62 

"T7 

1 8 

anpassen 

♦ 33,7* 26 * 230 

Rohmafte 
bas« size 

Besteder 
Client 

Biochemie Kundl 

Blacklists 
earl list 

Gehört zu/appertlng to 

1 Behilter 390.1 

0,2 

M?sse 
mass 

Attest 
cert. 

anpassen 

Bemerkung 
remark 

Zelchn. Nr./drawing no. 

I 90 167 A A 02 4 

E.T.Z 
Nr.: 

Ma. 
Pos. 

Ma.Nr.: I 90 167 

Änderung« Buchst, 
revision 

Blatt: 



J 

v/ 

■/ 

Blockflansch 

Stutzen S10 

Roh r 

glatter Flansch 

Stutzen S9, 

Dichtung 

Hannloch 

Stutzen S8 

1543 

86 

85 

2462 

2576 

84 

Oeganatand Norm 
Standard« 

83 

82 

81 

1.4571 

8_0_ 

79 

78 

77 

76 

75 

74 

73 

72 

71 

ter. No 

-▼••.a 
23.7.90 Rr/pl 

MTfttSAMlAeSNSAU 

VOMAMLMNQ 

1.4571 

1.4571 

Uiton-Kern 

1 7 440 DN 80 PN 10 

1 7 458 

1 7 440 

1.4571 

mit Teflo 

17 440 

t 88,9 x 3,2 x 250 

B 80 x 88,9 

nummantelung 

NW 600 

J3_,4 

6 

25 

anpassen 

17 

26 

12 

Werfcat off 
material 

ON 
ÖNORM 

Rohmaft* 
base siz« 

•eetetter 
Cttent Biochemie Kundl 

StOCfcHste 
part Met 

Gehört zu/a«parting to 

1 Behilter 390.1 

Messe 
mass 

Attest 
cert. 

Bemerkung 
remark 

E.T.Z 
Nr.: 

Ma. 
Pos. 

Zelchn. Nr./drawing no. 

I 90 167AA 02 4 

Ma.-Nr.: 
I 90 167 

Anderungs Buchst, 
revision 

Blatt: 



J 

♦ 168, 3 x 4,5 x 300 2462 17 456 1.4571 103 5,5 Rohr 

2576 1Q2 1. 45 71 glatter Flansch ND 10 B 150 x 168,3 8,4 17440 

Stutzen S16 

101 

100 

9 <3 

1.4571 1 Block flansch 1 543 ON 15 PN 10 9E 7 440 

Stutzen S14 

Temp. Messung ST 12 1.4571 1013 P 24,3 x 172 17 440 

95 

Temp. Messung 0 27 x 230 1.4571 1013 94 17 440 0,5 21 1 1 

Stutzen S13 

Bohr t 114,3 x 3,6 x 250 2462 1.4571 1 7 458 2,5 anpassen 
25 

glatte Flansch ND10 
”    k  

2576 1.4571 17 440 B 100 x 114,3 y 
n 

Stutz an S11,15 '• 

88 

87 

malerte* 
DtN 

0*0m 
Mohmafta 
base size 

Mrsse 
mats 

Attest 
cart. 

Bemerkung 
remark 

E.TZ Ma 
Poe Nr 

Rr/pl Zetcbn. NrVdrawIng no 

I 90 167 AA 02 4 

23.7.90 Biochemie Kundl Cttent Ma Nr 
I 90 167 

OeMrt lufrppartteg to 
1 Bahllter 390 1 Anderunga Buch»! 

revision ate*«4*aaNe*u pert Net •'JfJS 
i. ii iiaai Blatt 
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Blech 

Flachet sen 

Blech 

Rohr 

glatt« Flansch 

Stützen S18, 24 

1543 

10 17 

114 

113 

112 

111 

110 

2462 

2576 

(tagmamd 
standard* 

23.7.90 

109 

108 

107 

106 

105 

1.4571 

104 
Poa. 

14571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

17440 

17 440 

5* <>100 

40/5*540 

17440 

1 7 458 

17 440 

WarMtoff 0»N 
ÖNOftM 

5*300*250 

f 60,3 x 2,9 x 240 

B 50 x 60,3 

5,2 anpaasen 

anpassen 27 

13 

hohma*a 
t>aaa atz* 

CHant Biochemie Kundl 
to 

1 Behälter 390.1 

MMS« 
mast 

Attast 
cart. 

Bamarkung 
ramark 

Zatchn. Nr./drawlng no. 

I 90 167 AA 02 4 

Ma.-Nr 
" I 90 167 

Andarunga Bucha«, 
ravfaton 

Statt: 
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/aAi fuisT/rU, 
Ahladfistelle: • . a Bau-Nr 

C 
a> 
3 

* *3 a 
3 
<0 
u. 
E> 
«D 

1 
O 
c 
< 
E 
§ 

Bestell-Anforderung 
Nr. 

2fach an Einkauf 

Datum 

01 BC 

11 BZ O 

Kst.-Nr. 

Auftr.-Nr. 

Inv.-Nr. 

Abladestelle: ' y jf Bau-Nr. 
Q Kundl Q Schaft. Q Wien Q 

Beilagen: 

gew. Liefertermin: 

^jo 
Anforderer: Klappf Anl.-Nr. gemehmigt: 

Bestimmt tQr: 7bJ. 3>c(°-/f 
Menge ME Positionstext (genaue Bezeichnung, Dimension, Qualität, Gefahrenhinweise) 

iL M L3torJ'//n/?scfo,. D/J-JOÖy' r*/J/C r?. J^/A)^€S¥6ß 

ohs ■ft/S SC/TQC/Q^C 5 JP/Jyf @Q £ucAirtJLXJ^--p 

plus (/yiÄürtJlPjjC jP) _ —I u — 

MS/ 

Sondervereinbarungen 

42 

43 

Abrechnung: 

O pauschal (Fixpreis auf Leistungszeitraum) 

O nach Aufwand (Fixpreis auf Leistungszeitraum) 

(Abrechnung nach bestätigten und verhandelten Stundensätzen/ 
Leistungsbestätigung wöchentlich, Fakturierung monatlich) 

O nach Aufmaß, gemäß EP-Liste (Fixpreise auf BD). 

O Haftrücklaß/BANKGARANTIE 

O Pönale % ab   max. 

O Garantiezeit 12/24/36 Monate 

O Geheimhaltung 

O Nachtrag zu Bestellung Nr.:  

Datum:  

. % 

120 | 

2500 I 

150 

O Bestätigung auf ÖVE Nr. Konformität 91 

O TÜV-Abnahme: O Kosten inkludiert 
(Auftrag durch Auftragnehmer) 

O Kosten zu Lasten BC 
(Auftrag durch BC) 

160 

170 

O Kalibrierzertifikate beilegen 

O Ö-Norm Nr. 

O Bauwesenversicherung 

O Vertragserfüllungsgarantie _ 

180 

190 

220 

. % 230 

O Sondervereinbarungen innerh. Pauschale 

O Stundensatz 

O 

250 

TEXT 

TEXT 

Lieferant: 

AL&i 
Warengruppe 
Material-Nr. 

Liefer- 
termin 

Wäh- 
rung 

Preis PE 
Rabatte 

Zu- und Abschläge 

Liefer-Kond. 
Fr Vp Vs Vz 

Toi. 

Zahl.- 
Kond. 

Konto 

B.-Kopf-Text 

B.-Positions-Text 

Anmerkungen: Bestell-Anhang: Sachbearbeiter: 

o 
Bestell-Nummer: 

45 
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R. BARLIAN 
Gesellschaft m.b.H. 

Markgraf- 
Rüdigerstraße 8/19 

1150 WIEN 
Tel. (0222$52 03 40 

uuci ydUti — 
Abnahmeprotokoll 

Elektr. Rohrbegleitheizungen 
Behälterheizungen □ 

Blatt .4/4 

HK 213 Prw. 

Allgemeine Angaben 

Kunde: 

Kunden-8est.-Nr.: 

Projekt/Anlage: 

Bartec-Auftrags-Nr.: 

BIOCHEMIE GmbH h/erk KüNDL 

030/45 31 4??2 

BCS T8Q - TANKLAGER B156 

HK-Nr. HK3.43 E*\ 

Rohr-/Behälter-Nr. 39o. * 
Gebäude 

Produkt 

Heizkabel 

Typ 

Heizkabellänge 

Spannung 

Tanklag-1,2*3 

Selbst beqren 2 end 

PS 8 2436 

ES _m _m 

220 

_m _m _m 

Strom 
Einschalt/Betrieb 9,1 / A 

Leistung Heizkabel /,5' 4 3 _W/m _W/m _W/m 

Heizkabelwiderstand 
kalt/warm Q ■M2_ /w_ _/w_ _7w_ 

_W/m 

_Vw_ 

Isolationswiderstand 
bei Soo y Meßspg. 50 .M Q >. -M Q >. .MQ > .M Q >. 

Temp, einst. 

Regier 

Begrenzer 

Untertemperatur 

Ex / Zündgruppe 

Temperaturklasse 

Funkttest 

ja nein 

 °C □ Kl 
 °C □ □ 

 °C □ □ 

Funkt.test 

ja nein 

_°C □ □ 

_°C □ □ 

_°C □ □ 

_W/m 

J w_ 

.M Q 

Funkt.test Funkt.test 

ja nein I ja nein 

_°C □ □ ! °C □ □ 

_°c □ □  °c □ □ 
_°C □ □ i °c □ □ 

Funkt.test 

ja nein 

 °C □ □ 

 °C □ □ 

 °C □ □ 

ja T 3 
□ 
nein 

□ G 

ja 

□ 
nein 

□ G □ ! QG_ □ ! GG_ 
ja nein ja nein j ja 

□ 
nein 

Bemerkungen *5- Erwäberang 

Obige Angaben geprüft: Ort: KUMDL , dem 
Datum:. 

P. P. 

Unterschrift Kunde// Unterscnnft Bartec 

/''.'ItSL- 



I BAR 
_==TEC 
R. BARLIAN 

Gesellschaft m. b. H. 
Explosionssichere Bauelemente 
Begleitheizungen 

R. BARLIAN Ges. m. b. H., Markgraf Rüdigerstraße 8/19, A-1150 Wien 

Tel. 0222/982 03 40 
BIOCHEMIE Tel. 0222/985 87 28 
Gesellschaft m.b.H. Telefax Durchwahl 3 

A-6 2 5 0 KUNDL/Tirol 
Lieferschein 

Nummer 

9.11.223.92 
Datum 

04.12.92 
Kunden-Nr. 

Ihre Bestellung Nr. 

030/45311772 
Versand 

Zustellung 

Anzahl 

Bestelldatum 

25.11.92 
per 

Unser Auftrag Nr. / Auftragsdatum 

6.11.223.92/HS/pp 

Ltd. 
Nr. 

Menge Warenbezeichnung 

01 2 0m Heizband PSB 2136 

02 

03 

04 

1 St. 

3 St. 

1 

EExe Zwischenklemmkasten 

EEx An- und Endabschlüsse 

Kleinmaterial wie: 
"Elektrisch beheizt"-Schilder 
Polyesterband 
Isoliereinführung 

05 

06 

07 

1 

1 

2 

St. EExqe-Kondensatorkasten 

St. EExq -Kondensator 5yUF 

Satz Dokumentation 

Versandanschrift 
W . O . 

/fo> 42 < ft 

Geschäftsführer: Dipl.-Ing. (FH) Reinhold Barlian 
Ing. Herbert Schauer 

Bankverbindungen: 

Zentralsparkasse Kommerzialbank Wien 
Creditanstalt Bankverein 

Konto / BLZ 
621 247 709/20 151 

048-44643-00/11 000 
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A-4780 SCHARDING/INN 
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Kunden-Nr. 20206 / 26 

H. A. HENNLICH KG • PF. 6 • A-4780 SCHÄRDING/ÖSTERREICH 

Firma 
BIOCHEMIE GES.M.B.II. 

LIEFERADRESSE 

6250 KUNDL 

fJtl ?0S 37(9 A 

( 
/ 

Ihre Bestellung: 030/45310999 v. 17.11.92 Hr. Prok. Bauhofer 

Artikel best.Menge gel.Menge 

EEx-Lumiglas-Leuchte 
Type SL-II 50 
de EEx II CT3 
Ilalogenlampe: 50 W/12 V, flood 
Sockel BA 15 d 
Zundgruppe: T3 
Betriebsspannung: 240, inkl. 
eingebautem Rinkerntrafo 
240 V/12 V 
inkl. eingebautem Timer 
(3 min.) 

Leuchtenbefestigungsteile 
DN 40-125 

Prüfungsschein 
PTB-Nr. Ex-80/2082 

1.00 1.00 

1.00 1.00 

wimmtmm: • Techn, \MW 
I ' ' 'S 

}($?<& 

-:mpfan*r 

//7 : »‘N 

uc. 

Versand: per BAIINEXPRESS 
Preisbasis: verzollt, unverpackt, ab Schärding 

Die Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung unser Eigentum./ 
@ Industriebedarf und Umwelttechnik ® Elektro-Begleitheizungen CRED1TAN.S.TAET:.B/ J-.INZ- K^0’ 92 35516 



Physikalisch-Technische Bundesanstalt 

Prüfungsschein 
PTBNr. Ex- 80/2082 

- KONFORMITÄTSBESCHEINIGUNG - 

Diese Bescheinigung gilt für das elektrische Betriebsmittel 

Leuchte Typ SL-H . . de 

der Firma F.H. Papenmeier, Elektro-Technik 
D-5840 Schwerte 1 

Nähere technische Einzelheiten sind in der Anlage zu diesem Prüfungsschein festgelegt. Die Anlage umfaßt: 

1 Blatt (Elektrische Daten, Typenbezeichnung, Anweisung für die 
Stückprüfung und Prüfungsunterlagen) 

Das Betriebsmittel wurde mit Erfolg einer Bauartprüfung unterzogen, deren Ergebnisse in einem Protokoll 
unter der gleichen Prüfungsnummer registriert sind. 

Die Physikalisch -Technische Bundesanstalt bescheinigt als Prüfstelle im Sinne von Artikel 14 der 
„Richtlinie des Rates vom 18. Dezember 1975 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten 
betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in explosibler Atmosphäre“ 
(Amtsblatt der Europäischen Gemeinschaften Nr. L 24 vom 30. 1. 1976, S. 45): 

Dieses Betriebsmittel entspricht den harmonisierten Europäischen Normen 
Elektrische Betriebsmittel für explosionsgefährdete Bereiche 

DIN EN 50 014/VDE 0170/0171 Teil 1/5.78 Allgemeine Bestimmungen 
DIN EN 50 018/VDE 0170/0171 Teil 5/5.78 Druckfeste Kapselung "d" 
DIN EN 50 019/VDE 0170/0171 Teil 6/5.78 Erhöhte Sicherheit "e" 

Der Hersteller ist hiermit berechtigt, für das Betriebsmittel das folgende Kennzeihen zu verwenden: 

EEx de IIC T2 bzw. EEx de IIC T3 bzw. EEx de IIC T4 

Die obengenannte Firma ist dafür verantwortlich, daß jedes derart gekennzeichnete Betriebsmittel in Über- 
einstimmung mit dem geprüften Muster und den zugehörigen Prüfungsunterlagen gefertigt und nah den 
gegebenenfalls, in der Anlage festgelegten Angaben geprüft ist. 

Braunschweig, 

Auszöge oderÄndei 

5.5.1980 

24 

Physikalisch-Technische Bundesanstalt 
Ini Auftrag 

Cc '4 

(DiprC-Ing. Balkheimer) 
Oberregierungsrat 

Pröfungsscheine ohne Unterschrift und ohne Dienststempel hoben keine Gölligkeit. 

Die Prüfungsscheine dürfen nur unverändert weiterverbreitet werden, 

igen bedürfen der Genehmigung der Physikalisdt-Technlsdten Bundesanstalf, Bundesallee 100, Postfach 3345, D-3300 Braunschweig. 

PTB-Formblatt 3 5-A 03 1978 HAF 21 475 



Physikalisch -Technische Bundesanstalt 

ANLAGE 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

Typenbezeichnung, Elektrische Daten, Temperaturklassen: 

Nennspannung Typ 

SL-H 20 de 

SL-H 55 de 

Bestückung Temperatur- 
klasse 

20 W 

55 W 

SL-H 100 de 100 W 

Prüfungsunterlagen 

T4 

T3 

T2 

Wechselspannung: 
110, 220 oder 240 V 

24 V; 
Wechselspannung: 
42, 110, 220, 240 V 

24 V; 110 V 

Beschreibung Nr. 0.4000.001.96 Bl. 1..5 

Typenübersicht Nr. 244.01.05 

Zeichnung 

Stücklisten 

Zeichnung 

Nr . 0.4000.001.31 

Nr. 0.4000.004.90 
0.4000.001.90 
0.4000.005.90 
0.4000.003.90 
0.4000.007.90 
0.4000.006.90 
1 .0353.001.91 

Nr. 2.6725.064.64 
2.6725.065.64 
2.6725.066.64 
2.6725.067.64 

(3 Bl.) 
(2 Bl.) 
(3 Bl.) 
(3 Bl.) 
(2 Bl.) 
(2 Bl.) 

Stückprüfung 

Für die Stückprüfung nach DIN EN 50 018/VDE 0170/0171 Teil 5/5.78, 
Abschnitt III.15, ist ein Bezugsdruck von 7,5 bar zugrunde zu legen. 

Braunschweig, 5.5.1980 Im Auftrag 

lC C£t Ct *' ^ 
(Di]5l.-Ing. Balkheimer) 

Oberregierungsrat 

HAF 



Physikalisch-Technische Bundesanstalf 

1. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma F.H. Papenmeier, Elektro-Technik 
D-5840 Schwerte 1 

Die Leuchte Typ SL-H .. de wird wahlweise auch nach den unten 
aufgeführten Unterlagen gefertigt. 

Prüfungsunterlagen 

1. Beschreibung (1 Blatt) 

2. Typenübersicht Nr. 244.01.16 

3. Zeichnung Nr. 2.6725.074.64 
2.6725.075.64 
2.6725.077.64 
0.4000.023.31 
0.4000.024.31 
0.4000.027.31 
1.1774.009.34 
1.1774.011.34 
2.1350.006.34 

vom 12.05.1981 

vom 22.10.1981 

vom 20. 
vom 20. 
vom 20. 
vom 12. 
vom 12. 
vom 12. 
vom 14. 
vom 6. 
vom 6. 

1.1774.009.91 
1.1774.011.91 

4. Stückliste Nr. 0.4000.023.90 (2 Bl.) vom 11, 
0.4000.024.90 (2 Bl.) vom 11, 
0.4000.027.90 (2 Bl.) vom 11, 

vom 
vom 

10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 
02.1981 
02.1981 

10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 
10.1981 

Im Auftrag 

/ 
Ci ludKUu'j 

(Dr.-Ing. Schebsdat) 
Oberregierungsrat 

■r. 

Braunschweig, 12.1.1982 

EEx de IIC T2 
bzw.EEx de IIC T3 
bzw.EEx de IIC T4 

Blatt 1/1 

320 012 1.81 HAF 



Physikalisch-Technische Bundesanstalt 

2. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma Papenmeier GmbH s Co KG 
D-5840 Schwerte 1 

Die Leuchte Typ SL H .. de wird künftig nach den unten aufgeführten 
Prüfungsunterlagen gefertigt. 

Die Änderungen betreffen im wesentlichen das Gehäuse, die Be- 
stückung und die Umgebungstemperatur. 4 

Typ 

SL-H 20 de 

SL-H 50 de 

Bestückung 

20 W 

50 W 

Umgebungstemperatur 
der Leuchte 
bis 40 °C 
bis 60 °C 1) 
bis 40 l) 
bis 60 °C 2) 

Temperaturklasse 

T4 

T3 
T2 

SL-H 55 de 55 W bis 40 °C 1) T3 
bis 60 °C 2) T2 

1) Nur mit Anschlußleitung NSSHöu zulässig 

2) Nur unter Berücksichtigung der Errichtungsvorschrift nach 
Zeichnung Nr. 0.4000.131.96 zulässig 

Prüfungsunterlagen 

1. Beschreibung (2 Blatt) 

2. Zeichnung Nr. 

25.03.1983 

3. Stückliste Nr. 

244.01.19 
0.4000.121.32 
0.4000.131.32 
0.4000.141.32 
2.2981.006.32 
1.1774.016.34 
2.1350.009.33 
1.1774.017.34 
2.6905.003.34 
2.6725.081.34 
2.6725.082.34 
2.6725.083.34 
2.6713.004.65 
2.6713.005.65 
0.4000.131.96 

0.4000.121.90 
0.4000.131.90 
0.4000.141.90 
1.1774.016.91 
1.1774.017.91 

11.03. 
08.09. 
08.09. 
08.09. 
05.12. 
08.09. 
08.09. 
08.09. 
16.07. 
13.10. 
13.10. 
13.10. 
02.12. 
02.12. 
02.12. 

14.03. 
14.03. 
14.03. 
14.03. 
14.03. 

1983 
1982 
1982 
1982 
1983 
1982 
1982 
1982 
1982 
1983 
1983 
1983 
1983 
1983 
1983 

1983 
1983 
1983 
1983 
1983 

Im Auftr. trag 

/CuoUkdu^ 
(Dr.-Ing. Schebsdat) 
Oberregierungsrat 

EEx de IIC T2, T3, T4 

24 

Braunschweig, 5.3.1984 

Blatt 1/1 



3. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma Papenmeier GmbH & Co KG 

D-5840 Schwerte 1 

Die Leuchte Typ SL-H..de wird künftig nach den unten aufgeführten 

Prüfungsunterlagen gefertigt. 

Folgende Änderungen werden vorgenommen: 

1. Die Leuchte wird wahlweise mit einer Zeitstufe ausgerüstet. 

2. Wahlweise darf anstatt der Lampe Typ Osram Halo Star 12 V/50 W, 

Bestell-Nr. 41 990-Sp bzw. Fl, die Lampe Typ Halo Star 12 V/50 W 
Bestell-Nr. 41 995 Sp bzw. Fl verwendet werden. 

3* Die_Leuchte Typ Sl-H 20 de wird wahlweise mit der Lampe Typ Os- 
ram Halo Star 24 V/20 W, Bestell-Nr. 64 435, bestückt. 

4. Die Leuchte Typ Sl-H 50 de wird wahlweise mit der Lampe Typ Os- 

ram Halo Star, Bestell-Nr. 64 445, bestückt. 

5. Das Schraub-Schau-Glas darf künftig auch mit Borosilikatglas ge- 
fertigt werden. 

Prüfungsunterlagen 

1. Beschreibung (2 Blatt) 

Funktionsbeschreibung (2 Blatt) 

unterschrieben am 

02.08.1984 

k2. Zeichnung Nr. 244.01 . 
0.4000. 
0.4000. 
0.4000. 
2.6725. 
0.4000. 
0.4000. 
2.6725. 
244.01 . 
0.4000. 
0.4000. 
0.4000. 
2.6725. 
1.3908. 
1.2468. 

19 
151.32 
155.54 
131.96 
084.34 
161.32 
165.54 
085.34 
34 
421.32 
421.54 
431.96 
081.34 
002.33 
023.24 

17.07.1984 

1.2468.023.53 31.08.1984 

Blatt 1/2 



Physikalisch-Technische Bundesanstalt 

3. Nachtrag zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

Zeichnung Nr. 2.4850.634, 
0.4000.431, 
0.4000.431, 
2.6725.082, 
1.3908.001 , 
0.4000.441. 
0.4000.441. 
2.6725.083. 
0.4000.451, 
0.4000.455. 
1 .3908.003, 
0.4000.461 , 
0.4000.465, 
1.3908.004, 

34a 
32 
54 
34 
33 
32 
54 
34 
32 
54 
33 
32 
54 
33 

3. Stückliste Nr. 0.4000. 
0.4000. 
0.4000. 
1.3908. 
1.2468. 
0.4000. 

3908. 
4000. 
4000. 
3908. 
4000. 

1.3908 

Im Auftrag 

% 
(Dr.-Ing. Schebsdat) 

Oberregierungsrat 

unterschrieben 
am 17.07.T984 

155.90 
165.90 
421 .90 

002.91 
023.91 
431.90 
001 .91 
441.90 
455.90 
003.91 
465.90 
004.91 

(2 Blatt) ) 
(2 Blatt) ) 
(2 Blatt) ) 

) 
) 

(2 Blatt) ) 

) 
(2 Blatt) ) 
(2 Blatt) ) 

) 
(2 Blatt) ) 

) 

unterschrieben 
am 17.07.1984 

Braunschweig, 18.9.1984 

EEx de IIC T2 bzw. EEx de IIC T3 bzw. EEx de IIC T4 Blatt 2/2 

HAF 



Physikalisch-Technische Bundesansfalt 

5. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma Papenmeier GmbH & Co KG 
D-584 0 Schwerte 

Die unten aufgeführten Leuchtentypen ohne Transformator dürfen 
wahlweise mit Gleichspannung betrieben werden. 

SL-H50de 
SL-H50de 
SL-H20de 
SL-H20de 

12 V/50 W 
24 V/50 l/J 
12 V/20 W 
24 U/20 W 

Im Auftrag Bt} 

TA 
if/« 

( Dr . - 
Regierungsdirektor 

Braunschweig, 15.05.1987 

EEx de ITC T2 bzw. EEx de IIC T3 bzw. EEx de IIC T4 Blatt 1/1 

320012 1.S1 



Physikalisch-Technische Bundesansfalf 

6. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma F.H. Papenmeier GmbH & Co KG 
D-5840 Schwerte 

Die Leuchte Typ SL-H 20 de darf wahlweise auch nach den unten aufgeführten 
Prüfungsunterlagen gefertigt werden. 

Die Änderungen betreffen die Sicherung und das Hinweisschild. 

Die elektrischen Daten und die Temperaturklasse bleiben unverändert. 

Prüfungsunterlagen alle unterschrieben am 05.07.1990 

1. Zeichnung Nr. 1.2468.031.53 
1.2468.031.031 

2. Stückliste Nr. 1.2468.031.31 
0.4000.441.90 

Im Auftrag , Braunschweig, 11.10.1990 

Dr./Ing. SchebsdaiiJ? 
Reg i erungsdi rektorls 
/ /Ing 

EEx de ITC T2 bzw. EEx de IIC T3 bzw. EEx de IIC T4 Blatt 1/1 
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt 

7. NACHTRAG 

zur Konformitätsbescheinigung PTB Nr. Ex-80/2082 

der Firma F.H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
D-5840 Schwerte 

An der Leuchte Typ SL-H .. de werden künftig folgende Änderungen vorgenommen: 

1. Die Bestückung der Leuchte mit den 
Lampen der Firma Osram entfällt. 
12 V / 50 W 
12 V / 50 W 
12 V / 20 W 
12 V / 20 W 
12 V / 50 W 
12 V / 50 W 

Bestei1-Nr.: 
Bestei1-Nr.: 
Bestei1-Nr.: 
Bestei1-Nr.: 
Bestei1-Nr.: 
Beste!1-Nr.: 

nachfolgend aufgeführten Reflektor- 

41990 SP 
41990 FL 
41970 SP 
41970 FL 
41995 SP 
41995 FL 

2. Die Leuchte darf künftig auch mit folgenden Reflektor-Lampen der Firma 
Sylvania bestückt werden: 

Lampenspannung Lampenleistung Bestei1-Nr. Temperaturklasse 

12 V 
12 V 

20 W 
20 W 

219 725 
219 733 

T4 
T4 

12 V 
12 V 

50 W 
50 W 

219 709 
219 717 

T3 
T3 

Die übrigen Daten bleiben unverändert. 

Im Auftrag 

Laim 
Dr/.-Ing. Schebs^ 
Regierungsdi rektoKÜ__ 

■T 

Braunschweig, 15.02.1991 

EEx de IIC T2...T4 Blatt 1/1 



S  lumiglas 
Wichtige Hinweise zum Einsatz von 
Schauglas-Armaturen, Schauglas-Platten 
und Schauglas-Leuchten. 

- Vor Einbau und Inbetriebnahme bzw. Wartung unbedingt lesen 
und Vorschriften beachten. - 

5. Sprühvorrichtung 

Das Sprühmittel sollte möglichst die Temperatur des Behälter- 
Inhaltes haben. 

Auf keinen Fall darf eine erhitzte Schauglas-Platte mit einem 
kalten Sprühmittel beaufschlagt werden. 
- siehe auch Hinweis Temperaturwechsel - 

1. Einbau von Schauglas-Armaturen 

\ Der Einbau durch Einschweißen, Einlöten usw. hat verzugfrei von 
r eigens dafür geschultem und autorisiertem Personal zu erfolgen. 

2. Einbau von Schauglas-Platten in eine Schauglas-Armatur 

Die Betriebssicherheit von Schaugläsern hängt wesentlich von 
deren ordnungsgemäßem Einbau ab. 

Eine Schauglas-Platte ist beiderseits mit je einer für den jeweiligen 
Fall geeigneten Dichtung in der Schauglas-Armatur mittig zu 
lagern. 

Auf Unversehrtheit der Dichtungen ist zu achten. 

Alle Dichtflächen müssen plan und sauber, d. h. frei von Schmutz 
und Fett sein. 

Das Anziehen der Muttern bzw. Schrauben muß kreuzweise in 
mehreren Schritten erfolgen. 

Die Anzugsmomente für die Muttern bzw. Schrauben sind den der 
Lieferung beigefügten Datenblättern zu entnehmen. 

3. Max. Belastung von Schauglas-Platten 

a) Die ordnungsgemäß eingebauten Schauglas-Platten dürfen nur 
in dem für sie angegebenen Druck- und Temperaturbereich 
betrieben werden. 

Das überschreiten dieser Bereiche kann zur Zerstörung führen. 

^ b) Temperaturwechsel nur in den zulässigen Grenzen vornehmen: 

- Natron-Kalk-Glas (DIN 8902) - max. zulässige Temperatur 
+150 °C. Temperaturwechsel innerhalb 1 Minute max. von 
120 °C auf 20 °C bei völlig umspültem Glas. 

- Borosilikat-Glas (DIN 7080) - max. zulässige Temperatur 
+ 300 °C. Temperaturwechsel innerhalb 1 Minute max. von 
230 °C auf 20 °C bei völlig umspültem Glas. 

Das Abspritzen von noch heißen Schauglas-Platten mit kalten 
Flüssigkeiten ist zu vermeiden. Dies kann zum Bruch der Schau- 
glas-Platte führen. 

4. Scheibenwischer 

Die ordnungsgemäß eingebauten Scheibenwischer (s. Einbauanlei- 
tung) dürfen nur in dem für sie angegebenen Druck- und Tempera- 
turbereich betrieben werden. 

Die Wischer-Verschraubung ist in eine turnusmäßige Dichtigkeits- 
kontrolle einzubeziehen und ggf. nachzuziehen (s. Einbauanlei- 
tung). 

6. Schauglas-Leuchten 

Es ist darauf zu achten, daß die Schauglas-Leuchte an die kor- 
rekte Spannung angeschlossen wird, wie sie dem Typenschild 
zu entnehmen ist. 
Schauglas-Leuchten sind zweckbestimmt und ausschließlich zur 
Montage an oder auf Schauglas-Flanschfassungen bestimmt. 
Auf keinen Fall darf eine Schauglas-Leuchte den Deckelflansch 
oder die komplette Schauglas-Flanschfassung ersetzen. 

Schauglas-Leuchten mit eingebautem Taster dürfen nur im Tast- 
betrieb betrieben werden. 

Schauglas-Leuchten, die für Dauerbetrieb vorgesehen sind, 
sollten mit einem externen Ein-Ausschalter betrieben werden. 
Bei Dauerbetrieb ist unbedingt der Temperaturbereich der 
Schauglas-Platte zu beachten (Kesseltemperatur + Tempera- 
turerhöhung durch die Schauglas-Leuchte = Schauglas-Plat- 
ten-Temperatur; durch Messung prüfen!). 

Bei Ersatz von Glühlampen nur solche gleichen Typs mit glei- 
cher Leistung verwenden, auf die max. zulässige Glühlampen- 
bestückung der jeweiligen Leuchte achten! 

Schauglas-Leuchten für den Ex-Bereich dürfen nur von aus- 
drücklich dafür ausgebildetem und dafür autorisiertem Perso- 
nal montiert und gewartet werden. 

Die Daten der jeweiligen Prüfungsscheine (Konformitätsbe- 
scheinigungen) sind unbedingt zu beachten. 

7. Kipp- oder schraubbare Leucht-Schaugläser 

Vor Inbetriebnahme dieser Armaturen ist deren Dichtigkeit zu 
überprüfen (evtl. Schrauben nachziehen). 

Die Dichtigkeit zwischen dieser Armatur und dem Behälter- 
Flansch ist durch eine saubere, fettfreie und plane Behälter- 
Dichtfläche sowie einen ordnungsgemäß montierten und ein- 
gestellten Verschluß sicherzustellen. 

Besonders bei dem Einsatz von klappbaren Leucht-Schauglä- 
sern ist darauf zu achten, daß sich das Material im Behälter mit 
dem Werkstoff des Leucht-Schauglases (Aluminium-Ringfas- 
sung) verträgt. 

Bei Druckbehältern darf der maximale Betriebsdruck auf kei- 
nen Fall den Wert, der für das Schauglas zugelassen ist, über- 
steigen. 

Im Zweifelsfall Lieferer oder Hersteller ansprechen! 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 • Talweg 2 • D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 RH. R/HPENMEIER 



lumiglas B 
Important Note for Users 
of Sight-Glass Fittings, 
Toughened Glasses and Luminaires: 

5. Spray Device: 

The spray fluid should be as near as possible to vessel op. temp. 

On no account use a cold spray fluid on a hot sight glass. 

- Prior to Installation or Servicing please read and follow instructions 
below, and specific instructions enclosed with relevant product 
items where applicable: 

1. Fitting Sight Glass Assemblies: 

Weld flanges to be clear of all attachments, clean and undamaged; 
to be welded into respective vessels only by qualified personnel. 

2. Fitting Toughened Sight Glass Disc/Plates: 

Ensure that metal seating is flat and smooth, and that a suitable seal 
is inserted concentrically and flat between each face of the glass 
disc and metal seating. (Edge not to be trapped or foul recess wall). 

Seal must be in good condition and all surfaces clean, and free of 
grease. Before tightening bolts/nuts, ensure cover and weld flange 
are seated properly and surfaces in parallel plane. Tighten bolts 
progressively, in diametrically opposed pairs. Tightening torque 
figures may be taken from data sheets accompanying the product, 
or refer to suppliers. 

N.B. Cover flange bolts may need tightening after bedding down 
following initial raising of vessel to op. temp and pressure. 

3. Max. Loading of Toughened Sight Glasses: 

a) Correctly fitted sight glass disc must be used within the working 
temperature and pressure limits laid down for them, otherwise 
they may fail. 

b) Temperature Cycling to be within permitted limits as follows: 

- Soda Lime Glass (DIN 8902) - max permissible temp 150°C. 
Temp change within one minute max from 120°C to 20°C 
with glass fully immersed. 

- Borosilicate Glass (DIN 7080) - max permissible temp 300°C. 
Temp change within one minute max from 230°C to 20°C. 

Avoid spraying of hot sight glass with cold fluid - or failure could 
result. 

4. Sight Glass Wiper: 

Ensure that wipers are correctly fitted (see separate instruction) and 
used only within the pressure and temperature ranges specified. 
The drive/spindle housing should be periodically checked, and 
tightened if necessary to ensure good seal/freedom of spindle 
movement (mating flange faces of spindle and wiper head clean of 
crystalline or other foreign matter). 

6. Sight Glass Luminaires: ^ 

Always ensure Luminaire is connected to correct supply vol- 
tage, as indicated on identity plate. 

All luminaires are specifically rated and specially designed to 
fit onto sight glass assemblies. Never use a luminaire in place of 
a flanged lid or a sight glass assembly. 

Luminaires with built in (non maintained) switches should only be 
operated thro' those switches. 

Luminaires used in continuous operation should be operated 
thro' a seperate on/off (maintained) switch, and the tempera- 
ture rise allowed for relative to the limits of the sight glass disc. 
(Vessel temp + temp rise caused by Luminaire = sight glass disc 
temp; check by measurement). 

When replacing lamps, always use identical type and wattage 
(see identity plate and data sheet). 

Ex Hazard rated Luminaires must not be fitted or serviced other 
than by suitably qualified personnel. Data and instructions con- 
tained in relevant test and approval certificates and conformity 
must be adhered to. 

Some Ex-Luminaires of the Miniature type are fitted with per- 
manently encapsulated cable tails. Do not attempt to unscrew 
or remove cable entry gland. 

Any changes in components used with Ex certified Luminaires 
can render the relevant certificate invalid. 

7. Hinged or Screwed Sight Glass Assemblies: 

Before use, ensure the seals are functioning, and if necessary 
tighten screwed nuts/bolts. 

Sealing between hinged ports and vessel flange is ensured by 
correctly seated components: flanges to mate up parallel, clean 
undamaged seals free of grease, and correctly adjusted swing 
bolt/hinge assembly. 

Ensure the material of the hinged glass surround is compatible 
with vessel contents as this is only case where glass discis not 
making permanent seal between cover flange assembly/Lumi- 
naire housing and vessel port/weld flange. Also ensure vessel 
pressure does not exceed that specified for sight glass assembly 5 

and viewing dia. 5 
o 
o 

If in doubt, ask your supplier. « 

o 
 m 

F.H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 • Talweg 2 • D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 FH. P/HPEN MEIER 
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lumiglas lumiglas 
Lumiglas-Leuchten Baureihe SL-H ... de/EEx de II C T3, T 4 DATENBLATT 07.01. /01.91 
- zum Aufsetzen auf Schauglas-Armaturen - 

Sowohl für die Kombination von Sicht- und Lichtglas (1 -Flansch-Version) 
als auch für deren separate Anordnung (2-Flansch-Version) einsetzbare 
Schauglas-Leuchte in (Ex)-Ausführung; mit Halogen-Glühlampe. 

Kleine Bauweise; hohe Lichtleistung; blendfreie Ausleuchtung; passend 
zu DIN- oder DIN-ähnlichen Armaturen der Nennweiten DN 40... DN 200 
(DIN 28120, DIN 28121). Einbaulage beliebig. 
Einsatz: 
Für die Ausleuchtung des Inneren von Kesseln, Tanks, Bunkern, Silos, 
Rührwerken und sonstigen in der Regel geschlossenen Behältern in 
explosionsgefährdeten Betriebsstätten. 

In Lebensmittelbetrieben zugelassen. 

Schutzart: 
Staubdicht und strahlwassergeschützt, IP 65 nach DIN 40 050, IEC-Publi- 
kation (144). 

Betriebsbedingungen: 
Unabhängig von Behäiterinnendruck/Vakuum. 

Lumiglas-Leuchten der Baureihe SL-H...de sind für den Einsatz in 
Umgebungstemperaturen bis 60° C zugelassen. 

Prüfungsschein - Konformitätsbescheinigung: 
PTB Nr. Ex-80/2082 

Zündschutzart: 
EEx de ’’druckfeste Kapselung” nach DIN EN 50018/VDE 0170/0171 

’’erhöhte Sicherheit" nach DIN EN 50 019/VDE 0170/0171 

Temperaturklassen: 
T 3; T 4 (je nach Leistung). 

Explosionsgruppe: 
IIC (alle Explosionsklassen). 

Elektrische Daten und Bestückung 
(gemäß PTB-Prüfungsschein): 
Spannungsart: Wechsel- oder Gleichspannung 
Betriebsspannung: 12 V, 24 V - AC/DC - (ohne Einbautransformator); 
Leistung: Halogen-Glühlampe, je nach Typ 24V/20W oder 

50 W 
220-240 V - AC - (eingebauter Transformator, 
VDE 0550); 
Halogen-Glühlampe, je nach Typ 12V/20W oder 
50 W 

Glühlampenfassung: 
2-Stiftsockel G 4 oder GY 6,35 (24 V-Glühlampe) 
Bajonett-Sockel BA 15d (12V-Glühlampe) 

Montage: 
Hinweise und Beispiele siehe bitte auf Seite 3 und 4 dieses Datenblattes 

Reflektoren: 
wahlweise ’’flood” oder ’’spot” 

Zusatzausstattu ng: 
Zeitmodul ’’Lumiglas-Timer”, eingebaut, 3 Minuten Einschaltdauer. 
Befestigungsteile für Schauglas-Armaturen 

DN 40-DN 125 (nur für Lichtglas geeignet) 
DN 125-DN 200 (auch für Sicht- und 
Licht-Kombination) 

Sterngriffschrauben 

Blendschutz für Sicht-Licht-Kombination 
(bei DN 125-DN 200, DIN 28120) 

Anschlußleitung NSSHöu 3 x 1,5 mm2 

Montageschlüssel 

Lumiglas-Leuchte der Baureihe SL-H... de/EEx mit Befesti- 
gungsteilen 

ä 

HIP1' 

Km 

A 

Lumiglas-Leuchte der Baureihe SL-H ... de/EEx, abgeklappt 

Ü», r 

Zeitmodul ’’Lumiglas-Timer” als Zusatzausstattung 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 ■ Talweg 2 • D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 

ACHTUNG - NEU! 
Telefon FAX 

bis 1.192 102-0 102 102 
ab 2.1.92 205-0 205 205 

Ortsnetzkennzahl 0 23 04 

FH. R/1PENMEiER 



lumiglas lumiglas 

Abmessungen und elektr. Daten für Lumiglas-Leuchten der Baureihe SL-H... de/EEx 

Tv 

JEEt 

c 

e E 

_as_ 

Teile, Ausführung und Werkstoffe: 
Leuchten-Körper und Anschlußkasten aus korrosionsbeständiger Alu-Guß-Legierung, G-AL Si 10 Mg. 
Kabeleinführungsstutzen PG 13,5; druckdichte Leitungsdurchführungen 2,5 qmm 
Schutzleiterklemmen im Anschlußraum u. außen am Anschlußkasten, 
Lichtdurchlaß als Einheit aus verzinktem Stahlring und Glas. Dichtungen Viton. 
Befestigungsteile: G-AL Si 10 Mg. 

Typ 
Netz 
V~ 

Trafo 
V sek. 

Feinsicher. 

(A) t 

Halogenglühlampe 

V/W Sockel 

für Temperaturklasse bis T2 nach Konformitätsbescheinigung 
Umgebungstemperatur bis 60 °C 

‘ für Temperaturklasse bis T3 nach Konformitätsbescheinigung 
Umgebungstemperatur bis 40 °C 

SL-H 50. .de 

SL-H 50. .de 

SL-H 50..de 

240 

220 

12 

12 

12 

ohne 

0,315 

0,315 

ohne 

SL-H 50..de 24 ohne ohne 24V/50W GY6,35 

12V/50W 

12V/50W 

12V/50W 

BA15 d 

BA15 d 

BA 15 d 

für Temperaturklasse bis T 4 nach Konformitätsbescheinigung 
Umgebungstemperatur bis 60 °C 

SL-H 20. .de 

SL-H 20. .de 

SL-H 20..de 

SL-H 20..de 

240 

220 

12 

24 

12 

12 

ohne 

ohne 

0,25 

0,25 

ohne 

ohne 

12V/20W 

12V/20W 

12V/20W 

24V/20W 

BA 15 d 

BA 15 d 

BA 15 d 

G 4 

Halogenglühlampe 12V/50W auch mit goldfarbenem 
Reflektor lieferbar (gelbes Licht, ähnlich Nebelscheinwerfer) 

Zusatzausstattung 

Gegenstand 

Lumiglas-Timer (wird werkseitig in die 
Lumiglas-Leuchte eingebaut) 
Leuchtenbefestigung (DN 40-125) 
Leuchtenbefestigung (DN 125-200) 
Sterngriffschrauben 
Blendschutz für Sicht-Licht-Kombination 
Anschlußleitung NSSHöu 3 x 1,5 mm2 

Montageschlüssel 

Sach-Nummer 

1.0354.005.91 
1.0354.006.91 

Ersatzteile 

Gegenstand 
Schraubglas 7080 (Lichtdurchlaß) 
mit integriertem Reflektor 
ohne Reflektor (für Reflektorglühl.) 
Reflektor "spot” T 4 
Reflektor "flood” T 3 
Sprengring für Reflektor 
Flachdichtung (Anschlußkasten) 1) 
O-Ring-Dichtung (Lichtdurchlaß) 1) 
Ringkerntrafo prim. 240/220/110/sek. 24 V 2) 
Ringkerntrafo prim. 240/220/110/sek. 12 V 2) 
Ringkerntrafo prim. 42/24/sek. 24 V 2) 
Ringkerntrafo prim. 42/sek. 24 V 2) 
Lampenfassung G 4 (2-Stift) 
Lampenfassung G 6,35 (2-Stift) 
Lampenfassung B 15d (Bajonett) 
Halogenglühlampe 24V/20W (2-Stift) 
Halogenglühlampe 24V/50W (2-Stift) 
Halogenglühlampe 12 V/50 W/spot (Bajonett) 
Halogenglühlampe 12 V/50 W/flood (Bajonett) 
Halogenglühlampe 12 V/20 W/spot (Bajonett) 
Halogenglühlampe 12 V/20 W/flood (Bajonett) 
G-Schmelzeinsatz 0,25 A t 
G-Schmelzeinsatz 0,315 A t 
G-Schmelzeinsatz 0,5 A t 
G-Schmelzeinsatz 0,63 A t 
G-Schmelzeinsatz 1,25 At 
G-Schmelzeinsatz 1,6 At 

Sach-Nummer 

1.1774.020.34 
1.1774.019.34 
2.5904.014.34 
2.5904.020.34 
5.5705.003.00 
2.0854.030.34 
5.0862.034.00 
5.8706.005.00 
5.8706.006.00 
5.8706.007.00 
5.8706.001.00 
5.1202.011.00 
5.1202.012.00 
5.1202.013.00 
5.3232.206.00 
5.3232.207.00 
5.3232.211.00 
5.3232.212.00 
5.3232.213.00 
5.3232.214.00 
3.1108.148.00 
3.1108.149.00 
3.1108.151.00 
3.1108.152.00 
3.1108.155.00 
3.1108.156.00 

1) Viton 

2) Austausch nur werkseitig 

Bestellvorgaben: z. B. Lumiglas-Leuchte SL-H 50de EEx 240/12 V fl. 

FI-LR/IPENMEiER 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 ■ Talweg 2 ■ D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 



lumiglas lumiglas 
Lumiglas-Leuchten, Baureihe SL-H... de/EEx 

Lichtverteilung (cd) u. Beleuchtungsstärke (I x) 

20W,12V,BA15d SPOT100 

30' 20' 10' 0“ 10" 20“ 30' 

Lichtstärke Verteilungskurve (Grad) 

50W, 12V,BA15d SPOT10C 

Cd 

12000 

10000 

8000 

6000 

4000 

2000 

0 
30° 20' 10" 0" 10" 20" 30' 

Lichtstarke Verteilungskurve (Grad) 

Anschluß- und Montagehinweise 

Elektrischer Anschluß: 
Deckel des Anschlußraumes öffnen. Zugentlastung und Ver- 
drehsicherungslasche des Kabeleinführungsstutzens lösen. 
Kabel einführen und Trompetenverschraubung festziehen; 
gelöste Teile wieder sichern und arretieren. Verdrahten an Lei- 
tungsdurchführungen (Pos. 15); Schutzleiter auf Klemme Pos. 
20 innen. Die außenliegende Klemme der Pos. 20 muß mit 
separater Betriebserde verbunden werden. Deckel schließen. 

Glühlampenwechsel; Sicherungswechsel: 
Leuchte spannungsfrei machen; Wartezeit gemäß Typen- 
schild beachten; Sicherungsschraube (Pos. 4) lösen; 
Schraubglas (Pos. 2) herausdrehen; Glühlampe bzw. 
Schmelzeinsatz erneuern; Schraubglas eindrehen, Siche- 
rungsbolzen anziehen, Spannung anlegen. 

Die Glühlampen 12V/20Wund 12 V/50 W - Bajonett-Sockel 
BA15d - haben einen integrierten Reflektor. 

Bei den Glühlampen 24V/20 W und 24 V/50W wird ein sepa- 
rater Reflektor eingesetzt. Dieser gehört baumäßig zum 
Schraubglas. 

Glaskolben der Glühlampe nur mit Schutztuch anfassen! 

20 W, 12 V, BA15d FLOOD 30c 

30" 20" 10" 0" 10" 20' 30" 

Lichtstärke Verteilungskurve (Grad) 

50 W, 12 V, BA15d FLOOD 30° 

30" 20" 10" 0" 10" 20" 30" 

Lichtstarke Verteilungskurve (Grad) 

CO 

Leuchte mit Glühlampensockel 
BA15 d, Bajonettausführung 

Leuchte m. Glühlampensockel G 4 
oderGY6,35 2-Stift-Ausführung 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 • Talweg 2 • D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 FH. R/HPENMEIER 



lumiglas lumiglas 

Montagebeispiel 
Leuchte der Baureihe SL-H ... de/EEx mit Befestigungsteilen auf 
einer Schauglas-Flanschfassung DN 125 DIN 28 120 

Leuchtenbefestigung 
mit Blendschutz: 

1 Lager-Bock 

2 Blend-Schutz 

5 Unterleg-Scheibe 0 8,4 

6 Linsen-Schraube M4 

7 Zyl.-Schraube M 8 x 16 

8 Zyl. Schraube M8x20 

L \ 
TL Er 

BE=30 

I z 7 
.J 

Achtung: 
5; 7 Vor Kippen der Leuchte 

Blendschutz abnehmen 

Kombinationsmöglichkeiten 
DN 40-125 als Lichtglas 
Leuchtenbefestigung 1.0354.005.91 

o o 
Q O 

O O 

ö 

o; o 

o o 
o 

o o 
o 

DN 125-200 als Licht- und Sichtglas 
Leuchtenbefestigung 1.0354.006.91 

o o 
o o 

o o 

0 

0 o 

Tb 

0 

0LL Z0 

& 

0 o; 

FH. R/IPENMEiER 
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lumiglas lumiglas’ 
Lumiglas-Timer 
Elektronische Zeitschaltstufe für Lumiglas-Leuchten der Baureihe SL-H... 
sowie SL-H... de/EEx 

Über den eingebauten Lumiglas-Timer erfolgt direkt oder indirekt ein Ein- 
schalten der Leuchte. Nach einer vorprogrammierten Zeit (3 Minuten) 
schaltet die Leuchte automatisch wieder ab. 

Einsatz: 
Zur noch besseren Ausnutzung der Lebensdauer der Halogen-Glühlam- 
pen in Lumiglas-Leuchten, vorzugsweise bei allen visuellen Kontrollvor- 
gängen, die nur eine vorübergehende, kurzfristige Beleuchtung des Be- 
hälterinneren erfordern. Dadurch Leistungseinsparung und Temperatur- 
absenkung. 

Lumiglas-Timer sind geeignet für alle Lumiglas-Leuchten des Typs SL-H 
in explosionsgefährdeten sowie auch normalen Betriebsstätten. 

Schutzart: entsprechend der Lumiglas-Leuchte. 

Montage und Funktion: 
Der Lumiglas-Timer ist werkseitig in die jeweilige Lumiglas-Leuchte ein- 
gebaut. 

Zwei unterschiedliche Betriebsarten sind möglich: 

1. Fernansteuerung 
Sobald an die Leuchte Spannung gelegt wird, startet die Zeitzählung automa- 
tisch. Nach Ablaufdervorgegebenen Einschaltzeit ist die Leuchte wieder neu in 
Betrieb zu nehmen, wenn die angelegte Spannung z. B. über einen Taster (Öff- 
ner) für kurze Zeit (etwa 1 -2 Sek.) unterbrochen wird. Sobald Spannung wieder 
anliegt, schaltet die Leuchte wieder ein und die Zeitzählung beginnt erneut. 

2. Direktansteuerung 
Über einen außen am Gehäuse der Lumiglas-Leuchte angebrachten Federhe- 
bel wird die Zeitstufe aktiviert. 

a) Federhebel in Ruhestellung - Lumiglas-Leuchte ist ausgeschaltet. 

b) Federhebel tasten - Leuchte schaltet ein; gleichzeitig startet die 
Zeitzählung. Nach ca. 3 Min. wird die Leuchte wieder durch den 
internen Timer abgeschaltet. 

c) Federhebel erneut tasten - Leuchte wird wieder eingeschaltet. Mit 
jeder Betätigung des Federhebels erfolgt Neustart der Zeitzählung. 

DATENBLATT 09.01. /01.91 

Ausführung 
Die Elektronik ist in aktueller Halbleitertechnik temperaturbeständig auf- 
gebaut und im Inneren der Leuchte störsicher montiert. 

Bestellvorgaben: 
z. B. Lumiglas-Leuchte SL-H 50 de EEx 240/12 V Fl. mit Timer. 

Hinweis: 
Bei in der Lumiglas-Leuchte eingebautem Trafo ist dieser spannungslos, 
wenn die Leuchte ausgeschaltet ist. 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 • Talweg 2 ■ D-5840 Schwer 
Telefon: 0 23 04/102-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 2304/102102 

* ip JlA 

Zeitmodul ’’Lumiglas-Timer” als Zusatzausstattung für 
Lumiglas-Leuchten. 

a 

m 

11 

Der Lumiglas-Timer eignet sich für Lumiglas-Leuchten der 
Baureihe SL-H... in explosionsgeschützter und nicht explo- 
sionsgeschützter Ausführung. 

■y 

Schaltmechanismus: 1 = Spiralstift 
2 = Blattfeder 
3 = Magnet 

ACHTUNG-NEU! 
Telefon FAX 

bis 1.1.92 102-0 102 102 
ab 2.1.92 205-0 205 205 

Ortsnetzkennzahl 0 23 04 
FH.R/1PENMEIER 
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□ JumiglaS| lumiglas 
Wichtige Hinweise zum Einsatz von 
Schauglas-Armaturen, Schauglas-Platten 
und Schauglas-Leuchten. 

- Vor Einbau und Inbetriebnahme bzw. Wartung unbedingt lesen 
und Vorschriften beachten. - 

1. Einbau von Schauglas-Armaturen 

Der Einbau durch Einschweißen, Einlöten usw. hat verzugfrei von 
eigens dafür geschultem und autorisiertem Personal zu erfolgen. 

2. Einbau von Schauglas-Platten in eine Schauglas-Armatur 

Die Betriebssicherheit von Schaugläsern hängt wesentlich von 
deren ordnungsgemäßem Einbau ab. 

Eine Schauglas-Platte ist beiderseits mit je einer für den jeweiligen 
Fall geeigneten Dichtung in der Schauglas-Armatur mittig zu 
lagern. 

Auf Unversehrtheit der Dichtungen ist zu achten. 

Alle Dichtflächen müssen plan und sauber, d. h. frei von Schmutz 
und Fett sein. 

Das Anziehen der Muttern bzw. Schrauben muß kreuzweise in 
mehreren Schritten erfolgen. 

Die Anzugsmomente für die Muttern bzw. Schrauben sind den der 
Lieferung beigefügten Datenblättern zu entnehmen. 

3. Max. Belastung von Schauglas-Platten 

a) Die ordnungsgemäß eingebauten Schauglas-Platten dürfen nur 
in dem für sie angegebenen Druck- und Temperaturbereich 
betrieben werden. 

Das überschreiten dieser Bereiche kann zur Zerstörung führen. 

b) Temperaturwechsel nur in den zulässigen Grenzen vornehmen: 

- Natron-Kalk-Glas (DIN 8902) - max. zulässige Temperatur 
+ 150 °C. Temperaturwechsel innerhalb 1 Minute max. von 
120 °C auf 20 °C bei völlig umspültem Glas. 

- Borosilikat-Glas (DIN 7080) - max. zulässige Temperatur 
+ 300 ° C. Temperaturwechsel innerhalb 1 Minute max. von 
230 °C auf 20 °C bei völlig umspültem Glas. 

Das Abspritzen von noch heißen Schauglas-Platten mit kalten 
Flüssigkeiten ist zu vermeiden. Dies kann zum Bruch der Schau- 
glas-Platte führen. 

4. Scheibenwischer 

Die ordnungsgemäß eingebauten Scheibenwischer (s. Einbauanlei- 
tung) dürfen nur in dem für sie angegebenen Druck- und Tempera- 
turbereich betrieben werden. 

Die Wischer-Verschraubung ist in eine turnusmäßige Dichtigkeits- 
kontrolle einzubeziehen und ggf. nachzuziehen (s. Einbauanlei- 
tung). 

5. Sprühvorrichtung 

Das Sprühmittel sollte möglichst die Temperatur des Behälter- 
Inhaltes haben. 

Auf keinen Fall darf eine erhitzte Schauglas-Platte mit einem 
kalten Sprühmittel beaufschlagt werden. 
- siehe auch Hinweis Temperaturwechsel - 

6. Schauglas-Leuchten 

Es ist darauf zu achten, daß die Schauglas-Leuchte an die kor- 
rekte Spannung angeschlossen wird, wie sie dem Typenschild 
zu entnehmen ist. 
Schauglas-Leuchten sind zweckbestimmt und ausschließlich zur 
Montage an oder auf Schauglas-Flanschfassungen bestimmt. 
Auf keinen Fall darf eine Schauglas-Leuchte den Deckelflansch 
oder die komplette Schauglas-Flanschfassung ersetzen. 

Schauglas-Leuchten mit eingebautem Taster dürfen nur im Tast- 
betrieb betrieben werden. 

Schauglas-Leuchten, die für Dauerbetrieb vorgesehen sind, 
sollten mit einem externen Ein-Ausschalter betrieben werden. 
Bei Dauerbetrieb ist unbedingt der Temperaturbereich der 
Schauglas-Platte zu beachten (Kesseltemperatur + Tempera- 
turerhöhung durch die Schauglas-Leuchte = Schauglas-Plat- 
ten-Temperatur; durch Messung prüfen!). 

Bei Ersatz von Glühlampen nur solche gleichen Typs mit glei- 
cher Leistung verwenden, auf die max. zulässige Glühlampen- 
bestückung der jeweiligen Leuchte achten! 

Schauglas-Leuchten für den Ex-Bereich dürfen nur von aus- 
drücklich dafür ausgebildetem und dafür autorisiertem Perso- 
nal montiert und gewartet werden. 

Die Daten der jeweiligen Prüfungsscheine (Konformitätsbe- 
scheinigungen) sind unbedingt zu beachten. 

7. Kipp- oder schraubbare Leucht-Schaugläser 

Vor Inbetriebnahme dieser Armaturen ist deren Dichtigkeit zu 
überprüfen (evtl. Schrauben nachziehen). 

Die Dichtigkeit zwischen dieser Armatur und dem Behälter- 
Flansch ist durch eine saubere, fettfreie und plane Behälter- 
Dichtfläche sowie einen ordnungsgemäß montierten und ein- 
gestellten Verschluß sicherzustellen. 

Besonders bei dem Einsatz von klappbaren Leucht-Schauglä- 
sern ist darauf zu achten, daß sich das Material im Behälter mit 
dem Werkstoff des Leucht-Schauglases (Aluminium-Ringfas- 
sung) verträgt. 

Bei Druckbehältern darf der maximale Betriebsdruck auf kei- 
nen Fall den Wert, der für das Schauglas zugelassen ist, über- 
steigen. 

Im Zweifelsfall Lieferer oder Hersteller ansprechen! 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 - Talweg 2 D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/205-0 
Telex: 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 23 04/205 205 FH. R/1PENMEIER 



lumiglas lumiglas 

Important Note for Users 
of Sight-Glass Fittings, 
Toughened Glasses and Luminaires: 

- Prior to Installation or Servicing please read and follow instructions 
below, and specific instructions enclosed with relevant product 
items where applicable: 

1. Fitting Sight Glass Assemblies: 

Weld flanges to be clear of all attachments, clean and undamaged; 
to be welded into respective vessels only by qualified personnel. 

2. Fitting Toughened Sight Glass Disc/Plates: 

Ensure that metal seating is flat and smooth, and that a suitable seal 
is inserted concentrically and flat between each face of the glass 
disc and metal seating. (Edge not to be trapped or foul recess wall). 

Seal must be in good condition and all surfaces clean, and free of 
grease. Before tightening bolts/nuts, ensure cover and weld flange 
are seated properly and surfaces in parallel plane. Tighten bolts 
progressively, in diametrically opposed pairs. Tightening torque 
figures may be taken from data sheets accompanying the product, 
or refer to suppliers. 

N.B. Cover flange bolts may need tightening after bedding down 
following initial raising of vessel to op. temp and pressure. 

3. Max. Loading of Toughened Sight Glasses: 

a) Correctly fitted sight glass disc must be used within the working 
temperature and pressure limits laid down for them, otherwise 
they may fail. 

b) Temperature Cycling to be within permitted limits as follows: 

- Soda Lime Glass (DIN 8902) - max permissible temp 150°C. 
Temp change within one minute max from 120°C to 2CPC 
with glass fully immersed. 

- Borosilicate Glass (DIN 7080) - max permissible temp 300°C. 
Temp change within one minute max from 230°C to 20°C. 

Avoid spraying of hot sight glass with cold fluid - or failure could 
result. 

4. Sight Glass Wiper: 

Ensure that wipers are correctly fitted (see separate instruction) and 
used only within the pressure and temperature ranges specified. 
The drive/spindle housing should be periodically checked, and 
tightened if necessary to ensure good seal/freedom of spindle 
movement (mating flange faces of spindle and wiper head clean of 
crystalline or other foreign matter). 

5. Spray Device: 

The spray fluid should be as near as possible to vessel op. temp. 

On no account use a cold spray fluid on a hot sight glass. 

6. Sight Glass Luminaires: 

Always ensure Luminaire is connected to correct supply vol- 
tage, as indicated on identity plate. 

All luminaires are specifiacally rated and specially designed to 
fit onto sight glass assemblies. Never use a luminaire in place of 
a flanged lid or a sight glass assembly. 

Luminaires with built in (non maintained) switches should only be 
operated thro’ those switches. 

Luminaires used in continuous operation should be operated 
thro' a seperate on/off (maintained) switch, and the tempera- 
ture rise allowed for relative to the limits of the sight glass disc. 
(Vessel temp + temp rise caused by Luminaire = sight glass disc 
temp; check by measurement). 

When replacing lamps, always use identical type and wattage 
(see identity plate and data sheet). 

Ex Hazard rated Luminaires must not be fitted or serviced other 
than by suitably qualified personnel. Data and instructions con- 
tained in relevant test and approval certificates and conformity 
must be adhered to. 

Some Ex-Luminaires of the Miniature type are fitted with per- 
manently encapsulated cable tails. Do not attempt to unscrew 
or remove cable entry gland. 

Any changes in components used with Ex certified Luminaires 
can render the relevant certificate invalid. 

7. Hinged or Screwed Sight Glass Assemblies: 

Before use, ensure the seals are functioning, and if necessary 
tighten screwed nuts/bolts. 

Sealing between hinged ports and vessel flange is ensured by 
correctly seated components: flanges to mate up parallel, clean 
undamaged seals free of grease, and correctly adjusted swing 
bolt/hinge assembly. 

Ensure the material of the hinged glass surround is compatible 
with vessel contents as this is only case where glass discis not 
making permanent seal between cover flange assembly/Lumi- 
naire housing and vessel port/weld flange. Also ensure vessel 
pressure does not exceed that specified for sight glass assembly 
and viewing dia. 

If in doubt, ask your supplier. 

F. H. Papenmeier GmbH & Co. KG 
Postfach 16 20 - Talweg 2 D-5840 Schwerte 
Telefon: 0 23 04/205-0 
Telex : 8 229 622 fhp-d 
Telefax: 0 23 04/205 205 FH. P/H PEN MEIER 
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