1. Angaben zum Apparat

Pos. Nr. | 3201

Bezeichnung DMA_Lagertank

Hersteller ~ ENCO = _
Typenbezeichnung > __ﬁehﬁlter 10m? _ 4
Baujahr ' 1991 e
Seriennummer ] 3385 /320.1 _________

2. Primérseite / Behilterinnenraum:

Vollvolumen 1% | i .1'1.5'00 ‘ | Gesamtvolumen, nicht Nennvolumen
Auslegungsmedium Dimethylanilin
| ' |
Fluidgruppe . 1 - gefdhrliches Medium |
Auslegungsdruck Po . 1 | bar
‘ufdruck pPr k.A. ) bar
Absicherung | PV 320.200
| Art Sicherheitsventil

| Hersteller LESER _
| ' Vollhub Sicherheitsventil

Beschreibung Typ: 4414.440 - DN40O

Auslosedruck p | 0,67 barU I
B k zusdtzliche Unterdruckabsicherung PV
GIERUngEn 320.220 (-20mbarU) vorhanden

Druckgerat _ IA b g

3. Sekundérseite / Duplikat: NEIN

4. weiterer drucktragender Raum: NEIN

5. Einstufung Primarseite

.ruck%nhaltsprodukt p*Vv Ao 7.705 ] bar*|

Diagramm ' Nr. 6
Gefahrenpotenzial niedriges Gefahrenpotenzial
Ergebnis \_ Eigenuiberwachung

Eigenﬂbérwachung aufgrund

Bemerkun ' 5 U
g . Auslosedruck PV <1barl |

6. Einstufung Sekundarseite
7. Einstufung weiterer drucktragender Raum

8. Zusammenfassung

Druckgerat JA
Einstufung Gesamtapparat Eigeniiberwachung §‘
i 3 VAN /A

Bemerkung | Erstellung Wartungsplan dzt. offen

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 1,2



SPIEGLtec consulting engineers GmbH

9. R MELRNE s -'_!‘,5“-'“‘3-"":1_-';:5?-‘:-: LI WA P
Datum Rev. Beschreibung Name
29.03.2016 0 Neuerstellung Th. RINGLER
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Behilteinstufung gem. Druckgeriteiiberwachungsverordnung - DGUW-V'

1. Angaben zum Apparat
Pos. Nr.

Bezeichnung
Hersteller
Typenbezeichnung
Baujahr

Seriennummer

321.1

DMA Lagertank

ENCO

Behélter 10m?

1991

3385 /321.1

2. Primérseite / Behilterinnenraum:

Vollvolumen

Auslegungsmedium
Fluidgruppe

Auslegungsdruck

. Prifdruck

Absicherung
Art

Hersteller
Beschreibung
Auslésedruck

Bemerkungen

Druckgerat

3. Sekundarseite / Duplikat:

14

11.500

Dimethylanilin

1 - gefahrliches Medium

Pp

1

Pp

k.A.

PV 321.200

Sicherheitsventil

LESER

Vollhub Sicherheitsventil
Typ: 4414.440 - DN4O

0,67

zusdtzliche Unterdruckabsicherung PV
321.220 (-20mbarU) vorhanden

4. weiterer drucktragender Raum:

5. Einstufung Primdrseite
. Druckinhaltsprodukt
Diagramm

Gefahrenpotenzial
Ergebnis

Bemerkung

6. Einstufung Sekundarseite

p*v |

JA

Nr. 6

niedriges Gefahrenpotenzial

Eigeniiberwachung

| Eigentiberwachung aufgrund Auslsedruck

PV <1 barU

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum

8. Zusammenfassung

Druckgerat

Einstufung Gesamtapparat

Bemerkung

9. Revision

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH

| I |

‘ Eigeniiberwachung |

Erstellung Wartungsplan dzt. offen

25.03.2016

bar
bar

barU

bar*|
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Datum Rev. Beschreibung Name
29.03.2016 0 Neuerstellung Th. RINGLER

29, Mirz 206

Erstelit: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 2/2
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DETAIL Z
undnaht M1

DE TAIL LANGSNAHT

121 S12/2

T M12
|

@
N
Nr. | Symbel | Fugenform
M1:1 [ |
Il v
ml| Y
V| X
V| Xs
VI| XA
VI| 4
v K
X v
Xt K
Priifart: o
| visuell V_LeE
Ultraschall 1
_Farbeindring PT 1




ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

werden.

Lingenangaben fiir Stutzen beziehen sich auf AuBenkante
Tankmantel bis Vorderkante Flansch.

Schraubenltcher in Flanschen von Mantelstutzen sollen
auBermittig, bezogen auf die Tank-Ldngsachse, angeordnet

Schraubenldcher in Flanschen fir Dachstutzen

sollen auBermittig,bezogen auf die Hauptachsen, wie
in der Draufsicht gezeigt, angeordnet werden.

Fiir die Gradstellung von MannlGchern, Stutzen, duBeren

Anbauteilen, Einbauten usw. ist nur die Draufsicht mafBgebend.

Alle entfernbaren Einbauteile miissen durch ein Mantel-
mannloch von lichter Weite ein- und ausbaubar sein.

R i 1
| | Werkstoff g Prif Prif | Bemerkung Bedarf
a | LN|RN| Verfahren Kombination Zusatz | Gas| art |Umf.| SchweiBfolge kg
—_——— — 3 T ;
‘ | IWIG 1.4301-1.4301 | SAS2IG
e IWIG 1.4571-1.4571 | SASLIG  |Argon
S ’ ; WIG 1.4571 SSALG  fhrgon
L ‘HICH&HYFIJ 1.4571 SAS4IG AH}I{
MAG(Deckl.) | 1.4571 FOW316L |Corgonl8
E | WIG(Wirzel) | 1.4 SAS@IG  |Argmn
'! | |MAG(Deckl.) | 1. FOWB16.  |Corgonl8
E I WIG(Wurzel) | 1.4571 ASKIG | Argon
l [ MAG(Deckl.) | 1.4571 FOW3l6L  |Corgonl8
| E Nlﬁﬁhhrzel} 1.4571 SASHIG  |Argon |
- ] r lPHﬂUI{kl.} 1.4571 FOW316L |Corgoml8 !
® i 1.4571 S
| | MG 1) FOW316L l
1 [WIG(Wrzel) | 1.4571 SASKIG  |Argon {
MAG(Deckl.) | 1.45 :
.‘ NGDeckl.) | 1.4571 FOWB16.  |Corqonl8 [
| WIG(Wurzel) | 1:4571 SASMIG  {Argon |
1 MAG(Deckl.) | 1:4571 FOW 316L |Corgoml8 |
: ]
4 I 1 WIG(Wurzel) | 1.4571 sasyIG  |Argon E
= 1MAG(Deckl) | 1.4571 Foy316. |Corgonl8
) S
bnahme durch: | —~
NCO o | 3oxxx |
VA [ so00x ALLE DRUCKTRAGENDE SCHWEISSNAHTE MUSSEN
Jv D E EINWANDFREI DURCHGESCHWEISST SEIN.
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DETAIL  S$25 (35

M1:2

zuldssige Abweichungen fiir MaBe chne Toleranzangabe

Zuladssige Abweichungen fiir Langenmalie:

Druckprobe

| sonstige

-

]

MNennmalibereich

Genauiaksils- uber uber iber iber uber Gher ober tber Uber tber uber
grad 0.5 3 6 30 120 15 1000 2000 40300 BGOO | 12000 | 160C0
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
3 & 30 120 315 1000 2000 4000 B8C0O | 12000 | 14000 | 200C0
greb ] £0,15 } 202 [ 20 l 108 | 112 ' 12 | =3 I 4 I 25 | 24 | + 7 ‘ t8 ]

Zulidssige Abweichungen fiir eingetragene WinkelmaBe:

MNennmafibereich in mm
(Lange des kirzeren Schenkels)

Genavigkeilsgrad bis 10 Uber 10 bis 50 | Gber 50 bis 120| Gber 120
mm |e mmje ’ mm je | " mm je
Gred 100 mm| Grad ‘ 100 mm| Grod i 100 mm| Grod 160 mm
— | .
grob i ' 24 | L% 15 £28 or ‘ %1¥ & 04

Scheifnahtbewertung nach DIN 8563 Teil 3
Bewertungsgruppe: BS5, BK

Schweifinahtvorbereitung nach DIN 25538 Blaty

Behdltertoleranzen nach DIN 28005 Teil 1




achweilfakior v=048

S12 1/2] Temperatur  |BC:1778 315/307,5
526 50{ 16[{Analyzer Nozzle 2531 45 G0, 3x2.9 200 B
525 a0} Nliwe_::er suslaut  |BC3Z206 |
824 50] 16|Spare 2633 45 60,3x2.9 150 |
S18 §0{ 16{Druck. Trans 7633 105 f0,3x2.9 150
S16 | 160} 16|3icherheitsventi] 2633 345 168,3x4.5 150
§15 | t00) 16[Ablut 2833 15 114,3x3,6 150
14 | 15| 10|Sampleconn  |BC3206 | i1h
813 DM. 27 Temperalursch. [BC1779 3255 - |
311 100 i6lLevelSwitch | 7833|135 114,3x3,6 150 |
ct0 | sl tolFuictene  |sc4scelt | 22w |
kA . |
153 " B0]  iSjFulletand | 7633 725  |86.3x3.7 1560 |
' i|an ~ | 18d | S .l,._._-‘ [_ T, .
S5 | 75| 1hjSpsre | 7633 J37x26 | 150 |
S4 | A0l i0jAuslawt  |BCA4308 135
83 E‘.i-: l{.’:i_[;_'_..u_:---';;3::_|_I__ l[ 2633 270 [B0,3x2.9 150{mit Einlautrohy
|32 | "}J __16|Prozefiein| | ) 2633 2825 60,3x2,9 ISUlmii Einlaufrohr
;_QT l_ 5111] _‘.iéirpfmz-:r:q’ﬁl.nl. I[ 2633 318 G0,3x2.9 150|mit Einlaufrohr
Bez ' Y | ND | Verwendung | Flansch Winkell (Grad) Rohrabm, | Lange Bemerkung
Mar! } 'Lr-“-r-i ‘ Sewice | Flange Angularity Pipe Dim. | Lenght Remarks
i STUTZENTABELLE
| NOZZLETABLE

ENCO Energie Componenten
Eo %

A-4B812 PINSDORF (AUSTRIA)
ENERGIE COMPONENTEN

° e e s 11980 cemnne  [3385/3200/321.1]

INNENRAUM AUSSENNAUM

INSDE OUTSDE
MAX. ZUL BETRIEBSDRUCK r
MAX. WONRKING PRE SSURE BAR — BAR
MAX ZUL BETRIEBSTEMP
MAX. WONKING TEMP, I 100 °C == ] °c
N v ol e A©, 000 L

INHALT

CONTENT 1 11500 l L [ = L

MEDIUM _ -
ME DIUM |Dimethylanilin ] | — ]
PNUFDRUCK -

TEST PRESSURE BAR -— BAR
ABNAHME

ACCERPTANCE = —_

@ Al Ja

|« A | Unteriegsbleche BetestigungSiaschenf keegl, !2'2{ Ao, &o&&}fb’ 8
L€ | Becle Lile  Shatae ~(roof A ZAo.Fp| L&
D" | Hateen Sad Tragring | 840 G |\ Aidh
. 2" | div Anderungen It Kunden 2008.90 |Schiller
Anderung Datum |[Name |Gepruft
Datum | Name |Ges.gewicht Stuck [~ |
Gezeich |30 7._(90 Strasser 1612kg 2 Em Cl O
Gepruft | 2. *. | &%-< ['Auftrags Nr.. ENERGIE COMPONENTEN
A-3385/T/90 A-4812 PINSDOTF

Freimal- =
toleranzl KY€ Biochemie Kundil eA: 4420-2 Ersatz fur |Ersatz durch

mittel | Benennung
Malstab Zeichnungs - Nr:

120 | Druckbehalter 3201/3211

L — | ———

o 90 050-A .4
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DE TAIL LANGSNAHT

M1:1

[ |
Nr § Symbol | Fugenform a
I Zalea
I v | e
mj v | Bes |
e TR
V| Xs
V| Xa
M| 4
|
K
IZ| v
Xl K

Prifart:

< Abnahme_gur

visusell

v__ 1 ENCO

Ultraschall

UT _[TUV A

qubeindﬁnq

PT {TUV D




SINE VERARBEITUNGSHINWEISE

nangaben fiir Stutzen beziehen sich auf AuBenkante
antel bis Vorderkante Flansch.

ubenltcher in Flanschen von Mantelstutzen sollen
ittig, bezogen auf die Tank-Lingsachse, angeordnet

n. Schraubenldcher in Flanschen fir Dachstutzen

'n auflermittiqg,bezogen auf die Hauptachsen, wie

»r Draufsicht gezeigt, angeordnet werden.

ie Gradstellung von Mannléchern, Stutzen, &duBeren
teilen, Einbauten usw. ist nur die Draufsicht maBgebend.

entfernbaren Einbauteile miissen durch ein Mantel-
och von lichter Weite ein- und ausbaubaxr sein.

Werkstoff priit| Pruf | Bemerkung Seda
LN |RN| Verfahren| Kombination| Zusatz | Gas| art | Umf.| SchweiBiolge kg
WIG 1.4301-1.4301 | SAS21G
WIG 1,4571-1.457) | SASAIG  jArgen
WIG 1.4571 | SASHIG  JArgan
WIG(Wurzel) | 1.6571 SASAIG  |Argon|
MAG(Deckl.) | 1.4571 FOW31A. {CorgmiB
WIG(Wurzel) | 1.4571 SASHIG  |Argon
MAG(Deckl.) | 1.4571 FOW31E.  |Corgol8
WiGlwrzel) | 1.4571 | sasuig (Argon
MAG(Deck.) | 1.4571 FOW316L.  |Corgohl8
WIG{kwzel) | 1.4571 SASKIG  jArgon
MAG(Deckl.) | 1.4571 FOUBIEL {Corgunls
1.457) s ICorcofis
|G a1 Fowsle |19
| WIG(Wurzel) | 1.4571 —éﬁgqjg Aroen
MAG(Derkl. ) | 1.4
s(Pecicl.) | 14571 FON16.  |Corgofls
|WIG(Wurzel) | 1:4571 SSMG  [Argon
J MAG(Deckl.) | 14571 FOW 316. |Cargopld
i WIG(surzel) | 1.4571 SASMIG  |Argen
MAG(Deckl) | 1.4571 | Fy3ie {Corgonl8: l
\_:‘;7
PR AN i
XXXXX ALLE DRUCKTRAGENDE SCHWEISSNAHTE MUSSEN
EINWANDFREI : d
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DETAIL S14
M1:1 @

Oicsturexlinge (10:17)1

277

279
| 278

_Ansicht D

Zuldszige Abweichu

Zuldssige Abweich

G igkeits- obe
en;;:cgd eils 0.5 3
bis bis

3 &

grob J 205 ] £0.2

Zulidssige Abweichu

Genovigkeitsgrod bis 10

mm

Grad 100

greb | 24




Druckprobe

sonstige

DP | sonstige

I

|

TAIL  S25 @

2 [)"

120

|
|
| 3
: | 0
\;J \ P
> VIS S E3
g [ T s |
- N o g ~4
2381 2}
L 943 __,_”,_‘_; ~
LY . )
e
g0° e
LxQ(®

1gen fiir MaBe chne Toleranzangabe
gen fir Langenmale:
|

NMennmaolibereich F
| Uber | ober | Ober | Uber | Gber | Gber | Gher | Ober | Ober | Gber
4 30 120 315 1000 | 2000 | 4030 | BC0Q | 12000 144000
bis bis bis bis bis bis his Bis s by
{ - 30 120 315 1000 | 2000 | 4000 | BCCO | 120001 16000 20000
| avs [ 29,8 [ 212 l 5 [ 3 I +1 x5 ] 4 | - 21!

gen fir eingetragene Winkelmafe:

Nennmafibereich in mm

{Lange des kirzeren Schenkeals)

!
: Bewertungsgruppe: BS5, BK

LU LV g x5 o

ii t S [IJ

ScheiBnahtbewertung nach DIN 8563 Teil 3

Gber 10 bis 50 | Uber 50 bis 120 Gber 120
1 wem e mm je mmje y ¥ e . :
;}Gmd[ﬁh;m Grad ”mémiﬁmd e bl Schweifinahtvorbereitung nach DIN 2558 Blatt 1

Behdltertoleranzen nach DIN 28005 Teil 1




Druckbehalter 3201/3211

90 050-A o

Temperalw _ |BC 1778 315/307.5 n
0| 16|Analyzer Nozzie 2633 45 60,3x2.8 200
51 10MWascey Auslayl  |1BC3206 .
50| 18|Spare 2633 15 §0,3x2.9 150
B0l 16iDruck. Trans 2633 105 60,3%2,8 150
150} 16|Sicherhensventi 2633 345 188, 3x4.5 150
100 16[Ablt 2633 15 114,3:3.5 160
16]  10|8ampleconn B(>37208 y 315
DM 27 Temperatursch  |BC1778 329,85
_______ 100 16iLevel Switch | 7633 135 114,3%3.6 150
| a0l jolFstend |BC4308LT 725 L
| 80; _1':5,__\,151 ind 2633} 278 88,9x3.2 150
500} GMesoch | | w0 _ .
| 2633 75 33,7x2.8 160
B4308 138
; 7633 270 50,3x2.8 i50(mit Einlautroht
1 2633 2828 60,329 1500mit Einlaufrohy
L s 18lprozeseini | 2633 315 §0,3¢2,3 150|mitEinlaufrohe
.z | NW [ ND | verwenduna | Flansch Winkell (Gracdhy | Rohrabm. | Lange Bemerkung
king, Size | PN Ser‘-n_gg_ | Flange noularity Pipe Dim. | Lenght Remarks
TUTZENTABELLE
n%{?r‘}i.-ﬁLTAHLE
ENCO Energie Comporenten
GmbH
theret] B C O A-4812 PINSDORF {AUSTRIA)
ENERGIE COMPONENTEN
N e (1000 cemni e [33B5/3207321 1)
INNENTAUM AUSSENNAUM
INSDE QUTIDE
::: ; i%Lrﬁﬁgiﬁsgcsn s%.cqz 1 BAR s BAR
Maxworkin Tes - 100 ] ¢ [ =] <c
Neaina @fm_.w; Chn AL, 000
ConTENT CHSO0 ) & [T
:EB?&L‘ [Dimethylanilin™] | o, ]
PRUFDRUCK
TEST PRESSURE _ Ban | i ] BAR
ABNAHME
ACCEPTANCE - —
A (0
(a__| Ueriegshleche, BefestigungSlaschent kreiel |22 do Gol QLG |
’C . ‘_-_;‘- “'{‘r—-&.—qi'{\; e ., Sk ., ""_.,-"u-’H-’-’f //;{/fa:?,ﬁ:: »’({_‘
b* | Fratzen ad Jragring i 840 p |Caa
" _Ldiv. Anderungen It Kunden 200880
Anderung Datum
Datum | Name |Ges.gewicht Stuck
30.7.90 |Strasser!  1612kg 2 E N
27 | &F-< TAuftrags Nr.. ENEMGIE COMPONENTEN
A-3385/T/90 A-4812 PINSDOAF
Kunde: Bischemie Kundl| @M. #4307 Ersatz fur |Ersatz durchil§
Benennung
Zeichnungs - Nr:
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21m

12 S Bobrungen $25 B um S0'gedrett
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DETAIL 525(35)
M2 =

A Absasiesunmen ENE

e,

sullen oulermi
in dur Draotsicht seseigt, angeordnet werdsr.

Sehra

ALLGEMELNE YERANSK)TUNGSN IRRELER

Lingusatgaben tir Stutmen beaishen sich sul Auflenkunie
Tankmantal bis Vorderkante Flansch,

-

T

Jmzogen auf die lupt

ist nux die Deavfaicht

| WMl

Schrasbenlfcher in Flomschen won Mantelstutmen sollen
aufprnittig, besogen anf die Tenk-Langoachse,

dubur in Flanschen fie Dachstutzen
win
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Aftrnr: A-3385/71/90 = STUTZEN =
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FOS :5Tk: EENENNUNG : ABMASSE *WERKST: GEW. : NORM : ZG :Schmelze :
28 ¢ 1 :Stutzen Nr.: 8 10 ' s 8 : 3 : 2
28.1 : 1 :Blockflansch geschm. : NW BO/ND 10 £1.4571: 5,3 :BC430BLT:3.1B:58283 :
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30 : 1 :Stutzen Nr.: Si3 : : H 5 : z g
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31 ¢ 1 :Stutzen Nr.: é 14 g s - - : . —
1.1 : 1 :Blockflansch tDm.65/11, 1420 :1.4571: 0,5 ;BC 3206 :3.1E:70295 g
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Rostfrei-Stahl Geisweid GmbH - Postfach 1006 20 - 5300 Siegen

Fabrikation von Erzeugnissen

Voest-Alpine ‘ aus rost-, sdure- und
Stahlhandel AG hitzebestandigerm Material

z.Hd. Herrn Reichenberger
LastenstraBe 38

A-4021 Linz

AUSTRTIA

n Ihre Zeichen Ihre Nachricht vom Unsere Zeichen 5900 SIEGEN, stummelochweg?
. Ro 24. September 1990
Umstempel-Bescheinigung.
Bestell-Nr.:  FW/BN/59 530/L vom 08.08.1990 / Unsere Kom.-Nr. 90/009185 .
Wir bestatigen, dafl d&¥/die gelieferte/en
Yeil/e . Pos. OOV] = Hleche OO0 X AT R B it asissisian
WBIRBIONE . LRI i msisis s asassms s ssR TSR SR RSB SRR RS SRR
Aus den Abmessungen . 6000 x 2500 x 4 mm ... ... /POSs.
./Pos
ausgewiesen durch Werksbescheinigung nach DIN 50049/
Werkszeugnis nach DIN 50049/
Abnahmepriifzeugnis B nach DIN 50049/ 3.18B
.' der Firma . . .| KOUDD SEARL AG o ooeircoseeiissssesssssvsssesssessossontsctsoss ssssssssssssasssassissesanssesssssensspes s
gefertigt und die Stempelung®)
Werkstoff T
Schmelze . . 848615 . .. ...
PEODBNE. ..o FUICE . e cssonirescimmsmssnmsspsmssssin

vor dem Trennen ubertragen worden ist.
Zum Zeichen der ordnungsgeméaBen Umstempelung wurde/n das/die Teil/e auBerdem mit

unserem Stempel versehen: B
Mit der Umstempelung beauftragt: = Herr Kerlissch @

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung der TUO Siegen.

T e s
(Ing. (grad.) H. Schreiber)

Fernsprecher: (0271) 334031 Deutsche Bank Siegen Nr.0375 840 (BLZ 460700 90) Exprefigutl: Station 5900 Siegen Hbf.

Fernschreiber: 872738 Sparkasse Slegen Nr. 20262606 (BLZ46050001) Stiickgut: Station 5900 Siegen 1732
Telegr.-Adresse: Rostireistahl Siegen Postscheckkonto: Koln Nr. 110363-505 (BLZ 37010050) Waggonlad. Station Eintracht, AnschluBgleis

Geschaftsiihrer: Edelgard Breyer, Friedrich Karl Wagner - Amisgericht Siegen, HRB 1153



@ KRUPP -STAHL

Aktiengesellschaft

Q0AAcC

“ Abnahmeprifzeugnis nach --
Inspection canifigata according to DIN 50049- 3.1EH Prif-Nr. 347787
Certificat de réception selon
Krupp Stahl AG - Postfach 10 12 20 - 5800 Slegen Bestaller
?“““’ ROSTFREI-STAHL GEISWEID G
ommatiant
grdur \ 0-1280/AGER
ROSTFREI-STAHL GEISWEID GMEH Uoristar
::réul':icmur KRUFF STAHL AG
STUMME-LOCH-WEG 3 §o:§g’lmﬁ‘é 248246
9?00 SIEGEN 1 Anrardnrur;u:
Reauirements DIN 17440 / AI-W2 / AL-W10
deconsie RESTELLUNG
Ereugnin:  EDELSTAMLELECH, VERF . C2 ASTM A 240 / ASME SA 240
Product STAIMLESS STEEL FLATES SEC. II, FART A, EN.89
Produit FINISH 1
auity | 1.4571 316 TI Mettng nene . AOD KRUPP
Nuance HIF\'{JSTQ 4571 Mode de fusion
Pos. Anzahl Gewlcht Abmessung Schmaelzen-Nr. | Probe-Nr. Los-Nr. MaBe / Obarlliche
. Item Quantity Weight kg Dimensions mm Cast Ne Test No Lot Ne Dimenasions / Surface
Poste Nombre Masse Dimensions Coulée No Eprouv.No | Lot No Dimensions / Surface
Keine Beanstandung
Without objection
0200 0010 2500,0X004,00X06000 |B4B415 |47787 | 47787 Satistaisants
‘ Stempel d. Werksachversl.
Inspector's stamp
Poincon de l'expert
WA
cono | %C | %Si | %Mn| %P | %S | %er | %Mo | %N | M TI
Couléde No
B48615| 0,034|0,46 01,06 | ,016],002(16,57(02,16(10,60| ,0120| 0,334
Probe-Nr. Probenabmess.
Epron.No| Ormens Gumaw. | RPO2 RP10 T 15 Az"
mm N/mm? N/mm? : 3 % J
47787 20 XIn 278 309 o89 98,0 58,04
HES =:152HRE
Krupp Stahl AG
LELTA-FERRITGEHALT MACH SCHAEFFLER & 6,74 THiiorwich Selvei
WAERMEEBEHILG. /HEAT TREATMENT: 1020 - 1050 GR. Qualitatswasen / Sahikontrode
Siegen, den
23.07.1
IR-TEST MNACH SFEZIFIKATION 2 OHNE EEFUMD
IK-TEST FURSUANT TO SFECIFICATION = WITHOUT ORJECT . ]
[N-TEST SELLOM SFECIFICATION = SANS ORJECTION GS
FRUEF . AUF WERKSTOFFIDENTITAET:100% SFEKTROMETR.OE Schneider
TEST TO VERIFY QUAL.*100/ SFECTROM. WITHOUT ORJEC.
Der Wearkssachverstindige

COHTROLE DY ITNENTTTE S 100Y SFECTROM. FAS T ORIFCTTOR




JUNGER GMBH 2.4/3.4

Bodenpreflwerk und Metallverarbeitung
Telelon (0271) 332021 - Telex 872846 © Telefax (0271) 332024 - Telegramme : Jiinger, Siegen

Werksbescheinigung

. L (gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)
tber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV [.d. Herstellen von Druckbehélter-

teilen gem. AD-Merkbl, WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.
Firma: BAZ GmbH, Postfach 10 06 28, 5900 Siegen

Bestell-Nr.: 108316

Auftrag-Nr.: 11-1141-30  Lieferungvom:  18.10.90 Teillieferung
Daten der Lieferung:
Stuck Art Abmessung o x s%) Werkstolff Schmelze/Probe-Nr.
*2* Klopperbtden 2000 x 4 MW 4571 *848616/44297*
*2* Klopperboden 1800 x 5 MW 4571 *848903/47975*
. *2* Klopperboden 1800 x 8 MW 4571 *616690/38401*
k k Kk ok ok h ok ok ok ok ok hohk hkok ok ok ok kohk ok h ok ok ok hkoh ok ok ok ok ok hhohkhk ok ohk Kk hohk ok ok ok ok Kk ok

Wir bestétigen, dafl der (die) gelieferte(n) Boden (Béden) nach dem Kaltformen (] nicht gegliiht wurde(n).

3 nornalgeghiih i fisunasaagliht '] hei sinar Trmperatur von C geqgliiht wden.
Hallezeit Min,

Art der Abkihlung:

im Wasserbad abgeschreckt

Verwendet wurden: e SREK BUNAKIIU AN NGHHRHKX
von [hnen angelieferte Bleche

. nach DIN 50049/ ANsebesshepiouR xbOWaTRIoNe®, Werksabnahmezeugnis 3 B,
AR OBZRNGIIK RN EC) (Austeller, Nummer und Datum)

Krupp Stahl, 344297, 30.08.90
Krupp Stahl, 347975, 16.08.90
Thyssen Edelstahlwerke, 595489-UN, 12.07.90

Priifung der fertigen Béden:

Besichtigung und Ausmessung (AFRENNATENACHBXIKIGPEX¥HOY: ohne Beanstandung.

Werkstolffpriifung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweil erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.

5900 Siegen, den 18.10.90/df Jl'jnger GmbH
Badenprefwerk und Mnlall\}!rarbeilung

59
'ﬁ&?t anke

‘) EW = Einsatzwandstirke, MW = Mindestwandslarke, NW == Nennwandstarke, GW = gemessene Wandstérke in mm,




N K

Akilm:gnsefl‘schnl’l_,

KRUFE STAHFL

r
Abnahmepriizeugnia nach : " Li o
Inspection cerlifionte according to DIN 50049~ J.1B Prif-Nr, 344297
Cerlifical de réceplion selon -
e ;{r::{;r} é?nT.TRG'“@iAch iEI; 20 5800 ;l:q'm % BGHE‘!I’
Purchawmr
Cnmmn!laﬂ!
BasialiNe
Orednr Mo
Commanda Ho
Manuincine * KRUFP STAHL AG
Productaur i
& dm b 751865
Motra Com, Na
Poriamagn” DIN 17440
Diescriplions AD~WJ2 /7 AD-110
Ernvgnts-  EDELSTANLBLECH,VERF. C2 ASTM A 240-87 / ASMHE SA 240-8%
ol STAINLESS STEEL PLATES
Produet
rogny  FINIGH 1
Warkatalf Erschmalrungaarl - !
i 1.4571 316 T1 it N
Numnce NIROSTA 4571 P Ry KRUPP
Pos. Anzahi Qawicht Abmassung Schmalzan-Nr. | Probe-Nr, Los:-Nr. Malte/ Obarlikchs
Itam Quantity Walght kg Dimanslons mm Caal No Tast No Lot Mo Dimansions / Surlace
Posla Hombra Masss Dimansions Coulés No Eprouv. No Lot No Dimansions / Surtace
Kelna Besnslandung
i Wihoul ohlectlon
SO0 000a Z2500,0X005,00X070001 848616 AIF ] 4A2ST7 Satialnfaants
Jog 0oo; =500,0X005,00X0650(] 8484616 44297 44297
* Stempol d. Warkahchverst,
Inspector's slamp
Polncon da 'axparl
LIA
Schmalian-Nr :
Caat o %C | %SI | %Mn | %p %Cr | %Mo | %N | N L
Coulde Mo
848614 0,038 0,36|01,16| ,019 ,004 16,80 0z, 1 10,54 ,013(| 0,334
Fraha Mr Piabnannhmnny
e | G amn | APOZ RPAQ | R an | Z A, Az
—. mm Nimm® Himm’ L 3 % J
L4297 20 XD 282 315 403 54,08 54 ,0%
HP5 ¢ 155HR
: Krupp Stad AQ
I Warksbarelch Galswnid

IK-TEST SELON S
PRUEF. AUF WERK

IK-TEST NACH SPEZIFIKATION 3 OHNE PEFUND
IK=-TEST FURSUAMNT T0 SFECIFICATION =

PECIFICATLION
STOFFIDENTITAET

SPFEKTROMETR. 0B
HITHOUT OPJEC.
PAS D*OPJECTION

GunliiAlawssan / Siahkontrote

Stagen. don

. 30.08. 1950
WITHOUT oBJECT. /%

SANS OPJECTION
e10N%
TEST T0O VERIFY QUALL. : 100% SPECTROM.
CONTROLE DYIDENTITE : 100 SPECTROM.

GS
Bchne ider

Dar Wartkssdchvarsiindige

. 24N N72 NRAY

Treppe—



INSPECTION CERTIFICATE B SR
; B N
CERTIFICAT DE RECEPTION B GESELLSCHAFT M. B. H.

nach/according to/selon DIN 50049-3.18 OENORM M 3000-3.18
Nr/No./No:012.144 89.04.14

Blatt/Sheet/Feuille 1
Besteller/PurchaserCommetant Seite/Page/Page: 0 l/U 1 3 l/H-f':\'LR

KARL MERTL KG N
ROEHRENHANDEL . (é%iji;)
POSTFACH 10 -

A 2324 RANNERSDORF/WIEN

Bestell-Nr./Purchaser's Order NoMNo. de commande
E-6138 dtd 88.12.28

Hersteller/Manufacturer/Producteur
SCHOELLER - BLECKMANN GES. M. B. H. A-2630 TERNITZ

Unsere Auftrags-Nr./Works Order No.No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/Avis d’expedition
638.025/A dtd 88.12.29 63/283.495/T dtd 89.04.11

Anforderungen/Requirements/Exigence
AD-Merkblatt W2 DIN 17458

Erzeugnis/Product/Produit

nahtlose Rohre/seamless tubes A300 _.W-NR 1.4571
Ausfuehrung/Condition: m
DIN 2462 D3/T3 “

v

Umfang der Lieferung/Desgription/Liste descriptive Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr
Weght tgs Heat Na., Test No
Pos. i Abmessung, Menge Poiis kg No oe coulee  Eprouvece

02 33,70 X 2,60 MM 93 PCS/STK 502.65M 1020.00 647890 165

Erschmelzungsart/Steelmaking ProcessProcede d'acieration: E / Electric arc furnace

Kennzeichnung/Marking/Marquage Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung

Markenbezeichnung/GradeNuance: Inspection and Checking of Dimensions: sausfactory

Werkstoff Nr./Material No.Materiaux No.: X Inspection et Control des dimensions; satisfaisant
Schmelze/Heat No/No. de coulee: X
Abmessung‘ROhr Nr.-Prueflos Nr. X Ergebnis der Pruefungenﬁest Results'Resuhat des essais:
Dim.-tube no.-lot no. PKL.1-M-S x Die gestellten Anforderungen sind erfuellt.
The matenal has been furnished in agtordance with
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements.
Branag of Manufacturer Symbal of Inspecar i
Marques de I'usine: SBS Symbole de I'nspeceuwr: Le material a ete trouve conforme Bux exigences.

im Einvernehmen mitfin accordance with/en accord avec TUEV-Bayern (Juli 1959)
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische GESEYL
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens |
Zes TUEV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden. WOHK T 3 2 10101 -..{-/




s
‘.Aufweitversuch: in Ordnung

L ANIHOUELLEK- |
INSPECTION CERTIFICATE B /L) BIECKMANN
+«CERTIFICAT DE RECEPTION B " GESELLSCHAFT M. 8. H.
nach/according to/selon DIN 50049-3.18 OENORM M 3000-3.18
Nr/No./No.:012.152 89.04.14
Besteller/Purchaser/Commetant Seite/Page/Page: 01/01 31/HAR

KARL MERTL KG
ROEHRENHANDEL

POSTFACH 10

A 2324 RANNERSDORF/WIEN

Bestell-Nr/Purchasers Order No/No. de commande

E-6138 dtd 88.12.28

Unsere Auftrags-Nr./Works Order No/MNo. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expedition
638.025/A dtd 88..12.29 63/283.495/T dtd 89.04.11

Anforderungen/Requirements/Exigence
DIN 17440 Tab.8/I11

Erzeugnis/Product/Produit
Nahtlose Rohre/seamless tubes A300 W-NR 1.4571

Ausfuehrung/Condition: m
DIN 2462 D3/T3

Umfang der Lieferung/Description/Liste descriptive Eewicht kg Schmelze TF’ru&f-l’\lr
Pos. - Pn!x?snkt.gkqs ::‘.‘iofznu!e E;:L::me
02 33,70 X 2,60 MM 93 PCS 502.65M 1020.00 647890

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)

Schmelze
4hag iy e SI MN P S CR MO NI TI

No ge coulee

647890 0,042 0,41 1,45 0,023 0,004 16,82 2,12 12,90 0,28

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Pr ies/Characteristi s mecaniques
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 Z Temp ISO-V Aw HB
tounes NI, © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 Y & 2e J
Anforderungen: min 20 225 265 500 40
Exigences: max 750

20 251 283 574 53

Flaring test: satisfactory

Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung

Hydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory

Spektrografische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory

Erschmelzungsart/Steelmaking Process/Procede d'aderation: E/Elec-'tric arc furnace

Kennzeichnung/Marking/Marquage Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung

Markenbezeichnung/GradeMNuance: Inspection and Checking of Dimensions: sausfactory

Werkstoff Nr./Material No.Materiaux No.: X Inspection et Control des dimensions: satisfaisant

| Schmelze/Heat No/No. de coulee: X

Abmessung/dimension X Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resuhat des essais:
Die gestellten Anforderungen sind erfuellt.
The matenal has been furnished in 3écordance with

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: @ the requirements.

Brand of Mar\ul'a:tuut N SBS Symbol of Inspecior

Margues Oe l'usme Symbole ge Mnspecewr

Le material a ete trouve conforme aux Axigences. /

SCHOELLER - BIACKMANN

" IA[,I
(WOIK G INGY C IO 1 XITH1 D 1 USING

\;




- ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B ' SCHOELLER-

INSPECTION CERTIFICATE B 3 BLECKMANN
* CERTIFICAT DE RECEPTION B GESELLSCHAFT M. 8. H.

Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais

Blatt/Sheet/Feuille 2 Nr/No./No.:012.144 89.04.14

Seite/Page/Page: 01/01 31/HAR
hemische Zusammensetzung/Chemical Com ition/Composition chimi %
Schmelze
g C SI MN P S CR MO NI TI

No de coulee

647890 0,042 0,41 1,45 0,023 0,004 16,82 2,12 12,90 0,28

L

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristiques mecaniques

Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 . Z Temp ISO-V Av HB
paNe  NEL ©¢Cc N/mm2 N/mm2 N/mm2 $ & 2. J
Lﬁnf?:ggrﬂl:ngm‘l: min 20 210 245 500 3 35

EH?]:N;H. max 730

165 20 251 283 574 . 53

Ergebnisse weiterer Pruefungen / Further test results

1. Aufweitversuch: in Ordnung
Flaring test: satisfactory

' |2. Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gem. DIN 50914: in Ordnung
- Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory

3. Spektrographische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory

4. Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung
Hydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory

UOltraschallpruefung nach SEP 1915 / Ultrasonic test acc. to SEP 1915

an 10 % des Lieferumfanges: in Ordnung
at 10 % of extent of delivery: satisfactory

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BAYERN (5,5.]1988,4.2.1988)

Anlagen:
Enclosuries G SE L

Annere




flf P r
‘ 2 0. 2.
MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE
Abnahmeprufzeugnis B
(Certificat de réceprion) Ausgestellt im. Einvernehmen
(gem DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffe 3.1 B) mit dem TUV Baden e. V,
Selon DIN 50049 - Attestation pour matériaux 3.1 B Zulassungsschreiben vom : 22/11/1984
Besteller: Qo FITTINGS-FLANSCHEN " Leut Schreiben des TUV Baden ».V.vom 04.03,198 Bestell Nr B=3234/3/90
wird suf die Ge 8
(Client) SrERRLRIGiAang Yerichter” N* Cde Client
Zeugnis Nr: 5026/90
Numéro du certificat :
Priifgegenstand:  Flanschen - Fhomxchxohliog Werks Nr 58012(D3096B)
(Matiére examinée) Brides - EBIucieedeBridex N+ Cde Usine

Anforderungen: AD MERKBLATT.W: 9 UND W2 UND TRD 107
(Conditions imposdes) Spécification N :

Werkstoff (Ng(mbczgfchngng) ~ 1 045 71 Emsprcchend : 1 7440 Ausg:be ] 0?/1 985
(?  ‘riau - désignation normalisée) (correspondant 3) (Edition)

K.zcichn“n8= MGI = DN 25/3347 = PN 16 = 144571 ~ P8958 = DIN 2633 :
(Repérage) = :

Erschmelzunsgare (M.E.): Ea Zeichen des Lieferwerks: @
(Procédé de coulce) (Repére du fournisseur)

Markenbezeichnung : Hypertrempe 1100°C Stempel des Werkssachenvertidigen: - -
(Désignation de la qualité) Abschrecken im Wasser (Cachet de I’Expert)

Umfang der Lieferung: 221 Kgs
(Tonnage livre)

Pos. Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze Probe Nr.
N- de poste | Nbre de piéces Spécification du matériel Coulée Ne éprouverte
178 170 DN 25/33.7 SB PN 16 RF DIN 2633 P8958 1

Ergebnis der Pritfungen: Die gestellten Anforderungen sind Ir. Anlage erfiille

(Résultat des essais) (Les conditions imposées sont remplies suivant les piéces Jointes)
Anlagen: BOEN; den 09,05, 1990
(Piéces jointes) Le
1) ERGEENIS DER PRUEFUNGEN (Résultats des essais) - cQWTROLE Qg
2) 7
3)

Der Werkssach verstindig
. (Signarure de I'Expert)

5.A. au capllal de 5.000.000 Fra
Direction et bureaux ; 42890 SAIL-S/COUZAN = Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310954
Siege Social: Boite Postale n* € - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registra du commercea MONTBRISON B 330827377 (84 B 84)

-,



- MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE

Zum Zeugnis Nr: 6026/90 vom: 09,05.1990

au certificat du

Ergebnis der Prdafungen

(Résultats des essais)

1 - Besichtigung und Ausmessung: DB/RAS
(Contréle dimensionnel et d”aspect)

2 . Zugversuch (S. Tafel) : 3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform: ISO.V (S. Tafel)
(Essai de traction (V. Tableau) (Essal de résilience) (Eprouvette) nggc (V. tableau)
4 - Faleversuch: Dorndurchmesser : Faltwinkel: +
(Essal de pliage) (Diamétre du poingon) (Angle de pliage)
5 - Weitere Prafungen:
fAutres essais)
Yeoke K. ,:‘-';“:::::ﬂ’ﬁ,‘:‘,.3;:05’;:’;, Streckgrenze|Zugfestigkeit| Dehnung |Einschniirung | Kerbschlag. Pem e
Breite ( Dicke Limite Résistance - zihigkeit
Eprouver, N+ | Largeur & Epaisseur| élastique de rupture 4llongement Setistian Résilience Observations
‘-. ; mm mm | N/mm2 | NImm2 |% Lo=5d %
Anforderungen min [210 245 500 35 60
-(Conditions imposées) | max |n 2% 1% 730
1 g 10 232 271| 542 58 218
; 234
222
[ ) Schmelze | © si | Mo | s cc | Mo | Ni | T
se 0 0 )
é cotis | % | % | % | % | % | % | % | % | % |*|* =
Anforderungen min 16.5 |2.0 10.5 | 5x%C
‘Conditions imposées max 0.08 [ 1.0 2.0 |0.045[0,030(18.5 [2&5 13.5 |0.80
UGINE P8958 00 049 0,89 (1427 |0,024[0,001 17449 [ 2407 |10.75| Cu 34
IX Tests nach DIN 50914 entgprechen interkrigtalline Xoryg osion|Anforderungen,
Essais de [corrosion imtercristalliine suivant DIN 50914
Conformes |a.la spécification de 1p corrpsion [intergranula ire,
100% Pritfyng der Werkstoffverwechslung s befrjiegende Erggbnisse.
Contrdle don mélange fles prpduits| & 10d ¥ : résultat satysfaisant.

BOEN, den 09.05.1%20
le

Der Werkssachverstindige :
Signature de I"Expert:

“m S.A. au capital de 5.000.000 Frs
Directlon et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 3109
Siége Social: Bolte Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registre du commerce MONTBRISON B 330927377 (84 B 94)
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ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B SCHOELLER-

INSPECTION CERTIFICATE B BLECKMANN

CERTIFICAT DE RECEPTION B GESELLSCHAFT M. B. H

nach/according to/selon DIN 50049-3.1B OENORM M 3000-3.18 T T

Blaty/Sheet/Feyille 1 Nr./No/No_: 026 .09,

gemellerfPur::;.omemm Seitefcl”ageﬁ’age: 01/01 31; POS
E.F.F.

FITTINGS-U.FLANSCHEN- A

HANDELSGES . MBE 2. 245

DR.OTTO NEURATHGASSE 3

A 1220 WIEN 39.4/3%.‘(’

Bestall-Nr./Purchasar's Ordar NovNo. da comfnanda
B-68410/9/90 dtd 90.09.04

Herstallar/ManufacturerProductaur

SCHOELLER - BLECKMANN GES. M. B. H. A-2630 TERNITZ
Unsere Ayftrags-Nr/Works Order No/No. de commande d'usine  Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expeditipn
637.766/A dtd 90.09.04 63/287. 178/5 dtd 90.09.06
Anforderyngen/Requirements/Exigence
AD-Merkblatt W2 DIN 17458
Erzeugnis/pr :
nahtlose Rohre/seamless tubes A300 W-NR 1,4571
Ausfuehrung/condition: h
r Lieferyn ion/Li riptiv Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr
Wakght kgs Test No.
Pos. Abmessung, Menge Pows kg Na namulee Eptouvens
01 60,30 X 2,90 MM
45.00M 4 BCS 188.00 R31648 348

Erschmel2ungsart/steetmating Process/Procede d'acieration: £ / Electric arc furnace

Kennzeichnung/Marking/Marquage

Markenbezeichnung!GradefNuance:

Werkstoff Nr./Materia! No./Materiaux No.:
Schmelze/Heat No/No. de coulee:
Abmessung-Rohr Nr.-Prueflos Nr.
Dim.-tube no.-lot no.-PKL.2-E-S

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung
Inspection and Checking of Dimensiong-satisfactory
Inspaction et Control des dimensiomfalssm
Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:
Die gestellten Anforderungen sind erfuelit.
The matearial has been furnished jn accn/riance with

the requirements.
Le material a ete trouve conforme sux exigencas.
1
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Im Einvernehmen mit/in accordance withien accord avec TUEV-Bayarn (Juli 19589)
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische
Ueberwachunas-Organisation kann auf Grund des Schreibens

Zeichen des Pruefers:
Symbal of inspector:
Symbale de Mintpecieur:

Zeichen des Lieferwerks;
Brana of Manufaciurer:
Marques de ‘vsine:

SBS




*
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ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B
INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION B

i

‘\7

SCHOELLER-

BLECKMANN

GESELLSCHAFT M. B. H.

Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais
Blatt/Sheet/Feuille 2 Nr./No./No.: 026.448 90.09.12
Seite/PagePage: 01/01 31/P0OS
Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze
e O SI MNP £ R e, MO RR.BF
R31648 0,057 0,48 1,87 0,030 0,002 16,67 2,07 11,82 0,37
i i har. i ni
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 2Z Temp ISO-V Av HB
s NE. © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 $ 8 ©9¢ J
@ [rfocerngen:min 20 210 245 500 35
Exgences: max 730
348 1 20 302 377 600 44

Ergebnisse weiterer Pruefungen / Further test results

Ringaufdornversuch einseitig je Rohr: in Ordnung
Ring-expanding test on one end of each tube: satisfactory

2. Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gem. DIN 50914: in Ordnung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory

3. Spektrographische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory

4. Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung
BEydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory

Ultraschallpruefung nach SEP 1915 / Ultrasonic test accs to SEP 1915

an 10 % des Lieferumfangeé: in Ordnung
at 10 % of extent of delivery: satisfactory

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BA ({%.6.1988,4.2.1988)

3 ”

Zeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de l'inspecteur

A

Anlagen
Enclosures:
Annexe;




MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE
Abnahmeprufzeugnis B

(Certificat de réception) Ausgestellt im. Einvernehmen
(gem DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffe 3,1 B) mit dem TUV Baden e. V,
Selon DIN 50049 - Attestation pour matériaux 3.1 B Zulassungsschreiben vom ; 22/11/1984
eller: O FITTINGS-FLANSCHEN  ~Laut Schreiben des TV Baden e.V.vom 04.03.1338 Bestell Nr _B=3234/3/50
fent) wird auf die Gegenzeichnung verzichtet.® N+ Cde Client t
Zeugnix Nr: 6028/90
Numeéro du certificat:
Priifgegenstand: Flanschen - Fhtoechrahiirgs Werks Nr 5801 2(D3099)
(Matiére examinée) Brides - EBatiHes G6 Brades N« Cde Usine
Anforderungen : AD MERKBLATT.W: 9 UND W2 UND TRD 107

(Conditions imposées) Spécification N :

Werkstoff (Nanr-:bez.::'chﬂung} & 1.4571 Entsprechend: 17440 Ausgabe: 07/1 85

(’ @rcriau - désignation normalisée) (correspondant 3) (Edition)

Kennzeichnung: MGI — DN 50/60e3 = PN 16 = 144571 — 970851 = DIN 2633 %
(Repérage) < O

Erschmelzunsgare (M.E.): E. Zcichen des Lieferwerks:
(Procedé de coulée) (Repére du fournisseur)

T e

Markenbezeichnung : Hypertrempe 1100°C Stempel des Werkssachenvertidigen : 5
(Désignation de la qualité) Abschrecken im Wasser (Cacher de I’Experr) .
Umfang der Lieferung: 1560 Kgs
(Tonnage livré)
Pos. Nr. Sctickzahl Gegenstand Schmelze Probe Nr.
N- de peste | Nbre de piéces Specification du matériel Couléde Ne éprouvertte
20 600 DN 50/60,3 SB PN 16 RF DIN 2633 970851 (!
2
3
4

Ergebnis der Prilfungen: Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfiillc

(Résuitar des essais) (Les conditions imposées sont remplies suivant les piéces jointes)
Anlagen: BOEN, den 09,05, 1990
(Piéces jointes) Le
1) ERGEENIS DER PRUEFUNGEN (Résultats des essais)
2)
3)

Der Werkssach verstindige :
(Signature de I'Expert)

S.A. au capital de 5.000.000 Frs
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310854
Siége Social : Boile Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
FRegisire du commerce MONTBRISON B 330927377 (B4 B %)

-



MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE
Anglage: Zum Zeugnis Nr:  6028/90 vom: 09,05
(Annexel au certificat du
(Résultats des essais)

1 - Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS

(Contrdle dimensionnel et d’aspect) : 2
2 . Zugversuch (5. Tafel) 3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform: ISO.V

(Essai de traction (V. Tableau) (Essai de resilience) (Eprouvette) ngg
4 - Faltversuch: Dorndurchmesser : Faltwinkel: T &

(Essai de pliage) (Diamétre du peingon) (Angle de pliage)

-

5 - Weitere Prldfungen:
(Autres essals)

« 1990

(S. Tafel)
(V. rableau)

Probe Nr. | esromers| Screckgrenze Zugfestigkeit| Dehnung | Einschniirung | Kerbschlag. -
Breite (J Dicke Limite Kesfstance Allongement Striction zihigkeit
’ Eprouver, N* L‘;ﬂ;”ﬁfi";g”f Ndj‘;ﬁ‘ej “;\", ;”g:;"z’ % Lo = 5d Y }?;“""‘”“' Observations
Anforderungen min 210 245 500 35 60
(Conditions 1mposces) | max | 2% 1% 730
1 g 10 269 302 538 62 226
234
- _ 226
2 " 254 302| 531 61 230
220
216
3 - 266 298 544 62 230
226
220
4 L 270 304 534 62 238
228
234
. Schmelze C Si Mn P 5 Cr Mo Ni Ti
A 0 0 )
e ciaes | w | w1l w | w | % | % | % | % | % |®*]|%]*
Anforderungen min 16.5 [2.0 10,5 | 5x%C
Conditions imposdes max 0.08 [ 1.0 2.0 [0.045(0.030(|18.5 [2.5 13.5 |0.80
DELTACOGN 970851 (04045 | 0,58 [1.58 [0.025 |0.001 (17459 (2417 |12.12|0.28
IX Tests rdach DIN 509}4 entgprechen interkrigtalline Korgosion Anfordlerunggn,
Essais de|corrosion ismtercristalline suivant [DIN 50914
Conformes |a:1la $pécification de la corrpsion [intergranuldire,
100% Pritfyng def Werkstoffverwechslung |2 befrjiegende Ergebnissg.
Contrdle ron mélange des prpduits| a 100 % : résultdt satisfaisant,

BOEN; den 09.05.19 90
le
Der Werkssachverstindige:
Signature de I'Expert:
S.A. au capital de 5000000 Fra
Directlon et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310854

Siége Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registre du commerce MONTBRISON B 330927377 (84 B 94)




== HAGE ¢

FITTINGS

Priif-Nr,
” o 3.1 E ot .
Hersteller: - DIN 50049-
sk Abnahmepriifzeugnis -
. ¥ ifi ifi "nej ennzeichnung:
OEH I[ﬂ{;‘\; YJ rlT NTE F_ 1’ ‘r aC i‘i - :Norks CE“FfICEtEJ”CEﬂlf!CEI d USEHE Marking/ Margues
o — erks-Nr.
EDELSTAHLROHRVERE TNDUNGEN i 48770 Zaichan des Hersttiors: ()
P ym e oL g, Mark of factory/Po o
Bestellor: GRAZER STR. 29 e il
Customer z:;mrllel des Werkssachverst.:
Client ark of factory's inspection
e = Bestell-Nr. s BL
A 8580 KuFLACH vowroerhort 700w 060 e €
’ erksto
Voire commange no/d v . 2‘2 N 3 : 90 isitit/ i
Schmelze Abmessung
Werkstoft: pro— Heat Dimension
Materal/Matigre 1.4%7 I Coulee Dimansion
Abnahmebedingungen:  [ITN 17457 FKL V=10 AM ROHR
" Posnr. [ stuckzahi ROHREBOGEN GESCHW.DIN 246053y RKALT UMGEFQRMT Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Inem Quanuty Heat No Specimen No.
. Puste Nombre Cauiee no Eprauvelte no
1 40 N3 POGR 4571 60y3 X 229 T92312
b Ol 457
= = i - - am—TeohT
Ergebnis der Prifungen:/Test results:/Valeurs obtenues: Zugversuch/Tension test/Essai de traction DIN 50145
N Abmessung Streckgrenze Zuglestigkeit Dehnun
S::::n:rlﬂ*f: ::;::::-3: dar';rc:: v:u !lr::gm T:uv?y: !Ileaqll: Elong:nor?
Eprouvelte no Positon e eprouvetle UIH\!HSDER:::IMEHSIOH! llml'l‘{: :ams:uuuu Hemm;:ﬂ::‘ tragtion .lr;njn;aml:m
L = Langs
Charge Q = Quer Anforderungen: 0.2/1.0
T = Tangantial
2 FGHA29L) G72 iota
Bestandigkelt gegen interkristaline Korrosion gemaB DIN 50 914:
Int | Test rang DIN 50914 o 4 .
s Ohne Beanstanduna
erstorungsirele Prifung: Betund: Werkstoffgulenachwels des Einsatzrohres
v-gestruciive fest Resunt Ceruficate of material/ Cemficat des matenaus utiises
Argle non gestructive Rappen
3 Werk/TUQ Rohrzeugnis-Nr. Pritdruck
Manulacturer DIN 50049 Tube WE/No Rt plassire
= Foumssseur Tube C d/unina s"‘”"m““"“”‘
Verwechslungsprufung durch Spektroskop: chne Beanstandung — =
Euacmmulc check lor mux-up of matenal. without complaint TURI 2.1 R 24/« 1 SEP
xamen spECUOsCoDIQUE e controle matidre: salistaisant TNOX 1925
Warmebehandiung/ ent/ Trailement terminigue Besichtigung und Ausmessung:
. Visual mspection and dimensonal check
nach All=HF 7/3 nicht |Conse vsuet et amensona
erforderl ich Ohne Beanstandung
Withou! complaimt/Satestarsant
Schmelzanalyse:/The chemical analysis/Analyse chimigue:
Schmelze-Nr.
Heal No %C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo % NI % L %
Couite no TI
TR2Z12 | 2009 | »5é L2223 vyQ27 [+013 (1710 [ 2206 |10#93 |12
- rl'r'rluos
Rodgau2.den 31 2 Q.90

Der Warum%{

Works inspector
Linepart.s v d'using



"'""“' ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B ; SCHOELLER-

INSPECTION CERTIFICATE B ' BLECKMANN
. CERTIFICAT DE RECEPTION B GESELLSCHAFT M. B. H.

nach/according to/selon DIN 50049-3.1B OENORM M 3000-3.1B

Blatt/Sheet/Feuille 1 Nr/No/No:013.146 89.05.18

Besteller/PurchaserCommetant Seite/Page/Page: 01 /01 31/HAR

FRITZ BOGNER & CO.,KG, GROSSH.
M.STAHL U.HUETTENPRODUKTEN

HARDTMUTHG. 131-135
A 1102 WIEN

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande

' 0004 SCHU/JAS vom 89.03.01

Hersteller/Manufacturer/Producteur
SCHOELLER - BLECKMANN GES. M. B. H. A-2630 TERNITZ

Unsere Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expedition
638.198/A vom 89.03.02 63/283.749/T vom 89.05.17

Anforderungen/Requirements/Exigence
AD-Merkblatt W2 DIN 17458

Erzeugnis/Product/Produit
NAHTL .ROHRE A300 W-NR 1.4571

AUSF:C2
TOLN:DIN 2462 D2/T2

mfang der Lieferung/Description/Lis escriptive Gewicht kg Sch melze Pruef-Nr
Pos. Abmessung, Menge ;\;e:;r:;gs Nu aacouu g;?a:r:m
08 88,90 X 3,20 MM 3 STK 19.02M 130.00 651540 345

Erschmelzungsart/Steeimaking Process/Procede d'acieration: E

Kennzeichnyng/Marking/Marquage Besichtigung und Nachmessung: in Ofdnung
Markenbezeichn ung/Grade/Nuance: . Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory
Werkstoff Nr./Matenial No.Materiaux No.: X Inspection et Control des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heat NosNo. de coulee: X ;
Abm955ung'RQhr Nr.-Prueflos Nr. X Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:
PKL.2-C2-8-X X Die gestellten Anforderung sind erfuellt.
The matenal has been furnished i/ dccordance

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements.
E:::‘utz ;‘f’:i:‘t?"' SBS ?:ﬁ:ﬁl."&:"?ﬂiﬁ;;u; @ Le matenal a ete trouve conform ux emgen
Im Einvernehmen mt/in accordance with/en accord avec TUEV-Bayern (Juli 1959) SCHOEKLER - BLE MANN
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische GES;L SCHAFT B H.
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

Le2s TU'EV Bayvern vom 23 6.1969 verzich*et wercen. M{“,.?‘P'E“f?‘;‘j“?ﬁ'ﬂﬁ’?'ﬂm

/



» ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Bl SCHOELLER-
INSPECTION CERTIFICATE B , BLECKMANN

. CERTIFICAT DE RECEPTION B GESELLSCHAFT M. B. H.

Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais

Blatt/Sheet/Feuille 2 Nr./No./No.-013.146 89.05.18
Seite/Page/Page: Ul/Ol 31/HAR

Chemische Zusammensetzung/Chemical Compaosition/Composition chimique (%)

Schmelze

et Mo C ST MN P S CR MO NI TI

No. de coulee

651540 0,045 0,55 1,47 0,026 0,003 16,73 2,13 12,94 0,30

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristiques mecaniques

Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 Z Temp ISO-V Av HB
mase L NP, ©C N/mm2 N/mm2 N/mm2 5 & 9o J
Anforderungen: min 20 1390 225 490 35

Requwrements:

Exigences. max 690

345 20 279 310 541 52

Ergebnisse weiterer Pruefungen

2. Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gem. DIN 50914: in Ordnung
3. Spektrographische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung

4. Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung

Ultraschallpruefung nach SEP 1915

an 100 % des Lieferumfanges: in Ordnung
Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BAYERN (5.6.1988,4.2.1988)
Zeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de 1'inspecteur: _ZE

Anlagen: SCHOEULER - BLECL('MANN

Enclosures. I
Annexe GES?L CHAFT N.B. H.
“ LEA_JOJ M./\

ERKS SACHYE RS TAF NDNGE )
(WOHKS MU CIORA T X% HI L L'LSING
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MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE

Abnahmeprufzeugnis B

(Certificat de réception)
(gem DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffe 3.1 B)
Selon DIN 50049 - Attestation pour matériaux 3.1 B

Besteller: Oo FITTINGS—FLANSCHEN - Laut Schreiben des TUV Baden e.V.vom 04.03.1988

Ausgestellt im. Einvernehmen
mit dem TUV Baden e. V.
Zulassungsschretben vom @ 22/11/1984

Beseell Nr B=3234/3/90

wird auf cis Gegenzeichnung verzichtal.”

Zeugnis Nr: 11 702/90
Numeéro du certificat;

(Client) Ne Cde Client

Werks Nr 5801 2(D31 37)

Priifgegenstand: Flanschen -3Bmmchiabiing
(Matiére examinée) Brides - BRatehiés do Beides

Anforderungen : AD MERKBLATT-W: 9 UND W2 UND TRD 107
(Conditions imposées) Spécificacion N :

1.4571

N- Cde Usine

17440

Entsprechend :

Werkstoff (Normbezeichnung):
(correspondant 3)

(Matériau - désignation normalisée)

qumi‘hnuﬂv MGI - DN 80/88.9 = PN 16 = 1.4571 - 33880 - DIN 2633
epérage) b

(Edition)

Zeichen des Lieferwerks :

Erschmelzunsgart (M.E.): Ea
(Repére du fournisseur)

(Procédé de coulée)

Stempel des Werkssachenvertidigen :

Hypertrempe 1100°C
(Cachet de I'Expert)

Abschrecken im Wasser

1100 Kgs

Markenbezeichnung;
(Désignation de la qualité)

N, Umfang der Lieferung:
" (Tonnage livré)

Ausgabe : 07/1 985

’ Pos. Nr. Stlickzahl Gegenstand Schmelze Probe Nr.
= N- de poste | Nbre de piéces Spécification du matériel Coulée Ne éprouverte
22 250 DN 80/88.9 SB PN 16 RF DIN 2633 33880 (!
2

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfiille
(Résultar des essais) (Les conditions impaosées sont remplies suivant les piéces jointes)

Anlagen : BOEN, den 24,09, 1990
(Piéces jointes) Le

1) ERGEENIS DER PRUEFUNGEN (Résultats des essais)

2) 3

3)

Der Werkssach yverstindige :
(Signacure de I’Expert)

S.A. 8su capital de 5.000.000 Fra
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Teél. (77) 24.12.22 - Télex 310954
Siége Social : Boile Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registra du commerca MONTBRISON B 330927377 (84 B 24)




Anglage:
(Annexe)

Zum Zeugnis Nr:
au certificat

MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE

11702/90

vom: 24,09.1990

du

Ergebnis der Prdfungen

(Reésultats des essais)

(Controle dimensionnel et d’aspect)

- Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS

3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform:

- Zugversuch (8. Tafel) 1s0.V (S. Tafel)
(Essal de traction (V. Tableau) (Essal de resilience) (Eprouvetre) TSSEC (V. tableau)
- Paltversuch: Dorndurchmesser : Faltwinkel: ¥
(Essaf de pliage) (Diamétre du poingon) (Angle de pliage)
- Weitere Profungen:
(Autres essais)
Probe Nr. (:},’:‘::::,’;';‘}.‘:.;Lf:‘:ﬂj, Streckgrenze Zugfcls:.igkci: Dehnung | Einschniirung | Kerbschlag. Na e
. | Breite & Dicke Limize Résistance | 4 y1onoement | Striction zzhigkeic
Eprouver, N* L-’;S};“’@'EP‘:;::'H h‘r"j‘:}::"z ";; ;“;ﬁf;”; % Lo = 5d 9% j?;mr””“' Observations
. Anforderungen min [210 245 500 35 60
(Condirions impesées) | max |g o9 1% 720
1 g 10 235 276 585 58 236
240
228
2 " 230 271 582 56 232
234
232
3 " 234 271 578 58 236
238
226
Schmelze C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti
al [ [) 0
@ o) | % | % | % | % | % | % | % | % | % |F|%]|*
Anforderungen min 1645 |2.0 1045 | 5x%C
Conditions imposées marx 0.08 | 1.0 2.0 [0.045|0,030(1845 |25 13.5 |0.80
UGINE 33880 06029 | 066 1410 10,023 |0.016 (17712 [2.03 |10.56 (033
IX Tests rjach DIN 509}4 entfprechpn interkridtallirde Korgosion|Anfordlerungen.
Essais de|corrosion iftercristalline suivant DIN 50914
Conformes |A:ila spécification de la corrpsion |[interdranuliire,
100% Prifyng dexr Werkstoffverwechslung [¢ befrliegende Erggbnisse.
Controle non mélange fles prpduits( & 10( % ¢ rjésultdt satisfaisant,
BOEN,  den 24.09. 1950 SWTROME QUZ;
le C &
Der Werkssachverstindige : * \¢

Signature de I'Expert:

S.A. 8u capital de 5.000.000 Frs
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310954
Slége Sacial: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Regisite du commerce MONTBRISON B 330927377 (84 B 94)

P #).
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1998-11-63  11:47 TECHNOMETALL WELS 43 87242 €5 4
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Toltet 3 von 2

Besiel larl  Bmet@ll-Nr.:3 1

H, Butting GmbH & o, KB BUTTING Auftrags—Nr.: 01/01570/00
{Laser?

Bithornat Sirage 5% Anfardegrungent DIN 17450

170 Wittingen o - Hnpassbeck

FROFGEGENSTANDI l&ngmnnhtganchwﬂteta Edelastahirohee

vtrwendungﬁzua:ul iy Rei der Hersiellung nicht bakannt
Abmessungt A4 38l Mgnget 478,10 0

hergoautellt von zand

aus Werkmtoff Nreo1 1.4541 ( X & DPNLTL 1B iw b

geliefert voni FRUFE uriber Auftregs Nt 01/04T70

aup Behmelzen Nevat BasE701 mit Bbrahmeprdfzeuanis
mach DIN %004%-3. 1B

Erpebris der Gehmelzenanalysa gemald Abnahmeprﬂ%:eugniﬂ deg fHtabhlwenken:

Frohan- ‘ Gehmelzen= C | & Hn \ P g Cr N Tl

N | Ni % X | % \ % ¥ % l A

a7izh kL P T2 1w (L9 |00 1743 | 9.08 | 278
l i { i ¥ ,

KENNZEICHNUNG: Qgih BUTTING 114. 385 P Atetl (. e 7E
Fohr—MNr. 01701570

Stenprl ded Warkssachvarsténdigent E4

ﬂgtevialhmntpu1lgn

Kontrolle der Matmrialkennzeichnungl &, B
Kontrolle auf Matwrialverwechslung: (Spaktroakop) o0
Dbar&lichenkontruile: auden 100% o.B.

imnen LOOY% 1im Gergenlitcht - T -
ﬁberillchenhancha$+anhait: gntspricht DIN 17457 di
ausfihrungsart ¢ entspricht DIN 17487 d2

warmehehandlungl 1020m10S0grd. G/ Abkihiung An BEwegTern Lafld
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ERBEBNISSE DER PRUFUNGEN:
Zarsiirende Feilfunsen

Machanischa Prifungen
Zugversuih (&)

Proben- Schimelzen- Proban- Abnessung Rp_ﬁ.z Rp 1.0 fm a3 Tegp,
M. M. laga (ma} (N/mn2) | (N/ea2) | (N/om2) (%) (grd,C)
17 pLa7al g1 19,845 3,76 328 361 539 5.4
. § - Grundussbetosf, S = Gchwsi@nanty O » (bgroangezane | KEZ = WirmeeinfluBzone

| = linget q = quer

Technologeische Peifungens

Aufwel tvereuch (o) vam Froberehs js Rohrende @ o B
1K~Tast nach DIN 50914: bestdndig
Zarstidpungsirein FPrilfunaen
Durchstranlungt Stichproben durchgefiuhrt Ergebnimsi 0. B.

Dichtheitskentrellar 100 %L durchgefihrit o.E.
mit Wasssrinhwndeuct 115 bare

. MaBkontrolle: @ntapricht DIN 24463 DRA/TS

Eemerkungeni g.B. = shne Beanstangung

Die Anforderungsen eing erflillt,

Dieses Zaugnis wurds vom Rechner prstellt !
Qualititsstalle
Eorrcheors
Venvabk onls  desn 17T 40 DA ‘ Der Herksachverstindlae
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Abnahmephufzeugnls B @

(Certificat de réception) Ausgestellt im. Einvernehmen
(gem DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffe 3.1 B) mit dem TUV Badene. V.
Selon DIN 50049 - Attestation pour matérizux 3.1 B Zulassungsschreiben vom : 2211111984
Besteller: 0. FITTINGS-FLANSCHEN ! G enieichmung versichtet - Bestell Nr _B=3234/3/90
R i genigichnung verzichtet. . T
(Client) N+ Cde Client

Zeugnisz Nr: 9169/90

Numere du certificat:

Prifgegenstand:  Flanschen - Exonschoobtig Werks Nr _58012(D3138)
(Maticre examinée) Brides STEAXRHOFODEIEEK N- Cde Usine

Anforderungen: AD MERKBLATT.W: 9 UND W2 UND TRD 107

(Conditions imposées) Spécification N : _

Werkstoff (Normbezeichnung): 14571 Fnesprechend: 17440 Ausgabe : 07/‘1 885
(Matériau - désignation normalisée) (correspondant 3) (Editien)

’nzcichnung: MGI - DN 100/114.3 - PN 16 - 1.4571 = 33833 —= DIN 2633.:
pérage)

Erschmelzunsgare (M.E.): Ea Zcichen des Lictcrwerk;;- @
(Procédé de coulée) (Repére du fournisseur)
Markenbezeichnung; Hypertrempe 1100°C Stempel des Werkssachenvertidigen:
(Désignacion de la qualité) Abschrecken im Wasser (Cachet de I'Expert) ‘s
Umfang der Lieferung: 1150 Kgs
(Tonnage livré)
Pos. Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze Probe Nr.
N~ de poste | Nbre de piéces Spécification du matériel Coulée Ne éprouvette
23 250 DN 100/114.3 SB PN 16 RF DIN 2633 33833 A

2
(3

Ergebnis der Pritfungen: Die gestellten Anforderungen sind Ir. Anlage erflille

(Résulcac des essais) (Les conditions imposées sont remplics suivant les piéces jointes) '
Anplagen: BOEN,; den 05.07 1990
(Piéces jointes) Le
1) ERGEENIS DER PRUEFUNGEN (Résultats des essais)
2)
3)

Der Werkssach yerstindige:
(Signature de ["Expert)

S.A. au capllal de 5000.000 Frs

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/CQUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310954

Siége Social : Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Aegisire du commerce MONTBRISON B 330927377 (84 B 94)



MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE

Anglage: Zum Zeugnis Nr: 9159/90 vom: 05,07.1990

(Annexe) au certificar du

Ergebnis der Prufungen

(Résultats des essais)

1 - Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS"
(Contréle dimensionnel et daspect) .
2 - Zugversuch (S. Tafel) ; 3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform: ISO.V (S. Tafel)

(Essai de traction (V. Tableau) (Essal de résilience) (Eprouvetre) 'I'I'ang (V. tablezu)
4 - Faltversuch: Dorndurchmesser: Paltwinkel : +20°C
(Essai de pliage) (Diamétre du poingon) (Angle de pliage)

5 - Weitere Pridfungen :
(Autres essais)

Probe Nt. ,::::;::;:’f::,.ﬂ;:nf',:f',:, Streckgrenze|Zugfestigkeit Dehnung | Einschniirung | Kerbschlag. Bpthoidiarmas
Breite J Dicke Limite Résistance Allongement Seriction zihigkeit &
Eprouver, N* L’;{:WQEP‘;;?’ D;"j-’;‘i;:‘z ‘;;;‘:::;"2‘ 9% Lo = 5d % 13:':11!::1(: Observations
Anforderungen min |210 245 500 35 60
. (Conditions imposées) | max 0.242 1% 730
1 g 10 247 284| 582 60 234
226
242
2 " 242 281 578 62 232
232
238
3 \ 248 284 574 61 238
236
230
- Schmelze c Si Mn P 5 Cr Mo Ni Ti
1
‘m (Coulée) % 9% % % % % o % o % % %
Anforderungen min 16.5 |2.0 1025 || 5xXC
“onditions imposces max 0.08 [ 1.0 2.0 [0.045(0.030(18.5 [2.5 13.5 [0.80
UGINE 33833 06020 |04 35 1e56 |04026| 04029| 16465/ 2,02 | 11.16| 0. 36
IX Tests rlach DIN 50914 entgprechpn interkridtallirde Korzdosion Anforderunggn.,
Essais de [corrosion imtercristalliine suivant [DIN 50914
Conformes |a:ila $pécification de 1B corrpsion interdranuladire,
100X Prifung der Werkstoffvprwechslung [: befriegende Erggbnisse,
Contrdle rnon mélange des prpduits(a 109 ¥ : yésultdt satisfaisant.,

BOEN, den 054074 19 90

le

Der Werkssachverstindige :
Signature de I'Expert:

S.A. au capital de 5000,000 Frs N

Directlon et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310954

Sleége Social: Bolte Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registre du commerce MONTBRISON B 330927377 (B4 B 94)



ABNAHMEFR FZEUGN
INSPE TIF'CAT B @mm

CERTIF}CAT DE RECEPTIO CESAISCRAFT M B N
nach/aceording to/salon DIN 500¢3-3. 13 OENORM M 2000-2.18

1 Nr ANo Mo - 021,455 50.03.2¢
BestallerPuchsarfommetart Ay SaitaPagarage: 01/01 BI/Hl.Ff

}

'639.310/D dtd 89.09.06

1 Schmealze/Heat No/No. da coul

| ; @

Bestell-Nr/Purdhaser's &wm&m‘
41/2/812506 Atd 89.05%.04°

A

Unsera Auftrags-Nr Avorks Order No-M do commands Cusine  Lieferschein/Dispatch note/Avis & expediSion
63/030.250/T d4td 50.03.19

Anforde rungen/RequssmantSExigance
DIN 17458 PKL.1 und Bestellvorschrift/ana order requirements

Erzeugmsfhaanhm '
nahtlose Rohre/seamless tubes A 300 W.Nr.1.4571

Ausfuehrung/Condition: h
TOLN:DIN 2462,D3/T2 _ =

Gew:cht kg Schrne!za Prue{ Nt
h.am-l M

. os 168,30 X 4,5n m-t 7;_ 52 rcs ~ 306.63M 5586 00 £98200

_'...-1 T omb b -

o

Erschmelzung s f/Smelmaking ProccssProcsde dacerstion: E/€l€ctric arc furnace

E - ! n ! ! l - ! ! . "
Markenbezeichnung/GraceNuance:
Werkstoff Nr/Material No Materaux Ko

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung
int pecnon and Checking of Demensions: satisfactory
s inspaction et Control des dimensions: satsisant
b 4 :
£ Ergebnis der Pruefungen, Test ResutvResukat dos 6532
Die gesteliten Anforderungen sind erfuelit.

@ The matens! has been {uwmished in 3 nes with

Abmessung/dimenaLOn—PKL 1-H-8

T Zachen des uafuwens : z"d"ﬂ des Pruslers: the requirements.
:‘L::d-f‘m SBS murw Le matorial 3 ate ouve condorme EXpanoes.
SCHOEL K
GESEL

208 3113S  ¥Y H NNUWS3INNYW NON IE:@1 B6. NNI SI



_INSPECTION
. CERTIFICAT DE RECEPTION B

Anlagen: : ' sC
Encotrtd.

ON CERTIFICATEB - . - | - 2L MECOIANS

GESRISCHAFT MR

Ergobnis der Pruefungen/Test rnmsﬁndut'dc's essdis

BlayShooyFeyille 2 ' NrMNo Mo 021.455 90.03.2¢
Schmaize L ] !
.o B s1 MN ' OP s CR - MO N1 71

698200 0,042 0,34 1,67 0,023 0,003 16,87 2,13 12,58 0,46

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteri S IMEecanique
| Pruef-Nr Probe -‘Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS Z Temp IS0~V Av HB
ji==_ " Wr, ©Cc N/mm2 N/mm2 N/mm2 3 & °C J
tﬁﬁﬁﬂf&ﬂ:nin 20 210 : 245 500 35
: max ‘ & 730~

20 254 287 546 50

Ringzugversuch : in Ordnuhg.;
Ring-tensile test: satisfactory

Bestaendigkeit gegen interkristalline Korrosion gem.DIN 50914: in Ordnung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory

Spektrografische Verwechsluﬁgspruefung an jedem Rohr: in Ordnung
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory

Wasserdruckversuch mit ab bar an jedem Rohr: in Ordnung
HBydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory

N
Amnans.

£00 31135 ' YU H NNUWSINNUW NOA Z6:01 86: NAL &1
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L4
MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE 24.2.
(Certificat de réceprion) Ausgestellt im. Einvernehmen
(gem DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffe 3.1 B) mit dem TUV Baden e, V,
Selon DIN 50049 - Actestation pour matériaux 3.1 B . Zulassungsschreiben vom : 22/11/1984
® Laut Schreib
Besteller: 0o FITTINGS-FLANSCHEN ikl e gt o B4 03145 Bestell Nr _B=3234/3/90
(Client) : N+ Cde Clienr
Zeugnis Nr: 10091/90
Numeéro du eertificat :
Priifgegenstand : Flanschen - Blamscherbdim gt Werks Nr 58012(D31 40)
(Mariére examinée) Brides - Bbavipiesalacirias N+ Cde Usine

Anforderungen : AD MERKBLATT.W: 9 UND W2 UND TRD 107
(Conditions impasées) Spécification N :

Werkstoff (Normbezeichnung): 14571 Fntsprechend: 17440 Ausgabe: 07/1 985
{2 tfau - désignation normalisée) (correspondant 3) (Edition)
Kennzeichaung: MGI = DN 150/168.3 = PN 16 = 1.4571 = 33776 = DIN 2633 ;i
(Repérage) A
Ersc'hmelzunsgart IM.E.): E. Zeichen des Lieferwerks:
(Procédé de coulée) (Repére du fournisseur)
Markenbezeichnung : Hypertrempe 1100°C Stempel des Werkssachenvertidigen :
(Designation de la qualite) Abschrecken im Wasser (Cachet de I'Experr)
Umfang der Lieferung: 1170 Xgs
(Tonnage livré) p
+ Pos. Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze Probe Nr.
N~ de poste | Nbre de piéces Specification du matériel Coulée Ne éprouverte
85 150 DN 150/168.3 SB PN 16 RF DIN 2633 33776 .1 51
2
3

Ergebnis der Prilfungen: Die gestellten Anforderungen sind Ir. Anlage erfiille

(Résultar des essais) (Les conditions imposées sont remplies suivant les piéces jointes)
Anlagen: BOEN, den 28,07, 1990
(Piéces jointes) Le
1) ERGEENIS DER PRUEFUNGEN (Résultats des essais)
2)
3)

Der Werkssach verstindige :
(Signacure de I'Expert)

S.A. su capllal de 5.000.000 Frs
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 310954
Siége Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE
Registre du commerce MONTBRISON B 330827377 (84 B 84)




Anglage:
(Annexe)

au certificat

Ergebnis der

MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE

Zum Zeugnis Nr: 10091/90

(Résultats des essais)

1 - Besichtigung und Ausmessung: O_B/RAS
(Contrdle dimensionnel et d aspect)
2 . Zugversuch (5. Tafel)
(Essai de traction (V. Tableau)

4 - Paleversuch:

(Essai de plizge)

5 - Weitere Pridfungen:

(Aurres essais)

3 . Kerbschlagbiegeversuch,
(Essal de resilience)

Dorndurchmesser :
(Diaméire du poingon)

yom : 280 07. 1 990
du

FPrdfungen

Probeform: [SO.V (S. Tafel)
(Eprouvetre) nggc (V. tableau)
Faltwinkel: +

(Angle de pliage)

Probe Nr. ,:[:f:::::ﬂ';f;"!.‘:;:gﬁi:g:, Streckgrenze |Zugfestigkeit| Dehnung Einschniirung | Kerbschlag- T o
Breite (& Dicke Lirnite Resistance o zihigkeic g
Eprouver, N*|Largeur @ Epaisscur| clastique de rupture Allongement gercoiin Résilience Observati
‘h ’ mm mm N/mm?2 N/mm2 |% Lo=75d % i
Anforderungen min 1210 245 500 35 60
(Conditions imposées) | max 0.2% 1% 730
1 g 10 245 279 585 62 246
240
250
2 " 242 270 582 61 240
238
246
3 " 240 266 574 63 254
246
244
, Schmelze C S Mn P S Cr Mo Ni Ti
1
g Couté) | % | % | % | % | % | % | % | % | % |F|%|%
Anforderungen min 165 |2.0 10:5 | 5%%C
Conditions imposces max 0.08 | 1.0 2.0 [0.045|0,030(18.5 [2.5 13.5 [0.80
UGINE 33776 04028 [0a74 | 1611 De021 [ 04018 1761| 2403 {10,671 |0.28
IX Tests rjach DIN 509]4 entgprechen interkrigtallire Korgosion|Anforderungen.
Essais de|corrosion iatercristalline suivant DIN 50914
Conformes |&:la $pécification de 1h corrpsion [interdranuldire,
100% Prifyng der Werkstoffverwechslung [z befriiegende Ergebnissg,
Contrdle fon mélange dles prpduits/ & 10d ¥ : résultgt satisfaisant.

BOEN,

den
le

Directlon et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - Tél. (77) 24.12.22 - Télex 3109
Siége Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE

28 407,19 90

Der Werkssachverstindige :

Signature de I'Expere:

S.A. au caplital de 5.000.000 Frs

Regisire du commerce MONTERISON B 330927377 (84 B 54)




Dieternle

Partner fur Qualitat
in Edelstahl Ringe, Ronden, Scherenschnitte

[ Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und
: e Sondergliten

Herstellung von Norm- und Sonderflanschen,
gefrdste Flachstahle

ERY G. PINTERITSCH
EDELSTAHLROHRYERBINDUNGEN
GRAZERSTR. 2%

2s

A—B8580 KUOFLACH
OTTENBACH: DEN 07. 09.

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

=t

IHRE BEST. —NR. VO AUF—-NR VOM

F00. 142 01.08. ?0 8597 %0.08. 03
POS STK BESCHREIBUNG

= 9 FLAMNSCHE WERWKSTOFF 1.4571

MIT WAZ 3.1 E

N. ZEICHNUMNG 4308

NI 80

O mm

CHARGE-=NR/FROBE=NR: &374310

WURDE VOR DEM TRERNMEN SEACHGEMASL UMGESTEMPELT

MIT UNSEREM STEMPEL .g@ VERSEHER.
TT

f

2

UMSTEMPELUNGS-GENEHMMIGUNG DES TV STUTTGART

vOM 09. 01. 1990/FRUF-NR. 86&0 5817
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200.000 02.90/VH

Technischer

: nd—t{ Uberwachungs-Verein
011311 Sidweste.V.

Bescheinigung

Im Auftrag der Firma Zimmerlin GmbH
Edelstahl-Technik
7805 Botzingen

wurde(n) nachstehende Prifung(en) vorgenommen:

Priifgegenstand/Anlage: Teil-Bauprifung an Druckdomdeckeln
(Pos. 1 Deckelflansch mit Pos. 2
Tellerboden)

Fabrikschild/Einprédgung: Zimmerlin Bétzingen
Baujahr 1990

Herstell-Nr:. Nennweite (mm):
D 0790 1915 500
D 0790 1916 500
D 0790 1917 500
D 0750 1918 500
D 0790 1919 500
D 0790 1920 500
D 0790 1921V 500
D 0790 1922 450
D 0790 1923 450

Prifgrundlagen: Druckbehdlter-Verordnung, Fassung 21.04.1989
Fertigung nach Zeichnung- Nr. 111 400 000
vorgepruft durch TUV Siudwest e.V. am 22.01.1990

Zum Zeichen der bestandenen Priifung wurden die Deckelteile auf
Pos. 2 mit dem Stempel N\ gekennzeichnet.

U

TECHNISCHER UBERWACHUNGS-VEREIN SUDWEST E.V.

Niederlassung Freiburg
der amtlich anerkannte Sachvestdndige

Anlagen:
1 Zeichnung

Dipl.-Ing. E. Treusch 1 Stiickliste

7805 Boétzingen, 26.09.1990
DD1-Ts/Be
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10 | Gelerk 4301 1ILL0 — -
9 | Scorbiichse 14391 17440 W2 3.1.8
8 |Lehe f Klcocechr. 10201 17450 W2 ;318
7 | Critiutter At 17680/ 267 w2 | 318
§ |Botzen t Koopsche, | LL301 176L0 w2 | 318
5 | Raccschroube we . 176401287 wz | 318
& | Kroentiech WS 17640 W1 338
3 | Kregonflnsch 14571 17640 w2iw) | 318
2 | Teferbocden 1457 17440 w2 318
1 | Ceckationseh 14571 17640 W2 I'W9 315
Armgtyren
b=
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o enennung: ruckdomdecke AV&>ET 0
W@FkS'l'Offﬂﬂ[hW@lSllSTe iert.Konir.Nr- [I;.éj%.‘?i?;;//’? ;
Anlage zu gelieferten PR i

Kunde: =00 eeedfT it Tieer---

DRUCK —VERSCHLUSSE e, 2P0

-------------------

Pos.: der * Teilbenennung Werkstoff Mat.Stirke| Hersteller | Schmelze-Nr.| Zeugnis Bemerkung

Stiickliste Nr. mm
1 Deckelflansch b7 1.4571 40 x 20 | Jpr OX U432 42| 3-18
Z Tellerboden - 1.4571 Z/ Br- Geel SE 7‘4093 &> 3.1B
3 xragen_rl'ansch% 1.4571 30x20 | /poy Uiz 43| 318
4 Kragenblech BZ 1.4571 — b 3.18
8- | Klappschraube 1.64401 M 16 Tigges 268112 3.18B
6 | Bolzen f.Kleppschr. 1.4301 16 ¢ Ugine 17978 . 3.18B
7 Griffmutter 1.4301 25 KSM Kolb 30065 .18
8 _ Lasche f.Klappsdhr. 1.4301 6 Thyssen 638490 518
9 Spannbiichse iZ’ 1.4301 40 Rd. Krupp Stahl | 11150 3.1B

Werkstoff — Bestitiqung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bescheinigt, daB fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis aufgefiihrt sind, die in der Zeichnung
bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 1.7

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefihrt.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstdrungsfreien Prifungen wurden durchgefihrt.
Die mit dem Werksstempel ﬁz gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.

3.1B = Abnahmepriifzeugnis DIN 50049 i. :"éF?¥;1?§23424- -7- .:...:;6 ............... Y

aonnGosthoarhailer Werkssachverstandiger
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Abnahmeprafzeugnis

gem. _DINS0049 3.1
Test Certificate
According to [INS0047 3.1B

e
HERSTELLER — MANUFACTURER ~ PRODUCTEUR
Vnta o et =

ritish Steel Stainless

, Box 161, Shepcote Lane, Sheffield S9 1TR

Telephone; 0742 443311 Telax: 647025
A diveadon of Srvinh Shest it

Suivant J.1B

LAUT ZUERKENHUNMGSSCHREIBEN DES RWTLY G-NR11.3.6-118/77 VOH 15.9.78 CRNE GEGENZEICHMUNG
ACCORDING TO LETTER OF RECOGNITION FROM RWTUV G-NR11,3.4-118/77 WITHOUT COUKTER SIGNATURE DATED 15.9.78
“EN ACCORL AVEC LA CONFIRMATION ECRITF RWTUV G-NR11.3,6-118/77 DU 15.9,78 SANS BESOIN DE CONTRE SIGHATURE

Certificat D InsPectlon

Besteller gesteII-Nr.
Cusloner coreem: aver: ¢ - ustomer Order Ng,.
Clisne " ERITISH STEEL STAIMLESS oM No. do commande I 1525 WERBE
Praf-Nr, Rechnungs-Nr. Werks-Nr.
Certificate No. 1977 Invoice No, 175/84123/04 Works Order No #4752
No. du certificat No. de facture No. de référence interne
maforderungen Requirements Exigences
. AD-MERXTLATT WO/1994»42,W10/87 TEE 100/1986 und DIN 17440/1983
Werkstoff (Normbezeichnung) Markenbezsichnung Prifgegenstandleche ?

“ ( ‘Wterial (Specification)  x4CrhiKoTii712 2 Trade Name  yas7y Article Sheet
“iviatériel (Spécification) 139 3;41i Appellation Produit Tole
Erschmelzungsart E Oberflachenzustand Wiérmebehandlung 1020 fLury
Steelmaking Process E Surface Condition (2 Heat Treatment --=- Ded C/Air

Procédé d'¢€laboration de I'acier E  Etat de Surface

Traitement tharmiqus 1100

/1731

Umfang der Lieferung

Scope of Delivery

Liste descriptive

Pos-Nr,

Stlckzah! ngenstand

Schrelze Nr, Prabs-Nr,

Item No. Number off rtie! Cast No. Tast No.
Poste No. Q. Produit No. da coulée| Na. d'éprouvetta
10 4000 % 1250 % 4wp 74814 N31284

; Richard Schwarz KG

| . Bdden - Prefwark

: 5600 Slegen 21

; Am Htmengraben 3 - Postf, 2223508

i - , AN e

- fut JAeiben 504 3 Y i,

PESCHRITTEN VON BAND
‘ CUT FRON COIL N3284
ROVENANT TE LA BeNDE

e Farckennzeichrung erfolate ia Einverstaendnis sit des RWTUeViEssen.
tk stencil wmarking effected with the aeeroval of the kWTUeV)  Essen,

e a3rqyade 3 1'encre par stencil effeclue aves 1'autorisation de RNTUVs Escen,

GESAMTNETTOGEWICHT
TOTAL NET WEIGHT
PQOIDS TOTAL NET

7.220 TONNES

Zeichen des Lieferwerks
Brand of Manufacturer
Sigle du producteur

British Steel Stainless

Stempel des Werkssachverstindigen
Surveyor’s Brandmark
Cachet de I'agent de contrdle
Der Woerkssachverstandige
Works Inspector
Agent de contrdle d'usine m e- (V7 o

M. E. FAVIOUR

e i e

——— — o w ——— & S e e & Em b -
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=L . R 1=2:10606 e Z2immerl in GmbH

a4 74643 4853

Auszugswoise Abschrit (Orlginal steht zur Elnalcht zur Verilgung)

Warksabnahmezeugnis gam. DIN 50049/3,1 b
gem. DIN 51049/22

Wearkszaugnls

Lieterung an: Edelstahltechnolocie, Bdtzingen

Bastell-Nr.. Tel. Frau Lacg

Uns. Komm.-Nr.:934¢

Ta9 28.06.90

Lisferdatum: 12.06.80

auftraas-Nrn Pos.
our wirae Paa, ey
o Ral.

Abmessung mm
Sim
Dmension

Gewkhl kg
werhi

ey

[ 10 18
1362|101 40,000 X 20,4000 MM SCHARFKT. 3.208
bt 14571 ik e X6CRNIMOTILTL22
NG, O maldrd Norme_m maleg
Erzeugnls/ STABSTAHLy WARMGEWALZTe DIN 1017y ABGESCHRECKTs GEBEIZT

Llelerbedingungen
Pr i

Condilions on Irriinon

SYABE 4.000 = 64000 MM LGey ¢ ANe

Deck sl flonsch

UL AB 1 M BIS 10 %

Achemitantie; Chemische Zusammensatzung %
gt Chern ¢l Campomiion %/ Composition chimique %
4{632‘03 +051 |S1 154 MN 1479 P +02% ¢e00L |CR 164067
R ;
E NI 10466 MO 2407 TI v30
Probe-Nr. Streckgrenzs 1%-Dehn- Zuglestighett Dehinung ElnschnOrung Kerbech
Tasi0, rene g Yok / T
Exani-to. 0
Temp..
RP0s2 Rp 1.0 Am AS ¥4
N/mm? N /mmi N/mmi L) "% J
313 354| 586 Shet
Hirte /Mardoses / Ok Wirmebshandiung /Hest iratment ! Traitament themmidus V.l'wnfch::mgspnﬂw
) of ol

Conmirdw o iownid cation

Bemarkung i/ remarks / remardusd

MaSkontrolke
Drenuon Inecec!ion
Intpeciion e Crmenason

Besichiigung
Vsl Insoection
Trapacion vl

Nach DIN 50914 Ist der Werkstolf interkristallin bestandig

accarding DIN 50814 Material i resistenl sgains! intafcrys! corfeeion
salon DIN 50814 ha masriay eal rigistani & la cormoion Intercrisialline

Es wird bestatigt, daf dis Lieterung den Anforderungen der angefinrten
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m EDELSTAHL - SCHRAUBEN- UND DREHTEILWERK
Sitz dor Kommanditgasslischatt st Wuppertal + Regislargarich! Wuppartal HRA 11203 - Peratnlich halender Gesal-

schatter: Tiggas Verwaltungs GmbH - Ragistorgerichi Wupperial HAB 4588 - Gescharia tuhrer det GmbH: Ciesed Tiggas

¥ WER BRI PR YRS Pt e A ahe X vom Faruged L T
WGP S ahis DB Y A Sk repene foemibuat Yagne DIN 50049  of tnsnen products 2eon Dok e
Abnahmepri{zeugnis 3.1 8 / Inspection certificate / certiticat de contrdle en usineX e s pecs free a3 M T e

Zeugnis Nr./Certificate No./Certilicat no.
Tigges GmbH u. Co KG : Poatfach 12 0d 85 - 5600 Wuppnﬂgug 12 3 8/90

Ihre Bestell-Nr./Your Order No./Votre commande no.
EDELSTAHL TECHNOLOGIE
ZIMMERLIN GMBH FAX 5.12.89
SCHLOSSMATTENSTR. 1

Datun/Dated/dalg ; B8B.12.89
7805 BUTZINGEN Auftragsbest. Nr./Confirmation No./
Accusé de réception de commands no.

2/3854655

.

Qatum/Daled/aate; 24 ¢ 04.90

Lieterbedingungen/Delivery terms/Conditions de livraison NACH KUNDERVORGABE
T TEIL 11

CIN 2¢
AC=WZ2

Umfang der Lieferung/Specification/Spécification

Pos. Blick Werkyiotl-r, Kennzesetvung
Pow Cuantity Abmasiung / Site of Products / Dimanaien proaul lin DN Malariad na. Marking
Ina Cruantni Nusnce no. Marquace
H 209 M 16 X 119 AUGENSCHRAUBEN NelG e 194401 [TIGGES Ag4~70
Chemische Zusammancotzung/Chamical Aoulysis/Analyse clirmque VOM VORMATERTAL 3)
Pas. le‘:r?ﬂii Schmelzunga e, c & Mn P 8 Cr Mo Ne
S | e—ony R rt il % % “ % % % " "
melal 84 baie

L9755 288112 D1C36 10425 1728 0+028 (0,028 L6957 2426 10452

Mechanische Eigenschaften/Mschanical Properties/Caratéristiques mécamquesA M FERTIGTEIL

Sitecagrenze 02% i Tugiwsigumy P Bruch: Mros Criag-
Pos Y:s ' Derrgransa/ e LT "r;:. ké‘”: o) dchrir Lihgapy
Pos. Sliean/ Progt Proai Blraghts Aborgamani Fed ol Arwe meael
Limvg Sirmans Strwn/ Mo pntance Sinclion Teav
Ing, LT Alcngament Aongemeni 114 traciion Fid e
Nimm Ny Wi Wi e - - J
1 710 833 6906
&87 818 7.7
675 802 644

VI NSEh DIH 50 914 a1 dar Warkaiall inlarkris 1atin besiandig / revisiant bgamal iNteigranuler cononian sccordng DIN 50 914 / rduislant & la sorrosion lergHBiEing delon dn SO §14
2 Sun:-enm-“m Vil--eMuhnalmu[unu wuise dwchgatuhe) / ipeciiedcope 14l [0 dvesd quRlily men-yp wia enrriwd oul / » 419 JOUTYSE & un (E) BRREIrQRCOPIQuE dnli-me ange
J) Ahaghnll vom Slahiwerka seugnig / Copy ol Slesiworhyceriite st / Copw du carnilical de I'acidre

Die gesteliten Anlorderungen sind erfQilt / Required conditions are fullilled / Les conditions imposéas snnt remplies

L Ue29yVORMATERIAL GEPRUFTyOHNE BEANSTANDUNG «

Bnmmmqm-muumem:ques N
BESICHTIGUNG UeMAEBKONTROLLE GEMsDIN 267 TEIL 5+ AQL 1,40 DHNE BEFUND.AU
GENSCHRAUBEN KALTVERFESTIGT, .

Telax: B 592 460

Tetsgr.-Adreass; 27 «04,90 - 522 T e .'-:i.ﬁ-") ,/7

Telelon: {02 02) 4 79 81. Wuppertal, den/le: TIGGES-EDEKHLSCHRAUBEN

| mtlanbsas donm it
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18!, 76.80.30.30
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Sigle da l'usina productnes

Hevsilisr Zachan
Trade, Mark

|

o

Ne Nt Ne

68364

o TrEGETIUGO L/ L

.
N* de commantd vina - Wer ksbastalmyrmmar - Warks order numbsar

oNdD YUY

-

Crganiame eliou'sarvice tonlrdle :

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS

SELON NF A 00-001 / 3.1.B

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR L'USINE

MILL TEST CERTIFICATE

Uosrwachungs- Orgusaion SERVICE QUALITE " NACH DIN 50049 -3,1B ACCORD. TO DIN 50049-3.1B
= - 2
mggﬁﬁm STABSTAHL GESCHLIFFEN POLIERT TOL.9,ABGESCHRECKT
roguc 8

Clinel aUtu dasiinatnireg - Beateter usd/eoer Emallrmr « Purchases andior Condignad

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL

¥

/

Neda D@mm!

95.037

cl. ant - Ku nmmlohnw

V/UE =

= Furcuw ﬂ'ﬁll' number

DRUCKBEHAELTERVERORDNUNG/AD~MERK BLA’I‘T W2/DIN

X5 CR NI 18/10.

Nuance el spaciiications lechmques - Blaisorte ung Pr urmnowisﬂ - QA 6ar-1 Specilcatans

W NR 1.4301

744

AUSGABE JULI 1985

NS21AS

EUM{ 86 IFAIS0N - Literzustand - Aa dovvered (1) Traitemant o8 REIAIANCe - Frovekrerancehandung - Traamment of wet 474 (1)
WA 1050°C , LIVRAISON/AS SHIP. /LIEPEREUST
Todern tificaliont S premtuil Nemara Profil Longueur MAAsA Empiacament
Erzauprs B g« Produd an Stuchsahti Prolle Linge Ceweh Probeisge
sdacdousing  Neds Poste Neds Coulde | Preces hbr Erape Langih Wakgh Locahon
wikabesisinummer PosiNe Senemalz Nf @
orka oder number  Iem No Huch:‘ i —_— It - "
8N364 000| 11150 136 ROND DE 40,000 4105 KG
2 Traction « Zugversuch » Tensile tesl i Haalhanca Kamar.nl.nunhngaenl Nolch Toughness
* e -t E gg ] Limite d'Elasticite Réaistance EE&‘ £ 3| Duretd | g Durale
P e [T § E Stiscagrenta Alatrsetion *!ﬁ! 3 33| Hara | Type ; 5 - Valeurs Indiduelles Mayense Hare
Togt:« % i Wiokd SlrangIn Zugterigked gggii 5 3 Hargness| Fom ggg Enzerwirle Mittatware Hardneas
I.kw S 8 o E E — J ™ Tenuie Sitangth -w-‘ & . (4) Type & g, % 1A ndu N Viluas Average 15
o | Tas A 20 ar s | = | K n ar :u ”
EL RT N/MM2 N/MM2 N/MMZ % |% ISOV L RT J
oz 195 230 500 145 85
700 | |
0394
235 285 620 61 226~256-230 -.
230 280 610 61 246-242~-238
230 280 610 61 232-242-236
235 285 620 61 234-252-241
A "] i [H] [E] 1] 1] (1] 7 o a 5
I ds Prawveman) . & S1 MN NI CR S P
o o §§§'~ i} 8,50 (17,00
AG2E Max 1t 07 1,00 2,00 10,00 |[19,00 |0,030 [(0,045
N~ de Caulée 52
Eorumeiz Nt >
® Hasitio %i c,060 0,3 0,64 8,55 18,19 0,025 0,024
11150
_-_”L_,f ' 81 52 8 T [0 l
o 3 | |
Folaboratign
i ok E S Wi |
EE':?E::
Evcioe .Spannbr.:.clq.!‘c.

# AU=MERKDUATT W O/ TRD IO UBEHAPRUFT

ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV BADEN VOM 28.10.88 LIEGT VOR /
/ AGREEMENT QF TUEV BADEN BY LETTER 26.10.88

BADEN PAR LETTRE OU 26.10.88

AGHREMENT TUEV

BESTAEND]GKEIT GEGEN INTERHRIST»&LLINE KORROSION GEMAESS DIN 50914 : GUT

CORROQSION SELON DIN 50914 : BON /
DER WERKSTOFF WURDE AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG GEPRUEFT

CORROSION ACCORDING DIN 50914 : OK
: OMNE BEANSTANDUNG

CONTROLE ANTIMELANGE FAIT i R.A.5 / ANTIMIXING TESTING PERFORMED ; OK

|
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Thysaen Edelsiahlwerke AG  Pastiach 730 D-4150 Kreteid |

Dehlinger
Postfach 1

Edelstahl Gmdb
06

7270 Nagold

ZL

23-66355

H

Orerggriananaiiaihe 18
D=d150 Krgtuig 1
Twiwton 102151) 63
Teialar (03 5083z
Teles B531200 te ¢

Avesirade 4

O'=3310 vitlan 1
Teiaion 02300 %431
Teiwlar 02302) 5834000
Teten L220000 1y o
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sp 080040 1988 IF, 3
1@ Versanacaium i
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’ Kunden-Ni,

(D Uneare Ablaiiung

} @ Hauaryl

@ i
099.01 3853 KR

Verkaulistelis | Bezirk

Ihra Basigliung N

&

10889

r, - Order No - Cammande No.

ihre Zeichen/Fach-Nr,

v. 30.03,88

() Zusatzoaten ces Gesiellars

Litldrwary

Sescheitigung Joer Materaiprylyng

3.1 B

fach

i (/(:ﬁt? Versancan
&

~\

PA = Pak .
PH = PA 1w Holf
PP = PA rw Hotr i \

@ unlrel

fral

® Verpackungsan

. 1 €@ Veraanczsicnen

J@ Brutto Gessmigawicnt g

Netio §

@ Versanoanaznnh

& Emplangs-/Ablacensile

| Gegenstana/Cualilat
Progust/Quaity
Produit/Nusnce

fi
@ kragenbtcch

Bleche aus Band

Remanit 4571

kaltgewalzt, abgeschrackt, gebelzt,
ADW 2 + TUV-Gutachten WE 238

DIN 17441-7/85

A 1 v. 06,

leicht nachgewalzt

11.85 /

}Frncnluuuniﬂz‘rlfﬁmi Verpackyagas /DM

Preiasiniiung
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Lisferzustand: 1050°C/w i
Die Lleferung wurde ’
avf |K-Bestdndigkelt geprift !
auf |dentitdt geprift (Spactro.) i
besichtigt und auf MaB kentroillert ———
und freigegeben Sieis et @
i ! [ Sesmeechony ron SN R Rl e L N N e T 8 Lok
N° de couide % C W Sl % Mn w% P %5 | %G % Mo % Ni %T| " L)
661630 Al 0,039 ﬁ,48 1,38 0,028 | <,003 | 16,85 | 2,11 10,62 | 0,27
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Thyssan Cdnlstahlwarke AG  Postlach 720 D450 Keslong 1

MEINRICH ZIMMERLIN K
EDELSTAML~ARMATUREN
INDUSTRIEGERLIET SUED
SCHLLOSSMATTENSTR. 4

78B0L BOETZINGEN

TI;YB SEN

4

—

r

THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG

Oborzgtileensirale 16

04350 Krefang |
Telnlon iD2141) 83

Toanlax (02151833299
. Tolea N5A1235 10 g

Beschelnigung lbar Materialpriifungen
Document on material tests
Document da contrdie des matériaux

Auesiraig 4

035810 Wilgn 1

Teielon (02302) $63.1
Telnlax (02202) 5834000
Trisx 8225000 ta o

nach DIN 50049
(150 404)
(NF A03-115)
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AulibghHr, - Oiow Wo.  Commande Ho,

0

PGB0

Utisear Abtedury

V8T

loiglon  Teleph  Jgicph

QOFLLN BLY 7146
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Ihre Desteiung Nrdvom  Your ordor
WL 0089 TEL,
FREY

Noldated - Vicommands NoJdu
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Uberwachungs-Verein

Sitdwest e. V.
Bescheinigung

Im Auftrag der Firma Zimmerlin GmbH

Edelstahl-Technik
| 7805 Boétzingen
wurde(n) nachstehende Prifung(en) vorgenommen:
| Prifgegenstand/Anlage: Teil-Bauprifung an Druckdomdeckeln

(Pos. 1 Deckelflansch mit Pos. 2
Tellerboden)

Fabrikschild/Einprdgung: Zimmerlin Bdétzingen
Baujahr 1990

Herstell-Nr:. Nennweite (mm):

D 0790 1915 500

D 0790 1916 500

D 0790 1917 500

D 0790 1918 500

D 0790 1919 500

D 0790 1920 500

D 0790 1921V 500

D 0790 1922 450

D 0790 1923 450

Prifgrundlagen: Druckbehdlter-Verordnung, Fassung 21.04.1989
ertigung nach Zeichnung- Nr. 111 400 000
vorgepruft durch TUV Sidwest e.V. am 22.01.1990

Zum Zeichen der bestandenen Prilifung wurden die Deckelteile auf
Pos. 2 mit dem Stempel gekennzeichnet.

TECHNISCHER UBERWACHUNGS-VEREIN SUDWEST E.V.

Niederlassung Freiburg
der amtlich anerkannte Sachvestadndige

o

Dipl.-Ing. E. Treusch o’

Anlagen:
1 Zeichnung
1 Stickliste

[

U.)QI"W,;O

7805 Boétzingen, 26.09.1990
DD1-Ts/Be
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Bezeichnung
Description / Dénomination

Deckel-und Kragenflansch
NW&00 = NW 600

Blatt/Page/Feullle:

bestehend aus Blatt
consisting of Pages
composé de Feullles
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Benennung:

Anlage zu gelieferten
, .o Kunde:
DRUCK —VERSCHLUSSE saly,

We rkS1—Offn Gthw elSllSTG Fert.Kontr.Nr.

Zeichnungs-Nr.

Pos..'der - Teilbenennung Werkstoff Mat.Stirke| Hersteller Schmelze-Nr.| Zeugnis Bemerkung
Stiickliste Nr. mm

1 Deckelflansch % 1.4571 40 x 20 ///7 ox ‘9‘6 3 JZ (1,3 3.18

2 Tlellerb_oden . 1.4571 Y Zﬁ>/- \%QJ 5. 7"'5{?391. 3.1B

3 Kragenflansch 17 1.4571 30x20 | /py ok 463243 | 38

4 Kragenblech % 1.4571 . — l 3.18

5 ° Klappschraube 1.4401 M 16 Tigges 268112 3.18

6 Bolzen f.Klagpschr. 1.4301 16 @ Ugine 17978 3.18

7 Griffmutter 1.4301 25 KSHM Kolb 30065 3.18

8 ) Lasce f.Klappsdir. 1.4301 6 Thyssen 638490 3.1B

9 spannbiichse 17 1.4301 40 Rd. Krupp Stahl | 11150 3.18

1

Werkstoff - Best#tiqung fir Kleinteile

Es viird hiermit bescheinigt, da8 fur Kleinteile, die nicht im obenstehenden V
bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefihrt.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstdrungsfreien Prifungen wurden durchgefihrt.
Die mit dem Werksstempel |2 gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.
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1z:8% @oes Zimmer] in GmbH a4 FTS&SEZ 4858 B. '3

>x 161, Shepcote Lane, Sheffield S9 1TR
one: 0742 443311 Talex: 547025

.ol Braiah Sioat ple

« — MANUFACTURER — PRODUCTEUR Abnahmeprifzeugnis
- _ gl'ems;t C l"t'PHW%” 318
. | est Certificate
sh Steel Stainless According to IINS0049 3,18

Certificat D’Inspection
Syivant DINSI04Y 3. 1B

A TUERKENNUMGSSCHRETEEN DES RWTIY G-MR11,3,4-118/77 VOH 15.9.78 CHNE BGEGENZEICHNUNG

~ LORDING TO LETTER OF RECOGNITION FRON RWTUY G-HR11,3.4-118/77 WITHOUT COUNTER SIGNATURE DATED 15.9.78
!;‘H ACCORDL AVEC LA CONFIRMATION ECRITE RNTINV G-NR11,3,6-118/77 DU 15.9,78 SANS BESOIN DE CONTRE SIGHATURE

-

Am Htmengraben 3 - Postf, 223508

gastellar gasteil-Nr.O
Ustomer rerrre: 5 — ustomer Order NQ.. ;e
Cliant ERUTI5H STEEL STAINLESS fadH No. de commanda% 1525 WERKE ;
Praf-Nr, Rechnungs-Nr. Werks-Nr.
Certificate No. 1977 invoice No. 175/84123/04 Works Order No #4732
__No. du certificat No. de facturg No. de référence interne
/®forderungen Requirements Exigences
AN-HERKELATT ¥0/1984:42,410/87 TRE 10071984 und DIN 1744071983
Waerkstoff (Normbazeichnung) Markenbezeichnung Priiffgegenstandleche :
ol gterial (Specification)  x4CrNioTil712 2 Trade Name 4571 Article Sheet
Nyiatériel (Spécification) 139 31618 Appeliation Preduit Tale
Erschmelzungsart E Oberflichenzustand Wirmebehandlung 1020 /Luty
Steelmaking Process E Surface Condition (2 Heat Treatment -=== Deg (/Air
Procédé d'élaboration de I'acier E Etat de Surface Traitement thermique 1100 /173le
Umfang der Lieferung Scope of Delivery Liste descriptive
Pos-Nr. Stlckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Ptaba-Nr,
Item No. Number off rticla Cast No. Tast No.
Poste No. Qué, Prodult No. da coulds| No. d'éprouvetta
20 4000 4« 1290 x 4we 14814 N1284
) Richard Schwarz KG
l Bicken - PreBwerk
: 5800 Siegen 21
!
i

" ' N N v * mr
Co Fut Jheiben 504 %Y wam
LESCHNITTEN VON BAND
' CUT FRON COTL H1284
ROVEMANT TE LA BANOE
ive Farbkernzeichrung erfolgte ia Einverstaondnis ait den RETUsViEssen.
bk stencil marking effected with the zeeroval of the RWTUeV)  Essen.
@ aarquade 3 1'encre par stencil effectue avec 1'aytorisation de RWTUaVy Escens
GESAMTNETTOGEWICHT
TOTAL NET WEIGHT 7,220 TONNES
POIDS TOTAL NET ;
Zeichen das Lieferwerks Stempel des Werkssachversténdigen
Brand of Manufacturer | Surveyor’s Brandmark
Sigle du producteur Cachet de |'agent de contidle
- . Der Werkssachversténdige
Works Inspector
Bnt|5h Steel Stalnless Agent de contrdle d’usine m' E. pn,u-{wr,

F E PAVITHIR

e S ey




i [peesr— =

13:10 @g@ea Zimm=rlin GmbH 49 7E£ES A4SSS E. 4

Auazugswoise Abschrift (Orlginal staht zur Elnalcht zur Verilgung)

Warksabnahmezeugnis gem. DIN 50048/31b

Werkszsaugnls gem. DIN 51048/ 22 Tag 28.06.90 |
Lieterung an: Edelstahltechnologie, Botzingen
Bestell-Nr.; T€l. Frau Ladg Uns. Komm.Nr.:9340 o Lisferdatum: 12.06.90 |
Gewliehl kg |
Aufirags-Nr. | Pos. Abmessung mm iy Anzahl |
out wusay faa. | 1T Sitn Chantity |
Aal. } Dmensen yruns fami hrmam
gross/ brut ret/ nel i
@ 1:¢2[01] 401000 X 20,000 MM SCHARFKT. 3.208 "l
| Wt 14571 Wedstoft-Nemmbazeichung w0 CRNIMOTINT 122 ‘
Mo, of maléard Harma OF malbig |
( hEruugnItf STABSTAHLy WARMGEWALZTy DIN 1017y ABGESCHRECKTs GEBEIZT, |
(| Uetarbwsingingwn | <YABE 4.000 - 64000 MM LGey ¢ AN. UL AB 1 M BIS 10 Z» |
‘) Torms of oelhey ;
Produit ! .
Condilieat o8 Inrsison |
Deckll 7[ (oensch
Schmal #n=Nr. AT
g’s’ﬁq ' (‘mguhfmc;::ru“ll%nu wc.mpa':mm%lm- - A
&63243 C 9051 |S1 154 MN 1+79 P y024 |[S v00L [CR 16467
i ;
E NI 10s66 MO 2+07 TI v30
Probe-Nr. Streckgrenze 1%-Dehn- Zuglastighe Dehnung Elnschnilrung Kerbech
T <90 grenzs It Vi [ oo
| Enzai-tad
q Form !
Ty /Typs
;’:ﬂw: ! Temp.. *
RPOy2 Rp 1.0 Am AS z i
L N/mm? N/mmi N/mm? s % J
) 313 354| 586 S4vt
Hirin /Hardoss / Dored Winebehandlung /Heat imsrment ! Traitemenl tharmxas Yerwechslungsp
Test of sty
camo-:u sawn i cation
Magkontrolle
Dirmenon Inmeec | ion
Indpecion oe
B rkung : / romanks /remarduss
Basichiigung
Vison! Irspection
Ingpaciion yiuele
Nach DIN 50914 ist der Werkstof! intarkristaliin bestandig i
aczarding OIN 50914 Material it reeiatent agains) intercryst coriaion ®
saion DIN 50014 b maeidy 881 niistani & La compsion intercrisialline
Es wird bestitlat. dab dis Lieterung den Anforderungen der angefUnrten




[

. %f;heinisch‘Wesﬁélischer Technischer Uberwachungs:\ferein e.V.

2/22007433/0
07758

Priif-Nr./Test-No.
Bestel1-Nr./Order-Nr.

BESCHEINIGUNG UBER UMSTEMPELUNG
Restamping Certiticate -

Antragsteller/Applicant:

Es wird bestdtigt, dap auf Antrag der o.
gende Teile umgestempelt wurden/ it is certified that
m. company the following parts were restamped:

Stempel des Sachverstdndigen/Inspector's stamp: (::)

43oz LT

Rheinisch-Westfilischer

TOUY

Duisburg, 11.09.90
Lue/Kw

a. Firma vom Sachverstdndigen fol-

upon request of the a.

Zeugnis/ Werkstoff/ Abmessungen (mm)| Anzahl | Charge/ | Probe/

Certificate Material Dimensions No.of p.| Heat-No.| Test-no

1211638380 1.4571 200x90x28 18 $8283 4401
(aus 30) Blech-Nr. 1322

Rheinisch-Westfédlischer
Technischep Ubengachung;-Verein e. V.,
Der SachverstindiggfThe expert:

Anlage/annex
0. a. Abnanmepriifzeugnis

Postfach 10 13 61
Meidericher Strafle 16

a0 r. 'stnn:

Hauptverwaltung
Postfach 10 23 61, Steubenstr. 53
4300 Essen 1

Sitz des Vereins
Essen

Drahtanschrift
Tuev

Fernsprecher
(0207} 0 40

4



- 1977 Copynght by CEOC 1 CEOCIA /79 d/a/tfi Formbiat G133 0886

@ VORZEUGNIS ' Technischer Uberwachungs-verei
NGRDDEUTSCHLAND E. V.

JWFEDERATION EURCPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

ez " s, e
it O o ecent ONS00asat A ) - ERPCHLERXR
ertificat de ception Blatt-Nr. — Sheat to - Page-Ht - Pagt™: 1

Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr, — Oroer No =
N da L commanoe = N® ol oronv:

. Besteller — Customer = Achateur = Commiente:
88021

vOm ~— dated =
date = n dala O0.00.GO

Her.stgj'l_gr — Manulacturer = Fabncanl = Proaution: Werks-Nr. — Worxa-Na « Nt usne = Camrmessa N

822016

Prufgegenstand — Article = Proowt - Procerto:
BLECH / WARMGEWALZT

Pru1grundlagenmnrordarungm — Techrcal requrementssDemand =

AD-MERKBL. W2

Werkstoff — Matenal - Mandee = Malonake entsprechend — accorong 12 = suavant = $8CON00: Ausgaba — Edon = Eonona:
NIMOTI17122 ( 1.4571) DIN 17440 07.85
Lieterzustand — Stats of cesvery — Etat ge ivrasson - Stato o lomfurd: LOESUNGSGGL - +ABGESCHRECKT
Erschmelzungsart — Meing procass - Procécé dedomton = Procaamenta a platbomapone: CLU
Kennzeichnung = ipiitag:=Wamr.ans e Herstellerzeichen — Brand of e manulscaer = @
| a57 Marcse G 130NCANT = MACII0 Dot proaunors: :
SCHH'-NRXPROBE-NR‘ Stempel des Sachverstandigen = veoeciors stamo @ t
{ 1 ] Porcon 0a [expart = Punzone God aperions:
17-11-2T1/BLECH-NR.
Porw. Stocxzant Scrmeue-Ar. -TM-" ......
i Naoericl Gegenstand — Ancia - Ddaxgraton & proaut = Tieo di prodania N Cnss M ;m.;
N pos Mumer pelDd N® Coau Ncloova ..
001 1 BLECH 008283 S| 0&s0r
$=30,00 MM B= 3160 MM L= 6500 MM e,
WBH.-LOS: 822016121 : i

Zusatzliche Angaben — Adatonsl remarks = AUTSS Femaues = Oaservanon’

Y

/ (Der Sachverstandige = Vropector =

L'expert = Lispenore)

Die gestellten Anforderungen sind It Anlage erfUllt. = Tha rearements e ffldied a3 Dot
Arvvax, = Lea conGilions moosses 300l sataises survam anexet =
| nauitay song conionT & requsl ncheesll come da Megat.

DEGERFORS

(OH-LOCIW-LM-mej-

05.10.19 88

(Datum = Oate - Cau

Anlanan = Anvares = ArreTes = Abegatl: VOmO!I '002 -
AR iy "-u—-m-."..',;.r.'mmus-s-ﬂiumrlw.‘imn. E .
4
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. Ergebnis der Prutungen Technischer Uberwachungs-Verein

E£0C Test Results
; Rlsufais HCHE Sute NORDDEUTSCHLAND E. V.

-
JCERATION EUROPEEN DES ORGAMISMES DE CONTROLE Risuilatl delle Prove

Anlage - Anner = Anneie = Allegaio 1

Prof-Nr. . Teil Eli:::ir'
Inapection No 1 2]1&638380 zm Page NG
Conificat N Bis Pag NO 2

NP di collaudd

Mechanische Priifungen = Mechanical tasts = Essan mecaniquas — Prove meccaniche

———_'_-__7_-;‘_“'_'15 | prove:
Prian - Test fme = 1165 b 7UGVERSUCH KERBSCHLAGB IEGEVERS.

Probenant = Specimen lype = Typa de l'¢prouvetls =
Tipo di provalte: RUNDPROBE ; 1S0-V
Propensustand = specimen condition =
Elat ¢ eorouvelie = Glato delle proweie: -
—— = 1= Ul Schiagarpet = Energy ol impact =
Propa-NE. Propenabmessung Propeneninanme ] o 2 Eesz 3. & g 1A
Teat Na Dim. ol specimen Specimen o 3 ¥ L E’ 2 5:3 5 ‘% 23 EE‘ g a2 |2 = [Memd ﬁ::g;:;:g:;::ﬂ -L:,r:'pql:lu:t::;‘;i?—
N @ sprouvelta Oum.de Veprouvelte Prélevement 3398 eEs%a S=EG: ER R l_‘;——a':: Rasliancs = Resiania
MO di prova Dim. della provelld Prelevamenta iaos|sen® 3 el Tl B EgFloch |- 1%l Krist, Bruenanted = Cryst. proportion
p 339© 1: &=3% e B_g 238 =23 ]e 2c Parte enstalline = Proparziane crisiailing
a CEL g‘g =1s 18 e® |3 H s3¥ 5 << 2YS 4 = |mm 10" Breiung - Expansion =
2 e 5§22|572E 5 NEE 3 Gu2|s-= 1%l Elargissament = Eapanasne
- c 6| 9 s=%3Z|:2 e E.-ﬁ 6 = Hane (Einneten) = Hardness =
Schmuelze-Nr Dicke Breste. 9 24| a?l3 2 oo -E A 185 Durets = Curetaa
Heat No Thickness widtn, © o R E|&deE - Rm L= 4
N2 Coules Epgaisseur Largeur, @ N Es|, 3 - Went Bemerzung
= # = Yalues - Yaleurs = Vaion
G| S | oo | 1p| 28 8E RPO.2.| 800 -
5y = |- W
e ) mm mm e Q|- °c Nimm? N/mm'! % % 1 2 l 3 Iln | 0sservasom
. P 3 4| 5| 6 7 8 9 10 | 11 |12] 13 14 | 15 18 |17

‘ORDERLNG

| ? LOESUNGSGGL . FABGESCHRECKT LOﬁSUWGSGGL.+AEGESCHRECKL
ENTSPR} 00 |01]00 [ 20 | 210 | 500/} 35
POS. 00 1 730

00 [01]00 | 20 245

;t
ENTSPRL |
pos: 001 |

|

ENTSPR 00 {0100 | 20 1 55

POS. 00 1

- - - =

.......... o e o o - .----.------—-—-—-.--..--_-_-_- R

| RUNDPROBE | » 154-V s
| LOESUNGSGGL . FABGESCHRECKT LOESUNGSG L.+AEGESCHRE§E{: :
| RPO.2 500 o,
04401 . 20 00 |01 010 | 20 [7Z&8 | 570 | 51 it
| i RP1.0 T
. 4401 20 00 {01 {01104 | 20 | 22 i o
0aa01 | | | |01 |o1fos | 20 1 |hee [1e1 L 7St vl

i ? ZUGVERSUCH KERBSCHLAZBIEGEVERS &

*

L &S]
-
- .
..
P
. .

/

i 00=| ORTSUN lBHF\ENl 1G .
i 01=| KORF o G £ S
015 QUER il el TSN
Q0 LAGEHUNREHRENGIG N .
04 UBERFLAECHET’NRH —

v

e
—£

o

.,
LT AT e C 35

i b e e St o B e T L2

‘ :
- i M g
288 ! || i
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o DEGERFORS 05.10. 1988 ( ﬁchverstandigu-lnwv

 Lespen = Lispefiorel
(Datum = Date = Oatal _AAn

- s o

- (Ot = Location = Lis = Locaita)

i



. ,.£0C )

E0ERANION EUROPEEN CES ORGAMISMES DE CONTROLE

Ergeonis der Priifungen
Test Results
Résultats des Essais
Risultat deile Prove

Technischer Uberwachungs-Verein  AC %

NORDDEUTSCHLAND E. V.

Anlage - Anngy = Anneie = Allsgato 1
Praf-Nr. = Teil Blatt-Nr,
imsoectante 1210638380 g Prgeid 3
N9 di collaudo Pana Pag NO
Mechaniscne Prifungen = Mechanical testa - Essaim mecamques — Prove maccaniche
Pratan - lesl type = Type o essar = T1po ai prove:
I? otenan = Sgecimen typs = ;y:; :Ia;rzezlu;ullt -
e = Siak cene rovens: !
i Probe-Nr. Procenaomessung Prooaneninanme 2 P - r',?: 22| P2y 1= Scniagaroeit = Energy ot /moact = :
AT T e preme | 5238 B2 82 ZIE3EE (338 2 uens  Eemlonitein - iRold Srengin-
© Ndiprava Dim. deila provaila Pralevameanto § % ; ;‘ .EEL 3 Z _f %gg‘g‘ égg 3 = [ul l‘g.:t ‘éﬂz:w’am:’nl .?:l;u cresantian
] e | BEIE[€3EiilEiiagdal Bl . pn e mmie i
1 : s | Big |23z i " @ B o Emerts Hardoas +
{ gpoan, | Doa, | B S L4t @R TafogpRlE 2| w b B Burse = Dureess o
l :-PCouln Epaissaur Largeur, @ E'E' Ea E "‘I' ";' = .-;-: ke W oy v Bemearzung
' glata N9 Spessore Largn. @ é é é’ tleé - | . ente = Values = Valeurs = Valon Remaran
! mm mm c= a3 ‘" Nimm? Nimm! * = 1 I 2 l 3 | .‘:;”l"l g:;::\r:ﬂ
| 1 2 3 4 slsl 7 8 9 10 |11 121 13 | 14 | 15 | 16 | 17
1 ® | ssAcen|zu WEITEREN PRUEFUNGEN
|
T BESICHTISUNG?
OHNE @EA STANDUNG
! :
i 2.  MASSKONT OLLE
OHNE BEANSTANDUNG
i |
3. IK-BESTAENDIGKE]T "y
VoM HERSTELLER DURCHGERUEHRT - SIEHE ANLAGE
I |' ‘I[ LR
4.  ANALYSE |
! VZ: HERS“ELLﬁR ﬁURC%GEFUEHRT - SIEHE ANLAGz ;
| 5. VERMECHSELUNGSPRFG .ty
I VGF HERS ELLEIR QURCHGERUEHRT - SJEHE ANLAGE s
L 3 i P ey
,1"' ‘ HAERHEEEHANDEUN?SKO\ITRCLLE C ek
1 H%RS ELL%R URCHGERUEHRT - SIEHE ANLAGE S
! 7.  ABNAHMEPRUEFZEUGNIS| B ;
i SIEHE i ANLAGE @ . |& ;
| 8. OBERFLAECHENBESCHAFFENHEIT|ENTSPRICHT DIN 17440,C2 RS
: [ i ! '!
. 9. WERKSSEITIG DURGHGEFUEHRTE | PRUEFUNGEN: 1 ANLAGE )
| | L
i i i /
| I
; - ’/

DEGERFORS

{C A = Location = ey = Locsina)

05.10. 1988

(Datum = D2tz = Dzl

er Sachverstandige = Insowciof
7 Laipen = Lispenions)



) @ CERTIFICATE—ZEUGNIS—CERTIFICAT ., --

S AWESIa DIN 50049.3.18 N°2405/88 s
3-693 01 DEGERFORS Date - Datum - Date Your groer - thre Bestellung - Volre commande
SWEDEN - SCHWEDEN - SUEDE

RetVUQ,HA, BEson 1988-09-27 88021

g""‘f‘“l 5 """""9"":“"!" 't::" = ﬁ%"%’m olung QZ‘";;?J&:"_“’"’

tainless steal pia i otre commande i d'expedition

Rostfreie Stahlbleche yAusfiihrung €2 822016

Téles inox

Requirerments - Antorderungen - Exigences Purchaser - Besteiler - Acneteur

AD W2 S

DIN 17440

o 4 g e SO Avesta trade mark e ¥ Emnu rnar;'ch E‘j:';_l.m process Inspector’'s stamo

e Ameenareennd i | Pacsedenaen | Pongan oo Teisen

X6 CriiMoTi 17 12 2 E

W.Nr.1,4571 17-11-2Ti E+CLU/AQD

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livraison

Ttem Cusntrry Dimansions, mm ?mm'w 'Egim' Test Mo, Plats to.

P2 Nomirs  Dimnmons. i Eommn"" Gin Eotwane Toont
‘2 1 6500x3160x30 58283 822016121 4401 1322 4401

Bei 1065°C losungsgegliitht und in

Wasser abageschreckt

rer w
LR

Die gestaiien Anforderungen sind erfulit
Les conaitions Umposses sONt sIlistanes

Hat Ralled Blata Nivicion

Thopont Tyt |

Chemical composition - Chemische Zusammensezung - Composition chimiqua %
Cast No. C Si Mn 3 S & M Mo T N
Schmeize Nr.
Couwan?
58283 .034 RC 1.60 .034 .001 16.8 10.8 2.2 35
Ferrit-Gehalt laut Fischer Feritscope: 0.2% T
An Oberfldche gemessen SN
Test results - Prifergebnisse - Résultats d'essais (L = along/ldngs/long.. T = across/quer/travers) 1 N/mmi=1MPa I :.: .
et hio./ LT, Rpud Rp10 Hm AS F L] IMpPact 1831 + ReDICNIBGVEruch - ftwiwnce  Tomo
Prooce N /L/IT R
en® /LT N/mm? N/mer? N/ % % J e e
g:zmu o
[l ] (RN
Exgences W
. aV.
1 sseniand .
2 3]
Anlage Nf- = f@
saricht 121 W 363
u &t
Tomomon 1831 BCC. 10 - ROMMORONSONUIUNG GOmass - C3aa 08 COMOMCN 3:0n Insaaécnon ana rn;g:.“urumnt « Ausmessung
DIN 50914: Gut x) sy S
§ Mo remarks - Ohne B ssnstandung - Pas d9 remargue
;; O'thlcr tests- Sonsnge Prulungen-Autres esssi
= . . - .
s [x)Nach Sensibilisierung 700°C, 1/2 h. Mix-up tasting peformed
3 \Wearkstofiverwachslungsprifuffg ausgefUhrt
‘: Conirdle anti milango effectué
H
a
2 [ The requirements stpuisted are satisied
S AVESTA AB
o



Acenor, 8, A, Planta de Larrondo L‘Iﬂt'l l'i'-;"‘.;.'f‘l:{ i

KEGEN"K

r LR ) E " fe s

it A - T | h&wositzsbnnlse Zelyz /3 AR

T. (84) 4531300 Tx. 3138132378 Fax. (94) 4531036 S Juli iy ABNAHWEPR FZEUGNIS-B {J ) 69
.’#) . BESCHE INIGUNG UBER HER(STDFFE DIN 50049_3 11

1 rl,......n.CERTIFICAT D ESSAI ET DE RECEPTION B /
' | FLEISCHMANN SPEZIALSTAHL-HANDE | CERTIFICADO DE ENSAYOD Y RECEPCION B 2%
GANGLBERGERSTRASSE 1-3 - POSTF | INSPECTION CERTIFICATE - B

; A-2514 TRAISKIRCHEN - AU STRIA Datum - Fecha - Date ZODEJULIU 1990

| Prif-nr. -Certificado-Certificate-Cartificat. ... 1 32'251 ....... Rechnung- Factura- Invoics- Famm520'30'

Werks-Nr. Bnun.llr',: Antorderungen/Exigancias/ Requirements/Conditions ‘;'T'.Pr M::::ﬂ
] Owadene Yourorder N Vv | e X6CRNIMOTI1741242
. N/Commande N.* ViCommande N.*: N Enllprocmnu
6744503 |[67527 AD=-MERKBLATT W-2 W45TL | Seosmwe. DIN 17440
Rusgabe.tacun-ganen:  JULT 1985
'+ Prilgeganstiand-Pertil de prueba-item Inspected-Frofll essayé: Stabstahi-Barras de acero-Sleel bars-Barres d'acier:
W 4571 / 484238 Form do gon" oy miiiienibeli
" Kenzeich-Distintivo- Distinctif-Identif. Moo i M LOG : | o I
Umitang cer Lielerung Pos Nr. Bundei Stibe Gewicht Gegensiad - Designacion Probe Nr. Behmalze - Colade
oqg;;:.l[;urrnium :ou |.Np; 2 BT::::?:. BB.::. ’:l:gl:hgl.. Shape and alze - Produll @i dimension ;;1:“.;: :: Heal - Couvlbe
Objet uur-d;ur':gn Esu:m‘olun Ne Colis Barres Poids Echantilion N.*
: 1 1 39 894 RUND 259y00MM 1 484238
N o > oo ot i i Lo <3>
1 [] 1 10 1 .

o8 e ponfeaso Normalings Niberiampe. Darrete | vorcitn | tonests | Recimcssa | Puige. | Eikesco -
(@R | B | R | SR |eeSEme| &R |veRs | B e e | o
1Y X X 1013
i Mlunq Grad C¥auser
1 Tralamiento (dmica: Gragos "CiAgue
: "r1|r.|'ul:r:1.:-‘:m 1 0 6 0 owf::.l:c‘.'!l:‘.t Ergebnis der Pritungen - Resuiados de ios eneayos - Tert resufts - Résufiats des &

ZUGVERSUCH PRUEBA DE TRACCIDN-ESSAI DE TRACTION= S/«DIN 504125
:nmag:::'ﬂﬂ 2] 0.2% i% K“.r;.ﬂ‘z'.gl"m. Dll:::o
Medica de las gl o Wil A : impact Tert - Résilience Hardness
Probetas MPA MPA MPA % ,_2"__4_ % s
' Dimengions of
: Specimen Probe Nr.
' Qe o Les ;;ﬁ, ANFORDERUNGEN=EXIGe=CONDITIONS=S/DIN 17«%40-03ERFLq
REDe 14 MM MIN MIN 500 MIN
210 245 730 35 MIN 85
352 409 648 52 216/214/220
359 405 656 52 209/209/212
i b Schamelzenanalyse - Andlisis quimico - Chemical analysis - Analyss chimique
c::::- c.% 8% M. % P % 5% cr % Mo, % N.% n% Cu %
ANFORDERUNGEN-EXIGENCIAS-CONDITIONS S/« DIN=-1T7 440
MAX MAX MAX MAX MAX | 1695 | 240 10¢5|MIN
0908 1490 290 [ 09045/ 09030 1895 | 245 1345|5X%C
484238 |0902 [ 0949 | 1952 | 04034/ 04022| 16980| 2905 |10475{0910

s e i B IN ORDNUNG~EFFECTUE

Visual inspaction and dimensional checks
Controle visusl ot dimensionnasl

DER WERKSTOFF IST BESTANDIG GEGEN IMTERKRISTALLINE KORROS ION Acenor, S. A,
DIE PRUFUNG ERFOLGTE NACH DIN 504914 Abt. Werkstoffprofung
RESISTANT A LA CORROSION INTERCRISTALLINEy SELON DIN 506714

EL MATERIAL ES ESTABLE A LA CORROSION INTERGRANULARy SEGUN

DIN 504914 @ .
VERWECHSLUNG SPRUFUNS WURDE DURCHGEFUHRT Ny

ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUV BADEN R
VIM 284lel957
LAUT SCHREIBEN DES TUV BADEN EeVe i

VOM 1le MARZ 1977 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET.

Der Warksgzchyare!d='=3
L I A -

Canme e



Sigle de l'usine producirice

4 "

Q00 rf;d_'lmr-un?wanrﬂHﬁﬁmmmrlwm;mwmmq_ / 1 4 G j i 1 0 o(

Ne Nr No

/Ugme -Savoie W Zocran
F 73403 UGINE CEDEX CERTIFICAT DE CONTROLE DES F‘M.H'IIJTI.J PAR L ‘USId
SELOM NF A 00-001 / 3.1.8

el 79.00.30 30 = '

Wier ugles 8O0 050 ' L h ”H“I . - ”U N /qu'kg
P e T ABNAHMEPRUEFZEUGNIS MILL TEST CERTIFICATE
" Ubsewchungs - Organiaaton: SERVICE QUALITE . NACH DIN S0049-3.11 ACCORD., TO DIN 5004%-3.1

Prodult
Erzougnistorm STABSTAHL KALTGESCHALT POLIERT ABCESCHRECKT 30

Client et/ou destinataire - Bastefer undioder Empinger « Purchaser and'or Consignes

FLEISCHMANN GES.M,B.H.

Nede commande clien! - Kundebestelinummar - Purchases ofder number

z A&H1L364

Nuance el spécifications techniques - Stalsons und Prufbedingungen - Qualty and Spécifications

CONTROLE ANTIMELANGE FAILT

X6 CR NI MO .TI 17/12/2 = WNR 1.4571 DIN 17440 AUSGABE JULI 1983,
NSMEO
Etal de hvraison - Listerrustand - As desvered (1) Traitement de Référence - Probestreilenbehandiung - Treatment of tast sampies (1)
Wa 1 1030-C. p LIVRAISON/AS SHIP./ZILIEFERZUST
Idantfication du produft Nombre Profil Longueur Masse Emplacemen
Erzaugnia Banenmumg - Product idenmtfication Stdckzanl Profile Linge Cewichl Piotalage
Nedecdausine  Nede Poste Nede Couldg | Pleceshtr Shape Length Wesgnt Locaton
Warksbeatefnummer Post Nr Schmalz Nr (2)
Works order number  hem No Haat Mo
18 2 17 18 18 19-20 2 n n
45121 04 337482 346 RONID DE 30,000 470 KG
} aa Traction - Zugversuch - Tensile test § Résilience - Kemscnlagzahlgken-mmn Toughness
- ¥ ne =] Dur {
Nﬂ‘}m Eé 2 E Um::.gls:;ll.dlé :ﬁl":r!;::ﬂo: ] E% 15; g :a::,ﬁ Type igg E Valeurs individuelles Moyenne Dl-ltja:;‘
3 Yisid Sirengm Zuglestghad 3’3 = 3 Hardness|  Form i % Erzetwacte Mmewsrts | Hardness
E - i =~ o Tonsbs Strangm w= Wu ) Type @ ‘_'o L indvidual Valuas Average s (5)
»e | 24 P HA Fal.} fﬂ‘l w x n 2 n ! a5 » t 14
% s L RT N/ZMMZ2 N/MNH2 N/M 22 X 150V [l RT J
210 245 0 35
Max % O
270 309 5680 S9
A rr) i [ a " a5 I} 1 [H] 50
iy i C sI MN Nll CR MO P
g }u. 35 10,50 16,50 2,00
woecoms [3§| ©.08 1 1,0 2,0 13,56 18,50 2,50 0,045
Schmelz Nr .
Hent Mo
.) % 0,021 0,39 1,60 11,146 16,466 2,03 0,22 0,022 0,02
v’ 33782 '
n 1] 52 53 54 58 |
& tlaboration 5"'" }
g Procss | § | e+
Electric | 5 o~ =™ .‘f-_j
T (U 1A 14y /ll Ziilna //‘/ /l‘ T )
] ]
BESTAENDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION GEMAESS NDIN 90?214 : GUT
CORROSION SELON DIN 50914 : BON / CORROSION ACCORDING DIN S0914 : 0K |
DER WERKSTOFF WURDE AUF VUERKSTOFFVERWECHSLUNG GEPRUEFT : OHNE BEANSTANDUNG

! R.A.S / ANTIMIXING TESTING PERFORMED 1 OK

Brut da laminage - Warmgew stz unbehandet
Ag rofed

Hyparirempd - Lasungsgeghubl -
Soluhon

C.D.C. = Conlorma Ala norme elou la spécification N = Normalisé - Normaigegiuht - Normalsed A= FAevenu- Aniassen - Tempersd &
n Gemass ten Vorschofien TE = Trempé & eau - Wasserhdren: Walerquench AT = Recuil - Gegiuht - Annealed Service dmetieur

Accoeding 10 standards andior specifications TH= Trempé A lhuile - Omarien . 04 Ousnch . RTM = Recuit maxi Ugine. le p Bl q 4=
BL = A= Wenchgegiuht - Maxi annesied L'Agent Réceptionndirtrde s ‘

Dot Wearkssacrvarsiindige

arnaaied 7

1 = Téle Kool Top

@ 2 = Pled - Fuss - Botiom

57

@ IL Long - Langs - Long
T=Travers - Quer-Tr

82 Conirdlesde marquage, d aspeci el de dmensions, salislaisanis
Bermchrung, Beschtigung und Aus g ohne B ']
Marking imspection and "

The Work inspector

wilfout o

n Dis

Harte Zum Barug Zustdnd

(4) Dureld : A raat de ralsrence

Hurdnaet At rafarsnce condiion

(S) Duretd : A rétat de Invaison
© Hite I Listerzuatand o
Hardress * In state of deirvery

65 Las asunats ces sraan

Tha resuns vo mocul 1osts

Nounde m
L l:mu'r-g-n tarmil dass dho obengenannien Erzeugnisse den ﬂ_ﬂ_‘loh\:mw'lm artaprechan

b R TR MR X
R T




Wbjeternle

Partner fur Qualitat

in Edelstahl

ERV 6. PINTERITSCH
EDELSTAHLROHRVERB INDUNGEN
GRAZERSTR. 29

A—-B8580 KUOFLACH

Ringe, Ronden, Scherenschnitte

Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und
Sonderguten

Herstellung von Norm- und Sonderflanschen,
gefrdste Flachstéhle

34

OTTENBACH, DEN 07. 09. 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

—_m—EmEmEmEmEEEEEE=E=

IHRE BEST. —NR.

Q00. 142
POS STK BESCHREIBUNG
7 14 FLANSCHE WERKSTOFF 1.4571

MIT WAZ 2.1 B

LT. ZEICHNUNG 3206

NW 15

O mm

CHARGE~NR/PROBE—-NR:

01.08. 90

AUF=NR VOM

8599 90. 08. 03

WURDE VOR DEM TRENMNEN SACHGEM&R UMGESTEMPELT

MIT UNSEREM STEMPEL

VERSEHEN.

UMSTEMPELUNGS—-GENEHMIGUNG DES TuUV STUTTGART

VOM 09. 01. 1990 PR

860/ 5817




QEUSUI-LUIRE HIUUSIRIE
DivISIDN CREUSOT-MANREL

gsea| o

LLnirieAal UE LUNITRULE

INSPF~TION TEST CERTIFICATE

Euomia nbeAaNiudia

MECHANICAL TESTS

3 o s .EZEUGN-‘S M .;c; 1E VERSUCHE EM
| /&; ORGANISME DE CONTROLE ' - ¢| COULEE - Heat - Schmelzg 15
croure usnor  USINE DU CREUSOT g‘;ﬁ!-'c"'o: Organization USIHE C.L.I CERT DIN 50049 3 1 E :
grwachungsorgan
2[ cuenT e S[H¥ Cds Crient 19| COULEE INOX 6
TOLE - PLATE - BLECH oy DIETERLE EDELSTAHL GHEH OTTENEAC |50 Mesen 216/90 VOM 19,03.90 | SS Heat - Schmelza
N° DE Cde C.LI. '] MuAncE -Cuent ; ! 70295
| Cotomer's G- Bestame Swrsons | 1,4571 DIN 17440 (07/83) + ADHZ, 276 _|a) Axa - Axe - Axis
63021 47 27F Spfcyllocumn - Waerk stolfvorscheiftan b) 1/4 Largeur - 1/4 Width - !J"‘ Breite
. Epaisseur Largeur [Longueur| Masse ail s E}pai:saur L:‘:%n‘i}xrr Lfge‘lu?:r m:_ss; c) Rive - Edga - Randstreifen =T % =
e ] {l i i (| T )
DIMENSION N” Nb.a ”‘,{;F,‘g,"'g’fg 3,'f§,-$§"m L"ﬁ:‘gy;hz, 5:1:, f,",, 17 bm b’i-c?:’fg Breita 20| lﬁnggn 21| Gewichr 22 T Té,,_ - Top -_Kopf . 1 4 7
Size - Abmessungen 27 1 20 100 2150 &6600 2330 :‘pﬁrge_"‘éaﬁf;r? ;r:::m § g g
E. Epaisseur - Thickness - Dickerichtung
¥ W L LIMITE ELASTIQUE  ? RESISTANCE ) ALLONGEMENT #l uNITES N/MH2 TR S TeavErs - Tionevaica s Qoer
Yield strength - Streckgrenze | Tensile suwength - Zuglestigheit Elongation - Dehnung Units - Einheiten L : Long - Longitudinal - Léngs
MACH. | Emplac' | DIR. Imposé Re Imposé Rty Dist. enwre Re Imposé A% £421l 124013 ] EE‘I.*:Z flgl;;sﬁ_ogeﬁfiuifgcﬁé E‘r’g-‘{ﬁéc:ha
wich \iocaion| Oir | © | Mequrements | (§%s | Aequioments | 5Tz | Covgolergh | ASGUISTENS | EXD [ovms hpers st oo et i | Epasseus - Thickness - icks
2 |aPE | TR [+20 |EO,2%>=215 271 |500/730 558 | Ss65VS |»=35 63 | HUMERD J  :a12,5mm dela peau
2 |wxx | xx (#20 | E1%>=250 301 DE LOT R il oo pich iy B
% F: % Fibrosits - % Shear fracture -
% Zahbruchanteil
. % C: % Cristallinité - % Brittle fracture -
9% Kristallinitarsanteil
N® : Numéro du Poste Client - Customer item N°
Bestoller Pos. Nr,
Nb ; Nombre de 1dles - Number of Plates -
Zahl von Blechen
IMPOSE - Requirements - Sollwerte VALEURS - RESILIENCES - Impact properties - Kerbschlagzahigkeitswerta UNITES - Units - Einheiten
MACH 37 TYPE 3| DIR. 1] Individ. Moyenne - 7 e 3t = o
LuCH F Dir. individ, | A % e 1 S ® 3 35{ Moy - Aesape - Mincie, 35 ERUAE, ! # 2 - Nz ot '
;Esx‘. ?;;:-n Richt. 9 oo Ml:ﬁreaﬁf ensish 34 % % % % nsnon 34 % % % %
Zustimmufigachreen des TOW Baden fom 21021000 llegt for.
Accotfilng to 10V-Baden's hoproval lstier of 2$1m
En sccond afea lattip dhomologhition du TOV-Baden |du 21.02.1830
Aul Gege hzslchnyng wird laug Schreitin das TV Baden vdm
13.09.1074 verzichiet
% Fxoempl from|counter)'gnature acd to TGV-Baden’s lﬂit[ of 1:\.01'1 1w
Dispens s de fonlresifnature selog latire s TOV-Bader| du 13 04,1578
ESSAIS DE PLIAGE - Outside and inside bend B EPAISSEUR CISAILLEMENT Shearing test Impose Requir'
w| TENSION - COMPRESSION - Faltversuch aul yeeog gecldck Seite Thickness - Dicke Scherversuch Sollwerte
: DSRERISLUESTEUERG ROt DURCHOEFUIRT: CESTELT IR IR SHESSU: LR BRI
P 5 N el o) - ¥ H il
| OBSERVATIONS IRONTROLE ANTI HELANGE EFFECTUE THSFECTIONS ET VERIFLICATION DES DIHENSIONS:SANS REMARQUE.
2| Beobachtungen HARMEEHANDLUNG Q.E:GESEHREEHT 1100°C QEKULUUG HASSER . GEE:E:EZT 1K F'F\:UFIUHE Hf-‘fClj L‘{I}J 509 14_ ' GEHF\HRL.EI‘STET.. - ] :
w HEAT TREATHMENT:SOLUTION ANNEAL 1160°C WATER COOLING.FICKLINGINTERGRANULAR CORROSION RESIST AS FER DIN uO‘?lf_} .GUM:\ANTED v
% TRATTEMENT THERMIQUEHYFERTREMFE 1100°C REFT EAU.DECAFE RESISTANCE CORROSTON THTERCRISTALLINE SVUT DIN SO02143CARANTIE

~ar rapport aux spécifications de la commande sont :

{ Nous certilions que le contenu du rapport est correct et précis et que tous les résultats d'essais

66

~eby certily that the contents of this certificate Is correct and accurate, and that the 1est
“th respect to the specilications ol the purchase order, are !

(1D

~a higrmit, daB der Inhalt des Berichtes tichtiq und yenau ist und alle Prilergebnisse

“n und den Bestellanforderungen wbereinstimimen

66

r

0

Conforme €8

In Conformity
Erfalit

Non conforma
Not in conformity
Nicht arfillt

Pt

Le Chel du Service Conuble
Chief of jnspection Department
D? Konthallabreilungsleiter

LE CREVEO Mhlga

e

63| visa Conudle exttrieur 63l AQ
Inspection Authority aA
Sachversiandige as
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Inspaction Organization

USINE DU CREUSOT

Uberwachungsorgan

B S

TOLE - PLATE - BLECH .

7} CLIENT
. | Custamer
Besialler

4302147

N° DE Cde C.L.L

27F Sp

ﬁPECIFiCAITION

1] NUANCE - CUENT
Customer’s Grade - Basteliie Stahisos1e

", frilt
- Werkstof

DIETERLE EDELSTAHL GMEH

g[ N® Cda Clismt =
OTTENEAC | Kinesien e

W 1.4571 DIN 17440 (07/85) + ADWZ.

216/90 VOH 19.03.90

12| Quslite

=

. 2768

COULEE INOX
55 Heat - Schmelze

70295

i

DIMENSION

Size - Abmessungen

Epaisseur
Thickness

Largeur jLongueur
width | Lenght
Breite w|Ldnge a

2150| 6400

ELEMENTS
Bestrandteila

w|  HN as

IMPOSE COULEE
Ladle, Requirements

03116

{ CONFORME A LA NFA

Sollwert fr Schmelze

m

M| o,08

02:0 1:0

Masse
Weight
Gewicht 33

2330

0,030

OBTENU COULEE

Ladle results - Istwert Schmelze

0,046

IMPOSE PRODUIT
Check. Requiremeants
Sollwert Walzgut

m

01,71 0:54

0,001

NO
1 18

Epaissaur
Nb | Thickness
Dicke s

Largeur |Longueur Masse
width | Length | Weight
Breite w|LAnge 2 Gawicht 3

A8 HD 49 TI 50 51 52

ELECTRIQU
DEGAZEE -

£LABORATION - Melting process -
Erschmelzungsverfalven

E - Electric arc - Elektroofen
Degassed - Entgaset

53

0,045

02,0

025 0,80

02,06 |0,38

0,024

08TENU PRODUIT

Check resulls - Istwert Walzgut

ELEMENTS
Bestantaile

der Plattierung

\MPOSE COULEE PLACAGE
Ladle. Requirements [Clad) ™
Spllwert lir Schmelze

OBTENU COULEE

IMPOSE PRODUIT

Ladle results - Istwert Schmelze

Check. Requirements {Clad)
Sollwert Walzgut Piattierung M

Ed accord aved

13.00.0

J smpt from Elnlm‘gn.llurl

OBTENU PRODUIT

Check results - Istwert Walzgut

Tisllmmungs: FreTGen e 1[IV-BATANT YO
According 10 Tov-Bader® spproval fot
silre d'homo-:q-'.{un du 1O

Aul Gegenzs chnung wird 1jut Schrelben
18 warzichist
cc to TaV-Bad
Dlspensa de w-mllam[un onelimdu T

Frorsec ety |

of Of 21.02.1840
-

paden g Z\0CTET |

oe TOV-Bads

Ln's lotter of 1

091978

=

-

m :Mini - Min. - Kleinstmasse
M Maxi - Max. - Hichstmasse

[

+ Numéro du posie client - Customer it

Nb :Nombre de t6les - Number of plates - Zahl Von Blechen

am AP - Bestellor Pos. N

OBSERVATIONS
ARemarks
Beobachtungén

TI>=5C

= =

pat rapport Bux Sp

mande sont 2

Nous cenifions que le contenu du rappon est correct et précis et qua tous les résultats d'essais
cifications de la com

[~ We hereby certify that the contents of this
results, with respect 10 the

specifications ©
hescheinigen hiermil, dal? der Inhalt des Berichtes richt

certificate is correct and

accurate, and that the test

~ Vorschriften und den Bestellanforderungen (bereinstimnen

Ed

wl B

f the purchase order, aré - fa
ig und genau ist und alle Prifergebnisse

O

Conforma

In Conformity
Erfiillt

Le Chef du Service Contrdle 83] \isa Contrble extérieur
Chief of inspection Department Inspection Au thority
Der Kontrollabteilungsleiter Sachverstandige

LE CREUSOT, ]B.ﬂ g Eu_ m}g

MNon conforma
Not in eonformity
Nichr erfullt

83
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as
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£
Bietekle

Partner fUr Qualitat

ERV G.

in Edelstahl

PINTERITSCH

Ringe, Ronden, Scherenschnitte

Sonderglten

Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und

Herstellung von Norm- und Sonderflanschen,

gefraste Flachstahle

EDELSTAHLROHRVERB INDUNGEN
GRAZERSTR.

A-8580 KOFLACH

OTTENBACH,
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
IHRE BEST. —NR. VoM AUF-NR VOM
?00. 142 01.08. 90 8599 %0.08.03
POS STK BESCHREIBUNG
9 FLANSCHE WERKSTOFF 1.4571

MIT WAZ 3.1 B

N. ZEICHNUNG 3206

NW 20

O mm

CHARGE~-NR/PROBE-NR: S 9344

WURDE VOR DEM TRENMEN SACHGEMASR UMGESTEMPELT
MIT UNSEREM STEMPEL VERSEHERN.

UMSTEMPELUNGS—-GENEHMIGUNG DES TUV STUTTGART

VoM 09.01. 1990 UFRR-NR. 860 5817

—— —————————— .

o
—

35

DEN 07.0%9. 90



=

{

Zymsig DIN 50049/3.1p M71290/
. SE 41158 1/2 CERTIF|CATE -ZEUGNIS - CERTIFICAT SEITE [
& a;‘I: uﬁP DEGERFORS 000 00 epE O Date - Datum - Dalo Your arder - Ihre Besteliung - Volra commande
/'SWEDEN - SCHWEDEN - SUECE 1988-11-29 22,2.,0915
Product - Er zeugnistorm - Proguil Avesta Order - Aullrog - Commande Crale No- Kolll Nr - Caisso /7
ROSTFREIES BLECH, WARMGEWALZT DR 822226 16 2783
WARMEREHANDELT ,GEREIZT.
Requirements - Anforderungen - Exigences Purchasar - Besiclier - Acholour

AD W2 & DIN 17440(07.85). AVESTA GMBH

. HEERDTER SANDBERG 3z
POSTFACH 1428
D~-4000 DUSSELDORF 11

AUSFUEHRUNGSART: €2
WARMEBEHANDLUNG: ABGESCHRECKT GEM DIN 17440 TAB B.2

DEUTSCHLAND
Marking - Kennzeichnung - Marquage
Grade -Werksloll - Nuance i:mﬂgh;w:rsm :wk :;;"wj::w'sf =ln¢: { Melling process
AVESTA 17-11-2TI Skio do producte Poingon de espert boengro
W.—NR 1.4571/X & CRNIMOTI 17 12 =2 E;:B _ 4 E+CLU
Ext. of delivery - Lieferumfang - Etendue de livr,
Pcs Dimensions - Abmossungen - Dimensions Lol No Heat No Plate No
Anzahl i Los Nr Schmelze Nr Blech Nr
Nombre kg mm Lol @ Coulée @ Tele n®
1 6290 2190 Z8.00 8ZZ2I6161 059344 1702 2901

Chemical composition-Chemische Zusammensetzung - Composition chimique %

SCHMELZE .035 .56 1.55 .031 ,002 14.7 10.6 Z.07 32

e S1 MN F 5 CR NI MO TE CE556315#

Tes! results - Prifergebnisse - Résultals d'essais

;"é;ln":u E;“ Temp Ry 0.2 Ry 1.0 Rm ISO Vv J

Eprouvolte n® Pos = N/mm? WN/mm? N/mm# AS 1 =2 I MEAN

SOLL MIN 215 2580 500 35 B BE BS &S
MaX 730

2901 299 347 591 47 145 144 152 147

OHNE BEANSTANDUNG

UERERPRUEFT NACH AD-WO/TRD 100 MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG.
AKTENZEICHEN DES TUEV-NORDDEUTSCHLAND 121W109050.

AUSMESSUNG, BESICHTIGUNG UND VERWECHSLUNGSPRUEFUNG (SPEKTROSHKOPISCHI ;

Corrosion test acc to-Korrosionsprifung gemass-Essai de corrosion selon
DIN 50914,SENSIBILISIERT 700 CEL - HALTEZEIT 30 MIN:GENUEGEND

xmﬁﬁmmu:;m. 1 N/mmi=1 MPa AVESTA AB o
Los condilions impostos son! salisfailos. Hot Rolled Plate Division

EENGT HAGSTR&M

WERKSACHVERSTANDIG
et =4




= —= o RPLTY  JANWETT TS WD L L B Sy 5 puct Iy
. =, s 2/ CERTIFICATE -ZEUGNIS-CERTIFICAT PAGE O
- 66‘:0’? DEGERFORS 000 0O pERE O Dale - Dalum - Dalo Your ordor - Ihre Beslelung -Volre commande <
SWEDEN - SCHWEDEN - SUEDE 1988—~11=2% 22.2.0915
. Product - Erzeuynisionm - Produnt Avesla Ovder - Aullrag -Commando  Crale Mo - Kol Nr - Caisso 1f
STAINLESS STEEL PLATES, HOT ROLLED |DP 822224 1& 2783
SOLUTION ANNEALED,PICKLED.
Reguirements - Anforderungen - Exigonces Purchaser - Bosiclier - Achaleur
| AD W2 & DIN 17440¢07.85). AVESTA GMBH

HEERDTER SANDBERG 32
POSTFACH 1428

D-4000 DUSSELDORF 11
DEUTSCHLAND

Marking - Kennzeichnung - Marquage ‘
Grade - Warkstol| - Nuanca Manutacturer's mark Inspector's slamp Meiling procoss

. Hersiclierzeichon h"‘ Abnahmesiempol @ Erschmelzungsart
AVESTA 17-11-2T1 Sighe du IJ'W“:'WE W E} Poingon da leapert 4 | Proceca de lusion
W.-NR 1.4571/X & CRNIMOTI 17 12 2 E+CLL

Ext. of delivery -Lieferumfang-Etendue de livr.
Pes Dimensions = Abmessungen - Dimensicns Lot No Heal No Plate No

Anzahl Los Nr Schmelze Nr Blech Nr
MHombre kg mm Lol rf Coulee Tole n®
; v
1 6290 2190 28.00 822:26161 . 089344 1702 2901

. |CONDITION ACC. TO DIN 17440: C2
@ |HEAT TREATED ACCORDING TO DIN 17440 TAR B.2

Chemical composition-Chemische Zusammensetzung -Composition chimique %
c S1 MM P S CR NI MO TI
HEAT 035 .56 1.55 .031 .002 16.7 10.6 Z2.07 .32

Test resulls -Prufergebnisse - Résultats d'essais

Tost Mo Pr T ROZ  Rpl0 A 150 V 5

Epcowvella n® Fos °c N/mm? N/mm? N/mm? A5 1 =2 > MEAN

REQU MIN 215 258 500 35 85 By Bl HS
MAX 730

2901 299 347 591 47 145 144 152 147

ks
. DIMENSIONAL CONTROL, VISUAL INSPECTION AND GRADE CHECK: APPROVED

ACCEPTED ACC TO AD-WO/TRD 100 WITHOUT COUNTERSIGNATURE.
DOCUMENT FILE TUEV-NORDDEUTSCHLANG 121W10%050.

§ Corrosion test acc to-Korrosionsprifung gemdss-Essai de.corrosion selon

DIN 50914,5ENSITIZED 700 CEL - HOLDING TIME 30 MIN:APPROVED
mmﬁwﬁnmumﬁ 1 N/mm’=1 MPa AVESTA AB o
Les conditions impostes sont salislmles Hot Rolled Plate Division

BENGT HAGSTR&M

NERHSACHU?RST&NDIG
i»z E —




