
Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGUW-V 

1. Angaben zum Apparat 

Pos. Nr. 

Bezeichnung 

Hersteller 

Typenbezeichnung 

Baujahr 

Seriennummer 

2. Primärseite / Behälterinnenraum: 

Vollvolumen V 

Auslegungsmedium 

Fluidgruppe 

Auslegungsdruck pD 

^p-üfdruck pP 

Absicherung 

Art 

Hersteller 

Beschreibung 

Auslösedruck p 

Bemerkungen 

Druckgerät 

3. Sekundärseite / Duplikat: 

4. weiterer drucktragender Raum: 

5. Einstufung Primärseite 

^^ruckinhaltsprodukt p*V 

Diagramm 

Gefahrenpotenzial 

Ergebnis 

Bemerkung 

320.1 

DMA Lagertank 

ENCO 

Behälter 10m3 

1991 

3385/320.1 

11.500 

Dimethylanilin 

1 - gefährliches Medium 

k.A. 

PV 320.200 

Sicherheitsventil 

LESER 

Vollhub Sicherheitsventil 
Typ: 4414.440 - DN40 

0,67 

zusätzliche Unterdruckabsicherung PV 

320.220 (-20mbarÜ) vorhanden 

JA 

NEIN 

NEIN 

7.705 

Nr. 6 

niedriges Gefahrenpotenzial 

Eigenüberwachung 

Eigenüberwachung aufgrund 

Auslösedruck PV < 1 barü 

6. Einstufung Sekundärseite 

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum 

8. Zusammenfassung 

Druckgerät 

Einstufung Gesamtapparat 

JA 

Eigenüberwachung 

Bemerkung 

/ Gesamtvolumen, nicht Nennvolumen 

Medien, die explosionsgefährlich, entzündlich, 

giftig und / oder brandfördernd sind. 

bar It. Typenschild 

bar It. Herstellerdokumentation 

Tag-Nr. / Kennzeichen 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

barÜ lt. Typenschild Sicherheitsventil 

Apparat fällt unter die 
Druckgeräteüberwachungsverordnung 

bar*l 

Druckbehälter für Flüssigkeiten der Gruppe 1 

Erstellung Wartungsplan dzt. offen 

Wird Apparat als Druckgerät betrieben ? 

z.B. TÜVNr./WPNr. 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 1/2 



Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGUW-V 

9. Revision 

Datum 

29.03.2016 

Rev. Beschreibung 

Neuerstellung 

Name 

Th. RINGLER 

2 a März; 2015 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 2/2 



Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGÜW-V 

1. Angaben zum Apparat 

Pos. Nr. 

Bezeichnung 

Hersteller 

Typenbezeichnung 

Baujahr 

Seriennummer 

321.1 

DMA Lagertank 

ENCO 

Behälter 10m3 

1991 

3385/321.1 

2. Primärseite / Behälterinnenraum: 

I Gesamtvolumen, nicht Nennvolumen 

Medien, die explosionsgefährlich, entzündlich, 

giftig und / oder brandfördernd sind. 

bar 

bar it. Herstellerdokumentation 

Tag-Nr. / Kennzeichen 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

barÜ it. Typenschild Sicherheitsventil 

Apparat fällt unter die 

Druckgeräteüberwachungsverordnung 

Vollvolumen 

Auslegungsmedium 

Fluidgruppe 

Auslegungsdruck 

I Prüfdruck 

Absicherung 

Art 

Hersteller 

Beschreibung 

Auslösedruck 

Bemerkungen 

Druckgerät 

1/ 

PD 

PP 

11.500 

Dimethylanilin 

1 - gefährliches Medium 

k.A. 

PV 321.200 

Sicherheitsventil 

LESER 

Vollhub Sicherheitsventil 

Typ: 4414.440 - DN40 

0,67 

zusätzliche Unterdruckabsicherung PV 

321.220 (-20mbarÜ) vorhanden 

JA 

3. Sekundärseite / Duplikat: NEIN 

4. weiterer drucktragender Raum: NEIN 

5. Einstufung Primärseite 

I Druckinhaltsprodukt 

Diagramm 

Gefahrenpotenzial 

Ergebnis 

Bemerkung 

p*V 7.705 

Nr. 6 

niedriges Gefahrenpotenzial 

Eigenüberwachung 

Eigenüberwachung aufgrund Auslösedruck 

PV < 1 barÜ 

bar*l 

Druckbehälter für Flüssigkeiten der Gruppe 1 

6. Einstufung Sekundärseite 

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum 

8. Zusammenfassung 

Wird Apparat als Druckgetät betrieben ? 

z.ß. TÜVNr./WPNr. 

9. Revision 

Druckgerät 

Einstufung Gesamtapparat 

Bemerkung 

JA 

Eigenüberwachung 

Erstellung Wartungsplan dzt. offen 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 1/2 



Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGÜW-V 

Datum Rev. Beschreibung Name 

29.03.2016 Neuerstellung Th. RINGLER 

2 9. Vän 2016 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 29.03.2016 Seite 2/2 
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE 

Längenangaben für Stutzen beziehen sich auf Außenkante 
Tankmantel bis Vorderkante Flansch. 

Schraubenlöcher in Flanschen von Mantelstutzen sollen 
außermittig, bezogen auf die Tank-Längsachse, angeordnet 
werden. Schraubenlöcher in Flanschen für Dachstutzen 
sollen außermittig,bezogen auf die Hauptachsen, wie 
in der Draufsicht gezeigt, angeordnet werden. 

Für die Gradstellung von Mannlöchern, Stutzen, äußeren 
Anbauteilen, Einbauten usw. ist nur die Draufsicht maßgebend. 

Alle entfernbaren Einbauteile müssen durch ein Mantel- 
mannloch von lichter Weite ein— und ausbaubar sein. 

Bedarf 

kg 
Bemerkung 
Schwei ßfoige 

Prüf 
Umf. 

Prüf 
art Zusatz Gas LN RN 

SAS2IG 

SAS4IG Argon 

WIG Argon SAS4IG 4-. 1 

SAS4IG 
FCW316L 

Argon 
Corgan La 

SASrfIG 
FCW316L 

Argon 
Corgon 18 

Argon 
Corgon 

SASMG 
FCW3161 18 

SAS*«IG 
FCW316L 

Argon 
Corgai 18 

Corgon 18 MAG FCW316L 

Argon SASMIG 

FCW316L 10 Corgati 

Argon 
Corgai 

SASMG 
FQA) 316L L8 

Argon 
Corgonl8 

SAS*IG 
FHABIAI =4 

NCO 

Verfahren 
Werkstoff 
Kombination 

WIG 

WIG 

1.4301-1.4301 

1.4571-1.4371 

1.4571 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4301 

WIG(Wurzel) 

MAG(Deckl.) 
1.4571 
1.4571 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

Iv4571 
lr4571 

WIG(Wurzel) 
WG(Deckl) 

1.4571 
1.4571 

onahme durch: 

UV A 
UV D 
\ /na_ 

xxxxx 
xxxxx ALLE DRUCKTRAGENDE SCHWEISSNÄHTE MÜSSEN 

EINWANDFREI DURCHGESCHWEISST SEIN. 
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Zulässige Abweichungen für Maße ohne Toleranzangabe 
Zulässige Abweichungen für Längenmaße: 

Genauigkeits- 
grad 

grob 

Nennmaßbereich 

0,5 
bis 
3 

±0,15 

über 
3 

bis 
6 

±02 

über 
6 

bis 
■ 30- 

über 
30 
bis 
120 

über 
120 
bis 
315 

über 
315 
bis 

1000 

über 
1000 
bis 

2000 

±0,5 ±0.8 ±u ±2 ±3 

über 
2000 
bis 

4000 

über 
40C0 
bis 

8000 

über 
8000 
bis 

12000 

über 
12 000 

bis 
16 000 

±4 ±5 ± 6 ± 7 

über 
16 0C0 

bis 
20 0C0 

± 8 

Zulässige Abweichungen für eingetragene Winkelmaße: 

Genauigkeitsgrad 

grob 

bis 10 

Grad 
mm je 

100 mm 

Nennmaßbereich in mm 

(Länge des kürzeren Schenkels) 

über 10 bis 50 

Grad 
mm je 

ICO mm 

•yy u 

über 50 bis 120 

Grad 

±25' 

mm je 
100 mm 

07 

über 120 

Grad 
mm je 

ICO mm 

±15' 02 

Scheißnahtbewertung nach DIN 8563 Teil 3 
Bewertungsgruppe: BS, BK 

Schweißnahtvorbereitung nach DIN 2559 Blatt 

Behältertoleranzen nach DIN 28005 Teil 1 



Schweißfaktor v = 0,8 

k 

S1Z l/Z 

320 50 1S 

Temperatur 

Analyzer Nozzle 

BO 1778 

2833 

315/307,5 

45 60,3x2,9 ZOO 

SZ5 ia Wasser Auslauf BC-32QG 

uz-1? 50 1G 2633 45 60,3x2,9 150 

50 16 Druck. Trans. 105 60,3x2,9 150 

316 150 16 Sicherheitsventil 2633 345 16S,3x4,5 150 
CMC O I Ü 100 16 Abluft 2633 15 114,3x3,6 150 

314 15 10 Sampleconn B 03 20 6 115 

S13 DM.27 Temperatursch. BOI 779 322,5 

311 100 16 .evel Switch 2633 135 114,3x3,6 150 

310 

39 

10 Füllstand B043G8LT 225 

Füllstand 263; 225 SO,9x3.2 

500 Mannloch 18Q 

25 16 Spare n p n n 
Z.UÜ J 75 ,7x2,0 

150 

150 

80 10 Auslaut BO4308 135 

S3 

32 

hü Prozeiieini. 2633 270 60,3x2,9 

16 Prozeßeinl. 2633 292.5 1,3x2,9 

150 mit Ein lauf rohr 

150 mit Ein lauf rohr 

31 50 16 Prozeßeinl. 2633 315 60,3xZ,9 150 mit Einlaufrohr 

Bez 

Marking 

MW Verwendung 

Service 

Flansch. 

Flange 

Winkeil. (Grad) 

Angularity 

Roh rahm. 

Pipe Dirn. Lenght 

Bemerkung 

Remarks 

STUT2ENTAEELLE 
NOZZLETABLE 

u~ 

DL 

TI 

umsiro ENCO Energie Componenten 

GmbH 

A-4812 PINSDQRF (AUSTRIA) 

ENERGIE COMPONENTEN 

BAUJAHR 
YEAR OF CCNSTR. 1990 

FABR. NR. 
SERIAL NO. 

INNENRAUM 

INSDE 
HAX.ZULBETRIEBSDRUCK 
MAX.WORKING PRESSURE 

MAX.ZUL.BETRIEBSTEMP 
MAX. WORKING TEMP. 

\J 

INHALT 
CONTENT 

MEDIUM 
MEDIUM 

PRUFDRUCK 
TEST PRESSURE 

ABNAHME 
ACCEPTANCE 

BAR 

100 
sio. coo 

11500 

Dimethylanilin 

BAR 

3385/320.1/321.1 
AUSSENRAUM 
0UT30E 

BAR 

BAR 

jd 

a -■r‘^Q.'tleche. ifiefestigungs laschen f Kniet. 2ZJo.9o\sjü&Lr 

'Pratzen ±Ja-Ü Irgqnnq 

div Änderungen It. Kunden 
8JO. Jo QJtJIsj 
20.08.90 Schiller 

Änderung Datum Name Geprüft 

Gezeich 

Geprüft 

Datum 

307.90 

Name 

Strasser 
77T7 

Ges.gewicht 

1612kg EIN 
Auftrags Nr.: 

A-3385/T/90 

CO 
ENERGIE COMPONENTEN 

A-4812 PINSDORF 

FreimaO- 
toleranz 
mittel 

Kunde Biochemie Kund! 44J&0"? Ersatz für 

Maßstab 
1:20 

1:5 1:2 

Benennung : 

Druckbehälter 320.1/321.1 

Ersatz durch 

Zeichnungs - Nr.: 

90 050-A ' 



55 )<S9 

S11 >515 CS 2 

S16XS18 XS24 . 
O 
ID 

3= 

V/ 

I 
i"rf—©r -j- 
111 in; 4 

I-I or 
r, IO' 

4-* 

c;ry 

;^60,3x 2] 9 
~6 itoj 

 - 

cn 
Vj 

I CT3 

34.6 o 
o 
n 

o m 
o 
CD 

a -j 
o 
•vj 

, o LTJ 
O in 

34.5 
o 
LD 

m <o W o i 
o o 

LO 
un o 

o <b 
O! S4 X 25 

<5 26/21 

S10 

o 
28 o 

t-- 

O! 
L 



er 

Ent 1 ü-f tungsbohrunq Dm 

,,>j£3 

-:M6.2 

Ent 1 ü-f tungsbohrung Dm» 5 

12 

/ \ 

6.3 

, i. 

“«ÄTSW 1 £ 

X 

 “‘V X lv 

■X 1 

i 
=R“ 

• \5*t    

c V 

* l 

p- 

3 

Detail S1 S2 S3 
M 1:5 



Ansicht A 

S15 A 23 ! 24 KS16 

15° 

34 S1 2X21 S24 
45 315 

25 6 
292,5 

75° (S 5 A 20 9 
UV4 <4 

270°,] © a 

LH 'y*5 
CM 

S18/21 8 r 
240 

/ 5 X 
135 225 

110.23 : S9 0 22 era 

SR 171 

>• I \ 

IRMENSCHILD © 

'iso 
9,1 

DETAIL S13 
M 1:2 



Ansicht B 

024 

M / x 
< a 

.30 0 ... 

315° id 
S13 

v'307: 
4 0 /// 

31 SK 
36 (c 0 

35 
270 

Ö.J 

/ L O 

! MO X 28 

180 
umiJtfoohff’nQ 

DETAIL Z 
Rundnaht 

V s 

DETAIL S12/1 S12/2 

JL CT M 1:2 



ALLGI 

Länge 
Tankn 

Sehre! 
außei 
werde 
solle 
in de 

Für c 
Anbai 

Alle 
mann. 

DETAIL LANGSNAHT 
M 1:1 

n 

/Fl 

in 

A 

Nr. 

n 

i 

Symbol 

V 

Y 

nz 
Y 

2 

TX 

X 

X 

Xs 

X A 

ZI 

K 

V 

K 

Fugen form 

V77n 

AKSiS'f 

mm 
k'Lj 

FT3 _J 

a 

-«I— 
b L. 

L 

üB 
;\'\xrrY 

SSSSXrf 

29 
Prüfart: 
visuell 
Ultraschall 
Farbeihdring 
mim 

UT 
PT 

Abnahme djurc 
INCö:__.;;  
TUV A 
TUV D 
suna 



:INE VERÄRBEITUNGSHINWEISE 

mangaben für Stutzen beziehen sich auf Außenkante 
kante 1 bis Vorderkante Flansch. 

Lubenlöcher in Flanschen von Mantelstutzen sollen 
rmittig, bezogen auf die Tank-Längsachse, angeordnet 
\n. Schraubenlöcher in Flanschen für Dachstutzen 
2U außermittig,bezogen auf die Hauptachsen, wie 
tr Draufsicht gezeigt, angeordnet werden. 

[lie Gradstellung von Mannlöchern, Stutzen, äußeren 
xteilen, Einbauten usw. ist nur die Draufsicht maßgebend. 

entfembaren Einbauteile müssen durch ein Mantel- 
Loch von lichter Weite ein- und ausbaubar sein. 

! Werkstoff 
LN RNj Verfahren Kombination Zusatz 

; Prüf [Prüf 
Gas art Umf, 

Bemerkung 
Schwei ßfoige 

Bedarf 
kg 

WIG 

WIG 

1.4301-1.4301 

1.4571-1.4371 

SAS2IG 
SAS4IG Argon 

WIG 1.4571 SAS4IG Arger 

WIG(Wurzel) 
MAG( Deckt.) 

1.4571 
1.4571 

SAS4IG 
FCW316L 

Argon 
CorgxilS' 

WIG(Wurzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

SASWG 
FCW316L 

Argon . 
Cörgajü.8 

WIG(WUrzel) 
MAG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

SA5W.G 
FCW31&. 

Argon 
Cargo US 

WIG( Wurzel) 
MAGCDedd.) 

1.4571 
1.4571 

SAS4IG 
raßia 

Argen 
CorgonlÖ 

MAG 
1.4571 
1.4301 FCW316L Corgaü.8 

WIG(Wurzel) 
WG(Deckl.) 

1.4571 
1.4571 

SASU1G 

FCW316L 

Argon 

CorgonlS 

WIG(Würzel) 
MAG(Deckl.) 

1,4571 
.1,4571 

SASMG 
FCW 316t 

Argon 
Corga 18 

WIG(Wurzel) 
FlAG(Deckl) 

1.4571 
1.4571 

SAt&IG 
..ECW316L.. 

Argon 
CorgaplS..: 

XXXXX 

xxxxx ALLE DRÜCKTRSGENDE SCHWEISSNÄHTE KÜSSEN 
EINWANDFREI DPRCBSBSCHUKTSCT SEIN 
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21 .. 32S - 50 DM. 60,3x2,9 200 j 45 'Hi 5 



34.2 JX 
o 
LO! 

34.1 

m 
CN 
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8.2 

T 
IX 

34.3 
8.1 f 
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*■$5° 

344 

J oy 
'V 34. 

'h I- 
50 
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o:: Q; 
<P0 --T 

r 
LO 34.7 CN 
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34.6 

o 
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060,3x2,9 34.5 CN 
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JO 
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o; 
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Schnitt K-K crt 

JO 

35 

10 
CN 

ST 
LT', 

7 

34.7 
DETAIL STUTZEN (S9 

34.6 
[IML A 

MK 

C'/' 

X 

J 
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DETAIL S10 [28 X 
M 1:2 

53 
ol 

x 
CN IO 

M-W LO 
* 90.22 

0160 (8xM16) t"8A 
■—•'•■   

28.1 

DETAIL Si 25 

SÄ 

X 

»160 iflxHIKI 

25.1 
3 

■X 

DETAIL MANNLOCH (27 

2710 

275 

¥ 
273 

534 

m 

tri- 
ll 278 

E 
LZiirti or 

279 
IvTT rt; 

n 27 2 

274 500 
1?\ 

271 
«a»» 

300 320 

X 
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DETAIL SU @ 
M1; 1 

2x45° 

C: 
m 
lO 

CD 
o ■© •e-- 

<r 

L 
M 

Sü 

/ 31 
15 

20 

U 
rS & 

i?p ‘•O 
ic 
SO 

QO 
Q 

in 

RD & 

Zo 
J sm 

JßS 29.1 

Ansicht D 

M 1:5 

P,<$vr»y.lcr\Cg t ?<V>17) t 

.K 

27 7 

* , 

279 M 

VH 

DE 
M1. 

35.2 

M15 

35.1) 

oO; c4 
csii CM; 

Zulässige Abweichu.T 
Zulässige Abweichm 

Genoytgke^S' 
5?cd 

grob 

0,5 
bis 
3 

*0,15 tea 

Db er 
3 

bi! 
6 

Zulässige Abweichu.n 

Genouigkcitsgrod 

grob 

bis 10 

Grad 

±vsy 

mm 
100 r 

2A 



h-3ci 

r*-> 

f Druckprobe 
lU 3UUUP 
DP 

| sonstige 

TAIL S25@ 
2 

D 

15x45° ... 

o 
LO 

W 
li ! TT K ’ 

;038;i t«aa ■-    

^ 94,3 CN . 

✓ 

</ 90 

4x90 

/13 C 

igen für Haße ohne Toleranzangaba 
igen für Längenmaße: 

Neortmcßbe reich 

über 
6 

bis 
■ 30- 

Ober 
30 
bis 
120 

Ao.a 

Ober 
120 
bis 
3)5 

über 
315 
bis 

1000 

über 
)000 
bis 

2000 

über 
2C00 
bis 

2000 

tu tl ti 

Ober 
400Q 
bis 

8000 

über 
3C0Q 
bis 

Ober 
12C00 

bis 
12 COO 16 000 

t 7 

Ober 
16 000 
bit 

20 0C0 

± 3 

gen für eingetragene Winkelmaße: 

Ncnnmaßbereich in mm 

{lange des kürzeren Schenkel) 

über 10 bis 50 

G/cd 
mm \e 

ICO mm 

übe/ 50 bis 120 

Grad 

über 120 

±U' 

mm lff 1 H/rei I mm 

100 mm ^100 ICO mm 

07 07 

son stipe 

Scheißnahtbewertung nach DIN 8563 Teil 3 
Bewertengsgruppe: BS, BK 

Schweißnahtvorbere.itung nach DIN'2559 Blatt 1 

Behältertoleranzen nach DIN 28005 'Peil 1 

Sc 

sr 

«9i n 

s n 

S1 

S1 

si_ 
£t 1 u j 

sä 
S1 

33 

07 fl 

34 

S3 

32 

.<71 

R 

G 

G 

Ff 

tc 

Mi 



hweißfaktor v = 0,8 

3157307,5 \ 2 Temperatur BO 1778 

80,3x2,9 Analyzer Nozzle 45 ZOO au 16 2833 

50 1Q W6GSSF AUSlÄUt B03ZnP 

60,3x2,9 150 50 16 dCdd 
A.W JxJ 45 pare 

60,3x2,9 2833 105 150 50 18 Druck, Traps 

150 18 2833 345 183,3x4,5 150 Sicherheitsventil 

' 5 114,3x3,8 16 A bi uff. 2033 150 100 

ß 03206 15 a 315 ui p 16 co n n 

DM.27 B 01779 Temoera.turacti 

150 135 114,3x3,6 100 

10 Füllstand BC43Q8LT 225 30 

80 1 SiFiitistand 88,9x3,2 150 2633 225 

50 ü tao Mäiwioch 

Spare 25 18 2633 7 5 33.7x2.0 150 

m IQ Auslauf 004306 135 

2833 00,3x2,9 50 mil bin autronr 50 16 Froze Ueirii von 

2S33 292.5 60,3x2,3 150 mit tinlaufrohr 60 16 Prozeßeim. 

3 5 60,3x2,3 50 16 Prozeßem 2633 150 mit tsniau rohr 

Bemerkung 

Remarks 

Winkeil. (Grad) 

Angularity 

Rohraam 

Pipe Dirn 

Lange 

LenglT 

MW ND Verwendung 

Service 

Flansch 

Flange Size PH 

STUT2ERTABELill 
ij.*. 

J 

ENCO Energie C Opponenten 

GmbH 

A-4012 PINSDQHF (AUSTRIA! 

ENERGIE COMPONENTEN 

BAUJAHR 
YEAR OF CCNSTR. 

FABR. NR. 
SERIAL NO. 13385/320.1/321.iS 1990 

INNENRAUM 
INSDE 

AUSSENRAUM 
CUTSOE 

MAX. ZULBETRlEBSDRUCK 

MAX.WORKING PRESSURE BAR BAR 

MAX. ZU l. BETRIEBS TEMP 
MAX. WORKING TEMP. 

We-VU/S VotiAM^CM 
INHALT 
CONTENT 

100 

11500 

MEDIUM 
MEDIUM Dimethylanilin 

PRUFDRUCK 
TEST PRESSURE BAR BAR 

ABNAHME 
ACCEPTANCE 

c 

a 11 hterieasbtectie. teste§ g n 

ÖOtlXC.^ 
f 

i'YaUef) <jg& Iraqnno SM. Qo 
□iv. Änderungen St. Kunden 20.08.90 Schiller 
Änderung Datum Name Geprüft 
Datum Name Ges. gewicht 

1612kg 
 — 

Stück 
ezeich 30 7,90 St rosser 
epruft Auftrags Nr.: 

 A -3385/ T/90 
ENERGIE COMPONENTEN 

A-4812 PINSOORE 
eiman- 

Lieranz 

jiittel 
ttOstab 
1120 

brsatz für Ersatz durch Kunde Biochemie Kundl W.'.444lO-} 

Benennung ; 

Druckbehälter 320.1/321.1 
Zeichnungs - Nr: 

90 050-A 1:2 



Ansicht A 

< irr 

1
 a 

) 

l'1- 

©0 „ 0© 
365° 0 15° 

i 

(SK Y27; 

- Enti.MftMngsbDbru.ijfl Dm, 3 

FIRMENSCHILD @ 

P-® 

KRANÖSE 

DETAIL STUTZEN 

@L 

w 
fp 

rxzzsr 

POS btz . SW ; DM. j 

20 ss _:s . :.m ” o as «r 

22 39 in - - 

23;sni;aa Dru^ixiti 
23 SIS I IM : DM 114.3x3.fi Jffl 

?41 ?fr 24 ■ SI8 i ISO DM ICTJ»4.S ; so 

21 r sia 
21 M : UMS0:vi9 .c3 -ff. -?S I6S 

21 S2S SO DM SO j/2 M .10 <‘J ;ii ltef 

K e 
zn iv - 

- TL 

?n 7 

~"T.i 

Ansicht B 

©0 
~ ~ 45! 

•t VBRAKBEITUNC.SHIHWBISB 

Schranbenlöcher in Flanschen von Mantelstutzen sollen 
außermittig, bezogen auf die Tank-Längsachse, angeordnet 
werden. Schraubenlöcher in Flanschen für Dachstutzen 
sollen außermittig,bezogen auf die Hauptachsen, wie 
in der Draufsicht gezeigt, angeordnet werden. 

DETAIL Z 
Rundnoht »«> DETAIL LANGSNAHT 
  M 1.1 

DETAIL S12/1 S17/7 (29 

DETAIL SH (n) 

VTTT 

7 

DZ 

m 

SU 

Symbol 

'Xs 

XA 

z K 

Fugenform 

KZTjp72lj 

^Üsss?.r4 

Werkstoff 
Kombination 

ssaic 
<v3ia. 

Bemerkung 
Schweißfolge 

Bedarf 

kg 

PrOfart:  
visuell  
Ultraschall 
Farbeindrir.g 
Röntgen 
Dack probe 
sonstige 

Abnahme durch: 
ENCÖ 
T0V_A  

-C><: 

10 Wasser Auslaut 

•uHjrtanö 

Vewentluna Flanscl 

Mange 

Winkeil (Gratl) 

Angularity 

Rohrsbm 

Pipe Dim. Lenght 

m: Linhjucr- _ 

Bemerkung 

Remarks 

STUTZEmBELLE 

HOmCTABLE _ 

DETAIL S25(3S) 

M1.2 

Dt 

f oJ 

f 

, 0 94.3 _ 

scaicfo 
LMC0 Energie Component en 

GmbH 
*-‘812 PlNSDQflF iAUSTfllAl 

ENERGIE COMPONENTEN 

90° 
4«%° 

I3385/320.V321.1I 

r 1 ] 8A0 

AUSSENnAUM 
01/1306 

MAX.2UL.8ETmEBSTEMP 
MAX WORKING TEMP 
MCMM CA- 

IPimethylanilin r~^~ 

r 
□ c 

siqe Abweichungen £ 
e Tolemnzanaabo 

■"I^T 

Eulässiga Aliwßich 

Eehältertoleranae 

1 8563 Teil 3 

1 DIN 2559 Blatt 1 

n •bUneg:<t!ecte/jidestic!tjn<t$iQsctien{'&ek(. 

Waix») tied Iraannq 
a' div Änderungen It Kunden 

Änderung 

FreimaO- 
tolerunz 

Hel 

Datum Name Ges.gewicht 

3Q.7.90 Strasser 1612kg 

Datum Name 

Auftrags Nr : 

A-3385/T/90 

Stück 

2 

      
Kunde Biochemie Kunrtil 

Benennung 

Druckbehälter 370.1/321.1 

20.C6 90 Sdvller 

W&r 

umc 

Geprüft 

Ersatz für Ersatz durch 

Zeichnungs - Nr: 

90 050-A -d’ 



PLANUNG, PRODUKTION u. VERKAUF 
A-4812 Pinsdorf, Mitterweg 8 (Austria) 

Telefon (0 76 12) 67771-0' (Serie) 

Telex 24431 

Telefax (0 7612)67 7 71-25 

BÜRO WIEN 
Mautner-Markhof-Gassa 45 

A-1110 Wien (Austria) 

Telefon (02 22) 74 52 55 * (Serie) 

Telefax (02 22)74 87 22 ENERGIE COMPONENTEN 

DOKUMENTATION 

Auf tragsnummer: A-3385/T/90  

Projekt; Boi Chemie Bejhälter 320.1/321.1 

Prüfprotokoll 

Istmaßprotokoll 

Stückliste 

Schmelzeliste 

Atteste 

INH ALT 

Datum: 20.11.1990 Unterschrift: Schiller Michaela 

Energie-Systeme 
Energy systems 
Etudes Änergällques 

Wärmetauscher 
Heal exchangers 
Echangeura de chaleur 

Ripponrohre 
Fin tubes 
Tuyaux i slllettos 

Behälter, Apparate 
Vessels, Boilers 
Chsudronnerle 



ES3E| 

ENERGIE COMPONENTEN 
ABNAHMEPROTOKOLL 

Kunde: 
3' ° ORB (b 

Best.-Nr.: 
030- 4G2V 2Sf 

Auftr.-Nr. : 

A ~338>r 
Projekt: 

Cod ■ word 

Sick. 
Quantity 

2' 

Gegenstand 
Object 

C^SWAL Tdbrb 

Zelchnungs-Nr. 
Drawing no. 

psoso - A a<J‘ 

Pos .Nr. 

320.4. 4-4 

Prüfungen 
Tests 

Durchgeführta Prüfungen ankreuzen 
Mark t a a( mado 

Bemerkungen 
Remarks 

1 

2 

3. 

4 

5 

6 

Ausführung 
Workmanship 

Vollzähligkeit 
Completenes s 

Funktion 
Function 

Anstrich 
Fainting 

es. &f 
— L' 

Cp tZUcfst ?&?£>< 

□ 

□ 

m * 20. 24. &tO CD p' 4, ZbcvC, ■
v^ 

"W 4L 

j-LPrC.H (4> £c=>t 2^0*0 
Für Werkmontage: 
For workshop 

Zeichen: 
Signatur® 

Daturn: og. O/t'S & 
Data 

Konstruktive Überprüfung ohne Beanstandung 
Englnaarlng last without complaint 

|a R] nein □ 

yes x no 

Bemerkungen: 
Remarks 

Für Konstruktion: 
For design Ü,e“'n: S?.,um: 2o.«.?=> 

8 

9 

10 

Werkstoff- und Prüfzeugnisse verlangt 
Material« and T«ct*Cartincalss requited 

D/sOSOO* <r /2. 12 

Freigabe zur Auslieferung 
Approv aj for dispatch 

|a 
»•« 

|a 
>«■ 

Ja 
»•» 

□ nein □ 

no 

EEL nein 0 nein 
no 

I I nein □ 

Bemerkungen: 
Remarks 

Für Qualität — Planung und Abnahme 
ForQuellty-Ptennlng ind Acciplmca 

Zeichen: 
Signatur® 

Datum: 
Oil« 

'Für Hersteller: ADJI;‘-~Y für Kunden: Datum : 2_0. 44. 
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02000 
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J&- 
CD 
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CJ 
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O 
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34.5 
o 
LD 

6.2 
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O 
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LD 
LO 
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30 

1/2 

S14 26 21 
0130 6.1 

<S25>-x 
31 S10 
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CN 
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4 
B 

32o.4/32 4.4 
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ENCC Energie Companenten, Mitterweg 8, 4812 Rinsdorf Tel.07612/67771-0 
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S T ü C K L I S T E 

ftuftrnr: A-3385/T/90 

Znqsnr.: 90050—A"d" 
Gewicht: 1621 kg 

Run de: B i.ochemie Rund 1 

Benennung : 2 Stk . Druckbehäl ter 320.1/32.1 . 1 

E E H Ä L T E R G RIJ N D K i;> R P E R 

P0£ 

1.1 
1.2 

2.1 

6 
. 1 

8 
. 1 

10 
10.1 

11 
11.1 

i STR: BENENNUNG 

1 ;Zarge 
1 s B1 e c h 

1 s E-: 1 e c h 
1 
1 

1 
1 

4 

4 

4 
4 

1 
1 
1 

4 

4 

8 
8 

TBQ 

R1opperboden 

TBU 

Regelboden 90 Grad 

E-ieha. 1 terfusse 

Rohr 
Blech 
Blech 

Rranöse 
B lech 

B lech 

Behä1terschi1d 

E-i 1 e c h 

Behälterschild 

Unter 1 egsp 1 at. ten 

Blech 

Blatt 1 

ABMASSE (ZUSCHMI TT)s WEHRST: GEW. 

Dm.2000x4x3491 

4x3491x3000 
4x3491x3271 

Dm.2000x4(MW) 

Dm.219,1x6,3 x 2510 

5x290x380 
20x250x250 

5x100x220 
20x190x170 

3x150x450 

200 200 

Befestigung für Rreislauf 1eitung 
Flach 40/5 x 510 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

D m.2000/130x 5 x1000 :1.4 571 

1.4301 

1.4301 
1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

335 
365 

176 

180 

336 
17,6 

40 

1,8 
9,2 

1,5 

1.4301: 5,5 

6,5 

NORM 

DIN280.11 

DIN28011 

ZG .BEST : LFT 

3.1B 

3.1B 

!LA:MF:R0: VORMATERIAL 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

3.1B 
3.1B 

3.1B 

3.1B 

20/11/90 Lechner 



Auftrnr: A-3385/T/90 
Znqsnr.: 90050—A"d" 

T U T z E N 

20 
20.1 
20.2 

21 
21.1 
DI D 
oll a JL 

21.3 
22 

22.1 

23.1 

24 
24 „ 1 
24.2 

34 
34. .1 
34.2 
34.3 
34.4 
34.5 
34.6 
34.7 

25 
25.1 

27 
27.1 
27.2 
27.3 
27.4 
27.5 
27.6 

-7 ~y 

27.8 
27.9 

Kunde; Biochemie Kundl 
Benenn ung: 2 Stk. D ru c k be hä. 1 te r 320.1/321.1 

Blatt 2 

STK! BENENNUNG ABMASSE (ZUSCHMI TT);WERKST: GEW. NORM 

1 ;Stutzen Nr.; S5 
1 ;Rohr nahtlos 
1 ;V-Flansch 

9 
9 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

10 
10 
10 
24 

Dm . 33,7 2,6 x 12 5 ( 150 ) 
:C 25x33,7 

: Stutzen Nr,;S18/S24/S26 
2 ;Rohr nahtlos 
3 :V-Flansch 
1 ;Rohr nahtlos 
.1 : Stutzen Nr . ; S9 
1 :Rohr nahtlos 
1 ;Flansch 

; Dm . 60,3 x 2,9 x 120(150 ) 
;C 50x60,3 
;Dm.60,3x2,9x190(220) 

;Dm.88,9x3,2x125(150) 
:C 80x88,9’ 

:Stutzen Nr.;S11/S15; 
:Rohr nahtlos :Dm.114,3x3,6x125(150 
;V-Flansch ;C 100x114,3 

1 ; Stutzen Nr.;S16 
1 :Rohr nahtlos 
1 ;V-Flansch 

3 ;Stutzen Nr, 
3 :Rohr nahtlos 
3 :V-Flansch 
6 ;Rohrbogen 45 Grad 
3 :Rohr nahtlos 
3 :Rohr nahtlos 

!Rohrschelle 
F“ lachstah 1 
Stutzen Nr, 

;Dm.168,3 x 4,5 x13 5(150 
:C 150x168,3 

; Dm. 6( 
: 0 50 
; Dm. 6< 
; Dm, 6( 
: Dm. 6( 
: NW 5C 

: 30/5:- 

>, 3: 
;:60, 
), 3 xd 
:>,3x: 

),3x: 

> (Dm, 
<50 

:2,9x250 

! j 9 
:,9x 
:,9x 
60, 

99 c- 

3300 
3) 

S4 
i Blocktlansch geschm.;NW 80/ND 10 

;Stutzen Nr.; S8 
;Rohr (Blech) 
:Kragenflansch 
;Deckel flansch 
;Dichtung 
:Te11erboden 
;Klappschrauben 
;E<olzen f. Klapps ehr, 
:Spannbuchse 
: Bef estigu.ngs laschen 

;Mann loch NW500 
;Dm.524x12x100 
;Dm.534/500x27 
:Dm.534/500x27 
; Dm. 7 
sR 500x4 
; M16 
;Dm.16 
:Dm„40 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

1.4571 
.1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
S i 1 i k o 

4573 
4401 
4301 
4301 
4301 : 

0,5 :DIN 2462! 
1,1 ;DIN 2633! 

0,7 ;DIN 2462 

ZG : BES" 

:. 1B 
;. IE 

LFT ;LA;MF;K0; 

7.5 
1.6 

0,8 

9, 

7,8 

7,5 
2,1 
2,7 

40,5 
'9 

0,5 

DIN 2633i 
DIN 2462: 

DIN 2462: 
DIN 2633: 

DIN 
DIN 

246^ 
263-: 

DIN 2462i 
DIN 2633! 

DIN 2462; 
DIN 2633! 
DIN 2605; 
DIN 2462; 
DIN 2462; 

;. IB 

IE 

1B 
1B 

1B 
IB 

1B 
IB 

IB 
IB 

1B 
IB 

BC 4308:3.1B 

, IB 
, IB 
, IB 
IB 
IB 
IB 
1B 
IB 
IB 

VORMATERIAL 

20/11/90 Lechner 



V 

Au f t r n r; A-3385/I/90 
Zngsnr.; 9005O-~A"d" 

POS :STK 

28 : i 

28.1 : 1 

: BENENNUNG 

:Stutzen Nr.: S 10 

:Blocktlansch geschm 

29 

29.1 

2 :Stutzen S 12/1/2 

2 :Rundstahl 

30 

.30. .1 

1 : S tu t z en N r » : S13 c 

1 !Rundstahl 

3.1 
31.1 

1 ;Stutzen Nr.: S 14 

1 iBlockflansch 

35 

35.1 
35.2 

1 :Stutzen Nr.: S 25 

1 sBlockflansch 

2 :Flachstahl 

:SUMME GEWICHT 

/ 

; ABMASSE 

.:NW 80/ND 10 

:Dm.24,3x172 

B 
n 

sDm.27x230 

: Dm „ 65/11 * 1;<20 

: Dm . .130/38,1x28 

: 50/5x120 

20/11/90 Lechner 

STUTZE N 

WERKST: 

1.4571: 

: 1.4571: 

:1.4571 

: 1.4571 

! 1.4571 

: 1.4571 

Kunde: Biochemie Kundl ,1 
Benennung: 2 Stk. Druckbehälter .^O.l/uul 

W: . NORM = Zß ‘BEST . LFT .Lft.MF.KO. 
VORMATERIAL 

5,3 

0,6 

0,4 

0.. 5 

J- !• 

0,4 

C4308LT 

C 1778 

C 1779 

■«C 3206 

BC 3206 

3.1B: 

.1B 

. 1B 



S- 

ENCO Energie Componenten, Mitterweg 8, 4812 Pinsdorf Tel . 07612/67771-0 

Je**********#*****#*#***)*:*: 
SCHMELZENUMMERNÜBERSICHT 

Auftrnr: A—3385/T/90 

Zngsnr.: 90050-A"d" 

Gewicht: 1621 kg 

Kunde:Biochemie Kundl 
Benennung:2 Stk. Druckbehälter 320.1/321.1 

BEHÄLTER GRUNDKÖRPER 

Blatt 

POS :STK: BENENNUNG ABMASSE (ZUSCHNITT):WERKST: GEW. : NORM : ZG iSchmelze 

1 
1. 1 
1.2 

3. 1 

6. 1 
6. 2 
6.3 

8 
8. 1 
8. 2 

9. 1 
9.2 

10 
1 ‘ 1 

11 
11.1 

1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 

4 

4 

4 

4 

1 
1 
1 

4 

4 

8 
8 

Zarge 
Bl ech 

Bl ech 

TBO 
Klöpperboden 

TBU 

Kegel baden 90 Grad 

Behälterf üsse 
Rohr 
Bl ech 

Bl ech 

Kranöse 
Bl ech 

Bl ech 

Behältersehi 1d 
Bl ech 

Behälterschi1d 

Unterlegsplatten 
Bl ech 

Dm. 2000::4x3491 
4x 3491x 3000 

4x3491x3271 

Dm.2000x4(MW) 

Dm.2000/130x5x1000 

Dm.219, 1 x 6, 3x 2510 

5x290x380 
20x250x250 

5x100x220 

20x190x170 

3x150x450 

200 x 200 

Befestigung für Kreislauf 1 eitung 
Flach :40/5 x 510 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 
1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

365 

176 

180 

336 

17,6 
40 

1,8 
9,2 

, a 

5,5 

>, _> 

DIN28011 

DIN28011 

3. 1B 

3. 1B 

3. 1B 

3. 1B 

848615 
848615 

84S616 

848616 

19/11/90 Lechner 



.rftrnr: A-3385/T/90 
ngsnr.: 90050-A"d" STUTZEN 

P0£ STK: BENENNUNG ABMASSE (ZUSCHNITT):WERKST: GEW. NORM ZG :Schmelze 

20 
20. 1 
20.2 

21 
21.1 
'•n •} r-y 
jl. J. ■ jL. 

21.3 
orr* 

22. 1 

f c* •-* 

1 

24 
24. 1 
24.2 

34 
34. 1 
34.2 
34.3 
34.4 
34.5 
34.6 
34.7 

25 
25. 1 

2/ . 1 

27. 2 
27.3 
27. 4 
27. 5 
27.6 
27. 7 
27.8 
27. 9 

: 9 
: 9 
: 1 
: 1 

: 1 
; 1 
: 1 
i 1 
: 1 

1 
10 
10 
10 
24 

Stutzen Nr.: S5 
Rohr nahtlos 
V-Flansch 

Dm.33,7K2,6K125(150) 
er w •*?■ ~r -7 
vJ A •_'* H / 

Stutzen Nr.:S1S/S24/S26 
Rohr nahtlos _ :Dm.60,3K2,9K120(150) 
V-Flansch ‘ ;C 50K60,3 

Rohr nahtlos :Dm.60,3K2,9K190(220) 
Stutzen Nr.:S9 : 
Rohr nahtlos :Dm.88,9K3,2K125(150) 
Flansch :C 80K88,9 

Stutzen Nr.: 
Rohr nahtlos 
V-Flansch 

Stutzen Nr.: 
Rohr nahtlos 
V-Flansch 

Stutzen Nr.: 
Rohr nahtlos 
V-Flansch 
Rohrbogen 45 
Rohr nahtlos 
Rohr nahtlos 
Rohrschel1e 
Flachstahl 
Stutzen Nr.: 
Blockf1ansch 

SI1/S15: 

S16 

:Dm.114,3K3 
:C 100K114, 

Dm.168,3K 4,5K135(150 

C 150K168,3 

S1/S2/S3 

Gr ad 

S4 
geschm. 

S8 Stutzen Nr 
Rohr (Blech) 
Kragenf1ansch 
Deckelf1ansch 
3ichtung 
Teilerboden 
Klappschrauben 
Solzen f. Klappschr. 
Spannbüchse 
Befestigungslaschen 

Dm. 60,3K2,9K250 
C 50K 60,3 
Dm.60,3K 2,9 
Dm. 60,3K2, 9K225 

Dm. 60,3K2,9K3300 
NW 50 (Dm. 60, 3) 
30/5K50 

NW 80/ND 10 

Mannloch NW500 
Dm.524K12K100 
Dm.534/500K27 
Dm.534/500K27 
Dm. 7 
R 500K4 
M16 
Dm. 16 
Dm. 40 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
S i 1 i k o 
1.4571 
1.4401 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

1, 1 

0,7 
7.5 
1.6 

0,8 
3,7 

.ii, o 
9,2 

7,8 

3 
7,5 
2, 1 
2,7 

40,5 

0,5 

35 

DIN 2462:3.1B 
DIN 2633:3.1B 

DIN 2462:3.IE 
DIN 2633:3.1B 
DIN 2462:3.1B 

DIN 2462:3.1B 
DIN 2633:3.1B 

DIN 2462:3.1B 
DIN 2633:3.1B 

DIN 2462:3.1B 
DIN 2633:3.1B 

DIN 2462:: 
DIN 2633:: 
DIN 2605:: 
DIN 2462:: 
DIN 2462:: 

1B 
1B 
1B 
1B 
1B 

BC 4308:3.1B 

;. IB 

>. 1B 
;. IB 

:. 1B 
:. 1B 
:. IB 
:. 1B 
:. 1B 

647890 
P8958 

R31648 
970851 
R31648 

651540 
33880 

868781 
33833 

698200 
33776 

R31648 
970851 
T92312 
R31648 
R3164S 

637410 

463243 
463243 

T4834 
268112 
17978 
11150 
638490 

19/11/90 Lechner 



-iftrnr: A-33S5/T/90 
•ngsnr.: 90050-A"d" STUTZEN 

4 POS :STK: BENENNUNG ABMASSE 

28 
28. 1 

29 
29. 1 

30 
30. 1 

31 
31.1 

3=- 1 

Stutzen Nr.: S 10 
Blockf1ansch geschm 

Stutzen S 12/1/2 
Rundstahl 

Stutzen Nr, 
Rundstahl 

S13 

Stutzen Nr.: S 14 
Blockf1ansch 

Stutzen Nr.: S 25 
Blockf1ansch 
Flachstahl 

:SUMME GEWICHT 

NW 80/ND 10 

Dm.24,3x172 

Dm.27x230 

Dm.65/11,1x20 

Dm.130/38,1x28 
50/5x120 

WERKST: GEW. : NORM : ZG :Schmelz« 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

CT -J- 
, -■ 

0,6 

0, 4 

0, 5 

0,4 

BC4308LT 

BO 1778 

BC 1779 

BC 3206 

BC 3206 

3. 1B 

3. 1B 

3. 1B 

3. 1B 

3. 1B 

S8283 

484238 

33782 

70295 

S9344 

: 1621 ; 

19/11/90 Lechner 



RFSG 

ROSTFREI-STAHL 
GEISWEID GMBH 

m 
Rostfrei-Stahl Geisweid GmbH • Postfach 1006 20 • 5900 Siegen 

Voest-Alpine 

Stahlhandel AG 

z.Hd. Herrn Reichenberger 
Lastenstraße 38 

A-4021 Linz 

AUSTRIA 

Fabrikation von Erzeugnissen 

aus rost-, säure- und 

hitzebeständigem Material 

Ihre Zeichen Ihre Nachricht vom Unsere Zeichen 

Ro 

5900 SIEGEN, Stummelochweg 7 

24. September 1990 

Umstempal-Bescheinigung. 

Bestell-Nr.: FW/BN/59 530/L vom 08.08.1990 / Unsere Korn.-Nr. 90/009185 

Wir bestätigen, daß dää/die gelieferte/en 

Teil/e Pos. 007) 2 Bleche 6500 x 3491 x 4 mm 

Werkstoff: 1.4571 

Aus den Abmessungen 6000 x 2500 x 4 mm ./Pos. 

/Pos. 

ausgewiesen durch Werksbescheinigung nach DIN 50049/ 

Werkszeugnis nach DIN 50049/ 

Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN 50049/ 

der Firma Krupp Stahl AG 

3.1 B 

gefertigt und die Stempelung*) 

Werkstoff  1.4571  

Schmelze  8.48615  

Probe-Nr.  47787  

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n das/die Teil/e außerdem mit 
unserem Stempel versehen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Kerlissch 

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung der TÜ0 Siegen. 

<o 

V 

Unterschrift 

ling, (grad.) H. Schreiber) 

Fernsprecher: (0271) 334031 
Fernschreiber: 872738 
Telegr.-Adresse: Rostfreistahl Siegen 

Deutsche Bank Siegen Nr.0375840 (BLZ46070090) 
Sparkasse Siegen Nr. 20262606(BLZ46050001) 
Postscheckkonto: Köln Nr. 110363-505 (BLZ 37010050) 

Expreßgut: Station 5900 Siegen Hbf. 
Stückgut: Station 5900 Siegen 1732 
Waggonlad. Station Eintracht, Anschlußgleis 

Geschäftsführer: Edelgard Breyer, Friedrich Karl Wagner • Amtsgericht Siegen, HRB 1153 



KRUPP STAHL 
Aktiengesellschaft 00//fc 

Abnahmeprüfzeugnis nach 
Inspection certificate according to 
Certificat de röception selon 

DIN 50049- 3.1B 

Krupp Stahl AG ■ Postfach 10 12 20 5900 Siegen 

ROSTFREI-STAHL GEISUEID GMBH 

STUMME-LOCH-UEG 3 
5900 SIEGEN 1 

f07'u9ni,‘ EDELST AHLBLECH , VERF . C2 
Product STAINLESS STEEL PLATES 
Produit FINISH I 

Werkstoff 
Quality 
Nuance 

1.4571 316 TI 
NIROSTA 4571 

Prüf-Nr. 347787 

Battaller 
Purchater 
Commattant ROSTFREI-STAHL. GEI SUE ID G 

Baitall-Nr. 
Order No 0.1280/LAGER 
Commande No 

Manufacturer KRUF’F' STAHL AG 
Producteur 

Una. Auftr.-Nr. 
OurOrdarNo 748246 
Notra Com. No 

Anforderungen 

prV.cModoni' DIN 17440 7 AD-U2 / AD-U10 
deconträle BESTEL.LUNG 

ASTM A 240 / ASME SA 240 
SEC. II, PART A, ED.89 

Erichmalzungaart 
Malting furnace 
Mode de fualon 

AOD KRUPP 

Pos 
Item 
Poste 

0200 

Anzahl 
Quantity 
Nombre 

0010 

Schmelzen-Nr. 
Cast No 
Coulöe No 

84861: 

Gewicht 
Weight kg 
Masse 

%C 

0,034 

Abmessung 
Dimensions 
Dimensions 

2500,0X004,00X06000 

%Si 

0,46 01,06 

% Mn % P 

,016 

% S 

,002 

Schmelzen-Nr. 
Cast No 
Couläe No 

84861! 

% Cr 

16,57 

Probe-Nr. 
Test No 
Eprouv. No 

Los-Nr. 
Lot No 
Lot No 

47787 47787 

% Mo 

02,16 

% Ni 

10,60 

Maße / Oberfläche 
Dimensions / Surface 
Dimensions / Surface 

Keine Beanstandung 
Without objection 
Sati8faieants 

Stempel d. Werksachverst. 
Inspector's stamp 
Polncon de I'expert 

UA 

N TI 

,0120 0,334 

Probe-Nr. 
Test No 
Eprouv. No 

Probenabmess. 
Sample dimens. 
Dimens, d'äprouv. RF'02 R’F'10 R m 

A5 A2 
N/mm1 N/mm' 

47787 20 XD 278 309 589 58,0 58, OX 
HB5 S152HB 

DELTA-FERRITGEHALT NACH SCHAEFFLER 
JAERMLBEHDLG./HEAT TREATMENT" 1020 

6,7/ 
1050 GR, 

K-TEST NACH SPEZIFIKATION s OHNE BEFUND 
IK-TEST PURSUANT TO SPECIFICATION s UITHOUT OBJECT, 

v-TEST SELON SPECIFICATION : SANS OBJECTION 
AUF UERKSTOFFIDENTITAET: 100/ SPEKTROMETR.OB 

-ST TO VERIFY GUAL.slOOZ SF'ECTROM. WITHOUT OBJEC. 
Fni-ITROI .F Dv IDENT ITF s :l 00/ SF’ECTROM „ PAS D 9 OBJECT T OH 

Krupp Stahl AG 

Werksbereich Geisweid 

OualitÄt8wesen / Stahlkontroße 

Siegen, den 

23.07. 

GS 
Schnei der 

Der Werkssachverständ ge 



JÜNGER GMBH 2^/Z.yf 
Bödenpreßwerk und Metallverarbeitung 
Telelon (0271) 332021 • Telex 872846 Telefax (0271) 332024 • Telegramme: Jünger, Siegen 

Werksbescheinigung 
über kaltgeformte Böden 

(gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969) 
Zulassung des RW-TÜV f. d. Herstellen von Druckbehälter- 
teilen gern. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor. 

Firma: BAZ GmbH, Postfach 10 06 28, 5900 Siegen 

Bestell-Nr.: 108916 

11-1141-90 Auftrag-Nr. 

Daten der Lieferung: 

Stück Art 

Lieferung vom: 

Abmessung o x s*) 

18.10.90 Teillieferung 

Werkstoff Schmelze/Probe-Nr. 

*2* Klöpperböden 2000 x 4 MW 4571 *848616/44297* 
*2* Klöpperböden 1800 x 5 MW 4571 *848903/47975* 
*2* Klöpperböden 1800 x 8 MW 4571 *616690/38401* ************************************************ 

Wir bestätigen, daß der (die) gelieferte(n) Boden (Böden) nach dem Kaltformen LJ nicht qeqlüht wurde(n) 

n      r*   ... ri . . . ncrmelgeglüht lösungsaegluht f ■ hei einer Temperatur von 

Haltezeit 

C geglüht winden. 

Min. 
Art der Abkühlung: 

im Wasserbad abgeschreckt 

Verwendet wurden- 
von Ihnen angelieferte Bleche 

nach DIN 500J9/ Werksabnahmezeugnis 3 B, 

^^tgxXXCOtlifXJt/X^xC) (Austeller, Nummer und Datum) 

Krupp Stahl, 344297, 30.08.90 
Krupp Stahl, 347975, 16.00.90 
Thyssen Edelstahlwerke, 595489-UN, 12.07.90 

Prüfung der fertigen Böden: 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel 

© 
5900 Siegen, den 18 10 90/df ... _ , Iö. iu.yu/ar Junger GmbH 

BödenpreßwerkJjhd Metallverarbeitung 

59ÖD Siegln/ 

„ , 'fl/raftnrfcfanke 
) LW - Einsatzwandstarke, MW = Mindestwandslärke, NW — Nennwandstärke, GW = gemessene Wandstärke in mm. 



AbnnhmoprOlzcugril3 nach 
Inspection certificate according to 
Certitlcat de reception selon 

r\KUrr 5 I AML 
__ Aktiengesellschaft 

DIN 50049- 3. IB 

Kmpn Slnhl AO Poslfnch 10 12 JO 5900 Siegen 
Bestellor 
Purchaser 
Commallent 

BosteM-Nr ' 
Order No 
Commund? No 

Hersteller 
Manufacture 
Producleur 

Prüf-Nr. 

KRUPP STAHL 
J 

AG 

Unt Auflr-Nr. 
Our Order No 
Notre Com. No 

751865 

Eriougnlg- 
form 

Product 

Prodult 

EOELSTAIILBL.ECH, VERB . C2 

STAINLESS STEEL PLATES 
FINISH 1 

Anforderungen 
Requirements 
Prescription® 
de contröle 

DIN 17440 

AD-112 / AD—W10 

ASTM A 240-87 / ASHE SA 240-89 

Werkstoff 
OunfMy 

Nuance 

1.4571 316 TI 

NIROSTA 4571 
POJ. 

Item 

Poste 

Anzahl 

Ouentlty 

Nombre 

» ,3 Of 
JU( 

I 0008 
) 0002 

Gewicht 
Weight kg 

Masse 

Schmelzen-Nr 

Cast No 

Coul4e No 

848616 

Trot'e M 
Test No 

Eprouv fto 

4429 

Erschmelfungsart 
Melting furnace 

Mode de fusion 

A O 0 

Abmessung 

Dimension® 
Dimensions 

2500,0X005,00X0700L 

2500,0X005,00X065Of 

% C 

0,038 

% SI 

0,36 

% Mn % P 

01 ,16 

Prohnnahmass 
Semple dlrnen® 

Dlmens d'rtprouv. 

20 XD 

, O 15 

%s 

Schmelxen-Nr. 
Cast No 

Coulee No 

848616 
848616 

Probe-Nr. 

Test No 
Eprouv. No 

% Cr 

, 004 

44297 

% Mo 

16,81 02,1C 

RP02 RP 10 n m 

282 315 603 

A3 

54,0 

KRUPP 

Los-Nr. 

Lot No 

Lot No 

44297 
44297 

% Nl 

10,56 

MaBe / ObarfllchB 

Olmanalona I Surlaca 

Dlmantlon» / Surface 

Koine Beanstandung 

Without objection 

Sallslalsonls 

Stempel d. Werkskcbverst. 

Inspector's alamp 

Bolncon do t'espert 

HA 

N 

, O 13C 

IK TEST NACH SPEZIFIKATION s OHNE BEFUND 
IK-TEST PURSUANT TO SPECIF!CATION MITMOUT OBJECT 

‘"-KST SELON SPECIFICATION , SAMS OBJECTION 

T?ST fnAurnVrv M riM MCT>1 «K SFEK TROHETR. OB TEoT TO VERIf-Y DUAL. : 1007. SPECTRUM. WITHOUT OP (EC 
CON f ROLE fltoin TErlOOX SFECTROH. FAB fi'OBJECTION 

T I 

0,336 

A 2 

54,07. 

MBS r155HB 

Krupp Slew AO 

Wetksberelch Gelswold 

Otmlliaiawesen / Slahlkontroile 

Siegen, don 

30.08.1990 

GS 
Sehne 1 der 

Der Werksslchveritgndige 

1 :j 

• i 

’-tn 07? or>n«? 



ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION B 
nach/according to/selon DIN 50049-3.1B OENORM M 3000-3.1 B 
Blatt/Sheet/Fe ui Ile 1 

/p\ SCHOELLER- 
LJZJ BLECKMANN 
GESELLSCHAFT M. B. H. 

Nr./No./No.: 012.144 89.04.14 
BeSteller/Purchaser/Commetant 
KARL MERTL KG 
ROEHRENHANDEL ' 

POSTFACH 10 
lA 2324 RANNERSDORF/WIEN 

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande 

E-6138 dtd 88.12.28 
Hersteller/Manufacturer/Producteur 
SCHOELLER - BLECKMANN GES. M. B. H, 
Unsere Auftraqs-Nr./Works Order No./No. de commande d’usine 

638.025/A dtd 88.12.29 
Anforde run qe n/Reguirement ^Exigence 
|AD-Merkblatt W2 DIN 17458 

Seite/Page/Page: 01/01 31/HAR 

Zn A 

A-2630 TERNITZ 
LieferSChein/DispatcLi note/Avis d'exoedition 

63/283.495/T dtd 89.04.11 

Erzeuqnis/Product/Produit 

nahtlose Rohre/seamless tubes 
Ausfuehrung/Condition: m 
DIN 2462 D3/T3 

Umfang der Lieferung/Description/Liste descriptive 
Pos. ' Abmessung, Menge 
02 33,70 X 2,60 MM 93 PCS/STK 

A3 0 0 .W-NR 1.4571 

502.65M 

Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr 
Weight *gs Heai No. TesiNo. 
Potdskg No. de coulee Eprouvette 

1020.00 647890 165 

Erschmelzungsart/Steelmaking ProcessJProcede d'aderation: E / Electric 3TC f UmäCe 

Kennzeichnung/Markinq/Marquaee 
Markenbezeichnung/Grade/Nuance: 
Werkstoff Nr./Material No./Materiaux No.: 

Sch meIze/Heat NoJNo. de coulee: 

Abmessung-Rohr Nr.-Prueflos Nr. 
Dim.-tube no.-lot no. PKL.l-M-S 

x 
X 

X 

X 

Zeichen des Lieferwerks: 
I Brand of Manufacturer 

Marques de I'usine: 

Zeichen des Pruefers: 
CDC Symbol of Inspector: ODD Symbole de l'mspecteur: 

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung 
Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory 

Inspection et Control des dimensions: satisfaisant 

Ergebnis der Pruefungen/Test Resutts/Resultat des essais: 

Die gestellten Anforderungen sind erfuellt. 
The material has been furnished in a^corgance with 

the requirements. 

Le material a ete trouve conforme; 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV-Bayern (Juli 1959) 

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische 
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 
des TUEV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden,  

ux ex gences 

SCHOE CK ER NN 

SE 

(WOMKS IN«3M C tOH/l 1 fß ■ •usrjp 



\u /\M Ivl rn U t hZ tUTJWi^D 

INSPECTION CERTIFICATE B 
♦ CERTIFICAT DE RECEPTION B 

nach/'according to/selon DIN 50049-3.IB OENORM M 3000-3.1 B 

bCHUtLlhR- 
BLFCKMANN 

GESELLSCHAFT M. B. H. 

BeSteller/Purchaser/Commetant 

KARL MERTL KG 
ROEHRENHANDEL ' 

POSTFACH 10 
A 2324 RANNERSDORF/WIEN 
BeStell-NrVPurchaser's Order No/No. de commande 
E-6138 dtd 88.12.28 
Unsere AuftragS-Nr.AVorks Order NOJTJO. de commande d'usine 

638.025/A dtd 88.0.2.29 
Anforde run gen/Requirements/Exigence 

DIN 17440 Tab.8/III 
Erzeug nis/ProductyProdurt 

Nahtlose Rohre/seamless tubes A300 
Ausfuehrung/Condition: m 
DIN 2462 D3/T3 

Umfang der Lieferung/Description/Liste descriptive 

Nr./No./No.: 012.152 
Seite/Page/Page: 01/01 

89.04.14 
31/HAR 

Lieferschein/Oispatcfi note/Avis d'expedition 
63/283.495/T dtd 89.04.11 

W-NR 1.4571 

Pos. 
02 33,70 X 2,60 MM 93 PCS 502.65M 

Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr 
Weight kgs Heat No Test No 
Poids kg No. de coufce Eprouvette 

1020.00 647890 

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimigue (%) 
Schmelze 
Heat No 
No de coulee 

647890 
C SI 
0,042 0,41 

MN P S CR 
1,45 0,023 0,004 16,82 

MO NI 
2,12 12,90 

TI 
0,28 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristiques nnecanigues 
Probe 
Nr 

Pruef-Nr 
Test No 
Eprouvette 

Anforderungen: min 
Requirements 

Exigences: ITiaX 

Temp 
° C 

20 

20 

Rp 0,2 
N/mm2 
225 

251 

Rp 1,0 
N/mm2 
265 

283 

Rm 
N/mm2 
500 
750 

574 

A5 
% 

40 

53 

Z 
% 

Temp ISO-V Av 
J 

HB 

Aufweitversuch: in Ordnung 
Flaring test: satisfactory 
Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung 
Hydrostatic test at 80 bar. on each tube: satisfactory 
Spektrografische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung 
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory 

Erschmelzungsart/Steel making ProcessfProcede d'aderation: E/eleCtric arc furnace 

Kennzeichnunq/Marking/Ma rguage 
Markenbezeichnung/Grade/Nuance: 
Werkstoff Nr./Material No./Materiaux No.: 

Schmelze/Heat NoVNo. de coulee: 
Abmessung/dimension 

x 
X 
X 

Zeichen des Lieferwerks: 
8rand of Manufacturer 
Marques de i'usme. SBS 

Zeichen des Pruefers: 
Symbol of Inspector. 
Symbole de Tmspeaeur 

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung 
Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory 

Inspection et Control des dimensions: satisfaisant 

Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais: 

Die gestellten Anforderungen sind erfuellt. 
The material has been furnished in a«:oraance with 

the requirements. / / 

Le material a ete trouve conforme/aux .exigences. 

LER 
SE 

TAf 

SCHOE CKMANN 

. _.ACUVfS_ 
(wonx r, wsi c IOHA i xtyrrl O< I ’CGWQ 

V 



ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION B 
Ergebnis der PruefungenATest results/Resultat des essais 

Blatt/Sheet/Fe ui Ile 2   

/A\ SCHOELLER- 
BLECKMANN 

GESELLSCHAFT M. B. H. 

Nr./No./No.: 012.144 89.04.14 
Seite/Page/Page: 01/01 31/HAR 

Chemische Zusammensetzunq/Chemical Composition/Composition chimiaue (%) 
Schmelze 

No* de coulee C SI MN P S CR MO NI TI 
647890 0,042 0,41 1,45 0,023 0,004 16,82 2,12 12,90 0,28 

Mechanische Eiqenschaften/Mechanical Properties/Characteristiaues mecaniaues 
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 
Tes!No N 
Eprooveue IN l. • 

Anforderungen: min 
Hequiremerus: 
Exigences ITiaX 

165 

J C 
20 

20 

N/mm2 
210 

251 

N/mm2 
245 

283 

Rm 
N/mm2 
500 
730 

574 

A5 
% 

35 

53 

Z Temp 
% ° C 

ISO-V Av 

J 
HB 

Ergebnisse weiterer Pruefunqen / Further test results 

. Aufweitversuch: in Ordnung 
Flaring test: satisfactory 

, Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gern. DIN 50914: in Ordnung 
.Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory 

Spektrographische Verwechs'lungspruef ung an jedem Rohr: in Ordnung 
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory 

4. Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung 
Hydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory 

Ultraschallpruefung nach SEP 1915 / Dltrasonic test acc. to SEP 1915 

an 10 % des Lieferumfanges: in Ordnung 
at 10 % of extent of delivery: satisfactory 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BAYERN 

Zeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de 1'inspecteur: 

4.2.1988) 

Anlagen: 
Endosures 
Annexe 

988 
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MOIZIEUX-CAUCHON INDUSTRIE 

Abnahmepnüfzeugnis B 
(Certificat de reception) 

(gem DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffe 3.1 B) 
Selon DIN 50049 - Attestation pour matrfriaux 3.1 B 

Ausgestellt im. Einvernehmen 
mit dem TUV Enden e. V. 

Zulassungsschreiben vom : 22/11/1984 

Besteller: 0. FITTINGS-FLANSCHEN 
(Client) 

Leut Schreiben des TUV Baden e.V.vom 04.03.13ßg 
wird auf die Gegenzeichnung verzichtet"' 

Zeugnis Nr: 6026/90 
Numero du certificat: 

Prüfgegenstand: Flanschen - fßammhxo&ltllg 

(Untiere examinee) Brides - 

Anforderungen: AD MERKBLATT-W : 9 UND W2 UND TRD 107 
(Conditions imposees) Specification N: 

Entsprechend: 17440 
(correspondant a) 

Werkstoff (Normbezeichnung): 1 «4571 
(i ‘riau - designation normalised 

KÄzeichnung: MQI - DN 25/33.7 - 
(Reperage) 

Bestell Nr B-32 34/3/90 
N’ Cde Client 

Werks Nr 5801 2(D3096B) 
NJ Cde Usine 

Ausgabe: 07/l 985 
(Edition) 

PN 16 - 1.4571 - P8958 - DIN 2633 

Erschmelzunsgart (M.E.): 
(Procede de coulee) 

Markenbezeichnung; 
(Designation de la qualite) 

Umfang der Lieferung: 
(Tonnage livre) 

E. 

Hypertrempe 1100°C 
Abschrecken im Wasser 

221 Kgs 

Zeichen des Lieferwerks: 
(Repere du fournisseur) 

Stempel des Werkssachenvertädigen : 
(Cachet de l'Expert) 

Pos. Nr. 
N’ de poste 

17B 

Stückzahl 
Nbre de pieces 

170 

Gegenstand 
Specification du matiriel 

DN 25/33.7 SB PN 16 RF DIN 26 33 

Schmelze 
Coulie 

P8 958 

Probe Nr. 
N° eprouvette 

Ergebnis der Prüfungen : Die gestellten Anforderungen sind Ir. Anlage erfüllt 
(Resultat des essais) (Les conditions imposees sont remplies suivant les pieces jointes) 

B0EN, den 
Le 

Anlagen: 
(Pieces jointes) 

1) ERGEBNIS DER PRUEFUNGEN (Resultats des essais) 
2) 

3) 

09.05. 1990 

Der Werkssach verständig 
(Signature de l'Expert) 

S.A. au capita! de 5.000.000 Fra 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - Tölex 310954 
Siöge Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE 

Reglslra du commerce MONTBRISON B 330927377 (64 B 94) 

uTROLt 



MOIZ1EUX-GAUCHON INDUSTRIE 

(Annexe) 

Zum Zeugnis Nr : 6026/90 

au certißcat 

vom : 09.05.1990 
du 

Ergebnis der Prüfungen 
(Resultats des essais) 

1 - Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS 
(Contröle dimensionnel et d'aspect) 

2 • Zugversuch (S. Tafel) 
(Essai de traction (V. Tableau) (Essai de resilience) 

A - Faltversuch: Dorndurchmesser : 
(Essai de pliage) (Diametre du poinqon) 

5 . Weitere Prüfungen : 
(Autres essais)   

3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform : ISO-V 
(Eprouvette) Tang 

20°C 
Faltwinkel: + 

(Angle de pliage) 

(S. Tafel) 
(V. tableau) 

Probe Nr. 

Eprouvet. N’ 

Abmcjsungcn der Probe 
(dimensions de Teprouvette) 

Breite 0 Dicke 
Largeur 0 Epaisseur 

mm mm 

Anforderungen 
. (Conditions imposees) 

mm 
max 

/ 10 

Streckgrenze 
Limite 

elastique 
N / mm 2 

Zugfestigkeit 
Resistance 
de rupture 
N ( mm 2 

210 245 
0.2% 1% 

232 271 

500 
730 

542 

Dehnung 

Allongement 
% Lo = 5d 

35 

58 

Einschnürung 

Striction 

% 

Kerbschlag- 
zähigkeit 
Resilience 
J 

60 

218 
234 
222 

Bemerkungen 

Observations 

alyse 

Anforderungen 

'Conditions imposes 

US INE 

Schmelze 

(Coulee) 

mm 

max 

P8958 

II Tests 1 

Essais de 
Conformes 

0.049 

100% P 
Controle 

0.08 

ach D: 
corro$ 
äula 

rUfüng de 
r.on me 

Si 

1 .0 

0.89 

N 509' 4 ent 
ion intercr 

ipecifi.catio: 

Mn 

% 

2.0 0.045 

1.27 

.ätoffvj ■ Werk 
ange £es pr 

P 

% 

0.024 

sprech 
LstalltL. 

de 1 

^rvech 
Dduits 

s 
% 

0.030 

0.001 

en int 
ne s' 

a cor 
;ui 

slung 
ä 10d 

Cr 

% 

16.5 
18.5 

17.49 

erkris 
vant 
sion ro 

: befr 

X : 

Mo 

% 

2.0 

2.5 

2.07 

tallir 
DIN 5C 
inter 

legenc 
esult 

Ni 

% 

10.5 
13.5 

10.75 

e Korr 
914 

dranul;. 

e Erg 
t sat: 

Ti 

% 

5x%C 
0.80 

0.34 

osion 

ire. 

gbniss? 
sfais 

% 

;nt. 

% 

Anforderungm 

% 

B0EN, den 
le 

09.05.1990 

Der Werkssachveritändige : 
Signature de TExpert: 

S.A. au Capital de 5.000.000 Fra 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/C0UZAN - T6I. (77) 24.12.22 - T6lex 
SIfege Social: Bolte Postale n* 6 - 42130 BOGN-SUR-LIGNON FRANCE 

Reolslra du commerce MONTBRISON B 330927377 (64 B 94) 
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06 NOV. '90 16=42 OEFF- WIEN 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION B 
nach/according to/selon DIN 50049-3.IB OENORM M 3000-3.1 B 

1      

/DP.2/3 
/x\ SCHOELLER- 

LJZJ BLECKMANN 
GESELLSCHAFT M. B. H. 

Nr./No./Np: 026.448 90.09.12 
Seite/PageTPage: 01/01 3 1/POS 

ZA.* /ZA• 3 

BeSteller/Purchaser/Com mutant 

OE.F.F. 
FITTINGS-U.FLANSCHEN- 
HANDELSGES.MBH 
DR.OTTO NEURATHGASSE 3 
A 1220 WIEN 
Bestell-NrVPurchasar’s Order Na/No. de commande 

B-68410/9/90 dtd 90.09.04 
HerstQl|gt/Manufactufw/Product»uf 
SCHOELLER - BLECKMANN GES. M. B. H. A-2630 TERNITZ 
Unsere Auftrags-Nr-Zworfcs Order NoVNo. de commando d'usine 
637.766/A dtd 90.09.04 
Anford^f langen/Requirements/Exigence 
AD~Merkblatt W2 DIN 17458 

Uefer.se h ein/pispatch npte/Avis d'sxpedmpn 
63/287.178/B dtd 90.09.06 

ErgeMgnis/Pr^^sgrQdjjit 
nahtlose Rohre/seamless tubes 
Ausfuehrung/condition: h 

A3 00 W~NR 1.4571 

Umfang der Lieferunq/Description/Liste descriptive 
Pos. Abmessung. Mengo 

01 60,30 X 2,90 MM 
45.00M 7 PCS 

Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr 
Heat Nö. T&stNo. 

Pokakg No.docoulM Eprouveue 

188.00 R31648 348 

Erschmelzungsart/Steeim^tingProcessJProceded'aderation: E / Electric arc furnace 

(ennzeichnunq/Markina/Marquaqe 
Markenbezeichnung/Grade/Nuance: 
Werkstoff Nr./Materia! No./Materiaux No.; 

Schmelze/Heat No./No. de coulee: 
Abmessung-Rohr Nr.-Prueflos Nr. 
Dim.-tube no.-lot no.-PKL.2-H-S 

x 
X 

X 

X 

Zeichen des Lieferwerks: 
Brand of Manufacturer: CHC 
Marques de I'usme: w O u? 

Zeichen des Pruefers; 
Symbol of Inspector: 
Symbole de l'intpectJBur: 

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung 
Inspection and Checking qf Dimension&^&atisfectory 

Inspection et Control des dimensions; sati^faisant 

Ergebnis der Pruefungen/Tast ResuUs/Resultat des essais: 

Die gestellten Anforderungen sind erfuellt. 
The material has been furnished In aceoi/ance with 

the requirements. I / 

Le material a ete trouve conforrrje aux exigences. 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV-Sayern (Juli 1959) 

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische 

Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 

OE LLE CKM 
GES 

l 
c *pcnr r> i 



> 
06 NOV. '90 16=42 OEFF- WIEN._ _ 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION B 
Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais 
Blatt/Sheet/Feuille 2 __  

X 

/^'IcHOELLER- 
LJZJ BLECXMANN 
GESELLSCHAFT M. B. H. 

Chemischgjgusammgnsetzung/Cheroica.l C.omjXESitigTl/Composition chimique (%) 

Nr./No./No,: 026.448 
Seite/PagVPage: 01/01 

90.09.12 
k/pos 

Schmelze 
H*<j; No 
No. oe coulee 
R31648 

C SI 
0,057 0,48 

MN P S CR 
1,87 0,030 0,002 16,67 

MO NI 
2,07 11,82 

TI 
0,37 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/CharacteristiQues mecaniques 
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 Z Temp ISO-V Av HB 
£p?ouvcru! Nr . _ 

Anfrwd«rui>gen: min 
Requirements: 
Eiijwic«: max 

348 

1 C N/mm2 N/mra2 N/mm2 
20 210 245 500 

730 

20 302 377 600 

% 
35 

44 

% 

Ergebnisse weiterer Pruefunqen / Further test results 

Ringaufdornversuch einseitig je Rohr: in Ordnung 
Ring-expanding test on one end of each tube: satisfactory 

Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gem. DIN 50914: in Ordnung 
Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory 

Spektrographische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung 
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory 

Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung 
Hydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory 

aitraschallpruefung nach SEP 1915 / Ultrasonic test acc/~to SEP 1915 

an 10 % des Lieferumfanges: in Ordnung 
at 10 % of extent of delivery: satisfactory 

la Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUKV BA: 

Zeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de l'inspecteur 

($'.6.1988,4.2.1988) 

Anlagen: 
Enclosures: 
Annexe; 

ZPP 
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MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE 4- 

A nf 

Mi 

Abnahmeppüfzeugnis B 
(Certificat de reception) 

(gem DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffe 3.1 B) 
Selon DIN 50049 - Attestation pour matOriaux 3.1 B 

Ausgestellt im. Einvernehmen 
mit dem TUV Baden e. V. 

Zulassungsschreiben vom : 22/1111984 

etter: 0. FITTINGS-FLANSCHEN 
lent) 

Laut Schreiben des TUV Baden e.V.vom 04.03.1333 
wird auf d;e Gegenzeichnung verzichtet.' 

Zeugnis Nr: 6028/90 
Numero du certificat: 

Prüfgegenstand : Flanschen - EJXtxschxoilJiHgL 
(Matiere examinee) Brides - 'PPSiniilfös'S6'Brldds 

Anforderungen: AD MERKBLATT-W : 9 UND W2 UND TRD 107 
(Conditions imposees) Specification N: 

Werkstoff (Normbezeichnung): 1 »4571 
eriau ■ designation normalisee) 

Entsprechend: 17440 
(correspondant ä) 

Bestell Nr B-323AA/QQ 

N' Cde Client 

Werks Nr 58012(D3099) 

N* Cde Usine 

Ausgabe: 07/l 985 
(Edition) 

Kennzeichnung: MGI - DN 50/60.3 - PN 16 - 1.4571 - 970851 - DIN 2633 
(Reperage) . V 

Erschmelzunsgart (M.E.): 
(Procede de coulee) 

Markenbezeichnung ; 
(Designation de la qualiti) 

Umfang der Lieferung: 
(Tonnage Ihre) 

E. 

Hypertrempe 1100°C 
Abschrecken im Wasser 

1560 Igs 

Zeichen des Lieferwerks: 
(Repere du (ournisseur) 

Stempel des Werkssachenvertädigen : 
(Cachet de 1‘Expert) 

Pos. Nr. 
N" de paste 

20 

Stückzahl 
Nbre de pieces 

600 

Gegenstand 
Specification du materiel 

DN 50/60.3 SB PN 16 RF DIN 2633 

Schmelze 
CouUe 

970851 

Probe Nr. 
N° 6prou verte 

(1 

Ergebnis der Prüfungen: Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfüllt 
(Resultat des essais) (Les conditions imposees sont remplies suivant les pieces jointes) 

B0EN, den 
Le 

Anlagen: 
(Pieces jointes) 

1) ERGEBNIS DER PRUEFUNGEN (Resultats des essais) 
2) 

3) 

09.05. 1990 

Der Werkssach rerständige : 
(Signature de I’Expert) 

SA. au capital da 5.000.OCX) Fra 
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - TOlex 310954 

SiOge Social: Bolle Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-UGNON FRANCE 
R.glstra du commarca MONTBRISON B 330927377 (84 B 94) 

0ROLE QU/ftf 
% 

* 
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MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE 

Anglage: 
(Annexe) 

Zum Zeugnis Nr : 6028/90 

au cert ideal 

vom: 09.05.1990 
du 

Ergebnis der Prüfungen 
1 - Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS 

(Contröle dimensionnel et d'aspect) 

2 - Zugversuch (S. Tafel) 
(Essai de traction (V. Tableau) 

4 - Falcversuch : 
(Essai de pliage) 

5 • Weitere Prüfungen : 
(Autres essais) 

(Resultats des essais) 

3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform : 
(Essai de resilience) (Eprouvette) 

Dorndurchmesser: Faltwinkel: 

(Diametre du poinqon) (Angle de pliage) 

ISO-V 
Tang 
+20°C 

(S. Tafel) 
(V. tableau) 

Probe Nr. 

Eprouvet. N* 

Abmcisungen der Probe 
(dimensions de l'eprouretcei 

Breite 0 Dicke 
Largeur 0 Epaisseur 

mm mm 

Anforderungen 
(Conditions imposees) 

mm 
max 

ßS 10 

Streckgrenze 
Limite 

elastique 
N / mm 2 

Zugfestigkeit 
Resistance 
de rupture 
N 1 mm 2 

210 245 
0.2°^ 1 r. 

269 302 

254 302 

266 298 

270 304 

500 
730 

538 

531 

544 

534 

Dehnung 

Allongement 
%lo — 5d 

35 

62 

61 

62 

62 

Einschnürung 

Strict ion 

% 

Kerbschlag- 
zähigkeit 
Resilience 
J 

60 

226 
234 
226 

230 
220 
216 

230 
226 
220 

238 
228 
234 

Bemerkungen 

Observations 

Analyse 

Anforderungen 

Conditions impost es 

DELTAC0GN 

Schmelze 

(Coulee) 

mm 

max 

970851 

IK Tests n 
Essais de 
Conformes 

100% Prttfün 
Contröle r 

0.08 

0.045 

g de: 
on me 

Si 

1 .0 

0.58 1.58 

ach D 
corrosion lfi 
äula specif 

Werks 
ange 

Mn 

% 

2.0 

N 509)4 ent 
tercr 
catio: 

toffv 
fies pr 

P 

% 

0.045 

0.025 

sprech 
Lstallti 

de 1 

rwech 
Dduit s 

S 

% 

0.030 

0.001 

in int 
ne s 

a cor 
.ui 

slung 
ä 10d 

Cr 

% 

16.5 
18.5 

17.59 

srkris 
vant 
sion ro 

: befr 

i • 

Mo 

% 

2.0 

2.5 

2.17 

tallir 
[DIN 5 
interc 

iegenc 
esults 

Ni 

% 

10.5 
13.5 

12.12 

Korrosion 

4 
ranuli 

C 91 

e Erg 
t sat: 

Ti 
% 

5X%C 
0.80 

0.28 

ire. 

^bnisse 
sfais 

% 

;int, 

% 

Anforderung:n 

% 

B0EN, den 
le 

09.05.19 90 

Der Werkssachveritändige : 
Signature de l'Expert: 

S.A. au capital de 5 000.000 Frs 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - Tülex 310954 
Siöge Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-UGNON FRANCE 

Rofllstr« du commerc. MONTBRISON B 330 92 7 377 (84 B 94) 

QUa. 
ft £ 

A 
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Hersteller: 
Manufacturer 

Fournisseur 

Besteller: 

Customer 

Client 

3 3 

F1TT3IM(GS 

GERHARD PINTERITSCH 

E D E I.. S T A H L ROH R V E R HINDUN (3 E N 

GRAZER STR. 29 

A 8580 KÖFLACH 

3.1 B 
DIN 50 049- 

Abnahmeprüfzeugnis 
Works certificate/Certificat d'usine 

Werks-Nr. 
Works No. 

Ordre no. 

4 8770 

Bestell-Nr. 
Your order No./of 

Votre commande no/d 

900 .. 060 

V 22 3 „ 90 

Werkstoff: 

Material/Matiäre 1„4571 

Prüf-Nr. 
Inspection No. 

Cenificat No. 

Kennzeichnung: 
Marking/Marques 

Zeichen des Herstellers: 
Mark of factory/Pomcon d'usine 

Stempel des Werkssachverst.: 
Mark of factory's inspection zT?' 

Pomcon de reception d'usine VPL 

Werkstoff 
Matenal/Matiere 

Schmelze 
Heat 

Coulee 

Abmessung 
Dimension 

Dimension 

Abnahmebedingungen: 
Requirements/Valeurs demandees 

DIN 17457 PK.1. V“1 >0 AM RUHR 

R G H R B 0 G E N G E S C H W . DIN 2605» K AI.. T UM (3 E F 0 IR Hl T Pos.-Nr. 

Item 

Poste 

Stückzahl 
Quantity 

Nombre 

Schmelze-Nr. 

Heat No 

Couiee no 

Probe-Nr. 

Specimen No. 

Eprouvette no 

40 N3 90GR 4571 60»3 X 2?9 T92312 

~37n—Rohr 
Ergebnis der Prüfungen:/Test results:/Valeurs obtenues: Zugversuch/Tension test/Essai de traction DIN 50145 

Probe-Nr. 

Specimen No 

Eprouvette no 

Probelage 

Text position 

Position de eprouvene 

Abmessung 

der Probe 

Oimensions/Dimensions 

mm 

Streckgrenze 
Yield strength 

Limite efasTiQue 

N/mm1 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

Resistance a la traction 

N/mm2 

Dehnung 

Elongation 

AHongement 

2-/500* 

Charge 

L - Längs 

Q - Ouer 

T ■ Tangential 

Anforderungen: 0,2/1,0 

255/291 

Beständigkeit gegen interkristaline Korrosion gemäß DIN 50 914: 

intergranular corrosion test according DIN 50 914 

ist de corrosion mtergranulaire suivant DIN 50914: 0 h n B Beans t a n cl u n q 

Zerstörungsfreie Prüfung: 
^destructive test 

.trole non destructive: 

Verwechslungsprüfung durch Spektroskop: ohne Beanstandung 

Spectroscopic check for mix-up of material: without complaint 

Examen spectroscopique de controle mauere satisfaisant 

Befund: 

Result: 

Rapport: 

Wärmebehandlung/Heattreatment/Traitement termimque 

nach AD "-HP 7/3 nicht 
erforder l. ich 

Besichtigung und Ausmessung: 

Visual inspection and dimensional check. 

Contrpie visuel et dimensional 

Ohne Beanstandung 
Without compiamt/Satisfaisant 

Werkstoffgütenachweis des Einsatzrohres 
Certificate of material/ Certificat des matenaux utilises 

Werk/TÜO 
Manufacturer 

Fournisseur 

TUB I 

IN OX 

DIN 50 049 

3 „ 1 B 

Rohrzeugnls-Nr. 

Tube WC/No. 

Tube C d/un/no. 

248- 1 

Prüfdruck 

Test pressure 

Epreuve nydrauliqui 

bar 

SEP 

1925 

Schmelzanalyse:/The chemical analysis/Analyse chimique: 
Schmelze-Nr. 

Heat No. 

Coulee no. 

% C % Si % P % S % Cr °/o Mo 
TI 

T923.1. 2 i 009 »56 '027 013 17 »10 10 »93 

Rodgau 2, den 3 1 „ 0 5 „ 9 0 
— HAGE 

FITTINGS, 

< I. 
Der WerksachWftäi 
Works insoeclor 
L'inefr»-   d’usin9 



ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION B 
nach/according to/selon DIN 50049-3.1 B OENORM M 3000-3.1 B 
Blatt/Sheet/Feuille 1 

fX\ SCHOELLER- 
LJZJ BLECKMANN 
GESELLSCHAFT M. B. H. 

NrVNo./No.: 013.14 6 
BestBller/Purchasef/CommetanT 

FRITZ BOGNER & CO.,KG,GROSSH. 
M.STAHL U.HUETTENPRODUKTEN 

HARDTMUTHG. 131-135 
A 1102 WIEN 

Bestell-Nr^Purchaser's Order No/No. de commande 

XiZQ000490A3 SCHU/JAS vom 89.03.01 
H erstelle r/Manufaöu rer/Producteur 

SCHNELLER - BLECKMANN GES. M. B. H. 
Unsere AuftraqS-NrVWorks Order No.JUo. de commande d'usine 
£ O O T no / ä   n~n 

Seite/Page/Page: 01/01 

89.05.18 
31/HAR 

<©> 

A-2630 TERNITZ 

638.198/A vom 89.03.02 

Anforderungen/Requirefnents/Exigence 

Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expedition 
63/283.749/T vom 89.05.17 

AD-Merkblatt W2 DIN 17458 

Erzeuqnis/Product/Produit 
NAHTL.ROHRE A300 
AÜSF.-C2 
TOLN:DIN 2462 D2/T2 

W-NR 1.4571 

Umfang der Lieferunq/Description/Liste descriptive 
Pos. 
08 88,90 X 3,20 MM 

Abmessung, Menge 
3 STK 19.02M 

Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr 
Weigrx tgs Hejt No. Test No. 
POKJS kg No. decoutea Eprouveae 

130.00 651540 345 

Erschmelzungsart/Steejmaking FVoce ss/Pr oce de d'aderation: 2 

Kennzeichnung/M a rkinq/Marguage 
Ma rkenbezeichnung/Grade/Nuance: 
Werkstoff Nr./Material No./Mater laux No.: 

Schmelze/Heat No/No. de coulee: 
Abmessung-Rohr Nr.-Prueflos 
PKL.2-C2-S-X 

Nr 

x 
x 
X 

X 

Zeichen des Lieferwerks: 
Brand of Manufacturer 
Marques oe l'usme: 

Zeichen des Pruefers: 
PDC Symbol of Inspector: 
OOO Symbole de i’inspeaeur: 

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung 
Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory 

Inspection et Control des dimensions: satisfaisant 

Ergebnis der Pruefungen/Test Resuft&'Resuitat des essais: 

Die gestellten Anforderungen sind erfuellt. 
The material has been furnished irr accordance vytfi 

the requirements. / 

Le material a ete trouve conforme ^fiux exigency ices. / 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV-Bayern (Juli 1959) 

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische 

Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 
des ,'UEV Bayern vom 23 6.1969 verz;ch*et werden.  

SCHOEl/|_ER - BLECt^MANN 
G E SJ. U^CJiJAg 

(DQt WOtKSSACHVtRSTAEMDIGE) 
<WOI<Y; r »o‘v * •»» «•» •« fwn 



r ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 

, CERTIFICAT DE RECEPTION B 
Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais 
Blatt/Sheet/Feuille 2  

AA SCHOELLER- 
LAzJ BLECKMANN 
GESELLSCHAFT M. B. H. 

Nr./No./No.: 013.146 89.05.18 
Seite/PagaT>age: 01/01 

Chemische Zusammonsetzuna/Chemical Composition/Composition chimigue (%) 
Schmelze 
Heal No. 

j No. oe coulee 

651540 
C SI 
0,045 0,55 

MN P S CR 
1,47 0,026 0,003 16,73 

MO NI TI 
2,1312,94 0,30 

31/HAR 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristiaues mecaniaues 
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 
fprouveae Nr. ° C N/mm2 N/mm2 
Anforderungen: min 20 190 225 
Requirements: 
Exigences. H13X 

Rm 
N/mm2 

490 
690 

345 20 279 310 541 

A5 
% 

35 

Z Temp 
% 

ISO-V Av 
J 

52 

HB 

Zeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de 11inspecteur: / ZFP 

Anlagen: 
Enclosures. 
Annexe 

SCHOEIZLER - BLECKMANN 
GESELLSCHAFT |$|. 8. H. 

0/ 
1 WEBKSSAOfWRSTAf fCICE) 

(WOHKS C IQKfl r Xir HI LH I LEMH 

Ergebnisse weiterer Pruefunqen 

1. Ringaufdornversuch einseitig je Rohr: in Ordnung 

2. Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion gern. DIN 50914: in Ordnung 

3. Spektrographische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung 

4. Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung 

Oltraschallpruefunq nach SEP 1915 

an 100 % des Lieferumfanges: in Ordnung 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BAYERN ( 6.1988, A. 2.1988 ) 



MOIZ1CUX-CAUCHON INDUSTRIE 

Abnahmeprüfzeugnis B 
(Certificat de reception) 

(gem DIN 50049 - Bescheinigung liber Werkstoffe 3.1 B) 
Selon DIN 50049 • Attestation pour matdriaux 3.1 B 

Besteller: 0. FITTINGS-FLANSCHEN 
(Client) 

’ Jjtjt Schreiben des TUV Ssdcn e.V.vom 04.03.1988 

wird auf die Gegenzeichnung verzichtet.' 

Ausgestellt im. Einvernehmen 
mit dem TUV Buden e. V. 

Zulassungsschreiben vom : 2211111984 

Bestell Nr B-3234/3/90 
N‘ Cde Client 

ZeugnisNr: 11702/90 
Numero du certiücat: 

Prüfgegenstand: Flanschen - oEkttWctescWißg 
(Mutiere examinee) Brides - Eoä'öUiev-'eW.'/iiiues 

Anforderungen: AD MERKBLATT-W : 9 UND V2 UND TRD 107 
(Conditions imposees) Specification N: 

Entsprechend: 17440 
(correspondant a) 

Werkstoff (Normbezeichnung) : 1*4571 
(Materiau - designation normalised 

Werks Nr 58012(P3137) 
NJ Cde Usine 

Ausgabe: 0 7/^1985 
(Edition) 

Smnzeichnung: j^GI - DN 80/88.9 - PN 16 - 1.457"! “ 33880 - DIN 2633 
eperage) 

Erschmelzunsgart (M.E.): 
(Procede de coulee) 

Markenbezeichnung; 
(Designation de la qualiti) 

Umfang der Lieferung: 
(Tonnage livre) 

E. 

Hypertrempe 1100°C 
Abschrecken im Wasser 

1100 Kgs 

Zeichen des Lieferwerks: 
(Repere du fournisseur) @) 
Stempel des Werkssachenvertädigen : 
(Cachet de l’Expert) 

Pos. Nr. 
N" de poste 

22 

Stückzahl 
Nbre de pieces 

250 

Gegenstand 
Specification du materiel 

DN 80/88.9 SB PN 16 RF DIN 2633 

Schmelze 
Coulee 

33880 

Probe Nr. 
N° eprouvette 

(I 

Ergebnis der Prüfungen : Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfüllt 
' ' ' ‘ (Les conditions imposees sont rem plies suivant les pieces jointes) (Resultat des essais) 

Anlagen: 
(Pieces jointes) 

B0EN, den 
le 

24.09. 1990 

1) ERGEBNIS DER PRUEFUNGEN (Resultats des essais) 
2) 

3) 
Der Werkssach verständige : 
(Signature de l'Expcrr) 

S.A. au capital de 5.000.000 Fra 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - T6lex 310954 
Si6ge Social: Boite Postale n* 6 - 42130 80£N-SUR-LIGNON FRANCE 

Regislre du commerce MONTBRISON B 330 927 377 (64 B 94) 

LE 

4 f. 

NAÄ So 



Anglage: 
(Annexe) 

Zum Zeugnis Nr : 
sii certiäcat 

MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE 

11702/90 vom: 24.09.1990 
du 

Ergebnis der Prüfungen 
(Resultats des essais) 

Besichtigung und Ausmessung : OB/RAS 
(Contröle dimensionnel et d’aspect) 

Zugversuch (S. Tafel) 
(Essai de traction (V. Tableau) (Essai de resilience) 

Faltversuch: Dorndurchmesser: 
(Essai de pliage) (Diametre du poincon) 

Weitere Prüfungen : 
(Autres essais) 

Kerbschlagbiegeversuch, Probeform : ISO-V 

(Eprouvette) 
' . . . +20°C 

Faltsvinkel: T 

(Angle de pliage) 

(S. Tafel) 

(V. tableau) 

Probe Nr. 

Eprouret. N° 

Abmosungcn der Probe 
(dimensions de I’eproureueJ 
Breite 0 Dicke 

Largeur 0 Epaisseur 

Anforderungen 
(Conditions imposees) 

min 
max 

/ 10 

Streckgrenze Zugfestigkeit 
Limite 

elastique 
N / mm 2 

210 245 
0.2% 1% 

235 276 

230 271 

234 271 

Resistance 
de rupture 
N 1 mm 2 

500 
730 

Dehnung 

Allongement 

% Lo = 5d 

Einschnürung 

Striction 

% 

585 

582 

578 

35 

58 

56 

58 

Kerbschlag. 
Zähigkeit 
Resilience 
J 

60 

236 
240 
228 

232 
234 
232 

236 
238 
226 

Bemerkungen 

Observations 

Analyse 

Anforderungen 

Conditions imposees 

UGINE 

Schmelze 

(Coulee) 

33880 

IK Tests r 
Essais de 
Conformes 

100% P 
Controle 

rtlfia 
r. 

0.08 

0.029 

g de 
on me 

Si 

1.0 

0.66 1.10 

ach DEN 50914 ent 
corrosion intercr 
ä.Vila $pecificatio: |pecif 

Werk 
ange 

Mn 

% 

2.0 

0.023 

P 

% 

0.045 

prech 
Lstalli 

ci de 1 

. >toffv2rwech slung 
des produits ä 10C 

S 
% 

0.030 

0.016 

en int 
ne s 

3. cor 

Cr 

% 

16.5 
18.5 

17.12 

erkris 
vant 
sion 

;U1 

ro 

; befr 
/ : 

Mo 

% 

2.0 

2.5 

2.03 

tallir 
DIN 5C 
inter 

legenc 
£sultc 

Ni 
% 

10.5 
13.5 

10.56 

e Korr 
914 

dranula 

Ti 

% 

5x%C 
0.80 

0.33 

osxon 

aire. 

gbniss^ 
sfais 

% % 

Anforderung 

% 

m. 

e Erg 
;mt sat: 

^RO to 
* 

& ON 

B0EN, den 
le 

24.09. 1990 

Der Werkssachverständige : 
Signature de l'Expert: 

S.A. au capital da 5.000.000 Fra 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - m (77) 24.12.22 - TOlex 310954 
SI6ge Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE 

Registre du commerce MONTBRISON B 330927377 (84 B 94) 



1990-11-09 11=47 TECHNOMETALL WELS 
f 

.  

1 -* 1=1 

nyjvl ^ 

Prüf-Nr *» 0167^2 

43 07242 65 411 05 

Idotetahin^m 

Jf, K’Ä'iSlflsl? 9 mw'>«k 

' ' Tjw, «W-HiMO 
\m / KT^wi 

Bastei lor * 

H, Butting GmbH & Ca. b.B 
aiv /T» t»i \ 
©ifharnen Stnaß» -J / 

3120 Wittinaen 2 - Kn«s«b«ck 

 Ö»ita« i von u 

(z£j) 
Beats* 1 1-Nn. i 1 

BUTT INS Aa-ftnags-Nr. s 01/0lb70/00 

ttrvfarda#rungen* DIN »74BS 

PRÜFGEGENSTAND, l»n9.n.htgB«h«.>8te EdeleTehlroh- 

. h.i der H.r.t#uuns nicht bshannt V*rwenduna^zw»c:U .v- n Mgnq„, AZ&ÜJiJBi 

Abm»5»ungi 

h<erci«tttol5.t '/on Bund 
aua‘WBrk*to-ff ^-'p'4 

van: . 

äUO Schmalswn Nr.» 6637«! 

< X 6 CrNlTi lö 10 > 
unt»n Au-Ftrags Nr,.« Ol/OlD/l 

mi t AbnahmwpriH sssugnis 

nach DIN B0049-3.IB 

, rjpo Stahlwerk«» 

ErF@bnis de,- Schienen*,.„se ,«« d. 

probsn- 

Nr, 

D?ZZA 

Schmalzen' 

Nr, 

C 

l 

uuu/o X 
f r.T? 

bi 

x 

Hn 

v 

t m 
jL 

.019 

S 

1 

.002 

Cr 

X 

17,13 

NI 

X 

Ti 

7, 

9,05 | ,278 

KENNZEICHNUNG: 

Stomp*! d»a Werks«achv*rstSndi9eni 

  . A-.A*. nH.S&978! 
PUTTING 
Rohr-Nr. 01/01370 

Nat®t' i.alkpntiigjjjsn, 

isssx s KasassKr.«™--- -■ 
Ob^flteK^kontröll« auaen looy. ^ segenucht o.*. 

QberPlÄchenbefiCh*,f&nhelt: =ntapri^hl DIN d2 

Au»-führungsÄrt 

. . dlliTmt 1P20'"" 1050ar d„ C/ Abkühlung in b*w**t«r Luft W^rfnobe»hdtudxungi i ^ ■' 

Dieaas Zamjnl« wuffi» vom Rechnet' «ratelU 
EMlUtestalls 

^ CD u- hi 
Oar tarksadwerttlndifl» 
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? 
1990-11-09 UMS TECHNOMETALL WELS 43 07242 65 411 06 

Abnahmep^üf ze?ugn i« K* 

nt Kl ^004-9—3. 1B 

Pf'-Ü’f-Nr . 5 016722 

Edeistahlrohrs 
<i/rti?M t C« r.v 

$1 JO VVI>»|VMI> 
Tf»*ifin(0MMSOC 
r*.*» OWH 

iPSeff*:TT7T« 

ERGEBNISSE DER PRÜFUNGEN: 
jZartüt örepde Pr.ü-funpen 

Machen loch* Prüfungen 
Zugversuch <«) 

Praben- 

Nr, 

17 

Schmelzen" 

N1': 

(568781 

Froban- 

1*39 

-L 
B 1 

Abmessung 

(mm) 

17,64K 3.76 

Rp 0.2 

(N/OT21 

323 

Rp 1,0 

<N/mm2) 

Rffl 

<N/mm2) 

fl5 

(X> 

361 659 53,4 

Temp. 

<grd.C) 

G - Srundws'kst?'??*, 5 = Srhuatflnant} 0 * Obsrozngizone j WEZ s Härmeein-fluSzone 

l « lAngat p ■ oust* 

Technolog i sehe Prüfungen* 

ftu + wtt'itversuch (e?) vom Proberohr jfs? Rohrende t 

IK-Tenb nach DIN 50914; beständig 

7_g_rj3_t (Jhungg^rw io Pr üfunpffn 

Durchstrahllungi Stichproben durchgwführfc Ergebnis! 

Dichthsitskontrol lei 100 7. durch^e-f ührfci o.B. 
mit WäSSBPirmwn druck 1.15 bar 

Maßkontrol1«: »ntöpricht DIN 2463 D2/T3 

Bemerkungen! g,B, " ohne Be*n«tindung 

Die An-f ordtirungen sind erfüllt. 

Diesti Zeugnis wurde vom R*dW9f ecstfllt ! 
QualitJtsstalln 

Bor-ehwr w 
it M on D?'1 KarRnschverstindlfls 



/£_ 
/1 r-. 

MOIZ1EUX-GAUCHON INDUSTRIE 

Abnahmeprüfzeugnis B 

«, G// 

23 £ 

(Certificat de reception) 

(gem DIN 50049 - Bescheinigung über Wertstoffe 3.1 B) 
Selon DIN 50049 - Attestation pour matdriaux 3.1 B 

Besteller: 0. FITTINGS-FLANSCHEN 
(Client) 

" Laut Schreiben des TUV Beden e.V.vom 04.03.1033 
wird auf dra Gegenzeichnung verzichtet." 

Ausgestellt im. Einvernehmen 

mit dem TUV Baden e. V. 

Zulassungsschreiben vom : 22/11/1984 

Bestell Nr B— 3234/3/90 
N‘ Cde Client 

Zeugnis Nr: 9169/90 
Numero du certificat: 

Prüfgegenstand: Flanschen * FRmJcfcorahtliEQg 

(Mutiere examinee) Brides ->Z?£XK^Kd43eX&Ö3tK 

Anforderungen: AD MERKBLATT-W : 9 UND W2 UND TRD 107 
(Conditions imposees) Specification N: 

Entsprechend: 17440 
(correspondant ä) 

Werks Nr 5801 2(P31 38) 
N' Cde Usine 

Werkstoff (Normbezeichnung): 1 «4571 
(Matiriau - designation normalisec) 

Ausgabe: 07/l 985 
(Edition) 

^nzeichnung: MGI — DN 100/114.3 — PN 16 - 1.4571 — 33833 — DIN 2633-.\7.V.v; 

eperage) 

ErschmeJzunsgart (M.E.): 
(Procedi de coulee) 

Markenbezeichnung; 
(Designation de la qualiti) 

Umfang der Lieferung: 

(Tonnage livre) 

E. 

Hypertrempe 1100°C 
Abschrecken im Wasser 

1150 Kgs 

Zeichen des Lieferwerks: 
(Repere du lournisseur) 

Stempel des Werkssachenvertädigen : 
(Cachet de l'Expcrt) 

Pos. Nr. 
N' de poste 

23 

Stückzahl 
Nbre de pieces 

250 

Gegenstand 

Specification du maliriel 

DN 100/114.3 SB PN 16 RF DIN 2633 

Schmelze 
Coulee 

33833 

Probe Nr. 
N° iprourette 

(1 

Ergebnis der Prüfungen: Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfüllt 
(Risultat des essais) (Les conditions imposees sont remplies suiranc les pieces jointes) 

Anlagen: 

(Pieces jointes) 

1) ERGEBNIS 
2) 

3) 

B0EN| den 
Le 

05.07. 1990 

DER PRUEFUNGEN (Resultats des essais) 

Der Werkssach verständige: 
(Signature de l'Expert) 

S.A. au capital de 5 000.000 Frs , 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - T6lex 310954 
Siöqe Social: Boile Postala n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE 

Heglstre du commerce MONT8RISON B 330927377 (84 B 94) 

uTROLt 

\ * 



MOIZ1EUX-GAUCHON INDUSTRIE 

Anglage: 
fAn/je.re7 

Zum Zeugnis Nr : 
au certißcat 

9169/90 vom ; 
du 

05.07.1990 

Ergebnis der Prüfungen 
(Resultats des essaisl 

■ Besichtigung und Ausmessung : OB/RAS ' 
(Contrdle dimensionnel et d'aspect) 

Zugversuch (S. Tafel) 
(Essai de traction ( V. Tableau) (Essai de resilience) 

Faltversuch : Dorndurchmesser: 
(Essai de pliage) (Diametre du poinqon) 

Weitere Prüfungen : 
(Autres essais) 

3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform : 

(Eprouvette) 

Faltwinkel : 

ISO-V 
Tang 
+ 20°C 

(S. Tafel) 
(V. tableau) 

(Angle de pliage) 

Probe Nr. 

Eprouvet. N’ 

■Abmeuungcn der Probe 
(dimensions de Teprourette) 

Breite 0 Dicke 
Largeur0 Epaisseur 

Anforderungen 
(Conditions imposees) 

mm 
max 

Streckgrenze 
Limite 

elastique 
N / mm 2 

/ 10 

210 
0*2%. 

245 

_L%. 

Zugfestigkei 
Resistance 
de rupture 
N / mm 2 

247 284 

500 
750 

582 

242 281 578 

248 284 574 

Dehnung 

Allongement 

% Lo = 5d 

35 

60 

62 

61 

Einschnürung 

Striction 

% 

Kerbschlag. 
Zähigkeit 
Resilience 
J 

60 

234 
226 
242 

232 
232 
238 

238 
236 
230 

Bemerkungen 

Observations 

lyse 

Anforderungen 

’onditions imposees 

Schmelze 

(Coulee) 

mm 

max 

UGINE 33833 

liC Tests : 
Essais de 
Conformes 

0.08 

3rUfin 100% P 

Contröle r 

0.020 

ach D! 

corros 
Aula specif 

Si Mn 

% 

1 .0 

0.35 

N 509 
ion in 

g der 
on me 

p 

% 

2.0 0.045 

1.56 

4 ent 
tercr L 
cati .0:1 

Werkstoffv 

ange des pr 

0.026 

;prech 

s 

% 

Cr 

% 

0.030 

0. 029 

16.5 
18.5 

16.65 

en interkristallir 
stallLne suivant DIN 5 

de lp. corrpsion interc 

rwech 

nduits 

slung 

ä 10C 

: befr 

X : 

Mo 

% 

2.0 

2.5 

Ni 

% 

10.5 
13.5 

2.02 

legenc 

esult; 

11.16 

e Kon 

4 
ranul;. 

C 91 

Ergeb: e 

t sati 

Ti 

% 

5x%C 
0.80 

0. 36 

osion 

ire. 

nisse. 

sfaisant. 

% 

Anforderung 

% 

n. 

B0EN, den 
le 

05.07. 19 90 

Der Werkssachveritändige : 

Signature de TExpert: 

S.A. au capital da 5.000.000 Fra ■SX 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/C0UZAN - Töl. (77) 24.12.22 • Tölex 3109W' 
Siöge Social: Bolta Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-UIGNON FRANCE 

Repistr# du commute# MONTBRISON B 330927377 (84 B 94) 

^ROLE 

d\ r 
so 



V- ABNAHMEPRÜEFZEUGNIsfö • 
INSPECTION CERTIFJCATE B 

< ,CERTiRCAT DE RECEPTION 8 
“ nachv&ccorcfing tcv'salon 0<N 50C43-3.1B OENORM M 3000-3.18 

//C\$CtiCtaht- 

Z&mcmw 
esa-Lscfwrr u. R. W 

fr&S td? t« r/Purc*v&ter£omm*ti nt 
Wf^JWQ.rOZl^SS, 

Saita/Pio*^»®*' 01/01 

90.03.2£ 
TI7Sö 

BesteU-Nrj'Purchasar't Order MüNO. da command* 
41/2/812506 dtd 89.09.04 

Unsere Auftrags-Nr-ZWom Order NcJWn. de command* <ru»na üefersche<nAÄpatrf» note/A;i*<raxpodrt>o« 
■639.310/D dtd 89.09.06 63/030.290/T dtd 90.03.19 
Anforcfenj*TQerk,Re<^*roarrtsfE»gsnc* , 
DIN 17458 PKL.l und Bestellvorschrift/and order requirements 

ErzeognistoodocLff^cag« 
nahtlose Rohre/seamless tubes A 300 W.Nr.1.4571 
Ausfuehrung/Condition: h 
TOLNxDIN 2462,D3/T2 

Umfang der Ueferur^Oe^stk^istgide^tnclria 
Pot- '• ■' 
06 168/30 X ,4/50 KM. /- . 52 PCS 306.63M 

Gewicht kg Schmelz Pruef-Nt 
Wt&X*e* Ham Ho. 
fWls Ml fco. <2* 
5686.C0 698200 

Erschfr«kung^n/SaBWJTi»tm8Prco«ajpjoöK}e<f*oor*boo: 2/electric arc furnace 

Kgnrgefrhnuna'Marking/Mamugflg 
Marke nbezeichnung/Qradetiuanc*: 
Werkstoff Nr./Mat*riaJNoAi*t«i*u* No.: 
Schmetee^Hwt NoTNo-d« CCKJO*: 

Abmessung/dimension-PKL. l-H-S 

x 
x 
X 

Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung 
inspection and Checking of Dimensiors: «titfacaxy 

inspection et Control des dimensions: sitist»is*nt 

2*ichert des Liefe/werkt: 
Br.oo y UwnnJ» end 
M*<>^ m ru«M. aoi» 

. Zmchan des Ptuafers: 
Sy—to< orf iMcaaor 
Sr"**“* ** f Wf*cuvr. 

Ergebnis der Pruefungen/TestResuti'fiesukatdesossa 
' erfuellt 

nee with 
Die gestellten Anforderungen sind erfuellt. 
The metenel has been (umisfted in 

the requirements. 
La matoral » ate troove eonlorme «o/'exiganoes. fj 

200 3J.I3S au H NNbWS 3NNÜW NOft 

... MAm 

fÄ7 

SCHOELUER - BL^KMi 

ie:0i 06. Nnr si 



V ^■v-' » w -vd i» w ^   

INSPECTION CERTIFICATE B 
; CERTIFiCAT 0£ RECEPTION B 

Eraetmij dor Pruofung&n/T«St rfrSuits^etuHlt 6t% eiiiis 

rfilagfi
hmTft>jIla.3, ; ——A. ,,. 

. , SaftVPi^^Pae*: 01/01 
Chemische 2u^rTvmorr$ot^f>Q/CTiomlcal Cc<nDost>ofVCornoo$fticf> chirrräüä t%) 

/i&Ukmm 
G&ajtsaurr M. a. t 

Wf^NoJNo.;021_«455 90.03.2i 
31/EAl 

Schrraiza 
C SI MN ’ S CR m NI TI 

698200 0,042 0,34 1,6? 0,023 0,003 16,87 2,13 12,98 0,46 

Mechanische EigeoschaftefVMecftanical ProcgrtSesA^ractenstkiocs roecanjques 
Pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS Z Temp ISO-V Av EB 

Hr. IMIHC 
ttrswaat 

Knkxdtrurvm: min 
K6Qjitcm*xi: 
LMjQt*cm: max 

° C N/ma.2 N/am2 N/sm2 
20 210 245 500 

730 v 

20 254 287 546 

% 
35 

50 

Ringzugversuch : in Ordnung 
Ring-tensile test: satisfactory 

Bestaendigkeit gegen interkristalline Korrosion gem.DIN 50914: in Ordnung 
Intergranular corrosion test according to DIN 50914: satisfactory 

i • 

Spektrografische Verwechslungspruefung an jedem Rohr: in Ordnung 
Material identification test on each tube by Spectrograph: satisfactory 

Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung 
Hydrostatic test at 80 bar on each tube: satisfactory 

Anlagen: 
A/VMP«: 

CK LLER 

V\ 
M 

p*; 
se:0i 0G. Hnr si E00 31I3S at) H NNbWS3NNÜW NOfl 
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MOIZIEUX-CAUCHON INDUSTRIE 2h. 2, 
Abnahmepnüfzeugnis B 

(Certificat de reception) 
(gem DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffe 3.1 B) 
Selon DIN 50049 - Attestation pour matAriaux 3.1 B 

Besteller: 0.FITTINGS-FLANSCHEN 
(Client) 

Laut Schreiben des TUV Baden e.V.vom 04.03.1933 
wird auf die Gegenzeichnung verzichtet.' 

Ausgestellt im. Einvernehmen 
mit dem TUV Buden e. V. 

Zulassungsschreiben vom : 22/11/1984 

Bestell Nr B—3234/3/90 
N' Cde Client 

Zeugnis Nr : 1 0091/90 
Numero du certificat: 

Prüfgegenstand: Flanschen - BLwii&btlSldxngC 
(Matiere examinee) Brides - Bh^öÜtSC&xEMtiäi 

Anforderungen: AD MERKBLATT-W: 9 UND W2 UND TRD 107 
(Conditions imposees). Specification N: 

Werkstoff (Normbezeichnung): 1 »4571 
~tau - designation normalisee) 

Entsprechend: 17440 
(correspondant ä) 

Werks Nr 58012(P3l40) 
NJ Cde Usine 

Ausgabe: 07y/l 985 
(Edition) 

Kennzeichnung: MGI _ DN 150/168.3 - PN 16 - 1.4571 - 33776 - DIN 2633 
(Reperage) 

Erschmelzunsgart (M.E.): 
(Precede de coulee) 

Markenbezeichnung; 
(Designation de la qualite) 

Umfang der Lieferung: 
(Tonnage livre) 

E. 

Hypertrempe 1100°C 
Abschrecken im Wasser 

1170 Kgs 

Zeichen des Lieferwerks: 
(Repere du lournisseur) 

Stempel des Werkssachenvertädigen : 
(Cachet de l'Expert) 

Pos. Nr. 
N" de poste 

25 . 

Stückzahl 
Nbre de pieces 

150 

Gegenstand 
Specification du materiel 

DN 150/168.3 SB PN 16 RF DIN 2633 

Schmelze 
Coulee 

Probe Nr. 
N° eprouvcttc 

33776 

28.07. 1990 

Ergebnis der Prüfungen : Die gestellten Anforderungen sind Ir. Anlage erfüllt 
(Resultat des essais) (Les conditions imposees sont remplies suivant les pieces jointes) 

Anlagen: B0EN, den 
(Pieces jointes) ge 

1) ERGEBNIS DER PRUEFUNGEN (Resultats des essais) 
2) 

3) 
Der Werkssach verständige : 
(Signature de l'Expert) 

S.A. au capital da 5.000.000 Fra 

Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - T6lex 310954 
Siöge Social: Boite Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE 

Ragistre du commerce MONTBRISON B 330927 377 (84 B 94) 

^RQLE 
€ 

ONNM-' 
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MOIZIEUX-GAUCHON INDUSTRIE 

Anglage: 
(Annexe) 

Zum Zeugnis Nr : 10091/90 

au certiRcat 
vom: 28.07.1990 
du 

Ergebnis der Prüfungen 
(Resultats des essais) 

1 - Besichtigung und Ausmessung: OB/RAS 
(Contröle dimensionnel et d'aspect) 

2 • Zugversuch (S. Tafel) 
(Essai de traction (V. Tableau) 

4 - Faltversuch : Dorndurchmesser : 
(Essai de pliage) (Diametre du poinqon) 

5 - Weitere Prüfungen : 
<Autres essais) 

3 - Kerbschlagbiegeversuch, Probeform : ISO-V 
(Essai de resilience) (Eprouvette) 

Faltwinkel: +20°C 

(Angle de pliage) 

(S. Tafel) 
(V. tableau) 

Probe Nr. 

Eprouvet. N° 

.Abmessungen der Probe 
<dimensions de I'eprouvetteJ 

Breite 0 Dicke 
Largeur 0 Epaisseur 

mm mm 

Anforderungen 
(Conditions imposees) 

Streckgrenze 
Limite 

elastique 
N / mm 2 

/ 10 

210 245 
0.2» 17? 

245 279 

242 270 

240 266 

Zugfestigkeit 
Resistance 
de rupture 
N / mm 2 

500 
750 

585 

582 

574 

Dehnung 

Allongement 
% Lo = 5d 

35 

62 

61 

63 

Einschnürung 

Striction 

% 

Kerbschlag. 
Zähigkeit 
Resilience 
J 

60 

246 
240 
250 

240 
238 
246 

254 
246 
244 

Bemerkungen 

Observations 

Analyse 

Anforderungen 

Conditions imposees 

UGINE 

Schmelze 

(Coulee) 

mm 

max 0.08 

33776 

IK Tests r 
Essais de 
Conformes 

100% Prtlfün 
Contröle r 

0.028 

g de: 
on me: 

1 .0 

0.74 

N 509': ach Di 
corrosion lh 
Asia specif:. 

Werk.; 
ange 

Mn 

% 

2.0 

P 

% 

0.045 

1.11 0.021 

sprech 

toffvfe 
des pr 

4 ent 
tercr 
catiofi de 1 

s 
% 

0.030 

0.018 

n interkris 
LstalliLne sufcLvant 

a corrlosion 

rwech 
3dui t s 

slung 
ä 10C 

Cr 

% 

16.5 
18.5 

17.61 

: befr 
/ : r 

Mo 

% 

2.0 

2.5 

Ni 

% 

10.5 
13.5 

Ti 

% 
% % 

2.03 

legenc 
esult 

10.61 

tallir 
DIN 5CJ 

interc ranuläire. 

e Korrosion 
914 

e Erge 

5x%C 
0.80 

0.28 

bnisse: 
t sati sfaisant 

Anforderung 

% 

m-. 

B0EN, den 
le 

28.07.1990 

Der Werkssachverständige : 
Signature de TExpert: ' 

S.A. au capital de 5.000.000 Frs 
Direction et bureaux : 42890 SAIL-S/COUZAN - T6I. (77) 24.12.22 - T6lex 3109. 

Siöge Social: Bolle Postale n* 6 - 42130 BOEN-SUR-LIGNON FRANCE 
Registre du commerce MONTBRISON 8 330927377 (84 B 94) 
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Partner für Qualität 
in Edelstahl 

ERV G. PINTERITSCH 
EDELSTAHLRÜHRVERBINDUNGEN 
GRAZERSTR. 29 

A—8580 KUFLACH 

|BDILSTAHII 

RostJ 
fro! 

Ringe, Ronden, Scherenschnitte 

Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und 
Sondergüten 

Herstellung von Norm- und Sonderflanschen, 
gefräste Flachstähle 

2 s 

OTTENBACH, DEN 07. 09. 90 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

IHRE BEST. -NR. 

900. 142 

VOM AUF-NR VOM 

01.08.90 8599 90.08.03 

POS 

# 

STK BESCHREIBUNG 

9 FLANSCHE WERKSTOFF 1.4571 
MIT WAZ 3. 1 E 
N. ZEICHNUNG 4308 
NW 80 

0 mm 

CHARGE-NR/PROBE-NR: 637410 

WURDE VOR DEM TRENNEN SACHGEMÄß UMGESTEMPELT 

MIT UNSEREM STEMPEL /D/?\ VERSEHEN. 
' Op) 

UMSTEMPELUNGS-GENEHMIGUNG DES TüV STUTTGART 

VOM 09. 01. 1990/pRüF—NR. 860 5817 

(UNT HR 

\ 



Bescheinigung über Matürla!i>rüfungeit 
Document on material tests 
Document be contr6lo dos materlaus 

\ I. I • 
ii »1:41 |\i»*i»*i»i ' 053. 

i lit Hy. 

596179-UN 

(Iiu:iu AbU'*lwvj 

VFRWI 

13*07*90 

Itfiflun K*lc|)li. 

0213.1 833329 

nach DIN SO 049 
(ISO 404) 
(NF A03-115) 

a»i\i*’jit«. • '.''Oe i.t.n.11!*'. 

41-71044 

Kiiüü*» lit C*i*»U«iiM‘k u*W* . 

530300-00 

il',,7Ü7Ä»ö NiÄöm ■ Your oMu NoJ.liiual     N'».AIu 

06*04*90 
00203 

Ti3!Ti:huiiii(|unQ Ober W»tr;rl.-*ln«i>Ull»*l 

DIN SO049-■ 3. IB 2liii.h 

•A' 
BLECHE 
4 A*lt"/i 

WARMGEWALZT, ABCESCHRECKT, GEBEIZT 

TRB 100 / AB-U a 1.70 / BIN 17440 - 7.S3 

*;i. • |i||iit,|iiMt'ii fiiuiij 

30,000 2000,0 6000 

NrlloOcvrlciit 

Net Yrtlytit 
l*oulu Net (KQ) 

2880 

 ■ ■**  * * j r‘iij‘,.u*»*'fM* 

noffitaiiOMcMiuu Tr:\v/| 

MüIK of IM« iiKinuluuUiiui i L-W I ^*,,iiu%un •!»* ru*i***l {(\ fy 
SkjiKi do prodimtuiii j V W \ 

, i . . , I’MHAIW it*l Uhouiliur AOI) 

v <" v *:;T 'A MN • K i“' i % £>. I 4._?.rL 

f,37410 0.043 0,46 1,41; .0,023< 0,003 17 , OC 

LIEFERZUSTAND: 1050 C/W 

.... 1% 
Ju.'inj.i i ! 

L 

ItM 
(Nmitu’l 

| AS' 
! (-/•» 

"He 
2/ £y 

% m 
10,57 

"% TI'! 
0,43 

(•/.) 

o 
,1. rill «I »m «« — 

20 213*1230 ja00"73'0' }3 
rjf3' 

z 
t %i 

I 
MuMimmMili»“ 

68957 0 20 298 337 1579 151 

AV  
J 
S5'~" 

t'l relit'» 
I vi.» ul sp. 

ly|W 
ISO-V 

15.1/156/153 

I till lit U....I.. 
I hllr-K*’ 

ISO -4 

^LIEFERTE* BLECH-NPl - 
68937/1 

DIE LIEFERUNG WURDE 
AUE IK —BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT 
AUF IDENTITALT GEPRUEFT (SRECTRO*) 
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT 
UND FREIGEGEBEN 

THvr.SFN/ti 
W/ 

AisUr 

    :,i ihi ll."iUi'liiini!.»ii>iii'“‘«; •nliK'»u:lvi. 
,     ,«*.     o' 'N' 

„„l.,,,!.. !m|itil,.tii»»a II" l'iexci-tiiiii ikr 1.1 «»Wiwnil«. 

UNTERHUBER 

DER WERKSACHVERSTAENDI 
WORKS ' INSPEKTOR*!.. ' EXPI: 
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XI 

Technischer 
Überwachungs-Verein 
Südwest e.V. 

Besclieinigung 

Im Auftrag der Firma Zimmerlin GmbH 
Edelstahl-Technik 
7805 Bötzingen 

wurde(n) nachstehende Prüfung(en) vorgenommen: 

Prüfgegenstand/Anlage: Teil-Bauprüfung an Druckdomdeckeln 
(Pos. 1 Deckelflansch mit Pos. 2 
Tellerboden) 

Fabrikschild/Einprägung: Zimmerlin Bötzingen 
Baujahr 1990 

Herstell-Nr:. 

D 0790 1915 
D 0790 1916 
D 0790 1917 
D 0790 1918 
D 0790 1919 
D 0790 1920 
D 0790 1921v/ 
D 0790 1922 
D 0790 1923 

Nennweite (mm) 

500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
450 
450 

Prüfgrundlagen: Druckbehälter-Verordnung, Fassung 21.04.1989 
Fertigung nach Zeichnung- Nr. 111 400 000 
vorgeprüft durch TÜV Südwest e.V. am 22.01.1990 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurden die Deckelteile auf 
Pos. 2 mit dem Stempel A gekennzeichnet. 

TECHNISCHER ÜBERWACHUNGS-VEREIN SÜDWEST E.V. 
Niederlassung Freiburg 
der amtlich anerkannte Sachveständige 

Dipl.-Ing. E. Treusch 

7805 Bötzingen, 26.09.1990 
DDl-Ts/Be 

. &-J 1p 

A 
e-A 

C-, \ * A Cez 

Anlagen: 
1 Zeichnung 
1 Stückliste 
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*r-6 —r-5 - -12 
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U Q 

“H-jQ • 1:3 

LZ .. ^ L 

\ 
i E'-t 

J, 
Des UrfieS-yrecM cn eissen Zeiclrrr.jsn ird si.-flic’ier 

6e3:jen verbleitV» S>s sbvj tea Eccfc;.;^ r^r zua 

persörCösea Grtrcuch envertrsuf. Ctv* irsse'e scvifl- 

' ■jc'ie Gc~e>--/j_r.; cGrfen « rieht kopiert cior verviel- 

' Juligl t-erd**- ». 

'6? Or-Üä&iar bl tä'j£w*Ci}T -} 

Nsr.«ei!8 V cjf crtrcäJaRSä Aossztvvtts- j 

verslcrlcirg ncch AD-39 zu Är>“C#fsn. ) 

Ksrslaüer überpnüff ncch. A3-V.0. HF'J 

Äußerer Ü-Druck: -1bcr (Vckuum) 

CXjrchfüfrurg der V»g- urd Kg- Sc.hveiß-cfteüan 

clrch geprüft Schw^sr trd ci* e:rscfz geprüften 

ScuvssliLSCtzvsrksJcff&a (TÜY-gsprütf) 

Acsrxjfrjrg der Berec.V^rgssgerrurg h der 

jctivafr-ehl: 85 5. 

Aus*C?*.ing ird zuJcssge 5e!cs!ing dar Verthduncs-; 

c'err.-enle ?cs:!ica 5-9: siafce Techrischer Befiehl 

Nr. xaifflVtt TÜY Scdei e.V. 

ArbatSsprüfirg urd zerstörungsfreie Prüfung 

gecüfl AD-KsrktlcM H? 5/2 und 5/3 

^3 cr~e* *Oi. ►a?. « 

(—r- 

JU 

l> 
■ b 

d 

sdii 
d 

I • 

TÜV-^ 

Vorgeprüft als Druckbehälter 
nach der Druckbehälterverordnung 

A Anlage/ Mannheim, 2 2. Jan. 133 

■^dsÄSShÄv^1 

«*^^sassr'VM”” 

D 
(KW) 

400 

450 

500 

150 

50 

2E0 
50 

280 

SO 
250 

50 II 10 

2 30 ij 6 

280 I 8 

50 

250 l| 10 

230 

245 

250 

50 II 12 

280 II 6 

50 
260 

15_ 

14 

13_ 

T2_ 

n_ 
io_ 

_9_ 

A 
_L 

A 

_5 

4 

A 

A 

LJ. 

50 

275 

Benennung Werkstoff DIN - 

Rjdschrurdchfunc _ 

Seecerrr.q C> 12 

Seecerrinq 016 

Oeckäcriff 

Bundbdzen 

Lcsch« t Ge-enk 

Ge(er.k 

Sccrr.büchse 

Lesd^ f. Kc:cschr. 

Botzen t KLcopsdv. 

Krccenüech 

Krccenftr-.sch 

Teierboden 

Oerkeif lcr.sc h 

1 250 1 2*’0 I 424 | 22 

5 I 

14 67 

1934 1555 

24 

25 

27 

27 

275 |295 |484 | 26 

I 28 

! 29 

3 I300 | 

3 l • l 
4 I • > 

4 | ■ I 

l 31 
32 

320 1534 I 29 

3 1350 1370 

3 

Prüf gnrd. A COIN - 50C 49 

Silicon Ldnce (NW«14]-n 

1.42G1 

U301 

1.4301 

1.4301 

14301 

1.4301 

U301 

14571 

14571 

1.4571 

1.4571 

471 

17440 

17440 

_17440/_267 

17440 

17440/267 

17440 

17440 

17440 

■ArtpatoiL 

31 

36 

634 l 42 

I 44 l 

46 

I 48 I 

I 19 ! 

V2 

I 

3.1.B 

W2 

*2 

W2 

W2 

W2 
W2/W9 

W2 

W2 /W9 

JA9_ 

3.1.B 

3.1 B 

3.1.B 

3.13 

3.V B 

3.13 

3.1. B 

3Vi.li Tjcni'lDrudidcn-.itcktl 
-D=ZlHWt00-NW^00 

111 iOO coo '_r“ [-• 



Pos..'der • 

Stückliste 

Werkstoffnachweislisfe 

Anlage zu gelieferten 

DRUCK-VERSCHLÜSSE 

Benennung: 

Fert.Kontr.Nr. 

Zeichnungs-Nr. 

Kunde: 

Bestell-Nr. 

Druckdomdeckel f\Jw S^O 0 

101.2 

  

V 1zi.'fo- 

Teilbenennung 

Deckelflansch ^ 

Tellerboden 

Kragenflansch ^7 

Kragenblech ¥ 
Klappschraube 

Bolzen f.Klappschr. 

Griffmutter 

Lasche f.Klappschr. 

Werkstoff 

Nr. 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Mat.Stärke 

mm 

40 x 20 

4 
30 x 20 

1.4571 

1.4401 

1.4301 

1.4301 

M 16 

16 0 

Hersteller 

//7 cx 
Br Steel Sh 

Schmelze-Nr. 

Q 

/ 93 3 T 
/h OY 

Tigges 

Ugine 

$Z 93 

268112 

Zeugnis 

3.1B 

3.1B 

Bemerkung 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

17978 

25 

1.4301 

Spannbüchse ^7 1.4301 40 Rd. 

KSM Kolb 30065 

Thyssen 638490 

Krupp Stahl 11150 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

:\ 

Werkstoff - Bestätigung für Kleinteile 

Es wird hiermit bescheinigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis aufgeführt sind, die in der Zeichnung 

bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. Zimmsriin C 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durchgeführt. 

Die mit dem Werksstempel H7 gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

HdelDtah'.-Toc 

7605 Bölzinq^ 

3.1B = Abnahmeprüfzeugnis DIN 50049 #o 

u i - .. ii r»n 

Crr*-+ifjarhpi vnir 

 jCJ..*Crrrr: 
Werkssachverständiger 



1 A ^fo'- ^ ^ 0 13:09 0000 Zi mm er 1 in Gm b H ,4? 7663 4858 

;sas*C>- 
HERS,TELLER - MANUFACTURER - PRODUCTEUR 

• ‘ *’■ KA ■   

British Steel Stainless 
P.Cf, Box 161, Shepcote Lana, Sheffield S9 1TR 
Telephonat 0742 44331 1 Telex: 547025 
A <*rmbn & A'W**' S>+*< p*n 

Abnahmeprüfzeugnis 
gem. DIN50049 3,16 

Test Certificate 
According to MN5004? 3,16 

Certificat D'lnspection 
Suivant DlN500tf3,lB 

LAUT ZUERKENNUHGS5CHREI&EH DES RWTIJV B-HRl 1.T,Ä-lia/77 VON 15,9,78 OHNE GEGENZEICHNUNG 
ACCORDING TO LETTER 07 RECOGNITION FRON RWTUV G-HRil,3.6-118/77 WITHOUT COUNTER SIGNATURE DATED 15,9,78 
•EH ACCORD AUFC LA CONFIRMATION ECRITF RWTW G-NRll,3,6-118/77 DU 15,9,78 SANS BESOIN DE CONTRE SIGNATURE 

Besteller 
Customer 
Client BRITISH STEEL STAINLESS GibH 

Bestell-Nr. 
Customer Order Nq, 
No. de commands 

PrOf-Nr. 
Certificate No. 1977 
No. du certificat 

Rechnungs-Nr. 
invoice No. 175/84125/04 
No. de factura 

Werks-Nr. 
Works Order NoJH752 
No. de räförence interne 

/^iforderungen Requirements 
AD-HERNELATT WQ/1986»U2TW10/S7 TF.B .100/1986 und DIN 17440/1985 

Exigences 

Werkstoff (Normbezeichnung) Markenbezeichnung 
^ Tjterial (Specification) x4CrNiHoTil712 2 Trade Nams W4571 
Vviat6riel (Specification) 320 j^Ti Appellation 

Erschmeizungsart E 
Steelmaking Process E 
Procödö d'Glaboration de I'acier E 

Oberfiächenzustand 
Surface Condition C2 
Etat de Surface 

Prüfgegenstan<$leche 
Article Sheet 
Produit Tole 

Wärmebehandlung 1020 /Luft 
Heat Treatment  Dei C/Air 
Traitement thermique 1100 /l'air 

Umfang der Lieferung Scope of Delivery Liste descriptive 
Pos-Nr. 

Item No. 
Posts No. 

Stückzahl 
Number off 

Qt6. 

Gegenstand 
Article 
Produit 

Schmelz« Nr, 
Cast No. 

No. de coulAe 

Ptobi-Nr. 
Taat No. 

No. d'iprouvette 

30 6000 x 1250 x tia T4834 N32B6 

Richard Schwarz KG 
B<5d*n • Proßwwk 

5SCO Siegen 21 
Am Hftt«ogfabw 3 • Postf. 22 35 OB 

iESCHNlTTEN WON BAND 
TUT FROM COIL 
R0VENANT DE LA BANDE 

N3286 

is Färbkennzeichriuns erfolate ii Einverständnis lit de* RWTUeV»Essen. 
f.k stencil tarkir.s effected with the approval of the RWTUeUi Essen, 
e oarauade a l'encre par stencil effectue avec 1'automation de RUTUsV» .seen, 

GESAMTNETTOGEWICHT 
TOTAL NET WEIGHT 
PQIDS TOTAL NET 

7,220 TONNES 

Zeichen des Lieferwerks 
Brand of Manufacturer 
Sigle du producteur 

British Steel Stainless 

Stempel des Werkssachverständigen 
Surveyor's Brandmark 
Cachet de l'agent de controls 

Der Werkssachverständige 
Works Inspector fl\ O ö 
Agent de contrdle d'usine /* »• C* iftlKcW“« 

"TJ: E. PAVioim— 
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xmmm 

- 
Mgs*®» 

agagflittiafl 

5£ 

m 
ätalMafoft tiSLa 

STAHLGESELLSCHAFT mbH 

■) 

Ausros*w®te<, Abschrift (Original stahl zur Einsicht zur Verfügung) 

WarkaabnahmezQugnis gam. DIN 500 49/3,1 b 

Warkszaugnls gern. DIN S^O 49/2,2 

Lieferung sn: Edelstahltechnologie, Bötzingen 

Beatell-Nr.: Tel. Frau La a Uns. Komm.-Nr.:_9_34o_ 

Aiiflräas-Nr, 
Our y<giH» r>kj. 

No PVSI. 

1362 

Po». uv 

•01 

AbntMtung mrri 
Cim 

ümW>l>ön 

40.000 X 20.000 MM SCHARFK.T, 

Ta° 28.o6.90 

Lieferdatum: 1 2 . Q6.9Q 
Gewteht kg 

POKJ» 
unjno 

grOM/boj! 
Itouv 

3.208 

Anzahl 
0\Mnttfy 
NrTT/im 

\Verkstot1-Nr. 
Maie»«ai-No. 

No. 09 

Wert<5lDt1-NenTib.itichnun3 
SlifVJAfd üraöö 0l N\aiervdl 

Norm« Of rml&f 

X6CRNIM0TI17122 

Erzeugnis/ 
Ltefert*dingung*rt 

Prcooct/ 
Tttmi Ol ÖHtvfry 

Produit/ 
Coodrfkyn of i»vrtixy> 

t. j 

") 

$chn>«lz*n-Nr. 
Oil No 

tCAj'fff Ng. 

1.4571 

STABSTAHL, WARMGEWALZT. DIN 1017. ABGESCHRECKT, GEBEIZT, 
STXßE 4.000 - 6.000 MM LG., - AN. UL AB 1 H BIS 10 St 

Cbemiich« Zuismnw.Mtzung % 
Cr*mctl CcmoM.llon V./Cofnpo*n«5n Oimlqu. «4 

463243 
PrpMcSi 

Prob*-Nr. 
T»*t*NO. 
Ejüat-No. 

,051 

NI 10,66 

SI 54 

MO 2,07 

StTwAa^f'^* 

RP0.2 

N/irrn' 

313 

1YrO*lfV 
gr»n» 

Bp 1.0 

N /mm* 

354 

Zugtstllgkett 

Rm 

N/mm! 

586 

MN 1.79 

TI 30 

Dünung 

A5 

54,4 

024 

Elntchnürurvg 

001 CR 16,67 

K»rt>«bfit*J*rfc*tt 
tncaei v»K./Au.<«ro 

FomV 
Typ,/Typ* 

ug«: 
PwHOIV 

Twnp.: 

Wärmebehandlung/nw> IrölnWIt/TraiiamwM therrmou. 

Bemerkung: / ™n*rtn /rwn4rm*4 

Vefwech*Hing*prü<ufvg 
TBI O< KWM'ty 

CörtfG, 0, WBiirtction 

MaSkon trotte 
D*rv»n»Jor InfcöecHöO 

lr*p*eiioo dm 0*T+C+>OA 

»•♦ichttgoog 
V«o*i Irwcltoo 
lnä»p«ciiört nfe*tk« 

Nach DIN 50914 1st der Werkstoff interkristallin beständig 
»eeatding 01N 50914 M*iecial it rw,»t»«i »gtmjt iniercry»t corrosion 
Mion 0IN 50914 le ul f^nuni 4 la contrtlon mtroNtlilllne 

Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Anforderungen der angeführten 

© 



EDELSTAHL - SCHRAUBEN- UND DREHTEILWPRK' 

DIN 50049 -w J„«,. 
Abnahmeprüfzeugnis 3.1 6 / Inspection certificate / certificat de contrdle en usineX 

A4) 

Ilflg*» GmbH u. Co KO . Poalf.ch 19 04 85 • 5600 Wupiwinl I? 

EDELSTAHL TECHNOLOGIE 
ZIMMERLIN GMBH 
SCHLOSSMATTENSTR. 1 

7805 BÖTZINGEN 

Zeugnis Nr./Certificate No./Certificat no, 

1238/90 
Ihre Bestell-Nr/Your Order No./Votre commande 

FAX 5.12.89 

D.iufn/Dai*a/o*ii i 8.12.89 

CINÖr26d79TTinLDeiViery terms/Condi!ions de llvraison 
AC-WZ 

Auftragsbest, Nr./Conflrmation No./ 
Accuse de reception de commande no, 

2/3854655 

O*lum/0al»d/a*i*; 24.04.90 

TUCH KUNDENVüRGAö’ 

Umfang der Lieferung/Specification/Spdciflcation 

Pot. 
POL 
kx3. 

~T 

StOcK 
OuAnlily 
Quantrt, 

569 

Atmsajung / Silt of Product« / Dlmaruicn prcxx.il 

^ 16 X 115 AUGENSCHRAUBCN N.ZG. 

CXN 

Chemische Zusammaneotzung/Chamical Anwlyai3/Analyse dumique 

W«rki1otl-Nr. 
no. 

NUAOCA no. 

Ktnnj:#icfwr>g 
M#rKjng 

1,4401 TTüGtrS A4-7 0 

Po». 

POL 

ln<3. 

At>mäa»g, ü 

Vormf tAflilA/ 
OmörtAJon/ 
Dimtrwcxh 

rnetal de bitte 

TT7TV F5Tl"iT 

Sc hm^xun^Ä-^. 
CASI no. 

Cöu>4e rx>. 
C 
% 

0,C3t> 

% 

0,25 

Mn 
% 

I ,28 0,028' 

P 

% 
s 
% 

|0, 026 

VOM VORMATERIAL 3) 

Cf 
% 

16,57 2,26 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Caratöristiques m6caniques 

MO 
% 

Nb 

% 

10,52 

POS 
Pos. 
Inö. 

YMd 
5tr#*j»/ 
L*nvie 

AfMlK^XI 
N/rm, 

0.2 V. 
0*ftn^ecv2*/ 

Pf£K>t 
Slf«U/ 

AUpn99m#ot 
N/fTWr 

710 
687 
675 

1 % 
Detvyjffcv*/ 

Proof 
Slrftf/ 

A*ooo**n*ni 
N/rmv 

5lr*r^H1/ 
IVntAnC* 
I M tr*ci*on 

N/rryr. 

833 
818 
802 

ikuchd*rrvng 
6kx>oalK)f\ 

Aiör^m^nl 

6 f 6 

6,4 

frUGfV 
•"Olchr^x 

Ql Ar»« 
SlnclOT 

AM FERTIGTET [. 
H^rDicnU^- 

Jrrv^ct 
Teil/ 

RA**|mc* 
J 

lDU"‘.TSMATSRlSrGEPRüFT',O'HNT1 ö°tANTT/Ä'“ ' U“ ~ ™— - »M» 
öofnerXUrt^ZRemAfka/Rom«rqoeA: 

GENSCHRASBEN KALTVERFESTIGT.G£M,DIN 267 TEIL 5t AQL 1,0 0HNE BEFUND.AU 

Telefon; (02 02)4 79 81-0 
TMex:BS92 469 

Telagr.-Adrea»,; 
I alkAhM, 9»»   

Wuppertal, den/le: 

27.04.90 
TIGGES-EDELSJAHLSCHRAUBEN 
 , stfhj ss 
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 L> 

Uaine-Savoie 
F 73400 UCJINE 

Ml. 7Ö.ÄÖ.3Ö.SÖ 
l*4*x ug»Xk 9A0C60 

Sigle de I'usine productnce 

HarW6tls<Zak:hen 
Track Mark 

UGINE 

Organisms et/ou’service tontril«: 
UbüfwachuOflj ■ 0*3»nt*ai»xi1 

Ihjowtion: 

SERVICE QUAUTE 

N° Nr No 
68364 

■rüü’ti—ruus • -x/x 

ti. 
-O'IV-J O H U U U— 

N° de cumiriande uS'fW) - WerksbesteHnummat - Wgrk» order number 

CERTIFICAT DE CONTRQLE DES PRODUITS PAR L’USINE 
SELON NF A 00-001 / 3.1.B 

' ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 

NACH DIN 50049-3.1B 

MILL TEST CERTIFICATE 
ACCORD. TO DIN 50049-3.1B 

Prodult 
Ertreugni»torm 

Product 
STABSTAHL GESCHLIFFEN POLIERT TOL.9,ABGESCHRECKT 

Client $t/öu döfitlnataire - BoetetH*- uhd'öder Empllrvjaf . Purch*»er end'oc ConiigrVW 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 
NrÖe Commence cliönt • KundebeiieHdummar • PufCh*»*< order number 

/ 95.0370 V/UE - 105.251 

Nuance et specifications technique - Elaieorte und - QvPlity and Speoi>ci!»ons 

DRUCKBEHAELTERVERORDNUNG/AD-MERKBLATT W2/DIN 17440 AUSGABE JULI 1985 

X5 CR NI 18/10. W NR 1.4301 ' NS21AS 
EU! de hvr£l4Qn - LieterzuMnnd • Aa dakvefOd (1) 

WA 1050°C 

IdtmtifiiAliCHl dü pTOdUll 
Eri4u$C<4 Benennung • PrcdUd ideoWicitwn 

»<i0cd$u*int Poste N«deCoul4e 
*rk*b**1iWrxjmrT>er Poet Nr Se/VhdteNr 
otk» onjernumber IrtmNd 

8N364 000 

HMINO 

11150 

Trjiitement öe R6(örence ■ Pr«>ewre.fent>fh*nc*un<j « Treatment erf MM *4mc4tf M) 

LIVRAISON/AS SHIP./LIEFERZUST 
14 

Ncmbra 

SlodXiftN 
ProceaNbr 

PfOfU 
Profile 

Snap« 

Longueur 
Ling« 
Length 

1A 11*20 
136 ROND DE 40,000 

MflfiAfl 

Weight 

410*5 KG 

EmotoMment 
ProttH»^* 
Localton 

(i) 

23 

»■oto^p. 
rent 

rtf 

W0 . 

0394 

I" da Pavement 
Protoenummer 

Teel No 

RT 
Mm 

Traction * Zugversuch • Tensile test 

Limite d'ElAaticltS 
Streckgrenze 
Yiekf Strength 

0,2% 

24A 

1 % 
W0 

N/MM2 N/MM2 
195 230 

235 
230 
230 
235 

285 
280 
280 
285 

Resistance 
Ai I* traction 
ZjgtifltgkBrt 

Tenulo Strength 

2T 

N/MM2 
500 
700 

620 
610 
610 
620 

II III 
SB 

4 5 

Quretd 

Härle 
Hsrdn*» 

(<) 

30 

61 
61 
61 
61 

Typ« 
Form 
Type 

31 

ISOV 

Resilience - KerbschlagzAhigkeit - Noich Toughness 

Valeur* individuelles 
Cinzetwerte 

InOvyKik v*iu*t 

35 

HI 

L RT J 
85 

226-256-230 
246-242-238 
232-242-236 
234-252-241 

Moy$iV* 

Miftefaarie 
Avenge 

DufOtO 
Hane 

Hardness 
15) 

37 

Mm 

S> Mur 

N^deCoglH 
Bflhmetl Nr 

Heel No 

11150 W 

Mode 
I'olftborAtion 
r*;rvneUyr>g»jrt 
tfohrftg Pnxiai 

Electrique 
EtoMrach 
Erteile 

0,07 

0,060 

L\ 
SI 

1,00 

0,30 

H 
MN 

2,00 

0,64 

43 
NI 

8,50 
10,00 

4« 
CR 

17,00 
19,00 

8,55 18,19 

S 

0,030 

0,025 

P 

0,045 

0,024 

30 

SpCi n becchse. 

—ATÜ-^MEinCD-L-A-n—W 0/“TRO—1-00—U!>tfH>-RtlPT".-"    

ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV BADEN VOM 2B.10.88 LIEGT VOR / AGREMENT TUEV 

BADEN PAR LETTRE DU 26.10.88 / AGREEMENT OE TUEV BADEN BV LETTER 26.10.B8 

BESTAEND J GKEI T GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION GEMAESS DIN 50914 GUT 

CORROSION SELON DIN 50914 : BON / CORROSION ACCORDING DIN 50914 

OER WERKSTOFF WURDE AUF WERKSTOFFVERWE CHS LUNG OEPRUEFT : OHNE 

CONTROLE ANTIMELANGE FAIT : R.A.S / ANTIMIXING TESTING 
LT. SCHREIBEN TUEV BADEN EV V,12/9/77 WIRD AUF DIE 
====irij==s=?====±saa*==s======iEiia=ss======iaii- 

STADSTAHL GESCHLIFFEN POLIERT TOL.9.AÖGESCHRECKT 

OK 

ÖEANST ANDUNG 

PERFORMED i OK 

GEGENZEICHNUNG VERZICHTET 

C D C. 

(1) 

BL, •• 

Conforme ä la norme et/ou lA Specification 
QemsM den Vorechntten 
According to Alenda'd* and/or tpociticattoni 

Brut ÖC lammage - Warmgawatlz unbehandelt 
A* roll ad 

1 - Töto ■ Kopf-Top 

7 - Piod - FUJI» . liotlom 
(3) 

L “ Long • LSnga • Long 

T- Travers • Quer-Transverw 

N- Normalise* NdfrnaigegiOhi.NormAjiMd 

TE " TremptSAI oaU'Weuerntirlen-Waterquench 
TH = Trerrtp^ ä fhülle - öthenen • 04 Quench 

A- Hyperlremp^* löavngagegHJhi- 
50<utK)n 4nm»*ted 

12’ Contrives de marquage. d'espcct ai dö dimensions, satisfaiBantB 
Bere<hrxing, BeeChUgungund AuemtrtÄjng öhhd B^^liarxlunfl 
Markjng, inifieolion andrtveaeursrr^nt eirthoutobject*ori_ 

R Reveng'Ant«>wn» Tempered 
RT * Rqcult-Gogiuht-Annealed 
RTM r Recuitmaxi 

We'Cl>gagiuht ■ M«KJ ann<i jiod 

XlC)ROfX<Xl?!?WXIJf X3CX5W XXX X 
— — •- ■*—““U« rim Ja rnrAlYJu^A 

S3 
ServKtsömelleur 20-07-89 
UQirte. IB 

L'Aflenl R«c«plK)nnaire da l'usine 
DK WKkluchvKWtiV>$* 

Th* Werk l'WPKIO' 

SÄ 
/Fi in. i.rhiA A ratal (U> uvraieon 
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ThY»«fi Ed»ittahlw«rk» AG Ponnph 730 0-4)50 Kr»l«ip 

Dehlingor Edelstahl GtnbH 
Postfach 106 

7270 Nagold 

ZL 23-66355 

0&ir»crM«ii»nsii*5< 16 
0-41M Kt»r«ip 1 
Tft«fcn (0 21 51) 63-1 
T«i«U» 10:1 5i) 632032 
Teni M 312-0 If a 

1.1'0'J ;V (;• 

■ % * v-,,‘ 

Au«»l/l8» 4 
D-W10 Will»/) 1 
TtnlM RJMCÖ) 563-1 
T»'*(JI (02302) 5634000 
T»l«> ÜJ909.0 I« a 

L“'.< r! 
'ICO s’:'". 

Sp oa.04.198a 
j 0 Vf'MnOötlun, 

© 

I Ihr# &»slellyng Nr, ■ Order No * Comma/iPe Np. 
! 10/» Z*ich»/)/F»ch-Nz. 

10889 v. 30.03.88 

Kuno»o-Ni. 

© Ilnur* A&liilunj I© H40*rul 

VfrK4yl|m||» j BftifX 

■^5^5) VMindit SsrPil 

(to 
© Vtrunaanachrifl 

l/el 

© 2us»Uoat«n cia Seeitllan 

© 

l.i«!«rw»rx 

399.01365? KR 

uol/tl I @ V*zp*cHu/ij4a/l * © V*raanczeien*n 

6»»eneifiiguns CD»/ M»l*/i»iozvlung- 

3.1 B fsch 

I G«g»nitena/Qu«Jclll 
ProflucvOuiiity 
Proöult/Nuance 

Cl5) 

Q Srullo O.I*mlB*wlehl kg N.no ( 

Ez/)Pf«/igi./A6l»d»,i»i|» 

Bleche aus Band 
Remanlt 4571 
kaltgewaizt a^eschreckt, gebeizt, leicht nachgewalzt 
ADW 2 + TÜV-Gutachten WE 238 A 1 v 06 11 85 / 
DIN 17441-7/85 ‘ ' 

Pracnik,o»(#n(PZTJ/CW Verpacku^CI* /DM 

ß> PQ*- 
rt*m 
POltf 

2^c 

SC 

# 

• u 
■5 ü 
(Lit 
1 I I 
Set 

issa 
* 11 

1.1 
i i 

Ü CL C W 

hi 
111 
3s£ 

ill 
i i i 
Sad 
I 

Anunl 
Quality 
NOmbre 

18 

Stt ftMM i i mi | • T *, §M fl a* nn M 
fiftrtichrtufto <*r UilfninQ/UtfiunQ/Atmfuung &rr*fision m r 
Vtft9ckungi<w«»fteilw • 

Pr* i»at«llun$ 

« I' © • Wfigm MAM« in k$ (Einheit) (ft) I Prob#-/fiund-Nr |Pr0fit#mo»7 
*“■ ’—  TMWColl-No 

Ne?t o Brutto 

3,0 x 1500 x 3000 

iCharge 661630 

1950 

.lA40«ctor's tump NO. Ö'4orouv./Cötf [Poingon di I'exOf.' 

50406 

Liefnrzustand: 10j50°C/W 
Die -leferung wurde 
auf K-Beständigkelt geprüft 
auf dentltät geprüft (Spectro.) 
besichtigt und aJf Maß kontrolliert 
und Jfreigegeben 

Scnmelzen-N/. 
Can Ne 

N° a* coui*« 

661630 

^Töbt-NÜLflge 
Tett'Nö./Po*, 
No, Q'tproüv./Pei 

ErieAm«i|Mfigiari;sit#ima«,n0 Pre^Mt/P’OCtti« Cl'eoormon E . 6if<!.g»<.n,/ii.cT«.c at««i.A;-fr £ 

  t  T A ■ ^OC v$K»n>gn,40C P>tynuC?ft-ixtc 
% Cf % c 

0,039 

% si 

0,48 

JW,RD 

>255 >285 
50406AC) 332 362 

% Mn 

1,38 

Rm 
{N/mm/] 

540-690 

% p 

0,028 

A 5 
IM 

>45 

606 56,0 

S 5 

r • «laut«. 
V . VQD-V.H.*.tn/VOP.A«a<M,»VOP-».ocf jt 

H»rit*ll»fz«izhtfl /~\ 
Ml/k Ol lh« m«ngl»dOf»/ [TXWI 
Slgl. Piz c/ppucnu \ / 

<,003 

z 
W 

% Mo 

16,85 2,11 

% NI 

10,62 

Av / ik 
NI / U'cm*\ 

Han» 
Hi/dneaa 

-- 
Dt4ftl4 

%Ti 

0,27 

THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG 
Abnahme 

Wl/kuic/inrilt^ig» 



if M 
THYSSSN 

Z/ ft 
THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG 

Thyssen Cdnlatahlwotkn AG Poalfarh 730 D4I50 Krelold I 

HEINRICH ZIMMERLIN KG 
EDELS TAHL—ARMATUREN 
.1NDUSTRIEGEB1'ET SUED 
SCHI,. OS S M A T TENS T R. 1. 

7805 BOETZINGEN 

A /-4 

Ohofr.C'ilcaicnstfdßt; i<; 
0*4150 Krf(ei«J | 
Ttrlnlon <021.M) Ö3-1 
Tofofex {OP 151) 833209 

• Tolex nr,31235 U> CJ 

Bescheinigung über Materialprüfungen 
Document on malarial tost* 
Document da oontrölo de* matörlaux 

AulrrtlradO 4 
0-5610 Will.n 1 
Teiuion ((1J30!) 5(13-1 
Tnlnlax (02302)563*000 
Tnlai 6 22S0im Io <J 

nach DIN 60 049 
(ISO 404) 
(NE A03-115) 

Hl, ■ No. 

32 76,1.7 ■■■■KR 
Oilum - OiH 

27.06*89 
UllsH,! toövxj I loioion Telirph Isiouli. 

v- sr 07.13.5 82.971,46 

Gof/Ondland 
PfOOUCl 
Prudult 

TO:CFItn^D £TT!< AMT 
REMANIT 4301 

AulU*gi-Nf. • 0<ö* Ko. CooimADo« NO, 

09903085.1. 

INO OeMBlluno Nr./vcm Your order No./daled ■ Wco.dm'onas No/du’ 

22*08*89 TEL * 
FE, f-' REY 

kunwn-Nr ■ Cmroii*! .ndcj Inder dimi 

279006-00 

aosotiolniguro OÜor Mnlnnalprufunt; 

DIN 50 049- 3 - 1B 2 fach 

TT 

WARMGEWALZT * ABGESCHRECKT, GFBF l'ZT 

TRB iÜ0’ MM2 * -l-UEV-CUTACHTKN m 230A V. H.07.M/HN 17440-7/BS 

P08. _Mnn^ 
02 

Än7AHI • 
QwantHy Nomhrp 

5chtnal7nn-Nr. 
CP3t No. 

Nu. do C0UI60 

£&Scii ? *fdr /flPpjüSch f-CLU-bc 
Abmns8Unu • Sl 70 • nimnneln» (mmi I Abmoo8uoy • $i7.e • Dimension <mni) 

~~~ X äoocT 6,00 X 100Ö 

CA* 376 KG 

Neiio-Oewicm 
Not Woighf 
Poidr. Not (kq) 

368 

Hurslnllorzolelion -^-.y. 
MarK ol Ihn manufacturor I tW 
Slyno du produclnirr 

^EraclimnUungsQrt • Stoelmaking HrocüSs • Hroc<XJ6 rt'tl«bOralion; ' A(')I) 

X 0 % 5*i 1 I *A MKJ V i:.« ~~y^ fj" 

Prüfsiempnl 

lnspoctor'8 Stdmp 
Poingon do l'nxport 

% 531 I X MN % CR % N.I; 638490 0,035“ 0,4.51 .1,44 0,024 <0,003 lß, 19 U, 50 

LIEFERZU53TAND: 1050 C/Ul 

rotxwÖtnd-Nf. 
T-stVCo/l No 

No <J>CWY./«il 

Pmd-Ldge RpR] VA Pi6ö 
Tesl-Oimcnjion 

CVm<ii5iO(i 

Pr'vrQ. 
T.-Ternc 
Vn. £ 

10" 

m 
(N/rnrr5) 

Pf.-Form 
Typn ol öp 

Typn 

(N/mmO HQrte • HarcJno88 
Duro|4 

röUßtt (%) m (%) 0.? */. I3FT97775 
73897/E 

.12,223 525 633 
S. 1.6,64 50 85 513 

20 >193 >230 500-700 >40 

RURUE 
AUF 11< -BESTAENDIGKEIT GERRUEFT 
AUF.IDENTITAET GERRUEFT CÖPECTRO.> 
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLI, JERf 
UND FREIGEGEBEN 

Tti/kw EDELSTAHLWERKE AG • 

r—~ 

ABNAHME 



1 cf. N O'-v-' . ^•0 11s 0 0 0 0 immer!in GmbH 7?c£.c£.3 4358 B . 

E 

'88 BJ-'OS 14159 ^plpge sum ßajidit 
2 49 765 1 3559 WVU*  

U1AKJKA Nr.' - Bi^imDCom 
ABNAHMTPRUFZEUGNIS-B TOV Baden ®.V • / :* 
BESCHEINIGUNG UBfcR WERK$TQFFE«ÖIf4 ?00*9 3 
CEKTIFICADQ DE ENSAYQ Y RECEPQIW ß .. 
INJECTION CMTIMMTI - ^ -■ .<,** 

■ Datum ■ Fachs ■ Dato      

Sts^d- mbH 

(SlÄngBn) 

' ■ • 

Pi'ül-nr. ■ r.Briitlciicki-Cerlilleata. 
. 1Bf ,327  R^nhmnoj Ftalyf> 

WPUü-Nr, 
N,1 4« IMXKU 

Cut «d*l N.* 

t»*ann> n,'; 
V«KK Prt*( H,‘‘ 

AnK»<Wv*itn I t«ig*nc(»l / R*4m|*m" 

11 

er 

WttkiloO 
Miu/ui 
MiliiU! 

g?*X5CRHHIff" 

DIN ■17440.« • . 
‘ £4**'''««’«in: QgCEM^ER 147 2 

A 
vr 

J 

r>. 
i J * 
'JA 

,.,g«niUM ■ Pirtil iH (**&* • tlim l«p*elis: • 0*»** “• *4»'» • S'**1 w" 

i2»ioh• oi»tmiiK8 VI 4301 / 30*065 
*"‘"U*U*A4 d'<M UtWwrtÖ 

Ofcltt# fy*Wti*Jr« 
%++-* a4 ü#kv*f 

To« W/ 
Po*. N 

****** *' 

1 

Tw*?* ' 
fcUAW* 

“UUHT- 
fc»4<Df 
iwl 

84 

3*niCM 
PAAö *g* 

t .034 

ff«chfTVfi(Vr^«»H 
Qlmt <** MV>n 

_,. VA.fl^y iiüUJJJ 
rfcö. P. 

OPVl4A»t«0 • • «nipf nr* 

RUND 2 51OOMH 

% 

■iT 
K«M M * 
tlttft* f*.* 

30•‘065 :: 

■ I*. 

Ipff/t d#* LtatamtoV« fl.'llTNJ tW* lUfllWiHW«»* <. > 
Jj 1*4* 

, :(tt ~ 

7^ 

8*»uw 
ft*Cock>a 
ArV\ffd»4 

V «i Q üt irl 
äöArf*i$4 

Hird /T«mf. 

“NertMi5)uh»^ Al>3»f«M«CVl 
Hip4Wi«mei» 

BolUllDfl «tiAAAltfd 
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itUi/i 

fl*GI34<jC» 
PitiVU'«» 

w**M*öNv»*AiAn <*<{!•< 
Mag'*«** 6«* «AtiO'Vi 
WöfAV »»AAiJ» 

►   y 
UAK«'*rt 
t Of 

flyaigN (U'lIfO 

Onh** 
Tivpifido 

“^c*cio’iKan" 
Rt^KkUKlo 

C**«*4* pnr**d 

X 

_n 
f«i*A 
PutU« 

Pe*m«» 

X 

Q»l«9«rt 
IIKKM 

04* <*nr>*4 
PIK 
671 

v#h«f>dWjf>Q. ÖT6fl Q/WlH4f! 
M.imitnto iumtcio 1050 ^I<301 KcgdUoi» rtfli r(vfi/nQf>n - n«iu»idoi öt m» 6n»*/6« * TMt «»»vH» 

jGVER'SUCH-PRUeflA'BTW&CION S/.DIN »äl25 

A0rt*(»^*n 4(t 

MtaxM «• Ui 
rvM»ui 

tlimiiuiMi &( 
!lp*s*n«n. 

REO. IA MH. 

„o. 

Tf/np “C 

0,7 n 
no 

N'n, m * 
MPA 

1 *\ 
nP 

N.n* «n ? 

MWA 

Hm 
N/nt n»./ 

MP\ 

A 

5 
s t Il 

i 

«4 

TT^cnTTitTw^r 
o.v. M. ui- 

'(••I 

H»/U 
Utfui 

. H«. 

;l 

Prob« Ni* 

HlO N" 
508«. U ' 

ÄNFÜR0ERUNGEN-EXlGüNC US S/.01N-17.44Q^-DBSHFLt 

MIN 
10S 

Tel" 
297 
239 

M, 1 M 
22 V 

5.4 7 

330 

500 
700 

614 ^ 
62 3 ^ 
620 / 

MIN 
50 

58 
57 
58 

MIN 
, 81 

274/271/286 
263/278/274 
27l/if3/2M 

*r •■ ‘.TTT 

130 
"l 80 

163 
166.: 
•y}: 

tÖUrt» 
I Ha*) 
; 

i 
l 

30065 

81 Ai 

8chmil2»min*ly«* • AMAWII» >     P"Plvl.m 

  r- 

•• 1 ' ; .S.'vM. . • y, 
W'L-y 

Mn % V V. 

I 

l,;i •, j Mn % 

ANFÜROfcfUlNGFN'-'tX lOfc-NC 1 A f> 

MAX 
0t 07 

MAX 
itO 

MAX 
ZtO 

3,05a((pt<t3 ^»57 ,Of028 

MAX 
0,045 

MAX 
0,030 

ja *020,/I 7 »JO 

17*0 
?O»0 

Ir.’ ' 

Cu, % II. % Ni. % 

7*440., S/fDlN- 

»• • * 

6,5 
lOtO 

Q t 65 ,*>***• 8* 4P- 

i^««Migun{| uM AufAtMung 
ijompdjaiicifin vtluil y mteidu 

vuual miptClion »na aun«n«toftiJ aMadk, 
fN ORDNUNG 

Vnpuil w«p6Cl‘0ft iftfl cniCHf i . . . • -««»*># r nu 

DER WERKSTOFF IST .BE STAND ING GEGlIN I*:7i.-RKF J ST AlUNE KORPOSION 
DIE PRüFUNG ERFOLGTE NACH OIN VO.VIA eef.tllJ 
I:L MATERIAL ES ESTABLE A LA CORROSION INTERGRANULAR* SEGUN 

OIN 50#*?l<t 

ft 

■'.■>. , . , -«Wfvvi 

OLARRAi S« .Ä" 
AW. WertitflUprtlwtO >' .*. Jr 

* 'H. . 



1 <£. N o'-s 
\ 

5» 0 11 0000 2 immerl in GmbH 4? 7463 4858 B . 

T 
Ugine-Savoie 
Uiint d'Ugln* 
F 73400 UQINE 

til 7BIV30 3Q 

lilvi 980 0W> 1 

(iiyla dü I'uSIIIO pludwnWiuft 
lluikiei'v* Zuii-rtun 

Ti.itlr- Muik 

UGINE 

Nü N. Nu 29 60 3 

11 FUGE FUG A 1/1 1C81100Ü 
N" iJü command« uuiflb • WoikvUvM'iuiiwi'ir «-»»wl«»* i»umi.«ii 

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR L'USINE 
SELON NFA 03-115/5.3.2.2.1 ET NFA 03-116 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 
NACH DIN 50049-3.IB 

Oiyomsmo #i/uii servico cDniraia : nil., r.* 
    O.g.mv.,1.^ • SERVICE QUALITE 

InspcU'O«» :    , M   

Proüuil 

t,inoo!S’"" STABSTAHL GEZOGEN POLIERT ABGESCHRECKT   
Bll gl/üu desllnalaKO • Hii.iailör umJ/odt)l Ell'llJIlütjr Pul«!i*nil/or Con.iynv. Nt* da ctimrlnindü clionl • KiiiiJubLtl 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL ±. 

MILL TEST CERTIFICATE 
    r.   1 

eS, ,jr • dS 

 4 

Nü ÜO cnmniutwjü Clionl • KuiidubetlüitihMnfn*» • Fmchusier o«<ior   ui 

90.9114 W/UE - 178.277  » 
Muonca ul äßOCiilCUtionB löClirwiUCS • Siuhlfcoflu und Pmfiw«iiiiU'i(iijtfi> 0»»**i«*y uml 

DRUCKBEHAELTERVERORDNUNG/AD-MERKBLATT W2/DIN 17440 AUSGABE JULI 1985 
X5__CR NI-_18/10:__W NR_r. 4301  

£läl de |ivfiti$on * I iirfur/UBlunU • A& -lal.vofcU (1J 

_W_A 1030/     
IdoniiliLuiton du prvduii 

tu«uymi Uonannwrig • Product itl4nl*l«4»i»öf\ 

•Ce cde usino N^dui^uo N^doCoulßo 
«hibaiUilnummvi Pu^t Nt SchftiilJ Nf 
iik« DJdor nornta lieift NO 

1« 17 

LI ooo 

Uv l'iälftv Client 
’fobonoir- »g 

Io 
1
 i 

8100 

lUrtöHiilivotnont 

ftOtfiWMMf 
ratw> 

Mode 
J’ilpOurÄliun 
rUrmeUungwrt 
4iH>n0 Proc«ii 

f-loclnque 
EUktuicn 

£ttcw»e 

Mail No 
11 

'17978 

_ NS21AS 
Ttailunionl dö RoitrcriCts Ffotniilie'tonlrfrtiafiilliino lreaiin«inl ■»! toil umpt«» (l) 

LIVRAISON/AS SHIP./LIEFERZUST 14 

Noiniiiu 
t’.UiOk/Ahl 
Ptocoo Nbr 

Pi Olli 
Pfolild 
Shupn © 

l.0nöu«tir 
l ilngs 

LvMylH 

Mjbiu 
Ciuwicht 
Wü‘ülH 

Lruplucoinonl 
PiuHoiuua 
LOvAliOM 

(2) 
23 

834 ROND DE 16,000 IjoLlti*-filr Kl<xppsch>',29 6 5 KG 
Tiaclion ■ üuyviMSuCh • Ten.-.iio IKSI 

tf« Xlö 

Max 

u n i 

SH 
m n V 

Mi 
'■'2i 

TT 

l iimid d’LlöStiuiö 
Ülfuckg'9'W* 
Yield Speagib 

0.2 % j t n 
aiA | 3«» 

N/MM2 N/MM2 
195 230 

Hev'^ittiiud 

8 la iraclion 
ZuglcxiiQKoil 

tannle Slrenyll' 

V 

N/MM2 
500 
850 

C ,■ - 0 

9’iS. 
35 

21 

% 

20 

? - Duföiö 
Marie 

£ 5 upaianobs 
(4) 

»• 

580 
575 
600 
585 

625 
610 
645 
625 

765 
770 
770 
760 

39 
38 
38 
39 

70 
70 
70 
71 

i i< i 
>2i 

Nl) de Cotii^u 
«Cliri'au NI 

Mail Ho 

17978 

C 

0/07 

«• Olim 
g5 

«i 

43 
SI 

1,00 

44 

MN 

2, ÜU 

30 

f-idCiliencQ • KuiLSChlitü/ahiyKuil • Nolch ronyhnOSti 

Type 
I Killt 

Up* 

ISOV 

c A - 
O .• y n • - 

L F.T 

toi. 

a ;* 
33 - 

ValOdft« liiilividuulltb 
tiP/nUcft« 

)ii(J>vid«jJI Vul'lbh 

33 

J 
85 

153-156-160 
148-155-162 
155-164-170 
158-161-163 

Muyunnu 
Miilai^t'ia 
Aveii'ük 

3* 

liufoie 
HdtlO 

HidflOW 
(5) 

37 

41 
NI 

8,50 17,0 
10,00 

41 

CR 

T9, 0 

S 

0,030 

p 

0,045 

0,070 0,35 0,64 8,56 18,27 0,025 0,024 

' JII ST [ MMtING S SCHREI B £ N DES TLIEV BAOEN’VOM 71.10. üb lltC.T VOH / AdREMEMI TllEV 
HAUEN PAR LETTRE UU 21.1U.B6 / AGREEMENT (IF- luEV DAREN BY LETTER 2I.1U.B6 
Üt STAtNÜlCiKEI T GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION liEMAESS U1N 50914 : GUT 
VORROSION SELON DIN 50914 : BON / CORROSION ACCORDING OlN 50014 ; OK 
DIR WERKSTOFF WURDE AUF WE R K S T 0 F F V £ » WE CH S l. 0 NO GEPRuCFl i OHNE B U A N S T A NDUNG 
I.ONIROLE ANT (MELANGE FAIT I K.A.S / ANTIMIKINIS T t S T I NO PERFORMED 1 OK 
.T. SCFIREIBEN TOEV BAUEN CV V, 12/11/77 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VEHZ1CHTLI 

STABSTAHL GEZOGEN POLIERT ABGESCHRECKT 

c P C. ■ Contotmp 8 la noime ei/0%1 la apöcllicalion N *■ 

Öeniass doit Voracnnllen 11 * 

' ' AccoidiDQ tu »tandürda and/or bpucihcalioiu/ lu- 
ll i. n ßiul dv larmridyo • WatiAgewalu untiuhaiuJell A » 

A> rodcjcl 

.. 1 - 7eie Kopi fiii» j^j L-'long iu»n|5 long 

NormelijÄ - Normalgagluht Notmaluati P u nuvOflll Ani*»«.buii Twmpu«u<l 
Trotppö ä 1‘oavi • Wanoihiilaf» • Waia'MUOiicii Hl « Rgf'.uit • degluhi AitiMaimi 

Tr0inp4 4 l'hwilo > Obailan ütl Ouanth (UM •• HOI.HM MMXI ^*m lig«u,i»l»l Mv»‘ »»nim-iO'l 
Iiyp0firump4 ■ lOiungayagiuM • SOluliuM uimeolad f 

I |j CönliAlas do mafqiiZgai'd'aspvcfuiüa dimeosionj,aaiialüiaants 
I BaxaTcAov'ig. B^l«^chllgu^9 wf»d Auimaasuny ohna Baanil<ntiU'<9 

Maikinp. m»p(fCl»oe end rraiao*a>0f«U ■ wdfxjitl oU;»ct»0M   . 

Survit.u OliiullvWl , _ _ .... Uyins. lo 15-03-88 
L'Aggni neoephonnaii» du l’ußine 

(lat Wa»MB»»Ci*va<»iar>d^a 
fnv Woik tntpecru* 



OSZZ try 

AVESTAAD" — ■■äi 
5-V74 0I AVHS7A 
SWEDEN- SCHWEDEN . SU6DE 

004791-01 
3B 00531 
000 00 ßBB 0 

p'"rt<1<:1 • Erwpmfnrm - rrodycll     ——. 

nAc.MrrEI££3 E,LECHT KALTBANDGEWAL7T 
WARMEFIEHANDELT, GHF.IEI ZT, VlfRF. H ( I 11 

- Anforderun^o« - E.IJOOCJJ 

THB loo, AD W2 & DIN 17441 
TOL: AVESTA STANDARD. 

X 6 CRN I NOT I 17 J; 

B 

DIN 50049/':: «r< 
P25257 

S,nRnT!FICnATE ‘ ZEUGNIS - CERTIFICAT SEITE 
1 OOn " -*t- Y0Ur '>r'l0f ' - Volra command, 1VVU-U5-1S 2?. 2.03651 

„„ w. Kai „ -j  
KBRT 0W0«S5 04 157176—157177, 

Marking - Kennzeichnung ■ Marquaqe 
OM» . Wf,k,i0ir. Nunnc» 

A VESTA- 17-1 1-2H 
1.457 3-H 

Por^h.,,0, . U(l,,|0»cf . <VJ«ICV«  
AVESTA GNBH 
HEERDTER SANDBERG 3? 
POSTFACH 142S 
0-4000 DÜSSELDORF 1l 
DEUTSCHLAND 

ol delivery - Lielommföng • Etcnduo do llvr. 

AAJftN Olmonsiona . Abmoswiyen . Dkrwnjionj 
Nom0f'1 ' *9 mn, 

mark 
,1t*6lnjlof Zeichen 
Shtfojki procK*CleOr 

Awpoctor'a llnnx, L--   — 
Alxwnmo-Slampel A I A 
PoKcn da fexfwi V ' » <* 'i 

ITOII4 
Prpc** d» )u*n 

E+AOD 
Eni No 
Löi Nr 

tol n‘ 

20 5726 6000 2000.0 m., _ „ 
WARhEHEHANULUNG: ABGESCI IRECKT * GEH DJJ*J?44. 

ttdJl No M.V* (VrdMdual No) 
Schmol! e Nr Mnrta |lr«Svtduela N | 

W do bpifea 

T'”m5 Cgn,P05,lm ■ 1—■ ^„11,0,, .Wm,M % 

SOLL MIN 
C ST NN CR NI NO 

16.5 10.5 2.0 
TI 

:S=':Sr :S :S? iE iiinl;« 
Tos. result - Hu,«rgoonis9B - RösuUale d'essais (N/mm* -, MPa)" 

El ^ "p<-0 fVn M/irit* 

N- do ln pNoo Lf>9# 
Pos 

KW N/rW ßtj 

/V jVv/tfy 3o^ Y 3 hin 

SOLL MIN 
‘ MAX 

255 23« 540 45 
690 

iy» 

I 

NS 4 7 
# 
”343 

2S0 SU 567 67 

276 300 566 62 

<W v- 3 

T<?k r 3 «fr, 

3 /frfr. 

DURCH DEN TuvHNORoSluiIcSuND°e.rv?,1 AZ,^^wuoL^ AUF GEGENZE^HNüNO 

OHNE BEAN3TANDUN0HTIGUN0 'JN° ^WECHSLUNGSPRUEFUNG (SPEKTROSKOP I SCH) t 

»"^Schwant KQ 
sSocTe ***** 

Am *hzS?ßlBQW 21 
~~ ^9npr»hrtn^ , pwf QJ jg ^ _  ÄSÄÄ--W DENUEGENQ 

,,ipui*isd ** , An/orderono*n Nyj „iotL r—ra j, 
Loi eondtnonj knpo»6o, «oni Mil(r^i«s. | Xj OU 

Symboii MO arN.ned nnr,tlll 

KirttaicNm Nnri um»iotwnd nrkt*i 
E«(Aloalkm riaa J^nlxAO» »r |o rnvo<». 

i de corrosion solon 

Nö. *oe ormlosufÄ 
| | AIV{»Q4 

Nnn. VO» nrmar, AVESTA AB VIV IS I ON KAL. TOR WAL Z T, KRR 

K 0 AN0ER3S0N 

WERKSSACHVERSTANDIGER 

 la .11 

O
 O
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iTiCyfl 

(2|) 
Technischer 
Überwachungs-Verein 
Südwest e.V. 

Bescheinigung 

Im Auftrag der Firma Zimmerlin GmbH 
Edelstahl-Technik 
7805 Bötzingen 

wurde(n) nachstehende Prüfung(en) vorgenommen: 

Prüfgegenstand/Anlage: 

Fabrikschild/Einprägung: 

Teil-Bauprüfung an Druckdomdeckeln 
(Pos. 1 Deckelflansch mit Pos. 2 
Tellerboden) 

Zimmerlin Bötzingen 
Baujahr 1990 

Herstell-Nr:. 

D 0790 1915 
D 0790 1916 
D 0790 1917 
D 0790 1918 
D 0790 1919 
D 0790 1920 
D 0790 1921\/ 
D 0790 1922 
D 0790 1923 

Nennweite (mm) 

500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
450 
450 

Prüfgrundlagen: Druckbehälter-Verordnung, Fassung 21.04.1989 
^Fertigung nach Zeichnung- Nr. 111 400 000 
vorgeprüft durch TÜV Südwest e.V. am 22.01.1990 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurden die Deckelteile auf 
Pos. 2 mit dem Stempel f\ gekennzeichnet. 

TECHNISCHER ÜBERWACHUNGS-VEREIN SÜDWEST E.V. 
Niederlassung Freiburg 
der amtlich anerkannte Sachveständige 

Dipl.-Ing. E. Treusch 

7805 Bötzingen, 26.09.1990 
DDl-Ts/Be 

üoenv* 

Ip 

\ • 
Üez^ 

Anlagen: 
1 Zeichnung 
1 Stückliste 



5
3
7
8
4
 

N
8
 

2
0
4
9
7

 

Bezeichnung 

Description / Denomination 

Deckel-und Kragenflansch 

NW400 - NW600 

Blatt/Page/Feullle: 

bestehend au» Blatt 
consisting of Pages 

compos* de Feullles 

10 

\n 
\ 

o 
o o 

(\ m 
m m 

7 V0'1 
' 'D -0.1 m 

o 

2x45° vO 

0,30 4 

I 

12,25:°0’ 
IN 

o ° 

in 

(9 
uJ 

[N. a 
00 

m 

17 

90 

-SSSSSäf"*" Techr^se-- Fachbereich Oampi 

olle unbemadten Radien R = 0,5mm 

Gezeichnet JH0MA 
Drawn 
Dessme 

gr 20.12.89 
Dale 

Geändert 
Modilied 
Moditie 
Datum 

Dale 
Date 

9 /enihiuinys Nr 
! Drawing,No 
j Nü de dessin 

Agent de contrflle d'usine f'l' C» 
TT 1>AW)A! ICV 



Werkstoffnachv/eisliste 
Anlage zu gelieferten 

DRUCK-VERSCHLÜSSE 

Benennung: 

Fert.Kontr-Nr- 

Zeichnungs-Nr. 

Kunde: 

Bestell-N'r. 

Druckdomdeckex 

D Q.fM. 
101.2 

Pos., der • 

Stückliste 

Teilbenennung 

Deckelflansch ^7 

Werkstoff 

Nr. 

1.4571 

Mat.Stärke 

mm 

40 x 20 

Hersteller 

hi GY 

Schmelze-Nr. 

1 

Zeugnis 

3.1B 

Bemerkung 

Tellerboden 

Kragenflansch ^7 

Kragenblech 

1.4571 

1.4571 

4 
30 x 20 

/?, SetjSh GGULL 

/h oK 

1.4571 

Klappschraube 

Balzen f.Klappschr. 

Griffmutter 

1.44,01 

1.4301 

1.4301 

M 16 

16 0 

3.1B 

3.1B 

Tigges 268112 

Ugine 17978 

3.1B 

3.1B 

3.1B 

25 

Lasche f.Klsppschr. 

Spannbüchse ^7 

1.4301 

1.4301 40 Rd. 

KSM Kolb 30065 

Thyssen 638490 

3.1B 

3.1B 

Krupp Stahl 11150 3.1B 

Werkstoff - Bestätigung für Klemterle 

Es wird hiermit bescheinigt,^für «eintelle, —^’^toffnachweise liegen bei uns vor 

-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen PrSungr^dlrchgeführt. 

die nicht im obenstehenden Verzeichnis aufgeführt sind, 

Stückliste angegebenen Werkstöffe‘ve^det worden. Werkstof fnachweise fliegen 

die in der Zeichnung 

bzw. 

£ ilErrSs^pel ft gekennzeichneten6Positionen worden ^stempelt. 

3.1B = Abnahmeprüfzeugnis DIN 50049 
“o09.30 >:<#..GM- 

Datum 
SachbearbeiC 

Zimmerfin Grrsb 

Edelstahl-Tecj 
7BQ5 ßöi 
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» | 'S 
™ “ s? 
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VI 

F h 

Z n. u> '-X 
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D* 
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‘1 * ? 
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jf !s <y 
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U-Druck 

f £sr iff Iul Bilrliut 
Tcmp. l°C) 3 ) 

Anzahl der 
Schrauben 

Gesamtholic 
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Kr Qfjcnlan ge 

lA i 

I sl 

U! 

r r 9- 

< c z 
C r* 

Gewichf 
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13 : 0? 0000 Z imme rl in GmbH 
7663 4ö5! B . 

i - MANUFACTURER - PRODUCTEUR 
A ’ 

sh Steel Stainless 
JX 161, Shepcote Lana, Sheffield S9 1TR 

,one: 0742 443311 Telex: 547025 
SuW S**p*a 

Abnahmeprüfzeugnis 
Qönn. DIN50049 3,16 

Test Certificate 
According to DIK500A? 3.IB 

Certificat D'Inspection 
Suivant DlN5Mf3.1B 

Y 71 IPOWPHWIiHRCerHPP 1 TlEH DBS RUTW (rHRU<3,Ä-118/77 VOM 15,9,78 OHNE GEGENZEICHNUNG 
1 ‘' 0 o n F8 » MW MRU,3.6-118/77 UIIHO'JI COUNTER SIFHATURE BATED 15.8.78 

G-HRU.3.6-118/77 DU ,8.8.78 SARS BES01N DE COHERE SIGNATURE 

Besteller 
Customer ERmsH SIEcL STAINLESS Ci»bH 
Client 

Bestell-Nr. 
Customer Order Nc^ 1525 yER&E 

No. de commands   

Prüf-Nr, 
Certificate No. 1977 
No. du certificat   

Rechnungs-Nr. 
invoice No. 175/84125r04 
No. de facture _  

Werks-Nr. 
Works Order NoJ14752 
No, de räfärence interne 

/Äf ordprunosn RGCjuirornsnts / uyi Ul lyci 'ad_tolaTT u0/l986,g2lyl0/87 TF.B 100/1984 und DIN 17140/1983 
Exigences 

Werkstoff (Normbezeichnung) Markenbezeichnung 
r nterial (Specification) XACrNiHoTi 1712 2 Trade Name «4571 

f mviätöriel (Spöcification) 220 316Ti Appellation , 

Erschmelzungsart E Oberflächenzustand 
Steelmaking Process E Surface Condition 
Proc6d6 d'Glaboration de l'acier E Etat da Surface . 

Prüfgegenstanctleche 
Article Sheet 
Produit jole 

Wärmebehandlung 
Heat Treatment C/Air. 
Traitement thermique 1100 /l'air 

Umfang der Lieferung Scope of Delivery Liste descriptive 
Po*-Nr. 

Item No. 
Ponte No. 

Stückzahl 
Number ofl 

Qi6. 

30 

<L 

Gegenstand 
Article 
Prodult 

4000 x 1250 x 4»a 

Richard Schwarz KG 
B6d*n • Pr*ßwerk 

5SOO Siegen 21 
Am HWtoograbon 3 • Postf, 22 35 03 

Schmelz® Nr. 
Cast No. 

No. de coulAe 

T4834 

Probs-Nr. 
Taat No. 

No. d'iprouvette 

N32B6 

j' vl^/ SO^f > V 

IE5CHNITTEN VON BAND 

IUI FROH COIL H3236 
R0VENANT DE LA BANDE 

,■1? F3rbkennzeichn’jns er folate i» EinvjrsUsrtdnis »it de» RNIUeViEssen, 
LiiK stencil «arkir.s effected with the approval of the RMTUeVi Essen, 
s ogrQuade' a l'encre par stencil effect« avec l'autorisation de R«TUeVi 

GESAMTNETTOGEWICHT 
TOTAL NET WEIGHT 
POiDS TOTAL NET 

7,220 TONNES 

.seen, 

Zeichen des Lieferwerks 
Brand of Manufacturer 
Sigle du producteur 

British Steel Stainless 

Stempel des Werkssachverständigen 
Surveyor's Brandmark 
Cachet de I’agent de contröla 

Der Werkssachverständige - 
Works Inspector /fl F CL • 
Agent de contröle d'usine /M» C* iftui 



13:10 0000 Z immerl in GmbH 49 <7663 4853 B . 4 

m 

gfjpjaBHPfe 
MW 

:' 1'. 
äüüiÜ STAHLGESELLSCHAFT mbH 

A^wgtvwte* Abachrttt (Original steht zur Einsicht zur Verfügung) 

W*rkaabnahmez9ugnia gam. DIN 500 49/3,1 b 

Warkazaugnls Sam- DIN 5^0 49/2,2 

Lieferung an: Edelstahltechnologie/ Bötzingen 

Beitell-Nr.:Tel. Frau Lag Uns. Komm.-Nr.i_934o_ 

T*0 28 .o6.9o 

Lieferdatum: 1 2.06.9o 

Aullr»flj-Nr, our w*» f*u- 
No flat. 

•i 
1362 

Po,. UV*» 

01 

Abmessung mm 
Ciin 

üfneM»ön 

Zf 0 , 000 X 20,000 MM SCHARF KT. 

GewkM kg 

po>c* 
urgno 

grOM/brut fat/r^t 

3.208 

Anzahl 
0\kant»ty 
Nnmfim 

WerVatotl-Nr. 

No 0« maiiÄr« 

WerkstoH-Ncrmb* Zeichnung 
Siarv^ifd Gn*a Ol Material 

Norm« 0« mal*A'e 

X6CRNIMQTI17122 

Erze^gnlt/ 
l>fert*0ir>gung*rt 

Prc*x>ct / 
Yrn\» of 

PnxJuit/ 
CgodHrfy*» 0# IrvrtisOO 

ScbmtlzwvNr 
Oil No 

ecu'** NQ. 

t, ) 

463243 
f&jÜiaTnkeo»** 

Prob♦-Nr. 
Tsatvsio. 
Euai-NO. 

-STABST.HU HAKHGENAUT. OINW. ^GESCHRECKT. CEBip7 
STXßE 4.C00 - 6.000 MM LG.» - AN. UL AB 1 H BIS 1U 

Cbemi»ch« ZusAmrrwiettung S 
CW«1I C<™«.llon 'A/Cempo.itKW S 

,051 

NI 10,66 

SI ,54 

MO 2,07 

StTBCkO'-KU» 

RPO» 2 

1Vr-D«hn- 
gnm» 

Rp 1.0 

N/mm» 

313 

N /mm1 

354 

ZugtoSllgkeH 

Rm 

MN 1,79 

TI 30 

Dehnung 

N /mm2 

586 

A5 

54,4 

,024 

Einschnürung 

Forrft: 
Typ*/Tyr* 

PWIBO: 

Hirte/H*nJn»4rCV** 
Wärmebehandlung /n*»t irratmem/Tnittmenl thermou» 

Bemerkung :/'wn4rt'»rn»narauAt 

Nach DIN 50914 ist der Werkstoff interkristallin beständig 
«teorflirg 0IN 5081* Mvtvnal a rwi»l*nt Again»! intercryst wrrosion ( %) 

Mion DiN 50814 l* rmtSrtAu eel r*»i»um 4 14 compsion interemulMn* 

Es wird bestätigt, daß dl« Lieferung den Anforderungen der angeführten 

001 CR 16,67' 

Kettoechtegarbeh 
»ncel VIA»/(*nro 

Temp.: 

Vtfwechslungiprütung 
Tal o* «WMity 

Centre* 0» tapmrtcAiion 

Meakontrotle 
D*n*n*K?n lrm£*6Cltoci 

Intp^cuoo öm D*T+c+>or\ 

Besichtigung 
VHuti imccttan 
Ir^pacisört v^u«ni 



Rheinisch-Westfälischer Technischer Überwachungs-Verein e.V. 

\ 3c>£ LT 

Rheinisch-Westfälischer 
I E3 

Prüf-Nr./Test-No. 2/22007433/0 
Beste!I-Nr./Order-Nr. 07758 

Duisburg, 11.09.90 
Lue/Kw 

BESCHEINIGUNG ÜBER UMSTEMPELUNG 
Restamping Certificate 

ß 

Antragsteil er/App 1icant: 

Es wird bestätigt, daß auf Antrag der o. a. Firma vom Sachverständigen fol- 
gende Teile umgestempelt wurden/ it is certified that upon request of the a. 
m. company the following parts were restamped: 

Stempel des Sachverständigen/Inspector's stamp 
: © 

Zeugnis/ 
Certificate 

Werkstoff/ 
Material 

Abmessungen (mm) 
Dimensions 

Anzahl 
No.of p. 

Charge/ 
Heat-No. 

Probe/ 
Test-no 

121W638380 1.4571 200x90x28 
(aus 30) 

18 S8283 4401 
Blech-Nr. 1322 

Rheinisch-Westfälischer 
Technischen Überwachungs-Verein e. V., 
Der SachveftständnigsTnie expert: 

fl A>> 
a 

Anlaqe/annex 
0. a. Abnanmeprüfzeugnis 

Sitz des Vereins 
Essen 

Hauptverwaltung Postfach 10 13 61 

Postfach 10 23 61, Steubenstr. 53 Meidericher Straße 16 

Fernsprecher Drahtanschrift 

(02 O'1} 30 *0 Tuev 



•JEÖcT) VORZEUGNIS 

^FEDERATION EUROPEENNE O'ORGAN.SMES DE CONTROLS 

Abnahmeprüfzeugnis 

Inspection Certificate (QIN 50049-3.1 

Certificat de Reception 
Certificato Collaudo Material! 

Besteller - Cue.c^ - - cowmen«,: 

Technischer Überwachungs-Verein TTC 

N 0 R D 0 E U T S C H L A N 0 E. V. 

Pr(JI-Nr. - Iraoocuon No - 1 2 1W638380 
Caecal NT> - NT CS coiacöo: 

Blatt-Nr. - Sheel Nd - Piqe-H' - Pag-N*: i 

88021 
VOm - dated 
date - n data: 00.00.00 
Werks-Nr. - W<x*s-No • NA USE» - Corrmesja NT: 

* i n Faboca^t - ProcXrttcxe. 
Herste^ - Fatx^ 822016 

Prüfgegenstand - ArtW» - Pro®i* Pn><JO 

BLECH / WARMGEWALZT _.OC^S/E»^« - 
PrUfgnjndlagen/Anforderungen - t*cn~c* — 

AD-MERKBL. W2 
entsprechend - accent ‘59C0roo: 

, Werkstoff, DIN 17440 
§NIM0T117122 (_L4571_) 

LOESUNGSGGL.+ABGESCHRECKT 

L—»tZ—- CLU 
Erschmelzungsart - M«ng - r™«» 

Ausgabe - Edition - EcXDCne: 

07.85 

Kennzeichnung - —^ 

1 M57J- 

SCHM.-NR/PROBE-NR. 

17-11-2TI/BLECH-NR. 

(1 

Herstellerzeichen - Brand ol the manulacnxw - 

STVcmcan« - Mar«« <* ixoa«.».: 

/|1"P 
Stemoel des Sachverständigen- sumof ^ ££^r.xp»-Pt»s*™0<*“‘>et’or0- K/S 

POS.-NT. nom-No 
PO 51 »-N1 

ST poa. 

001 

NUTOJT 0( Gegenstand - Arte» - O^vgrjoon OU proOJt - Too dl proöo 
StOcxzart 
Nimo«f ol 

Q* 
Nimero c»zz3 

Scrmea©-^- 
heat NO 

K1 C ax» 
N* Coiau 

. . Prcce-Nr. . , 
•TVsl No. 

. Nt <f CcrocvetX 
N* C( crcrlK , 

MM B= 3160 MM L= 6500 MM 
WBH.-L0S: 822016121 

008283 04401* 

n 
n 

o 

atziiehe Angaben - ****** - Autre. ^ - O^rvanone. 

■ . I» Anlaoe erfüllt. - Tt» rtKjjr ©moots ar* fvitd»d M P^ 
gestellten Anforderungen s.nd It. Anlage er« 
„ . L.. »PO— TCÜ ^««con.om.-rea-dindm.ueom.a.^a. Q5.10.19 88 

GERF0RS ■ (Datum - OJV« - o*u) 
— LOC.tKXl - ÜOO - Loctdj) - 

Oh 'ne 
/ ' / 

/ ( TÜ 

(Der Sachverständige - rao^or - 
L’.rpen - Ctae«nor»| 

Vorholz 
002- 

V>nn : CF,T.l*/7dritT!1rJi <*. ess» - *** 1 



Technischer Überwachungs-Verein 
r 

NORDDEUTSCHLAND E. V. 

- Annet - Annete - Allegato 

Blatt-Nr. 
Sheet-Mo 

Page Nd 

Pag N° 

Ergebnis der Prüfungen 

Test Results 

Resultats des Essais 

Risultati delle Prove 

£OC 

euRO«EN OES ORGANlSUES OE CONTROLS ^CERAI'ON 
Anlage 

Teil 

Prüf-Nr. 
Inspection No 121W6 38380 

Parte Cortificit NO 

N° di coiiaudo 

_ prove meccamche Essai« mecamquea 
Mechanische Poifungenj^^ 

eata KERBSCHLAGBIEGEVERS. 

ISO-V 
   r n« a essai - Tipo di prove: rpTUilrT^TesTtypo - T,p« <J p 

1 , _ Tvne de l'iprouvette * 
| Probenart - Specimen T tlpo di proveite: 

ZUGVERSUCH 

RUNDPROBE 

, _ [ji SchUqtroe.1 - Enetgy_ol imojct - 
1 ül Energie g. ruatur. - Energy 0. rottur. 
1 - (J/cml Keroscr.lagzAnigkeit - Impact »trengtn 

Resilience - Resilienia 
n . [»/I Krist Brucnante.l - Cryst. OfOPOflion 
3 U Partie cnstallme - Proporzione cnstallma 
A - (mm I0*n\ Bre.tunq - Expansion - 
c . IVI I Elarqissemeot - £spans*on« 
g „ Hane tEinneiten)-Hardnesa - 

Ourete - Oureua . 

_ J — soGCimen condition 
i Probenrusiand *0“ a „„ 0,ovette: 

Etat /t erneuten« 31alu   — ?! 
!l! 

Prooenentnanm.e 

Specimen 
Prilevemenl 

Prelevamento 

Probenabmessung 

Oim. ol specimen 
Ojm.de reprouvena 

Oim. delta provetta 

Pfooe-Nr. 
Test NQ 

NQ 0' Eprouvette 
NO <ji prova II! L o *» 

ZI •■o ^ 

6 3 2 H *• Q. -crco 
Bemerkung Rm Lo - Breite. ® - rf 

Wette - Value* - Valeur« - VltOfi 
Dicxe Remanri Schmelze-Nr. 

WKjtn 0. c, Thicanesa 
5D.Q_ Remarque* Heat No 

R PO Largeu Epaisaeur Osseoaaoni M2 Coulee 
Largft-e 0 

Spetaore 
Colata N° N/mm N/mm 17 15 13 11 12 10 mm 

ORDERINGEN 

L0ESU1GSGGL.+ABGESCHRECKT 
1RECKT 

500/ 
730 

LOESUNGSGGL.-ABGESC 
3 5 210 20 00 01 00 ENTSPR. 

POSL Op 1 RP1 ,0 
245 20 00 01 00 ENTSPR . 

POSE 00 1 
ENTSPR. 
POSl 00 1 

5o 
20 00 0 00 

HLAGBIEGSVERS ; . 

GSGGL.+AEGESCHRECKT 

KERBS5HLA 

isd-v 
L0SSU1GSG 

ZUGVERSUCH 

RUrjüPROBE 
LOB SUNGSGGL. --ABGcSC ■RECKT 

5D0 RP0,2 
5 570 248 

RP1,0 
20 04 01 01 20 100 * 04401 

293 20 04 >7i 01 01 175 20 00 181 169 Ä4401 20 04 01 01 
04401 

BHAENGIG TSUN 0R 00 
KOPF | 
01= QUER 

01 = 

LAGENUNABHAENGiG OC 
04- OBERFLAECHENNAH 

yz 
■ u 

s u 

v 8 

C m i 

m 

DEGERFORS 

• (Ort - Locitiott - Ueti - uocalrtel 

05.10. 1988 

(Datum -O.te-O»'*1 

(Oer Sachverstandiga - inwedot 
• fe.pen - fi*e«<iof*l p ^ 
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£0£RAfl0N EUflOPEEN OES OPGANISMES OE CONtROlE 

ErgeDnis der Prüfungen 

Test Results 
Resultats des Essais 

Risultati delle Prove 

Technischer Uberwacnungs-Verem \C.3 
f 

NORDDEUTSCHLAND E. V. 

Anlage " Anno* - Ann«!« - Allegato 1 

Prüf*Nr. 
Inspection No 

Certifical N£ 
N° di coiiaudo 

Teil 

121W638380 
Part® 

Blatt-Nr. 
Sheet-No 

Page NQ 

Pag N° 

Mechanische Prüfungen - M^h.mc.i mn - En.. mKM.ou.. - Pro»« mMcan.cn. 
Pfuian - Test typo - Type o essai - Tipo Oi provo: 

Probenart - Specimen type . Type do I'iorouveite - 
Tipo di provetie: 

°robenzustand - specimen condition - 
Etat o eorouveite - Staio cene orovette: 

PfOOe’Nr. 

Test NQ 

d- eorouvolto 
N° di prova 

Schmeize-Nr. 
Heat No 

N5 Coulee 
Colata N° 

Prooenabmessung 

Dim. oI specimen 

Oim.de Teprouveite 
Dim. della prcvetta 

Dicke 
Thicuiess 
Epaisseur 
Speisore 

1. 

MA SSKONTROLLE 
OHNE BEANSTANDE 

i I 
IK-BESTAENDIGKE 
VCM HERS 

Breite. O 
Widtn. 0 

Largeur. O 
Largn, 0 

BESICHTIGUNG 
OHNE BEANSTANDUNG 

ELLER IURC 

ANALYSE 
VOM HERSTELLER pURC 

VEWCHS4LUNGSPRFG 

VOM HERS' ELLER IURC 

WAERMEBEHANDüUNGSKO 

/OjM HE HERS' 

A^NAHMEPRUEFZEUGNIS 
SIEHE i ANtLAGE i . 

8. 

9. 

OBERFLAECHENBESaHAFFENPEIT 

WERKSSEI 

Prooenentnanme 
Specimen 

Prelevement 

Prelevamento 

Q. c 
I M 

r o 
O 'Z 

„ o •* o 
i 5 J E 

6 I 

A JSSAGEN 

T 

ZU WE 

! -3 g 
; *■ £ E ^ 

J E 

TEREN PRUEFUNGEN 

IGEFUEHRT - S 

1TRQ 

EHE ANLAGE 

IGEFUEHRT - SIEHE ANLAGE 

IGErUEHRT - S 

LLE 
ELLER ÖURCHGEFUEH 

IG DURCHGE 

z 

UEhRTE 

RT - S 

EHE AN 

EHE AN 

ENTSPRICHT D 

PRUEFUNGEN: 

HM1 
s « 2 2 ^ «•si; s 
N u" ; u 

Rm 

c - 3 , 
3 § 5 C c 2 « o 
t- I 6 

a < < 

Lo - 

10 I 11 

AGE 

UAGE 

N 1744 

1 ANL 

0 ,C2 

AGE 

\ m IJ| Scniacaroeit - Energyot imoact- 
Energie de rupture - cnergia di rottura 

2 - (J/cm-i Kerbicnugzanigneit - Imoact itrengtn - 
Resilience - Resmenza 

3 - (!£| Knst. Srucnanteil - Cryst. prooortion 
Pariie cnstailme - Prooorzione cristallina 

4 - (mm lO‘*ll Breiiunq - Eipansion - 
5 - l^J / Elargtssement - Esoansion« 
ö — Harte tEmheilen»- Haraneis - 

Ourete - Ourezza 

Werte - Value* - Valeur* - Valon 

1 I 2 I 3 I Sin 

Bemerkung 
Remark* 

Remarque* 
Osserva^jom 

121 13 I 14 I 15 16 17 

DEGERFORS 

(0/1 “ Location - - locaiita) 

05.10. 1988 

(Datum - Oito - Oeui 

/ 

3 

/ 
/ 

3er Sachverständige - i««o»cto' 
Liu>«n - 
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Ö-693 01 DEGERFORS 
SWEDEN - SCHWEDEN- SUEDE 
Re(VU0.HA. BE son 

CERTIFICATE —ZEUGNIS —CERT! F1CAT 
DIN 50049.3. IB No2405/88 
Date • Datum • Date Your oroer • Ihre Bestellung • Voire commande 

Product - Erzeognts1 orm - Produrt 

Stainless steel plates ,Ausführung C2 
Rostfreie Stahlbleche 
Töles inox   
Requirements • Antorflenjngen • Exigences 

AD W2 
DIN 17440 

1988-09-27 
Our order 
Unsere Bostellung 
Notre command« 

822016 

88Q21 
Advice of aotivery 
Lieferschein 
Awe a'expedrtion 

Werxstoff Nr. 
Nuance 

X6 CrNiMoTi 
H.Nr.1.4571 

Avesta trade mar* 
A vesta Marxenoexeichnung 
Nuance d'Avesta 

17 12 2 
17-11-2 Ti 

Brand mane 
H erst eilerz etch eo 
Sigie du producteur 

Meaing process 
Erscnrrx* zungsart 
Procedö de fusion 

E+CLU/AOD 

Insoectors stamp 
Abnanmestempel 
Pomcon de I'expert 

Extern of delivery - Uefenjmfang - Etendue de livraison 

Item Quantity Dimensions, mm 
Pos. Anzahl Abmessungen, mm 
Pos. Nomore Dimensions, mm 

12 1 6500x3160x30 

Cast No. Lot No. Test No. Plato No. 
Scnmetze Nr. Los Nr. Probe Nr. Blech Nr. 
Couteen13 Lotn° Eprouvette n° T64«na 

S8283 822016121 4401 1322 4401 

3ei 1065°C lösungsgegltiht und in Wasser abceschreckt 
Chemical composition - Chemische Zusammensetzung • Composition chimique % 

Cast No. 
Schmelze Nr. 
Couiee nJ 

Si Mn Cr Ni Mo 

38283 .034 .33 1.60 .034 .001 16.8 10.8 2.2 .35 

rerrit-Gehalt laut Fischer Feritscope: 0.2% 
4n Oberfläche gemessen 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats d'essats (L 

Test No./L/T 
ProoeNr./L/T 
Eprouvrrta n°/L/T 

RpCU 

N/mrrH 

Rp \.Q 

N/mrrr1 

atong/längs/long., T 

n AS 1 Rm 

N/mrrr* 

across/quer/travers) 

 n3  
1 N/mn^-l MPa 

Impact test 

J 

• Koroscniagversucn • Resilience Temp 
: 

tremenu 
fwerte 

Exigences 

Anlago Nr- 2 

121 W <y J7 

^scr\iand_Q^* 

Corrcwoo test acc. to * Korrosionsorutung gemäss • csv* oe corrosion s«*on 

DIN 50914: Gut x) 

Oirw tsru-Sonjig« Prufung«n-Auu«» «wi 

x)Nach Sensibilisierung 700°C, 1/2 h. 

Inspecnon »no gauge measurement • Ausmessung 
und Besichtigung * Cootr6*s vtsoei et dimons»ooel 

No remarici * Ohne Beanstandung * Pas de remergu« 

Mlx-up t««Hng p«rform»3 
NVorH'tofiverwochslungipnjfLÖTi aihgafJhrt 

ConrrOlo anli mllango «Koctui 

The requirements stiouisted are satisfied 
Die gestellten Anfordenjngen sind erfüllt 
Les conditions imposees sont sstisfartes 

AVESTA AB 
Hnt Rollor) H r? 

r 



Acanor, b. A. Planta ae Larrondo 
Larrondo * LOIU (Vizcaya) Espaha 
Correo^II aparlado 1.323 / 48080 BILBAO 

T. (94)45313 00 Tx. 31361-32378 Fax. (94)45316 36 

LIMLW 

3 0. Ju! IP on 
/ /i*: l\ 7c ■ 

rrl  
FLEISCHMANN SPEZIALSTAHL-HAN DE 
GANGL BERGER STRA SS E 1-3 - PUSTF 
A-2514 TRAISKIRCHEN - AUSTRIA 

vt«XS<r Zciip /fftf 

VBNAHMEPRUFZEUGNIS-B 0    
BESCHEINIGUNG UBER WERKS TOFFE-DIN 50049 3.1 ! 
CERTIFICAT D ESSAI ET DE RECEPTION B , 
CERTIFICADO DE ENSAYO Y RECEPCION 3 (£ 
INSPECTION CERTIFICATE - B 

„ . r u „ 20 DE JULIO 90 

Prül-nr.-Certificado-Certificate-Certificat. A.?. 2*251 Rechnung-Factur«-lnvolc»-Factiir*..5.?..P. 

W»r*»-Nr. 
N.* d« llbrics 
Our order N.* 

N/Commsnde N.# 

674.503 

Bestefl-Nr.: 
PedWo n.#: 

Your order N.*: 
V/Commende N.* 

67.527 

Anfprderungen/Exlgenclss/Requlrements/Condltlons 

AD-MERKBLATT W-2 

Werkstoff 
Malarial 
Malarial 
Nuanc# 

W4571 

Marken: 

Ty‘^,: X6CRNIMOTI17.12.2 
Typ«: 
Entaprachand: 

a* DIN 1744 0 
O accord Avec: JULI 
Auagebe-Edlddn-Edition:  

1985 
Prüfgegenstand-Perfll da prueba-ltem lnsp«<rt«d - Profit essay*: Stabstshl-Barras da acero-Steel bars-Barres d'acler: 

W 4571 / 484 23 8 
Melting process: M ZoG 

Kenzolch - Dlstlntlvo - Dlstlncrtlf - Identlf. Proced* d elaboration: 

E-Argon 8suerstoffentkohlur>g 

E-A.O.D. 

Umfang dar Lieferung 
Ob)alo del aumlnlatro 

Scope of delivery 
Objel de la ftvralaon 

Pot. Nr. 
Po«. N.* 

Sample N.# 

Ecbentiflon N.* 

Bündel 
Bultot 

Bundles 
Coin 

Stibe 
Barras 
Bars 

Barras 

39 

Gewicht 
Paso Kgs. 

Weight 
Polds 

894 

Qaganstad • Oasignaciön 
8hape and size • Prodult at dimension 

RUND 25,0 OMM 

Probe Nr. 
Prueba N.° 
Sample N.# 

Echantlllon N.* 

8chmelze - Coladi 
Heat • Coulee 

484238 
Zeichen des Lieferwerks: - Anagrams del eumlnistrador: 
Trade mart: • Slgne du producteur: 

1   2 2 1 
o Werkasechverstlndlgef: • Anegrama del receptor: 

Works-inspector stamp: • 8lgne de I'expert 

11 <^> 
Gewalzt 

iLaminado 
B loiiec 
W .amine 

LQ- 

Geglüht 
Recocido 
Annealed 

RecuK 

Vergütet 
Bomncado 

Hard./T imp. 
Tratte 

Normalglühen 
Normalizado 
Normaiited 
Normalise 

Abgeachreckt 
Hlpertemple 

Solution annealed 
Hypenrempe 

X 

Gebeirt 
Oecapado 

Pickled 
Decapi 

Geschäft 
Tor. basto 

Rough turned 
E erode 

Drehen 
Torna a do 

Turned 
Too rn4 

Geschliffen 
Rectlflcado 

Centeneaa onnded 
Recttfle 

Poliert. 
Pufido 

Pofished 
Poll 

Gezogen 
Ettirado 

Cold drawned 
EtlrS DIN 

1013 

WarrrK»wdindiung: 
Trtlsmlento termteo: 
Heat treatment 1 Ö f) O 
Traitement tnermkjue: 

ZUGVERSUCH-PRUEBA 

Grad C/Waner 
Gredos •C/Ague 
Degree* CAVater: 
Degret C/Eau 

DE TRACCIQN-ESSAI DE 
Ergebnlt der Prüfungen - Reauitadoe de loa enaayoe • Test reauft* • Resultat« dee • 

TRACTION- S/.DIN 50.125 

Ab met i ungen 
Probettebe. 

Medida de las 
Probetea 

Dlmenalont of 
Specimen. 

Dlmenaion des 
Eprouvettss 

RED. 14 MM. 

Temp *C 
Probe Nr. 

Pro. N.* 

8pec. N.» 

0.2 % 

RD. 
N/m m.1 

MPA 

1 % 

Rp. 
N/m.m.* 

MPA 

RM 
N/m.m.1 

MPA 

Kerbachs • Reslllencfa 
ISO V (J) 

Impact Tett • Resilience 

Hlrte 
Du raze 

Hardneae 
Durete 

HB. 

ANF0RDERUNG6N-EXIG.-CONDITIONS-S/DIN 17.440-03 ERFL< 

MIN 
210 

352 
359 

MIN 
245 

400 
40 5 

500 
730 

648 
656 

MIN 
35 

52 
52 

MIN 95 

216/214/220 
209/209/212 

Schemelzenanalyse - An*llsls qulmlcb • Chemical analysis • Analyse chlmlque 

pQ eiza 
ad a 

Heat 
Coulee 

ANFORDE RUNGEN-EXIGENCIAS-CONDITIONS S/.DIN-17.440 

MAX 
0108 

484238 0,02 

MAX 
1*0 

0,49 

MAX 
2,0 

1,62 

MAX 
0,045 

0,034 

MA< 
0,030 

0,022 

16.5 
18.5 

16, 80 

2,0 
2,5 

2,05 

10.5 
13.5 

10,75 

MI N 
5X %C 

0, 10 

Besichtigung und Ausmessung 
Comprobaclbn visual y medldas 
Visual Inspection and dimensional checks 
Controls visual at dlmenalonntl 

IN ORDNUNG-EFFECTUE 

DER WERKSTOFF IST BESTÄNDIG GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 
DIE PRÜFUNG ERFOLGTE NACH DIN 50.914 
RESISTANT A LA CORROSION INTc RCRISTALLINE, SELDN DIN 50.914 
EL MATERIAL ES ESTABLE A LA CORROSION INTERGRANULAR, SEGUN 
DIN 50.914 
VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT 
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUV BADEN __ 

VOM 28.1.1959 
LAUT SCHREIBEN DES TUV BADEN E.V. 
VOM 1. MARZ 1977 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET. 

Acenor, S. A. 
Abt. WerkatoffprOtung 

ö 

Dar Werkssichvar«!«’!')'.- j 



'Ugine-Savoie 
F73403 UQINE CEDEX 

tel. 79 89.30 30 
Wax ugles 900 050 

Sigle de I'usine produclrice 
Hersteller Zeichen 

Trade War* 

UGINE 

Organism« et/ou service contrdle: 
Überwachung« - Ogantsjrttoo: 

Inepecbon: 

SERVICE QUAUTt 

N° Nr No ?()( NJ tfjf command® uSinjJJ^V^rTsl^stefyTlITJrj^rjWorkS order number^ y' 
401210Of 

CERT IF I CAT DE CONTROL E DES PRO DU ITS PAR L ‘USIf- 
SELON NF A 00-00:1. / 3.1.0 

// O TO 

ABN AI-I li IS P R UEFZEUGNIS MIL L. TES T C[-1R TIFIC ATE 
N A CII 01N 5 0 0 A 9 - 3.1 B A C C 0 R D . T 0 DIN 50049- 3 . 1 

Prodult 
Erzeugnlstorm 

Product STA0STAIIL KALTGESC;l-lALT P0LIERT ABGESCl-lRECKT 
Client et/OU destlnatalre - Besteller und/oder Empfänger • Purchaser and'or Consignee 

FLEISCHMANN GES . M . B . IT , / 

N° de commands client • Kundebestellnummer • Purchaser order number 

66136 
Nuance et specifications techniques - Stalsorte und Prüfbedingungen • Quality and Specifications 

X6 CR NI MO TI 17/12/2 - WNR 1.4571 DIN 17440 AUSGABE JULI 1983. 
HS MC 

Etat de Ivralaon • utftaustand • Aa delivered (1) 

UA i 1050-C. 

Traitement de Röförence • Probestreifenbehandlung • Treatment of test samples (1) 

LIURAISON/AS SHIP,/LIEFERZUST 
Identification du prodult 

Erzeugnis Benennung • Product identification 

N° de cde uslne N° de Post« N° de Coulee 
Werksbesteflnummer Poet Nr Schmelz Nr 
Works order number 

15 
ftem No 

17 

4012.1 000 3371 

Heat No 
16 

Nombre 
Stückzahl 
Pieces Nbr 

18 

Profil 
Profile 
Shape 

18-20 

36 ROND 

Longueur 
Lflnge 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

Emplacemen 
Probelage 
Location 

(2) 

23 

DE 30,000 670 KG 

N°^^^M+ve merit 

WLT II 

Ihn 

Mat 

Traction - Zugversuch * Tensile test 

L RT 

Limite d'ElastldtA 
Streckgrenze 
Yield Strength 

0.2% 

28 A 

1% 

28 B 

Resistance 
Ä la traction 
Zugfestigkeit 

Tensile Strength 

27 

N/MM2 N/MN2 N/MN2 
210 245 500 $5 

7:0 

Duretö 
Härte 

Hardness 
(4) 

30 

270 305 580 59 

Resilience • Kerbschlagzähigkeit • Notch Toughness 

Type 
Form 
Type 

31 

I SUV 

SJ s o 

III 

L RT 

Valeurs individuelles 
EmzeNvede 

Individual Value I 

35 

Moyenne 
Mmetwerte 
Average 

Duretd 
Härte 

Hardness 
(5) 

37 

39Ä 

N° de Pr 6 lavement 
Probenummer 

Teel No 
Min 

Mo 

N° de Coulee 
Schmelz Nr 

Heat No 

3378 

Mode 
dälabo ration 

Erschmetzungsarl 
Melting Procees 

Elect riqud 
Elektrisch 
Electric 

C 

0,08 

0,021 

SI 

1,0 

MN 

2,0 

NT CR 
10,50 16,5 

MO 

) 2,00 
13,56 18,50 2,50 

TI 
> 0LJ~ 

0,86 0,030 0,045 

0,39 1,60 11,16 16,66 2,03 0,22 0,022 0,02 

T! WsO!. v>yjw, A T 7 
n—i £? 

BESTAENDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION GEMAESS DIN 50914 : GUT 
CORROSION SELON DIN 50914 : DON / CORROSION ACCORDING DIM 50914 ! OK „ 
DER WERKSTOFF WURDE AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG GEPRUEFT ! OHNE BEANSTANDUNG 
CONTROLE ANTIMELANGE FAIT ! R.A.S / ANTIMIXING TESTING PERFORMED 1 OK 

C.D.C. - Conform« h la norme et/ou la specification 
... GemSsa den Vorschriften 
'1 f According to «tandarda and'or specification» 

B.L\ ■ Brutdelamlnage-WarmgewaftzunbehendeR 
A« rolled 

(2) 
Tfefe - Kopf • Top 

Pled - Futa- Bottom 

67 

(4) Duretd : A I Stat de rSfSrence 
Hirte Zum Be rüg ZuatSnd 

Hsrdnats ■ At reference condition 

(3>T 

» Long-ling*-Long 

» T ravers • Ouer • Tranaverae 

51 

N » Normalise - Normaigegluht • Normalised R * 
TE » Trempe ä l eau • Wasserhlrten-Waterquench RT » 
TH • Trempe Ä I huile • öfharien - OH Quench RTM « 
A - Hypertrempe • LöaungegegHjhf • 

Solution annealed   
62 Contröles de marquage. d’aspect et de dimensions, satisfaisants 

Revenu • Anlassen-Tempered 
Recuit • Geglüht - Annealed 
Recuitmaxl 
We«chgegiuht • Man annealed 

(5) Durete : A retai de livreiaon 
Hirte ■ kt Lleterzuftand 

Hardness • kt «tale of delivery 

Bezeichnung. Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung 
Marking, inspection and measurement without obtectipo 

85 Les risuflats des essan particularsfigurent sur le$ documents compiementaires joints en annexe 

Wir bestätigen h*ermii dass die obengenannten Erzeugnisse den Betienungvortchrftsn entsprechen 

83 
Service 6metteur 
u9,n«-le p„ö 4 — C» 

L Agent Röceptionnatre'de I usine 
Der Werkssechverstandtge 

The Work Inspector 

-R D . TI IU 



Q O a 

709 f 

Partner für Qualität 
in Edelstahl 

ERV G. PINTERITSCH 
EDELSTAHLROHRVERB INDUNGEN 
GRAZERSTR. 29 

A-8580 KöFLACH 

IOHLBTAK 

Ros 
fro 

Ringe, Ronden, Scherenschnitte 

Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und 
Sondergüten 

Herstellung von Norm- und Sonderflanschen, 
gefräste Flachstähle 

3 -f 

OTTENBACH» DEN 07. 09. 90 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

IHRE BEST. -NR. 

900. 142 

VOM 

01. 08. 90 

AUF-NR VOM 

8599 90. 08. 03 

POS STK BESCHREIBUNG 

7 14 FLANSCHE WERKSTOFF 1.4571 
MIT WAZ 3. 1 B 
LT. ZEICHNUNG 3206 
NW 15 

0 mm 

CHARGE-NR/PROBE-NR: 70295 

WURDE VOR DEM TRENNEN SACHGEMÄß UMGESTEMPELT 

MIT UNSEREM STEMPEL , D/fT 

1°JC 
VERSEHEN. 

UMSTEMPELUNGS-GENEHMIGUNG DES TUV STUTTGART 

VOM 09. 01. 1990 p/üF-NR. 860/5817 

(UNTER 
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~—^UEUhUI-LUlUt: lilUU^UOt 

Division cnEusoT-mrmnEL 

CROUPE USinOR USINE DU CREUSOT 

TOLE - PLATE - BLECH 

LLnilMLMl Ut LUNlnULC 

INSTF^TION TEST CERTIFICATE 

X 4kiEZEUGNlS 

ORGANISME DE CONTROLE 
Inspection Organization 
Überwachungsorgan 

USINE C.L.I CERT DIN 50049 3 1 

MC-MINlUtJLta 

MECHANICAL TESTS 
M RESCUE VERSUCHE EIV1 

CLIENT 
Customer 
Besteller DIETERLE EDELSTAHL GMBH OTTENBAC 

N* Cde Client 
P.O. N* 
KundbesteH Nr. 216/90 VOM 19.03.90 

N° DE Cde C.L.I. 

6302147 27F 

NUANCE -CUENT 
Customer's Grade - Bestellte Stahlsorte 

SPECIFICATION 
Specification ■ Werk sto/fvorschrillen 

U 1.4571 DIN 17440 (07/85) + ADW2. 

DIMENSION 

Size - Abmessungen 

37 

MACH. 

MACH. 
MASC. 

n 
i- 

2 

Emplac' 

Location 
Enin ah. 

DIR. 
Dir. 

RichI 

4PE TR 
xx 

+20 
+20 

0 

Nb 

Epaisseur 
Thickness 

Dicke is 

10.00 

LIMITE tLASTIQUE 20 

Yield strength - Streckgrenze 

Impost 

Requirements 
Sollwerte 

E0»2Z>=215 
E1X>=250 

Re 

YS -S 

271 
301 

Largeur 

Width 
Breite 20 

21 50 

Longueur 
Length 

Länge 21 

6600 

RESISTANCE 

Tensile strength - Zugfestigkeit 

Impost 

Requirements 
Sollwerte 

500/730 

IMPOSE - Requirements - Sollwerte 

MACH.31 

■IACH. 
M SC. 

TYPE 3' 

Form 

Typ 

DIR. 3? 
Dir. 

Rieht. 
0 

Individ. 

Individ. 
Einzelw. 

Moyenne 

Average 
Mittelw. 

% 
Emplac* 
l ocjt-on 

Entnjh. 34 

Rm 

TS-Z 

Masse 
Weight 

Gewicht 22 

2330 

Nb 

Epaisseur 
Thickness 

Dicke is 

Largeur 

Width 
Breite 20 

Longueur 
Length 

Länge 21 

Masse 
Weight 

Gewicht 22 

ALLONGEMENT 

Elongation - Dehnung 

Dist. emre Re 

Gauge length 
Abst. zw. Mark 

5.65VS 

lrnpos6 

Requirements 
Sollwerte 

>=3v 

A % 

E % D 

UNITES 

Units - Einheiten N/MM1 

12421112403. 
Impost • Requi/tments - Sot+ene 

63 NUMERO 
DE LOT 

OLieno - Actual ■ Istwerte 29 

17 6 

COULEE - Heat - Schmelze 

l. » 

COULEE INOX 

SS Heat • Schmelze 

70295 
a) Axe 

b) 1/4 Largeur - 1/4 Width - 

c) Rive - Edge - Randstreilen 

Axe - Axis 

1/4 Breite 

T. T6te - Top ■ Kopt ' 
M. Milieu - Middle - Milte 2 

P. Pied - Bottom - Fuss 3 

E. Epaisseur - Thickness - Dickerichtung 

TR : Travers - Transverse - Quer 
: Long - Longitudinal - Längs 

PE : Peau - Rolled surface - Walzfläche 
C 1/2 - D 1/3 - Q 1/4 - F 1/5 - S 1/6: 

Epaisseur - Thickness - Dicke 
K : Autre - Other - Andere • 
J : a 12.5 mm de la peau 

to 12.5 mm from rolled surface 
in 12.5 mm Abstand von der Walzfläche 

% F: % FibiositÄ - % Shear fracture - 
% Zahbruchanteil 

% C: % Cristallinitft - % Brittle fracture - 
% Kristallinitätsanleil 

N° : Numiro tlu Poste Client • Customer item N 
Besteller Pos. Nr. 

Nb : Nornbre de töles - Number of Plates - 
Zahl von Blechen 

VALEURS - RESILIENCES - Impact properties ■ Kerbschlagzähigkeilswerte UNITES • Units - Einheiten 

ESSAIS DE PL1AGE - Outside and inside bend 
TENSION - COMPRESSION - Faltversuch auf gezog gechOck Seile 

61 

1BO- 

1 
% % % 

EPAISSEUR 

Thickness - Dicke 

May. • Av&jja ■ kkndw. 35 

% 

Emplac* 
Location 

Eninth. 34 

1 
% 

Zuetlmmu 

Accor 

in accord t 

Aul Geg« 

■xempt from 

Xsponft« 6« 

igvchne 

Jlrvg to 

60 lettr 

ualchnt 

counter 

ontreal ). 

b«ti dee TOT 

QV-Beden’e 

d'homolop i 

ng wird teui 

13.03.1071 

g nature 

nature eeloi 

Baden 

approve 

lion dt 

Schreit si 

verzieh 

to TüV 

I.tire 

om 21.Ö2.1 

letter of 21 

TOV-Beden 

n dee TQV 

ot 

ioden’a letti 

TQV Bedel 

(.TO 

0 i 

% 

liegt 

J2.10Ö0 

du 21.OJ.1000 

ledert > 1 Vi 

of 13 

du 13 1 

Muy. • Aaetojc KUte/w. 
% 

1078 

1678 

CISAILLEMENT Shearing test 
Scherversuch 

Impose Requir* 
Sollwerte 

so 
VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT. 

OBSERVATIONS 

Remarks 
Beobachtungen 

BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG’. OHNE BEANSTANDUNG. 
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTIONS MO REMARK 

mNTROI F ANTI MELANGF EFFECTUE INSPECTIONS ET VERIFICATION DES DIMENSIONS.SANS REMARQUE. 
MUS^^Ö^CKtJlW^AgOjLUHO IN PRÜFUNG NACH DIN 60,1, : ««fUISTEJ.5(m,;GufiRfiHTE0. 

1?A0-n RFFT EAÜ.IlECAfE NESISTANCF CORROSION INIERCRISTALCINE SVT OIN 509101 GARANTIE HEAT TREATMENT!SOLUTION ANNEAL 
TRAITEMENT TUFRMTQUE!HYFERTREMPE 

V Nous cenifions que le conlenu du rapport est correct et prScis et que tous les rfesultats d essais 
**%! rapport aux specifications de la commande sont: 66 

^eby certify that the contents of this certificate Ts correct and accurate, and that the test 
"*h respect to the specifications of the purchase order, are: 

\ hiermit, daß der Inhalt des Berichtes richtig und genau ist und alle Prüfergebnisse 
'n und den Bestellanforderungen übereinstimmen   

f 
Conlorme 

In Conformity 
Erfüllt 

□ 
Non conforme 
Not in conformity 
Nicht erfüllt 

Le Chef du Service Contröle ‘ 
Chief jafjiispection Department 
Dej fcontfollabteilungsleiter 

Lz.r. 

Visa Contröle extörieur 
Inspection Authority 
Sachverständige 

AQ 
QA 
QS 

•• I 

y* ,* .*• 

t 
K *. 
t 
< • 

i . ,* 

r 

n- 

-TM» 

S
t
P

t
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USINE DU CREUSOT . 
Inspection Organization 
Überwachungsorgan 

TOLE - PLATE - BLECH 

CLIENT. 
Customer 
Oostetlor 

HTFTFRLE FDELSTAHL_GHBH 
nTTENBAC 

N° Cdo Client j 
P.O. N° ^ 
K.mJbestcIl Hr. 

N° DE Cde C.L.I. 

A302147 27F_ 

ÄVÄ-e.^m. S.M.O». H 1.4571 DIN 17440 (07/85) + ADW2. 

?1A/90 UOH 19.03.90  
— 12l QuaUti 

27 6 

I(COUL£E INOX 

SS Heat - Schmelze 

7 0295 

~vn 

DIMENSION 

SiAa - Abmessungen 

Largeur 
Width 

Breite K 

2150 

Longueur 
Lenght 

Länge 2, 

6600 

Masse 
Weight 

Gewicht 22 

2330 

Tpaisseur 
Thickness 

Dicke ,9 

' Largeur (Longueur 
Width Length 

Breite K\Länge 2) 

Masse 
Weight 

Gewicht 22 

ELABORATION - Melting process - 
Eischmelzungsverfahren , 
ELECTRIQUE - Electric arc - Elektroolen 
DEGAZEE - Degassed - Entgaset 

Epaisseur 
Thickness 

Dicke ,9 

20,00 

Nb 

TI HQ 
SI MN CR ELEMENTS 

Bestandteile 
NI 02 >0 

16 10 f J 0,80 IMPOSE COULEE 
Ladle. Requirements 
Sollwert lür Schmelze 

1 ~J 02,5 0,045 0,030 1,0 02,0 18,5 13 0,38 0,08 , J 02,06 0,024 0,001 
01,71 16,88 OBTENU COULEE lnnnA 10,71 

Ladle results - Istwert Schmelze__lOjOAftlUlLZ-A 

IMPOSE PRODUIT 

Check. Requirements 
Sollwert Walzgut 

OBTENU PRODUIT 
Check results - Istwert Walzgut 

ELEMENTS 
Bestanteile 

rntfrrwrrt*' t-wn 

,r ol 21.02.19.0 

IMPOSE COULEE PLACAGE 
Ladle. Requirements IClad) m 
Sollwert lür Schmelze 
der Plattierung 

hTirtsnrwrt iv-Bisinw ZütlTmmurvflR 

Accordlnc ■ epprovml »oi roTov-e**."!- -^r-- . 

aR-ffKöSS 
vxyxn 

record **©o 

Aut 

vorn 
ul Schreiben ItTOV-B^r Ei 

Ghnurvg wird I OBTENU COULEE 
Ladle results - Istwert Schmelze 13.00-» 178 v«rzich»*t 

lCC loTOV^.A»'o»*' 0,1 °8'1^ ,n’» tetter oi « '   
iV^BsanTDirr OSTISTS ntorVon»1“'' £ .mpl Irom oo< IÖnUf™3ÖT IMPOSE PRODUIT m 

Check. Requirements (Clad) 
Sollwert Wajzgut Plattierung M 

3 pen ws de con 

OBTENU PRODUIT 
Check results Istwert Walzgut 

I   1 :—. r. ,c,n,r*tr item N° - Besteller Pos. Nr 

£ SSelT-Wbmber o, plates-ZaNVonVechen  

AQ 
63(Visa Contröle exi&rieur 

Inspection Authority 
Sachverständige 

Le Chef du Service Controle 
Chief ol inspection Department 
Der Kontroüabt eilungsleiter 
LE CREUSOT. le ^ ^ ^ 

04 
m ; Mini - Min. ■ Klemstmasse 
M : Maxi - Max. - Höchstmasse 

OS 

5 OBSERVATIONS 
D ( Remarks 

Beobachtungen 

TI> 

Conforme 

In Conformity 
Erfüllt 

 .     nricis et qua tous les r&suliats d essais CLTF 

O 

oar rapport aux sptoficMions^ela^onimie «es» 

We hereby certify that the “ * , [he nUrchase order, are : __   — M 

results^witf^respecMOJhe^speaficatior^ol^l^£^—~—-~—~-^-^^jc^^^^Jj^p^Qf^^eprvsse 

   “ 

Non conforme 
Not in conformity 
Nicht erfüllt 

L«n o as - 



1 

' -«v 

o £3 

Partner für Qualität 
in Edelstahl 

ERV G. PINTERITSCH 
EDELSTAHLROHRVERBINDUNGEN 
GRAZERSTR. 29 

A—8580 KUFLACH 

■ OIKTAHL 

I ROS 
fre 

4 ?. n ,\h 

Ringe, Ronden, Scherenschnitte 

Formschnitte aus Edelstahl, Aluminium und 
Sondergüten 

Fierstellung von Norm- und Sonderflanschen, 
gefräste Flachstähle 

ds> 
OTTENBACH, DEN 07. 09. 90 

IHRE BEST. -NR. 

900. 142 

UMSTENPELBESCHEINIGUNG 

VON 

01. 08. 90 

AUF-NR VON 

8599 90. 08. 03 

POS STK BESCHREIBUNG 

5 2 FLANSCHE WERKSTOFF 1.4571 
MIT WAZ 3. 1 B 
N. ZEICHNUNG 3206 
NW 50 

0 mm 

CHARGE-NR/PROBE-NR: S 9344 

WURDE VOR DEM TRENNEN SACHGEMÄß UMGESTEMPELT 

MIT UNSEREM STEMPEL , VERSEHEN. 

DIE 
OTT 

2 

UMSTEMPELUNGS-GENEHMIGUNG DES TUV STUTTGART 

VOM 09. 01. 1990 F/FfcUBv—NR. 860 5817 

(UNTERSCHRIFT) 



I 

, .oTA AB 

>*693 01 DEGERFORS 
/SWEDEN - SCHWEDEN - SUEDE 

oB 
□□□ 

41156 I/:: 
00 BBB 0 

DIN 50049/3.IB 
CERTIFICATE-ZEUGNIS-CERTIFICAT 
Dale - Dalum - Dato 

1968—11- 
Product - Erzeugnisform - Produit ~    

ROSTFREIES BLECH, WARMGEWALZT 
WÄRMEBEHANDELT,GEBEIZT. 
Requirements - Anforderungen - Exigences 

AD W2 & DIN 17440 C07.85!) 

Avesta Order - Auftrag - Commando 

DP 822226 16 

Your order-Ihre Bestellung-Votro commando 

22.2.0915 

M /1290/ 
SEITE G 

Crale No-Kolli Nr-Caisso rf 

2783 

Purchaser - Besteller - Achoteur 

AVESTA GMBH 
HEERDTER SANDBERG 32 
POSTFACH 1428 
D-4000 DÜSSELDORF 11 
DEUTSCHLAND 

Marking - Kennzeichnung - Marquage 
Grade -Werkstotl - Nuance 

AVESTA 17—11-2TI 
W.-NR 1.4571/X 6 CRNIMOTI 17 1: 

Ext. of delivery-Lieferumfang-Etendue de livr. 
Res Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Anzahl 
Nomtxa kg mm 

Manufacturer's mark 
Herstellerzoichen 
Siglo du productea 

Inspector's stamp 
Abnahmeslempel 
Poinpon do (expert 

2 

Meiling process 
Erschmelzungsart 
Procedo do tusion 

E+CLU 

Lot No 
Los Nr 
Lot n° 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee n° 

Rate No 
Blech Nr 
Töle n° 

6290 2190 28.00 822226161 0S9344 1702 2901 

AUSFUEHRUNGSART: C2 
WÄRMEBEHANDLUNG:ABGESCHRECKT GEM DIN 17440 TAB B.2 
Chemical composition-Chemische Zusammensetzung-Composition chimique % 

SCHMELZE 
C 

.035 
SI MN P S CR NI MO TI 
.56 1.55 .031 .002 16.7 10.6 2.07 .32 

te33/f 

Test results-Prüfergebnisse-Resultats d'essais 
Test No 
Probe Nr 
Eprouvette n° 

Pos Tomp FU 0.2 R. 1.0 
Lage w 

Pos #C N/mm} N/mm2 N/mm2 

ISO V J 
1 2 3 MEAN 

SOLL MIN 
MAX 

2901 

215 250 500 35 
730 

55 55 55 55 

299 347 5 91 47 145 144 152 147 

AUSMESSUNG, BESICHTIGUNG UND VERWECFISLUMGSPRUEFUNG <'SPEKTROSKOPTSCH'i 
OHNE BEANSTANDUNG 

UEBERPRUEFT NACH AD-WO/TRD 100 MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG. 
AKTENZEICHEN DES TUEV-NORDDEUTSCHEAND 121W109050. 

Corrosion test acc to-Korrosionsprüfung gemäss-Essai de corrosion selon 

DIN 50914,SENSIBILISIERT 700 CEL - HALTEZEIT 30 MIN:GENUEGEND 
The requirements stipulated are satisfied. 
Dio go st oll ten Anforderungen sind orfüllL 
Los conditions imposöos son! satisfaitoa. 

1 N/mm' - 1 MPa AVESTA AB 
Hot Rolled Plate Division 

BENGT HAGSTRöM 
WERKSACHVERSTÄNDIG 



V X I M > 'U LJ *T / / O .1. <_■ 

J- 

,.A AO 
cJ93 01 DEGERFORS 

SWEDEN - SCHWEDEN - SUEDE 

5B 41156 2/2 
□00 00 BBB 0 

CERTIFICATE-ZEUGNIS-CERTIFICAT 
Date - Dajum - Dato Your ordor-lhro Be sie Hung -Votro commando 

1988-11-29 22.2.0915 

n : i 7 

PAGE 0 

Product-Erzeugroslorm-Produit 

STAINLESS STEEL PLATES, HOT ROLLED 
SOLUTION ANNEALED,PICKLED.   
Requirements - Anforderungen - Exigences 

AD W2 & DIN 17440 C 07.85!) 

Avcsla Order-Aul trag-Commando Cralu No-Kolli Nr-Caisso rf 

DP 822226 16 2783 

Purchaser - Bosteller - Achcleur 

AVESTA GMBH 
HEERDTER SANDBERG 32 
POSTFACH 1428 
D-40Ü0 DÜSSELDORF 11 
DEUTSCHLAND 

Marking - Kennzeichnung - Marquage 
Grade - Werkstoff - Nuance 

AVESTA 17—11-2TI 
W.-NR 1.4571/X 6 CRNINOTI 17 12 

Manufacturer's mark 
HerstcllerzGichon R1. 
Sigle du producleufj W J 

Inspector's slump 
Abnahmoslempol 
Poingon do I'expert 2 

Melting procoss 
Erschmelzungsart 
Proccdo do fusion 

E+CLU 

Ext. of delivery-Lieferumfang-Etendue de iivr. 
Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Anzahl 
N ombre kg mm 

Lot No 
Los Nr 
Lot n° 

Heat No Plate No 
Schmelze Nr Blech Nr 
Coulee n° Töle n° 

l 6290 2190 28.00 822226161 . 0S9344 1702 2901 

CONDITION ACC. TO DIN 17440: C2 
HEAT TREATED ACCORDING TO DIN 17440 TAB B. 

Chemical composition-Chemische Zusammensetzung-Composition chimique % 

HEAT 
C SI MN P S CR NI NO 
,035 .56 1.55 .031 .002 16.7 10.6 2.07 

TI 
, 32 

Test results-Prüfergebnisse-Resultats d'essais 
Test No Pos Temp Rp 0.2 Rp 

Probe Nr Lage 
Eprouvello n® Pos °C N/mm 

REQU MIN 
MAX 

2901 

215 

N/mmJ 

250 

N/mm' ^5 

500 35 
730 

ISO V 
1 2 2 3 MEAN 

55 55 55 

299 347 591 47 145 144 152 147 

DIMENSIONAL CONTROL, VISUAL INSPECTION AND GRADE CHECK: APPROVED 

ACCEPTED ACC TO AD-WO/TRD 100 WITHOUT COUNTERSIGNATURE. 
DOCUMENT FILE TUEV-NORDDEUTSCHLAND 121W109050. 

Corrosion test acc to-Korrosionsprüfung gemäss-Essai de corrosion seion 

DIN 50914,SENSITIZED 700 CEL - HOLDING TIME 30 MIN:APPROVED 
The requirements stipulated are satisfied. 
Dio go s toil ton Anforderungen sind erfüllt 
Les conditions Imposöes sont satisfailes. 

1 N/rntn’- 1 MPa AVESTA AB 
Hot Rolled Plate Division 

BENGT HAGSTRÖM 
WERKSACHVERSTÄNDIG 


