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nur bei S12 

Schweinverfahren 
SchweiHzusatzwerkstoff 

S5 Plasma: 
Böhler 5AS 4-IG 
An Ar / H2 

(43+44) 

So U (47+48) 
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S7 (51+52) WIG: 
Böhler SAS 4-IG 
Ar 58-10 (55^58) 

0 
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Werkstoffe 

F (.IBERISCH) 
Materials 

Olchtungen für App -Ransche 

Gasket for Girtfi Range 

Mantd 
1.457 

Bogenmaße auf 0 2600 bezogen. Shell J.BERTSCH GesjnJ3.K&Co.KESSEL-u>tASCHINENFABRIK-INDUSTRIEANLAGEN 

BLUDENZ-AUSTRIA 
um 

St33_ 
Böden 

Heads 

Zarge/Sattet/Pratzen/Füfie 

SkirT/ Saddes/Brockets/Legs 1.4571 

Außere AnschwejßteÄe 

External Welded Attachments 

Konus 

Cone 1.4301 

RS SERIAL NO |l0605-(10606j 
FA8R 

MFR'S 
BAUJAHR 

YEAR BUILT 1994 Innere AnschweifJteile 

Internal Welded Attachments 

Ratherung 

Clacking 1.4571 

\GERTANK 353.1, 354.1, 
S6 

384.1 ZUL. BETRIEBSÜBERDRUCK 

MAX. OPERATING PRESSURE 

Ausschnittverstärkung 

Nozzle Reinforcement 

Innere AuHboubare Teile 

Intern« Removable Aftachm 1/-0.25 bar 

Innere Schrcuijen uMuttern 
Internal Balts & Nuts 

Bundftan6ch 
1.4571 Blind Flanges ZUL. BETRIEBSTEMPERATUR 

MAX. OPERATING TEMPERATURE 100/-10 
Sturanflanedi finer« OK,;’ jnqer 

kefs 1.4571 Nozzle Flange Interna! Gcske 

0° 10° 
INHALT total 27550 i Stutzenrohre 

Nozzle Necks 

Maschencrahtpakete 

Wie Nesn Pods S12 1.4571 VOLUME 

Schrauben fur Stutzen 

Bolt for Nozzles 

Tragrosfe u Verteterboden 

GTKÄ L Distributors A2 

6&J 

/£■' 

330° 
\ 

Muttern fur Stutzen 

Nuts for Nozzles 

RohrpCarten 

Tube Sheets A2 

Dichtungen für Stutzen 

Gaskets for Nozzles 

Bundarahre 
Bundle Tubes S18 TEFLON 

Uwenk-uStützaech 
Baffles und Supp. Rates 

Apparatenansche 
Grth Flanges 45 
Schrauben für App.-FL 

Bolts for Girth Ranges 
Heiz-Kühl scntanue 
hecting-Cooüng toi 

Muttem für App.-R. 

Nuts for Girth Range 

Toleranzen Tolerances o 
m Behälter Kolcmne 

Coiinr. DIN 28005 

515 Rahrbundel - Wärmetauscher 

Tubular heat exchanger 

ftmroehatter 

C Agitator vessel 

65 Corrosion- 
profection Korrosionsschutz A.  V 

/ 0 

]0 
Füße vor 
AufschweiOen 

N»ro-Teile 
außen 'S s Innen 

0 S16 \ beizen und 
neutralisieren 

Sandstrahlen 
Sa 2 1/2 

Schweißnähte 
biecheben 
schleifen Korn 220 

Ober flächen votben. 
Scrfoce preparation 

vpV'7 5 

's 
s z Grundanstrich aufJen 

tx Grundanstrich 

3i 
o Prime coat outside 

a o beizen und 
neutralisieren 

Grundanstrich 

6) Prime coal 
O 

Deckanstrich 
Finish coat \0 

Gewichte HS2 Weights 

N -90 Leer mit Ein-u Anbauten 

Empty with Int.&Externals 
Leer 

Empty CO.2Ö50 

Klopp ichtung ■tz — 
In betrieb 

Live Load 

Mit Wasserfüllung 

With Water Filling ca. J0400 

300 \700 Transportgewicht 
Transport weight 

Mu em-u.Anb.sow.Wassert 
With Int.Ext.and WaterFill. ca-2650 —3 E» 

Design Data Auslequnqsdaten S4 ui 
\ 

Zul.Betnebsüber druck Berechnung nach 

Design Code ÖWBV 1/-0.25 's \ Bai 
Design Press (gXPB) 

/ / 

Arbeitsuberdruck AmtLPrüfung durch: 
Official Inspection by 1/-0.25 bar 

Working Press(gXPA) 

KUNDE 
BERT5CH 

MafJ/ Ausfunrungsprüfung: 

Dimensional Check 

Prufuberdruck 
Test Press (g) 

liegend 
1.9 115 S7 

Erdungslasche 

horizontal 

Fubriksni immer 
Mfr’s.serbi No,: 

stehend oben 
10605-10608 1.3 vertical top 

Isolierungen u Dicke 

Insulntlon.Type ÄThlckn. 

Zul Betriebstemperatur 

Design Temp. (TB) 100/-10 

Austausch fläche 

Exchange surface 

Arbeitstemperatur 

Working Temp. (TB) 15 

<0 Ausn.d.zul Berechnungs 

soannunq i.d.Schweißna 
Wärmebehandlung 
Heaf Treatment 80 spannunn 

JaioLEIftt Efficiency 

Or, Abnutzungszuschlag mm 

Corr Allowance 

Lrdbebenfaktor 

Seismic Factor 135 

S14 ÖP 340^ Totalvolumen 
27550 Capacity 

Nutz volumen 
25000 Capacity 

Medium 
Fluid 

Dichte 
Density 1000 kg/m 

200 180 165° 
Schroubenanzugsmomente Torque 

S13 S5 

LAGERTANK 375.1 Allgemeine Angaben General Data 

Ranschachsen lochfrei 
— ■■■ • ———_—■— 
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55 Projekt / Project 

N 
Bezeichnung / Designation 

Schraubenqewinde für äußere f^anschverbindunaen mit Molykote einstreichen 
Bolt threads for outside flange connections to be coaled with Mo flange connections to be coaleS with Molycote 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYl 506schützen 
Flange faces and machined surfaces tc be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschliefe mit: Alnhlprh 
Open nozzles to be closed for transportation with: UU L 

Verarbeitungsrückstände wie Schlackert, Scnwdßspritzer. 
usw. sind sorgfältig zu entfernen. 
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanten mit r-»2 mm zu rinden. 
Verstärkingsbleche sind mit Entlüftungsbohrung e>5 auszuführen. 

FREIGESEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 
not valid without signature 

Spezial Data Spezielle Angaben 
Ausführungsart und Oberflächenbeschaffenheif 
Bleche: C 2 oder II a 
Rohre: C 2 

drawings Zugehörige Zeichnungen 

Stückliste 

Detailzeichnung 

Löschleitung 

Thermometerhülse für PT-100 L-275 / 
BC-N0RM 11.2 Typ 1 

Thermometerhülse für Hondmessung / 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Blockflansch für Apparate / BC-NORM 11.3 

Blockflansch für Worcester-Kugelhahn / 
BC-NORM 11.4 

Mannloch DN 600 

Lasche für Bergesicherungsgerät / 
BC-NORM 11.1 Tei 2 

Fabrikschildhalterung / BC-NORM 927 
Erdungslasche 

Hebelasche 

Wirbelbrecher 

Profilringe 

Lasche für Tankdachdüse 

Halter für Tankbeschilderung 

Ä BERTSCH 

I94053AE024 

I94053AE042 

I94053AE051 

I94053AS014 

I94053AS024 

I94053AS034 

I94053AS044 
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I94053AS084 

I94053AS094 

I94053AS104 

I94053AS124 

I94053AS134 

I94053AS144 

I94053AS154 

I94053AS164 

Halterung, Verstärkungsrippen. Stutzenlängen S8-12, Lage Fabrikschild 
Löschleitung, Profilring, Klapprichtung S1, Lage Fabrikschild, Erdungslasche 
und Tnnkdnrhriüde. Länge Stutzen S5-7.S13t14. Lasche für Spindelverlonaeruna 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden I 
MaHstab 

Scale 

1 : 20 
iCiHD 

GESELLSCHAFT M B H & Ca 
KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

4 LAGERTANK 25 m3 
353.1, 354.1, 375.1,384.1 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No Client 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AE011 
_L _L 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
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STÜCKLISTE / PART LIST 
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EN 29001 

Änderung 

Revision 

4 
3 
2 

Gezeichn. 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

22.06.94 

06.06.94 
Datum 
Date 

10.05.94 

17.05.94 

Gesamtgewicht/total weight: 

2836 kg 

Mey 

Mey 
Name 
Name 

Meyer 

Gut 

Halterung, Mannlochdichtung, Verstärkungsrippen S12  
Löschleitung, Profilringe, Lasche für Tankdachdüse, Sattelblech für Rohrhalter, 

Wirbelbrecher, lange Stutzen S5-7 S13, 14 

JOSEF BERTSCH Ges. m. b. H. & Co 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU 

BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA 

Kunde / Client 

Biochemie Kundl 

Bezeichnung/Designation 

Lagertank 25 m3 

353.1, 354.1, 375.1, 384.1 

Zeichn. Nr. / Drawing No. 

I 94 053 AE 02 4 

Blatt: 

1 von 6 
Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht ( 

stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, 

auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten       

This drawing is our property and must 

not be copied or presented to a 

third party.   



Stückliste / part list: JOSEF BERTSCH Gehört zu/apparting to 

Lagertank 25 m3 
1.354.1. 375.1. 384.1 

Blatt 2 v I 94 053 AE 02 4 KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 353 

Datum: Gewicht/Seite, weight/page Besteller/client: 
Datum, Name / date, name 27.06.94 2563,0 kg Biochemie Kundl Meyer 05 

E.T.Z Bemerkung Attest Gewicht Rohmaße D IN Werkstoff DIN P06. Gegenstand Stück 
Pos Nr.: remark weight: cert. base 6ize standard material ser.No standard object pieces 

Ausf. c2 3.1 B 362 0 2600 x 6 - I - Bl - 5, hi =35 17 440 1.4571 28 01 1 Klöpperboden 
Ausf. c2 3.1 B 422 0 2600 x 7 - I - Bl - 5, hi =35 7 440 1.4571 28 011 Klöpperboden 

50/51 Ausf. c2 3.1 B 1468 5 x 1500 x 8153 7 440 1.4571 1543 Mantelblech 
206 It. ZNr. I 94 053 AS 14 4 7 440 4301 1543 Profilring 

Ausf. c2 32,5 0 360 x 10/Ri = 2607 17 440 1.4301 1543 gew. Scheibe 
130 182 0 273 x 6,3 x 1136 1615 St 33 2458 Rohr 
137 It.Zng.l 94 053 AS 10 4 17 440 1.4301 1017 Erdungslasche 

136 BC-Norm 11.1 It. ZNr. I 94 053 AS 08 4 17 440 1.4301 Lasche für 

Bergesicherungsgerat 

1 39A nicht bei 384.1 It. ZNr. I 94 053 AS 1 5 4 17 440 1.4301 1017 Lasche für Tankdachduse 

148 It.Zng.l 94 053 AS 12 4 17 440 1.4301 

1.4301 
1543 Futterblech 146 It.Zng.l 94 053 AS 1 2 4 17 440 1543 Hebelaschen 

(lose mitliefern) 6 x 100 x 100 17 440 1.4571 26 Sattelblech f. Rohrhalterungen 10 
27 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 6 4 17 440 1.4301 1543 Halterung 
BERTSCH-Standard 17 440 1.4301 29 Fabrikschild 149 BC-Norm 9.27 It.Zng.l 94 053 AS 09 4 17 440 1.4301 30 1543 Halterung 



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 25 m3 

353.1. 354.1. 375.1. 384.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AE 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 3 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

87,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

1 Mannloch S1 

Blockflansch S2 
Flachstahl S2 

Blockflansch S3 

Blockflansch S4 

glatter Flansch S5 
Stutzen S5 

glatter Flansch S6 

Stutzen S6 

glatter Flansch S7 
Stutzen S7 

glatter Flansch S8 - 10 
Stutzen S8 - 10 

Rohrbogen S8 - 10 

Rohr S8 - 10 

017 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 

2605 

2463 

31 1.4571 

33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 

43 
44 

45 
46 
47 

48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 

55 
56 
57 

58 
59 
60 

.4571 

.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

17 440 

17 440 
17 440 

17 440 

17 440 

17 440 
17 455 

17 440 

17 455 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 455 

17 455 

lt.Zng.l94053AS034 DN 100 s =^9 

DN 600 Art. 361104 30 

mit Dichtung siliconkern/teflonummantelt 

It.Zng.l 94 053 AS 13 4 

It.Zng. 194053AS034 DN 80 s = 9 

It.Zng. I94053AS044 DN 15 6 = 9 

B 150 x 168,3 
0 168,3 x 4,5 x 245 

B 80 x 88,9 

0 88,9 x 3,2 x 229 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 234 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 395 

45° - 0 60,3 x 2,9 

0 60,3 x 2,9 x 416 

4,5 
1,5 

3,5 

0,5 

6,5 
3,5 

6,5 

6 

7,5 

Fa. Zimmerlin 

nach Anschlag 1 10° 

Stemp. BC-Norm 11.3 

Stemp. BC-Norm 11.3 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

BC-Norm 11.4 

68 

71 
135 

74 

79 

91 
114 

93 
116 

92 
115 

94 
117 
122 

117 



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 25 m3 
353.1. 354.1. 375.1, 384,1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AE 02 4 

Be6teller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 4 v. 

Gewioht/Seite, weight/page 

27,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base 6ize 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Po8. 

1 glatter Flansch S_11 
Stutzen S11 
Rohrbogen S11 

Rohr S11 
Blindflansch S11 
Flachdichtung S11 
Sechskantschr. S11 

1 

4 

Sechskantmu. S11 

glatter Flansch SI12 
Stutzen S12 
Rohrbogen S12 

Rohr S1 2 
Blindflansch S12 
Flachdichtung S12 
Sechskantschr. S12 

Sechskantmu. S12 
Flachstahl S1 2 

glatter Flansch S13 
Stutzen S13 

glatter Flansch SI 4 
Stutzen S14 
Blindflansch S14 

Flachdichtung S14 
Sechskantschr. S14 

Sechskantmu. S14 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 

2690 
931 
934 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 
2690 

931 
934 
1017 

2605 
2463 

2605 
2463 
2527 

2690 
931 
934 

61 1.4571 

62 

63 
64 

65 
66 Teflon 

67 A2 
68 A2 

69 
70 
71 
72 

73 
74 

75 
76 
77 

78 
79 
80 
81 
82 

83 
84 
85 
86 

87 

88 
89 
90 

.4571 

.4571 

.4571 

.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
Teflon 

A2 
A2 
1.4301 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

Teflon 
A2 
A2 

17 440 
17 455 

17 455 
17 455 
17 440 

267 
267 

17 440 
17 455 
17 455 
17 455 
17 440 

267 
267 
17 440 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 440 

267 
267 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 395 

45° - 0 60,3 x 2,9 
0 60,3 x 2,9 x 416 

B 50, PN 10 
0 107/0 61 x 2 
M 1 6 x 60 
M 16 

B 25 x 33,7 
0 33,7 x 2,6 x 410 

45° - 0 33,7 x 2,9 
0 33,7 x 2,6 x 419 

B 25, PN 10 
0 70/0 35 x 2 
M 1 2 x 50 

M 12 
30 x 5 x ca. 250 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 234 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 223 

B 50, PN 10 
0 107/0 61 x 2 
M 16 x 60 

M 16 

2,5 

1,5 
0,5 

0,5 

0,5 

0,5 

1 

Stemp. 

0,5 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

2,5 Stemp. 

anpassen 

Stemp. 

94 
117 
122 
117 

99 
174 
157 
163 

95 
118 
123 
118 
1°0 

175 
158 

164 
139 

92 
115 

94 
117 
99 

174 
157 
163 



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 25 m3 
353.1. 354.1. 375.1. 384.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AE 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 5 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

157,5 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

Thermometerhülse S15 

2 

8 

Thermometerhülse S16 

Mannloch DN 600 S18 

gebogener Ring^ 
T-Stück 
Rohr 
exzentr. Reduzierung 
Losflansch 
Vorschweißflansch 
Losflansch 
Vorschweißbund 
Flachdichtung 

32 
32 
16 

Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 

Muffen 
Laschen 
gekantetes Winkelprofil 
Rohrschellen 
Sechskantschrauben 

Sechskantmuttern 

Scheiben 

2463 
2615 
2463 
2616 
2673 
2673 
2673 
2673 
2690 
931 
934 
2986 
1017 

1597 
931 
934 
126 

91 
92 
93 
94 
95 

1.4571 

96 1.4571 
97 
98 
99 
100 
101 

102 
103 
104 
105 
106 

1.4571 

1.4301 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

17 440 It. ZNr. I 94 053 AS 01 4 

17 440 

17 440 

17 455 
17 455 
17 455 

107 
108 
109 
110 

111 

112 

St 37 
1.4301 
St 37 

17 455 
1629 
17 440 

1.4301 
Klinger SIL 

A2 

113 
114 
115 
116 
117 

118 
119 
120 

A2 
1.4301 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

A2 
A2 

1.4301 

1629 
17 440 
C-4300 
267 
267 
17 440 
17 440 
17 440 
17 440 
267 
267 

It. ZNr. I 94 053 AS 02 4 

It. ZNr. I 94 053 AS 05 2 

0 48,3 x 2/mittlerer Biege 0 3000 

T 48,3 x 48,3 x 2 
0 48,3 x 2 x 23 
0 60,3 x 48,3 x 2, L = 76 
F 50/60,3 
B 50/60,3 s = 2 
F 40/48,3 
B 40/48,3 s = 2 
0 92/0 49 x 2 
M 1 6 x 80 
M 16 
R 1/2" 
60 x 6 x 60 
40 x 60 x 4 x 250 

d1 = 49 / 30 x 3 
M 10 x 25 
M 10 

17 440 d1 - 11 

0,5 

0,5 

105 

26 
0,5 

0,5 

2,5 

1,5 

0,5 
1,5 

1,5 
1,5 
0,5 

Typ 1 BC-Norm 11.2 

Typ 2 BC-Norm 11.2 

komplett 

(2-teilig) 

verzinkt 

verzinkt 

nur bei 
353.1, 354.1 
375.1 

103 

104 

179 
193 

196 
184 
189 
185 
190 
201 
155 
163 
199 
138 
209 
212 

160 
165 
215 



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 25 m3 

353.1. 354.1. 375.1. 384.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AE 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 6 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

0,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

Reserveteile: 

Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 

Sechskantschraube 

10 

2690 

2690 

28040 

2690 

931 

Sechskantschraube 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 

Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 

Mannlochdichtung 

931 

931 

931 

934 

934 

Teflon 
Teflon 
Teflon 
Klinge^SIL 

A2 

A2 

A2 

A2 

A2 

A2 

0 70 / 0 35 x 2 

0 107 / 0 61 x 2 

0 640 /0 600 x 3 

C-4300 0 92/0 49 x 2 

267 

267 

267 

267 

267 

267 

siliconkern/teflonummantelt 

M 16 x 80 

M 12 x 50 

M 16 x 60 

M 16 x 65 

M 12 

M 16 

0 8 x i 0 600 

175 

174 

171 

201 

155 

158 

157 

156 

164 

163 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 

CERTIFICATE 

LAGERTANK 353.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 10605 Baujahr: 
mfr's serial no.: year built: 

zul. Betriebsüberdruck: 
max. operating pressure: 

1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating temperature: 

Inhalt: 275501 
capacity: 

wurde einer 
was subjected to a 

1994 

100/-10°C 

W 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit 
gas leak test with 

bar*) 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch 
stability and leak test with water filling during 

Stunden-*-) 

hOUf6.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-09 

delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

Verk sachverständige 

quality assurancy 

(Harich) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 

CERTIFICATE 

LAGERTANK 354.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 10606 Baujahr: 
mfr's serial no.: year built: 

zul. Betriebsüberdruck: 1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating pressure: max. operating temperature: 

Inhalt: 27550 I 
capacity: 

1994 

100/-10°C 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit bar*) 
gas leak test with bar-A) 

Standfestigkeits-undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch— Stunden*) 
stability and leak te6t with water filling during hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-09 

delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

Werk sachverständige 

quality assurance 

(Harich) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 

CERTIFICATE 

LAGERTANK 375.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

m 
Fabr. Nr.: 
mfr's serial no.: 

10607 Baujahr: 
year built: 

zul. Betriebsüberdruck: 
max. operating pressure: 

1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating temperature: 

Inhalt: 275501 
capacity: 

1994 

100/-10°C 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit 
ga6 teak test with 

baf-*) 

Standfestigkeits- undDiohtheitsprobe mit Wasserfüliung durch 
stability and teak te6t with water filling during 

Stunden*) 
hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10 

delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

Der Wpfk sachverständig 

/quality assurance 

(Harich) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 
CERTIFICATE 

LAGERTANK 384.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 10608 Baujahr: 
mfr's serial no.: year built: 

zul. Betriebsüberdruck: 1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating pressure: max. operating temperature: 

Inhalt: 275501 
capacity: 

1994 

100/-10°C 

wurde einer 
was subjected to a 

stehend oben 
vertical top 

Wasserdruckprüfung mit 1,3 bar*) 
water pressure test with bar.*) 

Luftdichtheitsprobe mit 
ga6 leak te6t with 

bar^) 
bar 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch 
stability and leak test with water filling during 

Stunden*) 
hm irr *) I icrui u. 7 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 

delate as necessary 

1994-08-09 
Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

• Werksach verständige 

quality assurance 

(Harich) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 



m 

BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: Harich G. 

Zeichn. Nr.: 194 053 AE 01 1 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

10605 

Lagertank 25 mA3 - 353.1 

Vorschrift: ÖWBV 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

Prüfung 

X Bodenanriß 

X Stutzenanriß 

)( LN geschweißt 

□ Arbeitsprüfung 

X RN geschweißt 

X Anordnung LN 

X Hauptachsen 

□ Sattelblech 

X Behälterfüße 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

X Profilringe 

□ Vakuumring 

□ Bühnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

X Fabriksschild 

□ Härteprüfung 

X Hebelaschen 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Anforderung 

AE 01 1 

AE 01 1 

2 * 

2 * 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

Datum 

| A-Tft 

A.2. 

/l.S. 

AE 01 1 

AE 01 1 

A.G CP44 

Prüfer 

A 

ij«. 

Jk 

1* DIN 8563 T3 BS/BK 

T ÖNORM M7830 II D 

□ 

X 

& 

X 

X 

X 

* 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe 1,3>£oX- 

Ausführungskontrolle 

Anstrich / Beizen 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Prüfung 

f abr. Gehild gcstampelt- 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

Anforderung 

AE 01 1 

H. 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

Datum 

Vb.2$i 

Prüfer 

Jk 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\(BIOCHEM.XLW]10605 2Sm3 353.1 Lager AE 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorariberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: Harich G. 

FERT! G UNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

Zeichn. Nr.: 194 053 AE 01 1 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

10606 

Lagertank 25 mA3 - 354.1 

Vorschrift: ÖWBV 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

X 

X 

X 

□ 

X 

X 

X 

□ 

X 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

X 

□ 

X 

& 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Bodenanriß 

Stutzenanriß 

LN geschweißt 

Arbeitsprüfung 

RN geschweißt 

Anordnung LN 

Hauptachsen 

Sattelblech 

Behälterfüße 

Standzarge 

Fußringschablone 

Profilringe 

Vakuumring 

Bühnenkonsolen 

Erdungslasche 

Fabriksschild 

Härteprüfung 

Hebelaschen 

AE 01 1 

AE 01 1 

2 * 

2 * 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

-6. A 

1 

<?.MS 

Jk 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

Le 

4 ft 

□ 

x 
& 

X 

X 

X 

* 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe /) ■> 

Ausführungskontrolle 

Anstrich-ABeizen 

fabr. Cehild gcetempelt— 

AE 01 1 

H 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

ftu. 

AQ 

M 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe hEoAA SP.S.K 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

1* DIN 8563 T3BS/BK 

T ÖNORM M7830 II D 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 e\pruef pl\[B IOC HEM .XLW]10606 25m3 354.1 Lager AE 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 BludenzA/orariberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: Harich G. 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

Zeichn. Nr.: 194 053 AE 01 1 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

10607 

Lagertank 25 mA3 - 375.1 

Vorschrift: ÖWBV 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

X 

X 

X 
□ 

X 

X 

X 
□ 

X 
□ 

□ 

X 
□ 

□ 

□ 

X 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Bodenanriß 

Stutzenanriß 

LN geschweißt 

Arbeitsprüfung 

RN geschweißt 

Anordnung LN 

Hauptachsen 

Sattelblech 

Behaiterfüße 

Standzarge 

Fußringschablone 

Profilringe 

Vakuumring 

Bühnenkonsolen 

Erdungslasche 

Fabriksschild 

Härteprüfung 

Hebelaschen 

AE 01 1 

AE 01 1 

2 * 

2 * 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

Zit. G.% 

AE 01 1 UL 

AE 01 1 

AE 01 1 

C\BOM 

j(^ 
Az 

V DIN 8563 T3 BS/BK 

2* ÖNORM M7830 II D 

□ 

X 
M 

X 

X 

X 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe 4, 3 
jftUtMU 

Ausführungskontrolle 

X 

□ 

□ 

rabr. OchrtU gestempelt 

AE 01 1 

K 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

Jk 

4o. 

13.Z& 

Zf.U S 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

□ 

□ 

X 
□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe AZ.OJLA 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

Erstellen 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\[BIOCHEM.XLW]10607 25m3 375.1 Lager AE 



4v 

BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: HarichG. 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

Zeichn. Nr.: 194 053 AE 011 Fat>r.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

10606 

Lagertank 25 mA3 - 384.1 

Vorschrift: ÖWBV 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

X 

X 

X 

□ 

X 

X 

X 

□ 

X 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

X 

□ 

X 

s 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Prüfung 

Bodenanriß w—W- 

Stutzenanriß 

LN geschweißt 

Arbeitsprüfung 

RN geschweißt 

Anordnung LN 

Hauptachsen 

Sattelblech 

Behälterfüße 

Standzarge 

Fußringschablone 

Profilringe 

Vakuumring 

Bohnenkonsolen 

Erdungslasche 

Fabriksschild 

Härteprüfung 

Hebelaschen 

-tßceSL 

Anforderung 

AE 01 1 

AE 01 1 

2 * 

2 * 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

AEo^/f 

Datum 

A.&.SS 
A.G ■ A 

(KD.fk 

A .8.^ 

rv 

/oaXAj 

r~ 

ß^äXc^ 

A.cft 

Prüfer 

jU 

Le 

A 

1* DIN 8563 T3 BS/BK 

2* ÖNORM M7830 II D 

□ 

X 

& 

X 

X 

X 

X 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe / 3 La>- 
S 

Ausführungskontrolle 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Prüfung 

Fabr. Schild gootcmpclt- 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe 

Anforderung 

AE 01 1 

w 

AE 01 1 

AE 01 1 

AE 01 1 

-AC 01 1 

L<P-^ 
b 

NL°JU 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

Datum 

A 

2S8& 

Prüfer 

jA 

Erstelier: 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\[BIOCHEM.XLW]10606 25m3 384.1 Lager AE 
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(BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL 
purchaser 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

5 

5 

5 

Bauwerk 

project 

AB-Nr.: 

job no.: 
Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2600 x 6 

Klöpperboden 0 2600 x 7 

Mantelblech -1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

5mm 

5mm 

5mm 

LAGERTANK 353.1 

194/4-53 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

T 228054 

T 406064 

T 406064 

T 406064 

Bludenz, 94-48-18 ha 

Baujahr 

year bullt 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10605 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

92/0043990 

94/0020936 

94/0020936 

94/0020936 

Seite 1 von 1 



ACERINOX, S.A. 
F+AHKZA 0€L OMAO 

Dt GI8AALTAA 

^ALMON€5 »LOS 8ABRK5E) 
'TFXO. -"W - H *3 CO 

FAX p*» . C4 - 97 93 ©1 
no. BOX. n 
11570 LOfi BA^lliOS »CAOQ5 

INSPECTION CERTIFICATE 
3.1.B 

CEBTJFICADO D I IHSPECCION 

ACCORDING TO eN10204 

3EG0N CERTIFICATE No. 119674 09 / l 

CBETIFICADO y? 
CUSTOMER 

CLLEKTE Our order no, 

H/PEDIDQ AE9SS62 vALDfOZ ITALIA SSI 
FIA DEI F2ASSIWI, 3 
30100 7ICEKZA 

Tour order no. 

ITALIA 

5/PEDID0 2270/92 REQUIREMENTS 

WORMS APLICABLE5 
ASTM-A-240/91;A-480/91 

GRADE 

XATEEIAL 
An 280 

- TP-31 FTi 

FINISH 

ACABADO 

TRADE MARK: Urn. 1 INSPECTOR'S STAMP 
STEELMAKIRG PROCESS 

SELL0 DEL FABRIC! NTS SELL0 DEL IKSPECT02 PEOCESO DE ACEEIA A.Q.D 
DIMENSIONS COIL/BOX 

BOEINA/CAJA 

CONTENT DIHENSI0KES MARKS QUANTITY 
THCINE3E 

Fsppsm? 

WIOTW 

AICR0 

IENOTH 

LASSO 
COBTENIDO {AECA f? PIZZAS PE0BETA 

C > OlAJOO A 6,oo 1.500,00 es Ö1AJÖ0 

rc>s A 

HEMICAL ANALYSIS c 0 H P 0 £ I C I 0 N Q n i x I c A 
HEAT NO. 

CflULDJL KK SB SI SI n REQUIREMENTS 15,000 
manfl 

2,000 10,000 ZEamiias Q_Mfl um 3, nnn O.Lflfl UüM MS 010 no Zfifl 

AJ00 0,035 17,121 1,421 2,115 0,020 11,198 0,034 0,003 0,550 0,306 

MECHANICAL PROPERTIES LABACTESISTICAS 85CANIC1S 
COIL 

BID SETA 
H*. 

MM2 

>c* 
Bp 0.2 

K/XH 
A 50 HEB 

■HIRE ME NTS 

jrsiTpp 
£15,00 205,00 40,00 

SI SUM 
01AJ00 "I 581 Z31 4fl 62 

VAUNO* 
VU de( I 

3610Q V I 

CO/>M C< 

SJLL. 

vZA 

FORME 
ALL OR! ALE 

INTERGRANULAR CORROSION 

CORROSION INTEEGEABÜLAS 
A5TK-A-262 PRACTICA E 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 

iNSPECCION SUPERFICIAL Y DIXENSIOHAL 

RE MARKS 0BSZJYÄCIDNES SATISFACTORY 

Satislactoria 
Tnperatnra de hiperteaFle entrs 1050 y 1100 5 C 

won* INSPECTOR 

INSPECTOR 

meiNALt J.A. SiroD 

26 MATO 
COPIA C 

TO 
s.r.l- 

1.993 PALMONEG, 

COD. M^20.on 

Sot KJC. 



ALZ z' * *— *t-<ioai»ch «c 
MMt«CK<p#alKli« f«t«M 
<«Oorm«'1«rr«M C«^<-?ui<3 © ÄX3 £«-»» 
r»^r (O«oj 30 21 ti - tosa* 30 33 to 
T»<«.* 30064 IMM| Q 

MA. To-c-r-. *r 41,06' - B.T.W. r< 401JZ77.$!4 

D»r rOV «NalpUnd N»t nftH 3cftr«lt*«fl v©<n 31 
Kiruitra «u< «• c«r* 

L 

C«rtlflcat« of t«st - Mill certificate No 
Certificated« R6o«ption C-C.P.U. Nr 
Ahnahmeprüfzeuonls 8 
n«oft DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 102134/3-1.8 

92/0043990 

Q2 

aUKVIYO*^ *AÄ* 
CACHET OC L'tJOtWT 

0€s wcjcK«ACHvc«rrüwo404N 

•Aop*^-«d *« n*cyt*u*r «gp «refft« fo 
AXX^vo - TOO \ao w e ec3 
Ut*ergr<J(un* ««« H«rriv||«r 
flacn A3/WQ - TFO 1QP BtHW w f yH 

M«I|U|: DmriiTc»^ A»e furwoe* Vacuu» |tf«lm«*c VOO 

Pi4'on dar»« «n (a^r t «m AMlmpi: VOC 
CrKtx^fUietan! P(«Atr«-|Mr>Tfte««ft Of«« Fritrm*un»»«v*e»"V VOO 

•ut O/M«’ a” - «eirt n * öe CM * W«rtiBf \mU J*ir 

LAC/3S/OTT92/180 63060/202/40 

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHACJD, RECUITS 
ET DECAPES 

»'-n' efiulA« 

“26*054 

cok n*-ft* hfthlft« 
B««c Nr 
22805439 

SoecIfkaifoM - VericfinfliB Typ« " Nu««c« - Qu ell W Ccftorlo" tw-mr ■ »nf.trial .*uxt. 

ASTM A 240-91A 
□IN 17440-07/85 
AFNOR NFA 36209-05/90 
UNI 7500-75 

TYPE 316TI 
WNR 1.4571 
Z6 CNDT 17-12 
X6 CRNIMOT117 12 

NO 1 
IIA 
LAC 
NO 1 

ASTM A262 PRACTICE E:OK 
DIN 50914 :OK 
AFNOR NFA 05-159 TI :OK 

dirmwn*«oo* - Afem«nur0«n 
m‘" a.oo 1500.00 0.0 

H«—rW (Cot« 

MalUr« 

XS CRN I MOT I 17 12 2 

QlAMMftJ 
Mtp«rtr«mp< ASTM A2 4 0 ; ,t,„( 

I 10 50“C *«■«—«pf«r Luft 

^•ftituifar MOwi>«Ft. - MI1«1. - Bo ftd»r--o»WirTtan ; 

TRB 100—AD W2 ED.01/90 UND W10 ED-11/87 
rc?S ? 

HRMICA4. ANALV4i4 
c'owfotmoN O»»MIOJB 
C**BM*«Cxe JVSAMMCftaCTTUNC 

#> 
c 

Mn 

UAOL* 

ACI«B|* 
KHKIUI 

AWOOUCT 
►•oourr 

STUCCANAi- 

Tzttaiue TUT 

EUU O« TAACTIOW 

ZUC VT «SUCH 

0 . 
1. 
0, 
0. 
0 . 

040 
06 
028 
007 
45 

i «< 

17.00 
10.90 
2.20 

0.329 

0.008 

0.040 
1. 
0. 
0 . 
0. 

08 
028 
005 
47 

17.05 
10.35 
2.20 

0.331 

MBOVMVICAL M>0«*BTies - ftIO»«JCTEE MEC. - MICH Wim 

"ASTFT 
A240 

TJflTTcm-CSöMÜfr 

tM/mm*) 0-2% 
*/•«*»« U. 

1.0% 

rueter« IN/rnm*! 
2u«*«*»<«*»H 

»*•"»- X AS 0 
»»Oft«. _ 
• r.0««*l. A-tJ 

Ncr  

E aJZ /R «TM % 

»OO^ Tiwr - TTMf, AMW. - «AÜldTCWP. 

^BQT- EXICC 
AHPQBDgWUNC 

TÖS" 

~ST5” 

40 

OlTAmio - OBTEWU - ERGEBNISSE 

■Mg er,- 

12.56X >.02! 
K'ö'8—nrst" 
347 _ _343 i 
“573 STöT 

Karce«** 

SE* HRB 

57 
58 

“53'' 

95 78.0 

”KT 
57 = 

' ST f 

PCa.-€XICC‘ oaledra.-OBTENU 

ANPQWDM-; •fiGUntS&t 

«'«JA ••«« Mti 
Mm 

6.0 tl«g «vennicB 160* OK 
V«RwECXW.ÜNCSraiöruNC *ü«OC DfJOC»*CCfÜ'l®T 
TCSTS To vemwv t^Trw AMO QUALITY MAVT HIN CAAIBBO OI/T 

TgJT» D« Vgmr>Ce.Tlo«J pg LA. CO^roWMfTg ot LtNUANCf RIKJAnIC 

Imo«CI *tr** pt" t»«r 

«n*l 0m ^«-*Jfi»—o« 
i:»rp«mUyt>f»y« «rtucw 

OK 

BKSKS-mCUMC-tN UNC AftMCSJUNCfN 
VI3UAC iH3A^cnoH MO o<Mef«34ar<Ai_ ctda 
CXAMCH VI TU EL ET 0«M gfygJQHBL DE 3UA««pg 

EXAKEK VISUEL D1ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

QUAJNTTTT / WEICHT / QUAHTTTi NEJ»0 PQiOS UW»E 

0BCR3ICXT GEJere«TEfl CCWfCKTC 

«AOCAkCB Nr 
(- DC CAliSCT 
I «AJCET Hfl 

Q7>. Nfr WOCNT 

KJlCm NET 
NfTTa CJtW, 

rACXAOt mw 

N- DE CAJÄ44 
PAX£T NB 

QTY. NdT trvClCrir 
PO 105 NCT 

NETTO GEW. 

art. QTt 
A**Z. ANZ. 

50 7 9 7729 7640 

E: 
:I*YC 

rfli)» □r- 
Of AfJ IjAil.B 

CfnTiytCA 

WET «ttCH 
^3<aa NCT 

NETTO OfW. 

TOTALAa E5AHT; OTC. 7 64 0 A»C- 

Th« «*«Nvary |« U 4oc»rd«ftc» »it« TK« ortf»'. 
La <owft/t*.r« «41 conform« «ui ««(}««<•« <M H uinmaa««, 
QU U«f«njftp «nitpncM <W> H«fAiiQ«d( «ycftq«ri 

MYLO LTD 

CENTRO NORD-SUD ED. 2-C 

6934 BIOGGIO 

SUISSE 

ALZ mi»«« »«*"o«ii*cn*fl 

THE -3UBVrrOR - L*DCA>€*T - OSP WEflJCJJJkCHvtLArrXNOIGe 

OeftK am* 
ih« \3T. 10.1992 

PACKING LIST 221862 - I - 9210391 

ite of issue : 09-12-92 
istomer : VAL1N0X ITALIA SRL 
"der number . : 8 67 
:em number . . : 
lantity : -io<LbO 
ilivery note : Dated AC -rLZ-^t 

Quality- 
Dimension 
Heat  

316TI 
8X1500 
T228054 

This present document Is Issued by optical disk filling system 
under computerized and controlled Quality Assurance procedure. 

C0PIA C 
to 

Stainless 
JT*' 

tee3’ Service 
SDM (OY. 25?V2- 



ALZ naamloze vennootschap 

Maatschappejjjii^zetel 
Industr^tff^ein Genk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
Tel. (089) 30 21 li,- Telefax (089) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b ^ 
H R Tongern* nr 41.051 * B.T.W. nr 401.277.914 

Der TÜ V Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtz1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 

No 
Nr 

94/0020936 

Abnahmeprüfzeugnis 
nach DIN 50049/3.1.B - NF/ 

B 
NFA 00001/3.1.B EN 10204/3.1.B 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting 
PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 

FERTIGUNGSABL.: Elektro-lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss 

your order n* - votre n* 

92.427 
L-KO-207 

de ede - Bestell.Nr our order n° - notre n° de ede - Werksnr 

90606/784/07 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T406064 
coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606413 

Specifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 11A j DIN 50914 : OK 

dimensions - Abmessungen 

5.00 1500.00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
Werks.ofl X6 CRN I MOT I 
(Normhez )  

17 122 

; Quenching -py y VT 1 7AA fl forced air 

j Hypertrempe -L / ** *± U air pousse 
Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften . 

TRB^IOO-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 S 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N- 

CL - ferrite 

5- ferrite 

LADLE 
AC1ERIE 

SCHMELZE 

0.041 
1.07 
0.025 
0.007 
0.39 

16.55 
10.55 
2.15 

0.330 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.040 
1.05 
0.025 
0.008 
0.39 

16.60 
10.60 
2.15 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

EN 
10002 

Section-Q.Schnitt 

yield 
limite el. 
Str.grenze 

0.2% 

1.0% 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % A5 
allong. , j- n 

Br.Dehn. ADU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG. 

mm. max 

12.57X 4.92 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU 

TEST N° - JäTEST 

ERGEBNISSE 

ROBE  

A (Q) E 

308 
357 
607 

310 
357 
608 

49 
47 
56 

83.5 

49 
47 
50 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER 

OBTAIN.-OBTENU 

„ERGEBNISSE  

grain size astm 
grain astm 

Korngrösse  

j bend 
pliage 

I Biegeversuch 180- OK 
: impact strength test 
I essai de resilience 
: Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CA1SSE 

PAKET NR 

40184245 
40184287 

PACKAGE Nr 
N° DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY Ql Y NET WEIGHT 

POIDS NET 

NETTO GEW. 

QTE QTE 
ANZ ANZ 

NE WEIGH i 

POIDS NET 
NE TO GEW 

OTAL/GESAMT 

NET WEIGHT! 

POIDS NET i 
NETTO GEWj 

The delivery is in accordance with the order. _ 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die üeferung entspricht den Bestellbedingungen. 

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 

Z 

PACKING LIST 409065 D 9404400 



(BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 353.1 

Fabr.-Nr. 10605 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 
Qualität$wesen 

rkssachverstän Der 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 



e\werk\10606.XLS 

Besteller 

purchaser 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 

Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 
BLUDENZ-AUSTRIA 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bauwerk 

project 

LAGERTANK 354.1 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

1994 

10606 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

5 

5 

5 

AB- Nr.: 

job no.: 

I94/4-53 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2600 x 6 

Klöpperboden 0 2600 x 7 

Mantelblech -1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

5mm 

5mm 

5mm 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

T 228054 

T 406064 

T 406064 

T 406064 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

92/0043990 

94/0020936 

94/0020936 

94/0020936 

Seite 1 von 1 



ACERINOX S.A. 
FABRICA C4L CAMPO 

D€ GIBAALTAA 

r*Lh*ones H.OS BAORKDEI 
*TFNO. 0*4 ■'U - C « CO 
FAJC PU4 . K4 - f2 93 01 
r.a BOX. n . 
11J70 LOC *AA»IOS (CAOC2J 

INSPECTION CERTIFICATE 
CEETIFICADO DE IMSPECCID fl’1'8 

ACCORDING TO 

SEGDN 
EN 1020A CERTlFlCATe NO. 119674 09 / 1 

CEETIFICADO H? 
CUSTOMER 
CLIQUE 

7ALIN02 ITALIA SSL 
m DEI FRASSIHI, 3 
36100 7ICEXZA ITALIA 

REQUIREMENTS 

NORHAS APLICABLE5 
ASTX-A-240/91;A-430/91 

Our order no. 

N/PEDIDO AE95562 

Yo*jr ord«r no. 

5/PEDIDO 
GRADE 

MATERIAL 
Arr 250 

-TP-21 FTi 

2270/92 
FINISH 

ACABAD0 

SELLO DEL FABRICATE 

COIL / BOX 

B0BINA/CAJA 

O' * 

ki 

CONTENT 

CQNTEN1D0 

01AJD0 A 

”$23 4 

INSPECTOR'S STAMP 

SELLO DEL INSPECTOR 
OIMENSIONE 

DIHENSI0KES 

STEELMAKING PROCESS 

FR0CES0 DE ACEEIA 

-Z3PFS0E 

6,00 

WIDTH 

-A2C1Q_ 

1.500,00 

LENOTW 

JJLRG1L. 

MARKS 

KARCA 

A.O.D. 

QUANTITY 

I? PIZZAS 

65 

CHEMICAL ANALYSIS CQKPQSICIOK Q D I K I C A fX) 

PR0BETA 

01AJ00 

HEAT NO. 

conn* 
HfQUIREMEMTS 

yrnirTCTTne 

AJ00 

JLflun 

0,036 

rc 

16,000 
lum 
17,121 

JÜL 

±.m 

1,421 

JUL 
2,000 

JLflon. 

'2,116 

2L 
10,000 

O.lfln U nr.fl 

0,020 11,193 0,034 

nJIlfl 0.750 

0,003 0,550 

JL7.0Q 

0,306 

MECHANICAL PROPERTIES C A fi A C T £ S I S T IC A S HECANICÄS 
COIL 

pvasm 
RE. 
mm 

m Rp 0,2 A50 HE 3 
■uiREMENTS 

jrsiTpg 
5is,oa 05,00 40,00 sn 1LJ1Ü 

01AJOÖ 21 5S1 291 4B 82 

VAUNO SJLL. 
Vi* 

36100 
do* 

tfZA VI 

COPI/i CONFORM E 
ALL ORI ALE 

irvTERGRANULAR CORROSION 

C0ER0SI0N INTERGRANULAR 
A5TK-A-262 PRACTICA E 

SURFACE ANO DIMENSIONAL CONTROL 

IHSPECCIOK SUPERFICIAL I DIXENSIOHAL 

REMARKS DBSE5YÄCI0HE5 SATISFACTORY 

Satislactoria 
Teaperatnra de hiperteaFle entre ICSö r 1100 fi C 

WORK INSPECTOR 

INSPECTOR 

FUQINALE J.A. Simon 

26 ÄAT0 
COPIA C s.r.l. 

TO 1,993 PALM ONES 

coo. wji?o.on 

Sa-| KJr. 'STf-TjZ. 



n*«fn>« 
****t*cK«u».lK*'* I*i*i 

c»»■ t-2uld 0 5ÄX C*.l 

Twr (OA»> 30 21 11 - TV*<«K ro»»i >3 23 00 
' T*4*M 20004 M4*a| e 

u J. To-|«u nr *1.0«.' - B.T.W. nr *01-277.014 
L 

Cartlfleata of last - Milt cartlflcate 
Cartjflcat da R6eaption C-C.P.U. 

AbnahmeprUfzeuanls 8 
n»oft DIN 50049/3-1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10ZD4/3.1.B 

Ha 
Nr 

92/0043990 

cuz 

•« IKCMMW *OTftrö<nB TO 

_    _  _ ^ - T»0 too «i«tvmaai W T. 003 
yrmn+ct**m\ ' Mm H a« «1» U a< 

Racn AD/-rvo - TT*Q loo BaHmr w y 

ar TO V RN«Ui|n« hat rJf SfAcalDafl vom 2t. 
irula/a a«/ #. * 

SUKVIYO*^ MAAS; 
CACHET DC L*<XPEirr 

SIX»»»«. 04S wwnci3iiCHVC«rrA»IO«MN 

Mil|k>|r. fficWcai Arc fumic« Vacuum |f**f»na^c VOÖ 
fufion dint «n four A *rQ AMInigr VOO 
f/Kh'Aai*u>'f«*rc F(a*rtn«-(MMtia*ao Ofaa M»aiuw>«»i«7»m; VOO 

V*“f a4 - r 

1 «*- cda - 

LAC/3S/OTT92/180 

mW orCMK O* • nolf* B* 4« CM * Wtrttnf 

63060/202/40 

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS 
£T DECAPES 

coülit 

ScBn^li* Na 

T228054 

coM a4-o" Kotüai« 
H«»0 Nr 

22805439 

304»c»ft<at#oA0 - Vartcnnn«!' Typo - Nuawca - Quality Corroaton ban - Carr. Inia • IniJCTtllt.Cart. 

ASTM A 240-91A 
□IN 17440-07/65 
AFNOR NFA 36209-05/90 

UNI 7500-75 

TYPE 316TI 
WNR 1.4571 

Z6 CNDT 17-12 
X6 CRNIMOTI17 12 

NO 1 
11A 

LAC 
NO 1 

ASTM A262 PRACTICE E:OK 
DIN 50914 :OK 

AFNOR NFA 05-159 T1 :OK 

Utmm*»©«* - AkimmuPön 
m,n 8.00 1500.00 0.0 M atari a/ (Co 4« Oaal^narlail 

MaUirt 

YESff.. X6 CRNIMOTI 17 122 

ASTM A2 4 0 : „ 4 
AO«Ar»ofc»rHI 10S0“C b«va«ltr Lute 

^•rHeuUr Mo^'rn. - oarilavf. - Honda—.-0»vAr<ffan : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 
P=5 Z. 

HEMtCAE AKALVAUJ 
co«#*o«moN c»«Af\oue 
C<«B*M&CXC ZUSAMMCHarmiNC 

,r 

L*Oli 
ACI(0|( 

SCWH4LZ« 

Co 
i N 

0.040 
1.06 
0.028 
0.007 

0.45 
17.00 
10.90 

2.20 

0.329 

0.008 

noooocr 
»•oourr 

mjccon-w- 

TZKSIUC Tlar 
CUAJ or TOAjmCW 

ZUC VtKSUCH 

0.040 
1.08 

0.028 
0.005 
0.47 

17.05 
10.95 
2.20 

0.331 

»eCXANlCAI. - W»0*«l«TtS M£C- - M«Q1 wnn 

DCS TH- 

A240 
Sa<ak*on-Q-£c3S*»»ti 

7i«ld iNAwn'i 0-2% 
•iAUl U, 
$w.yw« 13% 

fcaaaif# «trm«th 
rtiOTum Ih/rnw 1 
2uyfa*f< y*a«t 
rVig. X 
**o rvy. 

>r^»an. 

A90 

A5 

£ QJZ /R mM V. 

NdTUn««* 
our"4 mo flXtlD 

■OO« Tiwr - TTMf. AJrfH - *AU»rfTT WP. 

ira.-cxic£ 
AWPQBPmJSC 

TÖ5 

'5T5- 

40 

OCTATNCO - CfTTEMU - CHCIHNl&S€ 

JLAXT JilJXAX-UXPßZ- 
--tfmiw 

12.56X 3.Ö2! 
"3Ü8 3'0'S t" 
347  343 1 

‘573" STcff" 

57 

58 
53 ' 

95! 78.0 

57 = 
•£3T 

PLQ.-extezj 

ANPOWDgR- 
OHtaJH.-OHTENU 
»WGglM«SP 

«rain a«#« aatr 

•<•<«» aa>tm 
6.0 StHf«vr»«ic» 1 8 0 * OK 

VtPWECKkÜNCSrwÜfUNC Wu«OC CXJ»0*CarLM»T 
TCSTS TO VCRfrr ^ATCH AND QUAUTY NAVf N(N OMSO OUT 

TgJT» D< VgR»r>CATipaf Pg LA CONfONMITE Q€ lA NUANCt FCK/Awlg 

Imoaci Air#*gt® r»«r 
anal Ha ^-aifia-oa 
KiroimUgNapa'.nucB 

OK 

HKfi»CrmCUflCfN U«G AOaiCSlUNCfN 
VISUAL RO^CCTTON ANO OtMCNHONAL CKCK 

gXAMCTt VTSuri. ET CHMCRr3*0*Hl DE 3U*»ACE 

EXAMEN VISUEL D*ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIOKS OK 

aUA/TTTTT / WOCHT MfMQ / QUARTHT MEMO PO»« 
OfiCRSICHT GDJercRT€R G-txncxTT; 

»ACOkM Nr 

r oe CAUSTT 
PAXCT NP 

WCT WOCMT 
POIOH NCT 

NtTTo otw. 

rACXAOC rar 

r DE OVJS44 
PAJCJET NH 

QTT. NtT wciGnr 
poica wr 

NETTO Crw. 

QTT. art 
AfCL AftZ. 

797729 7640 

3? «SE? 
:iif< rS 
rru» c or' 

Of AM 

Cfni'rn-- 

OTT. NCT «argrGMT 
r-aiCX3 NCT 

NETTO OCW, 

TOTAL/OCÄAN4T anx. 7640 

Tha daUvary |« U jocftr^tx* witft TAa ortfar. 
Ca WBIUN «II cOPKima aits chr la tomnnefl*, 
OU UalarunQ ani«pnctn dao Baafaiioafl)wytmqan.   

MYLO LTD 

CENTRO NORD-SUD ED. 2-C 

6934 BIOGGIO 

SUISSE 

ALZ 

danK da* 

ihn 

»««notlacnM 

TH£ SURVrru« - L*CXP€RT - OEP WEflJESJAONvfLASTXNOIGe 

ur. 10.1992 

PACKING LIST 221362 - I - 9210991 

ite of issue : 09-12-92 
istomer : VALINOX ITALIA SRL 
rder number . : 8 67 
:em number . . : 
lanfcity .....: lioZSO 
iliv-ery note : Dated AC 

This present (Jocument I a Issued by optical disk filling system 
under computerized and controlled Qualify Assurance procedure. s 

Quality .: 316TI 
Dimension : 8X1500 
Heat : T228054 

;0PIA C 

ialnless te 
•O 

service 

SDH |OT - 27^ 



ALZ naamloze vennootschap 

VlaatschappaJÜi^^zetel 
ndustr^fttfi^ein Genk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 

Tel. (089) 30 21 U,- Telefax (089) 30 23 80 
'elex 39058 aldozg b ^ 
H R Tongern, nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

r_ I 
Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B 

Mo 94/0020936 

Nr 

EN 10204/3.1.B 
Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der T'üV Rheinland hat mit Schreiben vom 2.. ... if , 
Märtz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AD/WQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 
SURVEYOR S MARK 
CACHET DE L’EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.. Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 

FERTIGUNGSABL. Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

your order n9 - votre n* de ede - Bestell.Nr 

92.427 
our order ne - notre n“ de ede - Werksn 

L-KO-207 90606/784/07 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

Specifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality 

heat n*-n‘ coulee 
Schmelze Nr 

T406064 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606413 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 11A DIN 50914 : OK 

dimensions - Abmessungen 

5.00 1500.00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
Werkstoff X6 CRN I MOT I 
(Normbtu.) I  

17 122 

Quenching T^T vj 1 74.40 forced air 
Hypertrempe ± air pousSe 
Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TB-B,. 100-AD W2 ED. 01/90 UND W10 ED. 11/87 

.m _  

5 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

CL - ferrite 

5- ferrite 

LADLE 

AC1ERIE 
SCHMELZE 

0.041 
1.07 
0.025 
0.007 
0.39 

16.55 
10.55 
2.15 

0.330 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL 

0.040 
1.05 
0.025 
0.008 
0.39 

16.60 
10.60 
2.15 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. * MECH. WERTE 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

"EN“ 
10002 

Section-Q.Schnitt 

 com2  
yield 
limite el. 
Str.grenze 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % 
allong. 
Br. Dehn. 

A5 
A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP. AMB - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG. 

12•57X 
308  
357 

500 730 

35 

OBTAINED 
TEST N 

OBTENU - ERGEBNISSE 
1 TEST - PROBE  

A (Q) E 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER 

OBTAIN -OBTENU 
ERGEBNISSE 

4.92 
310 
357 

607 608 

49 
47 

“50 

49 

47 
50 

83.5 

grain size astm 
grain astm 
Korngrosse  

bend 
pliage 

1 Biegeversuch 180- OK 

: impact strength test 
I essai de resilience 
: Kerbschiagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O. B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY 

QTE. 
ANZ 

jNET WEIGHT! 

I POIDS NET I 

INETTO GEW i 

PACKAGE Nr 
N° DE CAISSE 

PAKET NR 

40184245 
40184287 

1| 
r 

QTY 
QTE. 
ANZ 

NET WEIGHT; 

POIDS NET j 
NETTO GEW.i 

The delivery is tn accordance with the order 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die uelerung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

i 

POSTFACH 32 22 

DTE 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 

OTAL/GESAVIT 
NET WEiGHT 

POIDS NE~ 
NE TO GEW 

PACKING LIST 409065 D 9404400 



(BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 354.1 

Fabr.-Nr. 10606 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST' AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 
Qualitätowesen 

Der W achverstandige 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 



e\werk\10607.XLS 

Besteller 

purchaser 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 
denti 

neat on 

no 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

5 

5 

5 

Bauwerk 

project 

LAGERTANK 375.1 

AB- Nr.: 

job no.: 

194/4-53 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2600 x 6 

Klöpperboden 0 2600 x 7 

Mantelblech -1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no 

5mm 

5mm 

5mm 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

T 228054 

T 406064 

T 406064 

T 406064 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

1994 

10607 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

92/0043990 

94/0020936 

94/0020936 

94/0020936 

Seite 1 von 1 



ACERINOX, S.A. 
FABRIC* ML CAM^O 
Oe GISfULTAfi 

PALMONßS (LOS aAPRKJB) 
•TFNQ. OiJ.^-RKCC 

FAX P4» . M • «2 »3 9i 
r.O. BOX. D . 
11570 LOC «Aftft'OS (CADIZ) 

INSPECTION CERTIFICATE 
CE2TIFICAD0 DE INSPECCION 

ACCORDING TO 

3EG0N 
EN 10J0A 

CUSTOMER 

CL I sm 

CERTIFICATE No. 119574 09 /1 
C2ETIFICAD0 K9 

VALINOX ITALIA SEI 
VIA DEI FEASSIKI, 3 
361Ö0 7ICENZA ITALIA 

REQUIREMENTS 

MOHAS APLICABLES 
ASTM-A-240/91;A-480/91 

SELL0 DEL FABEICANTE 

COIL/BOX 

B0BINA/CÄJA 

C>* 

a. 

CONTENT 

CONTEKfDO 

INSPECTOR'S STAMP 

SELL0 DEL INSPECTOR 
DIMENSIONS 

DIHEDSI0HES 

01AJDO A 

Ibj A 

THCXNE3E 

ESHSflS 

5,00 

WIDTH 

ANCRfl 

1.500.00 

ISNOTH 

_LAI£fl_ 
1A2CA 

MARKS QUANTITY 

I? PIZZAS 

6S 

CHEMICAL ANALYSIS ~C0KP05ICI0N Q D I TTcÄ 

Our ord«r no. 

N/PEDIDO AE9556Z 

Yowr ordor no. 

S/FEDIDQ 
GRADE 

XATEEIAL 
Arr 280 

2270/92 
FINISH 

ACABAD0 

STEELMAKIN6 PROCESS 

PEQCES0 DE ACEEIA A.Q.D. 

(JE) 

FS0BETA 

OlAJOO 

HEATNa 

■TAMPA 
REQUIREMENTS 

_prr,rTT<;TTni; 

AJ00 

iLM 

0,036 

_££_ 

16,000 
iUM 

17,121 

JÜL 

-UM 

1,421 

JO. 
2,000 
J.non 

'2,116 

-UM 

0,020 

-fiL. 

10,000 
u non 

11,198 

-0.045 

0,034 

jum 
SL. 

1.750 

0,003 0,550 

-IL 

JL2M 

0,306 

MECHANICAL PROPERTIES C A I A C T E S I 5 T 1 C A 5 H E C A K I C A S 
COIL 

"uiftEMENTS 

-/nrsnpc 

, 
JSI 

Hz. 
Ji/m 

01AJ00 CI 

515,OC 

HP 0,2 

y/xp- 

581 

205,00 

291 

INTERGRANULAR CORROSION 

COEROSION INTEEGEANULAS 
A5TK-A-262 PRACTICA E 

A50 
_JL 

40,00 

EES 

48 

REM ARKS DSSISVACIDNES 

Teaperatnra de hipertsaple entre 10SO y 1100 fi C 

B1 

A 

FORME 
ALE 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 

lySPECCION SI/PEEFICIAL Y DIXENSIONAL 

SATISFACTORY 

Satisiactoria 

VAUNO; 
Vfcj del 

36100 V I 

COP I A Q 
ALliORIi 

COPIA C 
TO 

i FW-Q l N ALE 
s.r.l. 

WORK INSPECTOR 

INSPECTOR 

PALMONEG. 

J.A. SirÖD 

25 NATO 1.993 

Sflt-1 kir. ^fyz. 



ALZ f '*—*■— ««.**«no<racÄ*o 
£.|«< 

l.kjwa-rrtertarrairv C —-1-?üi<3 O 50DÖ G«^fc 

TWr (OÄ©> 50 21 11 - T*!»-(«*. fOSÄJ 30 33 R0 
* Tala« 330« K4*4| O 

MX To-ctir*« fr 41,04' - B.T.W, K O1JZT7.0I4 

Certificate of test - MH! certificate IMo 92/004 3 990 
Certifies*' d« Reception C-C-P-U. Nr 

Ahnihmeprüfzsuanls 8 .’ 
naoft PIN S0049/3.1.B - NfA 00001/3.1.B - EN 10304/3.1.8 

912 

A<jpro-»d M ivpeiMr «ccmtJlAfl TO 

O.r TOY «h.lrt,n« >« mtt ScnralD»! vom 31. T’>0 '°° w * •«» 
a 1072 *oi »• (UatmafCAAvni ««(ZKfiiai Utver^rv^wof mim H*rrt«||*r Kirn« 

3LWVITO^a MAfix; 
O-CX ET OC L'RXTERT 
£TtM>«i. D*S wcmvcHvcnTZNOun« 

Uten AD/WO - TTO 100 BQHcm w f gtn 

MtllUf: CtadsfceJ Art? furaae* Vacuum traaTmiM'C VOO 

rua.or. 4im «n four A •*« Alllniai: VOO 

frach»»v*Jfu''tt«n: Efafctr«-ffdF>Ttia«efi Ofee «n»m; Voo 

\JS&. 

Y*«r o'4m+ a« - v^atee A" Ae cd« ■ 

LAC/3S/OTT92/180 

6« cot • W«rt»w 

63060/202/40 

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS 
ET DECAPES 

*»••« r*-n* cool 
NU 

T228054 

coK n*-n" fcahim» 
H««c Nr 

22805433 

3o«cir<oHoM - VoracnnH»p Typ» - NUMOI - QueUhr Corroelo" fret - Carr. Inker • Inl.hla! .Ceti. 

ASTM A 240-91A 
DIN 17440-07/85 

AFNOR NFA 36209-05/90 
UNI 7500-75 

TYPE 316TI 
WNR 1.4571 

Z6 CNDT 17-12 
X6 CRNIMOTI17 12 

NO 1 
IIA 

LAC 
NO 1 

ASTM A262 PRACTICE E:OK 
DIN 50914 :OK 

AFNOR NFA 05-159 TI :OK 

al(r>tm«mM - AbmtMurgen 

8.00 1500.00 0.0 Me—rief (Code Omml 

MatUrm 

, X6 CRNIMOTI 17 122 
SÄ ASTM A24 0 ; 
AtmOiceo*c»r>* 10S0*C 

^etUuilar MOwl>ent. - f «»er. ««(llewl. - 8«"d*« • e■ e*Ar* ften ; 

TRB 100—AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.il/B7 
ß>S l 

HIMJCA4. ANALTSUJ 

CO^roamON C»*M>fiOüP 
C*«BM«SCnP lUSAMMCPNJCTTUNC 

T 
c 
Mn 

Ml 
Mo 

lAOUl 
AO«0f« SCXM<L2< 

0.040 
1.06 
0.028 
0.007 

0.45 
17.00 
10.90 

2.20 

0.329 

0.008 

—•OOUCT 
A*OOürT 

STVjCtAftAL. 

MfiOtANlCAL «onima - MkOMNCTCK M£C- - MIC« WWTE 

0.040 
1.08 

0.028 
O.OOS 
0.47 

17.05 
10.95 
2.20 

0.331 

TT «ILE TUT 

■ OJil Ct T»ACTK)*I 

ZUG VtAg UCK 

“AS TH' 
A240 

T>«W »N/mm*) 0-2% 
M. 

$W.y»«T«i 1.0% 

bMAll» 
fueturt |ft/mm*1 

2UR*a*H»w 
Mon«. 
■r.0e«»i. 

AS0 
A5 

E flj /R me« % 

tarn*.«» 

Our. »4 
HRB 

*OOM Tinnr. - TXMp, AMR. - RÄUMTE WP. 

CcQ^DUCi 
AMPQBDEAUMC 

m» In. «■>«■. 

TÖ5 

TIS'  

40 ' 

OlTAmiO - ORTEWU - tftCIBNIiS€ 

-ZAXLA^zJ 

12.56X >.62: 

Tffg 3’0’S’f" 
347 _ _343 i 

“573 ' " 5“7ÖT' 

95 

57 

58 
'5'3 ’■ 

78.0 

nt 
•gxr 

pca.-ex4cc 
AMgQflPgflJ 

ORtAJW.-OHTENU 
«RGtlWtSSP 

R'M« e*e« «etr 
»rein Mm 

JE 6.0 
öen« 

PM'*0» 
«t«fav<er» uef 180- OK 

vTRwECXJCUNCSrmÜFUWC ^U«OP DU«0*C«r\Jl»T 
TCTTS To vewrr MTCH AND QUAUTT *Avt KIN CAMEO OUT 
TETT» DR VgRinCa-Tnyy Dg LA CQkJPPWMrTg OR IX NUANCE POQRwIg 

lmO*C1 A fr* »ft« Ml 

m«l da rMfi«"0€ 
Caraacrtl.QeW.sM'-erxucw 

OK 

■ UOmCUNClN UNO AftMCSRUNCFN 
V13UAC »AUfCCTlO« ANO CXMCfWONAl. CMC« 

EXAMEN viSUffL ET Q«MCAr5>OWL DE 4U**d-CE 

EXAMEN VISUEL D1ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

OUXMTTTT J WEICHT MCNO / QUANTUT MEMO POiftS UW»6 
OfiCRSICHT CQjeECRTfP CEWICKT? 

»ACXACC Nr 
r DC cxtxsr »Ajcrr NR 

arr. wer woem 
POlOa NET 

MCTTO asw. 

PAOAÖC MT W- OE CAJC^4 
PAJCET NR 

QTV. NCT wClGMT 

POIOS NCT 
NPTTO GEW. 

art. anx. 
ANZ. ANZ. 

797729 7640 

& 
ZL 

OSH 
% ruf? »5 

r«i* car' 
Of AU 

CfHTlfICA 

OTT. wer faias NCT 
NETTO OCW. 

TOTALA3E5AA4T; artX. 
7640 AKZ. 

T>*a d*<lv.rf |» U aocf^dartc» witfi tka orff»'. 
LJ WftHbM ttl conKrrm. au* a«ti».ncaa o« ta «mmiJd*. 
QU UafarurtQ »niipncfH <3eo He«t.»iO«<3(Rgcwgtn. 

MYLO LTD 

CENTRO NORD-SUD ED. 2-C 

6934 

SUISSE 

BIOGGIO 

ALZ 
Gene de« 

1h« 

MimtMJ MtooctacnM 
TNC 3U«vrtOR - L’CXRCRT - OÄP WEHXSS^CKVXRITANOIGP 

12". 10.1992 

PACKING LIST 221862 - I - 9210391 

ite of issue : 09-12-92 
istomer : VALINOX ITALIA SRL 
:der number .: 867 
:em number . . : 
lanfcity : -iO<LSO 
ilivery note : DatedA6- 

Quality 
Dimension 
Heat  

H*S present document Is Issued by optical disk Riling system 
under compulerized and controlled Quality Assurance procedure. 

com c 
VO 

SDH \vjr . 2.W- 

316TI 
8X1500 
T228054 

^Stainless Stee^ 
s .ki. 

service 



uz naamloz 

laatschappe 

oze vennootschap 

Bretel 
iriustr^t^ffein Genk-2uid Rechteroever B 3600 Genk 

el. (089) 30 21 U*.- Telefax (089) 30 23 80 
elex 39058 aldotg b y' 
: R Tongsr«. nr 41.051 - B.T.W nr 401.277.914 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 0 

^ /r ff4 
NO 94/0020936 
Nr 

00001/3.l.B - EN 10204/3.l.B 
Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TÜ V Rheinland hat mit Schreiben vom 2.. |-IK ... . u .. 
Märtzl972 auf die Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AD/WQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 
SURVEYOR S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES. Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four ä Arc ~ VOD • Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOO - Strangguss. 

your order n° - votre n* de ede - Bestell.Nr 

92.427 
L-KO-207 

our order n° - notre nÄ de ede - Werksnr 

90606/784/07 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n*-n# coulee 
Schmelze Nr 

T406064 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606413 

ipecifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 11A DIN 50914 : OK 

dimensions - Abmessungen 

5.00 1500.00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
Werkstoff X6 CRNIMOT I 
fNnrmhn? )  

17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 forced air 

air pousse 

1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRR 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

kl 
CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

_EMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.041 
1.07 
0.025 
0.007 
0.39 

16.55 
10.55 
2.15 

0.330 

I - ferrite 

)- ferrite 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.040 
1.05 
0.025 
0.008 
0.39 

16.60 
10.60 
2.15 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

~EN“ 
10-002 

Section-Q.Schnitt 

yield 0.2% 
iimite el. 
Str.grenze 1.0% 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % A 5 
aliong. 
Br.Dehn A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP. AMB - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG. 

nm. max. 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N* - N* TEST - PROBE  

A (Q) E 

REQ.-EXIGEi 
ANFORDER I 

OBTAIN -OBTENU 
ERGEBNISSE 

12.57X 4.92 
308 310 
357 357 
607 608' 

49 
47 
"50 

83.5 

49 
47 
5 0 

grain size astm 
grain astm 

Korngrösse  

bend 
pliage 

I Biegeversuch 180- OK 

i impact strength test 
I essai de resilience 
: Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

0 . B . 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY. iNET WEIGHT: 
QTE. I POIDS NET I 
ANZ. INETTQ GEW I 

PACKAGE Nr 
N° DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY 

QTE. 
ANZ. 

INET WEIGHTj 

POIDS NET j 
INETTO GEW i 

40184245 
40184287 

1( 
i; 

QTV 

The delivery is in accordance with the order 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ 

OTAL/GESAMT 

NET WEiGH" 

POIDS NET 
NE TO GEW 

PACKING LIST 409065 D 9404400 



(BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 
DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 375.1 

Fabr.-Nr. 10607 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 
Qualitätswesen 

dige rkssachversta Der 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 



XittA1 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 K U N D L 
purchaser 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Bauwerk 

project 

LAGERTANK 384.1 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

1994 

10608 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

5 

5 

5 

AB- Nr.: 

job no.: 
I94/4-53 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2600 x 6 

Klöpperboden 0 2600 x 7 

Mantelblech -1. Schuß 5mm 

Mantelblech - 2. Schuß 5mm 

Mantelblech - 3. Schuß 5mm 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

T 228054 

T 406064 

T 406064 

T 406064 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

92/0020990 

94/0020936 

94/0020936 

94/0020936 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 
Seite 1 von 1 



ACERINOX S.A. 
FABRICA CXLOMAO 

DE GlBPULTAß 

'■•tLMONCS (LOS «AOHIOfil 
TFNQ. CU)-U - a n CO 

FAX cm. U - ti »j ci 
Ea BOX. n . 
11370 LOB BAftftrOf fCAOCZ) 

INSPECTION CERTIFICATE 
3.1.B 

I H S P E C C I D N CE2TJFICADQ DI 

CUSTOMER 

CLIBfTE 

PALINOX ITALIA SRL 
VIA DEI FEASSIKI, 3 
36100 7ICINZA 

ACCORDING TO 

5EGUN 
EN 1020* 

ITALIA 

REQUIREMENTS 

IIORHAS APLICABLES 
ASIK-A-240/91;l-4fl0/5I 

TRADE MAR«: 

SELL0 DEL FABEICMTE 

INSPECTOR'S STAMP 

SELLO DIL IKSPECTQ2 

CERTIFICATE No. 119674 09 / J 
C2ETIFICAD0 JfS 

Our order no. 

N/PEDIDO AE3S562 

Yo*jr order no. 

S/PEDIDO 
GRADE 

XAIEEIAL 
An 250 
-TP-TtFTi 

2270/92 

STEELMAKING PROCESS 

PROCEFO DE ACEEIA 

FINISH 

ACABADO 

Wrn . 1 

A.0.J3. 
DIMENGIONE 

OIHEKSIOKES 
COIL/BOX 

BOBIKA/CAJA 

CONTENT 

C0NTEN1D0 

MARKS QUANTITY 

fS PIZZAS 

THCXNE3E 

EBPFSOB 

WIDTH 

Mm 
IENCJTH 

1AECA PEOBETA 
lilDfl 

C> 1 01AJDQ A £.00 1.500,00 OlAJOO 

3* /f 

HEMiCAL ANALYSIS C0HP0SICI0N QOIKICA 
HEAT Na 

£flLAUA rs 
ST REQUIREMENTS SI 15,000 2,000 

2-MB Q.?on 
10,000 
Lum 

ssmmias man LJLM 
030 Q..750 

AJ00 0,035 17.121 1,421 l ,115 0,020 11,193 0,034 0,003 0,550 0,306 

MECHANICAL PROPERTIES 
OAEACTESISTICAS HECANICAS 

COIL Kz. »X 2p 0.2 
K/KPI 

A5Q BIS 
BZÄK2 

NAREMENTS 515,00 205,00 40,00 EIIITPc 

um 

D1AJ0Ö DI 531 291 4B Bz 

VAUSQXi 
VjJifc* 

SJU* 

36100 NZA 
COPM C FORME 

ALI ORIi rALE 
INTERGRANULAR CORROSION 

COEROSION IHTEEGEAtfULAS 
A5TK-A-262 PRACTICA E 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL ‘ 

IKSPECCIOK Sl/PEHFICIAL I DIXEKSIOHAL 

RE MARKS DBSnVACIOffE.'i SATISFACTORY 

Satlsfactoria 
Teaperatnra de hipertsaple entre IC SO y 1100 2 C 

WORK INSPECTOR 

IN5PECT0E 

pueiNALE J.A. Siren 

26 «AT0 
COPIA C 

TO 
s.r.l. 

“ALM ONES 1.993 
COO.Mjjo.o,, 

SCH Kjr. 2^7V-2- 



Al—^ n«#mW» 
C* tm* 

C—-<-2ul<5 B«rcM»r»*-»r 0 5000 C**i 
Tyr (oao) 30 2t U - rcwu»? >0 33 «o 

* !•<•* mi IMMI c 
MX TQ.^M« Ar Al ,ÖÄ? - B.T.W, r« 401-277.fi 1A 

L 

C#rtlflcat« of T«st - Milt certificate No 92/0 043990 
Carclficar- d« R6o«pdon C.C.P.U. Nr 
AhnahrneprOfzeuanls 8 .' 
n«oft DIN 50049/3.1 .ß - NfA 00001/3.1.B - ENI 10204/3.1.8 

aiz 
*« a«c>MUr •otJArtjfrtfl ro 

D.r TOY «N.lr..n« h« kir.ll.. T« 31. T*° *■•«*"■«■" W t «3 
K^Ieya *4J< «• CUr»M**cAAw«i( vamcAtal UtXM^rOlun* «M H+r^-t »H»«- 

ftacn AD/WO '_ 

3umvfTO«ra MA«K 
CACHET OC l/tfXPERT 
STZ—A«. D*S WElnC35acHVtRrr£NO«JIN 

TFO 1QO BT--<c«U w f 

Ef*cWc*J Am fumte« Vacgu« K**1m««c VOÖ 
ruy<on cm «n fnyr A *»tj AMImgi: VOO 

CmcIt^tUAtaMr Ptmkvrm -IMihTho*»* Of** frlraxunf», VOO 

O'rf#» «4 

LAC/3S/OTT92/180 

•ur o/gy o’ • »eift n* g« cd« - Wartinr 

63060/202/40 

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS 
ET DECAPES 

y-n‘ ecolAm 

3crt#**~<xv fV 
T22B054 

CTJM n*-n“ txihJr»* 
B*«fl Nr 

22805439 

3o-»cfr*« **♦<»►« - v^rtennntp T/m “ Nu * « e* - Qv »Uly Cofnjyo" twwt - C*rr. UM- • inf.fcrMl .Cori. 

ASTM A 240-91A 
DIN 17440-07/85 
AFNOR NFA 36209-05/90 
UNI 750 Q —7 5 

TYPE 316TI 
WNR 1.4571 
Z6 CNDT 17-12 
X6 CRNIMOTI17 12 

NO 1 
IIA 
LAC 
NO 1 

ASTM A262 PRACTICE £:OK 
DIN 50914 :OK 
AFNOR NFA 05-159 TI :OK 

<jln>wn»>on» - AbmtHVPgvn 
m‘n 8.00 1500.00 0.0 M*4*r1*l (Co4« 

Tr»’*M , X6 CRNIMOTI 17 122 LArv-rrrb«» 1   .  

OmncMnfl »CTW XP4D 
UaMdtimn« AOAJ'l C. U yr oeun4 

10 50-C r Luft 
«»pylramo« 
Ab*cB nrofcn fvf 

^anMuMv MOu^mra. - B»»K. »•'lUy. - HoAd«r-OT»<>Pft»n : 

TRB 100—AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.il/B7 

HIMlOM. ANXtYÄli 
CtXMAWmON CXIMKXJP 
C*«BMi6C«e JVSAMMCfNSCTCUNC 

* 
f«« 
Mo 

IAOU 
AOIBf* 
SCHM«L2l 

0.040 
1.06 
0.028 
0.007 
0.45 

17.00 
10.90 
2.20 

0.329 

o.ooe 

r-OOOCT 
»•oourr 

STUCtATAL. 

TZMSJUf TUT 
rT.AI oe T«ACTiaM 

ZUC «»SUCH 

0.040 
1. OB 
0.028 
0.005 
0.47 

17.05 
10.95 
2.20 

0.331 

atouNcu »o*i«ms - rwowucTts MCC. - «fee w»»re 

“AS TH“ 
A240 

Sw«l»0*-CLXcA«itn 

fi«M (N/mml 0 
■4nat(« U. 

Sir.yaAi1« 1J0% 

fUOiüri lh/min>l 

A50 
*Ä°'^ A rr 
tr.O*-*. 

■ncr- 

£ 0-2 /R % 

h*rß*«t» 
Our» »4 HRB 

■OO*« T*yfP. - TCMf. AMI. - BAUIrfTEWP. 
Brcx-exict 
ArtrQBDILftUflC, 

*1P, «HM. 

TÖ5 

"5T5~ 

40 

95 

OlTAmiO - OSTENU - tPCIBNINSE 

12.56X 7.62! 
KüS—'sirs t"- 
347 _343; 

'573" " STcTf" 
57 

58 
"5 3 ' 

78.0 

--5--S7 

57 = 

• gyr 

ROa_-€X4CCj 

AwrofipggJ 
QRTAIN.-QBTENU 

«ir-tiwcgy  

«r*J« «wh 

Mm 
6-0 18 0* OK 

'n*wECM3LUNC5r«*ür\j*C Wu«0( DU<*Oc*fUi«T 
TESTS TO VCNrr MtCH AND QUAUTY HAVt H(N CAMIO OLTT 

TCTT» De vfiroticy pg CA CQx/onMrrg ot LA- NUANCT Fcxj»wig 

Im OMI *tr**«t® tnr 

»a«l 04 ^WtU»o« 
K«ro«ml«gt>^» 

OK 

BiaoincUMCiK u«a AAMcnuNarn 
VISUM. IMS^CCnON AWO CXMCff^ONAL CXCK 

EXAMEN VISUAL ET Q<MtW)ON«t DE 3U«*«AOE 

EXAMEN- VISUEL D’ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

aUAWTTTT / WEICHT MEMO / QlMNTTTt MEMO ROlOS U^E 
0ACR3ICHT GEJCFCBTEfl GCWlCKTp 

»ACXACB Mr 
r oe cxiisr 
»AMT Nfl 

arrr Nrr WDCrn 

POlcm NET 
PiCTTO CÄW. 

rACXAOC MT 
H- DE CAJ&^4 

PAJCET NB 

QTY. MT WCIGHT 

BOI OS NCT 
NPTTO CFW. 

ort. art. 
AMT. ANZ. 

0797729 7640 

tÄ TZ 
Ulf? »s 

« rm» cor' 
0t AfJ l)*U.V 

CfnTl 

OTT HCT «rC»c*H 

MDiCSfl NCT 
NETTO OfW, 

TOTXCAICÄAMT: OTC. 7640 ABZ- 

Th* |« U «oc®r<J*r*e» w»t« th* Of(fy, 
LA <ow«I»»r* ««( conKinn« «ux **ric»» cm Mi 
Ot* Lt*f*ruftg «MtpncM H»ti«ii»»argcnqari. 

MYLO LTD 

CENTRO NORD-SUD ED. 2-C 

6934 

SUISSE 

SIOGGIO 

ALZ <«Binu*M MtnoatacnM 

TM£ 3U«vrrOH - L-EXRCRT - OÄP WEHJUSS^CH^tASTANOIGC 

a*nc «J — 

«-■ ±2^. 10.1992 

PACKING LIST 221862 - I - 9210391 

ite of issue : 09-12-92 
istomer : VAUENOX ITALIA SRL 
rder number .: 867 
:em number . . : 
lantity ■d-0<4-'5O 

ilivery note : Dated A6- 

Quality 316TI 
Dimension : 8X1500 
Heat : T228054 

OOPlft c 

This present document la Issued by optical disk filling system 

under computerized and controlled Qualify Assurance procedure. Stain Jess Steel Service 
Seri (or ■ s/r y 



ALZ 
Vlaatschapp 
ndustr 

(089) 30 
elex 39058 

HR longer 

naamloze vennootschap 

‘zetel 
in Genk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
21 1J^- Telefax (089) 30 23 80 

aldozg b ^ 
r. nr 41.051 

Certificate of test - Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

94/0020936 

B.T.W. nr 401.277.914 

Der T'JV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR’S MARK 
CACHET DE L’EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

your order n* - votre r 

92.427 
L-KO-207 

de ede - Bestell.Nr our order n° - notre n° de ede - Werksnr 

90606/784/07 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n#-n* coulee 
Schmelze Nr 

T406064 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606413 

Specifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish j Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 11A DIN 50914 : OK 

dimensions - Abmessungen 

mm 5.00 1500.00 0.0 
inches 

Material (Code Designation) 
Matiere 

werkstofi x6 CRN I MOT I 17 122 
(Normbez )    

Quenching T^T vj ~\ H A. A. C\ forced air 
Hypertrempe ^ ^ ^ ^ air pousse 
Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 7*26 s' 
1 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

A 

2. - ferrite 

5- ferrite 

0.041 
1.07 
0.025 
0.007 
0.39 

16.55 
10.55 
2.15 

0.330 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.040 
1.05 
0.025 
0.008 
0.39 

16.60 
10.60 
2.15 

0.330 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

EN 
10002 

Section-Q.Schnitt 

 mm2  
yield 
limite el. 
Str.grenze 

0.2% 

1.0% 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 

aHöng. , c n 
Br.Dehn. /W U 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP AMB - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG 

min. max. 

12.57X 4.92 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
.TEST N- - N/_TfSI - j>RflB£ 

A (Q) E 

REQ.-EXIGEi 
ANFORDER 1 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

308 
357 

310 
357 

607 608 

49 
47 
50 

49 
47 
50 

83.5 

grain size astm 
grain astm 

Korngrösse  

bend 
pliage 

I Biegeversuch 180* OK 

: impact strength test 
I essai de resilience 
: Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

0 . B . 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

! QTY. INET WEIGHT! 
! QTE ! POIDS NET i 
i ANZ. |NETTO GEW i 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

INET WEIGHT; 

POIDS NET 

NETTO GEW I 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die ueferung entspricht den Bestellbedingungen  

40184245 
40184287 

~\ 
WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

CTE 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 

OTAL/GESAMT 

NET WEiGnT 

POIDS NET 
NE TO GEW 

z 

PACKING LIST 409065 D 9404400 



t'BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 384.1 

Fabr.-Nr. 10608 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 
Qualitä&wesen 

Der rkssachverstä dige 
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