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3531’ 354,] Bogenmafle auf @ 2600 bezogen. 375,]
Achse 0°-180° ist um 90° V]
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h.nderung
Revision

22694 Mey Abstand Loschleitung. Ausiuhrung Rohrschellen |
Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |

Datum Name Mafstab
BERTSCH

Gezeichnet
ik 6.6.94 Mey 1 .20 GESELLSCHAFT M B H & Co
: KESSEL- U. MASCHINENFABRIK
?ﬁﬁiﬁﬂd Hr.Gut 1:2 6700 BLUDENZ VORARLBERG
Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Owg. No. Client |
BIOCHEMIE -
KUNDL ‘

Bezeichnung / Designation

Loschleitung fur

3 LAGERTANK 25 m3 353.1,354.1,3754 [%#n N 7Dig Te Rev.
[94053AE051 | 1

Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts This drawing is our property and
nicht gestattet, soweit nicht schriftich zugestanden. Verstol verpflichtet zu Schadenersatz must ne! be copied or presented
Alle Rechte. auch Patenterteilung und GM-Eintragung. vorbehalten. ta g third party.
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Gezeichnet

Drawn 2.5.94 Mey 1.5 GESELLSCHAFT M B H & Co
o irgat | 11 e
Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client
BIOCHEMIE
KUNDL

Bezeichnung / Designation

Detailzeichnung fr
4 LAGERTANK 25 ]'n3 Zeichn. Nr. / Dwg. No. Rev.
3531, 3541, 3751, 384.1 I94053AEQ42 | 1

Weitergabe sowie Vervielfditigung dieser Unterloge, Verwerfung und Mitteilung ibres Inhalts This drawing is our property and
nicht gestattet, soweil nicht schriftlich zugestanden. Verstofl verpflichtet zu Schadenersatz must not be copied or presented
Alle Rechte, auch Patenterfeilung und GM-Eintragung. vorbehalten. ta a third party.
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FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION

Datum/daie Nome/nome
{28) spezial bate  Spezielle Angaben

Ausfihrungsart und Oberflachenbeschaffenheit ||
Bleche: C2oderlIla

815 Rohre: C 2

eererce  Zugehorige Zeichnungen

SwaNe. BERTSCH
345° S 'I 6 Stickliste 194053AE024
Detailzeichnung I194053AE042
Ldschleitung 194053AE051 c
Thermometerhllse fUr PT-100 L=275 / 194053AS014
BC-NORM 1.2 Typ 1
Thermometerhilse fir Handmessung / 194053A5024
BC-NORM 112 Typ 2
Blockflansch fiir Apparate / BC-NORM 1.3 194053AS034
Blockflansch fur Worcester-Kugelhohn / 194053AS044
BC-NORM 1.4
Mannloch DN 600 — |194053AS052
Lasche flr Bergesicherungsgerdt / 194053AS084 =
BC-NORM 111 Tel 2
Fabrikschildhalterung / BC-NORM 9.27 [94053AS094
Erdungslasche I o I94053AS104
Hebelasche BT 194053A5124
Wirbelbrecher i 194053A5134
Profilringe vl 194053AS144
Lasche flr Tankdachdise 194053AS154
A4 |Halter fir Tankbeschiderung 194053AS164 g
8 :
551 & e,
% g @ 22694 Mey Halterung, Verstarkungsrippen, Stutzenlangen S8-12Z, Lage Fabrikschild
_;I'-' DU:J & 6.6 .94 Mey hgﬁc?fllung. Profiiring. Klapprichtun ?‘I.—Lage Fubr\?&scﬁﬂ]lﬂ. Erdungslasche
Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
G @ Datum Name MaNstab .ERTS@H
Date Name Scale ( B )
Gezeichnet B
Drawn 2594 Mey e 20 GESELLSCHAFT M B H & Co
KESSEL- U MASCHINENFABRIK
g Hr.Gut 6700 BLUDENZ VORARLBERG
Projek! / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client
BIOCHEMIE
KUNDL
Bezeichnung / Designahan A
4 LAGERTANG O - o - = :
2IChn. INT n‘g NO. av
353.1,-354.1, 375:1,364:] I94053AE011 | 2
| i | | [l

nicht gestaltel, soweit nicht schriftlich zugestonden. Verstofl verpflichtet zu Schadenersatz. | must not be copied or presented
Alle Rechite. auch Patenterteilung und GM-Eintragung, vorbehalten. to a third party.
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weitergabe sowie Vervielfdaltigung dieser Unlerlage, Verwertung und Mittellung ihres Inhailts ‘ This drawing is our property and




STUCKLISTE / PARTLIST

S Pe . i . N Lt e e )
Anderung| 4 | - ) 3 L - B . o - - ) e
Revision 4 ) Do B s e
2 22.06.94 Mey Halteru_ng, Mannlochgnphtung, Varstarkungsrlppen S12
L o Laschleitung, Profilringe, Lasche fur Tankdachdiise, Sattelblech fir Rohrhalter,
1 06.06.94 Mey Wirbalbrecher, lange Stutzen S56-7 S13, 14
Datu N
L Neme 1)OSEF BERTSCH Ges. m.b.H. &Co.
E“‘::"h“‘ 10.05.94 Meyer KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU
rawn
e 17.05.94 Gut BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA
CBE RTSCH ) Gesamtgewicht/total weight: Kunde / Client Blatt:
EN 29001 2836 kg Biochemie Kundl 1 ‘von i6
Bezeichnung/Designation Zeichn. Nr. / Drawing No. Rev.

Lagertank 25 m3
353.1, 354.1, 375.1, 384.1

1 94 053 AE 02 4 2

Weitergabe sowie Vervieltdltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht This drawing is our property and must
stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstol verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechts,

auch Patenterteilung und GM-Eintragung, vorbehalten

not be copled or presented to a
third party.




JOSEF BERTSCH Gehért zu/apparting to StUCkllste / part list
KESSEL UND MASCHINENFABR{K La artaﬁk_Z_B rh_s— _ a - i R ] e L
BLUDENZ VORARLEERG 363.1, 364.1, 376.1, 384.1 | 241058 Ak Dot a2 Wb
Datum, Name / date, name . ) _;_ B _-_- _;__ __ Besteller/client: Gewicht/Seita, waight/page: Datum:
10.05.94 ‘Meyer B ] B ~ BiochemieKundl | 2663,0 kg 27.06.94 |
Stick Gegenstand DIN Pos. Waerkstoft DIN - _ Rohmalte Gewicht: Attest Bemerkung |E.T.Z.| Ma.
pieces _ - object standa-r.d sar.No material standard base size weight: cart. remark Nr.: Pos.
1 Klﬁpperboden 28 011 1 1.4571 17 440_ E_}|2600 x6-1-BI-5, hl =35 3_62 _3.1 B |[Ausf. c2 40 |
1 [KIépperboden 28 011 2 |1.4571 17440 |0 2600 x 7 -1-BI-5,h1=35 422 | 3.1B |Ausf. c2 39 |
r——r E= e = - 3 I o — —_— — -
— — - - . — 4_ — — = — 4 —
- __3 ___M_ar_\}@lblech 1543 5 |1.457 12440 5 X 1500 X 8153 1468___ i 3.1 B Ausf. c2 50/51
2 __P_rgfilring 1543 6 1.4301 12_4_40 It. ZNr. | 94 053 AS 14 4 8_0 - 206_
7
4 |gew. Scheibe 1543 | 8 |1.4301 17 440 |@ 360 x 10/Ri = 2607 32,5 ~ |Aust. c2 63
4 |Rohr d 2458 B 9 |St 33 _____ 1615 0_27_33_)(_6_3_)&36___ IS 182 SRR | DEepe—— T 1 30
3N Erdungslasche 101 7. 10 1.4301 17 440 It.Zng.| Qﬂfﬂ_r A_SI_O}____ - 137__q
— 1 1 = — R —— 0 S )’ S -
S — — 1 2 A B e =
— — = 1 3 o i S, 1 S e — = -
14 . B B
- B I K] R ]
Y I T I I _ i i
1 Lasche flr 17 1,43_0‘! 17 440 . lt ZNr | 94 053 AS 08 4 2 2 BC-Norm 11.1 136_
~ |Bergesicherungsgerat 18 - - e
= — 19 = = == — - —= = —r—D
X }qscha fl']r_T:_:lnkdachdl'.'lse 1017 20 1.{1301 _17 440 It. ZNr. | 94 p53 AS 15 4 1 B nicht bei 384.1 139A
=== 21 — —
— - — 22 e —
2__ __!:ut‘terblech 1543 23 - 1.4301 117 440 It. Zr‘lg | 94_0_52#\8 12 4 __2,5 148
2 Hebelaschen 1543 24 [1.4301 17&0__ It.Zng.! 94 Q53 AS 124 3,5 1@
25
10 |Sattelblech f. Rohrhalterungen 26 |1.4571 17440 |6 x 100 x 100 ) 5 (lose mitliefern) 47
—— = — 27 S —
2 Halterung 1_5%3 28 ! 1.43007 17 440 | It. ZNr. I 94 053 AS 16 4 ik |
L 1 Fabrikschild ) B 29 1_.4_301 1_?_4_4_(_) _BERTSCH -Standard B 0,5 i -
1 Halterung 1543 30 11.4301 17 440 It.Zng.| 94 053 AS 09 4 | 1 |BC-Norm 9.27 149




JOSEF BERTSCH Gehdrt zu/apparting to Stuckliste / part list:
~ KESSEL-UND MASCHINENFAB Lagertank 26 m3 ) ) _ ]
B . _—r ;’5 et Bl | 94 063 AE 02 4 Blatt 3 v. |6
Datum, Name / ¢ data name B A Besteller/client: Gewicht/Seite, weight/page Datum:
10.06.94 Meyer i [ Biochemie Kundl 87,0 lkg | 27.06.94
Stlick Gegenstand ~DIN Pos. Werkstoff DN Rohmabe Gewicht: |  Attest Bemerkung |E.T.Z.| Ma.
pieces object standard sar.No - material “_Btandard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
1 |Mannloch S1 31 [1.4571 17440 DN 600 Art. 361 104 - 30 Fa. Zimmerlin 68
o " - Lo _ofu N D S mit Dichtung 5|Ilconkern!teﬂonummantalt 1 nach Anschlag 110° |
_— Blockflansch §2 33 (14577 |17 440 It.Zng.I94063AS034 DN 1008 = 8 4,5 Stemp. {BC-Norm 11.3 71
‘2 |Flachstahl S2 . 1017 34 |1.4571 117 440 It.Zng.l 94 053 AS 13 4 1,5 3 g 135 |
A — — _35 BN S— S — oot = m v ==
— B S - — 36 - i = e ——p— . —
1 |Blockflansch S3 - 37 |1.4571 17 440 |itZng. 194063AS034 DN 806 = = 9 3,5 Stemp. |BC-Norm 11.3 74 |
I B 38 - L) Hew o oha _° * aF o s el o 'w
i ————— =S re— _39 e = - ——
1 BIoc_gl-;ﬂansch sS4 40 |1.4571 17 440 It. Z_rlg_ 194053AS044. DN 15 s = 9 0,5 | Stemp. |BC-Norm 11.4 79
B - 41 | | B i | B _
— P —— = _42 — e S—
1 |glatter Flansch S5 2576 43 1. 4571 |17 440 B 150 x 168, 3 - 6,5 Stemp 91
1 |Stutzen S5 2463 44 |1.4571 17455  |@1 168 3x45x245 3,5 X 114
) |45 ; b s, * S .
I I — T .
1 |glatter Flansch S6 12576 47 (1. 45_71_ B 17 440 _B 80 x 8 88 9 | &5 Stemp 183
1 |Stutzen S6 2463 48 |1.4571 17455  |©889x3, 2 x229 Bk 116
I A | TN N i i o
o - ) s V] I | - |
glatter Flansch S7 2576 | 51 |1.4571 17440  |B100x114,3 | a Stemp. | 92
~ 1 |Stutzen S7 2463 52 |1.4571 17 455 @114,3x3, 6. X x 234 2 115
- 53 I - - - B T ]
—_— - - 54 - —eee — —_
~ 3 |glatter Flansch S8 - 10 2576 55 [1.4571 17440  |[B50x 60,3 1,5 Stemp 94
3 |Stutzen S8-10 2463 56 |1.4571 17455  |@60,3x 2,9 x 395 _ 5 117
3 |Rohrbogen S8 - 10 2605 57 (1.4571 17 455 ) 45° - @ 60 3x29 | 122
3 |RohrS8-10 2463 58 [1.4571 |17 465 | @603x29x416 5 B 117
59 _ —— F o T B
60
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JOSEF BERTSCH

Gehdrt zu/apparting 1o

KESSEL-UND MASCHIN ENFABRIK

Lagertank 25 m3

Stﬁc_kliste !_Pz_art list;

Blatt 4

BLUDENZ-VORARLBERG 353.1, 354.1, 3765.1, 384.1 | 94 063 AE 02 4 v. |6
Datum, Name | date, name i) Besteller/client: ) N Gewicht/Seite, weight/page: Datum:
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl 27,0 kg 27.06.94
Stiick Gegenstand DIN Pos. Werkstoff ~_DIN Rohmalie B Gewicht: Attest Bemerkung |E.T.Z.| Ma.
pieces object standard sar.No material standard base size waight: cert. remark Nr.: Pos.
1  |glatter Flansch S11 2576 61 [1.4571 17 440 B 50 x 60,3 2,5 Stemp. | 94
| 1 Stutzen S11 2463 62 |1.45717 17 455 I'EJ 60 3x2, 9 x 395 1,5 - 117
. W Rohrbogen S11 2605 63 [1.4571 17 455 -@60,3x2,9 0,5 B 122 |
1 |Rohr S$11 2463 64 [1.4571 17 455 @ 60@ x 2,9 x416 1 117
i M Blindflansch S11 2527 65 [1.4571 {17 440 B 50, PN 10 B 3 Stemp. B 99
1 |Flachdichtung S11 2690 66 |Teflon @107/ 61 x 2 - . 174_'
~ 4  |Sechskantschr. S11 931 67 |A2 267 M 16 x 60 0,5 - 157
4 |Sechskantmu. S11 934 68 |A2 . 267 M 16 .- 163 |
o 69 I (. B - ) B . -
=2 I3 =i M- 70 - — - e - = i
1 |glatter Flansch S12 2576 71 |1.4571 17 440 B 25 x 33,7 1 Stemp ) 95
1 |Stutzen S12 2463 72 |1.4571 17 455 G 33 7x2,6x 410 1 1 i 118
B Hohrbogan S12 2605 73 |1.4571 |17 455 -©33,7x2,9 - 123 |
-1 Rohr S12 2463 74 |1.4571 17 455 _IB 33,7 x2,6x419 - A 118
1 Blindflansch S$12 2527 75 (1.4571 17 440 B 25, PN 10 1 Stemp - 100 |
1 |Flachdichtung $12 2690 76 |Teflon i @ 70/@ 35 x 2 B » 175
4  |Sechskantschr. §12 931 77 |[A2 2_6?_ ~ |[M12 x50 B PN NE S | 158
4 Sechskantmu. S12 1934 78 |A2 267 M12 i - L ) | 164 |
~ 2 |Flachstahl S12 1017 79 1 4301 17 440 30 x 5 x ca. 250 B 0,5 anpassen 139
SE— = W — 80 _— o — = N S =
1 |glatter Flansch S13 2605 81 |1.4571 _ 17440  |B100x 114,3 4 Stemp 92
1 |Stutzen S13 2463 82 |1.4571 117 455 @114,3 x 3,6 x 234 2 115
L L 83 ) - _
— T - 84 ] ) - ik e ——
1 |glatter Flansch S14 2605 -85 [1.4571 17440 |B 50 x 60, 3 ) 2,5 Stemp. 94
1 Stutzen S14 2463 86 [1.4571 17455 |@60,3x2,9x 223 1 117
1 Blindflansch S14 2527 87 |1.4571 17 440 B 50, PN 10 3 Stemp. 99
1 Flachdichtung S14 2690 88 |Teflon | |2 107/@ 61 x 2 - [ 174 |
4 |Sechskantschr. S14 931 | 89 |A2 - 267 |IM 16 x 60 1 0.5 | 157
4 |Sechskantmu. S14 934 | 90 |A2 267 M 16 . 163




JOSEF BERTSCH Gehért zu/apparting to Stickliste / part list:
KESSEL-UND MASCHINENFABRIK Lagertank 25 m3 - = ” T e &
BLUDENZ VORARLBERG 353.1, :?54.1,, 375.1, 384.1 i i Blait: & » [0
Datum, Name / date, name - B W |Besteller/client: 8 o Gewicht/Seite, weight/pags: Datum: |
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl 167,56 |kg 27.06.94
Stlick _Gagenntand DIN Pos. Werkstoff DIN B R_ohmaﬁa Gewicht: | Attest Bemarkung |E.T.Z.| Ma.
pieces object standard ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
— N s = . 91 e = = :
e e - 92 ———— - S SRS —_— . - e _—
1 |Thermometerhilse S15 93 (1.457 17 440 It. ZNr. | 94 053 AS 01 4 0,5 Typ 1 |BC-Norm 11.2 103
N - 94 | (. -~
S T A e B I N
1 |Thermometerhilse S16 - 96 [1.4571 17 440  |It. ZNr. 194 053 AS 02 4 0,5 Typ 2 |BC-Norm 11.2 104 |
—— e— — 97 - ——e —~ —— .
e = - - 98 e po— . e i =
~ 1 |Mannloch DN 600 S1 8 99 |1.4571 17 440 It. ZNr. | 94 053 AS 05 2 105 |  |komplett
£ N - — 100 - = — ~ e e — s e S i —— e ———— e
el - | 1 1 ) =S el -
1 |gebogener Ring |2463 102 1.4301 17 455  |@ 48,3 x 2/mittlerer Biege @ 3000 26 (2-teilig) 1 179
1 |T-Stick 12615 103 | 1.4301 17 455 |T48,3x483x2 0,5 193
1 |Rohr ;5 2463 104 |  1.4301 17 455 48,3 x2x23 P L E__
1 exzentr. Reduzierung. 2616 105 1.4301 17 455 |12603x483x2,L=76 o5 | ) 196
1 |[Losflansch - 2673 | 106 St37  |1629 |F 50/60,3 o i 2 verzinkt 184
1 |VorschweiBflansch 2673 107 1.4301 (17440  |B50/60,3s = 2 1 ) 189
~ 4 |Losflansch _ 2673 108 St37  [1629 F 40/48,3 ) 4 verzinkt 185
4  |VorschweiBbund 2673 109 1.4301 17 440 B 40/483s = 2 2,5 | B 190 |
2 | Flachdichtung 2690 110 Klinger SIL  |C-4300 292/049x2 - B 201 |
-8 | Sechskantschrauben 931 Ml A2 267 M16x80 15 | |nurbei 155
8 |Sechskantmuttern 934 112 A2 1267 M 16 - 353.1, 364.1 163
8 |Muffen 2986 113 | 1.4301 |17 440 R1/2" 0,5 13751 199
~ 8 |Laschen 1017 114 1.4301 17 440 60 x 6 x 60 _ 1,8 138
8 gekantetes Winkelprofil 115 1.4301 17 440 40 x 60 x 4 x 250 8 209
~ 8 |Rohrschellen 1597 116 1.4301 17 440 |d1 =49/30x3 1.5 5 i 212
32 |Sechskantschrauben 931 117 A2 1267 M10x25 1.5 1l 160
32 |Sechskantmuttern. 934 118 A2 267  M10 I 165 |
16 |Scheiben_ 126 119| 1.4301  |17440 a1 =11 L 215
120 1




JOSEF BERTSCH

Gehart zu/apparting to

Stickliste / part list:

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK

~ Lagertank 26 m3

Blatt 6

BLUDENZ-VORARLBERG 363.1. 354.1, 375.1, 384.1 194 063 AEO2 4 v. |B
Datum, Name / date, name Besteller/client: ! _Gswicht.'Saita, waeight/page: Datum:
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl 0,0 kg 27.06.94
Stick | ] Gegenstand DIN Po_ss:__ Wq_r!(_sgoff d__D_IN - Rohmafie Gewicht: | _ﬁ_nla_s; | _Bﬂ_r:r_'tLitl.llg_1 ET.Z| Ma.
piaces object standard ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
Reserveteile: N, | T . " i T B
2 |Flachdichtung 12690 Teflon ~ le70/@38x2 ) N R | 175
~ 4 [Flachdichtung 2690 Teflon . |®107/@61x2 | - i N 174 |
2 |Flachdichtung _ 28040 Teflon | @ 640 /@ 600 x 3 . e i 171
4 |Flachdichtung 2690 Klinger SIL | C-4300 ©92/@49 x 2 - - | L2001
1 |Sechskantschraube 931 A2 |267 M16x8 = 1 Bl B 155 |
1 |Sechskantschraube 931 A2 - 267 M 12 x50 - B 158
2 |Sechskantschrauben 931 | A2 - |267 M 16 x 60 - o | 157
| 2 |Sechskantschrauben 1931 A2 B 267 M 16 x 65 - 156 |
_g B Sechs_l_cantmutt;rn 934 s ol A2 - ___2[3?_ B M 1 2 - j__:_ =, B - 164 |
10 |Sechskantmuttern (934 | |AZ 1267 M 16 . B ) i 163
) 2___ Mgnnlochdic_ﬁiﬁng . ____ si1iconl_<é_f_n!teflont;ri';mantelt ] !ZJ_BTHaiS_O_g - ___ | __-_ -




BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

Bescheinigung Nr.:
BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1B
CERTIFICATE
LAGERTANK 353.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behélter
The boller marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10605 Baujahr: 1994
mfr’s serial no.: year built:
zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/ -10°C
max. operating pressure: max. operating temperature:
Inhalt: 27550 |
capacity:
wurde einer
was subjected to a
Wasserdruckpriifung mit 1,3 bar*) stehend oben
water pressure test with bar.*) vertical top
gac-leak tect with bart)
Stunden™}

unterzogen.
tested.

Die Ausfiihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung®)
The construction corresponds with the attached drawing.*) JOSEF BERTSCH
Gesellschaftm. b. H& Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualitatswesen )

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-09 erksachverstén
delate as necessary Datum / date quality assuranc
(Harich)

CER-O1 elcet\CER.XLS Seite 1 von 1




BERTSCH Kessei- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg

BESCHEINIGUNG /

CERTIFICATE

Bescheinigung Nr.:

EN 10204 31B

LAGERTANK 354.1

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KundI

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behilter

The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10606

mfr’s serial no.:

zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar
max. operating pressure:

Inhalt: 27550 1
capacity:

wurde einer
was subjected to a

Wasserdruckpriifung mit

water pressure test with

unterzogen.
tested.

Die Ausfiihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung*)
The construction corresponds with the attached drawing.*)

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-09
delate as necessary Datum / date

CER-O1 e\cer\CER . XLS

Baujahr: 1994
year built:
zul. Betriebstemperatur: 100/ -10°C

max. operating temperature:

1,3 bar®) stehend oben
bar.”) vertical top
bart)
bar*}
Stunden®)
Pouie ")

JOSEF BERTSCH
Geselischaftm. b H& Co
Kessel- und Maschinenfabrik

Qualitatgwesen

—

Werksachverstd
quality assuran

(Harich)

Seite 1 von 1




BERTSCH

Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

Bescheinigung Nr.:
BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1B
CERTIFICATE
LAGERTANK 375.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl|

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behilter
The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10607 Baujahr: 1994
mfr’s serial no.: year built:
zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/ -10°C
max. operating pressure: max. operating temperature:
Inhalt: 27550 |
capacity:
wurde einer
was subjected to a
Wasserdruckpriifung mit 1,3 bar*) stehend oben
water pressure test with bar.*) vertical top
Luftdichthei I ” bast
Gae leak-teelwih bar*}
Stunden’)
hours"}
unterzogen.
tested
Die Ausfiihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung*)
The construction corresponds with the attached drawing.") JOSEF BERTSCH
Geselischaftm. b. H& Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualitatswesen e,
*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10
delate as necessary Datum / date uality assurance

(Harich)

CER-D1 e\cet\CER . XLS Seite 1 von 1



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

BESCHEINIGUNG /

CERTIFICATE

Bescheinigung Nr.:

EN 10204 3.1 B

LAGERTANK 384.1

BIOCHEMIE Ges.m.b.H.

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behilter

The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10608

mfr’s serial no.:

zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar
max. operating pressure:

Inhalt: 27550 |
capacity:

wurde einer
was subjected to a

Woasserdruckpriifung mit
water pressure test with

1,3 bar®)

unterzogen.
tested.

Die Ausflihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung*)
The construction corresponds with the attached drawing.*)

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-09
delate as necessary Datum / date

CER-O1 e\cet\CER XLS

, A-6250 Kundl

Baujahr: 1994

year built:

zul. Betriebstemperatur: 100/ -10 °C

max. operating temperature: |

stehend oben

bar.*) vertical top

bart)

bar-*)
Stunden™)
howrs ")

JOSEF BERTSCH

Gesellschaftm b H.& Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualita

quality assurante
{Harich)

Seite 1 von 1



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorariberg ABNr.: |94 053
iGmu::cpe‘. Harich G.

FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: |94 053 AEO1 1 Fabr.Nr.: 10605 Vorschrift: OWBV
Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: Lagertank 25 m*3 - 353.1 Abnahme: Kunde / Bertsch
Prifung Anforderung Datum Prufer Prufung Anforderung Datum Prafer
- oben L6. %4 - '
¥ Bodenamis {0 AE 01 1 ﬁ:’.é 44 Ao | D |istMas-zeichnung '
¥ stutzenanrify AEOT1 | 4.6. 94 | A& | ¥ |innenrevision AEO1 1 ] 30.8.%| A2
- 1 o
¥ LN geschweifit 2% |9q p.94 /Cuw-) P& |Bauprtfung
[0 Arbeitsprifung ' [ ¥ |Druckprobe 1,3 4 AEO11 | 9.4 %M
—~ Stehenmel |
X RN geschweitt 2% | 9.0.94 /;.a.w; % |Ausfohrungskontrolie aeor1 |23 8| AR
M Anordnung LN AE 01 1 A6 ¥ ' Anstrich/Beizen acor1 ) 30.8.54 Aa ‘
= = Ag |
.K),.;3 ¥ Hauptachsen AEO1 1 *Tm—aehald-gmrrpeh—'l AE 01 1
[1 Sattelblech - :. 0 -
i
¥ Behatterfare acor1 | 8. | L 0
[ sStandzarge ‘ H
] FuBringschablone [ | ;Kundenabnahmen
¥ Profiringe AE D11 8. ' Le N :chhenabnahme
| | [
[0 Vakuumring ! ; ] |Enciabnanm.e
[] Bahnenkonsolen | [ |Anstrichkontrolle
[] Erdungslasche ] |Volistandigkeitskontrolle
¥ Fabriksschild aeor1 | 30.8.54 L/(Q. 0
. | ,
|
éi, [ Harteprafung 1 | .
) |
3 Hebelaschen Aeot1 | S0 €4 _/QQ [] |Freigabe zum Anstrich
‘ — i | [
A t.w‘h \,Lv-\ W\ e 3 | .I
X .;-'.:;-... (= Usson el A€ om | L3652 AQ., [] |Freig. zur mech. Bearb, | !. ‘
O ¥ | Transportfreigabe 30,888 |AEow ._/{Q
O i. O
O I 0l i
: | '.
O | 0|
O | . |
O | O f
O | Versand l
5 Halle 1 | |
O Halle 2 . ’
Magazin Wi i
1 DIN 8563 T3 BS/BK Ersteller: — Datumn: S
2*  ONORM M7830 1 D

FPP-02 e\pruefp{BIOCHEM.XLW]10605 25m3 353.1 Lager AE




BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorariberg AB Nr.: 194053
 Gruppe: Harich G.

FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: 194053 AE 01 1 Fabr.Nr.: 10606 Vorschrift: OwBv
|Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: Lagertank 25 m*3 - 354.1 Abnahme: Kunde / Bertsch
Prtfung Anforderung Datum Prafer Profung Anforderung Datum Prufer
' 4
¥ |Bodenanria ol.ff L AE D11 f:f.{a E"'L u(g\ [ |Ist-Mak-Zeichnung
X [stuzenanrit AEO11 |k-6..h4 \.AQ X |Innenrevision AEO11 }LT 8
H . .
LN in £.9 .
¥ LN geschweitit 2x | 9.8 'T‘M'“? 5 |Bauprtfung N
Arbei AEO o
O itsprafung _ | X |Druckprobe 4, 1?:.:\,“0( geot1 |§.¢8 ?‘1/&4)‘7
¥ RN geschweirtt 2% |9.4.94 M ¥ | Ausfohrungskontrolle aeort | 23.88% [ fe
1 28.8.9 | Ae
¥ |Anordnung LN AE 01 1 X |Anstrich-/Beizen AE 01 1 g
@ ¥ Hauptachsen AEO1 1 K3 "/EQ P Fone b et — AE 01 1
[] |sattelblech 0O
¥ |Behatterfose acor1 | A08.% | Le O
[ |standzarge [
[T] |FuBringschablone l Kundenabnahmen
x Profilringe AEO1 1 I:/(vsT" : Lf‘ [[1 |Zwischenabnahme
[ |Vakuumring : . - [] |Endabnahme
[ |Bahnenkonsolen : [] |Anstrichkontrolie
i
[] |Erdungslasche I [l |Volistandigkeitskontrolle
X |Fabriksschild I TREAC AL JQ 0
[] |Harteprafung |
| ! : [
¥ |Hebelaschen Aeot1 | JS.CSY| g | |[Freigabe zum Anstrich | |
' |
X A ,& 4'52!\ a\.* acoid | ADS ’éa\ [[] |Freig. zur mech. Bearb. i |
AN C-"- | : :
O X Transportfreigabe Asou 30 B8N Aa
| | | !
O o | ’ !
’. - i
O | 0| 'r. * |
| | I'
O | O | | |
O 0O
O . [ O
O | Versand
Halle 1
O Halle 2
, . Magazin WI
1* DIN 8563 T3 BS/BK Ersteller: Nadias A Datum: 13.06.94
2©  ONORM M783011 D : =

FPP-02 e\pruefp/(BIOCHEM.XLW]10806 25m3 354.1 Lager AE




BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg ABNr.. 194053
\Gruppe:  Harich G.
FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: 194083 AE O1 1 Fabr.Nr.: 10607 Vorschrift: OwWBV
{Kunde: BIOCHEMIE KUNDL  Bezeichnung: Lagertank 25 m*3 - 375.1 Abnahme:  Kunde/Bertsch
Prafung Anforderung |  Datum Prafer Profung Anforderung |  Datum Prufer

¥ |Bodenanrin AE 011 g%% JR [] |ist-MaR-Zeichnung

¥ | stutzenanrit Asor1 | 4.6.% | A X |innenrevision AEO1 1 ] 2€.8.%4 \/fQ
¥ |LN geschweitt 2x | fo.d9¢ M 5% |Bauprofung * I

[] |Arbeitsprafung J N ¥ |Druckprobe “;{z,tf' t.;r :: AEO11 |Ioa' Gy M
X [RN geschweitt 2% Jfo.f ‘”‘/M‘? ¥ |Ausfohrungskontrolle AEO1 1 |23.8% JJQ
¥ | Anordnung LN AE 01 1 J{ X |Anstrich / Beizen ot |29-8.84] A
¥ |Hauptachsen AE 011 } KW& & ¢ Fabr—Schid-gestempett— AEO1 1

[] |Sattelblech | O

X |Behatterfone acort | A& Le O

G (sunearge | | |

[] |FuBringschablone : | Kundenabnahmen i E

X |Profilinge acort | 43.€5 Le. O IEZwischenabnahm J

[] |Vakuumring O ?Endabnahrne :;

[] |Bahnenkonsolen O EAnstichkontmﬂe |

] |Erdungsiasche 0 é\lolistandigkeitskon‘trolie |

X |Fabriksschild acor1 (2680 e o ]|

[] |Hareprafung | :’

¥ | Hebelaschen AE 01 I ﬁ.‘} O iFreigabezum Anstrich ;

| A ‘}f‘i"‘j& i-l acoM | 25.C. \7" O !fFreig. zur mech. Bearb. J

0 A i X gTransportfreigabe Aco A 56’59- A

D | o| |

D | ol f

O ' : O l

0 | | o

O | Versand

Halle 1
O Halle 2
Magazin WI ,

e ek IE”‘“‘"’" Nades A. PR 1306.94
FPP-02 e\pruefpl(BIOCHEM.XLW]10607 25m3 375.1 Lager AE



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarfberg ABNr.: 194053
\Gruppe: Harich G.
FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: IS4053AED1 1  Fabr.Nr.: 10608 Vorschrift: ~ OWBV
|Kunde: BIOCHEMIE KUNDL  Bezeichnung: Lagertank 25 m"3 - 384.1 Abnahme:  Kunde /Bertsch
Profung Anforderung | Datum Prafer Profung ! Anforderung | Datum Prufer
X |Bodenanris f,?j:, AEO1 1 j;é:‘?; JQ [ |Ist-MaR-Zeichnung |
¥ |stutzenanrit AEO11 | Xv.6.Th L,{q_ | X |innenrevision AEO11 ) -/(‘(
X |LN geschweint 2% | 4.2.94 /»ﬂ-’*‘? & |Bauprofung ) — m
[ |Arbeitsprafung ! | X |oruckprobe 4, 1&){‘”“ AEO1 1 Q,J?.QQM
X RN geschweinit E 2x | 9.7-9% W X |Ausfuhmngskommale Aoy Eo BTN JQ
¥ |Anordnung LN J AE 01 1 , B |l ¥ | Anstrich /Beizen AEO11 | 25.8% \)lq
| f 28254 Je -
¥ |Hauptachsen AE 011 ¥ |Fabr—Schild-gestempet——AE S+
[] |sattelblech O
¥ [Behatterfone AE 01 1 fo-8.% L&. 0 . s
[] |Standzarge |
[ |Furingschablone _ Kundenabnahmen |
X |Profiiringe | AE 011 :} 3 -8'% Le B :Zwischenabnahme
[ |Vakuumring ’ ' 7 |Endabnahme
[] |Bohnenkonsolen _ ] |Anstrichkontrolle
[ |Erdungstasche | [ |Volistandigkeitskontrolie i
¥ |Fabriksschild aeot1 | 26.8.5% Je O
[ |Harteprafung '; |
% | Hebelaschen Aeor1 | A¥.C S ._)(C{ ] Freigabe zum Anstrich | |
ol v L2 | aeou|qa gy g |2 [rommnse | Al
O ! 4 iTransportfreigabe Aoy 188N
O | O |
O . O _
O | & |
O | O |
O i O |
U | Versand [
[ Halle 1
O | Halle 2 '
Magazin Wi | .
; gi'oﬂ:fﬁg?g lE"‘“’"e" Nadies A. i 130694

FPP-02

e\pruefp(BIOCHEM.XLW]10608 25m3 384.1 Lager AE




e

e

etwerk\10805.XLS
(BERTSCH) S
J. BERTSCH WerkStOfferk]arung
Gesmb.H. & Co. certificate
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA
Baujahr 1994
year built

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A6250 KUNDL Bauwerk LAGERTANK 353.1 Fabriksnr. 10605
purchaser project serfal-no.
Bestell Nr.: 030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
order no.: _ - ) job no.: B - »
Kenn- PosNr, Bezelchnung ) = Blech- bzw. Schmelze-Nr. Qualitat Attest Nr. h
nr. Probenr.
identi- item-no. designation plate- and/or cast-no. quality certificate no.
fication test specimen no.
no,

1 Klépperboden @ 2600 x 6 01AJ00 A 1.4571 119674 09/1

2 Klépperboden @ 2600 x 7 T 228054 1.4571 92/0043990

5 Mantelblech - 1. SchuR 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 2. SchuR 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 3. Schuf 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile
KLEINZEUGERKLARUNG... Seite 1 von 1




ACERINOX, S.A.

| FammcA DAL Cameo

D€ GIRRALTAR
Falongs 103 BLARRKE)
TPNO. Oy - -2 00
FAX (34) - 58 - 43 03 01
Fo.BOX. &

INSPECTION CERTIFICATE _

CERTIFICADO DS

ACCORDING TO

= e
INSPECCION

EN 1020¢

CERTIFicATE No, 119674 (09 /

FER e em SEGON CEETIFICADO KO
EEIE&%EER Cur order neo,
N/PEDIDO RESS562
VALTKOZ ITALIA SBL
VIJ;GDEIIFEASEIHI ] 3 PR Yodr order no.
36100 YICENZ 1
5/PEDIDO 2270/921
REQUIREMENTS GRADE FINIEH
HORMAS APLICABLES MATERIAL ACABADD
ASTH-A-240/91;4-480/51 Acx 280
TP=-31R/T] Nea,1
TRADE MAAE INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
L
SELLO DEL FAFRICANTE @ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA A.0.D.

DIMENEIONE
COoiL/ 80X CONTENT DIKENSIONES MARKS | QLANTITY
THCENESE WIDOTH LENTTH L
BOBINA/CATA CONTEN€DO HARCA N9 PIFZAS | PROBETA
FSFFSOR ANCRO LARGH
(f':pa A 01AT00 A " 6,00 1.500,00 £5 1| 01aT00 C
s 1
¥
"CHEMICAL ANALYSIS COXPOSICION QUIKICE (%
HEAT NO.
rarina [ ce NH {1l 1 NI P g ST II
REQUIREMENTS 16,000 2,000 10,000
EANTSTTOS n_080 {13 0960) 7 noal 3 ganl o 100 l11'pAs 068 ] a.040] 0 730! n.700
AJDO 0,036 | 17,121) 1,421[2,11E] 0,020 11,198 | 0,034 | 0,003 0,550 0,306
[ w| |
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS HECAKNICLS
colL Pl Rr, Ep 0.2 350 HE3
PYNRFTA N/XK2 | oK X
" TVIREMENTS r[; 515,00 205,00 46,00 ] i
. I8ITOC < 95,91 =
0iAJo0 1T 581 251 48 g2
VALD JA SRL
del 8
36100 V ZA
COPIA C ORME)
ALL|ORIGINALE ;
INTERGRANULAR CORROSION SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
CORROSION INTEEGRANULAR INSPECCION SUPERFICIAL ¥ DIXENSIOHAL
ASTK-4-2B2 PRACTICA E
SATISFACTORY
REMARKS DBEEERVACIDNES Satisfactoria
Teaperatura de hiperteaple enire 1550 y 1100 ¢ ¢
WORK INSPECTOR
INSPECTOR
J.A, Singn
Gapik e Paimones, 26 KATO 1,993

Coo, e1.320.011
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|
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) A[—z Aasmiein re-nooumch s

Mastech dpea e Ioiw

Inourtrietsmuia Cormt-2uld Rechinrmevsr O 3000 Canb 4
Tl - (0801 30 21 11 - Teleiax fO38) 30 27 80 i

® Telas IOOLE wreacy ©
WA Tog=gurea nr 41087

!?" lﬁl

URVETORS lelas
CACHET DE L'WxXrERT
ETEmstl DAS wemcasacH VIR T ANDioE N

= BT.W, pe 401 2TT 014

=

| -

Certificate of test — MIll certificate
Cartificar’ de Réception C.C.P.U.

Ahnnhmaﬂprﬂ‘lznupnls
045/3.1.8 - NFA 00001/3.1.8 -

nach DIN &

No
Nr

EN 10204/2.18

§2/0043590

]

Acpro=ed se Bupwier soDercing o
ALAWD = TRD 100 wieiermens W € 803

het it IChuitma vom 31,
“‘ Gagsnmrcnayng varmrcneey Uberpiilung ss Hervieller

Maltim g fluciricsl Arg fumacs
Fusion dars &n foyr & e
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CBE RTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 353.1
Fabr.-Nr. 10605

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundi

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL,;
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH
Gesellschaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualitd

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1
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e\werk\10606.XLS
(BERTSCH) s 0
J. BERTSCH Werkstofferklarung
Ges.m.b.H. & Co. certificate
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA
Baujahr 1894
year built

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL Bauwerk LAGERTANK 354.1 Fabriksnr. 10606
purchaser project serial-no.
BestellNr.: 030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
jorderpo: - job no.: S =
Kenn- Pos.Nr.  Bezeichnung ) Blech- bzw. ~ Schmelze-Nr. Qualitét Attest Nr.
nr. Probenr.
identi- item-no. designation plate- and/or cast-no. quality certificate no.
fication test specimen no.
no.

1 Klépperboden @ 2600 x 6 01AJO0 A 1.4571 119674 09/1

2 Klépperboden @ 2600 x 7 T 228054 1.4571 92/0043990

5 Mantelblech - 1. Schuf 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 2. Schuf} Smm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 3. SchuB Smm T 406064 1.4571 84/0020936

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile

KLEINZEUGERKLARUNG... Seite 1 von 1
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ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND
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Schmalze Nr
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Band Nr
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BE RTSCH JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 354.1

Fabr.-Nr. 10606

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL;
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH
Geselischaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik

Der Wefkssachverstiagdige

KT-01 e\ldeinte\BIO. XLS Seite 1 von 1
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(BERTSCH) S
J. BERTSCH Werkstofferklarung
Ges.m.b.H. & Co. certificate
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA
Baujahr 1994
year built

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL Bauwerk LAGERTANK 3751 Fabriksnr. 10607
purchaser project serial-no.
BestellNr.: 030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
order no.: e BN S job no.: sl S o
Kenn- Pos.Nr. Bezeichnung i - Blech- bzw. Schmelze-Nr, Qualitat Attest Nr.
nr. Probenr.
Identi- item-no. designation plate- and/or cast-no. quality certificate no.
fication test specimen no.
no.

1 Klépperboden @ 2600 x 6 01AJO0 A 1.4571 119674 09/1

2 Klépperboden @ 2600 x 7 T 228054 1.4571 92/0043990

5 Mantelblech - 1. SchuR 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 2. SchuB S5mm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 3. Schul 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile

KLEINZEUGERKLARUNG... Seite 1 von 1




e
[ sgmuos s INSPECTION CERTIFICATE __
FeLones 108 saamo CERTIFICADO DI INSPECCION
o n ow ACCORDING TO EN 10202 ceAmiFicaTe no, 119674 09 / ]
et SECON CEBTIFICADO N9
Eﬂlrsgﬁﬂrhﬁiﬂ Cur erder no,
N/PEDIDO KE95562
VALINOX ITALIA SEL
VIkﬂnEIIEE]}}gfIHI. 3 ITALIA Your order no.
0 |
AREIN'Y 5/PEDI1DO 2270/92
REQUIREMENTS GRADE FINIEH
HORKAS APLICABLES NATERIAL ACABADO
ASTK-A-140/91;4-480/91 Arx 250_
TP-314Ti Nra.1
TRADE MAAK INSPECTOR'S STAMP STEELMAXING PROCESS
i
SELLO DEL FABRICANIE @ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA A.0.D.
COiL/ BOX CONTENT DI&EE??EEEE MARKS L QUANTITY
BOBINA/CATA CONTENEDO i - S March Ne prrzas | promsTa
FSPRSOR ANCRD LARGO
(";un 1 01AT00 A §,00 1.500,00 6§ 1| 01A700 c
s
HEMICAL ANALYSIS COKPOSICION QUIKICA (%
HEAT NQ.
rorany C co MK ¥ ¥ NI P 5 ST g
REQUIREMENTS 16,000 2 000 10,000
FANTSTTAS A 080 {18 088 7 ond 1001 0.100 11+ 060 [ 0 045 ] n_a3a] 0 750! 0.700
::UDG 0,036 | 17,121| 1,421[~2,14€| 0,020 11,198 (0,034 ] 0,003 0,550 0,206
|
MECHANICAL PROPERTIES (g O ERISTICAS HECAKICAgG
coiL r- Re, Rp 0.1 [ a50 [T [ T
FYNRFTA N/XN2 N7KuS X
" TMREMENTS L; 515,00 205,00 46,00 o
LOT8ITOC 9L.q1a
piAJoo y 581 251 48 B2
VALD A SRL
del 8
361 VI ZA
COPIA C ORME
ALL|ORIGINALE

(NTERGRANULAR CORROSION
CORROSION INTERGRANULAR
ASTH-A-282 PRACTICA E

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTRO
INSPECCION SUPERFICIAL Y BIHE'(SIUHAL

SATISFACTORY

AREMARKS

QBSERVACIONES

Satisfactoria

Teaperatura de hiperteaple enire 1550 y 1100 ¢ ¢

WORAK INSPECTOR

IRSPECTOR

J.A. Simdn

26 HAIO 1.9%3

FALMONEE,

COD. #1.320.011




|
|

- ALZ s eraheo _ Certlificate of test — MIll certificate No g92,/0043990
Msstuch ameniine oiet o 5o Camn Cartificat' de Réception C.C.P.U. Nr :
| acwairielie rrein =2uid Rag ™ imroewer - ' Ahnlh .\
. ::'u.mm::.ll. o e . L nmech ouﬂ“safmrggfg -nl‘hllfsA%ﬂOO'U‘:J 1.8 - EN 10204/2.18
WA Tasgeras o '““ - BT.W, pr 901277914 = d e Maitiny: flacidcal Arg fumace Vacuum HesImenc voa
e ey e i X =L L~ . W
1 w R
mc:?L o RT Your orde? A* = votre A" de cde = Bewiall Nr - eiOeT m" = molie R' S8 cOw = Walcanr
STEMmrel DAS w:nmamvwfx.ums-t
__g!. LAC/3S/0TTS2/180 | 63060/202/40
ACIER IHO}CYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS ;::‘"'"" aite :‘:f"‘.]:‘.w"'
ET DECAPES - T336054 | 228054389
Jowcificarions - Yorscnnfaenr Trow = Husscs = OQusilty LY Carmasion et - Carr. Inber = ind kriwl Lo,
ASTM A 240-381A TYPE 316T1 NO 1 ASTM A262 PRACTICE E:0K
DIN 17440-07/8S5 WNR 1.4571 IIA DIN 50514 1OR
AFNOR NFA 36209-05/%0| Z6 CNDT 17-12 LAC AFNOR NFA 05-158 Tl :0K
UNI 7500-75 X6 CRNIMOTI1l7 12 NO 1
T diwnsane - ABm r—
~ 8,00 1500.00 D2 O] gt tCatu Dotgeasions Quesshios | ASTM A240 @ i
nahes werate = X6 CRNIMOTI 17 122 |Aeschowciang 1050 se—wgtor Lute
Povlosar ragwsee, - Preses, perilewl. - Bansda~erachriltan
TRB 100—-AD W2 ED.01/S0 UND W10 ED.11/B7 pDS Z

HAMICAL AMaALYLLY _ECANICAL PAQFERTIES - PROMSITES MEC. -~ NECH wWINTE
ZOMPOSITION Oemncule
’ n ToUNG T!h:éL:"rlrr L=T= ] ﬁ_:lzv. = TEMP, AME, - RAUMTENP, n— 3 <
J [T P OUCT e “u“w“ﬂ" o= ExX) qgrm'-o -_nmm_a - EACEENIESE PR -EXICE! D8 ain. ~QBTEN
| £ 2 mn W B T R L e R et T = ]
.’ A240 min, - A E . i
c 0.040 | 0.040 [FToroieam 12.56X 7.821_ L
"n 1.06 1.08 [peemmmnond 205 358 306 .
. 0.028 0.028 |swpwase 10w e 387 3430 : .
= 0.007 0.00S [msie qremem 51 573 5707 i
= 0.45 0.47 |mpgmn o | !
= |17.00 |17.05 [sesw A é0 57 6 i
10.30 10.95 [eoZ.. A5 | | 58 87, R
:. 2.20 2,20 | % 53 53 :
= 0 : 329 0 . 3 3 l Iu-.:.:.. e == I. S b kel e e & .,I__ o a2 {?‘.... i L i e i e
ce mae __ HRB 95| 78.0 i i
i o~ 0.008
-~
-': el ow e Bana Imoac] atresgls oear -
- fosshsent 6.0 [Samines 180" OF [ Corssiaysline o
VERWECrSLUNCSFRGPUNG WURDE DUACWCEFU= AT OK
TEITS TO VERFY RaTor AND QUALITT MHAYE BN CARNED OUT
TESTY DE VERINCATION DF LA CONMFORMITE DF LA MUANCE FOURNIE
aiva- BESICTTICUNGEN URG ABMESSUNGEN EXAMEN VISUEL D'ASPECT DE
- DxAMEn ViSUEL ET Omsensronee o€ suasece  SURFACE ET DIMENSIONS OK
T < s ireg G o o S | D o s o 1o cammanse.
are. [ rocaner | - osoucts | o | voos ey
ANZ. [nETTO oxw, PAKET NR ARZ |NETTC GEw, MYLO LTD
A 7640 :
p CENTRO NORD—-SUD ED. 2-C
psd
7z 6934 BIOGGIO
% Z SUISSE
:,:"T ALZ P ek el e b P
4 TrE SUSVETDR - L'EXPERT - DlP WERLSSarmvERSTANDIGE
AL dee
. ary. NET wtiGaT = w= 12710.19892
] La=11-"]
. o 1 Nerro cew, /540
PACKING LIST 221862 - I - 9210851
ite of issue : 09-12-92 Quality .: 316TI
istomer .....: VALINOX ITALIZ SRL Dimension : 8X1500
der number .: 867 Heat .....: T228054

:em number ..
lantity .....: :
:livery note : d€3% Dateddd -42-22

40490

eai Service

This present docurment Is lssued by optical disk filling sysiem (%D S-’i 3 ; —
under computerized and controlled Quality Assurance procedure. 1diTIIEeES

SO hor s SFF2



ALZ naamioze vennoolschap

laatschapp etol

idustr sin Genk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk
el. (089) 30 2! 14 Teletax (089) 30 23 80

elex 29058 aldezg b

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

7Y/ 23 & //,;z

Nr

Abnahmeprifzeugnis B

nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/31.B -

EN 10204/3.1.B

No 34/0020936

IR Tongers nr 41.051 - BTW. nr 401.277 914

Der FJV Rheinland hat mit Schreiben vom 21
Mirtz 1972 aul die Gegenzeichnung verzichiet

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT -
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

L

-

your order n® -

Approved as supplier according 1o
AD/WOD - TRD 100 statement W E 603
Uberprufung ais Herstellar

PROD.PROCES Electric Arc Furnace - VOD - Continuouys Casting
PROC. FABRIC.: Four & Arc -~ VOD - Coulée Continue .

FERTIGUNGSABL.: Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.

mh AD/WOQ - TRD 100 Bericht W E 603

92.427
L-K0O-207

votrs n* de cde -

Bestall Nr our order n* -

notre n* da cde - Warksnr

90606/784/07

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND

heat n®-n*coulee
Schmelza Nr

coil n*"-n" bobine
Band Nr

GEBEIZT (II A) T406064 | 40606413

ipacifications - Spécifications - Verschriften Type - Nuance - Quality Finish | Carrosion tast = Corr. intar - Int. krist.Korr,

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA | DIN 50914 :OK
|

e e o) Material (Code Designat ) l(ll hi forced air

= 5.00 1500.00 0.0 Mine i Mypartromps DIN 1 7440 gt

tick Werksiot X6 CRNIMOTI 17 122 Avschreckung 1050 bewegter Lutt

Particular requirem . - Prescr. particul. - Sondervorschriftan :

TRE)IOO—AD W2 ED.01/90 UND

W1l0 ED.11/87

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE I
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST ROOM TEMP - TEMP. AMB. - RAUMTEMP, TEMP 'C!
LADLE PRODUCT tSSZ'UGDSETS':’i:C’N REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE OBTAIN -OBTENU |
i ANFQRDER TEST N* = N* T - ANFORDER ERGEBNISSE i
SMENTH  soumeize | srucxana | EN R/ {
1000 2 mn max A ( Q} E min 1
¢ .| 0.041 | 0.040 [Secorasemw ] ~~ [02.57X 4.92 ; ]
Mn 307 1.05 gald 02%210 | 308 310 !
’ 0.025 | 0.025 |svgeme 104245 | 357 357 |
s 0.007 0.008 |tensilestrangtn 500  730| 607 608 |
s | 0.39 | 0.39 fie. [ 1 N
cr 16.55 16.60 st B A5 35 49 49
v | 10.55 | 10.60 |aroewn. ASO 47 47 1
Mo 215 205 50 50 |
& ED2 /R max %
Ti 0-330 0-330 :lrd:llls; H
ce wine HRB 83.5
N‘{ !
b grain size astm | bend ilm“ﬂ strangth test °c
rain astm iage essal resilian
:nrngrﬁ:sq ::.:Qversu:h 18 0 > OK !Kerhs:h'll::m;-::rsuch
! TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B. I
i TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE i
1- tarrite | VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT |
3- tarrite ' VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, i
SESOUTICUREEN (e asesnae " ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. |

_ QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE

UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE

The delivery is in accordance with the order
La fourniture es! conforme aux exigences de la commande
Die vieferung entsprich! dan Bestellbedingungen.

PACKAGE Nr ' aTY |NET WEIGHT! PACKAGE Nr QTY. |[NET WEIGHT]
N°® DE CAISSE ! QTE. | POIDS NET |  N* DE CAISSE QTE. | POIDS NET |
PAKET NR i ANZ |[NETTO GEW. | PAKET NR ANZ. INETTO GEW |
' i . |
10184245 | 1| |
10184287 | 1°
)
4

c.'.vu NET WEIGHT
cTE 2 POIDS NET
Nz NE"TO GEW

JTAL GESAMT

PACKING LIST 408065 - D

- 9404400

i WEHA-EDELSTAHL

i 2

'+  POSTFACH 32 22
408483 RATINGEN

BRD

BEE i 3



CBE RTSCE JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 375.1

Fabr.-Nr. 10607

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL;
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH
Geselischaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik

Qualitid

Der Weérkssachverstiapdige

KT-01 e\kdeinte\BIO.XLS Seite 1 von 1
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e\werk\10608.XLS
(BERTSCH) Bt 4018
J. BERTSCH Werkstofferkldrung
Gesmb.H.& Co, certificate
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA
Baujahr 1994
year built

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL Bauwerk LAGERTANK 384.1 Fabrlksnr. 10608
purchaser project serial-no.
Bestell Nr.:  030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
order no.: : = L = Job no.: ] ] - R
Kenn- Pos.Nr. Bezelchnung i Blech-bzw. Schmelze-Nr. Qualitit Aftest Nr.
nr. Probenr.
identi- item-no. designation plate- and/or cast-no. quality certificate no.
fication test specimen no.
no.

1 Klépperboden @ 2600 x 6 01AJO0 A 1.4571 118674 09/1

2 Klépperboden @ 2600 x 7 T 228054 1.4571 92/0020990

9 Mantelblech - 1. Schul 5mm T 406064 1.4571 94/0020936

S Mantelblech - 2. SchuR Smm T 406064 1.4571 94/0020936

5 Mantelblech - 3, SchuR Smm T 406064 1.4571 94/0020936

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile

KLEINZEUGERKLARUNG... Seite 1 von 1




:ﬂm INSPECTION CERTIFICATE o
TaoNES 108 Smon CERTIFICADO DE INSPECCI ON
::::1::"‘:"" ACCORDING TO EN 10204 CERTIAICATE No, J19674 08 /
VIR Snog icaney SEGON CERTIFICADD K¢
ELUIEEHQI.EEH Our order no.
N/FPEDIDO AESSSE2
VALINOZ ITALIA SBL
Yﬁﬂgzéfg.g{'ﬁm' \ IT'ALIA Yodr erder no.
: ) $/PEDIDO 2270/52
REQUIREMENTS GRADE FiINIEH
WORKAS APLICABLES NATEERIAL ACABADO
ASTE-A-140/91:4-480/91 Arcx 280
TP-316Ti Nrao.1
TRADE MAAL INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
SELLO DEL FABRICANTE ::§> SELLO DEL INSPECTOR PROCES0 DE ACERIA A.0,0.
COIL/ BOX CONTENT u:ﬁ?ﬁ??ﬁ?ﬁs MARKS | auaNTITY
BOBINA/CATA CONTENSI0 i o T haBeA N PIEzAS | PROBETA
FSPRSAR ANCRO LARGO e
C";na A 01AJ00 A " 5,00 1.500,00 65 1| 01AJ00 C
s A
=y
tHEMICALANALYSIS COKPOSICION QUIKICEZ (D
HEAT NQ. W
rorany r co i ¥ i I P g ST II
REQUIREMENTS 16,000 2,000 10,000
FANTSTTAR A 080 112 0461 7 noal 1 aoal 6 160 14_044 N4 ) 0_0448! o 750! n.700
: AT0O 0,036 [17,121] 1,421[~2,11¢ 0,020 {11,198 ( 0,034 0,002 0,550] 0,308
‘ 1 |
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAGS RECANICIS
colL ’u Re, Rp 0.2 | 350 [ HRZ [ |
PYNEFTA N/KK? N/HUS X i
CoaneMents LN 615,00 205,00) 20,00 T i
L[I8IT0¢ §%.90
piAJo0 L L7: 51 291 48 B2
VALD JA SRL
del. 8
36100 VI ZA
COPIA C ORME)
ALL|ORIGINALE
INTERGRANULAR CORAROSION SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

CCEROSION INTERGRANULAR
ASTR-A-262 PRACTICA E

INSPECCION SUPERFICIAL T DINENSIONAL

SATISFACTORY

REMARKS

Jatisfactoria

OBSERVACIDNES
Teaperatura de hiperteaple enire 1650 v 1100 ¢ ¢

WORK INSPECTOR

INSPECTOR

J.4, Simop

26 HATO 1,993

PALMONES,

COD. #3.320.011




[ BT e s Certificate of test — MIll certificate Ne 82,/0043S90
| MASTRCA dpealifle Lviel . . Cartificat’' de Réception C.C.P.U. Nr X
laduntrietamaln Comt-2uid Becsinrsesr 8 3000 - : Ahﬂ.hl’ﬂﬂ l’qf:ﬂu nis 8
| S I e (AR L__nech DIN 50045/3.1.8 I FA 30001/3.0.8 -~ EN 10204218
I HA Tog=guraa m-ﬂm- = BT, pr 401277014 1-.9 PPTYS——————" AT Tiornain ‘::?m‘. u‘:;;n-n:vm
m.mu oo T Ll aAriie e g
m‘?t;"z.'rj"' Nat nut ;‘h:-‘ >om 2t Ubarprilunyg s H.:'::;:." * t b :u‘ : .‘“ :: .N": -y Jharhaeen Oiem FrAesiungeevite—: VOO

YOR'S MAS = i e
?:AD!ET Of L'dxrERT Your prders a¥ - votre A7 de cde = Bentall Nr o oo’ 0~ = soite n' de cow = Waranr
a z ETEMeEL DAS WERKASACHVERSTANDIGEN
!J _g-:‘ LAC/3S/0TT92/180 63060/202/40

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS ot ol g il ool g
ET DECAPES : T338054 |"%2B0S439
Specificarions = Verschinfes Tvow = Husacd - Ousiliy Ploiah Carmarion wyr - Carr. Inter = ini_eriei Lo,
ASTM A 240-S1A TYPE 316T1 NO 1 ASTM A262 PRACTICE E:0K
DIN 17440-07/BS WNR 1.4571 IIA DIN 50514 He)
AFNOR NFA 36209-05/%0| Z6 CNDT 17-12 LAC AFNOR NFA 05-155 Tl :0K
UNI 7500-75 X6 CRNIMOTI17 12 NO 1
- — =
" 8.00 1500.00 B 0fnan e it . ASTM A0 : OS5
T Wwesasten X6 CRNIMOTI 17 122 |Atwchwokmna 10S0c se—matar Lutt
Porrlamiar raouirem,. = Freser. perievi. - Bandeaorchriltan
TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 - vl
HAMIZAL ANAL YRS mESRANICAL MIOFIRTIES - PROPARTES MEC. - HMECH wWINTE
ZOMPOSITION OOl E
l CHENRSCHE TUTAMMENSETIUNG T!N;.IL;'TI.H :‘:oil 'l'l::. = TEMP, AME. - lmm:lri TEME, s
ACTION O~ X CaTameD - © HU = (RCLBNIESE [ =" ﬂlcl DeTaIN ~-OBTEMNL
oy SR | TR LR \amitiiec S e e e
. AZ240 win, s A A min,
< 0.040 0.040 [FEETEOES , 12.56X 7.82] ] Y S
“n 1.06 1.08 [pelewmmnomi 205 308 31}6' \
- 0.028 0.028 |srpwass 1.0% o) 347 343 T = : ~
B 0.007 | 0.005 [masiegrensi 15 Bls 570;
s. 0.45 0.47 |mpteewemen . { | . B L
= | 17.00 | 17.05 [ses® A &0 T s 56" i
~ 10.50 10.85 |&¥S2. A5 | | 58 57: . - SN _—
e 2.20 2.20 = 537 7 BT i
e EQ2 /R emex % :
= 0,399 0.331 [temom e e R At T S
ce s HRB 95! 78.0 i i
i o~ 0.008
lf:n il smlTE BmAd imoaci atrfesgis mar -
o) 6.0 |Samanios 100° OR |Erastertion it
YEAWEOSLUNCSFa(FUNG WURDE DUBCRCErU=aT OK
TCITS TO VERFY BaToN AND OUALITT HAVE BEN CafmED OUT
TESTY B VERINCATION DF LA COMFOAMITE O LA NUANCE FOUR~IE
o—ity- EESKTICUNCEN UnE m:uuuum EXAMEN VISUEL D'ASFPECT DE
bt EXAMEN visuRL ET Qi exsiome OE suarece _ SURFACE ET DIMENSIONS OK
. Tha dali jn ks gocerdance wilh [he Offfe.
R e e e e o ot S ke
L O’M N grY, |[NET WEBCHT P_hﬂAﬂllr r‘ hET wWwEIGHT]
[ el i d e Rl B MYLO LTD
797729 1 7640
y CENTRO NORD—SUD ED. 2-C
i
v s 6934 BIOGGIO
% Z I SUISSE
?{/ ALZ M odis e deog lecnsa
7 Thé SUSVETDR - L'EXPERT -~ DdP WERLSSalHvERSTANDIGE
Cant das
ot m NET wreiGaT 7l 127.10.1992
T:
aobdbrs: 0 1 oo oo, 7640
PACKING LIST 221862 - I - 9210991
ite of issue : 09-12-92 Quality .: 316TI
istomer .....: VALINOX ITALIA SRL Dimension : 8X1500
‘der number .: 867 Heat .....: T228054
‘em number ..:
lantity .....: 40420

:livery note : d€3% Dpateddd -42-2¢

This pregent gdocument Is lssued by o x - 5
ptical ¢lsk RAlling sysitem (s){e i —
under computerized and conbrolled Quality Assurance procedura. i a g ﬂ e S:)

SO for s 72




A LZ naamlore vennoolschap
Aaatschappel® etel
ngustry sin Genk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk

‘al. (089) 30 21 10.- Telatax (089) 30 23 BO

“elex 39058 aldnzg b
4R Tongere: nr 41.051 -

Der ¥V Rheinland_hat mit Schraiben vom 21 i
Martz1972 auf die Gegenzeichnung verzichtat Uberprifung als Hersteller

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT

r'
Qi

ng

BT W. nr 401.277.814

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

|
|
|

S7EF/€) 53

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.
Abnahmepriifzeugnis B

w- &9

No 94/0020936
Nr

| nach DIN 50048/3.1.B = NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B

Approved as supplier according 1o
AD/MWO - TRD 100 statemant W E B0

PROD.PROCES. Electric Arc Furnace -

VOD - Continuous Casting.

3 PROC. FABRIC.. Four & Arc - VOD - Coulée Continua
FERTIGUNGSABL . Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOO - Strangguss.

nach AD/WO - TRD | richt W E 603
your order n® - votre n* de cde - Besiall Nt
92.427
L-KO0-207

our ardar n* -

notre n* de cde - Warksnr

90606/784/07

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND

GEBEIZT (II A)

coil n*-n"* bobine
Band Nr

30606413

heatn*-n*coulas
Schmalze Nr

064

Specifications - Spécifications -~ Vorschrifian Type - Nuance - Quality Finish | Corrosion test - Corr. inter = Int krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA | DIN 50914 : OK
i

dimensions - Abmessungen : ) i ; ;

= 5Pl 1S0DSOU Dl Seouien umerns DIN 17440 e,

. warksiot X6 CRNIMOTI 17 122 |avschracking 10507 sewester Lut

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften :
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@ERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 384.1

Fabr.-Nr. 10608

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kund]l

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL;
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH ‘

Gesellschaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik
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