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Ranforcem 
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Schauqlas 

Thermometerhülse 
BC-NORH 11,2 Typ 2 

Thermometerhülse 
BC-NORM 11.2 Typ 1 

Sicherheitsventil 

Abluft 

Eintritt res.-Blind 

Eintritt res.-Blind 

Eintritt 

Eintritt 
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Level Switch 
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3 BERTSQH) 
e8jn.b.H.&Co.KESSEL-u.MASCHINENFABRIK-INDUSTRIEANLAGEN 

BLUDENZ-AUSTRIA 

NO 10604 BAUJAHR 
YEAR BUILT 1994 

.BSUBERORUCK 
TING PRESSURE 1/-0.25 bar 

BSTEMPERATUR 
TING TEMPERATURE 100/-10 

27550 i 

S15 

55' 

S16 

270° N 

S7 
-(iÖ8) 

A 16.8.94 Mey 

Materials Werkstoffe 

Mantel 
Shell 

Böden 
Heads 

Kanus 
Cone 

Plattierung 
□adding 

Ausschnittverstärkung 
Nozzle Reinforcement 

Blindflansch 
Blind Flanges 

Stutzenflansch 
Nozzle Flange 

Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Schrauben für Stutzen 
Boll for Nozzles 

Muttem für Stutzen 
Nuts for Nozzles 

Dichtungen für Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

Apparateflareche 
Grlh Flanges 

Schrauben für App.-FL 
Bolts for Girth Ranges 

Muttern für App.-Fl. 
Nuts for Girth Flange 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

A2 

A2 

TEFLON 

Dichtungen für App.-Flansche 
Ga9ket for Girth Flange 

Zarqe/Säftel/Pratzen/Füfle ge.' 
Skirt/Saddles/Brockets/Legs 

Außere Anechweiflteile 
External Welded Attachments 

Innere AnschweiDtefle 
Internal Welded Attachments 

Innere Ajlboubare Teile 
Internal Removable Attachm. 

Innere Schrauben uMuttern 
Internal Bolts & Nuts 

Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

Maschendrahtpakete 
Wire Mesh Pads 

Tragroste u Verteierböden 
Grids l Distrbutors 

Rahrptatten 
Tube Sheets 

Bündelrohre 
Bunde Tubes 

Umlenk-u.$tüfzbtech 
Baffles and Supp. Rates 

Heiz-Kühlschlange 
Heathg-Cooling Col 

T43ÖT 
.513.3 
1.4301 

1.4571 

1.4571 

A4 

Tolerances Toleranzen 
Behälter 
Vessel 

Ruhrbehälter 
Agitator vessel 

DIN 28005 Koiome 
Coiunn 

Rahrtxindei-Warmetauscher 
Tubular heal exchanger 

Corrosion- 
profection Korrosionsschutz 

Ober flächen vorbeh. 
Sir face preparation 

Grundanstrich außen 
Prime coat outside 

? Grundanstrich 
c Prime coat 

Deckanstrich 
Finish coat 

Fülle vor 
Aufschweiflen 

Sandstrahten 
Sa 2 1/2 

tx Grundanstrich 

Niro-Teile 
auflen 

beizen und 
neutralisieren 

Innen 

Schweißnähte 
blecheben 
schleifen Korn 220 

beizen und 
neutralisieren 

Weights Gew chfe 
Leer 
Empty 

Mit Wa88erfüllung 
With Water Filling 

Transportgewicht 
Transport weight 

ca.3300 

ca.30650 

ca.3300 

Leer mil Ein-u.Anbaufen 
Empty with InL&Externals 

In bei rieb 
Live Load 

Mil ein-u.Anb.sow.Wasserf. 
With Int .Ext. and WaterRl. 

Design Data Auslequnqsdaten 

Zul.Betriebsübercjruck 
Design Press.(gKPB) 

Arbeitsüberdruck 
Working Press (g)(PA) bar 

Prüfüberdruck 
Test Pre8s(g) 

bar 
(PP) 

liegend 
horizontal 

stehend oben 
vertical lop 

Zulßetrieb9temperatiir of 

Deslgn Temp. (TB> L 

Arbeitstemperatur 
Working Temp. (TB) 

Ausn.d zul Berechnungs- 
spannung i.d Schwei0naht% 
Joint Efficiency  

Abnutzungszuschlag mm 

Corr.Allowance 

Totalvolumen 
Capacity 

Nutzvolumen 
Capacity 

Medium 
Fluid 

Dichte 
Density kg/m 

1/-0.25 

1/-0.25 

1.9 

1.3 

100/-10 

15 

80 

27550 

25000 

1000 

Bereclmung 
Ctesign Code 

nach 

Amn.Prüfung durch: 
Official Inspection by. 

MaP./Ausführungsprüfung: 
Dimensional Check 

Fabriksnummer 
Mfr's.serlal No.: 

Isolierung.Art uDIcke 
Insulatlon.Type iThickn. 

Au9tau9chfläche 
Exchange surface 

n? 

Wärmebehandlung 
Heal Treatment 

Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

ÖWBV 

"KUNDE 
BERTSCH 

10604 

Torque Schraubenanzugsmomente 

General Data Allgemeine Angaben 
Ranschachsen lochfrei 
Do not locate bolt holes on flange center lines 

Schraubenqewinde für äußere Ranschvatindungen mil Molykote einstreichen 
Bolt threads lor outside flange connections to be coa»eu with Mo' flange connections to be coa'eu with Molycofe 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYL 506schülzen 
Flange taces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with Alublech 

Verarbeitungsrückstände wie Schlacken. Schweißspritzer, 
usw. strid sorgfältig zu entfernen. 
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanten mit r->2 mm zu runden. 
Verstärk ungebleche skid mit Entlüftungsbohrung a5 auszuführen. 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht 
not v 

gültig ohne Unterschrift 
-did without signature 

Datum/date 

Spezial Data Spezielle Angaben 
Ausführungsart und Oberfiächenbeschaffenheit 
Bleche: C 2 oder II a 
Rohre: C 2 

drawings Zugehörige Zeichnungen 

Stückliste 

Detailzeichnung 

Löschleitung 

Thermometerhülse für PT-100 L-275 / 
BC-NORM 11.2 Typ 1 

Thermometerhülse für Handmessung / 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Blockftansch für Apparate / BC-NORM 11.3 

Blockflansch für Worcester-Kugelhahn / 
BC-NORM 11.4 

Mannloch DN 600 

Geländer R-1200 

Fabrikschildhalferung / BC-NORM 9_27_ 

Erdungslasche 

Gerüsthalterungen / BC-NORM 11.9 

Hebelaschen 

Wirbelbrecher 

Profilringe 

Lasche für Tankdachdüse 
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ai w 

&L 23.6.94 Mey 
■■< CZ A 9.6.94 Mey 
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Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 
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Bezeichnung / Designation 

Detailzeichnung für 
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Rev 

2 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz 
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Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 
KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
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Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AD 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 2 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

2517,0 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück 
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object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

3 

2 

4 

4 

1 

Klöpperboden 

Klöpperboden 

Mantelblech 

Profilring 

gew. Scheibe 

Rohr 

Erdungslasche 

2 

2 

10 

2 

1 

1 

28 011 

28 011 

1543 

1543 

1543 

2458 

1017 

Laschen für Tankdachdüse 

Futterblech 

Hebelaschen 

Sattelbl. f. Rohrhalterungen 

Halterung 

Fabrikschild 

Halterung 

1017 

1543 

1543 

1543 

1543 

1 

10 

11 

12 

13 

14 
15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

St 33 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

1615 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

0 2600 x 6 - I - Bl - 5, h1 =35 

0 2600 x 7 - I - Bl - 5, hl =35 

5 x 1 500 x 81 53 

It. ZNr. I 94 053 AS 14 4 

0 360 x 10/Ri = 2607 

0 273 x 6,3 x 876 

It.Zng.l 94 053 AS 10 4 

362 3.1 B 

422 3.1 B 

1468 

80 

32,5 

138 

3.1 B 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 5 4 

It.Zng.l 94 053 AS 1 2 4 

It.Zng.l 94 053 AS 1 2 4 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

6 x100 x100 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 6 4 

2,5 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

3,5 

BERTSCH-Standard 

It.Zng.l 94 053 AS 09 4 

0,5 

(lose mitliefern) 

BC-Norm 9.27 

40 

39 

51 

206 

63 

130 

137 

1 39A 

148 

146 

47 

149 



Datum, Name / date, name 

0.5.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AD 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 3 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

87,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück 

pieces 

Gegenstand DIN 

object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr. 

Ma. 

Po8. 

1 

1 

2 

Mannloch S1 31 1.4571 17 440 

32 

Blockflansch S2 

Flachstahl 1017 

Blockflansch S3 

Blockflansch S4 

3 

3 

glatter Flansch S5 

Stutzen S5 

2576 

2463 

glatter Flansch S6 

Stutzen S6 

glatter Flansch S7 

2576 

2463 

Stutzen S7 

3 

3 

glatter Flansch S8 - 10 

Stutzen S8 - 10 

Rohrbogen S8 10 

Rohr S8 - 10 

2576 

2463 

2576 

2463 

2605 

2463 

33 

34 

1.4571 17 440 

1.4571 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

58 

59 

60 

1.4571 

1.4571 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

DN 600 Art. 361104 30 

mit Dichtung siliconkern/teflonummantelt^ 

It.Zng.l 94 053 AS 03 4 DN 100 s= 12 

It.Zng.l 94 053 AS 13 4 

4,5 Stemp. 

1,5 

It.Zng.l 94 053 AS 03 4 DN 80 6 = 12 

It.Zng.l 94 053 AS 04 4 DN 15 s= 12 

B 150 x 168,3 

17 455 0 168,3 x 4,5 x 225 

17 440 

17 455 

17 440 

17 455 

17 440 

17 455 

B 80 x 88,9 

0 88,9 x 3,2 x 209 

3,5 

0,5 

6,5 

3,5 

6,5 

Stemp. 

Stemp. 

Fa. Zimmerlin 

mit Anschlag 110° 

BC-Norm 11.3 

BC-Norm 1 1.3 

BC-Norm 1 1.4 

Stemp. 

Stemp. 

B 100 x 114,3 

0 114,3 x 3,6 x 214 

B 50 x 60,3 

0 60,3 x 2,9 x 395 

17 455 

17 455 

45° - 0 60,3 x 2,9 

0 60,3 x 2,9 x 416 

7,5 

5 

1 

Stemp. 

Stemp. 

68 

71 

135 

74 

79 

91 

114 

93 

116 

92 

115 

94 

117 

122 
117 



Datum, Name / date, name 

10.5,94 

JOSEF BERTSCH 
KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AD 02 4 

Be6teller/client: 

Biochemie Kundi 

Blatt 4 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: Datum: 

24,0 kg 16.08.94 

Stück 

piece6 

Gegenstand 

object 

DIN 

standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base 6ize 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Po8. 

glatter Flansch S11 

Stutzen S11 

Rohrbogen S11 

Rohr S11 

1 

1 

4 

4 

Blindflansch S11 

Flachdichtung S11 

Sechskantschr. S11 

Sechskantmu. S11 

glatter Flansch SI 2 

Stutzen S12 

4 

4 

2 

Rohrbogen S12 

Rohr S12 

Blindflansch S12 

Flachdichtung S12 

Sechskantschr. S12 

Sechskantmu. S12 

Flachstahl S1 2 

glatter Flansch S13 

Stutzen S13 

glatter Flansch S14 

Stutzen S14 

2576 

2463 

2605 

2463 

2527 

2690 

931 

934 

2576 

2463 

2605 

2463 

2527 

2690 

931 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

67 

68 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

934 

1017 

2605 

2463 

2605 

2463 

76 

77 

1.4571 17 440 B 50 x 60,3 2,5 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

17 455 

17 455 

17 455 

17 440 

0 60,3 x 2,9 x 395 1,5 

45° - 0 60,3 x 2,9 0,5 

0 60,3 x 2,9 x 416 1,5 

B 50, PN 10 

Teflon 0 107/0 61 x 2 

A2 

A2 

267 

267 

M 1 6 x 60 

M 16 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Teflon 

78 

79 

80 

81 

82 

83 

84 

85 

86 

87 

88 
89 

A2 

A2 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

17 440 

17 455 

17 455 

17 455 

B 25 x 33,7 

17 440 

267 

267 

17 440 

17 440 

17 455 

17 440 

17 440 

90 

0 33,7 x 2,6 x 410 

45° - 0 33,7 x 2,9 

0 33,7 x 2,6 x 419 

B 25, PN 10 

0 70/0 35 x 2 

M 12 x 50 

M 12 

30 x 5 x ca. 250 

B 100 x 114,3 

0 114,3 x 3,6 x 214 

B 50 x 60,3 

0 60,3 x 2,9 x 203 

0,5 

0,5 

0,5 

2,5 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

anpassen 

94 

117 

122 
117 

99 

174 

157 

163 

95 

118 

123 

118 

100 
175 

158 

164 

139 

92 

115 

94 

117 



Dfiturri, Nome / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

0.5,94 Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AD 02 4 

Beateller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 5 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

400,5 kg 

Datum: 

28.07.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

MB. 

Po6. 

91 
92 

1 Thermometerhülse S1 5 

Thermometerhülse S16 

Mannloch DN 600 S18 

Rührwerkflansch S19 

3 
9 
18 
18 
18 

Gerüsthalterung 

Strömungsbrecher 
Flachstahl 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 
Sicherungsblech 

28137 Teil 1 

1013 

1543 
1017 
931 
934 

93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 

1.4571 17 440 It. ZNr. I 94 053 AS 01 4 

1.4571 

102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 

112 
113 

93 
114 
115 
116 
117 
118 

J 19 
120 

1.4571 

17 440 

17 440 

It. ZNr. I 94 053 AS 02 4 

It. ZNr. I 94 053 AS 05 2 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 
A4 
A4 
1.4571 

17 440 

17 440 

17 440 
17 440 
267 
267 
1 7 440 

0,5 TYP 1 

0,5 Typ 2 

105 

AG 500, se = 6 

It. ZNr. I 94 053 AS 11 3 

8 x 230 x 3500 
80 x 10 x 625 
M 16 x 35 
M 16 
dl = 17 

95 

6,5 

Stemp. 

155 
36 

BC-Norm 11.2 

BC-Norm 11.2 

komplett 

BC-Norm 11.9 

103 

104 

83 

140 

57 
133 
152 
161 
221 



Datum, Name / date, name 

10.5.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AD 02 4 

Beeteller/olient: 

Biochemie Kundl 

Blatt 6 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

56,5 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück 

pieces 

Gegenstand DIN 

object standard 

Poe. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

1 Schauglas S17 28120 

1 Grundflansch 
1 Gegenflansch 
1 Schauglasplatte 7080 

2 Flachdichtungen 
8 Stiftschrauben 938 
8 Sechskantmuttern 934 

gebogener Ring 
T-Stück 

1 

1 

4 

Rohr 
exzentr. Reduzierung 
Losflansch 
Vorschweißflansch 

4 
2 

8 

8 

8 
8 
8 

8 

32 
32 
16 

Losflansch 
Vorschweißbund 
Flachdichtung 
Sechskantschrauben 

2463 
2615 
2463 
2616 
2673 
2673 
2673 
2673 
2690 
931 

Sechskantmuttern 
Muffen 
Laschen 
gekantetes Winkelprofil 
Rohrschellen 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 
Scheiben 

934 
2986 
1017 

1597 
931 
934 
126 

121 

122 
123 
124 
125 

1.4571 
1.4571 
1.4301 
Borosilicatglas 
Teflon 
A2 
A2 

1.4301 

126 
127 
128 
129 
130 
131 

1.4301 
1.4301 
1.4301 

17 440 DN 100, PN 10 Ausf. A 
17 440 
17 440 

0 150 x 20 
0 152/0 125 x 2 

267 
267 

M 16 x 50 
M 16 

17 455 
17 455 
17 455 
17 455 

0 48,3 x 2/mittlerer Biege 0 3000 

T 48,3 x 48,3 x 2 
0 48,3 x 2 x 23 
0 60,3 x 48,3 x 2, L = 76 

St 37 
1.4301 
St 37 

1.4301 
Klinger SIL 

132 
133 
134 
135 
136 
137 
138 
139 
140 
141 

A2 
A2 

1.4301 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

A2 
A2 

1.4301 

1629 
17 440 
1629 
17 440 
C 4300 
267 
267 
17 440 
17 440 
17 440 
17 440 
267 
267 
17 440 

F 50/60,3 
B 50/60,3 s = 2 

22 

0,5 

0,5 

F 40/48,3 
B 40/48,3 s = 2 
0 92/0 49 x 2 
M 1 6 x 80 
M 16 
R 1/2" 
60 x 6 x 60 
40 x 60 x 4 x 250 
d1 = 49 / 30 x 3 
M 10 x 25 
M 10 
d1 = 11 

2,5 

1,5 

0,5 
1,5 

1,5 
1,5 
0,5 

(2-teilig) 

verzinkt 

verzinkt 

179 
193 

196 
184 
189 
185 
190 
201 

155 
163 
199 
138 
209 
212 

160 
165 
215 



Datum, Name / date, name 

0.5.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 25 m3 343.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AD 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 7 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

0,0 kg 

Datum: 

16.08.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Po6. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

Reserveteile: 

2 

2 

2 
4 

1 

1 

1 

2 

1 

Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 

2 

8 
2 

Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 

Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 

Mannlochdichtung 

2690 
2690 
28040 
2690 

931 
931 
931 
931 
931 

934 
934 
934 

Teflon 
Teflon 

0 70 / 0 35 x 2 

Teflon 
KLINGER SIL C-4300 

A2 
A2 
A2 
A2 
A4 

A2 
A2 
A4 

267 
267 
267 
267 
267 

267 
267 
267 

0 107 / 0 61 x 2 
0 640 / 0 600 x 3 
0 92/0 49 x 2 

M 1 6 x 80 
M 12 x 50 
M 1 6 x 60 
M 16 x 65 
M 16 x 35 

M 12 

siliconkern/teflonummantelt 

M 16 
M 16 

0 8 x i 0 600 

175 
174 
171 
201 

155 
158 
157 
156 
152 

164 
163 
161 



Q 
Bertsch GmbH 

A-6700 Bludenz 

Festigkeitsberechnung 
Lokale Spannungen in Kugelschale 

WRC Bulletin 107 (3.79) 

07.11.94 15:21 

Blatt 1 von 3 

Kunde  Biochemie Kundl 
Bearbeiter.... Leitner 
Benennung  Rührtank 25 m3 
Zeichn. Nummer 

Telefonnummer. 05552/6135-30 
Angebotsnummer I /94 
Position  343.1 —srcrrT 
Revision  

Einaabedaten 

Temperatur 
Druck 
Moment 
Moment 
Radial last 
Torsionsmoment 
Scherkraft 
Scherkraft 

Außendurchmesser 
Wanddicke 
Werkstoff: 
Werkstoff-Nr.: 
Halbzeug: 
Festigkeitskennwert 
Sicherheitsbeiwert 

t = 100.0 °C 
p = 1.00 bar 

Mi = 134.0 Nm 
Mz = 134.0 Nm 
P = -3.24 kN 

Mt = 414.0 Nm 
Vi = 0.09 kN 
V2 = 0.09 kN 

Da = 5212.0 mm 
se = 6.0 mm 
X6CrNiMoTi17122 (DIN 17440 AD-W2) 

1.4571 
Blech 

KB = 218 N/mm2 

SB = 1.5-” 

Form = Anschluß 

Außendurchmesser 
Wanddicke 
Spannungserhöhungsfaktor 
Spannungserhöhungsfaktor 
Spannungserhöhungsfaktor 

(rund, hohl) 

da = 454.0 mm 
Ss = 12.0 mm 
kn = 1.0 -- 
kb = 1.0 -- 
km = 1.0 - - 

;‘‘f5 Ü V. 

r 

2 V Nov. 1594 I 

4 A &ov. w* 

etv« 



Bertsch GmbH 
A-6700 Bludenz 

Festigkeitsberechnung 
Lokale Spannungen in Kugelschale 

WRC Bulletin 107 (3.79) 

07.11.94 15:21 

Blatt 2 von 3 

Kunde  Biochemie Kundl 
Bearbeiter.... Leitner 
Benennung  Rührtank 25 m3 
Zeichn. Nummer 

Telefonnummer. 05552/6135-30 
Angebotsnummer I /94 
Position  343.1 
Revision  

Auswertung nach Traglastkriterien 
Die Spannungsbewertung erfolgt analog den AD-Merkblattern 
(siehe AD-S3/3 und AD-S3/4). Die Vergleichsspannungen sind 
für den ebenen Spannungszustand nach v. Mises ermittelt. 

Überschreitet der U-Wert die Grenze der Diagramme, 
dann ist der Koordinatenwert extrapoliert. 

Erqebnisse 

Parameter zur Berechnung der Spannungen 

U = 1.816 
Y = 18.417 
rho = 0.500 

Funktionswerte für Radiallast P 

dimensionsloser Wert Nx 
dimensionsloser Wert Ny 

dimensionsloser Wert Mx 
dimensionsloser Wert My 

Funktionswerte für Moment M 

dimensionsloser Wert Nx 
dimensionsloser Wert Ny 

dimensionsloser Wert Mx 
dimensionsloser Wert My 

0.011 Bild SR-2, SP-1 -.10 
0.055 Bild SR-2, SP-1..10 
0.026 Bild SR-2, SP-1..10 
0.005 Bild SR-2, SP-1..10 

0.012 Bild SR-3, SM-1.-10 
0.042 Bild SR-3, SM-1..10 
0.026 Bild SR-3, SM-1..10 
0.009 Bild SR-3, SM-1..10 

2 V Nov. W 



Bertsch GmbH 
A-6700 Bludenz 

Festigkeitsberechnung 
Lokale Spannungen in Kugelschale 

WRC Bulletin 107 (3.79) 

07.11.94 15:21 

Blatt 3 von 3 

Kunde  Biochemie Kundl 
Bearbeiter.... Leitner 
Benennung  Rührtank 25 m3 
Zeichn. Nummer 

Telefonnummer. 05552/6135-30 
Angebotsnummer I /94 
Position  343.1 
Revision  

Rprechnunasgang und Ergehnis se 

Spannungen [N/M 
Bild Au Ai Bu 

Membranspannung Druck p G»px l +21.7 

Membranspannung Last P 
Biegespannung Last P 

o»x SR2,SP1-10 
Öbx 

'Membranspannung Moment Mi 
Biegespannung Moment Mi 

Örax 
öbx 

Membranspannung Moment M2 o>»x 
jBiegespannung Moment H2 Obx 

SR2,SP1-10 

SR3,SM1-10 
SR2,SM1-10 

SR3 fSM1-10 
SR3,SM1-10 

+1.0 
+13.9 

-0.3 
-4.7 

r21.7 I +21.7 

+1.0 
-13.9 

+1.0 
+13.9 

Bi Cu Ci Du Di 

+21.7 +21.7 +21.7 +21.7 +21.7 

+1.0 
-13.9 

+1.0 
+13.9 

-0.3 
-4.7 

-0.3 
+4.7 

+0.3 
+4.7 

;Summe der Spannungen in x-Richtung +31.5 ; +13.1 { +41.5 

Membranspannung Druck p 61ipy ] +21.7 I +21.7 +21.7 

+0.3 
-4.7 

+1.0 
-13.9 

-0.3 
+4.7 

+1.0 
+13.9 

+0.3 
+4.7 

+1.0 
-13.9 

+0.3 
-4.7 

+4.4 +31.5 

+21.7 ! +21.7 

+13.1 ; +41.5 +4.4 

+21.7 i +21.7 +21.7 

;Membranspannung Last P 
Biegespannung Last P 

Ony SR2/SP1~10 +5.0 ; +5.0 j +5.0 j +5.0 +5.0 1 +5.0 +5.0 ; +5.0 
öby SR2,SP1-10 +2.8 -2.8 ! +2.8 -2.8 +2.8 -2.8 +2.8 -2.8 

Hembranspannung Moment Mi 
Biegespannung Moment Mi 

ömy|SR3,SHl-10 
öby|SR3,SHl-10 

-1.2 
-1.5 

-1.2 
+1.5 

+1.2 ! 

+1.5 : 
+1.2 
-1.5 

Membranspannung Moment M2 öny;SR3,SHl-10: -1.2 -1.2 , +1.2 i +1.2 

Biegespannung Moment M2 0by;SR3,SHl-10 -1.5 +1.5 [ +1.5 i -1.5 j 

|summe der Spannungen in y-Richtung ! +26.7 +24.1 

1 : 

jTorsionsschubspannung Mt (Stutzen) 
Schubspannung aus Querkraft Vi 
Schubspannung aus Querkraft V2 

+0.2 

+0.0 

+0.2 

+0.0 

+32.2 j +23.6 | +26.7 

+0.2 

-0.0 

Summe der Schubspannungen +0.2 +0.2 +0.2 

Vergleichsspannung Gxiv I 24.0 

+24.1 I +32.2 I +23.6 

+0.2 

-0.0 

+0.2 
-0.0 

+0.2 +0.2 

24._0 I 25.8 25.8 I 24.0 

Hilfswert q 
Traglastfaktor f 
zulässige Spannung (öxi+öb)\' 

0.11 i 0.11 ! 0.12 I 0.12 ! 0.11 
1.49 I 1.49 | 1.49 I 1.49 ] 1.49 

325.7 j 325.7 i 325.5 I 325.5 ! 325.7 

+0.2 
-0.0 

+0.2 

24.0 

0.11 
1.49 

325.7 

+0.2 
+0.0 

+0.2 

25.8 

0.12 
1.49 

325.5 

+0.2 
+0.0 

+0.2 

25.8 

0.12 
1.49 

325.5 

Vergleichsspannung (ö»+öb)vl 29.4 20.9 i 37.7 I 21.7 29.4 20.9 37.7 21.7 

2 1. Nov. 1934 



BERTSCH Kesse!- und Meschinenfebrik, 6700 Bludenz/Vorarfbercj AB Nr,: i 94 053 

Gruppe: Harich G. 

FERTiGÜNGSPKÜl-PLAN FÜK btHÄL l tK Blatt 1 von 1 

Zeichn. Nr.: 

Kunde: 

i c\/1 ncn Ann-t 1 z^kr KI- . 
i crr nu ui i i oi/i .. 

BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung; 

4 ncn/1 
i V^A^T 

b«*«*ertank 40 mA3 - 3431 

Vorschrift: 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Prüfer 

SC Bodenanriß AD 01 1 

X Stutzenanriß AD 01 1 

X LN geschweißt 2 •* 

□ Arbeitsprüfung 

SC RN geschweißt 2 ■* 

X Anordnung LN AD 01 1 

X Hauptachsen AD 01 1 

□ Sattelblech 

X Behaiterfüße | AD 01 1 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

X Profilringe AD 01 1 

□ Vakuumring 

□ Bühnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

X Fabriksschild AD 01 1 

□ Härteprüfung 

X Hebelaschen AD 01 1 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

zr.*/-? v 

A 

/i. s lc. 

Ä* 

□ 

X 

B 

X 

X 

X 

X 

□ 

□ 

Ist-MaC-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe /4«( ^,1 LtX 
'y/c6t e~<el 

Ausführungskontrolle 

AD 01 

k ’) 

Tobr. Oohild gestempelt 

AD 01 1 

AD 01 1 

AD 01 1 

AD 01 V 

L<1&$1 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

□ Freigabe zum Anstrich 

□ Freig. zur mech. Bearb. 

X Transportfreigabe 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

ÄD c?A4 

"Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

i/U 

1* DIN 8563 T3 BSfBK 

2* ÖNORM M7830 II D 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
20.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\(BIOCHEM.XLW]10604 25m3 343.1 RÜHR AD 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 
CERTIFICATE 

RÜHRTANK 343.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 
mfr's serial no.: 

10604 Baujahr: 
year built: 

1994 

zul. Betriebsüberdruck: 
max. operating pressure: 

1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating temperature. 

100/-10°C 

Inhalt: 27550 I 
capacity: 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit 
ga6 leak test with 

bar*) 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch— Stunden*) 
stability and leak test with water filling during hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 

delate as necessary 

1994-08-25 
Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

QualitälÄwesen 

ige er Werksachverstän 

quality assuranj 

(Harich) 

e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 CER-01 



e\werk\10604.XLS 

Besteller 

purchaser 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges m b H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL 

Pos.Nr. 

item-no. 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

1 

2 

5 

5 

5 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2600 x 6 

Klöpperboden 0 2600 x 7 

Mantelblech -1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bauwerk 

project 

AB- Nr.: 

job no.: 

5mm 

5mm 

5mm 

RÜHRTANK 343.1 

194/4-53 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUNG., 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

T 228054 

T 406064 

T 406064 

T 406064 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10604 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

92/0043990 

94/0020936 

94/0020936 

94/0020936 
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ACERtNOX S.A. 
FAflRfCA. 0€L CAM^O 
0€ GIBAALTAÄ 

PALMOS HOS »AORtOEJ 
TFNQ. an -fe. c »3 oo 
FAX an - t* - *2 PJ ti 
F.a BOX Q 
t1370 LOC tAMfOS (CAO® 

CUSTOMER 
CLIQUE 

7ALIN0I ITALIA SSL 
VIA DEI FRASSIKI, 3 
36100 VICOfZA 

REQUIREMENTS 

imUS APLICABLE5 
ASIK-A-340/91;A-480/31 

ITALIA 

TRADE MARK 

SELLO BEL FABBICAKIE 

con./sox 

BOBIHA/CAJA 

O' 

CONTENT 

COJUEMDO 

INSPECTOR’S STAMP 

3ELL0 DEL IXSFECI02 
DIMENEIONE 

DIHEKSIOHES 
WIDTH 

AWCHO 

LEND™ 

JULIHL 

1.500,00 

‘HEMtCAL ANALYSIS C 0 K P 0 £ I c I 0 X Q D~i K I C A  
HEAT NO. 

-CflUDl 
REQUIREMENTS 

jp^rTrcrmg 

AJ00 0,038 

_a_ 

le.ooc 
JLU1M 

17,131 

_HX_ 

1,421 '2,118 

10,000 
14.000. 

11,198 

MECHANICAL PROPERTIES C A S A C T £ 3 I S T I C A 5 H E C A K I C A 5 
COIL 

VIREMENTS 
/grsrrpc 

01AJ00 

£ 

51 

21 

RL. 
MXM. 

5l£ ,0C 

Bp 0,2 

SSI 

105,00 

291 

INTERGRANULAR CORROSION 

COEEOEION IKTEEGEANULAE 
ASTK-A-2£2 PRACTICA l 

VAUNOX 
Vki del 

36100 

COPIA a 

R E M A OKS DBSHYACinWF3 

Tesperatnrs de hiperteaFle entre 1CS0 y 1100 5 C 

INSPECTION CERTIFICATE 
C E » I I F I C J B 0 DE I » S P E C C I 0 J'“ 

ACCORDING TO 

3EGÜN 
EN 1020A CERTIFICATE No. 119674 09 / 1 

CZETIFICADO X? 
Our ordtr no. 

X/PEDIDO AE9S562 
Towr ord«r no. 

5/PEDIDO 2270/92 
GRADE 

XATEfilAL 
Arr 280 

- TP-.TTKT; 

FINISH 

ACAflADO 

UJU.3 
STEELMAKIN6 PROCESS 

FR0CZ5Q DE ACEBIA A, O.D 
MARKS 

IASCA 

QUANTITY 

f? PIZZAS PH0BETA 

5,00 ES 01AJ0Ö 

si si SI 

1LMS £LM0 0.50 LL700 

0,020 0,034 0,003 0,550 0,305 

BE3 

0.00 

45 62 

VI 

ALL OR11 

SURFACE ANO DIMENSIONAL CONTROL   

IXSPECCION SBPEHFICIAL I DIXEXSIONAL 

SATISFACTORY 

Satlslactoria 

WORK INSPECTOR 

INSPECT0B 

FWQINALE 

COPIA C s.r.l 
TO FALMONEE. 

J.A. Siioii 

26 HAT0 
xxj.esjjo.on 

1.993 

Son (Mr. ^pqz. 



Al_2 
{«(•< 

(rtrv»1 • rr%l ft Cmr-K 
▼Wr (OÄOJ 30 21 11 - T*l*< 

* TtH+M mi NM| « 
WA. To-««rf« - B.T.W. p-r 401.277.0!* 

0 3000 Ca^fc 
to**> xi 33 *o 

Cart! floats of t«*t - Mill certificate No 
Carciflcar' ds R6csption C-C.P.U. Nr 
AhnahrneprOfzouflnls 8 
n»cf> DIN 50049/3.1.6 - NFA 03001/3.1.B - EN 1O30B/3.1.8 

92/0043990 

a 2 

72 MJI 

■Aopr» — <j M IKCMMUr •OTJ*rt?<nc ?0 
Iriind h*t m*f ScnralCMfl vom 21. ^°yW° * TP° W t «03 
» »• C«*«'UBB-‘cnAvrig v«nr*cf»aat Ut»woo<\IIw nf eie H•»-alVIIBK- 

n AD/nro - rro ion BaHmr w y *m 

Ms/»U. j; £hurts«e*J A»« fur*««* Vacuum Kim^c VOÖ 
rufign car»* an four 4 a»c AMIngot: VOC 
Cr«cb'M<fUif<MT: Pfa4rtm*|^rta*M Ofsa frt«MunfMr«tsm: Voo 

3imvrro*ra MAA* 
CACHET OE L'ttPEBT 
STtM»«. css wrimjncH /rwrrJji »at H 

*■ “ As «Js - ftmtWOfr 0« coa * Wartam 

LAC/3S/OTT92/180 63060/202/40 

ACIER INOXYDAB3LE , COILS , LAMINES A CHALJD, RECUITS 
ET DECAPES 

**•< «--n* efitHl« 
Scf'^w fx 

T228054 
CTJM 0**0“ hottis«« 
B«»c Nr 

22805439 
Sctwclftoatlo** - Vpr-»cf>nnao Tfpg - Nuaaca - QualTW Coftoalow t^rt - Carr. Iwsr « »nf.fcrfrat.Cart. 

ASTM A 240-91A 
□IN 17440-07/B5 
AFNOR NFA 36209-05/90 
UNI 7500-75 

TYPE 316TI 
WNR 1.4571 
Z6 CNDT 17-12 
X6 CRN IMOT117 12 

NO 1 
11A 
LAC 
NO 1 

ASTM A262 PRACTICE £:OK 
DIN 50914 :OK 
AFNOR NFA 05-159 T1 :OK 

^•rrvOT«>on» - AbmtHvron 
m"' 8.00 1500.00 0.0 M<—rial (Co4m 

MslUra 

'mil,, X6 CRNIMOTI 17 122 

OMncMng 
*fr oouni 

AiÄcÄrmlaiM 1050*C t—»*«r Lufl 
IS. ASTM A24 0 

► •rrUjUla» - PVsse». »«rllml. - g«(.tf»r-gnn»|ift«»l : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 
P-S t 

HIMiCAI. ANAi.YÜi 
coNfoimon c«Mioue 

c*«BM«8c>te TusAMMCfWcrruwc 

w- 

LAOUC 
AOIDt* 

JCUI.IUI 

0.040 
1.06 
0.028 
0.007 
0.45 

17.00 
10.90 
2.20 

0.329 

0.008 

»—OOUCT 
»•oourr 

STU CCA r»AL 

TZK3JLB TUT 
ETUI or TAACTJON 

zuc wrestle* 

0.040 
1.08 
0.028 
0.005 
0.47 

17.05 
10.95 
2.20 

0.331 

L_ 

-BOTANICAL »0»limC!I - MMA«<TTS MtC- - MICH wwmt 

“ASTH 
A240 

r*«M 02% 
Uratla if. 
?>f-yagf« !J% 

fuotiir» |h/m«n*t 

* AS 0 
•**"9- T r- 
lr.0»«B. At? 

E aj /* -t.« •% 

■OOM Tl«r. - TTMp, AJrtl. - «AUHTEWP. 

Xro.-txic£ 
AHPQBDfAUNC 

sin. «U. 

T05~ 

~5T5T 

40 

OITAWIO 

jmy-: 
OCTTEMU - tFCIHNl&Se 

12.56X 7.62: 

“3Ü8 3TfS't" 
347 _ _343I 

“573  STO'T 

57 

58 "5 3 ' 
~5“ST 
57 : 

'STf 

fcarä*««» 

Ourati 

HRS 95 

PCCL-QUCC] uatsiM.-OBTENU 
AivrowagR. .«»GUrigsg 

78.0 

m.+0 Mtl 
0*min **(m 

|rft«*s 6.0 pfisO* 
18 0* OK 

vTAvnECXSCL/NCSf-HÜnjMC Wu«OC DUflOCffU-lOT 
T
^ST5 TO vtwrr l*tt« AND OUAUTY KAVB H<K CAJMIO OUT 

Tg^r» P* vpainca-TicAf Pg LA CQxfowMm; o* LA NUANCC Fouowie 

lmo*C1 «lPa»»pt® t»ar 
mal da r*tl*«oe 

K»m«cnlag6lsga anrucw 

OK 

BMIOfnCÜ^ClK UNO AftU CSX UNS PN 
vi3uAC ma^cnoN ANO o<MCf*»aNAi_ CKCX 

EXAMEN V1SUEL ET Q‘MCN5>OMtl. DE 3U**acE 

EXAHEH VISUEL DfASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

CUAArnrr / W£>CHT MEMO / QLMuTTTE MEMO POlftS u^€ 
OflCRSICKT GdJCrcRTfP CCWlCXTf 

»ACXaa Mr 
I* DC CAISS^ 
VAJCCT N<1 

QTY. WCT WDCNT 

►Cioa NET 
«CTTo caw. 

PAOtAflC par- 
r DB CAJICS4 

fAJCfT N* 

QTT H£T WCICMT 
►0103 NrCT 

VeTTO CFW. 
QTC. QTt. 
ANi ANZ. 

797729 7640 

ZZ 
QO 

is 
rwa cor' 

Of AU i>»»r.L* 
Cfn Hr 

QTT. NCT wrCMSWT 
PT3IC33 NCT 
NETTO OCW, 

TOTALAS E5AMT: 3Tt- 7640 A*C- 

T>»a «MfJv^ry |« 1« jocaMax* wie« TA. orif*'. 
La fown/ura ««I conkirw* *ua • iri »•—c•» oa la Mmmigfl», 
Ota Uafxu/iQ «nitoncm dao flataiiftaawymgrri 

MYLO LTD 

CENTRO NORD-SUD ED. 2-C 

6934 

SUISSE 

BIOGGIO 

ALZ 
Oeei a*. 

aainUMa HianoalKfiM 

TT»C 3U«vrrUR - L-EXR€rT - OfiP WER«SAOfvt*STANOIGe 

12". 10.1992 

PACKING LIST 221862 - I - 9210391 

te of issue : 09-12-92 
.stomer : VAUNOX ITALIA SRL 
der number .: 867 
em number .. : 
anfcity : 10130 
livery note : d<5 5'tf Dated AC 

Quality .: 316TI 
Dimension : 8X1500 
Heat : T228054 

r,0PIA C 

This present document Is Issued by optical disk Riling system 
under computerized and controlled Quality Assurance procedure. Stainles: 

SDH ^ 

tee] Service 



uz 

J'Tgf/Q r 3 
naamloze vennootschap 

1aatschappejji*^zetel 
Tdustr^ö^ein Genk-2uid Rechteroever B 3600 Genk 
al. (089) 30 21 U*.- Telefax (089) 30 23 80 
elex 39058 aldozg b 'T 
I R Tongern, nr 41.051 - B.T.W nr 401.277.914 

Der TelV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtzl972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 

As 
No 
Nr 

94/0020936 

Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

SiZ 
Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 

your order n° - votre n* de cde - Bestell.Nr 

92.427 
L-KO-207 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Castino. 
PROC. FABRIC.. Four ä Arc - VOD - Coulee Continue 

FERTIGUNGSABL. Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss 

our order n° - notre n° de cde - Werksnr 

90606/784/07 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

pecifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

dimensions - Abmessungen 

™ 5.00 1500.00 
nches 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

heat n*-n° coulee 
Schmelze Nr 

T406064 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606413 

Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

11A DIN 50914 : OK 

A A Material (Code Designation) 
U * U ! Matiere 

Iwencs.off X6 CRN I MOT I 17 122 
 ! (Normbfl? 1  

i Quenching njvr 174.40 lorced air 
j Hypertrempe -L / *± *± U air pousse 

i Abschrsckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

’articular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

FRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

m 
CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

EMENTS 
LADLE 

AOERIE 
SCHMELZE 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

0.041 
1.07 
0.025 
0.007 
0.39 

16.55 
10.55 
2.15 

0.330 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL 

'm 

0.040 
1.05 
0.025 
0.008 
0.39 

16.60 
10.60 
2.15 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

“ETC 

10002 
Section-Q.Schnitt 

yield 
limite ei. 
Str,grenze 

ROOM TEMP - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG 

OBTAINED - OBTENU 
TEST N° - 

ERGEBNISSE 
Bf  

A (Q) E 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. ! 

OBTAIN -OBTENU 
ERGEBNISSE 

0.2% 2 1 0 

1.0% 124 5 

H2.57X 4.92 
f 308 310 

357 357 
tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

500 730 

ferrite 

ferrite 

elong. V. A 5 
allong. . r- n 
Br.Dehn. AOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

35 

607 608 

49 
47 
50 

49 
47 
"50" 

83.5 

grain size astm 

grain astm 

Korngrösse  

bend 

I pliage 
j Biegeversuch 180- OK 

i impact strength test 
i essai de resilience 
: Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

FVISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 

ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

! QTY 
1 QTE 

INET WEIGHT! 

I POIDS NET i 

INETTO GEW.i 

PACKAGE Nr 
N" OE CAISSE 

PAKET NR 

I QTY. |NET WEIGHT! 

! QTE j POIDS NET ; 

I ANZ. INETTO GEW. 

0184245 
0184287 

ME WEiG'-' 
PCIDS ME" 
ME TO GEW 

AL. GESAMT 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die ueferung entspricht den Bestellbedingungen  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 

PACKING LIST 409065 D 9404400 



BERTSCH JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 
DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 343.1 

Fabr.-Nr. 10604 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST“ AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen ^ 

dige Der W kssachverstä 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 


