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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

BIOCHEMIE GMBH
Biochemiestralie 10
6250 Kundl

Projekt MPS-2, VA Behiilter
Lagertank Pos. 304.1

Stammdaten
Auftragsnummer: 4083
Fabrik- Nr.: 8275
Herstelljahr: 2000
Werkstoff: 1.4571
Abmessungen
Durchmess‘er: 2.800 mm
Gesamthohe: 5.700 mm
Gesamtinhalt: 32.760 Liter
Betriebsdruck: -0,25/+1,0 bar
. Betriebstemperatur: +100 °C
Legende
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OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454,/00, BLZ 11950

UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR, 0929018, ARA NR. 15305
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS




TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Konformititserklirung

Der Lagertank Pos. 304.1 — 32 m?, Wkst. 1.4571 fiir die Firma
BIOCHEMIE GMBH

Biochemiestralie 10
6250 Kundl

mit den nachstehend angefiihrten Angaben auf dem Fabriksschild

Hersteller: HINKE TANKBAU GmbH.
Fabrik-Nr.: 8275

Herstelljahr: 2000

zulissiger Betriebsdruck: -0,25/+1,0 bar
Betriebstemperatur: +100 °C

Inhalt: 32760 Liter

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik fiir Behilter- und Apparatebau bemessen,
gefertigt und abgenommen.

Berechnungsgrundlagen
AD-Merkblitter, Behilterzeichnung Nr. 4083/00

Die Druckpriifung wurde vom TUV Osterreich durchgefiihrt
Priifdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 20.09.2000

Bei der Druckpriifung war der Behilter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen
Verformungen.

Fiir die einwandfreie Ausfilhrung und Lieferung des Behilters zeichnet

Vocklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH.

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE HINKE TANKBAU GMBH
GESCHAFTSFUHRER: MAG—REBERT-GEHMAEHER, ING. ERNST STEINER FRAMKENBURGERSTRASSE 2
OBERBANK BRAUNAU, KTO,NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 A-4870 VOCKLAMARKT
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 TEL. ++43 7682 3660 0
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 FAX ++43 7682 3660 60
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS E-mail: office@hinke.com



FBO9.T2
TPA - Rev. 0
OoOo0Ooo Materialzusammenstellung Ausgabedat:  27.03.01
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4083 Zeichnungsnummer: 4083/00c
Fabrikationsnummer: 8275 Besteller: Biochemie GmbH
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1 1 |Klopperbodenblech 1 Bl 6x2000x3975 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220
2 1 |Klopperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
3 1 |KIépperbodenblech 3 Bl 6x2000x3280 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220
4| 1|Kldpperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
5| 3|Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 |5x1500x3000 701798
6| 4|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 |[5x2000x3040 701798 / 702431
8 1 [Mantelblech 3 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 |[5x2000x3040 701798
20|  1|Flansch glatt (S6) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 50; PN 10 211769
21| 2|Flansch glatt (512,17) DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 27241
22|  2|Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 [DN 100; PN 10 609680
23 1 [Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 150; PN 10 6]39
24| 1|Blockflansch (539) DN 25 (di=920,7) BC11.4 1.4571 |DN 25 609680
25| 1|Blockflansch (532) DN 80 (di=e90) BC11.5 1.4571 |DN 80 82599A
26 1 |Blockflansch (536) DN 100 (di=e109) BC11.3 1.4571 |DN 100 568060
27 1 |Blindflansch (517) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 80; PN 16 609680
28 1 | Blindflansch (58) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 |[DN 150; PN 16 6]39
29 1|Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 |DN 100 305480
30| 2|Therm.hiilse (513,14) M18x1,5;1=172 BC 11.2/1 1.4571 |[M18x1,5 400422
31| 1[Domdeckel+Schaugl. (S1,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |DN 600 D0700 26679310890, 581300;...
37| 3|Rohr (56,7,15) Rr 60,3x2,9; =336 DIN 2463 1.4571 |Rr060,3x2,9 264880/870087
38| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; |1=494 DIN 2463 1.4571 |[Rr 060,3x2,9 264880/870087
39 1|Rohr (518) Rr 260,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 |Rreb0,3x2,9 264880/870087
40| 1|Rohr (517) Rr 088,9x2,9; 1=139 DIN 2463 1.4571 |Rr o88,9x2,9 458388
41 1|Rohr (512) Rr 088,9x2,9 1=139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388
42 1|Rohr (55) Rrel14,3x3,6; =118 DIN 2463 1.4571 |[Rrol14,3x3,6 T-206050
43| 1|Rohr (S11) Rrol14,3x3,6; |1=144 DIN 2463 1.4571 |Rrol14,3x3,6 T-906050
44| 1[Rohr (58) Rr 0168,3x4; |=154 DIN 2463 1.4571 |Rro168,3x4 D892902

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt




| STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. | Benennung Material Norm Wkst.
1 1|Klopperbodenblech 1 | Bl 6x2000x3975 EN 10088 | 1.4571 2B
2|  1|Klopperbodenblech 2 | Bl 10x2000x3975 EN 10088 | 1.4571 2B
3 1|Klopperbodenblech 3 | Bl 6x2000x3280 EN 10088 | 1.4571 2B
4 1|Klopperbodenblech 4 | Bl 10x2000x3280 EN 10088 | 1.4571 2B
5 2|Mantelblech 1 Bl 5x1500x4406 EN 10088 | 1.4571 2B
6 3|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
7 1|Mantelblech 3 Bl 5x1500x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
8 1|Mantelblech 4 Bl 5x1312x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
9| 6|Vakuumringsegment |Bl 12x270x1490 EN 10088 | 1.4301 1D
10| 4|Aufdopplung (FuB) Bl 15x0380 EN 10088 | 1.4301 1D
11 4|FuBplatte Bl 20x300x300 EN 10088 | 1.4301 1D
12 2|srémungsbrecher 1 (S36) Bl 5x53x157 1.4571
13 1 |Srémungsbrecher 2 (S36) Bl 5x53x320 1.4571
14 1|Aufdopplung (Bergehaken) Bl 5x50x130 1.4301
15 1 |Haltelasche (Bergehaken)| BL 20x100x127 1.4301
16|  3|Aufdopplung (Tragdse) | Bl 6x100x350 EN 10088 | 1.4301 2B
17 3|Tragdse schwer Bl 12x125x280 1.4301
18|  4|Halterrung LI-Kapillare | Bl 3x50x148 1.4301
19|  1|Erdungslasche Bl 4x50x50 1.4301
20 4 |Flansch glatt (S6,7,15,18) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
21 2|Flansch glatt (S12,17) |DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
22 2 Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
23 1|Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
24 1|Blockflansch (S39) DN 25 (di=220,7) BC11.4 1.4571
25 1 |Blockflansch (S32) DN 80 (di=290) BC 11.5 1.4571
26 1|Blockflansch (S36) DN 100 (di=2109) BC 11.3 1.4571
27 1|Blindflansch (S17) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571
28 1|Blindflansch (S8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571
29 1|Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571
30 2|Therm.htilse (S13,14) M18x1,5; I=172 BC 11.2/1 1.4571
Datum Name KundeBiochemie Kundl Daturr| 28.06.00

Benenny1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 — 32m?

Name| Reiter

Zeichnungsr4083/00

Fabrikationsn8275

Auftragsnummer

Seite 1/2




h STUCKLISTE FB09.T02 .
Pos.|Stk. | Benennung Material Norm Wkst.

31 1 |Domdeckel+Schaugl. (51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571

32 4|Gerlsthalter 1 Rd 220; 1=334 DIN 671 1.4571

33| 4|Gerusthalter 2 Rd 020, =246 DIN 671 1.4571

34| 4|Gerusthalter 3 Rd 220; I=130 DIN 671 1.4571

35 4|Gerusthalter 4 Rd 220; 1=283 DIN 671 1.4571

36/ 3|Rohrhalterung Rd 820; I=117 DIN 671 1.4571

37| 3|Rohr (S6,7,15) Rr 260,3x3; 1=336 DIN 2463 1.4571

38 3|Rohr (S6,7,15) Rr 260,3x3; 1=494 DIN 2463 1.4571

39 1|Rohr (S18) Rr @60,3x3; 1=133 DIN 2463 1.4571

40| 1|Rohr (S17) Rr 988,9x3,2; =139 DIN 2463 1.4571

41 1|Rohr (S12) Rr 288,9x3,2; 1=139 DIN 2463 1.4571

42 1|Rohr (S5) Rr2114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571

43| 1|Rohr (S11) Rr 0114,3x3,6; |=144 DIN 2463 1.4571

44 1|Rohr (S8) Rr 0168,3x4; |=154 DIN 2463 1.4571

45 4|RohrfuB Rr 2273,1x4; 1=985 DIN 2463 1.4301

46 3|Rohrbogen (S6,7,15) |DN 50 (260,3x3) — 45° DIN 2605 1.4571

47| 8|Sk-Schraube (S17) M16x60 DIN 931 A2

48 8|Sk-Schraube (S8) M20x70 DIN 931 A2

49|  8|Sk-Mutter (S17) M16 DIN 934 A2

50 8|Sk-Mutter (S8) M20 DIN 934 A2

51 8|Scheibe (S17) B 17 DIN 125 A2

52 8|Scheibe (S8) B 21 DIN 125 A2

53 1|Dichtung (S17) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 | Klingersil C4400/PTFE

54| 1|Dichtung (S8) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 | Klingersil C4400/PTFE

55 1| Tankschildtrager grof3 1.4301

56| 1|Tankschild HINKE; TUV Al

57 2|Reservedichtung fur ML DN 600 FEP

58

59

60 ‘
Index Anderung Datum Name KundgBiochemie Kundl Datum 28.06.00

e Benenny1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m® | Namq Reiter

Zeichnungsr) 4083/00 Auftragsnummer
Fabrikationsn8275
Seite 2/2




ERSATZTEILLISTE

Pos. Benennung Material Norm Wkst. |  Bemerkung |

53 Dichtung (S17) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE

54 Dichtung (S8) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE

57 Reservedichtung fiir ML DN 600, Rundschnur 28 FEP/Silikon |Fabr. Zimmerlin
Schauglasdichtung (S2,3) |DN 100: 8150/8125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig
Schauglasdichtung (S2,3) [DN 100: 8150/8125/2 DIN 28120 | Kling. C4400 |deckelseitig

Kunde: |BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr.
Projekt: [MPS-2 VA Behdlter 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m? 8275 4083

24,02.01 4083_stk — Ersatzteilliste
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Grundriss M 1:20

Erdungslasche

STUTZENSTELLUNG NUR
IM GRUNDRISS GUELTIG !

Schraubenloecher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodass auf diese keine Loecher fallen.
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Stk. Lagertank Pos. 3041

uftragsnummer:
abrikationsnummer:
esamtinhalt:

ul. Betriebsiberdruck:

erkstoffnummer:

1083
8275

32.760 |
~0,25/+1,0 bar
1.457

lerstellung, Auslegung und Priifung
ach dem AD-Regelwerk

rufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-2B (s<6mm)
DIN 17457/58

}WAZ 3.18

urchmesser innen 2.800 mm
yl. Hohe 4540 mm
esamthohe 5.700 mm
eergewicht ca. 2.900 kg

torgewicht ca. 45500 kg

antel

s=5mm; Blech nach EN 10088-28B

oden oben

s=6mm; Blech nach EN 10088-28

oden unten

s=10mm; Blech nach EN 10088-1D

oden

Klopperbodenform R=D; r=0,1xD

nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3

ul. Betriebsiiberdruck

-0,25/+1,0 bar

rufdruck +1,3 bar
etriebstemperatur max. +100°C
erechnungstemperatur +100°C

edium Methylenchlorid
ichte 1,3 kg/dm3
esamtinhalf 32.760 Liter
utzinhalt 32.000 Liter
chweififaktor 0,85
chweilnahtguteklasse 1 (ONORM M 7812)
chweilverfahren WIG, MAG

usatzwerkstoff

Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)

chweifinahte

unvermalBte Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm),

alle zuganglichen Schweifndhte gegengeschweil3f,

Einbauten umlaufend dicht verschweil3t

erstorungsfreie Prufung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1 Film/Krempennaht

berflache innen

Boden und Schweifinahte blecheben auf Ra<1,2um geschliffen

Blechoberflache 2B.

berflache auBBen

Schweifinahte belassen, jedoch gebeizf und passiviert

Blechoberflache 2B bzw. 1D

ohre

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457

chraubenwerkstoff A2-70
: Mannloch FEP
ichtungswerkstoff : _
KN Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690)
9 1 Probenahme 15 10 900-362A
b 1 Austritt 100 {10 di=109 900-361 + Vortex Br
2 1 Fillstand (unten) 80 40 di=90 900-969
8 |1 Pl 304 708 50 10 2576 260,333
7 1 Reserve B0 10 2576 208,9x3,2 mit Blindflansch
] 1 LTG 304.920 50 10 2576 860,3x3
e 1 W M18x1,5 930-450
1 Ti 304 605 M18x1,5 930-450
1 LI 304 606 80 10 2576 288,9x3,2
1 LS 304.609 100 10 2516 g114,3x3,6
1 Reserye 150 {10 2576 p168,3xk mit Blindflansch
1 LTG 347239 50 10 2516 g60,3x3
1 Eintritt + Pumpenbypal 50 10 2576 860,313
1 Abluft (GP) 100 10 2576 g114,3x3,6
1 Lichtglas LG 304 810 100 (6 28120
1 Schauglas 16%% 61/ 1 28120 i T
1 Mannloch -+ 2623x abr Zimmerlin
os | Stk | Verwendung ON PN DIN | ™= | Pe=men  [Rohrabmessung | Bemerkung
LAGERTANK 3041
o
£535 Bau Zeichnungsverantwortlicher CAD-Zeichner Rev Daftum | Zeichnungsnummer |  Stand
£5%§ Krall Knabl_Richard
538 56 23 .06 2001
s24s 1 Johann TB Knabl 19158 00
: %3?5 Anlage HZelthl.r]}ungsgrf Mafstab
P aschinenbau 120 Jﬁ
§2a8 -
¢ Eg =5 304 Ist-Stand Anderung 1:10 L B I o C H E M I E
EEE% ON Format A 0 Ubernahme ACAD-HINKE 4083/00c 12,5
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STUTZENSTELLUNG NUR
IM GRUNDRISS GULTIG !

Schraubenlocher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodaf} auf diese keine Locher fallen.
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Herstellung, Auslegung und Prifung
nach dem AD-Regelwerk

Prufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D G
EN 10088-2B (s<6mm) WAZ 3.1B
DIN 174577/58
Durchmesser innen 2.800 mm
zyl, Hohe 4540 mm
Gesamthohe 5.700 mm
Leergewicht ca. 2.900 kg -
Stdrgewicht ca. 45,500 kg
Manfel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D
Béden Klopperbodenform R=D; r=0,1xD
nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3 H
zul. Betriebsiberdruck -0,25/+1,0 bar
Priifdruck +1,3 bar
Betriebstemperatur max. +100°C
Berechnungstemperatur +100°C
Medium Methylenchlorid
Dichte 1,3 kg/dm3 B
Gesamtinhalt 32.760 Liter
| Nutzinhalt 32.000 Liter
Schweillfaktor 0,85
Schweifinahtgiiteklasse 1(ONORM M 7812) |
Schweillverfahren wiG, MAG B
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) J
unvermalte Kehlndhte a=0,7s (amin=3mm); |
Schweilindhte alle zuganglichen Schweilnahte gegengeschweilit,
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.
zerstorungsfreie Priifung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1 Film/Krempennaht
Oberfliche innen Boden und SFhweiﬁnéhfe blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen._
L Blechoberflache 2B.
@ Schweifinahte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
Wparfidce soiien Blechoberflache 2B bzw. 1D
Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457
Schraubenwerksfoff A2-70
; Mannloch FEP
tun ksto
Ichtungewariatars Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil (4400, PTFE {Abmes. DIN 2690) y
539 1 Probenahme 15 10 900-362A
SAE Austritt 100 [0 di=109 900-361 + Vortex Br.
532 1 Fillstand (unten] 80 L0 di=30 900-969
K P1304.708 50 [0 7576 $60,3x3
ST 1 Reserve 80 10 2576 $B8,9x3,7 mit Blindflansch
§6 |1 LTG 304920 50 [0 2576 960,3x3
S |1 W M1Bx1,5 930-450
3 |1 Ti 304.605 M18x1,5 930-450 |
512 1 LI 304.606 80 10 2576 $88,9x3,2
sn |1 LS 304 609 100 [0 2576 116, 3x3 6
S8 1 Reserve 150 10 2576 2168, 3x4 mit Blindflansch
i ST 1 LTG 347239 50 10 2576 $60,3x3
{ S6 1 Eintritt + Pumpenbypall 50 10 2576 $60 3x3
S5 1 Abluft (GP| 100 10 2576 @114 3x3,6
53 1 Lichtglas LG 304.810 100 |6 28120
S? 1 Schauglas 100 6 28120
51 1 Mannloch 600 -1/+1 2623x6 Fabr, Zimmerlin L
Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN_| "i¢" |.iae: |Rohrabmessung | Bemerkung
> e
§ d
2| ¢ |3110.00 [Reiter|Mantelzuschnitt geandert; BC-Bezeichnungen aktualisiert
§ b |28.07.00 | Reiter| Stiicklistenpositionierung durchgefiihrt
<t | a3 |13.07.00 | Reiter| Kundendnderungen durchgefiihrt
Index | Datum | Name | Bezeichnung |
Dos Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf
ohne unsere qusdriickliche Genehmigung weder vervielfdltigt HINKE TANKBAU GMBH
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, (iber— Ein Unternehmen der BWT—Gruppe

lossen oder sonstwie zugdngig gemacht werden.
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901)

FrankenburgerstraBe 2

Datum Name [bﬁﬂ:l @ A-4870 Vécklamarkt
Gezeichnet [ 21.06.00 | Grinb. Tel.: (0043) 07682/3660~0 | M
Geprift |47.07. 01 g geplottet von | Reiter B Fax: (0043) 07682/3660-60

Frelgabe Plotdatum | 50101 | TANKS-BEHALTER-ANLAGEN E-Mail: office®hinke.com

|
|
|
i 150 BIOCHEMIE Kundl

MaBstab
z-Nr. 4083/00c¢
1:20 1Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m*

1:10 Werkstoff: 1.4571 Ersatz fir: 4083/00b

1:2,5 Ersetzt durch: //&/ff




SANDCZ G.m.b.H. 18.04.2006

ABMELDUNG UBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERATE

1 2
TU-NR: 483 404 480 484 481 482 490
ABR.NR: 8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991
{ERSTELLER: Hinke Tankbau Hinke, R&M Italia
3AU: 156/180 156/180
'OSITION: 304.1 333.1 339.1 344/3451 363.1 376.1 609.31

‘GRUNDUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle

/% A {4’2’,0_,( L yjﬁfﬁ/az%

Datum Unterschrift 1BT Unterschyift’ IIH

RGEHT AN DIE KESSELPRUFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE

Seite 1
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Fabriks-Nr.: X 2 ? 5 Geschiftsbereich

Vereins-Nr.: P"{:} 51/ QL’? l%j'j Druckgerite

Erstpriifstelle flir
Druckgerite

Zentrale
A-1015 Wien
Krugerstrafle 16
Telefon:

+43 1/ 514 07-0
Fax: DW 265

Druckbehilterbescheinigung
gemiB § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.g.F.

i
[|

L=

Wichtige Information!

Der Druckbehilter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselpriifstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebspriifung
in Betrieb genommen werden,

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es, der zustindigen Kesselprifstelle schriftlich mitzuteilen:

1. Die Filligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die
erforderlichen Vorbereitungen fiir die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen.

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehilters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort.

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge VerduBerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Kiufers,

4. Jede Anderung der Ausriistung.

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Anderung etwa
auch bloB der Ausriistung, die Priffung durch eine Erstprifstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der MaBnahmen das
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchfilhren zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz

Gebrauch gemacht werden.,

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschitzt in der Nahe des Druckbehilters so aufzubewahren, dafl sie jederzeit
vorgewiesen werden kann.

TUV-BW-002 / 10.96



Bitte zu beachten:

TUY

OSTERREICH

Druckgerite sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebspriifung zu unterziehen. Wahrend
des werteren Betriebes sind sie in regelmaBigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen

anzumeiden,

Die Durchfihrung oben angefiihrter Uberpriffungen hat durch eine zu beauftragende Kesselpriifstelle zu erfolgen. Die

Kesselpriifstelle des TUV Osterreich ist an folgenden Geschiftsstellen zu erreichen:

Geschiftsstellen des TUV Osterreich

Bundesland
Wien (Zentrale) Krugerstrafie 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Niederbsterreich Krugerstralle 16 Tel.: (0222) 514 07
1015 Wien Fax (0222) 514 07-265
Burgenland KrugerstraBle 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Oberdsterreich Grillparzerstrafie 32 Tel: (0732) 655558,
4020 Linz Fax: (0732) 655558-20
Salzburg SaalachstraBe 1 Tel.: (0662) 437866
5020 Salzburg Fax: (0662) 437866-4
Steiermark Schénaugasse 44/VI Tel: (0316) 826671
8010 Graz Fax: (0316) 826671-19
Kirmten Rosentaler Strafle 136 Tel: (0463) 21163
9020 Klagenfurt Fax: (0463) 21163-20
Tirol Resselstrafie 18 Tel: (0512) 341357, 341358
6020 Innsbruck Fax: (0512) 341357-11
Vorarlberg Thomas-Rhombergstrafie 23 Tel: (05572) 22305
6850 Dombim Fax (05572) 22305-3
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448195
Druckbehilterbescheinigung
i sl Hinke Tankbau GmbH
Erzeugungsort A-4870 Vécklamarkt
Fabriksnummer 8275
Baujahr 2000
Festgesetzter hochster Betriebsdruck in bar -0,25/+1,0
Zulissige Betriebstemperatur in °C +100
. Inhalt in Litern 32760
Medium Methylenchlorid

Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde tiber Antrag
des Herstellers

gemiB Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 igF., am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benlitzt werden, wenn der Befund der

Betriebspriifung positiv ist.

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: T U0

Besonderheiten

QMF-DG / EP-06-DB Besch. / 01.2000 Auszugswerse Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet
4481952 doc



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
Werstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812  4083/00c Gk 1
Die zwei groBten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und

deren Produkt in m* 28x5,7=1596
Verwendungszweck

Lagertank Pos. 304.1

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

2 % A
i v ol bl )

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser in mm /e j-r
Fliche in mm? (
Ventilgewicht (Masse) in kg \
Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm \

Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm

Ubersetzungsverhiltnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N

Lange der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschraube in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen -/fé'( //,'/7 /9{( /](/{LC( ; ‘:/E?_L 7 /\ {/@L“ /(/f(,(i; ’ /1,’/
felluy ,

QMF-DG | EP-06-DB Besch. / 01 2000 Auszugsweise Wervielfiltgung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

4481952 doc




TUY

Zahl:
TERREICH
448195 oS

Erstprifung
Yargsnommen;anm 14. September 2000
beim Hersteller
Ergebnis

keine Beanstandung.

Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungspriifung der Schweiindhte

ist der Priifbericht beigeheftet.
Ort, Datum

Linz, am 26. Januar 2001

Erste Druckpriifung

Vorgenommen am 20. September 2000

beim Hersteller

mit 1,3 bar

Ergebnis

keine Beanstandung.

Ort, Datum

Linz, am 26. Januar 2001

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet
448195,doc



Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am K g" O/
Rel 7'1},, . ,_-27?@//?@174@@ (6:/5?'( f// %/{?‘Z/( %fﬂw( 0//
Ergebnis , . )
Woun ¢ 3{?@%/5&7/@%[
r'_'_ -
centin Thodi
Ort, Datum Ke;selpriifstelle
L? @/ ' .9, 0.0 [echnische UberwachungWest
LS s v
A-6080 Innsbruck-Igls
QMF-DG / EP-06-DBBesch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

448195.doc
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Zahl:

448195

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

7 )b J
28° 4002 || anstandslosem

Betrieb

Betrieb

7,
/L‘ig£/‘{{/d/ ’Eﬂr( {{’?“ﬁr’(": st (R « ’ﬁ,’,'{(,';-”-’g(-f’dgzb.

2 ~In a St 1d |
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Der Behiilter wird gemiB DGUW- V als Behiilter mit niedrigem

/é, 7. dj/a In anstandslosem

Innenrevision oh
S/ 07 ;,% Bonnatandung

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine

Kesselpriifstelle, wohl aber durch den Betreiber zu iiberwachen.

Sicherheitsventil- Pos, Nr.: <7 <7
A/
Ausblasedruck: s 2]
f'.' :._.-‘ _--‘_'/ = o )_,"
. du: iy 15— If." @ /-— "/
E—— 2
Plombe: ] CP Z V', -
/'f.'/l // o J

EP-06-DBBesch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltipung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet.
QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01,

448195.doc




Zahl:

448195

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000

448195.doc

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

TUV

OSTERREICH

Auszugsweise Vervielfittigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet.
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Bauteil:
Kunde:

Lagertank Pos. 304.1
Biochemie GmbH

Konformititserklirung
(GemidB BGBL 211/1992§18/2)

-----

-------

Fabr.Nr.:
Zng.-Nr.:

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

8275
4083/00c

Hiermit wird bestitigt, daB3 o. a. Druckgerit entsprechend der angefiihrten Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehérigen Verordnungen hergestellt und gepriift

worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

| 1 | Rontgen-Befund TUV

| Priif-Nr.: PZW 00 Z 1368 DAV

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, dal} alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den Osterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen.

Werkstoffliste

siche Beilage

Vécklamarkt, 07.12.00

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE
GESCHAFTSFUHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950

UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS

Ing. Ernst Stemer

Ing Anton Eitzinger

.
4
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m
-t
b
z
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Materialzusammenstellung

Umstempelbescheinigung

Ausgabedat.:

FB09.T2
TPA - Rev. O

07.12.00

Auftragsnummer: 4083

Zeichnungsnummer: 4083/00c

Fabrikationsnummer: 8275 Besteller: Biochemie GmbH
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1 1|Klépperbodenblech 1 Bl 6x2000x3975 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220
2| 1|Kidpperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
3| 1|KIdpperbodenblech 3 Bl 6x2000x3280 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220
4| 1|KIépperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
5| 3|Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 |5x1500x3000 701798
6| 4|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 701798 / 702431
8| 1|Mantelblech 3 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 701798
20|  1|Flansch glatt (56) DN 50; PN 10 - I1SO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 211769
21|  2|Flansch glatt (S12,17) DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 27241
22| 2|Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 100; PN 10 609680
23|  1|Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 150; PN 10 6]39
24| 1|Blockflansch (S39) DN 25 (di=220,7) BC11.4 1.4571 |[DN 25 609680
25| 1|Blockflansch (S32) DN 80 (di=090) BC11.5 1.4571 |DN 80 82599A
26| 1|Blockflansch (536) DN 100 (di=2109) BC 11.3 1.4571 |DN 100 568060
27| 1|Blindflansch (517) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 80; PN 16 609680
28| 1|Blindflansch (58) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 150; PN 16 6139
29| 1|Schauglas (S3) DN 100; PN é DIN 28120 1.4571 |DN 100 305480
30| 2|Therm.hiilse (S13,14) M18x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 |M18x1,5 400422
31 1|Domdeckel + Schaugl. (51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |DN 600 D0700 26679(310890, 581300;...
37| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; =336 DIN 2463 1.4571 |Rr@60,3x2,9 264880/870087
38| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; |=494 DIN 2463 1.4571 |[Rr 060,3x2,9 264880/870087
39| 1|Rohr (518) Rr 60,3x2,9; =133 DIN 2463 1.4571 |Rr 060,3x2,9 264880/870087
40| 1|Rohr (517) Rr 88,9x2,9; =139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388
41 1{Rohr (512) Rr 088,9x2,9 =139 DIN 2463 1.4571 |Rro88,9x2,9 458388
42| 1|Rohr (55) Rrel14,3x3,6;1=118 DIN 2463 1.4571 |Rrel14,3x3,6 T-206050
43| 1|Rohr (S11) Rrel114,3x3,6; |I=144 DIN 2463 1.4571 |Rrel14,3x3,6 T-9206050
44| 1|Rohr (58) Rre168,3x4; =154 DIN 2463 1.4571 |Rrel68,3x4 D892902

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT ]

11

Gem EN 10204-3.1.B

I Date - Datum

Load - Ladung - Chargam No  Cert,No - Zeugnis No ]

2000-07-12

DEOA-1668 429971-DE

Your order - |hre Bestellung - Votre commande I

11.03.172

| Avesta order - Auftrag - Ordre Involce - Rechnung - Facture I

004258

062329

Purchaser - Basteller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

|' Requirements - Anforderungen - Exigences ]

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99
NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dest, ] EN 10028-7:2000

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band
Ausfihrungsart 2B, besBumt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI
TYPE 316T1/Z6 CNDT 17-12/1.4571

TRB 100. AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

W vy g

Brand mark
Harstelarzeichan
Signe du producteur
|

Inspectors stamp
Abnama - Stampel
Estamp de I'expert

Moelting process

Procédd de fusion

Shefficid

Erschmettzungsart| E 4+ AOD

"Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre

tem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No

Pos  Anzahl Schmalzs Nr Los Nr Probe Nr
Poste Nombre kg mm Coulée No Lot Nr Eprouvetts No
1 1 8305 6.00 2000 602220 — 002

Chemical composition - Chemische Zusammensstzung - Composition chimique

C STt Mn P S C N M Ti Nb Cu Co N B

Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 “'l'l'l AS 2" HB
Probe Ref
Eprouv Ref C NimmZ N/mm2 N/mmZ % % HB
Min +20 255 285 540 45 40
Hax 690 217
FT +20 286 318 578 53 53 160
BT 290 322 577 53 53 163

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Giberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wiérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Zertifiziert nach Druckger&te-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckger&te der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Uberprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.

Test results - Priiffergebnisse - Results dassais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

CH C00A00 406
Avesta Sheffield AB [Publ) Telephona : (D)226 B14 18 Die gesteliten Anforderungen sind erfdlit /{ 8
KBR Telefax : (D)226 B13 16

S-774 BO AVESTA Telex no : 7030 AVESTA S MH?’
SWEDEN Reg no : 556001-B748

Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no : SES56001874801

Werkssachverstdndige

©

1ISO09002
FAagistration
FM 20032




Avesia
Sheffield
KBR
acm.Hans Perndng

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

Blt- - Datum Load - Ladung - Chargam No  Cart.No - Zeugnis No

2000-04-03 DEOA-0818 397005-DE

11

Your order - thre Bestellung - Votre commande ]

08.05.899

Purchaser - Basteller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dest.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies warmgewalztes, Band
Ausflihrungsart 1D, besSumt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

] Avesta order - Auftrag - Ordre Involce - Rachnung - Facture l

002003 055770

l Requirements - Anforderungen - Exigences I

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

f-42081

and mark = Inspectors stamp A J A Melting process

orstellarzeichen Aveasia Abname - Stempel Erschmettzungsat| E + AOD
Signa du producteur smeld Estamp de l'expert B Procédd de fusion

Extent of defivery - thmm

ftem Pcs Dimensions - Ab gen - Dimensi Heat No Lot No Test No

Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probs Nr
Posts Nombre kg mm Coulée No Lot Nr Eprouvette No
12 1 9990 10.00 2000 601006 003

Chemical composition - Chemische Zusammensstzung - Composition chimique

C ST Mn P S Cr

Schmelze

Ni
.045 .55 1.52 029 ,001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003

o Ti

Nb Cu Co N B

TestRef Temp Rp0.2 Rp1.0 Ry,
Probe Ref o
Eprouv Ref C N/mm2  N/mm2 N/mm?2
Min +20 240 270 540
Max 690
FT +20 274 317 585
. BT 281 314 573

Test results - Prufergebnisse - Results dassals (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

AS 2 HB
% % HB
40 40

217
52 55 156
56 58 156

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungsprifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckger&te-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CH O00N004185

Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone
KBR Telafax
S-774 BO AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Swaden V.A.T no

1 10)226 814 18

: (01226 813 16

: 7030 AVESTA S
1 556001-8748

: SES56001874801

Die gesteilten Anforderungen sind erfdllt

)

©

1ISO09002
Ragistration
FM 20032

Werkssachverstéindige




P Avesta
sheffleld

KBR

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

l Date - Datum

11

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zougnis No ]

acm.Hans Pern#ing 2000-06-06 DEOA-1395 418724-DE
Your order - Ihre Bastellung - Votre commande | [ Avesta order - Auftrag - Ordre Involce - Rechnung - Facture ]
11.03.089 003574 060256
Purchaser - Bastsller - Acheteur
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [thulumontl - Anforderungen - Exigences ]

HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE

DEUTSCHLAND

Dest.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band
| Ausflhrungsart 2B, bes&umt
Grade - Werkstoff -
Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

Nuance

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

4, (ﬁf/y

Brand mark ﬁ ; Inspectors stamp Melting process
(| Horstellorzeichen Avesin Abname - Stempel Erschmetzungeart| E + AOD
.su;m du productsur EIIE".EM Estamp de Fexpert Procédé de fusion

cxtent of delivery - Liaferumfang - Etendue de livre

Rem Pes Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No

Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probs Nr

Poste Nombre kg mm Coulba No Lot Nr Eprouvetts No

11 1 7730 5.00 2000 701798 — 006

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Compasition chimique

C Si Mn P S Cr

Schmelze

-

Ni

Mo 11 Nb Cu Co N B
.045 .49 1.51 .030 .001 16.98 10.53 2.05 .39 .006 .37 .17 .014 .0004

* TestRef Temp Rp0.2 FRp1.0 Ry,
Probe Ref
EprouvRef C N/mmZ  N/mm2  Nimm?
Hin +20 255 285 540
Max 690
F T +20 266 301 579
BT 266 397 578

AS 2
% %
45 40
55 54
56 55

Test resuits - Prifergebnisse - Rasults dassals (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dabut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

HB
HB

217
150
147

.)ia mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Giberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichﬁgung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.

CH  0o0400{0g0

Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone
KBR Telefax
S-774 BO AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no

: (0)226 814 18

: (01226 813 16

: 7030 AVESTA S

: 556001-8748

: SES56001874801

Die gesteliten Anforderungen sind erfilit

WH‘%’L‘

Werkssachverstindige
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LCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

\'"p =l 2]
Enotiiand b

KBR

[ Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No

acMm.Hans Pernéing 2000-07-05 DEOA-1616 427829-DE
Your order - lhre Bastellung - Votrs commande f l Avesta order - Auftrag - Ordre Involce - Rechnung - Facturs |
11.03.202 004452 061979

Purchaser - Basteller - Achstaur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

[ Requirements - Anforderungen - Exigences |

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

EN 10028-7:2000

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dest.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band
Ausflihrungsart 2B, bes&umt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

W 9v3 £v6

rand mark g Inspectors stamp AJA Moelting process
erstellerzeichen Am‘a Abname - Stempel B Erschmeltzungsart| E + AOD
e Sheffisid e W trem Froctdd de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - EW

ftem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No

Pos  Anzahl Schmalze Nr Los Nr Probe Nr

Poste Nombre kg mm Coulée No Lot Nr Eprouvette No

8 1 6640 5.00 2000 702431 — 004

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique

C Si Mn P S Cr NI Mo Ti Nb Cu Co N B
Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004

"i"ut results - Prufergebnisse - Results dassais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

.
i

!

TestRef Temp Rp0.2 Rp1.0 R, AS 2° HB
Probe Ref
Eprouv Ref C N/mm?  N/mmZ N/mm?Z % % HB
Min +20 255 285 540 45 40
Max 690 217
F T +20 314 343 600 52 51 170
B T 282 312 568 58 57 153

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN I1SO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberprﬁft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Avesta Sheffield AB (Publ) Talaphaone
KBR Telafax
5-774 80 AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no

1 (0)226 814 18

1 {01226 813 16

1 7030 AVESTA S
: 556001-8748

; SES56001874801

(G ACO/3 28

Die gesteliten Anforderungen sind erfdilt

©
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A-2011 SIERNDORF

Indusrriepark 2
Tel, 02267/20 57, Fox DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD W2 und AD W10
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, dal} der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 211769
vor dem Trennen {bertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméafRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auflerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ / ﬁ ot g |
Unterschri

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf duere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des

11 SIERNDORF

(A Q001 0> 12004
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SZ ZJ ACRONI d.0.0., Cesta zauezaqeva 64270 Jesenice Serem]a
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Inspectlon certificate B S
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180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96|
Vrsta pedi Znak
Erschmelzugsart Zad'm
Melting fumace E Mark of the Manufacturer @
g{mfs:ai‘umr?wm u lzdelek / Erzeugnis / Product ZnakmdencaTK ' H_( )
. iMoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 Blech e
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, MDprmmuipnpoimdabodnumleoldahw
~,%_)) Merkblatt W 2 und AD W10
";:f %
ZEL. pouca 8t tarte Teza Dimercia Slomdowr | & &, vzoca
TEAEe ] e | - g o | e | R
z -
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s - e \ R » st Stamp t
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bl
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A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel, 02267/20 57, Fox DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW?2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 (C#O0M QOMY L 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CH QOAQ0ANYT 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 O*COOJODAZO?- 5S5tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen (bertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le aullerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uflere Beschaffenheit: ohne Beanstandung &

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des Ve chv rstindigen
FM FLANSCHEf) R

g 2 .M,B,H,
A- SIERNDORF

e e
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrilkel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

————
E—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, daB der/die gelieferte/en Teille:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (A Q02400444 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQOOA0 1206 6StK.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH co010a12,07 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Malpriifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung &

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung ,
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des gachverstindigen
FM FLANSCH NWERK M.B.H.

f.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.) ¢

| DISPO-NR.

000221721001 DUISBURG-SUED

—
R o s P
et i S

YS$SEN

(Hngo05

S’ T e

TITT g

oh

THYSSEN KRURP SSAHEAG 2000 H

Werks-Nr
Works-Nao.
NO de I'usine

41.74099

F+ Lol M ritaiin & MY 4
Shipping paper No
N° d'avis de livraison

0004142434

Bestell-Nr.
Order No.
NO de commande

Phone/Te. direct

Thyssen Krupp Stahl AG - 47161 Duisburg

STO3I30%

%Eﬁxﬁm;aiéiggégb

TEL.02035275207

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPFIUI;UNGEN EN 10204

*xx%x IM AUFTRAG

ERZEUGNISFORM
TYPE OF FPRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

GROBBLECH, GEBEIIT
PLATES. FLAT, PICKLED
TOLE. PLAT. DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT
ZAHL GEWOG. THEOR,
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT
PIECES THED.
POS. | NOMBRE POIDS FOIDS
FPIECES THEO.
001 (20,0 X 2000,0 X &000 (mm]
KG
1 1945,000
1 1945,000
2 3890,000
2 3890,000

KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH

[aY

¥ % %%

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No. 1
A 1024 WIEN Page-N
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksiolt/Lieferbedingungen 1.4571 7/ TRB 100 7/ AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2
Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison
Kenzeichoung: WERKSTOFF 3 SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Listerwerkas: X XJAX X
Mbsaier MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mirkiiie i’
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE x% x

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

——

k:j}

SCHMELZE BLECH-NR FAKET
HEAT PLATE-NOD BUNDLE

NO.
ND. DE NO. DE TOLE FAQUET
COULEE

609680 37314101

609680 37514202

#
* %

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Profunge:

den veralnbarten Lielerbedingungen entsprechen

This is to certity, thal the test results are
in agreament with the specificationa

MNous confirmons que les résullats des esaals son!




?,

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.)+: 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
' | A

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

DISPO-NR.,
¥ tole Mt ligs M # Werks-Nr. Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausrul
N° d'avis de livraison N de I'usine N° de commande Phone/Té. direcl
0004142434 41.74099 TEL .02033273207
STO3309 — = '
Thysem Kropp St A0 - 47161 Olshing BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Ng. 2
A 1024 WIEN L
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 R
Werkstoft/ Lieferbedingungan 1.4571 7 TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

Marking:

Marque: MATERIAL. HEAT-NO.,. MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
000000004364

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE

HEAT NR.

NO. DE COULEE Cc 81 MN P

609680 1043 430 1,230 : 029
CR MO NI TI

609680 16,390 2,020 10,340 + 320

Supplisr's mark:
Margque d'usine:

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ=-NR., FERTIGUNGS-/PROBE=-NR.  Zeichen des Listerwerkes: X XJAX X
xizk

MATERIEL, NO. DE COULEE.,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE :
KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX

N

1
!

SCHMELZVERFAHR.
HEAT PROCESS
s COULEE LABORAT.
» 0010

AOD
AOD
AOD

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmetechnik

Es wird bestatigl, da die Ergebnisse der Profungen
den verainbarten Lisferbpdingungen entsprechen.
This is lo ceriity, thal the lqst resulls are

In agresment with the spacifications.

MNous confirmons gue les réasultals des assais sont



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(ND.): 000221721001 DUISBURG-SUED TYSSgM
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DISPD-NR.,
o Lo M g W Werks-Nr, Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
N° d'avis de livraison N° de I'usine N° de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.7409%9 TEL.02035275207
= 3103309 = A -UcUSOcT ol —
Thynam Ragy Sk o0 47 Duoiry BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pagete 3
A 1024 WIEN e
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstolf / Lieferbedingungen ' 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF « C 2

Quality/ Specification
Matériau / Conditions de livraison

Marking: Si ¥
ek MATERIAL: HEAT-NO.r MANUFACTURING/SAMPLE-NO. syl

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D®EPROUVETTE
RN

a Kennzsichnung: WERKSTOFF$ SCHMELZ-NR.: FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes: ﬁ
X

g

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENS ILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUsT. RM |
3)ALTER GR.C N/MM®  N/MM® Z MM %X % % !
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO. 2%
210013 318 051 72 41616
RP 1 %
L’ 3)0000
SCHMELZ-NR. PROBE-NR.
609680 #29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

¥ PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
% SAMPLE FLATE NOT INCLUDED IN DEL IVERY
* L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

Es wird bestatigl, dad die Ergebnisse der Profungen
THYRSEN KRURP STAHL AQ |1:r‘|'lI vrlulnlnrtzn Lisferbadingungen ontspucl:l:nn.

Zentrale Abnahmetechnik This Is to certity, that the tesl results are
in agreemenl with the specificalions.

Mre ranflemans Ans les rasoitale das aeeaic ===t
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersreller

e
E——

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100;
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teille:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 C4 000400 AA5 b 7Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150  CH 000400 42.9¢ 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX.S.A.
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
vor dem Trennen Gbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auBerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

" Unterschrift
Malpriifung und Sichtkontrolle auf d&ulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung &

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des Werksachvérstindigen
FM FLANSCH§

f JS,M.B,H.
A-2071 F
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ACERINOX,S.A. Abnahmepriifzeugnias B
Inspection Certificate B
FABICA DEL CAMMO
DE GERALTAR PrQf - MNr
355748 1/ 1
Iinepection Ne,
PALMONES (LOS BARRIOS) ACCORDING 10
NACH 10204
0036690 . EN 3.1.8,
FAX | (4) -56429311 "Zustkwnungsschrelben des TOV Baden vom 21, Februar 18837
F.0.50%.5 Larrer of spproval fram tha TUV Baden darsd 21-2-83
*Laut Sohrelben di.sGTCI\' Baden e.V. yorn 28 Junl 1389 wird aul die
1170 LOS BARRIOS (CADLT | agenzdichaung varzichtet.”
TUV Baden rencunce o the counltaralgnetury #ccording (o their lattar date 26-6-85
J’ﬁ.'mslar - Costumar ALfirags Nr - our oroar No. Baxiabiurg Nr - your Deder No.
ACCIRI VEMDER S.F.A. LTALIA AR 44757 114B5/39
Frifegenatand - Artiels o R And Cond o o Delbvary
ELECH (PLATE 1.4571 1IA
Wykatoff- me‘.l,'fn-\dl'd ~Greds of Materal Warkabez - Worka Grade e - Bl Frocam - ]
A &= ADD = WOD Proc s A
X6 Cr¥iMoTi 17-12-2 ACKs 280
ERTGTOerUIgen: Rennzachnung Markkg
Technical requiramanta Schenelzanrummen - N.® ol eail
DIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-MNERMELATT W10 EN-10023 B
[Zaichen das Lialerwerks Stemomt dem SECAVELITEAtgea.
Brand af the menutacturer Inecactor's stamo :1@
PNl Sticknan
Abmessung » Difecsons Bchmelze M. Probe Nr,
R, Quertthy g Heat No, Test No,
30 1 35,00 x 1.800,00 x &.000.00 [HEE] ﬁﬁs.ns J ’c&q@ (f?/
Cromipche Ansdywe - C d Compeskion
Sehemglzn Nr.
Haax Na. c R 50 HO NI P 8 S5I TI
Anforanrungen 16.500 2,000( 10,500
g gt o,080| 18,500 | 2,000 | 2,500/13,500| 0,045| 0.015| 1,000 0,700
6J39 0,031 16,778 1,533 2,390|11,156 0,030 0,001 0,452 0.278
[ Machanische Eigenechateen - Machanical Properties  Pr. Temp./T.Temp, 20 °C
Prob.- “Abrmestungen
o b Pouof Tom |  GesProbestebe | m. Rp 0.2 |Rp 1.0 |AS s0-v s0-v 150-v
Dim. of mocimen N/ /MM N2 ¥ OR 1 2 YALOR 3
Anfordaningen X 500,00 215,00 150,00 35,00 55,00 §5,00 55,00
Requireams Widnh = Thickness 730,00
I
pasd3s J ol 45,000 25,00 576.5 338.2 370,5 51,9 214,0 217.0 206,0
1
CONROR ORIGIN
ACCIA ER S.p.A.
Baaicigury uid Maaskontrolle vurdan gurchgaflihre: 0.8 KSACHVERSTANDIGER
Sufface and dirensions controlied: O.K, wiork Inapesist
Dar Warkatof! st bestindlg gagen imertriscaliing Kerrasion pamdss DiN-60314
Tha matatial o resistan 10 Intargrarder corroalon (et according w0 DiN-50914 J. Vadquero
Sosiromkopleche darriiitaprifung: O.B.
Korttity tear: O.K. 10%0-1100 Zeugnis ist per EDV erstelit und ohne Unterschrift glitg
Wimatehardiung: Giihen Dal—..... - c ulﬂ'l.ll E-Norm 10204
Haat bro i -
o i s peimonaa... 28 DIGIRMBRE . . .
swﬂﬂo:_AE’.‘!:'...'j.r.,.
FEE- [




ACERINOX.5.A.

szsuca.uﬁn&m INSPECTION CERTIFICATE

PALMONES (LOS BARRIOS) CERTIFICADO DE INSPECCION 31,8

TENOTH) -3-23M0

FAX [d4) -36-62911

P.O. BOX.82 ACCORDING TO EN 10204 CENTWICATE N

11370 LOS BARRIOS (CADLZ) SEGUN CEATIFICADO A~ 355748 L1 / 1
CUSTOMER Qur oerder no.

o wEudide AE 44757

ACCIAI VENDER S_P.A.

VIA A.NOBEL N.3/A QUART,

43100 PARMA ITALIA ::',"-’“",""' 11485/99
lﬁm FANER
NORMAS APLICABLES MATERIAL ACABADO

ASTM-A-2d0/97;A-460/97 ; ASME-5A-240/98. ACX 280

TP-316TL Hro.1
TRADE MARK INEPECTOR & GTAMP STEELMAKING PROGESS
SELLO DEL FABRICANTE acomos SELLO DEL INSPECTDR PROCESO DE ACERIA
AQp
CONTENT COI/BOX T DIMENSIDNS WARKS | QUANTITY
CONTENIDO BOBINA/CAIA DIMENSIONES MANA| (AnMEAY, | ANCACTA
WIDTH ENGTH |
ESAESOR ANCHO LARGO
JZ5854 026719 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 3 1 p2eJ39 T
ARAG §2
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA [%)
HEAT NO.
b = CR M M N NI P s 91 T
REQUIREMENTS 16,000 2,000 10,000
sl 9,080| 18.000( 2,000] 3,000 0,200 ji¢,000 |0,045 | 0,030 |0.750 |o,700
€239 0.031 16,778 1,833 3,290 0,015 f)1,18€ |0,.030 | 0,001 |0,492 |0.278
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
CoiL R ®p 0.2 A&0 HRB
PROAETA H/bM2 N/ k
REQUIREAENTS i
proesgom §15,00 205,00 40,00 »5. 00
026739 J S T 338,32 52,0 86,0
(ONFOR |GINALE
R S.0.A
ACCIA )
|mmmm\'?gr BLIRF,
CORROSION INTERGRANULAR TEST CION SUPERFICIAL ¥ DIMENSIONAL
ASTM-A-162 PRACTICA E BATIGFACTORY
AEMARKS __ OBSEAVACIONES Satisfoctons
Temperatura de hipertemple entre 1050 ¥ 1100 * C. T ——
UNSPECTOR J.A. 5IMON
PALMONES. -29 DICIEMERE 1399

FUC TTHE



ACERINOX,5.A.

mﬂum INSPECTION CERTIFICATE

PALMONES (LOS BARNOS) CERTIFicADO DE INSPECCION 3.1.8

TFNO.(M) -36£79300

PAX (34) 36825111

7.0, BOX.B ACCORDWNG TO  EN 10204 CERTIFICATE N*

11370 LOS BARRIOS (CADLZ) SEGUN CEATIFCADO N* ass748 1/ 1
| CUSTOMER Our order no.

GLIENTE n/pedido RE 44757

ACCIAI VEMDER 5.F.A.

VIA A.NOBEL N.3/A QUART.

41100 PARMA ITALIA T e ,""'m'“' 11685/99
AEQUERIMENTS GHADE “FINIGH
NOAMAS APLICABLES MATERIAL ACABADO

NPA-162059 ACX 280

26 CNDT17.12 Nro.l
'TRADE MARK [ P MA 65
SELLO DEL FABRICANTE acopes SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
abn,
DIMENSIONE WMARKS | DUANTITY
cm mm‘ OIMENSIONES MARCA | MePEZAS | PROBETA
THICKNIES WibTH —TEaTW |
ESPESOR ANCHO LARGO
JIZ5854 026J35 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 o 1 p26J39 J
AR9TFYZ
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%)
HEAT NO. -
ey g co cR M MO NI P 5 SI TI
REQUIRCMENTE 16,000 2,000 [10,500
AT 0,060 18,000 2.000| 2,500 h2,500 |0.040 | 0,018 |0,750 |o.700
BEEEE @,031] 0,188 a.s.'na_:..iu 3,290 1,156 |0,030 | 0,003 |0,452 [0.378
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
coiL Em. Rp 0.2 Rp 1.0 X HRB
PROBETA N/ N/ W2 N/M2 L]
RECUIREMENTS
promaprsmon i::::: 220,00 260,00 40,00
026J39 J Iar £76,5 33a,2 170,5 51,9 86,0

Ve — s -

INTERGRANULAR CORROSION TEST
CORROSION INTERGRANULAR TEST

MFA 05-159 - T1
HREURHKS OBSERVACIONES

Temperature d' hypertrampe entre 1050 et 1100 * €.
contenu en bore non garanti inferieur ( ©0,0015 %.

PALMONES,

JRIGINALE

SATISFACTORY
Satisfactoris

J.A, SBIMON

28 DICIEMERE
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

| ———
—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dall der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (44 Q02400444 § 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQO0A06 1206 6Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH 00040012, 07 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 609680

vor dem Trennen (bertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des
FM FLANSCHEN)

gachverstindigen
K .M.B.H.

) praf AT
A-Z011 SIERNDORF

Jr e



Aulern Lovvao2, A0S
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT (/H ﬂgmé :«-ug O o
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED i I ) /|
THYSSEN KRURP STAHEAS 2000 !/
DISPO-NR. {
3 WiEokh i rttalip 9 MY 3¢ Werks-Nr, Bestell-Nr.

Order No.
N° de commande

Shipping paper No.
N® d'avis de livraison

0004142434

Works-No.
N° de I'usine

41.74099

Thyssen Krupp Stahl AG - 47161 Duisburg

Wﬁﬁo
Dire = = P
Phone/Te. direct =

TEL.02035275207

103308 = s
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAMMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page g 1
age-

A 1024 WIEN

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 E

Waerkstolt/ Lieferbedingungen 1.4571 7/ TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2
Quality/ Specification

Materiau/Conditions de livraison

:$3$me WERKSTOFF3 SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE=-NR. gﬂmﬁgﬁgm«mu:x X
erquo:' MATERIAL » HEAT-NOD. » HﬂNUFﬂCTURINGfSﬂHFLE—NU. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’'EPROUVETTE XXX

)
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL / INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE ;{ﬂg;

*#x% IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH #### =\

-'c'!; }

-

—

ERZEUGNISFORM
TYFPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

GROBBLECH, GEBEIZIT
FPLATES., FLAT, PICKLED
TOLE: PLAT, DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELIE BLECH-NR FPAKET
ZAHL GEWODG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE~-ND BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS. | NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FIECES THEO. COULEE
001 |20,.0 X 2000:,0 X 6000 Cmm1 -
KG
1 1945,000 609680 373514101
1 1945,000 609680 37314202
Z 3890.,000 *®
2 3890,000 * %

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmaeatechnik

Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Profunge:
den vereinbarten Lielarbedingungen entsprechen
This is to certity, thal the tes! resulls are

in agreement with the specifications

Nous confirmons que les rasullals des assals sont



IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED TRVSSEN

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NR.
E L2 il B Werks-Nr, Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausrul
N° d'avis de livraison N° de I'usine N° de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.74099 TEL 02033273207
o8 X 02033273213
Thimssm Frvem Sal 50,1 ST101 Eivtns “BESCHEINIGUNG UBER MATEH&ALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNg. 2
A 1028 WIEN Pege-
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 R
Werkstolt / Lieferbedingungen 1 .45?1 / TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. cC 2

Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

B MATERIAL. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. b S

8 Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen desLisferwerkes: X XJaX X
MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE xaxk

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX"
X
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT l
000000004364
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
BCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
| NO. DE COULEE c 8I MN F s COULEE LABORAT.
8 &094680 043 430 1,230 : 029 :0010
CR MO NI TI
609680 16,390 2,020 10.340 1 320 AOD
AOD
AOD
THYSSEN KRUPP STAHL AG Sl oniion duf e Smekrion s rsovin
Zentrale Abnahmetechnik ; This Is to certity, that the test results are

In agreement with the specifications.
Mous confirmons ques las rasullala des asasis sont




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED nreey

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPD-NR.
¥ Lttt MntaipE M ¥ Werks-Nr. Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
N® d'avis de livraison N° de I'usine N® de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.74099 TEL.02035275207
- S10330% LY. o U P Falff 0 Tl %
ThySein Koy St NG - 4715} Evistion BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
latt-Nr.
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Eﬁﬂg 3
A 1024 WIEN Rooem
CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B
Werkstoft/ Lieferbedingungen 1.4571 / TRB 100 /7 AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2

Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

:".““":"-'"““"9 WERKSTOFF$ SCHMELZ-NR.:. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ::‘::;:;:’:\::"m"“': X X
Marque: MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XXX

8

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG V ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENS I LE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.~ PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A |
NR. NR.  2)ZusT. RM |
3)ALTER GR.C N/MME  N/MM® L MM % % % |
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO, 2%
210013 318 031 72 41616
RP 1 %
3) 0000
SCHMELZ-NR. PROBE-NR.
609680 *29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE FLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
¥ L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigl, da8 die Ergebnisse der Prafungen

dan versinbarien Llieferbedingungen entsprechan

Zentrale Abnahmetechnik This is to cartity, that the lest resulls are

in agreamaeni with the specifications.

Mravie ranfirmeane Aoe leas rdeiltete dne asrale sans
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

[ ]
e

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf
ADW2 ADW10, TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 82599A
vor dem Trennen Gbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemé&fien Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auBerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf duBere Beschaffenheit: chne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de sachyérstindigen
@ FM FLANSCH RK M.B.H.

Ch 000400 A4203

S et
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[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT

EN10204-3.1B  fi(o0n Q90423

Page
Scite

1(2)

%%gﬁa?- gi\!p {2? MO IDalc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr I
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R00

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande | [Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No |
02.03.393 Yoold4s& 901859 6158

| Purchaser - Besteller - Achetur ]

Avesta Sheffield Logistic [Requirments - Anforderungen - Exigences

Postfach 460254 TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W10/DIN 17440

DE-47856 WILLICH 1
TYSKLAND
Dest. |

Product - Erzeugnisform - Produit |
Rostfreies Blech, warmgewalzt

EN 10 029 KL. A
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C

. /Ausfilhrung c2
Grade - WerkstolT - Nuance . ]
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
E+CLU
Blech Nr, Abmcssung, Schmclze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Elendue de livrasion
ltem Pes Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mum Coulée Lot No
25 2 30 * 1500 * 3000 82599A 67814 /901859252
Plate No 2026 3401-1,-2
Blech Nr
| Tale No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Cnrm:osmon chimique %
| Heat - Scmetze - Coulée No |
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 185 13.5 2.50 0.70
82599A 0.04 0.3 1.5 0.025 0.001 165 10.5 2.05 0.46
L =P - Résultats dos esaals. (INfmm? = | MPa) ?:]:Z;uer ?l'-' Kopl io-ml:llch :.'-‘;ﬁnc
L = Lings B=Fuss  C=Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften : :::':’"“ Sike
Zugversuch EN 10 002
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C Nmm2N/mm2 Nmm2 "%
Min 215 250 500 35
Max 730
3401 T F 3 c 20 225 287 568 54

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheflield AB (publ)
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE
S5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00

Sweden Int +046 (0)586 470 00

TELEFAX
Nat 0586 - 470

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

Int +046 (0)586 470 16

16

@& Quality Inspector




; |CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page
% Eg% 9702 3'1’0 EN 10 204-3.1.B Seite 2(2)
SHamggizlgd 77477 [re-Dinm  Coed - Loty G Ne o oo e

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1

Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert 1 Wert2 Wert3 MW
C Joule Joule Joule Joule

Min 55

Max

3401 T F 3 P 20 158 173 167 166

Korrosion

Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ochne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C lsungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):

ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

G

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden
FM 09184
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A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-09

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2, TRB 100

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 568060
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaéfien Umstempelung wurde/n der/die Teille auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Malprifung und Sichtkontrolle auf dullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung @

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift ge

CH 000N coNz0Y




 dwlorn 440048,

IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

N% ¢'ava da livraison

D004114090

N° da Iyusine

41.73721

NR.(NO.) s 174003 DUISBURG-SUED
DISPOZNE. :
B o b geiN ot “Werks-Nr. ‘Bastoil-N¢

Shipping paper No. Works-No, Order Na

N de commanda

L5

YHVSSE ]
¥

Tel.

THYSSEN KRUPP STAHL AG

e e e —— o —

Dalum
Direkiwahl.Mausrul
Pnone/Te direct

24.06.7Y

0R039275207

: ITUCEIR L R EAUS T RT]
e S a6 b | ESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 K
Bran.ne
FREUDENAUER HAFENSTR. 26 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 K :Elm 1
A 1020 WIEN nge-N°
CERTIFICAT DE KECEPTION 3.18
waerksloli /L iglarbedingungen 1.457\ 7 TRB 100 / AD-W & / DIN 17440 / VERF. € &

Qualily/ Spacilicalion
Maleriau  Conditions des livraisan

Kemasicnung: WERKSTOFF SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen des Liiermarkes X
Méioue: MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque g vsing: nﬁ!&&,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/O’EPROUVETTE xfxx
. L2

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/ INSPECTOR'S STAMF/POINCON DU RECEFTIONAIRE ;w

kx#&& IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIRDSTA GMEBH =#«+% F5 o

ERZEUGNISFORM
TYPE OF FRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

CROUBELECH, GEBEI2T
PLATESs FLAT, PICKLED
TOLE, FLAT, DECAPEES
POS. [STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BIECH- FAKET
ZAHL GEMWOG. THEOR.
[TEM NUMEKER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO EUNDLE
FIECES THEO.  NO.
POS. NOMARE POIDS FOIDS NO. DE NO. DE TOLE PAGUET
FLECES THEO. <COULEE
bo4  |30,0 X 2500,0 X 8000 [mm) |
KG
1 484%5,000 568060 68959101
1 4843%,000 -
1 4845,000 we

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bostaligl. daf die Ergeonisse dar Prutung:
den varainpaden Liglgroedingungen enlsprechan
This iz 1o cartily. st Ihe test rexumlty are

n agreameni wilh the specilicalians

[ C Y.

Zenirale Abnahmetechnik



LEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIF ICAT

ME.(MD.3Y: 17800% DUIEKVEG-SURD
U15FO-NK. - oy IB

K cdmasipnn Werks-Nr. alsien.
Shipping papar No. Warks-No Q¢der No,

NO de l'usine

41.73721

NO d'aws de livraison

DC04114090

N° ge cammnanda

'I'l;YSSﬁN

THYSSEN KRUPP STAHL AG

et e—. it = 3 528 - - AR R

{ Oatum 28.06.99
i Dwekiwanl-Hausrul
Phone/Te diecl

(el ,A033275207

Treysaéi Krupp Stanl AG  4T161 Dusbudg

REAYS-1"5 = o - SAAUE I - e B
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

Quality/ Specification
_ualeriaurc:andiuann de [vraison

DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMEM | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
RENAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 M
Biati-Nrt
FREUDENAUER HAFENSTH. 26 [NSPFECITON CERTIFICATE 4.1 K ﬁ&ias
A 1020 WIEN 896N
FERTIFICAT DE RECEFTION 3.1R
Werksiall/ Liefarbedingungen 1.4571 / TRB 100 /7 AD-W 2 / DIN 17440 7 VERF. © 2

mﬁﬁwmm:NERHSTUFF= SCHMELZ-NR.,
Marqus: .HPDTEF\f[th HEAT-NO.»
" MATERIEL. NO. DE COULEE

FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Ztichen dosLicterwerkes ) x ¢ X
MANUFACTURING/SAMPLE-ND,. Marque d'usine
sND. DE FABRICATION/D'EFPROQUVETTE XXXX

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

KRUPF THYSSEN NIROSTA

ARAL AL

3

I UG VERZGS5UC
& I LE T

H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N EST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 5 S A I DE TRAST LN
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGI Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER Gr.C N/MME  N/ZMME L MM X % %
o68060 48959 1)0401 + 20 o002 300 S89 51 174 4AS #6505
RPQO.2%
2)0013 355 051 &6 38874
RF 1 %
3) 0000
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B 9 C H L A 15 BIEGEVERSUCH
MECHANICAL. CHARACTERISTICS (M P A C T TEGSI T
CARACTERTISTTAUES MECANIQUES £ S 8 A1 DE RE S (1, L FNGOGE
SCHM.~- PROBE~ 1)LAGE FORM FPRUEF- AREEIT
NR. NR. 2) TUST. TEMP. JOULE
3)ALTER Gr.C 1 =4 J M
S480460 48959 1)0401 0007 + 20 189,0 191,0 180,00 L87,0
2)0013 '
2)0006
|
i
THYSSEN KRUPP STAHL AG L3 wird besialigh, daf 0.4 Evgebimsse e Hingen
dan verainbarten Liclerbertingungen entsgpe.s R

Zentealie Annahbmetechnik

Inis is Yo canily, 1hal 1he tes! resulls e
n agreement wAlh tha sperailir alnas,



f
ZEUGN[S/CERTIFICATE/CERTIFICAT

= THYSSEN
NR. (NO.): 174003 DUISBURG-SUED L
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DISPO-NEK. : A TR W R s e - R
; N : ; 1 Dalu . 2
I’::mrn::o :;:::-NL 1 g:;‘ﬂ:“ﬂ:' I Dllllhr:wlhl-Hluyuldq'Ob 99
N d'avis de liviaison NO de 'usine N? do commanda | Pnone/Te direct
DO04114090 41.73721 |T9!.UEOJSE7SEOJ
ITOE8SY = RALAS L g
ThyssenKrpp SGNAG 4161 Dwsbrg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA CHMEBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEF ZEUGNIS 3.1 K
Blau-Nr.
FREUDENAUER HAFENSTR. 24 (NSPECTION CERTIFICATE 3.1 K Prge-Ng
A 1020 WIEN e
CERTIFICAT DE RECEPTION J.1E
Waerksloll/ Lieferbedingungen 1.4571 / TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17480 ¢ YERF. € 2
Qualily / Specificalion
tnlerl au/CondllUons de lvraison
Kennzeichnung: WERKSTOFF § SCHMELZ~NR.. FERTIGUNGS-/PROBE~NR.  Zekhen des Lislerwerkes X X 30 X
Marking: ; Svupphars mark.
Marque. MATERIAL.. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMFPLE-NO. Marque d'usine: I,A
MATERIEL. NO. DE COULEE.ND. DE FABRICATION/D’'EPROUVETTE XXXX
’ 1,3 :
84
TRANSPORT~NR./TRANSPORT-ND./N0O. DE TRANSFORT
Q03913
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG VON SCHMELZPROBEN 2
CHEMICALL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
OMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE ' SCHMEL ZVERFAHR .
HEAT NR. HEAT PROCESS
No. DE COULEE £ S1 MN F S COUILEE LABORAT.
568060 2042 »r 820 1,250 024 0010
CR . MO N1 TI
568060 16.500 2,020 10,520 » 390 AQD
AO0D
/0D
THYSSEN KRUPP STAHL AG ' . E1 wird bexiatigl 0al die Ergebrisse der Prulungen
dan wer@inbarien LielerBedhin@ungon snthiirmchan
Zantrala Abnanmealecnnik This 13 lo cernly IAAL NG 184 Fadyu1s Ara

“"GESAMT SEITEN B4
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A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (4 Q02400444 @ 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQAOA0 1206 6Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH 00040042, 07 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

~ Unterschrift

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf Zullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des



Aulern Q000002 A‘)J?w?

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

(M 8005 &u.’;z‘i;,,;.-;j;.._

NR.(NDO.): 000221721001 DUISBURG-SUED ;
THYSSEN KHU p SaHliAE 2000 1‘
DISPO-NR.

Lokt s rttalig 6 MY 45 Werks-Nr Bestell-Nr. 4.03 d
Shipping paper No Works-No, QOrder No, Dire : r )
N d'avis de livraison N° de I'usine N° de commande Phone/Te. direct e

0004142434 41.74099 TEL .02035275207

Thyssen Krupp Stahl AG - 47161 Duisburg

ITO3II0OS— rFax
BESCHEINIGUNG UBER MATEHIALPRUFUNGEN EN 10204

THYSSEN KRUFP STAHLUNION

AUSTRIA GMBH/FPOSTFACH 55
A 1024

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No. 1
Page-N

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

WIEN
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerkstolf / Lielerbedingungen
Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

1.4571 7/ TRB 100 /7 AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. C 2

Kennzeichnung:

WERKSTOFF: SCHMELZ-NR.., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes: )X 4
Marking: Supplier's mark:
Marque: MATERIAL. HEAT-ND., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: ‘@.
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE XXX
K
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W
*%%% IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH #%x# ER
l\ .'.-1)
-~
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH. GEBEIZT
PLATES, FLAT. PICKLED
TOLE: PLAT, DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-ND BUNDLE
FIECES THEO. NO.
POS. |NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FIECES THED. COULEE
001 (20,0 X 2000,0 X 6000 [mm1l
KG
1 1945,000 609680 37314101
1 1945,000 609680 37314202
z2 3890.000 ®
2 3890,.000 #* %

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Profunge:
den vereinbarten Lialerbedingungen snlsprechen

This is 1o certity, thal the les! results are
in agrasmant with the specifications

Nous confirmons que las résullats des assais sont



I /
IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

THYSSEN
l .

THYSSEN KRUPP STAHL AG

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR,
¥ kol M it i My % Werks-Nr. Bestell-Nr, Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Qrder No. Direktwahl-Hausrul
NO d'avis de livraisan N° de I'usine N° de commande Phone/Té. direct
0004142434 41.74099 TEL.0203%5275207
ST0330% = 3
Teoymen bevpp Siaht AG - 47961 il BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ﬂﬁﬁ@ 2
A 1024 WIEN N
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoft/ Lisferbedingungen 1.4571 / TRB 100 7 AD-W 2 / DIN 17440 7/ VERF. C 2

Quality/ Specification
Matériau / Conditions de livraison

el MATERIAL, HEAT-NO.r, MANUFACTURING/SAMPLE=-NO. s Custe

MATERIEL, NDO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE

% Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: xﬁx
X%X !
KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXAXX

b
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT E
000000004364
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
ND. DE COULEE C 81 MN P s COULEE LABORAT.
z 609680 1043 »430 1,230 1029 » 0010
CR MO NI TI
609680 16,390 2,020 10,340 + 320 AOD
AOD
) AOD
THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigt, dad die Ergebniase der Profungen
c den vereinbarten Lielerbpdingungen entsprachen
Zentrale Abnahmetechnik : This is to certify, thal the les! results ars

in agreament with the spacifications.
MNous confirmons gue las résuliata des asaais sont



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DISPD-NR,
el s traig® My % Werks-Nr. Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order MNo. Direktwahl-Hausrul
N® d'avis de livraison N de I'usine N° de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.74099 TEL.0203%27%207
- SI103309 = »
Thysaen ¥rupp Stahl AL 4751 Duisouy BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
latt-Nr,
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B iﬂ:@ 3
A 1024 WIEN Pagn-is
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstolt/ Lieferbedingungen ' 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF. C 2

Quality/ Specification
Matériau / Conditions de livraison

Marque: MATERIAL., HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EFPROUVETTE
[ 4)

% Konnzeichnung: WERKSTOFF§ SCHMELZ-NR.:. FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zsichen des Liferwerkes: X XARX X
xgxga

Marking: Supplier's mark:

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG VE R S UC H
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENS ILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A |
NR. NR.  2)ZUsT. RM |
3)ALTER GR.C N/MME  N/MM® %2 MM % % % }
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO,2%
2)0013 318 031 72 41616
"’ RP 1 %
“ 3)0000
@
SCHMELZ-NR. PROBE-NR.
i 609680 ¥29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
*# SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
¥ L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

Es wird bestatigl, daB die Ergebnisse der Profungen
THYSSEN KRUPE. STAHL AG den versinbarien Lisferbedingungen entsprechen.

Zentrale Abnahmetechnik This Is to certify, that the test resulls are
in agreement with the specificalions,

Nrie ranfirmans Ace les racuitaste dne assnin annt




A-2011 SIERNDORF

Industrieparls 2
Tel. 02267/20 57 Fox DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel. Ringe. Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100;
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 C4 000400 AA56G 7Stk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150  CH 000400 429¢ 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: ACERINOX.S.A.
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméflen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aulerdem mit unserem
Stempel versehen.,

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf aulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des ssachvérstindigen
FM FLANSCH§ '



o A e P et i L7

ACERINGX,S.A. Abnahmepriifzeugnis B
_ Inapection Cextificate B
FABIICA DEL CAMIO
DE GIBRALTAR POt - Nr
PALMONES (LOS BARRIOS)| h.,,mm,,,,_:ssus . |
ACCOROING TO
B - NACH EN 10204 3,18,
FAX . (34 -5609911 ~Zustkmmungsschralben des TOV Baden vom 21, Februar 16837
r.0.BOX.E) Larter of spproval fram tha TUV Badgn dered 21-2-83
*Lawt Schrelben des TUV Baden 8.V, vomn 28 Junl 1389 wird aul die
1179 LOS BARRIOS (CADDD| Gegenzsichnung verzichtet.”
TUV Baden recunics 10 the countsrsignature #ccording 1o their lattar dote 26-6-89
Bostallar - Costumar Autirags N7 - our order No. liorsg N7 - yalsr Deder Ne.
ACCIRI VENDER S.F.A. LTALIA AB 44757 11485/99
PriTgegenatand - Articla *
BLISI'-I IFIATZ]S 1.4571 IIR
Wwkstolf- Normbaz. Standard - Grede of Matarial - Wm- Lol Procass
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280 e SR T &
arde n: Kennzechaung -Marklog
Technical reguirsmanta Schrnelzancurmmer - N.* ol coll.
DIN 17440 / AD W2 « TRE 100 + AD-MERKELATT W10 EN-10025 B
[ Zalchen des Lielerwarks — oo Sach -
Bepnd of the menutaciurer Inacaacto' s SEBMG 2,@
Pom NI Sk :
Abmessung « Dimensions Bchmalze Ne. Probe Nt,
mm Mo, Qumrtity "mm Heat N, Test No.
30 1 35,00 x 1.500,00 x &.000.00 [HEE] 26J39 J ﬁ(&‘?@ ‘f'Z/
Crwmisch [ I & ahiio
Schenglza Nr.
Haaz No. c (=3 M MO wI P L] sI TI
Anfarburipte 16.500 2,000/ 10,500
Riramdons 0,080| 18,500 | 2,000 | 2,s0p/13,500| o0,045| o©0.015| 1,000 0,700
6339 0,031 16.778 1,533 | 2,290|{11,156| 0,030| 0,001 0,452| 0.278
[ inche Elgarachefesn - Machanies| P Pr. Temp./T.Temp, 20 *C
Preb T Abressargen
w"':' Pow, of Test Gas Probeeiste . Rp 0.2 ®p 1.0 As 50-V $0-V jso-v
Dim. of mpecimen /M N/ N2 % R 1 " 2 ALOR 3
~Erefm R DlGES | 500,00 | 215,00 250,00 35,00 5,00 55,00 S5
Anfordenungsn . . ' ¢ . ' .00
Requiremars S T 730,00
D2ETAS J Lk 45,000 25,00 576.5 338.12 370,5 51,9 14,0 217.0 208,0
1
CONROR ORIGIN
ACCIA ER S.p.A.
Basichigury und Masstorrells wurden Surchgaflihre: 0.8 KSACHVERSTANDIGER
Suffsce and dirmensiona controlled: 0K, work Inapecior
D Warkatoff st Anclig gegen Korrosian garndss DIN-80B14
Tha mutatlal 1o 1esletan] 10 intargranyier corroalon (e according 1o OIN-60914 J. Vaquero
Soskuromkopiechs armiiicaprGiung: 0.8,
Spactrometricsl idortity T O.K. Zougnls ist psr EDV arstelit und ohne Unterschrift gOlug
- 1050-1100
WAIMEDORAAIING: G BBlennect s rass s inramtaass s 50 et e caines T gemiss E-Norm 10204
Haat tra pimemL =
urd Abscrweessn mi JURR... ..
Pedmonaa... 28 DICIPMERE
g With. g .38,




ACERINOUX.S.A.
:.;mc». %RCAW INSPECTION CERTIFICATE
PALMONES (LOS BARRIOS) CERTIFICADO DE INSPECCION 3.
TFNQTM) X-A1TX0
FAX D4 -36-QB11
P.0. BOX.8) ACCORDING TO  EM 10204 CERTMACATE N*
11370 LOS BARRIDS (CADIT) SEGUN CEATACApO A~ 355748 1 / 1
MTO;E‘IH Our ordar na.
o npadido AE 44757
ACCIAYl VENDER S.P.A.
VIA A.ROSEL N.3/A QUART. -
43100 PARMA ITALIA w",‘-’"",'““' 11a85/99
[ REGUEAIMENTS E FINIGH
NORMAS APUCABLES MATERIAL ACABADD
ASTHM-A-240/97;A-4B0/97 ; ASME~5A-240/98. ACX 2080
TP-316T1 Nzo.1
TRADE MARK [ INGPECTOR'S BTAMP STEELMAKING PR
SELLO DEL FABRICANTE e SELLD DEL INSPECTOSR PROCESO DE ACERIA
ACD
CONTENT coIL/BO " DIMENSIDNS MARKS | QUANTITY
CONTENIDO BOBINAICAUA DIMENSIONES . MARCA | - ANEEAR. || PAOBETA
| YRICKNEES WIDTH LENGTH
ESAESOR ANCHO LakGo
JZSB54 026J19 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 3q 1 026J35 T
ARG 42
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%)
HEAT NO.
coLADA c CR L) Mo N NI P s sI Tr
REQLRRENENTS 16,000 2,000 ho,000
ke 0,080/ 18,000 2,000 3,000/ 0,100 pd,000 |0,045 | 0,030 |0,750 |0, 700
6J39 0.031| 16,778 1.i:§r 3,290 0,0L5 f1,156 (0,030 | 0,001 |D,492 |0.278
MECHANICAL PROPERTI CARACTERISTICAS MECANICAS
coiL [T Bp 0.2 AS0 BRB
PROBETA H/vM2 M/HNZ k
REQLUESAENTE
oot oo §15,00( 205,00 40,00 -
026335 J aiy 576,5 338,32 52,9 BE6,0
GONFOR
ACCIA
INTERGRANUUAR CORRD&ION TEST BLIFF, BIONAL
CORROSION INTERGRANULAR TEST Esm:mm ¥ DAMENSIONAL
ASTM-A-162 PRACTICA E BATIGFACTORY
AEMARKS DASERVACIONES Sarisfocronis
Terperatura de hipertemple entze 1050 y 1100 * C.
WONE BEPECTOR
inSPECTOR J.A. SIMON
PALMONES, 208 DICIEMERE 1959
TR




ACERINOX S.A. |

oo o INSPECTION CERTIFICATE

PALMPNES (LOS BARNIOS) CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1.8

TFNO. (M) -56679300

FAX (34) -36-£25111

P.0. BOX. B ACCORDWGTO  EN 10204 CERTIPICATE N*

1110 L0OS BARRIOS (CADRIZ) SEGUN CEATIRCADO N 155748 1 / 1
CUSTOMER Our osder no.

CLinTE n/pedido AE 44757

ACCIAI VENDER 5.P.A.

VIA A.MOBEL M,3/A QURRT.

41100 PARMA ITALIA T;"',""ﬂ""" 11¢85/99
LEGUMTS GHAADE “FINIGH
NOAMAS APLICABLES MATERIAL ACABADO

NPA-16205 ACX  aBo

Z6 ioTi7.12 Nro.1l
['TRADE MARK P BTEELMAKING PROCESS
SELLO DEL FABRICANTE e SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
A 00,
CONTENT COIL/BOX DIMENSIONE MARKE
DIMENSIONES MARCA A" PIEZAS PROBETA
CONTENIDO BOBINA/CAIA e G
ESPESOR ANCHO LARGO
Jzsesd 026339 JA 25,00 1.500.00 4.000,00 3 1 26039 J
i ARGHYZ

CHEMICAL ANALYSIS COMPQSICION QUIMICA (%)
MEAT NO. I
cocand c co CR M MO NI P 5 i34 TI y
REQUIRBMENT & 16,000 2,000 0,500
e okl 0,060 18,000 2.000| 2,500 h2,500 [0.040 | 0,015 |0,750 Jo.’rou

€339 0,031 0,165 Is.'nir 1,533 2,290 p1.156 |0,030 | 0,001 |D0,452 ro.ﬂl
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
call — Fm. Rp 0.2 Rp 1.0 S
PROBETA /M2 N/Mn2 /M2 ¥
RECLIIREMENTS
ppos et :::::: 220,00 260,00 40,00

026J39 J 576,5 338,2 370,5 51,9 B6,0
INTERGRANULAA CORROSION
COAROSION INTENGRANULAA TEST

MFA 05-159 - Tl SATWFACTORY

Lsnanﬁi OBSERVACIONES Sarisfectoria

Terperature d' hypertrampe entrs 1050 et 1100 ° e,

Contény an bore non garanti inferieur ( 0,0015 &. poseonroness JA. SIMON

PALMONES, 28 DICIEMERE 1958
T T




Ewald Wattenschmidt GmbH + Co.

Spezialfabrik fir

KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

Max Miller ARG
tecnnik und S
8indnerstr. 3

CH-4055 Basel

Bel
naut

Ll |
o
d

Mo ﬂ

/Schweiz

L
“WAFFENSCHMIDT

'JEdelsiahlﬂcnsche

Unsera Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:

Ihre Bestellung Nr.:

Your Order No.:

Bestelldatum:
Your Order date:

Tag der Lieferung:
Date of Delivery:

Werkstoff-Nr.:
Material-No.:

25 .99

2000-05-2-18/MM
09-05-00
06-06-00

1.4571 / 316Ti

Zerreiﬁversuch.-'l(erhschlagprabe ISO-V Tsnsueflmpact Test ISO-V

Pos. Priffgeg ", Erschmelzungsart Probe-Nr, 0,2 1% Tug- Deh- | Elnschni- Kerbschiagarbelt
aliseitig gedreht. vabomgr ungornhl Schmelze-Nr. Grenze |De festigkeit | nung rung
llem | piece Test Subject: Drop forging pisces, hea! trealal, Stealmaking Tes!-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc- Impaci
No. surfaced aliround. Location of speciman: tangential Process lation  |proof stre Strenght | gation tion Strenght
Hestto Nimm' | Wimwt_|_ Nmm? | W | W Joule
| Anforderungen: QUU= =
e 210 245 730 30 60
Schauglasblockflansche /
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305430 3010 322 364 582 50 73 247 242 240
Schauglasdeckelflansche /
2 24 DN 200 PN 6 DIN 28120A E 3054380 3010 322 364 582 50 73 247 242 240
1 dite E 237440 3617 328 374 591 50 65 183 183 166
Schauglasgrundflansch / Flanges
3 50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 5556 52 73 245 225 23¢
Analyse [/ Analysis
Schnelze /Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N
305430 0,031 0,280 1.440 0,029 0.004 16,71 2,060 10.76 0,339 0,008
2374490 0,026 0,450 1,680 0,028 0,020 16,78 2,040 10.86 0,270 0,013
305470 0.030 0.290 1,480 0,020 0,004 10.69 2,060 11,88 0,440 0,007
W.Nr, 1.4571/316T1 gem. ASME CODE SEC. II Part SA-182,
SA-473 und gemdp SEC. VIII DIV.1/UG-15

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller.
Besichtigung und Ausmassung ohne

Analysis according to steel mill.
B tandundg. | ion and dir

NS without complaints.

Die Priifung nach DIN 50914 wurde durchgeflhrt. Das Material ist bestindig gegen interkristalline Korrosion.
The Inspection was carried out in acc, with DIN 50914, The material is resistent 1o intercristalline corrosion

Dia Werkstotfverwechslungspriifung wurde mit einem Spectralgerit durchgefihrt: 0.B.
The test on correct material has been mada with a spactral unit: without complaints.

Unser QS-System wurde Gberpriift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401,

Qur QA-System was surveyed and certified according o AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 and KTA 1401

Anforderungen: TRB 100, ADW 2. W 3. W 10,
Requirements:  OIN 174 40 09/96

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13

Manung of Parts:

| das Werlk: h tandigen:
Sump of Expert: =
Stempel des Lieferwerkes: B Yy
Stamp of Supplier
Datum:
Date:

Waffenschmidt GmbH + Co. KG

Der Werkssachverstindige  The Expert

NN LN d oy . r 0




- .~ WAFFENSCHMIDT
— _SJJezmIFUbnk FUM Edelstahlflansche

Unsere Kom.-Nr.: S5 . 9 SRS
Qur Ident. No.:

o Nata > [ MM
Ewald Watfenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden Ihre Bestellung Nr: 2000-05-2-19/MM
Your Order No.:

™M 1517ar AR ety o - =G0
Max M{ le JG-_:I Beleuc nLtungas Bestelldatum: 09-05-00
technik u-ﬂd Scnauglasarmat. Your Order date:

Bindnerstr. 32 06-06-00

Tag der Lieferung:
Date of Dalivary:

Werkstoff-Nr.: 1.4571 / 316Ti

Material-No.:

| CH-4055 Basel/Schweiz

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe 1ISO-V Tensilsﬂrnpact Test ISO-V
Pos. | Stiickzahl | Prilfgegensiand: Gesenkschmiedestilck Erschmelzungsart Probe-Ar. 02

X Zug- Deh | Einschnd- Kerbachlagarbeit
aliseitig gedreht. Probeniage: Ianpnl.hl Schmeize-Nr, Grenze festigheit | nung ung
. Item | piece Tes! Subject: Drop forging pieces, heat treatet, Stesimaking Test-No. 0.2 limi- 1% Tensile Elon- | Raduc- Impact
No surfaced allround. Location ol spacimen; tangential Process tation  |proo stre: Strenght | gation |  tion Stranght
o Nmmt | Nmm?_|  Nimm? | % [ w Joule
\ Anforderungen: _ 3 :’UE‘; - - o
I Requirsments: 210 245 730 30 ou

A,

Anforderungen/Requirements: ASME-Code Sec. II, Part. A, £d.1998 (Wertermittlung n. DIN)
Oie Teile wurden gen. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abageschreckt.
With the forgina heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Sehmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according 1o steel mill, Anforderungen: TRB 100 ADW 2 W3 w10

Besichtigung und Al g ohine B dung. Inspection and dimensions withoul complaints Requirements.  DIN 174 40 09/96

Die Prufung nach DIN 50914 wurde durchgetfiihrt. Das Material ist besténdig gegen interkristalline Karrosion,

The Inspection was carned out in acc. with DIN 50914, The material is resistent ta inlercristalling corrosion Kennzelchnung der Teile: DIN 2513 / ADW 13

Die Werkstotfverwechsiungspritung wurde mit sinem Spectralgerit durchgefihrt: 0.8, Marking of Parts:

The test on correct material has been made with a spectral unit: without compiaints. g‘;mpﬂi 29‘ wtatkssachverslindlgan

i 5 mp of Exper

Unser QS-System wurde Uberprift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, Stempel des Lisferwerkes: =

AVS D 100/50 und KTA 1401, Sta { Supolier

Cur QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 5002, OSP 4a, BMP-QtRLRe

AVS D 100/50 and KTA 1401 Datum:

Date b f‘ b=
gt i
nach DIN 50049 wurde unter Einsaiz elnes dJSyuhma mll; Uusun E]umrq Waffens _f H'dt GmbH + Co. KG
{I,thudh}dem nachgewiasen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachvaritandigen f gorner

erndomngan uo:acldnwgurumu_m Wmmmmhﬂwu
s - P ot e b s i Satt e Der Werkssachverstandige The Expen
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TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V. L
Bau und Betrieb
Region Baden-Wirttemberg

Niederlassung Freiburg =
Robert-Bunsen-Str. 1 - D-79108 Freiburg SUDDEUTSCHLAND
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 - Fax: -1 25

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung

3 Objektart: -

4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600

5  Priifgrundlage: Druckbehalterverordnung

6 Kennzeichnung: auf Tellerboden

7 Herstellerr  Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26679

8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000

®  Herstellort: 79268 Botzingen Herstellerzeichen: HZ

1 2 3

10 |Raum Behiilterraum - -—-

11 | zuldssiger Betriebsiiberdruck bar 1741 - -

12 |zuldssige Betriebstemperatur °C 150 --- -—-
. 13 | Rauminhalt Liter - --- -

14 |Inhalt (Medium) — --- ---

15 VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Stidwest Datum: 15.08.1995

16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00

18 BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

19 Die Ausflihrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriiften Zeichnung.
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage)

21 DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehilter Datum: =--

22 | Raum 1 2 3
23 | Prufuberdruck bar - e S
24 | Druckmedium — — —
25

26 ANDERE PRUFUNGEN:
keine

27 BEMERKUNGEN:
28 Die Ausriistung wurde nicht geprift. Die Abnahmeprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufiihren. Die in der beigefiigten Werkstoffnachweisliste aufgefiihrten Werkstoffnachwei-
- se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

30 Zum Zeichen der bestandenen Priifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel @

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000
BB-NDD-FRE/Wa/Ba

32 Anlagen:
Zeichnung und Stuckliste
andere Dokumente: ---




ZIMMERLIN GMBH

EDELSTAHLTECHNIK

SchloBmattenstr. 1, 79268 Botzingen

Werkstoftnachweisliste
fiir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BARNW 600

Fert.Kontr.Nr. D0700 26679 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 °C
Werkstoff 1.4571

Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick
Pos |Teilebennenung Werkst.Nr. |Abmessung Hersteller Schmelze.Nr.|APZ

1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti/ 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2
2 gewdlbte Scheibe 1.4571/316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW?2
3 Kragenblech 1.4571 316 Ti|6 mm Krupp 600860 3.IBADW?2
4 Klappschraube 1.4301 Mi6x110 Tigges 30778 3.1B

5 Blockflansch 1.4571 316 TiiNW 100 Gottgens 319556 3.1B ASME
S1:4mm S2:6 mm HI: 100 mm H3: 27 mm

. 5
Q - &
s2

Werkstoff-Bestitigung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bestitigt, dab fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind,

die in der Zeichnung bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. -
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiihrt.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstérungsfreien Priifungen wurden durch-

gefiihrt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.

Botzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverstindiger

Zim

lin bH
Ei nik
Dandel Th '

Dipl. Ing. (FH) 8FI



NE 1383

SCHOELLER

BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cart: (C9902
Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1/4
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Besteller/Purchaser/Commettant

MANNESMANN HANDEL AG MANNESMANN HANDEL AG

ROHREN - ZENTRALLAGER RATINGEN ROHREN - ZENTRALLAGER RATINGEN
BORSIGSTRASSE 2 BORSIGSTRASSE 2

DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN
Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: 279/45626245
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d‘usine: 0400994,/ 20
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0400994/ 20 Date: 98-11-04

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-MERKBLATT W2/W10,

TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3,
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM

MAX. 10% UNTERLANGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET.

IDENT-NR. 40007085

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prif-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test -No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

160 60,3 X 2,9 MM

S41,32 M 3838,00 KG 145 264880 100185

160 60,3 X 2,9 MM

361,55 M 1511,00 KG 59 870087 100186
Ergebnis der Prilfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiills. EDELSTAHLROHR GMBH

The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le material a ele trouve conforme aux cxigences,

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prufers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacrurer: SBS Svmbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINEG

Maruues de usine Sumhnle ila I'inenacrane.




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLDS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902

Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2/4

A-2630 Ternitz, RAustria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: halga.harather@sber.ce.at

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coculee C SI MN P [ CR MO NI (elo] TI
264880 0,056 0,310 1,700 0,026 0,005 16,690 2,040 12,310 0,32

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C SI MN P S CR MO NI co TI
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 6,35

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecanigues
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max B0 150

100185 1 83
2 B2
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS aAz2"
°c MPA MEA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 351 382 619 46 43
HRB HV
HRB HV
min
max 80 150 -
100186 1 76
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gesiellten Anforderungea sind erfillt, EDELSTAHLROHR GMBH
| The material had been furnished in accordance to the requirements. /

Le material a ctc trouve conforme aux exigences.
FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pnifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector ' (WORKS INSPECTOR/L*EXPERT DF. USINF)
Marques de Musing: Sumbale de Minenectenr:




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS TUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9502
Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3/4
A-2630 Ternitz, Austria ,
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
2 78
TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2"
f e MPA MPA MPA % %
min 210 245 55 45 35
max 690
1 20 337 374 603 46 43

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERXRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

MATERIAL IDaNTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY
LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAT HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGZS : IN ORDNUNG 5
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellien Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR GMBH
i The material had been furnished in accordance to the requirements.
¢ Le matenal a ete trouve conforme aux exigences. (éﬁz%
1 . H. HARATHER
1 Zeichen des Lieferwerks: Zeizhen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacwrer: SBS Svmbal of inspector ' (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marnnee de Mieins. Cormakiabin b 10T sm s ansisn




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS ZLUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (9902

Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4/4

A-2630 Ternitz, Austria )

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (02.05.1997)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de l’‘usine
Level III-Pcsch/ZFP

Zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE : WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR./LOT NO.
SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec
TUV-Bayern (Juli 1978) .

Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

I Marnnae da Daeoa "~

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le mawenal a ete trouve conforme aux exigences. W

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieterwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manutacrurer: SBS Symbol of mspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE 1iSINFI

PR TEN e B




Ilta Inox S.r.l. Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000
S+uda Statale 45 bis Trib. Cremona 6861/36

36010 Robecso d'Oglio (CR) - Italia R.E.A. Cremona 119060

Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 E-Mail = sales.ilta@arvedi.it

Cod. Fisc. e P. IVA IT 00883040198 Home-page = hitp://www.arvedi.it

SINTERT

i
i
n

LINT EN 150 5002 {190 9002)

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL

. CUSTOMER  cobH & Co.KG

Hans—-Sachs—-Strasse 43
4480 WELS (DESTERREICH) A

Hersteller:
MANUFACTURER ILTA INOX

Priifgegenstand: Lingsnahtgeschweisste Rohre
TEST OBJECT

)
Anforderungen:
ACCORDING TO ARD DIN 17457 -85

Test certificate
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificateto 2,18 )

Werkstoff E&Normenzeichuung : X&CrNiMaTi 17122

CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATI

Lieferzustand: K1 W-1 -
DELIVERY CONDITION

Kennzeichnung: nach DIN 17457
MARKING  according to

Markenbezeichnung:  1,4571

Unita Produttive:

Ilta: Strada Statale 45 bis

26010 Robecco d’Oglio (CR) . Tel. (0372) 9801
Gilby: Via Dante Sedini, 10

16039 Sestri Levante (GE) . Tel. (0185) 482471

Abnahmepriifzeugnis
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifungen -  3.18

Priaf-N.: 15403
TEST NR.

Bestell-Nr.: 25.42.20660
ORDER NR.

Werks-Nr.: 2666/6756
MILL’S NR.

Ausfiithrung: E (K1 W-1 )
EXECUTION ( )

Werkstoff-Nr.: 1.4571
MATERIAL

Priifklasse: 1
TEST CLASS

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
TRADE MARK

Stempel des Werkssachverstindige:

STEEL CRADE MILL’S INSPECTOR STAMP
Erschm art: E / A4.0.D.
STEEL MAKING PR H.54
Umfang der Lieferung:
MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. Stiickzahl Meter Gewicht GCegenstand
ltem. nr, Pieces nr, Meters Weight Object 4 "
) @83 18 168.49 672 .00 88,98x 2.90x 6888 1.4571 “458333' KK

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt
TEST RESULT: The delivery satisfies order’s requirements

Robecco d0glin. den 28/62/26¢4

Anlagen 1) Ergebnis der Prufungen
ENCLOBURE

CH 0004 000 505

..],},_‘ ;‘, N

S

Deer Werkssachverstindige
MILL'S INSPECTOR

Mazzalari p.i Stefano

V’ --\ L}
4 "
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(Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000
Trib. Cremona 6861/36

R.E.A. Cremona 119060

E-Mail = sales.ilta@arvedi.it
Home-page = http://www.arvedi.it

Itadnox S.r.l.
Surada Statale 45 bis
6010 Robeceo d'Oglio (CK) - Italia
-Tel. (0372) 9801 - Fax 921538
Cod. Fisc. e P. IVA IT 00883040198

DNV
Cortafod (salety Brsies

Besichtigung und Ausmessung:
VISUAL AND GAUGIN CONTROL.: withont ahjection

Toleranzen nach: DIN EN IS0 1127 D3/T3
TOLERANCE ACC.TO

Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT

Dichtheitspriifung:
TEST

LEAK.TICHTNESS
rstﬁmngsfreiePrﬁfung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
_DS.TESTING PROCEDURE

Aufweitversuch nach: DIN 56135: 0K Ringgpul'domversuch nach: =======

JFT TEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACGORD. TO

Ringfaltversuch nach:
RING C TEST ACCORD. TO

Ohne Beanstandung

Unita Produttive:

[Ita: Strada Statale 45 bis

26010 Robeceo d'Oglio (CR) . Tel. (0372) 9801
Gilby: Via Dante Sedini, 10

16039 Sestri Levante (GE) . Tel. (0185) 482471

Ergebnis der Priifungen
Testing result

Anl

ENCLO
Priif-Nr. 15483
TEST NR.

e 1 zum Ze
TO CERTIFI

vom 28/¢2/2606
DTD

Ringzugversuch nach:
RING TENSILE TEST ACCORD. TO

EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK

Zugversuchnmach: DIN 58145 Verwechluggﬂn riiffung: Ohne Beanstandung zu 14
TENSILE TEST UNCORRECT M. TEST100%  ; pyrchgefuehrt
Probe Abmessu des 0,2% 1% ikeit Dehnur
. N Test. N. Nr. nm Breite x Dicke e D‘h“.‘ﬂ"?"’ z“{ndm E"’T'gl:’?" H}ﬁw
Item. N. Test. N. ngf; Dm i 'L m‘,ﬁEE““ N?gm g N?:;u : Sm.ﬂ;‘: u;s 4 H;;:{L;m
Roquired charscleriatiapin 3 DIN 17457 MCNiNTi 7022 |> o[> uS | M-7® [ B
he3 22952 1 L 20 x 2.99 399 421 623 91.9
( )
—
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
M:imm Bc;-‘lﬂm C% S5i% 5% P% Mn % Cr% Ni % Mo % Ti% Co%
anmrareaaea 458388 6.634 | 6.564| 6.661| 6.627| ¢.989 16.8691 11.906| _2.63¢ 6.34 @ .690]
Wirmebehandlung - Abschrecken: °C
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT
3 iexarly et oo tors Robire s d oot d WWMMMWHM*
THERR AR AN NN TR RUACERBINNG FR 5%
Robecco d°0Oglio, den 2B/82/26860 Der Werkssachverstindige

LL'S INSPECTOR



w u
EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABNAHMEPRUF ZEUGNLS 3.1 D

gem. EN 10204
JARCUS-STAML GMEH INSPECTION CERTIFICATE
METTERNICHERSTR. &5 - 9

Nr.: Q00050705

53919 WEILERSWIST

Besteall-Nr. / Urder-No.

307

vom / from 16.03. 1999
Werks-Nr. / Our Order-No.
Q307
Prifgegenstand/ Test object _ We 8¢ oyl -
langsnahtgeschweiffite Edelstahlrohre Werkstoli: 1571
DIN EN IS0 1127, D3/T3 Orade ol Wstar: X 6 CrNiMoli 172 12 2
DIN 17457 /7ab.7, Prufklasse : 1 _ = =
blankgegliht, Ausflhrungsart: Tab.6/d3 ﬂﬁgﬁﬂﬁf' £ (Elnctrastan)
Sclhweipffaktor v=1,0 , - e
In Herstellangen von 6000 - 7000 mmn RUEIERS g N
Harstshierzaichen / Trade Mark
. ) ; WerksicH-Nr./ Grade-No.
longitudinal welded stainless steel gwwwwm?ﬂn
pipes, bright annealed, in random lengtly “oremmeem/dmesen
G;fang der Lieferung/Extent of dellvery T -
Pos. Sluckzahl Abmessungen [mm) Chargan-Nr. Spektroskopischa Prilung Besichligung v Ausimessung
liam Quantity Dimension (mm) Heat-No Spaciroacopical inspaciion Inspectinn ard Measismant
01 140 ll 4 v 3 X 3 , 60 T"906050 oﬁmﬂr(;uﬂwdung ohna Baanstandung
K oK

Chemische Analy.':efg_;em }\Enahmeprﬂfzeugnis déﬁ_Slanlwemes}fChemical composﬁian (acc. to mill Ir}fggpgtpp Ceililicate)

IK= Test/Corrosion test DIN 50914: 0.K.
Leak Test by eddy current SEP 1925 till
Dichtheitspriutung gem. DIN 17457,
Leak Test acc. DIN 17457,

saction &.5.10.3:

114,33 mm:

Abschnitt 6.5.10.3:

D.K.

Dichtheitspriufung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW L14,3 mm:

0.k
0.8

D-12277 Berlin, 15.06.99

s c Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
T-906050 0,041| 0,45 1,15]0,031/0,006|16,75110,60 | 2,00 |0,448
Priifergebnisse/ Test results .
Sireckgranza/ Yisld sirengih Zuglastighelt/ Dahnung/ N
Protie-Ne Abimessungen der Proba [N/ mm?| Tensils Strangth Elongation technologische Prilungen rf“;':"":i :‘:":"M?.
Specimen-No dimenson of specimen Ap 0.2 % Rp 1 % I'N"'R ":1“"1 E:‘sl technological lests NAE of e
Arlorderungen P : ; = s ‘
4694 DIN 50140 342,0 386 .0 664.,0 45,0 Jhufweitversuch
4695 DIN 50140 340,0 385,0 666,0 46,0 PIN 50135,
ab NW 150 mm
Ringzugversuch| SEF 1914
IDIN 50138
ohne Branstandung oline Reanstandiig
oK.

Dew{(;ncswarstandige

Work Inspector
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_ [16] sumITOMO METAL INDUSTRIES |
Abnahmeprufzeugnis R KANSAI STEEL DIVISION

Inspection Certificate _ STEEL TUBE_WORKS
- l. Nishino-cho. Hrgas]u-mukn“ma\\magasakl..lnmr-
(g\nugmx 8002 x5 waehi iy ibw x X & wexodac8x kR
s M

it ZuStimmung des TUV Rheinland e. V. -WE 373F vom 15. 5. 1980

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987,  Zeugnis-Nr.Certificate No: NYYC?750¢4

WE 373 F auf die GeEenzeichnung verzichtet.

(GEM. EN 10204 B SCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3.18B) .
N
Leferant-Shipper: 057 KEQ G144
SUMITOMO CORPORATION Bestell-Nr. -Order No:
’ Besteller - Customer: | KS680/59
Prufgegenstand - Article: NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEH STAHL
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (coLD FINISHED!
Prufgrundlagen - Specification: AD-MERKBLATT W2/1990 DIN2462/EN IS0 17127:03/713
bauaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3
. ‘) Werkstaff - Materia: en:sprechand-accorqu to: Ausgabe - Edition:
TX 6 CRNIMOTI 17 12 2 DIN17458 (PRUEFKLASSE 2) 1985
Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 19858

Warmebehandlung - Heat Treatment: Ausfishrungsart-Delivery condition: H

1050°C MIT WASSER ABGESCHRECKT -w.Q.

Kennzeichnung - Marking
Werkstoff - Materiak Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: *
1.4571
TEST CLASS 2 s S. H Stempel des Werkssachverstandigen: QA
v UT, TUBE NO., HEAT NO. -Stamp of Works inspector
Umfang der Lieferung —Extent of material delivery
Pos.-Nr.[  Werks-Nr. A.D. W.D. Lange - Length Stiickzahl | Gesamte Linge Gewicht
ltem No. Work No. 0.D. (mm W.T. (mm (mm) No.of pes. | Total Length(m} Weight (kg )
CYYC7504] 168.3 4.5 5-7M 8 52.50 955
e ‘
Werks-Nr. Schmelze-Nr. | Los-Nr. Probe-Nr. l “Nw¥ - P
Work No. Heat No. Lot No. T.P. No. Rohr-Nr. - Piece Mo
OYYc7504 0892902 1 AT/ AD1/1 - AD1/3, ADTAZY -~ AD1A/4
. A01B/1

( /; ocof 2000 24'

Der Werkssachverstand ge

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfiillt

- The requirements are fullilled as per Annex

Anlage :  Ergebnis der Priifungen Works Inspector

Datum - Date

26.JUL.1999 S _._('_(_"H-_,._/': gD -

-Annex;  Test results



i Y SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD.
+ AKANSAI STEEL DIVISION
- ANnex
Anlage A | STEEL TUBE WORKS

S
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 Ergebnis.der Prufungen ; .
Test results Zeugnis- Nr.- Certificate MNo. ﬂ“c 7504
-
- ~; "\
I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) /‘ 2 Beizscheibenpriifung

T - Billet Macro Test :

-

Schmelze=Nr. C [Si|Ma| P | S [Cu| Ni | Cr [Mo

Heat No. [mnf#| = [= [= [= [} 106 165 P0 | 5xcx | @ .
ma 1| 08 10 20 | 045[ 030 135 185 PS 80 ; i
' 00 ' :

i

| Jr.

0892902 L| D4 | 39178/ 030 11}911?;:172,09 “6 : j

g
0
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1 H '
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i

L] 1
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L

#1 !_ﬂSclm:mlz lhl‘|yse - Ladle P=Stll::hna|yse‘- Product
3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

Probenabmessung #3 Rp 1.0 Rm A-EL Kerbschlagwerte - Impact Values | Bemerkung
¥V Probetiv. Dimension of T.P. D.2 VP.S _— L.= A| Probenform-Type of Specimen: | Remarks
(men } 1 ol .o, o=

, . * 4 [u]4]

P ) % Dicke Breite # ;
= = 7| Thickness | Width # N/mm? N/mm? N/mm? * s hei-at T
mjn 210 245 500 35
myx - = 730 - 1 2 3
\ \

NVE | 4.87]15.77| 273 | 312 |651 |45

Bemerkungungen 32 Richtung-Direction #3 0.2=Rp0.2-0.2%P.S. #4 Messlinge-G.1.. #5 Einheit-Unit
-Remarks L=Langs- Longi. ST="ReH-uppery. p, A=5,65/ 50 C= mm J =Joule
T=Quer-Trans. ‘£ B=4, So G=Joule/cm”
4 Masskontrolle und Besichtigung- Visual Inspection and Dimensional Check: 0. B. 08 =?‘2.":h Bela:;;.""d‘_’“”"
5 Verwechselungsprufung - Material Identification: 0.5 . PR
6 Wasserdruck priufung- Hydrostatic Test: 0. 8. (Priiffdruck- Test Pressure: 80BAR )
7 Ultraschallprufung- Ultrasonic Inspection: 0. B . (100 %nach-as_per SEP1915 )
8 Wirbelstromprufung- Eddy Current Inspection: - ( % nach-as per )
9 Korrosionsprifung-Corrosion Test: 0. 8. (Nach -as per DIN50914 )
I O Technologische Prufung- Technological Test:0.B.
Prifverfahren- Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch- Ring Expansion

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening
3 Ringzug Versuch- Ring Tensile

Der Werkssachverstindige
Works Inspector

Ort- Location Datum-Date
Amagasaki. Japan

26.JUL.1999




| TUY

OSTERREICH

TOV OSTERREICH RONTGEN-BEFUND
Institut fir Werkstoffpriifung
Am Thalbach 15 Prif-Nr.: PZW 00 Z 1368 DAV Prifblatt 1 von 1
A-4609 Thalheim/\Wels Auftrags-Nr: 00-9-21-133-189
BIOCHEMIE Kundl Auftrags-Nr: 4083
Auftraggeber /  Fa. Hinke Tankbau GmbH  Bauteil:  Lagertank Pos. 304.1 Zeichnung:  4083/20
Priifort A-4870 Vocklamarkt FabrNr.: 8275 Hersteller  Fa. Hinke
5 @ Rantgenbefund *) Beurteilung **)
bz o 3
= Filmbezeichnung UnregelmaBigkeit nach ONORM EN 15O 6520 SchweB- | B | Schweller | braud | un- Note
DN nahtdicke bar Braudh
~ mm oar
Aal ab | Bs | D |Ea | & £ Fo [ Ky | W pa|mw]F
HQ 312 X 16 e 2
313 X ‘ + 2
374 X m 7
315 i 1
» 316 3 -
Das Prufergebnis bezieht sich ausschlieBlich auf den oben angefihrten Priiffgegenstand.
= il
—
///
/’
.-'/
L F/
. J"/
. =
—
B
/_’/
Réhrenspannung: 140 kv Werkstoff: 1.4571 Bemerangen
Réhrenstrom: 45 mA Werkstoffdicke: 610 mm
[sotop: Mahtform;
Intensitit: - GBg/Ci Mahtwertigkeit:
Farmat: 2.3x2.2 mim Elektrode:
¥ Fokusabstand 0 om Réntgenplan liegt bei
Belichtungszeit: 1 minid min sec/min Bildgiite nach ONORM EN 462 10/16 FE
R._fjrﬂg.e.nﬁlrn _ ::—‘:gfa D5 Beurteilung nach AD-Merkblatt HF 5/3 E
: Verstirlamgsfolie:.  Ph Beurteilung nach ONORM EN 30042/EN 12517 _ .
= D D D *) Schweilifehler/Unregelmaligkeiten x
D3 ! &2 = _Bft - **) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar ¥
Beurteilung nach ONORM EN 25817/EN 12517
o3 [] cn A4 B/
Ordnungsnummern nach ONORM EN SO 65201
2011 Poren 401 Bindefehler 507 Kantenversatz
2016 Schlauchporen 402 ungeniigende Durchschweillung 504 Wurzeliberhéhung
3012 Schlackenenschliisse 10 Langsnsse Wurzelriickfall
3011 Schlackenzeilen 102 Querrisse INahtiberhohung
501112 Einbrandkerben Filmfehler
5013 VWurzelkerben 9 Fremdmetallenschluld
o
Durchgefiihrt Befundet 13 a Beurteilt
am; | vorn: am: | vo\i‘.,U : | von:
14.09.2000 TUV OSTERREICH | 15.09.2000 15.09.2000
Kornfellner Erwin [ Ing. R. DAVID Ing. R. DAVID
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. 7 I 7 1 3 A 1 5 | 3 7 | B
M 1:20 - Mantelzuschnitt M 1:50 SchweiBnahtdetail M 1:1
- TUV OSTERREICH
T 8812 _———ManfEI
Filmlageplan 3000 3000 2812 =
1000 , 900 6 A
N\ e
— 2 ——
| HETAE 3 : ks
2 4 = g 3 oberer Boden
60° B
r
2 2
3 £ g - g gl ¢ g R
2 = = * = = =
s Di=#2800 ) . unterer Boden
il | 60°
" .
2000 2000 2000 2000 812 i
8812 J
- Bod hnitt |
l;’ ‘-‘“Z;S‘a n . 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 f
< > ODETEr DOOEN ' Auftragsnummer: 4083
8|3 %’-—E ' 5700 Fabrikationsnummer: 8275
' = i m— Gesamtinhalt: 32.760 | | 4
d = . \ zul. Betriebsiiberdruck: -0,25/+1,0 bar
- 3 Werkstoffnummer: 1.457
¥ W02
o I A T , : 7
: - g | N & Bockualdh AT | b & |Ofu| 0 (W Ty
@ R & < | MasdAH) A7 | LNi AL |4 /Zo_/f(/ 0\ f|7-
8 l woz | Q{\; L el |
[ T
| 1595 | | 1560
Lo | 2420 ¥
v Bodenzuschnitt
uni‘er_gr‘ BOdEn M 1.50 Prifteil Priifverfahren| Position/Priifumfang | Anzahl Format Ei:lraliri;?;g Prufer Datum
ki 5700 _ _ £
’ zerstibrungsfreie Priifung [AD-HP 5/3 [LN2%-RN2%), Biden je 1 Film/Krempennaht
3975 § :
R D
s
1 Index|Datum | Name | Bezeichnung =
| g _ oo Vi o e e e e iy |HINKE TANKBAU GMBH
o it - ““mgmﬁ’mmwiw Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
© ‘ o (S 1,Mr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) le‘lk&ﬂbﬂl‘gﬁl‘ﬂfﬁ&& 2
Dohum Homa A-4870 Vécklamarki Vack!amarid
| S S hinleET=
i $2180 [ Lo = piotaotam | nsee | PANKS-BEHALTER-ANLAGEN E-Nal: eiatike <o
' oo | BIOCHEMIE Kundl z.-nr. 4083/20 |
1.20 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m* = i
Filmlageplan Ersatz fir:
i [ 2 3 ] 4 = Ersetzt durch:

e B B e = |
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1050 1000 / 10

en DN 80 Stutzen DN 100 Stutz
'é @ M 122,5 S5 M 1:2|
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Rohrful3 M 1:10

(Werkstoff: 1.4301)
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1 Stk. Lagertank Pos. 304.1

Auftragsnummer: 4083
Fabrikationsnummer: 8275
Gesamtinhalt: 32.760 |

zul. Betriebsuberdruck: -0,25/+1,0 bar
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Grundri3 M 1:20

Erdungslasche
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STUTZENSTELLUNG NUR
M GRUNDRISS GULTIG !

Schraubenlocher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodall auf diese keine Lacher fallen.




SZ

Tankschild

7

¢

7se (SME)

1 90°(s6)
1o5°@

120°

Erdungslasche Halferl
M 1:2 Ll—KaJ_j
N~ P 2

S ETN
e L

18—
Vakuun
(Wer
92810 _

. 5




If M1:25 Lasche fur Berge-
_ sicherungshaken M

320 ' -
| 260 =1 100
- - "

.l | i r
S & =
1 i J i
I * Q‘a’ i) V7, - N o 13 e
! [ \%J:"’ oo C’_g E h .
E =X A28 Ty
®109 :'\ o o o
3180 (8xM16) R T 1
220 e 3
] - 130 o i
A i \///;]
0 | N EI ++ —'] S
- '“‘\E—n . e.'\ P
== Entliftungsd
=
| \ bohrung @6,
320 EL\\
{ \
/ Mant
7 g 3000
e |24 \ .
N
P b \)
er ) 2| _800_ s
"ung fur _[
billare M 1:2 F
-
uf 325°) ek
100 , S .
= = S
|
|
Il K /
| IR i

1
A

ringM 1.2,5 6 -
kstoff: 1.4301)
9

NN N
80

[ Da=2970 | &




Gerusthalterung M 1:10

L2 32,33
S

' 5
35-

n

i,

3

elzuschnift M 1:50

f 8812 L. N
3000 ~ 2812
0
-r.; o’ 1\
$ < s [
L]
S| o
o~ o
L
1 o
s s 3l B |
= = = = '1
i
\
\
| 2000\ =" 200 ____812_\
R Y - |
881 1 | I
|
l | | 2—
' 6 7 ; |
| T
o
S| &
| = B
|
‘ . 5
9 10 = 1




Thermomefterhulse M 1:1

obe

rer Boden M 1:50

; Bodenzuschnift
!

5700

3975

1595

2420

Boc

enzuschnitt

unterer Boden M 1:50

5700

3975

-

w01




Wersstorrnummer:

Herstellung, Auslegung und Prifung
.nach dem AD-Regelwerk

Prufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D G
EN 10088-2B (s<6mm) WAZ 3.1B
DIN 17457/58

Durchmesser innen 2.800 mm
zyl. Hohe 4540 mm
Gesamthdhe 5.700 mm ]
Leergewicht ca. 2.900 kg -
Storgewicht ca. 45500 kg =
Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D ]
FBH den Klépperbodenform R=D; r=0,1xD
nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3 H
zul. Betriebsiiberdruck -0,25/+1,0 bar
Prifdruck +13 bar ]
f Betriebstemperatur max. +100°C
Berechnungstemperatur +100°C
Medium Methylenchlorid
Dichte 1,3 kg/dm3 o
Gesamtinhalt 32.760 Liter
' Nutzinhalt 32.000 Liter
" SchweiBfaktor 0,85
Schweifinahtgiiteklasse ~ | 1(ONORM M 7812) |
Schweillverfahren WwiG, MAG
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) J
unvermafte Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);
Schweillndhte alle zuganglichen Schweilindhte gegengeschweillf,
Einbauten umlaufend dicht verschweilit.
zerstorungsfreie Priifung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1Film/Krempennaht
& . . o ,
Oberfliche nnéd Boden und S“chwelﬂnah’re blecheben auf Ra<1,2pm geschl:ffe&_
Blechoberflache 2B.
" Schweillndhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
Rbarfiache sutien Blechoberflache 2B bzw. 1D
Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 |
Schraubenwerkstoff A2-70
Mannloch FEP
swerkstoff
Dichiungswarkste Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) K
|
| 539 1 Praobenahme 25 10 900-362A
| 536 1 Austritt 100 [10 di=109 900-361 + VYortex Br
{532 |1 Fiillstand (unten) 80 40 di=90 900-969
1518 |1 Pl 304.708 50 |0 |27 060,3%3
(s17 |1 Reserve 80 10 2576 88 9x3,2 mit Blindflansch
155 [1 LTG 304,920 50 [10 | 2576 960,3x3
jsi |1 W M18x15 930-450
s13 |1 Ti 304 605 ) M18x15 930-450 —
512 |1 LI 304.606 B0 [0 [2576 $88,9x3,2
{ S11 1 LS 304.609 100 10 2576 @114, 3x3.6
| S8 1 Reserve 150 10 2576 ?168 3xk mit Blindflansch
57 1 LTG 347.239 50 [0 |25 ¢60,3x3
1s6 |1 Eintritt + Pumpenbypafl 5 [0 [ 257 #60,3x3
55 1 Abluft {GP) 100 |10 [ 2576 11k 3x3,6
| 3 1 Lichtglas LG 304 810 00 |6 28120
| 52 1 Schauglas 00 |6 28120 L
| S1 1 Mannloch 600 | -1/41 #623x6 Fabr. Zimmerlin
| Pos. | Stk. | Verwendung DN PN DIN__| "% |t [Rohrabmessung | Bemerkung
- e
! § d
E ¢ |31.10.00 |Reiter|Mantelzuschnitt geandert; BC-Bezeichnungen akfualis@rf
§ b |[28.07.00 |Reiter| Stiicklistenpositionierung durchgefihrt
| a [13.07.00 |Reiter| Kundenanderungen durchgefiihrt
Index | Datum | Name |Bezeichnung B

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie dart HINKE TAN KBAU GMBH
ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfaltigt

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, (ber— Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
lossen oder sonstwie zugdngig gemachi werden,
(S 1.,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) Frankenburgerstrabe 2

Datum Name A-4870 Vocklamarkt
Gezeichnet | 21.06.00 | Griyp. I:Im @Tal 0043) 07682/3660-0 | M
Gepriift |37/ 42 00| P |geplottet von | Reiter Fax: 0043) 07682,/3660-60

000 | TANKS-BEHALTER-ANLAGEN E-Mail: office@hinke.com

" Freigabe Plotdatum
afsta
"5 | BIOCHEMIE Kundl 2-nr. 4£083/00¢
1:20 1 Stk. tank Pos. 304.1 - 32m®
L b e g y Ersatz fir: 4083/00b

12 5 Ersetzt durch:




