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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

Projekt MPS-2, VA Behälter 
Lagertank Pos. 304.1 

Stammdaten 
Auftragsnummer: 
Fabrik- Nr.: 
Herstelljahr: 
Werkstoff: 

4083 
8275 
2000 

1.4571 

Abmessungen 
Durchmesser: 
Gesamthöhe: 
Gesamtinhalt: 
Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 

2.800 mm 
5.700 mm 

32.760 Liter 
-0,25/+l,0 bar 

+100 °c 

Legende 
1. Konformitätserklärung 

2. Materialzusammenstellung 

3. Stückliste 

4. Ersatzteilliste 

5. Zeichnungen 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFSFÜHRER-. MAO.-ROftERT-0EBMA€t-iER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Konformitätserklärung 

Der Lagertank Pos. 304.1 - 32 m3, Wkst. 1.4571 für die Firma 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

mit den nachstehend angeführten Angaben auf dem Fabriksschild 

Hersteller: 
Fabrik-Nr.: 
Herstelljahr: 
zulässiger Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 
Inhalt: 

HINKE TANKBAU GmbH. 
8275 
2000 
-0,25/+1,0 bar 
+100 °C 
32760 Liter 

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik für Behälter- und Apparatebau bemessen, 
gefertigt und abgenommen. 

Berechnungsgrundlagen 
AD-Merkblätter, Behälterzeichnung Nr. 4083/00 

Die Druckprüfung wurde vom TÜV Österreich durchgeführt 
Prüfdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 20.09.2000 

Bei der Druckprüfung war der Behälter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen 
Verformungen. 

Für die einwandfreie Ausführung und Lieferung des Behälters zeichnet 

Vöcklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH. 

£ T**f*^sj CSigBH 
TRASSE 2 

AARKT 

FAX ++ 43 7632 3660 60 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MA6-. RODERT GEI IMACIIER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ 
TAN KS-BE HALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 
TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4083 

Fabrikationsnummer: 8275 
Zeichnungsnummer: 4083/00c 

Besteller: Biochemie GmbH 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 BI 6x2000x3975 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 
Klöpperbodenblech 2 BI 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006 

1 Klöpperbodenblech 3 BI 6x2000x3280 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 
Klöpperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006 
Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 5x1500x3000 701798 
Mantelblech 2 BI 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 5x2000x3040 701798 / 70243 
Mantelblech 3 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 5x2000x3040 701798 

20 1 Flansch glatt (S6) DN 50; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 211769 
21 Flansch glatt (S12,17) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 27241 
22 Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 609680 
23 Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6)39 
24 1 Blockflansch (S39) DN 25 (di = o20,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
25 1 Blockflansch (S32) DN 80 (di=o90) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
26 1 Blockflansch (S36) DN 100 (di=o109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
27 Blindflansch (S17) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680 
28 1 Blindflansch (S8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 6)39 
29 1 Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480 
30 Therm.hülse (S13,14) Ml 8x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 Ml 8x1,5 400422 
31 1 Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 DN 600 D0700 26679 310890, 581300; 
37 Rohr (S6,7,15) Rr 060,3x2,9; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr o60,3x2,9 264880/870087 
38 Rohr(S6,7,15) Rr 060,3x2,9; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x2,9 264880/870087 
39 1 Rohr (S18) Rr 060,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x2,9 264880/870087 
40 1 Rohr(S17) Rr 088,9x2,9; 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
41 1 Rohr(S12) Rr 088,9x2,9 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
42 1 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
43 1 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=144 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
44 1 Rohr(S8) Rr 0168,3x4; 1=154 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgefuhrt 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos.|Stk. |Benennung 

1 Klöpperbodenblech 1 

Material 

Bl 6x2000x3975 

Norm 

EN 10088 

Wkst. 

1.4571 2B 

1 Klöpperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 2B 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

Klöpperbodenblech 3 Bl 6x2000x3280 EN 10088 1.4571 2B 

1 Klöpperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 2B 

Mantelblech 1 Bl 5x1500x4406 EN 10088 1.4571 2B 

Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 2B 

Mantelblech 3 Bl 5x1500x3040 EN 10088 1.4571 2B 

1 Mantelblech 4 Bl 5x1312x3040 EN 10088 1.4571 2B 

Vakuumringsegment Bl 12x270x1490 EN 10088 1.4301 1D 

Aufdopplung (Fuß) Bl 15X0380 EN 10088 1.4301 1D 

Fuß platte Bl 20x300x300 EN 10088 1.4301 1D 

Srömungsbrecher 1 (S36) Bl 5x53x157 1.4571 

1 Srömungsbrecher 2 (S36) Bl 5x53x320 1.4571 

Aufdopplung (Bergehaken) Bl 5x50x130 1.4301 

1 Haltelasche (Bergehaken) BL 20x100x127 1.4301 

Aufdopplung (Tragöse) Bl 6x100x350 EN 10088 1.4301 2B 

Tragöse schwer Bl 12x125x280 1.4301 

Halterrung LI—Kapillare Bl 3x50x148 1.4301 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

1 Erdungslasche Bl 4x50x50 1.4301 

Flansch glatt (S6,7,15,18) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 

Flansch glatt (S12,17) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 

Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 

1 

1 

1 

Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 

Blockflansch (S39) DN 25 (di=02O,7) 

Blockflansch (S32) DN 80 (di=09O) 

Blockflansch (S36) DN 100 (di=0lO9) 

Blindflansch (S17) DN 80; PN 16 

Blindflansch (S8) DN 150; PN 16 

Schauglas (S3) DN 100; PN 6 

Therm.hülse (S13.14) M18x1,5; 1=172 

BC 11.4 

BC 11.5 

BC 11.3 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 28120 

BC 11.2/1 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Index Datum Name KundoBiochemie Kundl Datum 28.06.00 

Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4083/00 

Fabrikationsn8275 

Auftragsnummer 

4083 
Seite 1/2 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. 

31 

32 

1 Domdeckel+Schaugl. (S1,2) DN 600; s=6 +1/-1 

Gerüsthalter 1 Rd 020; l=334 

1.4571 

DIN 671 1.4571 

33 

34 

Gerüsthalter 2 Rd 020; l=246 DIN 671 1.4571 

Gerüsthalter 3 Rd 020; 1=130 DIN 671 1.4571 

35 Gerüsthalter 4 Rd 020; l=283 DIN 671 1.4571 

36 Rohrhalterung Rd 020; 1=117 DIN 671 1.4571 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

1 

1 
1 

1 

1 

1 

Rohr (S6.7.15) Rr 060,3x3; l=336 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S6.7.15) Rr 060,3x3; l=494 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S18) Rr 060,3x3; 1=133 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S17) Rr 088,9x3,2; 1=139 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S12) Rr 088,9x3,2; 1=139 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S5) Rr 0114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S11) Rr 0114,3x3,6; 1=144 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S8) Rr 0168,3x4; 1=154 DIN 2463 1.4571 

Rohrfuß Rr 0273,1x4; l=985 DIN 2463 1.4301 

Rohrbogen (S6,7,T5) DN 50 (060,3x3) - 45* DIN 2605 1.4571 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

8 Sk-Schraube (S17) M16x60 DIN 931 A2 

8 Sk-Schraube (S8) M20x70 DIN 931 A2 

8 Sk-Mutter (S17) M16 DIN 934 A2 

8 Sk-Mutter (S8) M20 DIN 934 A2 

8 Scheibe (S17) B 17 DIN 125 A2 

8 Scheibe (S8) B 21 DIN 125 

Dichtung (S17) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 

A2 

Klingersil C4400/PTFE 

54 

55 

56 

Dichtung (S8) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

Tankschildträger groß 1.4301 

Tankschild HINKE; TUV AI 

57 

58 

Reservedichtung für ML DN 600 FEP 

59 

60 

Index Änderung Datum Name Kund ^Biochemie Kundl Datum 28.06.0C 

a— 
Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4083/00 Auftragsnummer 

„ -  MsssS 
Fabrikationsn8275 4083 

Seite 2/2 



3HB ERSATZTEILLISTE 
Pos. 

53 
54 

Benennung 
Dichtung (S17) 
Dichtung (S8) 

Material 
DN 80; PN 40; s=3 
DN 150; PN 16; s=3 

Norm 
DIN 2690 
DIN 2690 

Wkst. Bemerkung 
Klingersil C4400/PTFE 
Klingersil C4400/PTFE 

57 Reservedichtung für ML DN 600, Rundschnur 08 FEP/Silikon Fahr. Zimmerlin 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 Kling. C4400 deckelseitig 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr. 

Projekt: MPS-2 VA Behälter 1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m3 8275 4083 

24.02.01 4083 stk - Ersatzteilliste 
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1 Stk. Laqertank Pos. 304.1 
\uftragsnummer: 
abrikafionsnummer: 
esamtinhalt: 
ul. Betriebsüberdruck: 
Verksfoffnummer: 

4083 
8275 
32.760 
—07 25/+ 

1.4571 
0 bar 

erstellung, Auslegung und Prüfung 
ach dem AD-Regelwerk 
rüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088—1D 

EN 10088—2B (s_<6mm) 
DIN 17457/58 

>WAZ B.1B 

Durchmesser innen 2.800 mm 
lyl. Höhe 4.540 mm 
äesamthöhe 5.700 mm 
.eerqewicht ca. 2.900 kg 
törqewicht ca. 45.500 kg 

Hantel s=5mm, Blech nach EN 10088-2B 
Joden oben s=6mm, Blech nach EN 10088—2B 
Joden unten s=10mm: Blech nach EN 10088-1D 

Joden 
Klöpperbodenform R=D, r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

ul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar 
rüfdruck +1,3 bar 

Jetriebstemperatur max. +100°C 
Jerechnunqstemperatur +100°C 
ledium Methylenchlorid 
lichte 1,3 kq/dm3 
esamtinhalt 32.760 Liter 

Jutzinhalt 32.000 Liter 

chweißfaktor 0,85 
chweißnahtquteklasse 1 (ONORM M 7812) 
chweidverfahren WIG, MAG 
usatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm), 
chweißnähte alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
erstörunqsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Iberfläche innen Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 

Iberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

ohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
chraubenwerkstoff A2-70 

ichtungswerkstoff Mannloch FEP 
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

36 
Probenahme 25 10 900-362A 

Austritt 10 di=109 900-361 + Vortex Br 

Füllstand (unten) 40 di=90 900-969 

PI 304 708 50 10 2576 060,3x3 

Reserve 10 2576 8,9x3,2 mit Blindflansch 

LTG 304.920 50 10 2576 13x3 

4 TW M18x1,5 930-450 

Ti 304 605 M18x1,5 930-450 

LI 304.606 80 10 2576 1,9x3.2 

LS 304.609 100 10 2576 0114,3x3,6 

Reserve 150 10 2576 0168,3x4 mit Blindflansch 

LTG 347.239 50 10 2576 060,3x3 

Eintritt + Pumpenbypaß 50 10 2576 060,3x3 

Abluft (GPl 100 10 2576 0114,3x3,6 

Uchtglas LG 304.1 28120 

Schauqlas 100 28120 

Mannloch 600 -1/+1 0623x6 Fabr Zimmerlin 

os Stk. Verwendung PN Rohrabmessunq Bemerkung 
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wei'Ksi üI i nummbi1!  nry 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 
G 

Durchmesser innen 2.800 mm 

zyl. Höhe 4.540 mm 

Gesamthöhe 5.700 mm 
Leergewicht ca. 2.900 kg 
Störgewicht ca. 45.500 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 H 

zul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar 
Prüfdruck i-1,3 bar 
Betriebstemperatur max. U00°C 
Berechnunqstemperatur U00oC 

Medium Methylenchlorid 
Dichte 1,3 kg/dm3 
Gesamtinhalt 32.760 Liter 
Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweiftfaktor 0,85 
Schweißnahtqüteklasse 1 (0N0RM M 7812) 

Schweinverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1 DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff Mannloch FEP 

Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 
K 

S39 Probenahme 25 10 900-362A 
S36 Austritt 10 di=109 900-361 + Vortex Br. 
S32 Füllstand (unten) 40 di=90 900-969 
S18 PI 304.708 50 10 2576 060,3x3 
S17 Reserve 10 2576 8,9x3,2 mit Blindflansch 
S15 LTG 304.920 50 10 2576 060,3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 Ti 304.605 M18x1,5 930-450 
S12 LI 304.606 10 2576 8,9x3,2 
S11 LS 304.609 10 2576 0114,3x3,6 
S8 Reserve 150 10 2576 0168,3x4 mit Blindflansch 
S7 LTG 347.239 50 10 2576 0,3x3 
S6 Eintritt + PumpenbypaB 50 10 2576 060,3x3 
S5 Abluft (GP) 100 10 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LG 304,810 28120 
S2 Schauqlas 28120 
$1 Mannloch 600 -1/+1 0623x6 Fabr. Zimmerlin 

Pos. Stk. ^Verwendung DN PN DIN Winkel- Position 
läge am l ^Jnvfan^ IRohrabmessung | Bemerkung 

31.10.00 Reifer Mantelzuschnitt geändert; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

28.07.00 Reifer Sfücklisfenpositionierung durchgeführt 
:< 13.07.00 Reifer Kundenänderungen durchgeführf 

Index Datum Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Datum 

21.06.00 

Name 

Gripb. 

JL gepiottet von 

Plotdatum 15.01.01 

Reifer 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

o n 
 _ TSP Tel.: (0043) 07682/3660-0 

Fax: (0043) 07682/3660-60 
TMMlK§=!B[llnlAlL'iTitS=AMM![LS©IlM E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 

M 

Maßstab 

1:50 
1:20 
1:10 

1:2,5 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Lagertank Pos. B04.1 - 32m! 

Werkstoff; 1.4571 

z.-Nr. 4083/00c 

Ersatz für: 4083/00b 
Ersetzt durch: 



SANDOZ G.m.b.H. 18.04.2006 

TÜ-NR: 

FABR.NR: 

HERSTELLER: 

BAU: 

POSITION: 

BEGRÜNDUNG 

Datum 

ERGEHT AN 

AB, . LDUNG ÜBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERÄTE 

1 2 

483 404 480 484 481 482 490 

8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991 

Hinke Tankbau 

156/180 

304.1 333.1 339.1 344/345.1 

Hinke, R&M Italia 

156/180 

363.1 376.1 609.31 

niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle 

Unterschrift IBT 

U( 

Unterschrift UH 

KESSELPRÜFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE 

Seite 1 



Fabriks-Nr.: 

Vereins-Nr.: 

^>1^0 r^iXjtlbhtn JL 

ms 
Vt)tiOQkt2> 

TUV 
ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

f 
C H 

2 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

ILÜ 

Wichtige Information! 

Der Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
in Betrieb genommen werden. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

1. Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B, zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TÜV-BW-002/10.96 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 

des weiteren Betriebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 
anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgen land 

Oberösterreich 

Salzburg 

Steiermark 

Kämten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzbug 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dombim 

Tel.: (0222) 

Fax (0222) 

Tel.: (0222) 

Fax: (0222) 

Tel.: (0222) 

Fax: (0222) 

Tel.: (0732) 

Fax (0732) 

Tel.: (0662) 

Fax (0662) 

514 07 

514 07-265 

514 07 

514 07-265 

514 07 

514 07-265 

655558, 

655558-20 

437866 

437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax (05572) 22305-3 



Zahl: 
448195 

TUV 
ÖSTERREICH 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8275 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C  +100 

Inhalt in Litern 
Medium 

32760 
Methylenchlorid 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvu 

Besonderheiten 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481952.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4083/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

2,8 x 5,7 = 15,96 

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 304.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile T 
Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm TFI 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft n N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm 

Art der Sicherung gegen Verstellen 

QMF-DG / EP-06-DB,Besch. / 01.2000 

4481952.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448195 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 
14. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

e für Druckgeräte 
'S «3 

fl C 

. oraun 
t St» 

V 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 
20. September 2000 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

rstprufsmTnrfür Druckgeräte 

Diföpmg. Chy&nqun 
V 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448195.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 2 S- j7. O/ 

be' {'ff, ^äQUO//^ 

Ergebnis 

fyk/ud 

r" 

A 

Ort, Datum Kesselprüfstelle 

Technische Überwachung-West 
Dipl. ing. Dr. Hintaye 

Gsetzbichlweg 3 f 
A-6080 Innsbruck-Igls 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448195.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448195 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

2^ A&.C2. 
In anstandslosem 
Betrieb 

/^t % In anstandslosem 
Betrieb 

^^UC'l jJL H?/iffl,cuiftC<?CU^ 
\ 

jy ,<?// Innenrevision oh 
' -4 ' V Beanstandung snstandsiosem 

Betrieb 

Der Behälter wird gemäß DGÜW- V als Behälter mit niedrigem 

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine 

Kesselprüfstelle, wohl aber durch den Betreiber zu überwachen. 

Sicherheitsventil-Pos. Nr.: 7J£>0 

Ausblasedruck: yllyjr 
do* 

Plombe: Ta_ 9, 
Jo- V/ 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448195.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



448195 
Zahl: 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448195.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Bauteil: Lagertank Pos. 304.1 Fabr.Nr.: 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 

8275 
4083/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TUV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1368 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 
i.A. 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BIZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4083 

Fabrikationsnummer: 8275 
Zeichnungsnummer: 4083/00c 

Besteller: Biochemie GmbH 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 Bl 6x2000x3975 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 
Klöpperbodenblech 2 BI 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006 
Klöpperbodenblech 3 Bl 6x2000x3280 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 
Klöpperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006 
Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 5x1500x3000 701798 
Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 5x2000x3040 701798 / 70243 
Mantelblech 3 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 5x2000x3040 701798 

20 1 Flansch glatt (S6) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 211769 
21 Flansch glatt (S12,1 7) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 27241 
22 Flansch glatt (S5,1 1) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 609680 
23 Flansch glatt (S8) DN 1 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6J39 
24 1 Blockflansch (S39) DN 25 (di = 02O,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
25 Blockflansch (S32) DN 80 (di = o90) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
26 1 Blockflansch (S36) DN 100 (di = 0109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
27 1 Blindflansch (S17) DN 80; PN 16 DIN 2527 .4571 DN 80; PN 16 609680 
28 1 Blindflansch (S8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 6)39 
29 1 Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480 
30 Therm.hülse (S13,14) M18x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 Ml 8x1,5 400422 
31 1 Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 DN 600 D0700 26679 310890, 581300;. 
37 Rohr(S6,7,15) Rr 060,3x2,9; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x2,9 264880/870087 
38 Rohr(S6,7,1 5) Rr 060,3x2,9; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x2,9 264880/870087 
39 1 Rohr (S18) Rr 060,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x2,9 264880/870087 
40 Rohr (S17) Rr 088,9x2,9; 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
41 Rohr(S12) Rr 088,9x2,9 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
42 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
43 1 Rohr(S11) Rrol 14,3x3,6; 1=144 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
44 Rohr(S8) Rr 0168,3x4; 1= 1 54 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



1/1 /WÄVESta 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

11.03.172  
Purchaser - Besteller * Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Oest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Wericstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

1 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICATI 

Gern EN 10204-3.1.B 
I Date - Datum Load - Ladung • Chsrgem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-07-12 DE0A-1668 ~429971-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004258 062329 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2. AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

y -M fcv/ 
Brand mark 
Herstellerzeichen 
Signa du producteur 

Inspector« stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 

Procidd de fusion 
E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Post« Nombre kg mm   

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coul&e No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

11 1 8305 6.00 2000 602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chlmique 

C SI Hn P S Cr Ni Ho T1 Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 . 024 . 001 16.71 10.76 2.05 . 47 . 004 . 23 .16 . 013 . 0003 

Tent results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2» 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

2" HB 

% HB 

40 
217 

53 160 
53 163 

J Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach DruckgerSte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R_ A5 
Probe Ref 0 , , , 
Eprouv Ref C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

Hin +20 255 285 540 45 
Hax 690 

F T +20 286 318 578 53 
B T 290 322 577 53 

CM OC£>JOOJö<QS 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 



1/1 /^ÄVEsta 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your ord«r - Ihr« Bestellung - Votre comminda 

08.05.899  
Purchaser - Bestatter - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dart. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform • Produit 

Rostfreies warmgewalztes, Band 
Ausföhrungsart ID, besäumt 

Grada - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Data - Datum Load • Ladung - Chargem No Cort.No - Zaugnl« No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005-DE 
| Avatta order - Auftrag - Ordra Invoice - Rechnung - Facture | 

002003 055770 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

f/ - fa 0<Z/1 

and mark 
Verstelle rzalchen 

Signa du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA Melting process 

Erschmettzungsart 
Pro cede de fusion 

E + AOD 

Extent of deBvery • 

Kam Per 
Pos Anzahl 
Potte Nombre 

Lieferumfang - 

kB 

Etandue de Bvre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions Hast No 
Schmelze Nr 
Coulie No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 1 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chi mi qua 

C SI Hn P S Cr N1 Ho Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2« 1 MPa) F » Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

HB 

HB 

217 
156 
156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

M1n 

Hax 

Test Ref Tamp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm 

Probe Raf „ 
Eprouv Ref C N/rnm^ N/mm^ N/mm* 

+20 240 270 540 

F T 
B T 

+20 274 
281 

317 
314 

690 
585 
573 

A5 

% 
40 

52 
56 

2’ 

* 
40 

55 
58 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Qt 
Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(01226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestallten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige ^ 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



1/1 /^ÄVEsla 
Sheffield 
KBR 

ocM.Hans Pernäng 
Your ordar • Ihre Ba«tellung • Votre commands 

11.03.089  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
. Ausführungsart 2B, besäumt 
Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
Date - Datum Load ■ Ladung - Char0em No Cart.No - Zeuanli No 

2000-06-06 DE0A-1395 ~4187?4-DF— 
| Aveata order - Auftrag - Ordre Invoice * Rechnung - Factura 

003574 060256 

Requirement« - Anforderungen - Exigence! 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

W' 4Y// 

( 

l 

Brand mark 

Herstellerteichen 
Signa du productaur 

extent of delivery ■ 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Posts Nombre 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de f expert 

AJA 
A 

Ueferumfang ■ 

kg 

Etendue da Dvrs 

Dimensions - Abmessungen ■ 

Melting process 

Erschmettzungsart 
ProcAdA de fusion 

E + AOD 

Dimension! Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Lot Nr 
Lot Nr 

ll l 7730 5.00 2000 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

701798 - 006 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

c Si Hn P S Cr Ni Ho Tflib Cu Co N B 
Schmelze .045 .49 1.51 .030 .001 16.98 10.53 2.05 .39 .006 .37 .17 .014 .0004 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2« 1 MPa) F - Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

HB 

HB 

217 
150 
147 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Uberprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

' Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm A5 2" 
Probe Ref 0 

m 

Eprouv Ref C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % % 

Hin +20 255 285 540 45 40 
Hax 690 

F T +20 266 301 579 55 54 
B T 266 397 578 56 55 

Averta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

10)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

CH OQOsfCQAogO 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 
Your order - Ihre Bestellung - Votre command« 

11.03.202  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
AusfOhrungsart 2B, besSumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICATE 

Gem EN 10204-3.1.B 
Date * Datum 

2000-07-05 DE0A-1616 

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

Avesta ordor - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 
427829-DE 

004452 061979 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100. AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

l' <fyt 

Vand mark 

Herstellerzeichen 
feigne du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

AJA Mciting process 

Erschmeftzungsart 
Procid^ de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

item Pc« Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Posts Nombre kg mm 

8 6640 5.00 2000 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

702431 - 004 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

SI Mn P S Cr Ni Ho TTlib Cu Co N B 
Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004 

Test results - Prüfergebnisse - Result, dissais IlN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dibut B = Back - End. - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm 

N/mm2 N/mm2 N/mm2 

+20 255 285 

+20 314 
282 

343 
312 

540 
690 
600 
568 

A5 

% 

45 

52 
58 

% 

40 

51 
57 

HB 

HB 

217 
170 
153 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publl 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 Die gestallten Anforderungen sind erfüllt 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Werkssachverständige l 

Qi OJOL/CD/3.V? 

IS09002 
Ragtatratwn 
FM 20032 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

Mj i 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 
sachverständigen 
RIVGES.M.B.H. 

SIERNDORF 

QOO/ nn 120 A 



Q^0'- ~]J- _ sjyibxvi Q&oJ.L(0 

slovenske zelezame •*$* 
& ZELEZAQNA IESEHICE 

...... *- -w&p&r*-*»- 

Sl IJ ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.:+386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Skrvenija 

Narodnik / Kunde / Customer Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
St. / Nr. / No. 

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum/Datum/Date 

Narocflo & / Bestellung Nr. / Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrstapeä 
Erschmetzugsart jr 
Melting furnace 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak proizvaiaka 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manufacturer * ^ 

w 
K 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 
nach DIN 17440 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 
Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverstänckng 
Inspector's stamp 

obavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery _ 

^ Merkblatt W 2 und AD WH O 

m.. 
- w Poac^a 

Position 
Stiarle 

Schmelzen Nr. 
Heat No. 

Tela 
Gewicht 
Weight 

Dimenz^a 
Abmessuigen 

Dimensions 

St komadov 
Stückzahl 
Quantity 

Sl ploii* (kolobaifa) 
WaitztaM (Band nr.) 
Plata no. (Strip no) 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

k9 

AJ. +S?- 
K- 

c-15 21 1769 2400 
2430 

25.00/2000/6000 
11 

7870 :: 

7872 
7870 T 

w Im Ein/' 

VJARMBEH 

mit ernehmen 

4NDLUNG : Lc 
dem TüV Baye: 

öBUNGSGLUHEN BE 
Tl (August 1965) 
[ 1060°C, LUFT ABGESCHREjCKT 

Priloga / Anlage / Enclosure ^ 

TiskTYPOGRAFIKA Nakio0€4M7^OM J 
   -J 

N 
r • 

Zig in podpis 
Firmenstempeljtnd Unterschrift 

Stamp s65Skt«at|i 

AGRONI /U.J4>. U.E1 rp,tQ£ 
C. felezarjev 8, Jesenice 

" - - ukie?,W7 



5t Stran 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B ^20703272/2/0^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Stvzorca 
Prob* Nr. 

Sample No. 

St Saite 
Sehmetzen Nr. 

Heat No. 

Probenlange 
Pos. ol 
sample 

Zahteve 
Anforderungen 
Requirements 

mm 

max 

Napetost teieoja 
Streckgrenze 
Yield strengte 

Cu2$ i 
N/mm1 

205 

7870 T 21 1769 

Ö 
x 

6 

230 267 

Natezria trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensäe strenght 

N/mm* 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Bongation 

.AS—m- 

515 

525 

JSavosrt preizkus / Kerbschlagarbeit / Impact value 

Snwrvzora 
hobcnUgt 

Pos. o< sampi« 

45.0 40.C 

62.0 81.( 

Ü.§?-T^zorec / Probe / Type 

+20 

245 240 249 

P" 
bei 
at 

Seduction 

of 

area 

72.3 

Hardness 
HB 

134 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Glava 

G- Kopl 
Top 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

St. Sarie 
Schmetzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Vzdolino 
V- Längs 

Longitudinal 

Pretno . 
P • Quer i 

Transverse 

%C 

0.019 

%s 

0.51 

X Mn 

1.78 

%P 

0.039 

US 

0.001 

%3u N 

0.0133 

Tok TYPOGRAFIKA NaklQ 06+47, 

FT 

,Cr 

17.04 

%Ni 

11.16 

%Mo 

2.00 

%Ti 

0.216 

FitmenstergpifÄrkatfcterschrift 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Dlech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 ULOOO.<OOAA\{2 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3G«a*Mtf9yM'f? 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CHCOOJ5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 

i/i SIERN 

chve'rständigen 
K/SES.M.B.H. 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeortikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO0AOO/Ai4<( 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.Cfjc&OAOcIlolo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CHO&OjO<uiO? 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 

Unterschrift 

chverständigen 
KGES.M.B.H. 

er 

SIERN 



4-vi UYH. *U>dOoo2^ 
Moel 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 0002£1721001 DUISBURG-SUED 

(MntOOfl 

DISPQ-NR. 

A 
THYSSEN 

THYSSEN KRUPP 

ttUMH»rtN*i*Nr * 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de 1‘usine 

4 1.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

_,w 03.0/0 
Phone/TÄ. direct 

TEL.02035275207 
3103304 :  FAX .'03035275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Btatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Mark“gChnUnfl: WERKST0FFJ SCHMELZ-NR.» FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerk.«: X X 
Marque: MATERIAL» HEAT~N0 . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ma?qued*u™n« 

MATERIEL» NO. DE C0ULEE»N0. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

-KRUPP THYSSEN NIROSTA 
XXX A 
XX XXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR’S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH» GEBEIZT 

PLATES» FLAT» PICKLED 

TOLE» PLAT. DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS NOMBRE 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO IDS 
THEO, 

[nn] 

SCHMELZE BLECH-NR 

1 
1 
2 

2 

KG 
1943,000 
1945,000 
3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO . 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
In agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les rdsultats des essals sont 



w ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERT IF I CAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5PP-NR,  

THYSSEN 
M » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avls de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

4 1.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Tö. direct 

TEL.02035275207 
-3103304 :  FAX : 020332752 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
MatOriau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

* MarklngChnUnS WERKSTOFF? SCHMELZ~NR.» FERT IGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X X 
Marque: MATERIAL» HEAT~NO. , MANUFACTURING/SAMPLE-NO . Marque d'usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

KRUPP THYSSEN NTRQSTA— 

S 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

x-xx 
XXX XX 

607680 

C 
*043 

CR 
16,390 

SI 
*430 

MO 
2,020 

MN 
1*230 

NI 
10.340 

P 
,02? 
TI 
,320 

S 
»0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
ADD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt. da6 die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aue les resultats des essels aont 



r ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.)! 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

M » 

DISPO-NR, 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

“310330 4 : LTA)T' 020332752 1 3' 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Btatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

f 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Matöriau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzrtcbmi"* WERKSTOFF» 5CHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. 

Marque: MATER I AL » HEAT-NO . r MANUFACTURI NG/SAMPLE-NO . 
Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d’ualne: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XTCX 
"KRUPP THYSSEN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 

MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XXXXX 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 

NR. NR. 2>ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MME 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RP0.2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 

RM 
N/MM* y. MM x y. y. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 

* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 

* L’ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestAtlgt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nrtna rnnllrmnna nm 



FM FLANSCH EN WERK GE5.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDOPvF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3CHCOOAOOAA5(O 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 Off 000AOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACERINOX.S.A. 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 

FM FI_ANSCH 
achv 

RK 
rständigen 

S.M.B.H. 
Inp 

A-20fl 



'd r //x-^r r C- r u 

ACESINGX.S.A. 

FABKJvA DELCAHrO 

D£ 00 »ALTAR 

PALM ONES (LOS BARRIOS) 

TFNO. 0*J -»MS»300 

FAX , (H)-MU29JU 

o.BOX.n 

IPO LOS BARRIOS (CACR1 

DIN 150 P001/ 
v JJ 

AbnahmepriifZeugnis B 

Inspection Certificate B 

Impaction No. 355740 1/1 

ACCORDING TO 
NACH £N 1020-* 3.I.B. 

"ZuEtkTKnungMChrelben des TOV Baden worn 21. Februar 1983‘ 
Liner of approval from tna TOV Baden dated 11-2-83 

'Laut Sanrelben dot TÜV Badan a.V. vwn 26 Junl 1969 wird auf dia 
Gagenaeiehnung uaralchtet." 

TÜV Badan renounce to the counleralgnetura according to their lunar date 26-8-83 

Auhrte* Nr - tkir order No. 

AS «4757 

biatfllluno Nr - your fardor No, 

114BS/99 
Bd.Wller - Costumer 

ACCIAI VENDER S.P-A. 

PrOfgagonatBnd - /krtleia 

BLECH 1 PLATE)     

Werkstoff- NormO«i.Standard - Grade of Materiel 

ITALIA 

WaOutotl Nr und Uefenunnnd - MetendW And Condition cl CMdverr 

1.4571 
Wwkebez - Woru Grade 

HR 

X6 CrNiKOTl 17-12-2 

Anforderungen: — 

Technical requirements 174<0 / M >a , XRB 100 + AP-MERKBLATT W10 EM-10029 B 

Welchen dos Lle/erwv»rlci 

Br#nd of the rnenofacture» 

Swwai do* S§C*Wtrjt|ndkl*n 
lAOCMCtOr1* 

ErachmckuCiQMrt - ÜodmtWnt 
A - AGO ymÄn - *00 *»**•• 

Proea» 
A 

KanrtMiCfv'UOQ .Marking 
SchfTitUtnnumnrw - N." C/ colL 

2727 

"PtolTNr 
tram No. 

“75- 

StfickrtN 
OirontlTv 

Abmessung * DkTJ«0«4 

25,00 x 1. StTo^OO x 4.0&0.00 

Bctrrwsü« Nr. 
halt No. 

Tny 26J3 9 J 

Prob* Nr. 
Tost No. 

MM ^ 

OwnlecOa ArWvw - Chemleel ComsoaRlon 

Sc*wr*lu Nr. 
Hut No. 

Anlankruoaeo 
Atqulrvmam* 

0,0B0 

16.500 

18.500 2,000 
2,000 
2,S00 

10.500 
13.500 0,045 0.015 1,000 0,700 

6J39 0,031 16.778 1,533 2,290 11,156 0,030 0,001 0.452 0,278 

UachankcN* 0fl«r»chafw« - Machtflletl P»og*rtitt PT. Tmp./T-Ttm», 20 y 

Prob* Nf. 
Tot No 

Anforderuncen 
Repair f»TT*rTts 

Prob,- Lag* 
Pot. of Tt*i 

AbrrMstuOgtn^ 

dtc ProbttttU 
Dlrn- of **c*t*tn 
Br**t* K Did* 

wum z TNckntt# 

Rra. 
B/KH2 

500,00 

730,00 

Rp 0-2 

H/MK2 
215,00 

Rp 1.0 
N/HH2 

25D,00 

A5 

% 
35,00 55,00 

SO-V :so-v 

rALOR. 1 ' rALOR 

55 

214,0 217 

ftOR CON 
CIA AC 

] so-v 
1ALOR 3 

55,00 

02SJ39 J 45,000 25,00 S7S.S 338.2 370,5 51,9 

ORIGIN 

DER S. 

206,0 

ALE 
■ >.A. 

Baatem^uny uf*5 MMIKCUWOU» würdig durchgnfübrt: O.0 
Sur**ct dlmtfttlon* cöWOlltd: O.K. 
Dar Wwkaioff US tatArtDfl gtgan imthuUcaNn* Ko«ft*»an gern*« DIN-60*1 4 
yn* mstlflN I« 10 murgr*r*u«tr corrodOP I« •ccordlpfl *o »N-509'4 
Sootaraikäpt^* ktarrüliliprtifuna; O-0- 
5päoCrom*tiiCOl Wontitv IW- O.K. ~ 
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ACERINOX.S.A. 
FABRIC* OO-CAMPO 
DE OBRALTAR 
PAEUONES ads BARJUOS) 

TTNalX) -3SA&X0 
FAX Qi) J&4J93II 
P.O. BOX.S3 
II310 LOS BARRIOS (CADE) 

f .. S\ 

*=@6080^ 
PIN TO »33 / 

EN M0O3 J 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECTION 3.1.B 

AccoRoma TO EH IOZO, 

SEGUH 
USWTIMCATL W 

CEBTlfKAOO n- 355710 1 / 1 

CUSTOMER 
CUENTE 

ACCLAX VENDER S-P.A. 
VIA A.NOBBL « 3/1 QUART. 

43100 PARMA 

HEOUERIMENTS ' “ ~ ' 
NORMAS APUCABLES 

A9TW-A-24 0/97; A-4BQ/97;A3ME-SA-24 0/9B. 

TNSpECTSprmnr- 

SELLO DEL INSPECTOR 

Our brd+r no. 

o/ptnfidu 

You«' Mdar no. 

z/ptnj'dv 11405/99 

SSXEl  
MATERIAL 

ACX 200 
TP-31ST1 

FINISH 

ACABAOO 

Nto.l 

TRADEMARK 
SELLO DEL FABRICANTE 

STEELMÄKMQ PROCESS 
PBOCESO DEACERIA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOßlNA/CAJA 

TH1EKH&S 
ESPESOB 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
ARC HO 

LENGTH 

LAftGO 

MARKS 
MARC A 

QUANTITY 
ATPtEZAJ 

026J39 JA 251 00 1.500,00 4.000,00 50 026J39 J 
/VB6?2 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSJC/ON QUIMICA (%) 

HEAT NO. 
CO LA DA 

CR 9Z 

REQUIREMENTS 
HEQLUSfTOS 

0,000 

16.000 

18.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

L0,000 

L4,000 0, 045 0,030 0,750 a.700 

6J39 0,031 16,770 1,533 0,015 U,15G 0. 030 0,001 0,492 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERlSriCAS MECAWCAS 

COIL 
PftO&ETa i 
REQUIREMENTS 
ft&X/r&TÖS 

Jim. 

S/MN2 

515,00 

Rp 0.2 

N/MN2 

305,00 

A5Q 

% 

40,00 

95,00 

CO 

02SJ39 J S76,5 33 B, 2 52,9 BE, 0 

CONFORM 
\CCIAJ 

^IGlNAL E 
EBS-OH. 

IKTLROAAMULAH CORROSION THT 

COBROSKW INT&KMWLAA TEST 

UJRFAL2 AND DtMLNBlQNAL CONTROL 
mSACCClOH SUPERFICIAL * amEMSIONAL 

AQTM-A-262 PRACTICA E 

ft E M A R K S OBSERVACIQNES 

Tcnferatur» de hiperteraple encre 1050 y 1100 * C- 

BATISFACTOmr 

Satkltctorla 

TOromAKTOR   ; 
INSPECTOR J.A- SIMON 

PALMONES. >20 DICIEM3RE 1999 

—— ■
111 rerrermn 



ACERINOX,S.A. 
FA0RJCA DEL CAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALMpNSS (VOS HARWOS) 
TFNOCM) -3tAZiiU) 
PAX (34)-3t-S2MU 
p o. Box.n 
1 [370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CUENTE 

REQOERIMENTS " 

NORMAS APUCABIES 
NFA-3SZ09 

TRADE MARK 

SEUO DEL EA ERICA NTE 

©ERfiT-* 
PIN ISO wr2 ) 

CN 19001 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1.B 

Acconoma TO EN 1020* 
SMUN 

CERTIFICATE N' 
CPRVHCAOO If 355743 1/1 

ACCIAI VENDER S.P-A. 

VIA A.NOBEL N.3/A QUAKT. 
43100 PARMA ITALIA 

CONTENT 
CONTEN/DO 

JZ5354 

COIL/BOX 
ROBINA/CAJA 

02SJ3S JA 

INSPECTOR'S STAMP 
SELLO DEL INSPECTOR 

THICXNIU 
ESffSOR 

DIMENSIONS 
DIMENSONES 

—WIDTH— 

25,00 

ANCHO 

1.500.00 

"tiNGTH 
LARGO 

4.000,00 

MARKS 
NA«CA 

30 

OurOflJl' Ao. 
n/pedfdo PiE 4*757 

Your ©rdor AO. 
S/ped/do 11405/59 

GRADE 

MATERIAL 
ACX 280 

26 CNDT17.12 

F’INIGH 
A CARA DO 

Nro.l 

“BTEELMAWNO PROCESS 

PBOCESO DE ACER/A 

QUANTITY 
AT «EZ45 

0J5J39 J 

A /»97-VZ 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSiaON QUIMICA (%) 

HIAT NO. 
COLADA 
KOUUCMCNT4 
R6Qt/r$rros 

0,060 

Q, 031 0/105 

CR 

16/000 
10, 000 
16,776 

MN 

2.000 

1,533 

HO 

2,000 

2,500 

10.500 
12.500 

2/290 11.156 

0.04 0 
0,030 

0,015 
0,001 

0,750 0.700 
0/492 0.278 

XI 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTER/ST/CAS MECAMCAS 

COIL 
PfOMFTA 

REQUIREMENTS 
rtoutsrros 

026J39 J 

Km- 
N/MW2 

540,00 
740/00 

Rp 0.2 
N/MW2 

220,00 

3 3 8,2 

Rp 1.0 
N/WJ2 

260.00 

370,5 

XT" 
% 

40,00 

51,9 

HRB 

66,0 

)0NF0RM 

ACrT4 V 

(jlRIGINAU 

F.T> C **JA. 

HUR/AXA AND UW0I6IQNAL COMTKOL 
1
 SPEC CION SUPERFICIAL Y WM&ISIONAL WTUlOFANUlAA CORROSION TEST 

CORROSION NfTBKlAANVLAR TEST 

THU 

uw 

(MARKS 

UFA 0S-15S - T1 

'OBSERVAQONES 

«ATOfACTOftY 
SaXisftCiotia 

Temperature d1 hypertrompe entr« 1050 oc 1100 • C- 
Contenu an boxe non garanti iACeriaux { o,o015 4. 

WORK INSPECTOR 

INSPECTOR J .A. SIMON 

PALMONES. 28 DICIEMBRB 1895 



FM FLANSCHENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CMOO0AOO/4U<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.C/fCÖD/fflüttöfc 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM OOO/iOCAZiO^ 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. © 

Unterschrift 

A- 

Unterschrift des Werk4ächvarständigen 
FM FLANSCH2NW£RK QEg.M.B.H. 

711 SIERNDORF 



öLooo Qü2_J 
Moo2 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DU ISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  

A-ür ;;j "• 
THYSttN w 

THYSSEN KRUPP 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de l’usine 

4 1.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

__.O3.0/O 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
-3103304 :  FAX : 020352752 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

“hnu"°: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO.     

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 

  KRUPP THYSSEN NIROSTA 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

x*x 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

PCXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 
v -y 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS 

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR 
THEOR. 

WEIGHT HEAT 
THEO. NO. 

NOMBRE 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 [pin] 

1 
1 
2 

2 

KG 
1945,000 
1943,000 
3890,000 
3890,000 

PO IDS NO. DE 
THEO. COULEE 

609680 
609680 
* 

«e 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfunget 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les rdsultats des essals sont 



w ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR■ 

THYSSEN 
# * 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*Ute**<«<*3*l»* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Ta. direct 

TEL.02035275207 
-3103304 :  FAX ; 02035275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFI CAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

% MarklngChnUn* WERKSTOFF? SCHMELZ~NR . » FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X Xä* X 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO. , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mamu'fd-u™* 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
 KRUPP THYSSEN NIROSTA— 

8 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

x-xx 
x~xxxx 

609680 

C 
,043 

CR 
16,590 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT, 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the specifications. 
Nous conflrmons QUA les resultats des essnls sent 



I 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5PP-NR.  

THYSSEN 
ff » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de l’usine 

41.74097 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035273207 
Thyssen Krupp Stahl AG ■ 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 : 'TAX * 030332732 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MarwngChnunB: WERKSTOFF» 5CHMELZ-NR . » FERTIGUNG5-/PR0BE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: X XAX X 
Marque MATER I AL . HEAT-NO . , MANUFACTURI NG/SAMPLE-NQ . MZÜO d’usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE XT( X 

"KRUPP THYSSEN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CAR ACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

-xxxxx 

Jl 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3) ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RP0.2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* 7. MM 7. 7. 7. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

H, 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
sach 
RK 

rständigen 
.M.B.H. 

CA OOO400^X02 



IP niyio 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B ^^3 
Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No CertNo - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachcmi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROD 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commando Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 *1OOl<tg 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dest. 

Product - Erzeugnis form - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand 
mm. 

Slgnedi; H) 

■ •“ s - > jfc 
stamp ■ 

’expert 

DJ 
Melting process ' ,*V 
Enchmelzungsart ^ 
FToctdi de fusion?*';' 

E+CLU 

Marking '■i.Kjatinzeichnumg -Marquagc < v | 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre kg nun  

Heat No 
Schmelze Nr 
Cordte 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 
Blech Nr 
Tfllr No 

30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimiquc% 
Heat - Scmelze - Coulte No J 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm^ =■ 1 MPa) 
RjchL 
T ” Quer 
L *- Lings 

Ort 
F = Kopf 
B “ Fuss 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Form Lage 
P * Flach I - Mitte 
C = Rund 2 = Oberflächennah 

3 ■■ Norm 
4 “ 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 ’ % 

215 250 500 35 
730 

T F 3 C 20 225 287 568 54 

Min 
Max 
3401 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Rcg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registcred office Stockholm Sweden 

SP Sii/J 

V ESI 

0 
m 
WWW 

RGRIlCrtlN 

Quality Inspector 

('«rlHVata N«. 1-M 09184 

mst'jm 



SISlflS 

Page 
Seile 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.l.B 

QC-Manager / Hachemi LQUCIF 990707 7293 9070840.RQI) 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avcsta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

sis 
V Quality inspector 

ö; 
M 

UföMM iraruM 
Bttc 

FM 09184 

sz 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
lnt+046 (0)586 470 16 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierter Hersreller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
ksaehverständigen 
ERK 0ES.M.B.H. 

DORF 

CM OCOAGOAZO</■ 



>MtXn U152>£ 

Shioping paper No. 
N° d'lvia de llvraison 

3004114090 

ZEUGNIS/CEftrIF I CAFE/CENT IFI CAT 
NR.INO.JT 174003 DU I SBURG-SUED 

D.I..BP.Q.dMß^_ 

THYSSEN 
t « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

wer Hß-Nr. 
WorkJ-No. 
N° do i'usinc 

41.73721 

‘Bosloll-N/ 

Order Nd. 
N° de command«» 

“3Tt 

24.06.99 Oalum 
Direktwahl-Mau ar ul 

Phone/Te direct 

Tel . 020.35275207 
r AT.!'??n.r 11' /’JS I \ 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

IIBNAHMEPRUEFZEUGNIS .3.1 B 

Thyssen K/uDO Suhl AG 4 7 MSl Du'sOurq 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.ie 

Blan-Nr 

Page-No l 
Page-N° 

Werkjigllr UelerDoding ungen 

Qualily/Speciticalion 
MalCnau/Conditions de liyraiaan 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen dee Lielerwerkea: 
Markina' Supplier’s mark: 
Marque: MATERIAL. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE^NO. Mq.que dusine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICAT ION/0’EPROUVETTE 
   — KRUPP THY55EN NTRQ5TA'"  

XXÄX 

xfxxx 
XXTXX 
Agnv/ 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE Xy!y( 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH, **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH. GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

>0S. STUFCK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEUOG. 

GEWICHT SCHMELZE Bl.ECH-NR 
THEOR. 

TEM NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO 
THEO. NO. 

PAKET 

BUNDLE 

50S. 

104 

NOMftRF 
PIECES 
30,0 X 

PQIDS 

2500,0 X 8000 

POIDS NO. DE 
THEO. COULEE 

C mm 3 

KG 
I 4845,000 
1 4845,000 
1 4Q45.000 

568060 

* * 

i 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale ADnahmetechmk 

NO. DE TDLE PAGUET 

68959101 

Cs wird bestätigt. dafl die E'0«»oniaae aor Prufungi 
den vorombarten Lieferbedingungen entsprechen 

This »3 to cemry. rhei the rest rosurra are 
in Agreement *nlh iho specifications 



Snipping paper No. 
N° d'avis da llvralson 

3004 t14090 

ZEUGNIS/CERTIFICA Hi/ CERT IF[CAT 
MR. (NO.,): 17400.'} DUISBURG-RUED 

0 I CFO-MR. 

THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

TT  
WerKS-Nf. 
WorKS-No 
N° de iuaine 

41.73751 

alneuiNi 
Order No 
N° de commnndn 

i o*'“" 24.06.9V 
i OireKiwaw-HauErul 

Phone/Te direcl 

fei .05(MS275Ü0/ 
3iogsr?«r iu •* F AT.i •'> 2 ’0 3 527b • 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
TT 

Tr«yS><*n Krupp Stahl AG '1716' 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUDENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

^BNAHMEPRUEF Z EUGN I ö .i. 1 K 

[NCpF.cn ON CERT IF ICA IF 3.1 H 

:ERTIFICAf DE RECEPTION 3. iß 

EN 10204 

EN 10204 

Blatl-Nr 
Page-No !> 
Page-N° 

Wsrkaio II/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Mmeriau/Conditions de llvraiaon 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF . 0 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF»' SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PR08E-NR. Zeichen des Lieferwerkes ^ £ 
Markina: _ .. Supplier’* mark- 
Marqua: .MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURI NG/SAMPLE-ND . Marque d'uelne 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DF. FABRI CAT I ON/D'EPRQUVET f E X XXX 

•KROPP THYSSEN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7. UGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIÖUES MECANIQUES ESSAI DE TRAGT IHN 

TTTTCX 

A x: 

SCHM.“ PROBE- ULAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 21ZUST. 

3)ALTER Gr.C N/MM* 

568060 68959 1)0601 + 20 0002 300 
RPO, 27. 

2) 0013 355 
RP 1 y. 

3) 0000 

RM R/ LO A 
RM 

N/MM2 7. MM X 

AGT Z RM X A 

7. 7. 

589 51 174 45 26505 

051 66 38874 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTERtSTIOUES MECANIQUES E S HAI DE 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR . 

56Ö060 68959 

2) 7UST. 
3) ALTER 

1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr .C 

R E 

ARBEIT 
•JOULE 

II. t F N C E 

0007 + 20 139,0 l9l,0 ISO,0 LS 7,0 

Ca wird bestätigt. ctafl O B E• otv• SCMS U*n r*Miinnqen 
den vereinbare* Lieferbedingungen cnr-.i,'*-' K...I 

IMS 18 to cerllfy, that Ihe leal results rr 
• n agreement with th« sp^r.ilirAiinAs 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7 entmin Ahnflhmetechnik 



Shipping paper No 
N° d'avis dc livraison 

30041 t 4090 

ZEUGNIS/CERT1FICA TE/CERTIF I CAT 

MR. (NO.): 174003 DUISBURG-SUED 
THYSSEN 

• I 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
P_I SFO-NR, 

WarkV'Nr 
Works-No 
N° de I'uSine 

41.73721 

QeSlÄI-Nr 
Order No 
N° do commtuida 

Thyssen Krupp StaM AG <17161 CMshurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

-attrescu- 

Daium 2 4.06.99 
Diiekiwahi-Haus'uf 
Phone/Tfi direct 

f e-1.0203527520/ 
FA*.. UP. 035273« 13 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS J.l B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT OE RECEPTION 3.18 

EN 10204 

EN 10204 

Blau-Nr. 
Page-No fi 
Page-N0 

Warksloll / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materlau/Conditions da llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

Kennzeichnung: UERKSTOFF SCHMELZ-NR., FERT IGUNGS-/PROBE -NR . 

Marque* MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes’ )( 
Suppler'* mark. 
Marque d'usme: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATI ON/D’EPROUVETTE 
—’—   KRUPP TH‘TS5FTN'~NTROSTA~ 

XXäX 

X f X X A 

Txrjr 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003913 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOST TON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 

S COUI.EE LABORAT. 
,0010 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE 

6S060 
C 

042 

SI 
, 420 

MN 
1,230 024 

568060 
CR MO NI 

16,500 2,020 10,320 
T I 
, 390 AOD 

AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Ei wird bestätigt, daß d'6 Ergebnisse der Prutungon 
den vereinbarte" Lietcrhcdinpungon MftU.|)»Mch*ri 
Thrs rs la certify, mm rne »esr reSu'fS are 

'GESAMT SEITEN 04 

Zentrale ADnafimetecnniK 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CMOö*AOO/4U<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. LfjCJÜO/&Uo(o 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM00040<X4hö^- 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. © 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

er chvarständigen 
KGES.M.B.H. 



vi c2OOO OO Moel 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

PISPQ-NR.  
THYSSEN KRUPP S^AH^ÄÖ 

# *►## 
Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

03.0/0 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
13103304 :  FAX : 030332732 13 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Btatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Mea"wngChni,n9: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. 
MATERIAL» HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque: 

Zeichen des Lieferwerkes: X ] 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE,ND. DE FABRI CAT ION/D' EPROUVETTE x5(X)ftC 

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONA IRE Xi 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

SCHMELZE BLECH-NR 

HEAT PLATE-NO 
NO. 

NO. DE NO. DE TOLE 
COULEE 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

NOMBRE 
PIECE5 
20,0 X 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS 

2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO. 

C pin 1 

KG 
1 1943,000 
1 1943,000 
2 3890,000 
2 3890,000 

609680 37314101 
609680 37314202 
* 

*«• 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestätigt, das die Ergebnisse der PrOtungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 

Zentrale Abnahmetechnik This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les resultats des esaals sont 



V 
1EUGNI 5/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)! 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR.  

THYSSEN 
H « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035273207 
3103304 :  Ffi-yro?033275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

% Marwnegchnun°: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR . » FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes: 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

t 

KRUPP THYSSEN NIROSTA 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

XXXXX 

609680 

C 
,043 

CR 
16,590 

SI 
»430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

,029 

TI 
»320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR, 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT, 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOlungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications. 
Nous contlrmons aue ies resultats des assets aont 



ZEUGNIS/CERT IF I CATE/CERT IF I CAT 

NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 
a « 

DISPO-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*«e«!*d*<*}#»*.* 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 53 
A 1024 WIEN 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035273207 
3103304 :  PAy :02033275£13 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Ma?king?hnun° WERKSTOFF» SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATER IAL » HE AT-NO . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes: )( 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL# NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XT(X 
-KRUPP THYS5EN NTROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

-xxxxx 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1>0601 + 20 0002 280 

RF0»2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* y. MM x y. y. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestAtlgt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 



3 

FM FLANSCH ENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierfer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168.3 CHCOO/fOo/f/£(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CH 00O/IOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH RK 

A-2 

ach^erständigen 
S.M.B.H. 



r //"U'T r 6 »-'-'ft-» 

ACE»INOX,S.A. 

FABIÖCA DEL CAMfC 
D£ GIBRALTAR 

PALUDNBS (LOS BARRJOS) 

TFNO. 0*1 -36429300 

FAX . 09-J6-Ö93U 

r.o. Box.ö 

117) LOS BAR.JUOS (CADES) 

B©M«Uar - COitumar 

ACCIAI VENDER S.P.A. 

fWflefldnstBnd - A/tlda 

BLECH (PLATE) 
Wtfkatoff- Normt**-Standard - Grade of Matarldi 

XS CrNiNOTi 17-12-2 

r 

OIN ISO P0Ö2 f 
IH 2SW2 7/ 

Abnahmeprüf zougnia B 
inspection Certificate B 

PrQf• Nr 

InaptCTlOO No. 
355740 1 / 

ACCORDING TO 

MACH EN 10204 3,1.0. 

"Zustlmmungwchrelben dea TüV Beden vom 21. Februar 1983* 

Loner of approval from the TOV Baden de rod 21-2-83 

"laut Schreiben de« TÜV Baden e.V. vom 20 Juni 1969 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet.* 

TÜV Baden renounce to tho countonfgoeture according to their loner date 26-6-8$ 

ITALIA 

Auhne* Nr - rxir wrder No. 

AB 44757 

fcastalPi#r*y Nr - your Drdor No. 

I14B5/99 

Warkstotl Nr und LWemmand - Mfctart«! No"And Condition of Dattvary 

1.4571 
Warkabaz - Wo#1u Grids 

IIA 

ACX- 200 

:rachmokuncMi 
i. - AQD Varfahtan 

•art - filoalmaUng Prooaaa 

Kcnnra>c*vujng -Marking 
SchmeUerviummar - N." ©I coJL 

Anforderungen: 
Technical reauirsiYienta 
  DIN 17440 / AP W2 T TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EH-10029 B 

Zeichen dea Lieferwerk! 
B*»nd of the manufacturer 

Swrppa» dea SadtviftirtndlQan. 
Ifteoactor'e item© 2727 

T^TNr 
tram No. 

TT 

SdJckrtN 
Ckrantlry 

Abme«*yng. Dlmeneione 
mm 

25,<io X 1.500,00 JC 4.0Ä0.OO 

Bchrrwlt, r*. 
hut No. 

653 S 7 2 6J3 9 J 

Prob« Nf. 
Tost No. 

Mrtfe HZ' 

OmnlieN Analypi - Chemical CompoeKton 

Schm*Jza Nr. 
Hut No. 

AAforttarurgan 
Raoul ram «m* 

0,080 

16-500 
10,500 2, 000 

2,000 
2, 500 

10.500 

13.500 0,045 0.015 1,000 0,700 

6J39 0,031 16.770 1,533 2,290 11,156 0,030 0,001 0,492 0-27B 

M^hanlach* Ehjanachafwn - MachenlCil Rro*»rti4a Pr. Temp.(TiTemp. 20 

AbmastuOgen 
ProbaNf. 
Tot No 

Anforderungen 
RGqutftmarrts 

Prod,- Lag* 
Poe. of T#ä dee ProbMiabe 

Dkn- of roadmen 

Hratta K »Id*© 
Wkntt a TNckneee 

Rra. 
B/MM2 

500,00 
730,00 

Rp 0-2 
N/MM2 

215,00 

Rp 1.0 
N/HK2 

250,00 

] so-v 
\ALOR 3 

::SO-v 
VALOR 2 

:so-v 
TALOR 1 

AS 

55,00 35,00 55.00 55.00 

217.C 206,0 214.0 51.9 

ME ORIGIN 

DER S. 
I OR CON 

CIA >.A- AC 

026J39 J C T 45,000 25,00 576.5 336.2 370,5 

BaelcfldQUrg und MettiolWOll© wurden durchgafShn: 0.0 
Swflace and dlmanalona controlled: O.K. 
Or Wsrketoff kst tntfifldlg gegan ImedvUraltlna Ko*f&**n garni«» DlN-5001 A 

Th« nurttflN I# reeiateAl l© lnt*ryrar»uler ccrroalor» \a« according io OtN-509'4 
5oakuo»kQpi»cna tdandUUprOfung: O-0- 
Spactromatdcel Idorrtlty IMK O.K. -ncn i inn __ 
WimvaöohfiAJIung: Glühen W-_ -   • - ^ 

Haat 

und AbacnroCKen mit... Iwffl, -  

cooitost..WjS!)..«r..   

IKSACH VERST AflChOEH 
work InjpadO» 

3. Vequero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschritt gültig 
gemöss E-Norm 10204 

  
  —rsrrrnrr 



ACERINOX.S.A. 
FABRIC* DöLCAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALWONES (LÖS BAJLWOS) 

TTNOlW 
FAX 04)-56«W|l 
P.O. BOX.63 
11370 LOS BARÄIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CUENTE 

(T 

^©SKir-c 
DiH r» P002 / 

^ e* 2**a J 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECCION 3.1.B 

ACCORDING TD EN 10204 
S£GUN 

CEfmRQATC yr 
CEfWHCJkOQ H~ 355710 1 / 

ACCIAl VENDER S.P.A. 
VIA A.NOBEL U.J/A QUART. 
43100 PARMA 

HEQÜERIMENTS “ - ' 
NORMAS APUCABLES 

A3TX-A-24 0/S7.-A.-«Ba/9-7;ASME-SA'2«0/9S . 

TRADE MARK 
SHL0 DEL PABfHCANTE 

iNApECrffiftTBUMfr 
SELLO DEL INSPECTOR 

Our orttar nO. 

n/padido 

Your order no. 
z/pvdidv 11405/99 

■assBi  
MATERIAL 

ACX 2 00 
TP-31ST1 

FINISH 
ACABADO 

NIO. 1 

S THELMA KING PROCESS 
PRO CE SO DE ACEFVA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBINA/CAJA 

THIEKHBw 
esPtsoR 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
ANCHO 

LENGTH 
LAAGO 

MARKS 
MARCA 

QUANTITY 
V" H£!AJ 

026 J3 9 JA 25,00 1-500,00 4.000,00 30 026J39 J 
/VH6?2 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSJCJON QUIMICA I%} 
MEAT NO. 
COUDA 

CR 31 

REQUIREMENT6 
*£QUiSfT05 

0,000 
lß,000 
10.000 2, 000 

2,000 
3,000 0,100 

10,000 

L4,000 0,045 0,030 0.750 0,700 
6J39 0,031 13,778 1,533 0,015 ll,15G 0. 030 0,001 0,492 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERIS71CAS MECANICAS 
COIL 
PftOßTTa 

$ 
RECUJWOACNTS 
R&xnSrms 

firn. 
N/MN2 

515,00 

Rp 0.2 
H/HN2 

205,00 

ASO 

40,00 
95,00 

A C0 

026J39 J 576,5 33 B, 2 52,9 BE, 0 

CONFORM 
\CCIA1 

EtiBlttALE 

BUHFA£* AND WMENWQNAL CONTROL 

fN$fi£CCION SUP&tFfClAL V DfU&iStGMAL 
INTERÖHANIXAA CO »80 SJ OM TEST 
CQRftOSJQN tNTERQRANVIAA TtST 

A0TM-A-262 PRACTICA E 

REMARKS OBS£RVAaONES 

Tcniperatura de hipertetnple entrc 1050 y 1100 * C- 

SATISFACTORY 

Satfcfoctori* 

■WüROHPRTöir 
IN$P£CTOR J.A SIMON 

PALMONES. -29 DJCIEMBRE 1999 

’TOTZrrrm 



ACERINOX, S.A. 
FABRICA ML CAMPO 
DE GIBRALTAR 
PALMpNES (LOS BARWOS) 
TFNO (3*) -V-ÖM00 
PAX (34)-*WS2MII 

0. BOX.83 
370 L03 BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CLIENTS 

ACC1AI VENDER g.P.A, 
VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARMA 

HEQÜCIflMENTS “ 
NORMAS APUCABLES 

NPA-36205 

TRADE MARK 

SEUO DEL FABRICANTE 

\ 

PlH ISO 9072 > 
CN 19002 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1.B 

ACCOMUNQTO EN 1020A 

jfocw 
CBRTWCATi N* 
cenvncADO v 355740 1/1 

ITALIA 

CONTENT 
CONTEN/DO 

COIL/BOX 
BOBINA/CAJA 

INSPECTOR'S SVAMP 
SELL 0 OEL INSPECTOR 

Ouronjir no. 
r/pedklo 

AE 447S7 

Your ordor no. 
S/padJdo 11465/99 

QHADE 
MATERIAL 
ACX 2 BO 

26 CNDT17.12 

FINISH 
A CARA DO 

Nro.l 

"STEELMAKING PROCESS 
W0CE50 OE ACER/A 

TttfCKNKU 
Gspeso* 

DIMENSIONS 
D/MEHSIOMES 

^WibTM 
ANCHO 

TMNOTH 
LARGO 

MAÄK5 
MARCA 

QUAKTTTY 
*“«EZ4S 

J2SS54 02SJ39 JA 25,00 1.500,00 4-000,00 30 026J39 J 
Art 97-V Z 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION OUIMICA (%) 

HIAT NO. 
con DA 

CR MN MO TI 

REQUIREMENT* 
Reaursrros 

o.oeo 
16,000 
IB,000 2.000 

2,000 

2,500 
10.500 
12.500 0. 040 0,015 0,750 0.700 

0.27B 0,031 0,165 16,776 1,533 2,290 11.156 0,030 0,001 0,492 

MECHANICAL PROPERTIES CAM CTERISTICAS MECAN/CAS 

COIL 
PnORETA 

REQUIREMENTS 

neouisrros 

Q26J39 J 

Km. 
N/MM2 

540,00 

740, 60 

Rp 0-2 
H/MM2 

220,00 

576,5 338,3 

Rp 1.0 
N/MH2 

260.00 

370,5 

XT 
% 

40,00 

51,9 

HAS 

86,0 

Acr.T* 

INTMORAFAJlAR CORROSION TEST 
CORROSION INTERGRANULAR TEST 

UFA OS-159 - Tl 

REMARKS OBSERVAQONES 

Tepiparatrure d* hypcrtroKtpc antra 1050 ot 1100 * C- 

Content an bare non garanti inEariaur ( 0,0015 %. 

17 
10NF0R

1
 CIRI Gl N 

,F.R « >7 

RUHPACS AND 5W53öNä£ CONTROL 
msreccioH SUPERFICIAL YUK&ISIONAL 

SATISFACTORY 
Sarisftctorla 

WORK INIPECTOR 

INSPECTOR J.A. SIMON 

PALMONES. _ 26 DICIKMBR£ 



ro
 t_

o 
WAFFENSCHMIDT 

Bl 
Spezialfabrik für 

TV: 

Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 ■ 0-57473 Wenden 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

8 5.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 
4 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarm 3t. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test 1SO-V 
Po#. 

Item 

No. 

Stückzahl 

piec8 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

- & 
"bW-~ 
7 30 210 245 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbett 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Schauqlasblockflansche / 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 

Schau glasdeckelflansche /' 
2 24 DN 200 PN 6 DIN 28120A E 

1 dito E 

Schauglasgrundflansch / F 
3 50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 

Analyse / Analysis 

Schmelze'Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N 

05480 0,031 0,230 1.440 0,029 0.004 16,71 2.060 10.76 0,390 0,008 
37440 0,026 0,450 1,680 0,023 0,020 16,78 2,040 10.86 0,270 0,013 

305470 0.030 0.290 1,480 0,030 0,004 15.69 2,050 11.88 0,440 0,007 

305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 240 

305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 240 
237440 3617 328 374 591 50 65 183 183 166 

1 anges 
305470 3988 267 308 555 52 73 245 225 238 

W.Nr. 1.4571/316Ti gem. ASMt CODE SEC 
SA-479 und gemäß SEC. VIII DIV.l/UG-1: 

II Part. A; SA-182, 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100. DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2, W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Telle: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: ( B J 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

O r / _. T'M I // 



&•> Sgn**. Ki-Tx-r/rj 
Jk a &,££• WAFFENSCHMIDT 

Spezialfabrik für 
Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

■ jstmgft 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

V Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.938 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

Pos. 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 

allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 

surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 

Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Anforderungen: 

Requirements: 

Probe-Nr 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

1 H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Elnschnu- 

rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbert 
nung 

-Ion- Impact 
Strenght gation 

N/mm2 
Joule 

210 245 730 30 

M a t. - N o 
S A - 182, 

1.4571 / 316T i 
SA-473 and acc. 

acc. to ASME Code 
to Sec. VIII, Div 

Sec. II, Part A. 
1 / UG-15 

Anforderungen/Requirenients: ASflE-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to OIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

•j .'*•Y *''• 'J‘• '• j • r* • v . . 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines ’DV-Systems erstellt, dessen Eignung "x 

(a. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden 1st Sie ist ohne Unterschrift des Wbfkssachverständigen gültig. * 
Veränderungen ln der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug stra/rachtHch.terfolgt < •,: 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements. DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: Vs^>/ 

Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 
Date: 06-06-00 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 
T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 
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TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 ■ D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

TUV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH 
8 Edelstahl-Technik 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

1/-1 
150 

Herstell-Nr.: D 0700 26679 
Herstelljahr: 2000 

Herstellerzeichen: HZ 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 
24 

25 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Sachverständige^ • 
(Horst Wachten) 

Übe rH' 

& <5* 
O TU a 
r* SW 4 

& p.?lrV 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1,79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26679 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2 

gewölbte Scheibe 1.4571 / 316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

rm 
♦ ♦♦♦► ><♦♦♦♦♦<♦ 

NW 
‘-c 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23,08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

/ Zimrnörlin0rpibH 
7 Edelb^hV'fCjKnik 

DarWei Thomer 
Dipl. Ing. (FH) 8FI 
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SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRDFZETJGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternltz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

C9902 Zert./cert: 

Seite/Page: 1/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; helqa.harather@sber.co.at 

Besteller/Purchaser/Commattant 
MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN 

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de cozmnande: 279/45626245 

Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0400994/ 20 

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0400994/ 20 Date: 98-11-04 

Erzeugnis/Product/Produit 
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES 
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, 
AUSF. H = KALTGEFORMT, WÄRMEBEHANDELT, GEBEIZT, 
FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED, 
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. 
DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-MERKBLATT W2/W10, 
TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3, 
EINGEENGTE LÄNGE / RANDOM LENGTH 6000/7000 MM 
MAX. 10% UNTERLÄNGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET. 

IDENT-NR. 40007085 

Lieferung/Descr./Liste 
Pos Abmessung 

Dimensions 
Dimensione 

160 60,3 X 2,9 MM 

160 60,3 X 2,9 MM 

dascr.: 
Menge 
Quantity 
Poids 

941,32 M 

361,55 M 

Gewicht stk Schmelze Prüf-Nr 
Netweight Pcs Heat Test-No 
Poids net Pcs Coulee No.Epr. 

3838,00 KG 145 264880 100185 

1511,00 KG 59 870087 100186 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements. 
L.e material a ete trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prüfers: 

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector 

Maruues tie I usini*’ CvmKrviA <i/* i'incru>/>MiM>> 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

(jktfüMur' 
FR. H. HAR ÄTHER 

(DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE) 

(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE) 



% 
SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.l.B 

Schoe11er-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: H-43 02630/316 469 
Fax: 4-43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 2/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail: halqa.harather®sbar.co.at 

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%) 
Schmelze 
Heat 
coulee C 
264880 0,056 

SI MN P 
0,310 1,700 0,026 

S CR MO NI 
0,005 16,690 2,040 12,310 

CO TI 
0,32 

Chemische Zusannnensetzung/Chemical Composition/Composition chimique {%) 
Schmelze 
Heat 
coulee C SI MN P S CR MO NI CO 
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques 
Prüf-Nr Proben-Nr. HRB HV 
Test-No Sample-no. HRB HV 
No.Epr. sample-no. min 

max 80 

TI 
0,35 

150 

100185 1 
2 

83 
82 

TEMP 
°C 

mm 
max 

20 

100186 

HRB 
HRB 

min 
max 80 

76 

RP0.2 
MPA 
210 

351 

HV 
HV 

150 

RP1.0 
MPA 
245 

382 

RM 
MPA 
515 
690 

619 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

Ergebnis der Prüfungen/Test Res ult/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Le material a etc trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Maroues de I’usuie: 

Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 
Svmhnl, rIr* !11i.cr-.-crc11 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

imaMir 
FR . H. HARATHER 

(DER WERKSSACH VERSTÄNDIGE) 

(WORKS INSPECTOR/L-EXPERT DE b'SINF) 



SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to 0ENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 3/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; helga,harather@sber.co.at 

75 

TEMP 
°C 

min 
max 

20 

RP0.2 
MPA 
210 

337 

RP1.0 
MPA 
245 

374 

RM 
MPA 
515 
690 

603 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

Ergebnisse weiterer Prüfungen/Further test results/Resultat d'autre essais 
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLARING TEST: SATISFACTORY 
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLATTENING TEST: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
DIN 50914: IN ORDNUNG 
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
NFA 05-159: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY 
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY 
LÖSUNGSGEGLÜHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE 
1060°C ( 1940°F) , 10 MINUTES, WASSER/WQ 

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY 
ESSAI HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT 

ULTRASCHALLPRÜFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915 
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG 
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

The material had been türnished in accordance to the requirements. 

Le material a ete trouve conforme aux exigences. 

] 

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prüfers: 

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector 
Vfarmipc r!»» I’iic»r»/»• C. -i~ ■ ....... 

© 
SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

clftiZnZMwr 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACH VERSTÄNDIGE) 

fWORKS INSPECTORAL'EXPERT DE USINE) 



SCHOELIER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'ÜSINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.l.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 4/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail: helqa.harathartgsber.co.at 

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec 
TUEV BAYERN (02.05.1997) 
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/1'expert de l'usine 
Level III-Posch/ZFP 
Zeichen des Prüfers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP 

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG 
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY 
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT 

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE: WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX 
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR /LOT NO 
SMLS/S-H-PKL.2 

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec 
TÜV-Bayern(Juli 1978) . 
Auf eine Gegenzeichnung durch die zuständige Technische 
Überwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 
des TÜV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden. 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

The material had been furnished in accordance to the requirements. 

Le material a etc trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 
I 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

FR. H. HARATHER 
(DER WERKSSACHVERSTÄNDIGEI 

(WORKS INSPECTORAL'EX PERT DE liSINEI 



Ilt£ Inoxja.r.1. 
£r>adS Stalale 45 bis 
^6010 Robeceo d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc. e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Uni tA Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

Ul< 

SINCERT 
UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) u 

pijtoJW 
Certified Quality Sy**« 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gern. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3.1 ß ) 

  ... Prüf-N.: 15403 
Test certificate TESTNR 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1 ß ) 

Besteller: TECHN0METALL EDELSTAHL 
CUSTOMER G(nbH & Co_KG 

Hans-Sachs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) i 

Hersteller: 
MANUFACTURER j| 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
TEST OBJECT 

Anforderungen: 

Bestell-Nr.: 25,02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

( Kl W-1 ) 
( ) 

ACCORDING TO STANDARD 
ngen: 
0 STAND. DIN 17457-85 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNxMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: Kl W-1 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
MARKING j- i » according to 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A.0.D, 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Werkstoff-Nr.: 1.4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

M„S. 

Pos. Nr. 
Item. nr. 

Stückzahl 
Pieces nr. 

Meter 
Meters 

Gewicht 
Weight 

Gegenstand 
Object 

Schmelze 
Heat 

;G‘C. ’ Probe-Nr. . 
y Specimen-nr 

) 003 18 108.00 672.00 88r90x 2.90x 6000 1.4571 458388 V 
-1 - 

\J 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Robecco d 'Oglio. den 28/02/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Anlage erfuellt 

Der WerksaAchverständige 
MILL’S INSPECTOR 

Oil 000A0O0SO5 

CA nm/ ooo ••/ A 

Mazzolari p.i Stefano 

* 



IlLijinox S.r.l. 
Scfäda Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 

■Tel. (0372) 9801-Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

SINCERT 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page « http://ww.arvcdi.it 

Unilä Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

f- '»-T3T*' .7 

««■- ti 

mox 

UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

)D®DJW 
Certified Qualfty 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

5^ichtigUngundAusmessunS: 0hne Beanstandung 
withoiit objection 

Toleranzen nach: DIN EN I3Q 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

2^™™Ps^rUng: EDDY CURRENT ^cording to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 20/02/2000 
DTD 

A' rstörungsfreie Prüfung 
Jns-TESTING PROCEDURE 

EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 

, Aufweitversuch nach: DIN 50135: OK 
\ JFT TEST ACCORDING TO 

Ringfalt versuch nach: ======= 
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 10* 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Dur ch gef uehr t 

N. 
*Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickmess 
mm x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm1 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm1 

Jltim 
Strenght 
N/mm5 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo = 5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN DIN 17457 XfiCrNiHaTi 17122 > 210 > 245 50« -7$ > 35 

003 

i 

22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% Si% s% Mn% Cr% Co % 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03« 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

°C 

kttjfetdfh kl» KättMMÖMMMÖSeJÖ» * 

Robecco d'Oglio, den 28/02/2000 
Der Werkssachverständige 

TX’S INSPECTOR 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
Ab NAHM EP RUF ZEUGN 1 S .5 . 1 B 
gern. EN 10204 

ARCUS-STAHL GMBH 
METTERNICHERSTR. S 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050705 

Beste11-Nr. / Ui der No . 
9307 

vorn / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object PS IW 
längsnahtgeschweißte Edelstahl rohre 
0IN EN ISO 1127, D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prüfklasse : 1 
blankgeglüht, Ausfuhrungsart: Tab.6/d3 

Suhweiß Faktor V-1,0 
in Herste 11 ängen von 6000 - 7000 tnrn 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Werkstoff: 
Grade of Material: 

Erschmelzungsart: 
Melting Process: 

4 57 1 
X 6 CrNiMoli 17 1.2 2 

(Flectrosteel) 

Kennzeichnung/ Marking: 

Herstelierzelchen/Trade Mark 
Werkstoff-Nr. / Grade-No. 
Chargen-Nr /Heal No. 
Abmessungen/Dimension 

o 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 
Pos. 
Hem 

01 

Stückzahl 
Quantity 

140 

Abmessungen (mm) 
Dimension (mm) 

114,3 X 3,60 

Chargen-Nr. 
Heat-No. 

T-906050 

Spektroskopische Prüfung 
Spactroscoplc.al inspection 

ohne Beanstandung 
O.K. 

Besichtigung u Ausmessung 
liisper.tinn arrl Measurement 

ohne Beanstandung 
O.K 

Chemische Analyse (gern. Abnahmeprüfzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Certificate) 

Ti Char yen-Nr. 
Heat-No. 

T-906050 0,041 

Si 

0,45 

Mn 

1,-15 0,031 0,006 

Cr 

16,75 

Ni 

10,60 

Mo 

2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Probe-Nr 

Specimen-No 

4694 

4695 

Abmessungen der Probe 

dimension of specimen 

Anforderungen 
Requirement: 

DIN 50140 

DIN 50140 

Streckgrenze /Yield strength 
(N/mm?) 

Rp 0.2 % 

210 
342,0 

340,0 

Ftp 1 *4 

24 5 

386,0 

385,0 

Zugfestigkeit/ 
Tonsile Strength 

(N/mntf] 
R m 

500-730 

664,0 

666,0 

Dehnung/ 
Elongation 

IVo] 
A 5 

35 

45,0 

46,0 

technologische Prüfungen 

technological tests 

Aufweitver such 

TIN 50135, 

ab NW 150 mm 

Tiriqzugversuch 

DIN 50138 

ohne Beanstandung 
OK. 

Z -freie PrUlung 
rlnr Rrhwniflnahl 

NOE of wsld 

100 % 

SEP J 9 L4 

ohne Beanstandung 
O.K 

IK~ Test/Corrosion test DIN 50914: U.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrorn SEP 1925 bis NW 114,3 inm: u.B 
l.eak Test by eddy current SEP 1925 tili 114,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 

Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Barlin, 15.06.99 
Derwerksachverständige 

Work Inspector 



Abnahmeprufzeugnis C0!/ 
Inspection Certificate ^ 

890ö*x****iK»X9W9* xi^ÄK xWK*teX<Xtt06)8x kB) 
Mit Zustimmung des TUV Rheinland P V -WFmr 

V 

F-’-Q ! SUMITOMO METAL INDUSTRIES I 
KANSAI STEEL DIVISION ’ / 

i N H uSlEEL TUBJ^ WORKS / 
A7*^,,5««0Wg JWItR m KW$X0(t*^)8X J(W) ' 'S C °- H,gash|-muko',ma\trnagasal<,, Japat, 

M,t Zustimmung des TUV Rheinland e. V.- WE 373F vom 15.5.1980 X 

WM? LUoV r
Rhe;nland ^at mit Schreiden vom 04.12.1987 

(GFM Fufn^'rf/ %e"zeicl'"ung verzichtet. CRM. EN 10204 BESCHEINIGUNG UE8ER WERKSTOFFE-3. 1 0 ) 

Zeugnis-Nr.-Certificate No: (IYYC7504 

Lieferant-Shipper: 057 K F. Q 4144A 

SUMITOMO CORPORATION 

Besteller - Customer: | BestelFNr. -Order No: 

>C S680 / 99 

3 

0IN2462/EN (SO 1127.-D3/T3 

Prüfgegenstand - Article: NAHTt (KP Dnunc *uo „ 

«Pdi.rce ?? E S NiCHrR0STEND£M STAHL SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHEO- 

Prufgrundlaqen-Specification: AD'MERKBLATT W2/199Ü 

bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 
Werkstoff - Material: entsprechend ^ according to: A , 

* 6 CRN 1 MOT I 17 12 2 D I N1 74 5 8 (PRUEFKLASSE 2) "““ 
Erschmelzungsart - Melting process: E 0IN17456 !zö5 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: A 1985 

1 0 5 0c C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. Ausfuhrungsar,-Delivery condition: H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1 .4571 Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 
U T / TUBE HO., HEAT NO. Stempel des V\ferkssachverstandigen: Q A 

Umfang der Lieferung -Extent of material delivery ~S'amP °' W°rkS lnspec,or 

I ■ TÜV 
H Rheinland 

Pos. - Nr. 
Item No. 

A. D. Werks-Nr 
Work No. 

W. D- 

W . T . (mm) 
Länge - Length Stückzahl Gesamte lünce Gewicht 

Weight (kg) 
0.0- (mm) No. of pcs. Total Length (m) 

CYYC7504 168.3 
5-7M 52. SO 955 

Sch Nr me 
Nr 

He Rohr-Nr. - Piece No. T. P. No. 

0YYC7504 D8929Q2 A 0 1 / 1 

d n 1 B / i *' A0Ui' - A 0 1 A 7 4 AU 1 B/1 

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage : Ergebnis der Prüfungen 

-Annex: Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 

\\ 

X. 
Ergebnisoder PFutungen 
Test results 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

0892902 

D8 

04 

Si 

1JL 20 

39 

Mn 

78 

045 

030 

030 

000 

Cu Ni 

105 

135 

1191 

Cr 

65 
18 

1 7 

20 
ZS 

1 7 209 

Mo T I 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
^ > «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. dV<C 750 4 

X 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test! 

5jXC% 
80 

4 6 

$8U L = Schmelzanalyse - Ladle P =Sttfckanalyse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

nvn 

mix 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(mm) 

Dicke 

Thickness 

Breite j> 
Width ^ 

* 3 

0.2 

N/mm2 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/rnm’ 

245 

Rm 

T.S. 
N/mm7 8 9 

500 
730 

A-EL 

L.= Ä 
* 4 

% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen \ 

bfri-at 

Bemerkung 

Rema rks 

Aü 1 / 1 4.87 

\ 

15.77 273 312 65 45 

Bemerkungungen * 4 5 62 Richtung-Direction 

-Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer - Trans. 

*3 0. 2 = Rp0. 2-0. 2%P.S. 

ST =*ReH- uPPer Y.P. 

J8S4 Measlänge - G. I„ 

A = 5.657_SÖ C= 

B = 4/ 

$85 Einheit-Unit 

mm J =Joule 

G^Joule/cm7 

O. B.—Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: 0 . B . 

6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8 . (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR ) 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 % nach-as per SEP1915 ) 

8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per ) 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach - as per O1N50914 ) 

I O Technologische Prüfung-Technological Test:0-B. 
Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch - Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

V 
Datum-Date 

26-JUL.1999 

Der Werkssachverständige 

W'orks Inspector 
Ort - Location 

Amagasaki. Japan 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 

A-4609 Thalheim/Weis 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1368 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 
Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 

Fa. Hinke Tankbau GmbH 
A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 
Bauteil: Lagertank Pos. 304.1 

Fabr.Nr.: 8275 

Auftrags-Nr.: 4083 
Zeichnung: 4083/20 
Hersteller Fa. Hinke 

0 

bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 

nahtdicke 
BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 312 X 16 + 

313 X + 

314 X + 

315 

316 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

140 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6-10 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 [X] 
Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ 02 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ 02 0 B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten x 

**) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

507 Kantenversatz 

504 Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

OÖ*- 

zc 

BTSS1 

cX rrc' 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 

am: von: von: 

14.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

15.09.2000 

Ing. R. DAVID 

15.09.2000 

Ing. R. DAVID 



M 1:20 

Dl 

TÜV ÖSTERREICH 

Filmlageplan 

MantelzuschniH M 150 
8812 

Schweißnahtdetail M 1:1 
Mantel 

60° 
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unterer Boden M 1:50 

5700 

02180 

m 
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2000 

unterer Boden 

812 

LH 

O« 

CNJ 
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CM 

10 

30 

3975 

W02 

W02 

1540 1595 

2420 

1 Stk. Laoertank Pos. 304.1 
Auftragsnummer: 4083 
Fabrikationsnummer: 8275 
Gesamtinhalt: 32.7601 

zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

-0.25/+1.0 bar 
1.4571 

mMi $ 7 

Prüfteil Prüfverfahren 

i/i/ 

Li/ifit) 

Position/Prüf umfang 

£ 

4 

Anzahl 

4P ku 

Format 

A'-0 

vorläufige 
Beurteilung 

/v*~ 

Prüfer 

Hf* 
-v 

Datum 

3975 

W01 

£r> 
<*- 

Qr 
W01 

1535 1590 

2420 

Index Datum Name Bezeichnung 

Dot Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uni. Sie dart 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 
lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 

(5 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Junl 1901) 

Da Kirr 

Gezeichnet 30.08.00 

GeprOft \y?.9top 

Nom® 

Grünb. 

geplottet von 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

   s~\ — Frankenburgerstrafle 2 
'—v — >. —N A-4870 Vöcklomorkt 

1 I 1] K( H TA! (0043) 07682/366G-0 
ULJLJLJLJLJL^SJ Fax: (0043) 07682/3660-60 

TOMIKg-IBSiKlÄlL'irBlä-ÄCaiLiS^aKl E-Mail: olficedhinke.com 

Maßstab 

1:50 
1:20 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m* 
Filmlaqeplan 

z.-Nr. 4083/20 
Ersatz für: 

Ersetzt durch: 
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Rohrfuß M 1:10 
(Werkstoff: 1.4301) 
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1 Stk. Laaertank Pos. 304.1 
Auftragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamtinhalt: 
zul. Betriebsüberdruck: 

A-08B 
8275 
32.760 l 
-0,25/+1,0 bar 
^,rn< 
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werKsrorrnummer: 1.45 I I 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

► WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 2.800 mm 
zyl. Höhe 4.540 mm 
Gesamthöhe 5.700 mm 
Leergewicht ca. 2.900 kg 
Störgewicht ca. 45.500 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 H 

zul. Betriebsüberdruck -0,257+1,0 bar 
Prüfdruck +1,3 bar 
Betriebstemperatur max. -100°C 
Berechnungstemperatur ,100°C 
Medium Methylenchlorid 
Dichte 1,3 kg/dm3 
Gesamtinhalt 32.760 Liter 
Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0.85 
Schweißnahtgüteklasse 1 (ONORM M 7812) 
Schweißverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
Schweißnähte alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff Mannloch FEP 
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

K 
S39 1 Probenahme 25 10 900-362A 
S36 1 Austritt 10 di=109 900-361 + Vortex Br. 
S32 Füllstand (unten! 40 di=90 900-969 
S18 PI 304.708 50 10 2576 060,3x3 
S17 Reserve 10 2576 088,9x3,2 mit Blindflansch 
S15 LTG 304.920 50 10 2576 1.3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 Ti 304.605 M18x1,5 930-450 
S12 LI 304.606 2576 i,9x3,2 
S11 LS 304.609 10 2576 0114,3x3,6 
S8 Reserve 150 2576 0168,3x4 mit Blindflansch 
S7 LTG 347.239 50 2576 060,3x3 
S6 Eintritt + PumpenbypaO 50 2576 060,3x3 
S5 Abluft (GP) 100 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LG 304.810 100 28120 
S2 Schauqlas 28120 
S1 Mannloch -1/+1 0623x6 Fabr. Zimmerlin 

Pos. Stk. Verwendung PN DIN Winkel- 
lage 

Position 
|m_Umfang_ ftohrabmessung Bemerkung 

31.10.00 Reiter Mantelzuschnitt geändert; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

28.07.00 Reiter Stücklistenpositionierung durchgeführt 

13.07.00 Reiter Kundenänderungen durchgeführt 

Index Datum Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Datum 

21.06.00 

a? 

Name 

Gr 

geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

31.10.00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

QnOgpi : (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

TrMfllKi^tBiCTlÄlL'iTlllS^ÄJMlLÄfMlIN] E-Mail: otfice@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

M 

Maßstab 

1:50 
1:20 
1:10 

1:2.5 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Lagertank Pos. 304.1 - 32m2 

Werkstoff: 1,4571 

z.-Nr. 4083/OOc 

Ersatz für: 4083/00b 

Ersetzt durch: 


