
Behältereinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGÜW-V 

1. Angaben zum Apparat 

Pos. Nr. 

Bezeichnung 

Hersteller 

Typenbezeichnung 

Baujahr 

Seriennummer 

395.1/396.1 

LM Rein Lagertank 

HINKE 

3591/00-la/2a 

1997 

7589/7590 

2. Primärseite / Behälterinnenraum: 

Vollvolumen 

Auslegungsmedium 

Fluidgruppe 

Auslegungsdruck 

.Prüfdruck 

Absicherung 

Art 

Hersteller 

Beschreibung 

Auslösedruck 

Bemerkungen 

Druckgerät 

V 

PD 

PP 

P 

35.457 

Aceton 

1 - gefährliches Medium 

1 

1,3 

PV 395.200/396.200 

Sicherheitsventil 

Leser 

Vollhub-Sicherheitsventil 
Type: 4414,4654  

0,67 

JA 

/ 

barÜ 

barü 

barÜ 

Gesamtvolumen, nicht Nennvolumen 

Medien, die explosionsgefährlich, entzündlich, 

giftig und /oder brandfördernd sind. 

It. Typenschild 

It. Herstellerdokumentation 

Tag-Nr. / Kennzeichen 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

Apparat fällt unter die 

Druckgeräteüberwachungsverordnung 

3. Sekundärseite / Duplikat: NEIN 

4. weiterer drucktragender Raum: NEIN 

5. Einstufung Primärseite 

^pruckinhaltsprodukt 

Diagramm 

Gefahrenpotenzial 

Ergebnis 

Bemerkung 

p*V 23.756 

Nr. 3 

niedriges Gefahrenpotenzial 

Eigenüberwachung 

Eigenüberwachung aufgrund Auslösedruck 

PV<1 barü 

bar*l 

Druckbehälter für Gase der Gruppe 1 oder mit 

Gasen der Gruppe 1 überlagerte Behälter 

6. Einstufung Sekundärseite 

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum 

8. Zusammenfassung 

Wird Apparat als Druckgerät betrieben? 

z.B. TÜVNr./WPNr. 

Druckgerät 

Einstufung Gesamtapparat 

Bemerkung 

JA 

Eigenüberwachung 

WP Nr. 183628/183629 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 31.03.2016 Seite 1/2 



Behältereinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGUW-V 

9. Revision 

Datum Rev. Beschreibung Name 

31.03.2016 Neuersteilung Th. RINGLER 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 31.03.2016 Seite 2/2 
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LUl. Dell idU^UUtdl Ul U L f\. U,LJ Ul 

Werkst of fnummer: 1.4571 
PrüfungsgrundLage nach AD-W2 

DIN 17440 
DIN 17441 (s^6mm) 
DIN 17457/58 

3.1B 

F 
Durchmesser innen 2.700 mm 
zyl. Höhe 5.500 mm 
Gesamthöhe 7.000 mm 
Leergewicht ca. 3.100 kg 
Störgewicht ca. 38.560 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach DIN 17441 Ille 
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441 Ille 
Boden unten s=8mm; Blech nach DIN 17440 C2 
Oberer Boden Klöpperboden: r=D/10; R-D; A0-B3, kaltgeformt AO-HP 7/3 
Unterer Boden Klöpperboden: r=D/10; R-D; AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 1.0/-0.25 bar 
E Prüfdruck +1,3 bar 

Betriebstemperatur max. 100/-10°C 
Berechnungstemperatur 100°C 
Medium Wasser 
Dichte 1,0 kq/dm3 
Gesamtinhalt 35.457 Liter 
Nutzinhalt 32.000 Liter 

SchweiOfaktor 0,85 
Schweißnahtqüteklasse 1 (DNORM M 7812) 
Verbindung weiß 
Schweinverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaOte Kehlnähte a-0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißt, D 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

Bewertunqsqruppe DIN 8563 - BS/BK 
Arbeitsprüfunq AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jährlich) 
zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden 

Oberfläche innen Böden mit Korn 240 (Ra<Q,8um) geschliffen 
Schweißnähte mit Korn 240 (Ra<0,8|im) geschliffen 

Oberfläche außen 
belassen, jedoch gebeizt und passiviert 

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1 
AB Löschwasseringfeilung 2 32 10 2673 90 042,4x2,6 
A2 LöschwasserrinqteiLung 1 32 10 2673 270 042,4x2,6 C A1 Löschwasser-Eintritt 50 10 2673 180 060.3x2.9 
N19 Mannloch 600 28124 225 0600x6 
N16 Thermometerhülse BC-t 290 BC-N 11.2 Typ 2 
N15 Thermometerhülse BC- 280 BC-N 11.2 TYP 1 
N14 Reserve 50 10 2576 60 060,3x2,9 mit Blindflansch 
N13 Abluft 100 10 2576 0114,3x3,6 
N12 Eintritt Reserve 25 10 2576 30 033,7x2,6 mit Blindflansch 
N11 Eintritt Reserve 50 10 2576 350 060,3x2,9 mit Blindflansch 

Eintritt 50 10 2576 160 060,3x2,9 
Eintritt 50 10 2576 90 060,3x2,9 
Eintritt 50 10 2576 135 060,3x2,9 

N7 Level Switch 100 10 2576 190 0114,3x3,6 
Füllstand 80 10 2576 10 088,9x3,2 

N5 Sicherheitsventil 150 10 2576 315 0168,3x4 
N4 Probenahme 15 10 BC-N 270 BC-N 11.4 
N3 Füllstand 10 BC-N 10 BC-N 11.3 
N2 Auslauf 10 BC-N BC-N 11.3 B N1 Mannloch 600 225 

Position 
am Umfang 

Zimmerlin 
Pos. S k. Verwendung DN PN Winkel- 

lag« Rohrabmessung Bemerkung 

LAU GELANGT AM: 

2 3. April 1937" 
1 15.04.97 Hohe. laut Kundenänderung 

lndex|Datum |Name [Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
($ 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Datum 

30.01.97 
Name 

Hohensinn 
geplottet von 

Plotdatum 

Hohensinn 

25.03.97 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT-Gruppe 

AUSTRIA 
Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcktamarkt 

Q 

   Tel. (0043) 07682/3660-0 
Fax. (0043) 07682/3660-60 

A 

Maßstab 

1:100 
1:20 
1:10 
1:2,5 

BIOCHEMIE 
1 Stk Reintank Pos. 
Werkstoff: 1.4571 

395.1 

z.-Nr. 3591/00-2a 
Ersatz für: 3 5 91 / 0 0 - 2 

Ersetzt d urch: -2SS-3 a 4, 



STANDARD OPERATING PROCEDURE 

SCO 183 IO Procedure 

Anhang 15 
Attachment 15 

Department: IAP 

No. 45.102 
Edition: 2 
Page 1/1 

Date: 25.2.1997 

Ref.: MK 

DQ Checkliste/ DQ Check Sheet 
SCC 183 Dokument Nr.: DQ yfl "7 z.K.:/cc: M.Karner/lAP 

Bezeichnung (It. R&l)/ Description (TAG No.): AceTO tJ rArJ ^, Pos, 3sr. st 
Hersteller/ Supplier: R&l-Nr./P&ID No.: 
Auf Vollständigkeit und Inhalt geprüft/ Checked for completeness and contents: 

kaufmännische Dokumente/ Commercial documents 
ja/yes nein/no nicht anwendbar/not applicable Mängel/ Defects 

Referenz-Nr. 
Spezifikation/ 

Specification 
□ □ 

Angebot (Grundlage der Bestellung) 

Bid (basis of order)  

Bestellanforderung (BANF) 

Order request  

Protokoll Kick Off Meeting 

Notes of Kick Off Meeting 

Wareneingangs- und Übergabeprotokoll 

Incoming Goods Control  

Herstellerdokumente/ Supplier's documents 

□ □ & 

-Sr □ 

□ □ 

sr □ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

S' 

□ 

□ 

□ 

Dokumente mit Freigabe zur Fertigung 

Documents released for manufacturing 

Dokumentation der TUV-Abnahme für Druckbehälter 

Documentation of TÜV approval for pressure vessels 

Dokumentation der Qualitätssicherung durch den Hersteller 

Documentation of quality assurance by supplier  

Verzeichnis der Hersteller-Dokumente 

Supplier's document index  

Inspektionen/ Inspections 

□ □ 

fir 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ □ 

□ 

S. 

QC 

□ 

□ 

□ 

Protokoll Hersteller Audit 

Report Supplier Audit 

Protokoll Werksabnahme 

Report Factory Acceptance Test 

Weitere Dokumente/ Other documents 

□ □ & 

□ □ fi 

□ □ □ 

□ □ □ 

□ □ □ 

□ □ □ 

erstellt/performed: 
Name: 

Datum/ Date: 

Unterschrift/ Signature;, 

t/ 
02. sfb- 9 

Beilagen/ Attachments: 

s:\valid\proced\Dq_chk.xls 



Auftragsnummer: 

Fab. Nr.: 

Baujahr: 

Betriebsdruck: 

Prüfdruck: 

Schweiß verfahren: 

Schweißfaktor: 

Die Bauprüfung wurde am 

Die Druckprobe wurde am 

Mängel und Undichtheiten 

TUV 

Abnahmeprotokoll 

über die Bau- und Druckprüfung 

 3SJJ  

 JSJ.O  

 dill.  

-0,£5.J...4Lp,A«r. 

.dh2.1—  

 WJ..A  

 Q(ß£...  

.d..l.:l..'..i.l durchgeführt. 

mH  .... durchgeführt. 

wurden keine festgestellt. 

ipt 

Erstprüfstelle 

Kei‘iPlprn<stal*e 

.-Ing. Braun 



TOrwanwaaca STÜCKLISTE FB09.T02 
Pos, Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format L.firma Be.Nr. Ldatum 

Klöpperbodenblech 1 Bl 6x2000x3320 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B 1 Tfl. 6x2000x6000 Weha 0503 KW09 
1 Klöpperbodenblech 2 Bl 6x1500x3000 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 6x1500x3000 Weha 0503 KW09 
1 Klöpperbodenblech 2 Bl 6x1500x3000 DIN 17441 Ille 1. 4571 mit WAZ3.1B Tfl. 6x1500x3000 Avesta 0531 KW09 

Klöpperbodenblech 3 Bl 8x2000x3320 DIN 17440 C2 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 8x2000x6000 Weha 0503 KW09 
Klöpperbodenblech 4 Bl 8x1500x3000 DIN 17440 C2 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 8x1500x3000 Weha 0503 KW09 
Mantelblech 1 Bl 5x1500x6000 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 5x1500x6000 Weha 0503 KW09 
Mantelblech 2 Bl 5x2000x6000 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 5x2000x6000 Weha 0503 KW09 
Mantelblech 3 Bl 5x1500x2467 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Tfl. 5x1500x3000 Weha 0503 KW09 
Mantelblech 4 Bl 5x2000x2467 von Pos. 6 
Aufdopplung Bl 6x100x350 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. von Pos. 1 

10 1 Aufdopplung Bl 6x50x140 DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. von Pos. 1 
11 

12 

Strömungsbrecher (N2) Bl 6x40x320 
Strömungsbrecher (N2) Bl 6x40x157 

DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. von Pos. 1 
DIN 17441 Ille 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. von Pos. 1 

13 Aufdopplung (Fuß) Bl 8x0360 DIN 17440 C2 1.4571 mit WA2 3.1B Stk. von Pos. 3 
14 Tragöse schwer Bl 12x125x280 DIN 17440 C2 1. 4571 Stk. Art.Nr.: 793 251 Lager 
15 Bodenplatte (Fuß) Bl 20x300x300 DIN 17100 St 37.0 Stk. Lager 
16 1 Halteiasche Bl 20x100x121 DIN 17440 C2 1.4301 Stk. Lager 
17 
18 

1 Flansch glatt (N5) DN150, PN10, iso 
Flansch glatt (N7, N13) DN100, PN10, iso 

DIN 2576 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. DN150 Waffenschmidt 0521 KW09 
DIN 2576 1.4571 mit WAZ 3.1 B Stk. DN100 Waffenschmidt 0521 KW09 

19 1 Flansch glatt (N6) DN80, PN 10, iso DIN 2576 1.4571 mit WAZ 3.1 B Stk. DN80 Waffenschmidt 0521 KW09 
20 Flansch glatt(N8 bis N11.N14 DN50, PN10, iso DIN 2576 1. 4571 mit WAZ 3.1 B 10 Stk. DN50 Waffenschmidt 0521 KW09 
21 1 Flansch glatt (N12) DN25, PN10, iso DIN 2576 1.4571 mit WAZ 3.1 B Stk. DN25 Waffenschmidt 0521 KW09 
22 Blindflansch (N11.N14) DN50, PN 10 DIN 2527 1.4571 mit WAZ 3.1 B Stk. DN50 Waffenschmidt 0536 KW10 
23 1 Blindflansch (N12) DN25, PN10 DIN 2527 1.4571 mit WAZ 3.1 B Stk. DN25 Waffenschmidt 0521 KW09 
24 1 Blockflansch (N2) DN100 BC-Norm 1.4571 BC-N. 11.3 Stk DN100 E.&P. Hinke Kf 0481 KW08 
25 

26 
1 Blockflansch (N3) DN80 
1 Blockflansch (N4) DN15 

BC-Norm 1.4571 BC-N. 11.3 Stk DN80 E.&P. Hinke Kf 0481 KW08 
BC-Norm 1.4571 BC-N. 11.4 Stk DN15 E.&P. Hinke Kf 0481 KW08 

27 
28 
29 

Losfl.+Vorschweißbund (A1) DN50, PN 10, iso 
Losfl.+Vorschweißbund (A1) 

Rohr (Fuß) 
DN32, PN10, iso 
Rr 0273x6,3 l=722 

DIN 2673 1.4541 mit WAZ 3.1 B Stk. DN50 Waffenschmidt 0521 KW09 
DIN 2673 1.4541 mit WAZ 3.1 B Stk. DN32 Waffenschmidt 0521 KW09 
DIN 2448 St 37.0 mit WAZ 3.1 B 5,8 lfm. 0273x6,3 Mertl 0513 KW08 

Index Änderung Datum Name Kunde BIOCHEMIE Datum mttmtt 

 ;  

wmmm. 

Benennung 2 Stk. Reintank Pos.396.1, Pos.395.1 Name Hohensin 
Zeichnungsnummer 3591/00-1 a, /01, /02, /10 Auftragsnummer 

3591/00-2a 
Fabrikationsnummer 7589, 7590 
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£ STÜCKLISTE FB09.T02 
Pos Stk Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format L.firma Be.Nr, L.datum 

30 
31 
32 

1 Rohr (N5) Rr 0168,3x4 l=237 DIN 17457 1.4571 mit WAZ3.1B 0,48 
Rohr (N7, N13) Rro114,3x3,6 l=227 DIN 2463 1.4571 mit WAZ3.1B 0,91 

1 Rohr (N6) Rr 088,9x3,2 l=222 DIN 17457 1.4571 mit WAZ3.1B 0,45 

lfm. 0168,3x4 Technometall 0469 KW07 
lfm. 0114,3x3,6 Technometall 0469 KW07 
lfm. 088,9x3,2 Technometall 0469 KW07 

33 Rohr (N8,N9,N10,N11) Rr 060,3x2,9 1=416 DIN 2463 1.4571 mit WAZ3.1B 7,4 lfm. 060,3x2,9 Mertl 0506 KW09 
34 
35 

Rohr (N8,N9,N10,N11) Rr 060,3x2,9 l=397 
1 Rohr (N14) Rr 060,3x2,9 1=215 

von Pos. 33 
von Pos. 33 

36 Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=4712 DIN 2463 1.4301 mit WAZ3.1B 19 lfm. 042,4x2,6 Mertl 0506 KW09 
37 Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=2360 von Pos. 36 
38 1 Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=67.5 von Pos. 36 
39 
40 

1 Rohr (N12) Rr 033,7x2,6 1=418 DIN 2463 1.4571 mit WAZ3.1B 1,7 lfm. 
1 Rohr (N12) 

033,7x2,6 
Rr 033,7x2,6 1=413 

Mertl 0506 KW09 
von Pos. 39 

41 Bogen (N8,N9,N10,N11 060,3x3 DIN 2605 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. 060,3 Technometall 0507 KW07 
42 0,5 Bogen(N12) 033,7x2,6 DIN 2605 1.4571 mit WAZ3.1B Stk. 033,7 Lager 
43 8 SK-Schraube (A1) M16x80 DIN 933 A2 16 Stk. M16x80 Böllfoff 0540 prompt 
44 8 SK-Schraube(N11 ,N14 M16x60 DIN 933 A2 16 Stk. M16x60 Lager 
45 SK-Schraube (N12) M12x50 DIN 933 A2 Stk. M12x50 Lager 
46 24 SK-Schraube (A1) M8x20 DIN 933 A2 48 Stk. M8x20 Lager 
47 
48 
49 

16 SK-Mutter (A1 ,N11 ,N14 M16 DIN 934 A2 32 Stk. M16 
SK-Mutter (N12) M12 DIN 934 A2 Stk. M12 

24 SK-Mutter (A1) M8 DIN 934 A2 48 Stk. M8 

Lager 
Lager 
Lager 

50 
51 

16 Scheibe (A1,N11,N14) A17 DIN 125 A2 32 Stk. A19 
Scheibe (N12) A13 DIN 125 A2 Stk. A13 

Lager 
Lager 

52 24 Scheibe (A1) A9 DIN 125 A2 48 Stk. A9 Lager 
53 
54 
55 
56 
57 
58 

Dichtung (N11.N14) DN50, PN40 (061/0107) DIN 2690 PTFE Stk. DN50 
Dichtung (A1) DN32, PN40 (043/082 s=2) DIN 2690 PTFE Stk. DN32 

1 Dichtung (N12) DN25, PN40 (035/070) DIN 2690 PTFE Stk. DN25 
Halteblech (N12) Fl 4x30x210 DIN 1017 

12 Halteblech (A1) Fl 4x30x65 
12 Winkel (A1) Winkel 25x25x3 1=195 DIN 1028 

59 1 T-Stück (A1) DN32 (042,4x2,6) DIN 2615 

1.4301 2,45 lfm. Fl 4x30 

1.4301 4,7 lfm. 25x25x3 
1.4541 mit WAZ3.1B Stk. DN32 

IBA 0505 KW09 
IBA 0505 KW09 
IBA 0505 KW09 
Lager 
von Pos. 56 
Lager 
Technometall 0507 KW09/10 

Index Änderung Datum Name Kunde BIOCHEMIE Datum ######## 
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Benennung 2 Stk. Reintank Pos.396.1, Pos.395.1 Name Hohensin 
Zeichnungsnummer 3591/00-1a,/01,/02,/10 

3591/00-2a 
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I ki«|r» STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format Lfirma Be.Nr Ldatum 
60 1 Reduzierung (A1) DN50/DN32 (060,3/042,4, s=2) DIN 2616 1.4571 mit WAZ3.1B 2 Stk. DN50/32 Technometall 0507 KW09/10 
61 

62 

63 

Rohrspannbügel (A1) DN40 (für Rohr 042,4) 1.4301 mit Muttern Stk. DN40 noch offen 
8 Anschweißnippel (A1) R 1/2“ G 312 DIN 2982 1.4301 16 Stk. R 1/2“ Technometall 0539 KW11 
1 Thermometerhülse(N15) Bc-Norm 1.4571 BC-N. 11.2 Typ1 Stk. E.&P. Hinke Kf 0481 KW08 

64 1 Thermometerhülse(N16) Bc-Norm 1.4571 BC-N. 11.2 Typ2 Stk. E.&P. Hinke Kf 0481 KW08 
65 1 Druckdomdeckel (N1) DN600, -1/+1 bar 1.4571 Stk. DN600 K+H 0528 
66 1 Mannloch (N18) DN600 siehe Z.Nr.: 3589/101 Stk. DN600 
67 1 Tankschildträger 1.4301 Stk. Art.Nr.: 793 011 Lager 
68 1 Tankschild HINKE, TUV Stk. Lager 
69 Vakuumring Da=2841, Di=2701 s=12 DIN 1017 1.4301 aus Fl. 70x12 Stk. noch offen 
70 Blechsegmente 

71 

72 

73 
74 

75 

76 

77 

78 
79 

80 

81 

82 

83 
84 

85 

86 
87 

88 
89 

Index Änderung Datum Name Kunde BIOCHEMIE Datum wmm 
Benennung 2 Stk. Reintank Pos.396.1, Pos.395.1 Name Hohensin 

Zeichnungsnummer 3591/00-1a,/01,/02,/10 Auftragsnummer 
3591/00-2a 

Fabrikationsnummer 7589, 7590 
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TC'V 
OSTJ;: £,CH 

OSTETaR^ICH 
" >V— 

3 ££Y 

TUV 
ÖSTERREICH 

Fabriks-Nr.:. 1590 

Vereins-Nr.: 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

  * M 

TL V 

Wichtige Information! 

Der Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
in Betrieb genommen werden. 

"~|)em Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TÜV-BW-002/ 10.96 
I 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 

des weiteren Betnebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 

anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprufstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgen land 

Oberösterreich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dornbirn 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0732) 655558, 

Fax: (0732) 655558-20 

Tel.: (0662) 437866 

Fax: (0662) 437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax: (05572) 22305-3 
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Zahl 

TUV 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller 
P. Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort 
4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 
7590 

Baujahr 
1997 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar 

-0,25 / 1 

Temperatur 

100 °C / -10 °c 

Medium 

Wasser 

Inhalt in Liter 
35457 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsorte der Erstprüfung und ersten Druckprüfung 

unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der bestehenden Vorschriften 

und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes wurden mit folgendem Stempel versehen: yy 

V 

Besonderheiten 



Konstruktion und Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung und Werkstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 3591/0O 2a 
Gk 2 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und deren Produkt in m2 27x6 55 = 17 
68 

Verwendungszweck 

Reintank 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragepunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg/Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschrauben in mm 

Art der Sicherung gegen Verstellen 



Erstprüfung 

Vorgenommen am 

beim 

Ergebnis 

15. April 1997 

Hersteller 

TUV 

keine Mängel 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

liegt der Prüfbericht bei. 

Ort, Datum 

Linz, 16. Mai 1997 

chun 
ys 

O 

m 
D 

TiW 

Erste Druckprobe 

Vorgenommen am 
17. April 1997 

beim 
Hersteller 

mit 
1,3 bar 

Ergebnis 

keine Mängel 

chung^N 

®J 
% P 

un 

Ort, Datum 

Linz, 16. Mai 1997 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

bei 

Ergebnis 

Ort, Datum 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

BEILAGENVERZEICHNIS 

Bauteil: Reintank Fabr.Nr.: 7590 
Kunde: Biochemie Ges.m.b.H. Zng.-Nr.: 3591/00-2a 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL211/1992§18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten 

Zeichnung, der Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in 

Übereinstimmung mit dem Kesselgesetz, BGBL 211/1992, und den zugehörigen 

Verordnungen hergestellt und geprüft worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

1 Röntgen-Befund TUV Prüf-Nr.: We 97 Z 0268 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoff 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften 
entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Zur Bescheinigung vom 
über die Erstprüfuffn erste O/uckprüfungf 
des Druckbehähers, Fsfer. iir. 

gehörig. 

Vöcklamarkt, 06.05.1997 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. HANSJORG PICHLER, MA< 
OBERBANK BRAUNAU (BLZ 15040) KTO. NR. 201-0271 
BANK AUSTRIA (BLZ 20151) KTO. NR. 438241408 
FIRMENBUCH Nr. FN 146984 d HG WELS - UST-IDNR.: ATU 40921400 

hun 

0M 
::;3 LT) 23 

Ing. Eitzinger Pichler ag 

'-'FF H MACHER 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 

A - 4 8 7 0 VOCKLAMARKT 
TEL. ++43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
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TAN K5-BEHÄLTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellunq FB09.... 

Rev. 0 

Fabrikationsnummer: 7590 Zeichnungsnummer: 3591/00-2a 

Pos. Stk. Benennung Material Wkst. Format Schmelze.Nr. 

1 

2 

3 
4 

5 

6 
7 

8 

9 

10 
11 

12 

13 
14 

15 
16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 
24 

25 

26 
27 

28 

29 

30 

31 
32 

33 

Klöpperbodenblech 1 

Kiöpperbodenblech 2 

Klöpperbodenblech 3 
Klöpperbodenblech 4 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 3 

Mantelblech 4 

Flansch glatt (N5) 

Flansch glatt (N7, N13) 

Flansch glatt (N6) 

Flansch glatt(N8 bis N11 
Flansch glatt (N12) 
Blindflansch (N11,N14) 

Blindflansch (N12) 

Blockflansch (N2) 

Blockflansch (N3) 

Blockflansch (N4) 

Rohr (N5) 

Rohr (N7, N13) 

Rohr (N6) 

Rohr (N8,N9,N10,N11) 

Rohr (N8,N9,N10,N11) 

Rohr (N14) 

Rohr (N12) 

Rohr (N12) 

Bogen (N8,N9,N10,N11) 

Thermometerhülse(N15) 
Thermometerhülse(N16) 

Druckdomdeckel (N1) 
Mannlochkragen 

Schweißflansch 

Blindflansch 

Bl 6x2000x3320 

Bl 6x1500x3000 

Bl 8x2000x3320 

Bl 8x1500x3000 

Bl 5x1500x6000 

Bl 5x2000x6000 

Bl 5x1500x2467 

Bl 5x2000x2467 

DN150, PN10, DIN 2576 

DN100, PN10, DIN 2576 
DN80, PN10, DIN 2576 

DN50, PN10, DIN 2576 

DN25, PN10, DIN 2576 
DN50, PN10, DIN 2527 

DN25, PN10, DIN 2527 

DN100, BC-Norm 

DN80, BC-Norm 

DN15, BC-Norm 
Rr 0168,3x4 l=237 

Rr 0114,3x3,6 l=227 
Rr 088,9x3,2 l=222 

Rr 060,3x2,9 1=416 

Rr 060,3x2,9 l=397 
Rr 060,3x2,9 1=215 

Rr 033,7x2,6 1=418 

Rr 033,7x2,6 1=413 

060,3x3 

BC-Norm 

BC-Norm 

DN600, -1/+1 bar 
Bl 6x179x1866 

DN600 

DN600 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Coil 6x2000 

Coil 6x1500 

Coil 8x2000 

Coil 8x1500 

Coil 5x1500 

Coil 5x2000 

Coil 5x1500 

Coil 5x2000 

DN150 

DN100 

DN80 

DN50 
DN25 

DN50 

DN25 
Bl 30x1000x2000 

Bl 30x1000x2000 

Bl 30x1000x2000 
0168,3x4 

0114,3x3,6 

088,9x3,2 

060,3x2,9 

060,3x2,9 

060,3x2,9 

033,7x2,6 

033,7x2,6 

060,3 

0 50 

0 50 
Fabr. Nr. 

Coil 6x2000 
Bl 30x1500x3000 

Bl 30x2000x6000 

T639105 
T625017 

T640033 
T645104 

T626043 

T646077 

T626043 
T646077 

199920 

199920 
374480 
438704 

199690 
199920 
438757 

852872 

852872 

852872 

64666 
T605027 

T542054 

JJ67 
JJ67 

JJ67 
T305064 

T305064 

741997 

640524 

640524 

ZD 0297 11825 
T548014 

NJ14 

644250 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der 

Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 
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Certificate oi i««»*. - N 

Certificat de Reception C.C.P.U. 

Approved as supplier according to 

AO/WO - TRD 100 statement W E 6UJ 

Dvr TÜV Rheinland hat mit. Schreiben vpm 21. Überprüfung als Hersteller 
MJrti'S72 auf die Gegenzeichnung verzichtet nJrh

P
An/w0 . TRO 100 Bericht W E 603 

SURVEYOR S MARK 

CACHET DE L’EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOO - Continuous Casting. 

PROC FABRIC.: Four i Arc - VOD - Coulie Continue. 
FERTIGUNGSABLJ Elektro-Lichtbogen Ofen - VOO - Strangguss. 

your order n* - votre n* de ede - Bestell.Nr 

24.392 
L-KO-356 B 

our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

90606/485/03 

coiln#-n*bobine 
Band Nr _ 

63910528 
heatn’-n'coulie 

R0STFREIER STAHL, COILS.KALTGEWALZT, GEGLUEHT 
Schmalze Nr 

T639105 KUblrKCiLR o I Ml II- , - / T T T m 

UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 
Corrosion test - Corr. Inter - lnt.krist.Korr. Finish 

Type - Nuance - Quality 
Specifications - Specifications ~ Vorschriften OK DIN 50914 IIIC WNR 1.4571 DIN 17441-07/85 

(dimensions - Abmessungen 
mm 6.00 2000.00 
inches 

0.0 Material (Code Designation) 

werksTof. X6 CRN I MOT I 17 122 
(Mrtrmhaz.l 

Quenching n T N 1 744 1 ,OrC0d “i 
Hyp.rtremp. UilN 1 ' TT ‘ “r 

Abschreckung 1 050 C bewegter Luft 

Particular requlrem. - Preset, partlcul. ' Sondervorschri«»" ■ 11/87 
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 tü.n/ö/ 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERT CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

TEMP. 
ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP OBTAIN.-OBTENU TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

REQ.-EXIGE 
OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EX1GE ERGEBNISSE ANFOROER 

BE PRO0UCT 

PHODurr 
STUCKANAL 

LADLE mm AN 
ACiERIE EN 

10002 
ELEMENTS 

min. 
Q SCHMELZE 

min. max 

2.45X 6.00 
301 303 
332 337 

"577 ' 581 

Section-Ü-Schnitt 

yield 0 2% ^ 55 

0.03 
1 .08 
0.025 
0.005 
0.45 

16.82 
10.75 
2.05 

0.03 
1.07 
0.025 
0.006 
0.46 

16.79 
10.76 
2.03 

320 yield 
limite el. 
Str.grenze 

Mn 

285 
540 

1.0% 

690 tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

58 56 50 along. % A5 
allong. AC A 
Br.Dehn. MvJU 

56 54 
52 52 

Mo E 0.2 /R max % 

0.360 hardness 

durete 
Härte 

0.365 

0.009 

83.0 84.5 HRB 

Impact strength test 

essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

ÜT n. B.~ 

bend 
pliage 
Biegeversuch 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 8.0 

CL- ferrite 

5- ferrite 7.22 

5S S FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFUHRT 

VISUAL INSPECTION AND OIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN V1SUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UNO ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHL6R77 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN 0-jL 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTIT£M£MO PO I OS DIVAS 

ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 

N* DE CAISSE 
PAKET NR 

61057843 
61063767 

QTY. 
QTl 
ANZ. 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 

N“ OE CAISSE 
PAKET NR  

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

Alt 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOTAL/GESAMT. 

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in «ccordenc. with the order nde 
I a fourniture est conforms aux exigences 
roe UeTJrunH entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELST AHL 

POSTFACH 32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ 
;rSURVEYOR0-‘"EXPERT - OER WERKES ACH VERSTÄNDIGE 

Genk the _ . _. 
le 24.10.1996 

PACKING LIST 633067 - D - 9616431 H.JANSSEN 



^naamloze vennootschap 

MaatsO*PP<*nik« 2etel 
Genk-Zuid : 2ore 6A. B 3600 Genk 
Tel. (069) 30 21 H - Telefax (069) 30 23 60 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongeren nr 41.Ö51 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21. 
Märtz1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 

No 
Nr 

96/0077365 

Abnahmeprüfzeugnis 
nach DIN 50049/3.1.B - NF/ 

B 
NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AO/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

your order n* - votre n* de cde - Bestell.Nr 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four i Arc - VOD - Coulee Continue. 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Uchtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

24292 
L-KO-345 B 

cP 
r.5» 
»rn 

our order n* - notre n* de cde - Werksnr 

90606/427/04 

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT & 
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) cö 

Specifications ~ Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T625017 
coil n*-n* bobine 
Band Nr 

62501716 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 IIIC DIN 50914 ‘ OK 

dimensions - Abmessungen 
mm 6.00 1500.00 
inches 

0.0 Material (Code Designation) 
Matiftre 

4 X6 CRN I MOT I 
(Normbaz.) I    

17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17441 
1050-c 

forced air 
air poussi 
bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

X 
CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

•7 

CL - ferrite 

§- ferrite 

LAOLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.04 
1 . 10 
0.030 
0.008 
0.35 

16.58 
10.57 
2.04 

0.335 

0.009 

5.62 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.04 
1.11 
0.030 
0.008 
0.36 

16.60 
10.56 
2.04 

0.336 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

■EFT 
10002 

Section-Ö-Schnitt 
mm* 

yield 
limite 61. 
Str.grenze 

0.2% ? 

1.0% - 

55 320 
285 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 along. % 
allong. . r-r\ 
Br.Dehn. AOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
dureti iiQR 
Harte nKD 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG. 
wm 

min. max. 

12.44X 6.03 

540 690 

50 

OBTAINED 
TEST N* 

OBTENU - ERGEBNISSE 
  

A (Q) E 

309 309 
336 332 
593 587 

54 
52 

54 
52 

52 52 

85.0 86.0 

TEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANfQRPER, 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE  

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 9.0 

bend 
pli>9« ■( on • 
Biegeversuch I Q>J OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

•c 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0 B 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISU EL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY M£MO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GEUEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

60923847 
60923863 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

KIS6IV]- 

A/ä 

QTY. 
QT^. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOTAL/GESAMT: 
QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen. 

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 
Genk the 

le 
den 

naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

11.09.1996 

PACKING LIST 628126 - D - 9614021 V-. / T ’■ 

H.JANSSEN 



' nai.*nloze vennootschap 

‘*iitjrfinnni'TVi *etel 
Genk^Zuid : Zone 6A. B 3600 Genk 
Tel. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Ton garen nr 41.0S1 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtzl972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate;of test?- Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 

96/0090183 

Abnahmeprüfzeugnis 
nach DIN 50049/3.1.B - NF/ 

B 
NFA 00001/3.1.B EN 10204/3.1.B 

Approved as supplier according to 
AO/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AO/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

PROO.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four k Arc - VOD - Coulee Continue. 
FERTIGUNGSABl.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

your order n* - votre n* de ede - Bestell.Nr 

24.378 
L-KO-354 

our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

90606/479/05 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heatn*-n*coul6e 
Schmelze Nr 

T640033 
coil n*-n* bobine 
Band Nr 

64003314 
Specification» - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

dimensions - Abmessungen 
mm 8.00 2000.00 
inches 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

11A 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 :0K 

0.0 Material (Code Designation) 
Matitre 

,T551., *6 CRN I MOT I 17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 forced air 
air pouss6 

1050'C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

Jt CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn * 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

AI 

GL - ferrite 

§- ferrite 

LADLE 
AC1ERIE 

SCHMELZE 

0.04 
1 . 14 
0.032 
0.007 
0.47 

16.60 
10.62 
2.01 

0.390 

0.011 

6.29 

PRODUCT 
pROOurr 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE .TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.04 
1 . 12 
0.030 
0.008 
0.45 

16.60 
10.60 
2.00 

0.400 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

"EN" 
10002 

Section-Q-Schnitt 
 mm7 _ 
yield 
limite 61. 
Str.grenze 

0.2S 1 
1.0% - 

10 320 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % 
allong. 
Br.Dehn. 

A5 
A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
duret6 npn 
Härte nKD 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EX1GE 

500 690 

12.48X 7.98 
318 316 
353 349 
6ÖÖ 597 

45 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
-TEST N* -• FIXESTPFQBE 'Wbrnw 

A (Q) E 

52 
51 

52 
51 

53 52 

88.0 88.0 

REQ.-EXIGE 
.ANPQRPER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 9.0 

bend 
pliage 
Biegeversuch 180- OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT Q B 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVR£ 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

* PAKET NR 

61047745 

QTY. 
QT£. 

ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

WE* 2/13* 

Ais. 

QTY. 
QT^. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOTAL/GESAMT: 
QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L’EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

Genk the 
10 21.10.1996 

PACKING LIST 632674 - D - 9616251 

EQC01 1 01 94 
H.JANSSEN 



ALZ amtoze vennootschap 
M * aaeCffSppel ij kZ 're te I 
Genk-Zuid : Zone 6A. 8 3600 Genk 
Tel. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H-R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Marti 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 

96/0103237 

Abnahmeprüfzeugnis 
nach DIN 50049/3.1.B - NF/ 

B 
NFA 00001/3.1.B EN 10204/3.1.B 

1 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

your order n* - votre n* de cde - BestelLNr 

24.499 
L-KO-366 C 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting 
PROC. FABRIC.: Four k Arc - VOD - Coulee Continue. 3 

FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss 

our order n* - notre n* de cde - Werksnr 

90606/537/04 

ROSTFREIER STAHL, 
GEBEIZT (II A) 

COILS, WARMGEWALZT. GEGLUEHT UND heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T645104 
coil n’-n* bobine 
Band Nr 

64510434 
Specifications * Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :0K 

dimensions - Abmessungen 
mm 8.00 1500.00 
inches 

0.0 Material (Code Designation) 
Matiöre 
w.*s«o« X6 CRN I MOT I 
(Nnrmhar.1      

17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 forced air 
air pousse 

1 050’C bewegter Lutt 

Particular requirem. - Prescr. particui. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

T 
CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

CL- ferrite 

6" ferrite 

LADLE 
AC1ERIE 

SCHMELZE 

0.04 
1 .31 
0.029 
0.006 
0.57 

16.70 
11.01 
2.06 

0.320 

0.009 

5.80 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.04 
1 .30 
0.028 
0.005 
0.57 

16.68 
11.08 
2.04 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

"ENT 
10002 

Section-<ül.Schn I tt 
 mm» 
yield 
limite el. 
Str.grenze 

2*7 

1.0% 

10 320 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % A5 
allong. A rrn 
Br.Dehn. AOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 

Härte* HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
m. ML WMz 
min. max. 

12.49X 7.95 

500 690 

45 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N" - 

A (Q) E 

305 
341 
585" 

306 
342 
586 

52 
51 

53 
52 

52 52 

82.5 83.0 

TEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANEQ RDEfL 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 7.0 

bend 

Biegeversuch 1 80 ‘ OK 
impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT Q B 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE M£MO POIDS LIVR£ 

ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

61170869 
61170893 

QTY. 
QT£. 

ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

24 Io 

51 ny 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

TOTAL/GESAMT: 
QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

Genk the 

'• 02.12.1996 den 

PACKING LIST 637474 - D - 9618658 

EQC011 0194 
H.JANSSEN 



ALZ. naamloze vennootscha 
Maatschappelijke zetel 
Gerv^WTTT^pne 6A. B 3600 Genk 
Toi. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 SO 
Telex 39058 aldozg b 
H R Tongeren nr 47.051 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

^^r ^:?«^V'!^f^p:c;ertiTicate«oT3testf^Miil|^rtiricate^ , - No •,-967006.8.68^5- 
• < ;f Certificat de Reception C.C.P.U. <7 Nr ' , J : i - ' 

k Abnahmeprüfzeugnis B 'W 
nach DIN 50049/3:1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

..jTV ' , - 

iV-Approved as supplier according to 
.. AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21. 
Marta 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 
SURVEYOR'S MARK 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four a Arc - VOD - Coulee Continue- 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

your order n# - votre n* de ede - Bestell.Nr 

24292 
L-KO-345 B 

our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

90606/427/03 

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT 
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T626043 
coil n*-n* bobine 
Band Nr 

62604320 

Specifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 IIIC DIN 50914 : OK 

dimensions - Abmessungen 

5.00 1500.00 0.0 Material (Code Designation) 
Matiere 
w^siof. X6 CRN I MOT I 
(Normbsz.)   _  

17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17441 forced air 

_ air Pousse 
1 050*C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

1 CL- ferrite 

§- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.04 
1.06 
0.030 
0.007 
0.38 

16.50 
10.60 
2.04 

0.325 

0.008 

5.62 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.04 
1.08 
0.030 
0.006 
0.39 

16.52 
10.62 
2.05 

0.328 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

"EN" 
10002 

Section-Q.Schnitt 
 mm1  
yield 
limite el. 
Str.grenze 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 

Sn. A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
dunsle „nn 
Härte nr\D 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFQRfl^piJttG. fff 

nin. max. 

12.40X 5.04 
255 320 
285 
540690 

50 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE' 
. TEST. Ny^T^SZ^   

A (Q) 

320 320 
349 345 
607600 

50 
50 

50 
50 

52 53 

84.5 84.5 

TEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 7.0 

bend 
pliage 
Biegeversuch I80* OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0 B 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

60809071 
60809097 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N# DE CAISSE 

PAKET NR 

/Of ol ^ -L 

Kt 6h IX V 

/V^ 

QTY 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

TOTAL/GESAMT 
QTY 
QTE 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RAT INGEN 

ALZ 
Genk the 

le 
den 

naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKES ACH VERSTÄNDIGE 

I3.08.1996 

PACKING LIST 624905 - D 9612371 
H.JANSSEN 

corn M r*i Q4 



ALZ^ *m' famloze vennootschap 
Maat$£l?appelijke zetel 
Genk-Zjid : Zona 6A, B 3600 Genk 
Tel. (069) 30 21 .1 - Telefax (069) 30 23 60 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongaren nr 41.C51 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

* •c-^.v.w^e of test ^Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

No T 
Nr 

97/0003271 

Approved as supplier according to 

□er TÜV Rheinland ha« ml« Schreiben vom 21. n?/W3.~ TRD,10° W E 603 
Märtz1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AO/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four i Arc - VOD - Coulie Continue. 
FERT1GUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE l'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

your order n* - votre n* de ede - Bestell.Nr 

24.494 
L-K0-365 B 

our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

90606/531/03 

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT 
UND GEBEIZT. LEICHT NACHGEWALZT (III C) 

Specification« - Specification» - Vorschriften 

DIN 17441-07/85 

dimensions - Abmessungen 
mm 5.00 2000.00 
inches 

Type ~ Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

me 

heatn*-n*coul4e 
Schmelze Nr 

T646077 
coil n*-n*bobine 
Band Nr 

64607728 

Corrosion test - Corr. Inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 * OK 

0.0 Material (Code Designation) 
Matiire 

, X6 CRN I MOT I 
iNormher 1    17 122 

Quenching HTM 
Hypertrempe LJ 4 IN 
Abschreckung 

forced air 
air poussi 

1 050#C bewegter Luft 

17441 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

KJ CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn *' 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

AI 

OL- ferrite 

5- ferrite 

LADLE 
AdERIE 

SCHMELZE 

0.04 
1 . 12 
0.033 
0.005 
0.45 

16.80 
10.60 
2.03 

0.361 

0.007 

7.03 

PRODUCT 
PRODurr 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.04 
1 . 15 
0.032 
0.005 
0.43 

16.85 
10.58 
2.06 

0.365 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

■EIT 
10002 

Section-Q.Schnitt 

0.2% ? yield 
limite el. 
Str.grenze 1.0% 

255 320 
285 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 
allong. - r- 
Br.Dehn. ADU 

E 0.2 /R max % 

hardness 

ÄS* HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 

■AHforoams. 
wm 

min. max. 

540 690 

50 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
-TEST NU- JC-gST-; £TO6E  

A (Q) E 
2.63X 5.01 
306 
332 

308 
333 

610 612 

50 
50 

50 
50 

50 50 

84.0 85.0 

REQ.-EXIGE 
■AMFQRPER. 

min. 

OBTAIN.-OBTENU 
-ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse  9.0 

bend 

gsrsuch 180- OK 
Impact strength test 
essal de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT Q R 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY MEMO POIDS UVR£ 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAiSSE 

PAKET NR 

61209064 
61209121 

QTY. 
QTl 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

& 

A/& 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOTAL/GESAMT: 
QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 
Genk the 

le 
den 

naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - LEXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

10.01.1997 

PACKING LIST 701363 - D - 9700671 
H.JANSSEN 

coeni • 



Spezialfabrik für Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 1162 • D-57473 Wenden 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Vour Order No.: 77/OS'?.!. 

P. Hinke 
Tankbau BmbH 
Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

20-02-97 

24-02-97 

4571 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/lmpactTest ISO-V 
Po«. 

Item 
No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wSrmebe handelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm* 

1K 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mmJ 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm1 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 

Kerbschlagarbeit 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

5 
7 
8 
9 

10 

Glatte Flansche PN 10 / Slip-On Flanges PN 10 
1 DN 

15 DN 
3 DN 

25/33,7 
50/60,3 
80/88,9 

DIN 2576 
DIN 
DIN 

2576 
2576 

6 DN 100/114,3 DIN 2576 
3 DN 150/168,3 DIN 2576 

E 199690 3377 293 336 596 50 70 212 209 200 
E 438704 3339 251 303 568 54 70 
E 374480 3321 294 336 563 56 73 
E 199920 3361 321 351 586 54 70 
E 199920 3364 313 379 583 50 73 

220 236 
233 233 
198 187 

216 
258 
202 

205 218 188 

11 
Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527 

3 DN 25 / B PN 16 E 438757 3358 305 350 574 50 75 >50 233 209 

Analyse / Analysis 

Schselze/Heat C 

199690 0,032 
438704 0,055 
374480 0,020 
199920 0,029 
438757 0,055 

Si Mn P 

0,400 1,280 0,026 
0,470 1,710 0,024 
0,380 1,440 0,034 
0,350 1,400 0,021 
0,410 1,650 0,027 

S Cr Mo 

0,011 16,80 2,100 
0,001 16,90 2,110 
0,004 16,85 2,160 
0,010 16,98 2,060 
0,001 16,79 2,030 

Ni Ti N 

10,71 0,390 0,009 
10,82 0,390 0,000 
11,05 0,300 0,012 
10,95 0,320 0,010 
10,62 0,420 0,000 

Die Teile wurden ge«. DIN 17440 direkt aus der Schaiedewärae in Wasser abgeschreckt. 

With the forging heat the parts have been iaaediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

rähdecüngenThderBe en. 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 07/85, SEW 400 02/91 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: /n\ 
Stempel des Werkssachverständigen: \JD) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 
Date: 24“02“97 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 
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Spezialfabrik für Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: jr~^ '~y i:t « ^ .—. 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 97/Oc:i’:r.6 

P. Hinke 
Tankbau GmbH 
Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

ZerrelBversuch/Kerbschlaqprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
SMctaihl        : • • - - r—~ Po* 

Item piece 

PriWgegenstind: Gesenkschmledesiöcfce, wirmebehandeft, 
*H*«Wg gedreht. Probenlage: Ungentle I 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 

surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erechmetzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 

Process 

Heat-No. 

Anforderungen: 

Requirements: 

Bestelldatum: 
Your Order date: ^  (■) 2—<9 y 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: fj _ c^> 7 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: ^ yr 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 
Grenze 

0,2 limi- 

tation 

1 W 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm1 

Zug- 

festigkeit 

Tensile 

Strenght 

Deh- Einschnö- 
rung 

Reduc- 

tion 

Keroschlagarbett 
xmg 

cion Impact 

Strenght gat ion 

N/mm1 
N/mm1 

Joule 

500— 
210 245 730 30 60 

Glatte Flansche PN 10 
5 
6 
7 
a 
9 

10 

1 
4 
1 
1 

DN 
DN 
DN 
DN 
DN 

25/33,7 
50/60,3 
50/60,3 
80/88,9 

100/114,3 

DIN 
DIN 
DIN 
DIN 
DIN 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

/ Slip-On Flanges PN 10 
E 202090 3383 254 305 566 
E 
E 
E 
E 

438704 
438704 
377760 
199920 

1 DN 150/168,3 DIN 2576 E 199920 

3339 251 
3339 251 
3341 294 
3361 321 

303 568 
303 568 
328 573 
351 586 

58 74 
54 70 
54 70 
56 65 
54 70 

249 
220 
220 
195 
198 

250 
236 

Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527 
11 1 DN 25 / B PN 16 
12 6 DN 50 / B PN 16 

251 
216 

236 216 
194 172 
187 202 

3364 313 379 583 50 73 205 218 188 

E 438757 3358 305 350 574 50 75 250 233 209 
E 199920 3364 313 379 583 50 73 205 218 188 

Analyse / Analysis 

Schaelze/Heat C Si Mn Cr Mo Hi Ti N 

202090 
438704 
377760 
199920 
438757 

0,056 0,480 1,280 0,024 0,009 16,82 2,340 11,09 0,350 0,009 
0,055 0,470 1,710 0,024 0,001 16,90 2,110 10,82 0,390 0,000 
0,040 0,390 1,680 0,036 0,021 16,94 2,130 11,16 0,320 0,011 
0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010 
0,055 0,410 1,650 0,027 0,001 16,79 2,030 10,62 0,420 0,000 U/1 5 £ 

Die Teile wurden ges. DIN 17440 direkt aus der Schsiedewärae in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been ianediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt Das Material Ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100 DIN/ISO 9002, QSP 4a 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100 DIN/ISO 9002 QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Anforderungen: TRB 100. ADW2.W9.W 10. 
Requirements: DIN 174 40 07/85. SEW 400 02/91 

Kennzeichnung der Telle: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: -v 
Stempel des Werkssachverständigen: f Bj 
Stamp of Expert „JW, 

Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 
Dale: 06-03-97 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

7. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 



giZEUGMSir-iCERTIFICAT 

VE HZ5-6 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date jj' Ladung; jj Charge No:: CerLNo • Zeugnit Nr 

OC-Manaper / Hachemi LOUCIF 960119 3038 458061 
four order - tbr« Bestellung - Votreeochmande 

Deal; : 

Predodtj'jBoeuggrfPTOH iftwftH; 
Rostfreies Blech, warmgewalzt 
/AusfQhnjngsan: c2 __ 

SntfeüWtttatog-Nuant«: ' * ~v 1 

Maricag •Kenszeirtotang «Manpwge | 

ZJ |AvtituCnfelei»^tit:rlOhhi»:;Back-:Koffi:-:CoBaNo 

126 500827 1111 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

A-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

inherit» •Apforde«vn*eii:*.Exig<äv«*:^ 

TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440-07.85- 
EN 10 029 
EN 10 029 KL. A 

1 

17-ll-2Ti 
W.-Nr. 1.4571/X 6 CrNiMoTi 17 12 2 

• ; 8 
CsnieDrnachea 
S^ieduProJuotfur^ [w) 

tmrecto,^ DJ E+AOD 

Blech Nr. Abmessung. Schmelze Nr, Los Nr. Inkl. * 

13 

Plate No 
Blech Nr 
Xhlr.Nn, 

30 * 1000 * 20Ö0 852872 24657/500827131 

3768 2201-1,-2,-3,-4 

Chemicsl composition -Chemische ZuararocoreUimg-CornppaSWQ rfuauqae^ iä 
Heat - Scmelzo - Coulie No - ' • ~ '■ 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.80 
852872 0.04 0.4 1.5 0.032 0.000 17.1 10.7 2.07 0.36 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des cssais (IN/mm1 “ 1 MPa) 
Rieht. 
T - Quer 
L-Ltags 

Ort 
F-Kopf 
B “Fuss 

Form 
P-Flach 
C - Rund 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 
Max 
2201 T F 2 

Lago 
1 ■ Mitte 
2 - ObcrfUchcmuh 
3 ■ Norm 
4 ■ 1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm . A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500- 35 
730 

C 20 248 298 575 . 52 

Kereskedelmi KU. 
Adöszäm: 1203530R-2-OI 
Volksbank Ri: 218-73201' 

Szämlaszäm: 14100000-1 I2O35JO-S0O00005 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

WC 24t,(s> 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POST ADRESS/POST AL ADDRESS TELEFON/TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.AT. No.: SE556001874801 
Slle/Registered office Stockholm Sweden 

V\ 
Quality Inspector IS 

FM 091 (H CaUkdaMa. 

L 



tfEHSST6 EN 10 2Q4-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

|CWjigPetiwn - Lo«4 -Ladung »Ctogg Ko CettNo-ZeugniiNr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 960119 3038  4S8061 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 

Max 
2201 T F „t - 2 P 20 176 176 1$ _ 173 

/ • f 

Korrosion 
2301 Prüfung gern. DIN 509 14; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Tcilbleche hergestellt:4 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Vcrwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

ö5,-E;sifUJ 

\r~iwhank. Rl- >■ 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON/TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Monu nr/V.A.T. No.: SE556001874801 

SJte/Registered office Stockholm Sweden 

IS 

ö 

cfc) 

v\ 
Quality Inspecto 

C «CleeUfta. 
KM 0*1*4 
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EN 10204-3.IB (DIN 50049-3.IB) 

Prüf-Nr.: 713174 

Seite: 1 von 2 

Besteller: Bestell-Nr.: KS 4499/96 

KUBE-Stahl GmbH & Co. KG BUTTING Auftrags -Nr. : 75/06014/00 
Postfach 13 63 

Anforderungen: DIN 17457/PK 1 

40738 Langenfeld 
Ausnutzung der 
zulässigen Berechnungsspannung: 100 % 

DU 11 inu 
Edelstahlrohre 

1777 y 

l K BcXting GmbH l Co. KG 
i 29377 Wfeing*«-Kft*t«b#c* 

TeMon (0 5« 34) 50-0 
T*<*«91 714 
Fax (0 5« 34) 5 03 20 

PRÜFGEGENSTAND: längsnahtgeschweißte Edel stahl rohre 

Verwendungszweck: ist bei der Herstellung nicht bekannt 

Abmessung: 168.3x4 mm Menge: 121 m = 20 Stück 

hergestellt unter Auftrags-Nr.: 61/65118/00 von Band 
aus Werkstoff Nr.: 1.4571 ( X 6 CrNiMoTi 17 12 2 ) 
geliefert von: OUTOKUMPU unter Auftrags Nr.: 61/65118 
aus Schmelzen Nr. : 64666 mit Abnahmeprüfzeugnis 

nach EN-10204-3.1B (DIN 50049-3.1B) 

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemäß Abnahmeprüfzeugnis des Stahlwerkes: 

1—: r 
Ti 1 Proban- 

Hr. 

Schmelzen- 
  1 r 
Si | Mn Cr 

% 

Ho 

% 

Ni 

% 

I ** C4555 0.03S | 0.51 | 1.7 
1  I i_   

0.031 0.001 15.7 10.5 0.3 

KENNZEICHNUNG :, 61/65118 168.3x4.0 1.4571 -CH.64666 Dl W BK38 
Rohr-Nr. PK1. : 

Stempel des Werkssachverständigen: [päl v>e a/MS" 

Materialkontrollen 

Kontrolle der Materialkennzeichnung: o.B.. 
Kontrolle auf Materialverwechslung : (Spektroskop) o.B. 
.Oberflächenkontrolle ■ : außen 100%. o.B. 

innen 100% im Gegenlicht o.B. 
Oberflächenbeschaffenheit: entspricht DIN 17457 dl 
Ausführungsart : entspricht DIN 17457 dl 

Unser Betrieb ist qualifiziert nach dem Qualitätssystem ISO 9001/BN 29001. 

Bestätigung Zertifikat Nr. QS-0S1 HH -Germ. Lloyd- / BSN0S0S7AQ9S-DNV. 

Dieses Zeugnis wurde vom Rechner erstellt ! 

Qualitätsstelle 

Knöfel 
Der Werksachverständig« Knesebeck, den IS.01.97 



Ubl 
A.T.I. s.r.l. ' 
Tubi Acciaio Inox 
22036 Erba (Como) 
Viale Resegone. 7 

:ERTIFICATO COLLAUDO 
E 3T CERTir CiTE 

SSKSSS».®" 10204/DIN 50049/3.1.B 

UBI ELETTROUNITI 
'tiC.'.VELOcO TUBES 

MGSNAHTGESCHWEISSTE ROHRE 

SOUOES LONGlTJDINALEWENT 

AUUiABU INUX 
Telefone 
Telefax 

031 - 61.0-1 -- 
031 -61.C3.5S 

(5 Vnee r.a.) 

U 
NR- E2707 

1985/1 IBBE STAHL GHBH 
REp. 

1172 HELMOITXSTRASSK, 14 

UJALITÄ POS. 1 W.1.4571-VERWECHSLUNGSPRUF.-OK 
JALiTY 

ERKSTOFF 

JAUTE 

40764 LANGENPELD/EBLD. 
D 

IORMA POS. 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3 
rA.\DARO 
ORWc 
DR WE 

ORDINENR. KS4299 19/03/96 
ORDER 

BESTELLUNG 
COf.1WA.NDE 

OUALITA 

OUALITY 
WERKSTOFF 

OUALITE 

* 

DIMENSIONS - DIMENSION • A3MSSSUNG 
mn. 

• DIMENSION 
! OUANTITA - QUANTITY 

STÜCKZAHL • OUANTITE 
PESO WEIGHT | PEZZI • PIECES 

GEV7CHT - POOS ! STÜCKE - PIECES 

Kg. j N.: 

-6 TI DA MM 114.3 X 3.6 277.00 2626.00 

COLATA -rtcAT 
sc'oän.cou.jE c% 

T605027 0.042 

i 

Si % 

0.420 

Mn % 

1.120 

P% 

0.031 

s% Cr% 

0.006 16.730 

Ni% Mo ‘ 

10.600 2.050 

Ti % N % 

0.292i 

Co % 

COLATA 

HEAT 

SCHMELZE 
COULEE NR. 

jT605027 

t 

PROVA Dl TRAZIONE 
TENSION TEST - ZUGVERSUCH 
ESSAI DE TRACTION 

SNERVAMENTO - YIELO POINT 

STRECKGRENZE 
LIMITE ELAST 
Rp OZN/mm*" 

260.00 

DEHNGRENZE 
UMITE ELAST. 
Rp. 1% N/mm? 

293.00 

CARICO 
Dl ROTTURA 

TENSILE STRENGTH 
ZUGFESTIGKEIT 

. CHARGE 
N’mm- 

571.00 

ALLUN- . 

GAMENTO 
ELONGATION 

DEHNUNG 
ALLONGEMENT 

A% 

54.00 

PROVE CORRENT1 PARASSITE 

EOOY CURRENT TEST 

WIR3ELSTROMPRÜFUNG 
CONTROLE PAR COURANT OE FOUCAULT 

100% SEP 1914/1925-OK 

ESAME VISIVO E DIMENSIONALE 

VISUAL AND DIMENSIONAL TEST 
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG 
CONTROLE OlMcNSlONEL 

Ö K 

CORROSIONS INTERCRISTALUNA 

INTERGRANULAR CORROSION 

INTERKRISTALLINE KORROS-ON 
ESSAI DE CORROSION INTERGRANÜLAIRE 

DIN 50914 - OK 

.COLATA 

)S HEAT 

! * SCHMELZE 

j COULEE NR: 

OMOLOG AZION E 

HOMOLOGATION 

VERFAHRERSPRÜFUNG 

HOMOLOGATION 

PROVA Dl 

SCHIACCIAMENTO 

FLATTENING TEST 
A8FCACHUNGVE*SüCH 

A^TlSScMENT 

PROVA Dl 

ALLARGAMENTO 

RARING 7£S* 
ERVVE* Te«Ü«CY5RSüCH) 

cVASEM£Ni 

PROVA Dl 

PIEGAMENTO 

BL'C Tc3T 
TASTVERSUCH 

PLUGS 

PROVA Dl 

BORDATURA 

F.ASSSTSST 
VERSUCH 

S0*CAGc 

DUREZZA 

HARDNESS 
HARTE 

DURSTES . 

TRATTAMENTO TERMICO 

HEAT TREATMENT 
WARME3EHANDLUNG 

TRAITEMENT TERMIQUE 

T605027 OK 
HRB 
78.00 1050 C 

OTE 

MARKS 
•MERKLINGEN 
DIES 

B.ROLLED BRIGHT AHHEALED D3 STAMPED 

COLLAUOAT 
22/07/96 C" 

CTEUR MARCATURA - MARKING KENNZEICHNUNG • MAROUAGE 



A.T.I. s.r.l. 
Tubi Acciaio incx 
22036 Erba (Como) 
Viale Resegone. 7 

CERTIFICATO COLLAUDO 
' :?'CrS7‘=;:x-£ 

:--5 Fa.x-ii.-Gvi 
■ :? cotvac.i 7?-: EN 10204/DIN 50049/3.l.B. 

UBI ELETTROUN:7l 
.CNG'AELDSb TC3ES 
xvGiNAHTGHSCrtWE ü'E ROHRE 

'3E5 SOUOES'-Oi':G " .0 fiA-.EMcMT 

°uAf,^
TÄ POS. 1 W. 1.4571 ANTIMIXTURE OK 

-•ZnKSTOFF 
- JALITE 

NOX 
le efcoo 03' • 5i.04.44 (5 Vnee ?.a.) 
le.e-ax 031 ■ 65.03.58 

NR. 

2183/1 
REF. 

E2707 
KOBE ST&HL GHBH 

1299 HELMH0LTIST8ÄSSE, H 

40764 LANGESFELD/BRtD. 
D 

MORMA pos. 
i~.ARp 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3 ORDINENR. KS4299 19/03/96 

BESTELLUNG 

COMU1ANDE 

QUALITÄ 

QUALITY 

WERKSTOFF 

QUALITE 

DIMENSIONS - DIMENSION • ABMESSUNG - DIMENSION 

rr.m. 

; QUANT17A - QUAN’iry j PESO - WE*>T 

STÜCKZAHL - OUANT^TE ; GE’.V-CHT • PO C5 

r-J; I Kg. 

PEZZI - PIECES 

STÜCKE - PIECES 
N 

1W316 TI DA MM 88.9 X 3.2 
! 
j 

I bq 

392.00 2621.00 

«Hyg^.COjLär • ^ /o Si % Mn % P% S% Cr % Ni % Mo % N % Co % 

1 T542054 0.045 0.500 1.100 0.030 O.OIO! 16.770 10:800! 2.080 0.351 

PROVA Dl TRAZIONE 
TENSION TEST - ZUGVERSUCH 
ESSAI DE TRACTION 

COLATA 

HEAT 

SCHMELZE 
COULEE NR. 

SNERVAMENTO - YIELD POINT 

STRECKGRENZE 
LIMITE ELAST 
Rp. 0.2 N;mrr: 

OEHNGRENZE 
LIMITE ELAST 
ftp. 1 % K/mm: 

l [T542054 267.00 299.00 

# 

CARICO 
Dl ROTTURA 

TENSILE STRENGTH 
ZUGFESTIGKEIT 

CHARGE 
Nmnv. 

575.00 

i 

i 
I 

ALLUN- 

GAMENTO 

ELONGATION 
DEHNUNG 

ALLONGEMENT 
. A% 

54.00 

PROVE CORRENTI PARASSITE 

EDOY CURRENT TEST 

WIRBELSTROMPRÜFUNG 
CONTROLS PAR COURANT DE FOUCAULT 

100% SEP 1914/1925-OK 

ESAME VISIVO E DIMENSIONALE 

VISUAL AND DIMENSIONAL TEST 
BESICHJIGUNG UND AUSMESSUNG 
CONTROLS DIMENSIONEL 

O K 

CORROSIONS INTERCRISTALUNA. 

INTERGRANULAR CORROSION 
INTERKRISTALLINE KORROSION 
ESSAI DE CORROSION INTEPGRANULAIRE 

DIN 50914 - OK 

COLATA 

HEAT 

SCHMELZE 
COULEE NR 

OMOLÖGAZIONE 

HOMOLOGATION 

VERFAHRERSPRÜFUNG 
HOMOLOGATION 

j PROVA Dl 

fSCHlACCIAMENTO 

| FLATTCNLNC riSr 

‘ ASFLACHUNGYtBSLCH 
APLAT-SSE’/ST 

I 

1 i T542054 

PROVA Ol 

ALLARGAMENTO 

RATOS TEST 
SBWSiTiÄJfÄ^SLC*- 

VZS&J&J 

PROVA Dl 

PIEGAMENTO 

ScMw 

! 2 OK 

PROVA Ol 

BORDATURA 

Rv«6 TcS: 
XRSMPsVERSUCH 

=;-.DAGE 

OUREZZA 

HARON6SS 
HÄRTE 

DURETEE 

TRATTAMENTO TERMICO 

HEAT TREATMENT 

WÄRMEBEHANDLUNG 
TRAiTEMENT TERMIQUG 

HRB 
172.00 1050 C 

iOT£ 

EMARKS 

ZMERKUNGSN 
orss 

B.ROLLED BRIGHT ANKEALED D3 STAKPED 

11/09/96 
COLLAUOATORE c\NSSECEEUR MARCATURA • MARKING • KENNZEICHNUNG • MARO'JAGE 



SeJe Legale 
Piazza Lodi, 7 - 26100 Cremona 
Cap.soc.int. vers. 1.400.000.000 
Trib. Cremona 7213/37 

C.C.I. A.A. Cremona 120900 
Cod.Fisc, e P/'7A IT 00910070192 

Uffici Amministrativi/Commerciali: 
Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d'Oglio 
Cremona/Italia 

Tel. (0372) 9801 
Fax (0372) 921538-921713 

Units Produttive: 
Ilia: Robecco d'Oglio (CR)- 
Gilby: Via Dante Sediin, 10 
16039 Sestri Levante (GE) • Tel: (0185) 482471 
Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 
21058 Solbiate Olona (VA) - Tel. (0331) 641370 

SIT s.r.l. 
Siderurgica Italiana 

Divisione ilta 

Abnahmeprüfzeugnis 0200273801 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3. IB ) 

Prüf-N.: 3380 
EN 10204 Test certificate TEST NR. 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3. IB ) 

Besteller: KARL HERTL KG. 
CUSTOMER HAEHERGASSE 14 

POSTFACH 10 
2324 SCHWECHAT-RANNERSDORF A 

Hersteller: 
MANUFACTURER SIT Srl 21058 Solbiate Olona -VA 

Prüfgegenstand: Längsnahtgedchweisste Rohre 
TEST OBJECT 

Anforderungen: 
ACCORDING TO STANDARD 1745T~85 V—1 0 

Bestell-Nr.: E9912 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 96/1181 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

K1 W-l 

Werkstoff (Normenzeichnung): 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: K1 W-l - 
DELIVERY CONDITION 

kennzeichnung: DIN 17457- 
MARKINC 

Markenbezeichnung: 1.4571 - 
STEEL CRADE 

Erschmelzungsart: E 
MELTINC PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

X6CrNiMoTil7122 

Werkstoff-Nr.: 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

1.4571 

Zeichen des Lieferwerkes: SIT-DIVISIONE ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

c.c. 

Po«. Nr. 
Item. nr. 

Stückzahl 
Piece* nr. 

Meter 
Meters 

Gewicht 
Weight 

Gegenstand 
Object 

Schmelze 
Heat 

Probe-Nr. 
Specimen-nr 

13 25 150,00 638,00 60,30x 2,90 1.4571 JJ67 

vOfcf 142.1 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfüllt 

Solbiate Olona, den 04/07/96 
Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

SIT Siderurgica Italiana Sri 

Solbiate Olona Varese/Italia 

Der Werk*aachverstindige 
/MILL’S INSPECTOR ^ / 

GanavesL-Carlo- 



Sedc 
Pif'Ea Lo<li, 7 - 26100 Cremona 
Cap.8oc.int.vers. 1.400.000.000 
Tpb. Cremo na 7213/37 
C-C.I.A.A. Cremona 120900 
Cod.Rsc. e P.m IT 00910070192 

UfTici Amministrativi/Commerciali: 
Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d'Oglio 
Cremona/I taba 
Tel. (0372) 9801 
Fax (0372) 921538-921713 

Unitä Produttive: 
Dla: Robecco d'Oglio (CR) 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (GE) • Tel. (0185) 482471 
Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 
21058 Solbiate Olona (VA) • Tel. (0331) 641370 

SIT s.r.l. 
Siderurgica Italiana 

Divisione itta 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr. 3330 
TEST NR. 

vom 04/07/96 
DTD 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUAL AND GAUCIN CONTROL: WITHOUT OBJECTION 6 

Toleranzen nach: nru ivi/T'i 
TOLERANCE ACC. TO lU/l‘3 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TESTALL TUBES ARE TESTED AT 6 1 

LEAK-Ticim^Tra-n®’ EDDY CURRENT according to S.E.P. L925 with Disposition: OK 

EDOT CURRENT according to S.E.P.1SM with Disposition: OK 

feÄrMNStl!S « ?i^SrSD
,,SchDIN501371 

EJÄÄSÄ1 50136: ÜSSSS DIN50,38: 

TENSILE TEST Nach DIN 5014ScOTRECTiI^Ri?SS?ng: 0hne Beanstandung zu 100% 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

SßT 

Probe- 

ridmiog 

Direct 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Rldth x dein ess 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm* 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mnf 

Zugfestigkeit 
Ul dm 

Strenght 
N/mm’ 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo-5d 

% 

Hirte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 17457 X6CrNiMoTil7152: 210 ^ 245 500 - 730 ^ 35,0 

13 

1 

5382 20 x 2.90 287 321 609 52,5 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition 
.% 

Hersteller 
Manufacturer 

Schmelze 
Heat Mn % Cr % Co % 

EDDY CJ67 0,030 0,666 0,001 0,030 1,262 16,830 11,290 2,061 0,231 0,100 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
HEAT TREATMENT: BRICHT ANNEALINC TREATMENT °C/Luft/Wasser 

AIR/TATER 

THm*RODLK^T^lS RESföTXFTTTCKnüi IFrrERCIUSrAIjlll^l? C^RRO^SION^ACCORDING'TO DRU^Jo 14^** DÜl 50914 

Solbiate Olona, den 04/07/96 SIT Siderurgica Italiana Sri 
Solbiate ßkmJfeS£f&/Ita-l)-a 

/ MILL'S INSPECTOR 
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Via Dante Sedini 10 
16039 Sestri Lev. (GE) I 
Tel. (0185) 482471 
Fax (0185) 42318 

Cap. soc. i.v. 10.000.000.000 
Trib. Chiavari 6202/6243 
cciaa Genova 312088 
C.F. 05383090015 
Part. IVA 00163540990 Gilby SpA Gilbyl 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3* ^ ) va Pruf-N.: 2956 

EN 10204 Test certificate TCSTNR 

(According to DIN 50049 - Test certificate to 3. IB ) 

Besteller: KARL HERTL KG. 
CUSTOMER SCHWECHAT-RANNERSDORF A 

• Hersteller: Gilby s.p.A. -16039 Sestri Levante (GE) 
MANUFACTURER 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
TEST OBJECT 

Anforderungen: DIN 17457 v=i,o 
ACCORDING TO STANDARD 

Werkstoff (Normenzeichnung): 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: DIN 17457 
MARKING 

X6CrNiMoTi17122 

Bestell-Nr.: E8346 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 93/1652 
MILL'S NR. 

Ausführung: ILNOX- E -( K3 W-i 
EXECUTION ILNOX- -{ 

1.4571 
Werkstoff-Nr.: 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

. Markenbezeichnung: 
STEEL GRADE 

1.4571 Zeichen des Lieferwerkes: GILBY 
TRADE MARK 

Erschmelzungsart: E 
MELTING PROCESS 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL'S INSPECTOR STAMP 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

A . L . 

Pos. Nr. 
Hem. nr. 

Stückzahl 
Pieces nr. 

50 

Meter 
Meters 

298,10 

Gewicht 
Weight 

Gegenstand 
Object 

Schmelze 
Heat 

586,00 33,70x 2,60 1.4571 T305064 

Probe-Nr. 
Specimervnr 

Ergebn s der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfüllt 
TEST RESULT: THE DELIVERY SATISFIES ORDER'S REQUIREMENTS 

GILBY s.p.A. 
Sestri Levante, den —22/j0it/J?.3  Sestri Levante (GE) Italia 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Der WerkssachvertÄndige 
MILL'S INSPECTOR 

Ambu Lauro 

J <-■ 



Via Dante Sedini 10 
16039 Sestri Lev. (GE) I 
Tel. (0185) 482471 
Fax (0185) 42318 

Cap. soc. i.v. 10.000.000.000 
Trib. Chiavari 6202/6243 
cciaa Genova 312088 
C.F. 05383090015 
Part. IVA 00163540990 GUby SpA Cilbyl 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUAL AND GAUGIN CONTROL: WITHOUT OBJECTION 

Toleranzen nach: 
TOLERANCE ACC. TO 

DIN 2463 D3/T3 

Anlage 1 zum Zeuqnis 
ENCLOSURE TO CERT1FICAT 

Prüf-Nr. 2956 
TEST NR. 

vom 23/06/93 

DTD 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

Dichtheitsprüfung: 
LEAK-TIGHTNESS TEST 

EDDY CURRENT according to S.E.P.1925: With Disposition: OK 

Zerstörungsfreie Prüfung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914: With Disposition: OK 
WELOS-TESTING PROCEDURE 

Aufweitversuch nach DIN 50135 OK 
□RIFT TEST ACCORDING TO 

P 'gfaitversuch nach DIN 50136: 
K. "'-ATTENING TEST ACCORD. TO 

^versuch: Nach DIN 50145/5044{tf5ei£f*** 
TEWSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach DIN 50137: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach DIN 50138: 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 100% 
UNCORRECT MATERIAL TEST 

Nr. 
Item. N. 

TestN. 
Test N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 
Nr. 

Probe- 
ichtuns 

Spc. 
Direct. 

Antonleningen: TAB. 

Required characteristics DIN 17457 ::6CrNiCloT i 1712 ?— 210 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
mm x mm 

0.2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

Nimm1 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm» 

2= 245 

Zugfestigkeit 
Ultim 

Streng ht 
N/mm* 

500 - 730 

Dehnung 
Elongation 

A 5 
Lo - 5 d 

% 

^ 35,0 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

5375 20 x 2.60 290 327 585 56,0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C % Si % S % P % Mn % Cr % Ni % Mo % Ti % Co % 

1305064 0,032 0,410 0,011 0,030 1,030 17,050 10,820 2,16C 0,352 0,220 

1060 °C/Luft/Wasser Wärmebehandlung - Abschrecken: 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Slf„?)?en9enanten Rohre sind beständig gegen interkristalline Korrosion qemäss Din 50914 THE PRODUCT IS RESISTANT TO THE INTERCRISTALUNE CORROSION ACCORDING TO DIN 50914 

AIR/WATER 

Sestri Levante, den 23/06/93 GILBY s.p.A. 
Setri Levante (GE) Italia 

Dor WerfcssachverttncSge 
MILL’S INSPECTOR 



no Rohrbogen AG Pratteln 
Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 gemäss Zulassung 
Bericht Nr. 1/77/185 TÜV Südwest 
Unser Betrieb verfügt über ein SQS zertifiziertes Qualitäts- 
System EN ISO 9001 Reg. Nr. 10519 

Zeugnis Nr. 44978/08 
Certificate No. 

I/Bestell-Nr. 
Your Order No. 

76.029/JM 
9-07.96 

U/Auftrags-Nr. 608513.00/VL 
Our Order No. 

• £ /.' '.. 's; i 
F <• _< J • . ... | 

| 
5 —r f ‘! * * j i i •. ' ■» 

i - - 
A: 

TECHNOMETALL EDELSTAHL 
GMBH. & CO.KG 
HANS-SACHS-STR. 43 
-4600 WELS 

Positions-Nr. 50 
Uem No. 

Abnahmeprüfzeugnis nach EN 10204-3.1 B Q} 
nspectioo Certificate according EN 10204-3.1 B 

Werksbescheinigung nach EN 10204-2.1 
Work« Certificate according EN 10204-2.1 

Werkszeugnis nach EN 10204-2.2 
Test report according EN 10204-22 

□ 

Kennzeichnung: 
Mark' 

H Wst Nr. / Material No. 
Abmessung / Dimension 
Int. Werks-Nr. / Internal Work-No. 

Stempel des Werkssachverständigen ® 
Work inspector's stamp 

Zeichen des Lieferwerks 
Manufacturer brand 

Stück 
Quantity 

Gegenstand / Object 
Anforderungen / RaquWwnancs 

Werkstoff / Material 

Entsprechend / According 

Int. Werks. Nr. 
Int. Wort No. 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

30 GESCHW. BOGEN WNR. 4571 3D 
60,3 X 2.9 

DIN 2605 

90 w 1.4571 
DIN 17457 

!): S- Aut nahdoaam Rohr/Of aaarr^esa Tube 
w* Au« geechwe^fn Rohr / Of watded Tube 

BL » Halbschalan aus Blech gepresst / Longitudinal seam welded elbow 

LM- Getrinketeituogen / Pipes for the food Industrie  

15157 741997 

HL W - Warmverformte Roltrtoogen / Hot formed elbows 

K - Kattverformte Rohrbogen / Cold formed elbows 

-Schmelzen-Analyse gemäss Vormaterialzeugnis / Heat analysis acc. to base material certificate 

Si 
% 

Mn 
X 

Cr 
X 

Mo 
% 

Ni 
% 

Ti 
x 

Cu 
% 

End—feimqu 
Seeef «eking 

procru 

0.030 0.280 1.420 0.029 0.004 16.70 2.120 11.10 0.360 

Ergebnis der Prüfungen/Test Results: Vormaterial/Starting Material 

Zugversuch DIN 50145 Kerbschlagbiegversuch DIN 50115 Härteprüfung DIN 50351 
U# AL  j n «  .    . " °robe Nr. 

Test-No. 

Abmessung der Probe 
Specimen's dimensions 

Streck- / Dehngrenze 
Yield point / proof stress 

Re Rp0,2 Rp 1,0 
N/mm* NW Nltmw? 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

Rm 
N/mm3 

Dehnung 
Elongation 

A% A5% 
k)-5d 

Einschnürung 
Reduction 

% 

KerbschJagarbeit 
impact strenght 

Joule 

Härte HB 
Hardness 

HB 187.5/2.5 

349 395 584 53.0 

OB - ohne Beanstandung/without objection 

Wärmebehandlung 
Heat-treatment 

Glühen 
annealing 

Haltezeit 
holding 

time 

Abkühlung in 
cooling in 

Werkstoff- 
verwechslung 

Material check 

analysis 

OB 

Zerstörungsfreie Prüfung 
Non destructive-examination 

Oberflächenrissprüfung 
Surface crack testing 

EP/MP 

Ultraschallprüfung 
Ultrasonic testing 

Durchstrahlungs- 
prüfung 

Transmission 

testingOSP 

IK-Beständigkeit 
DIN 50914 

Intergranular corrosion test 

gemäss Vormaterial- 
zeugnis 

acc. to base material certificate 

OB 

Besichtigung 
und Ausmessung 

Visual inspection 

and dimensiooal check 

OB 

Sonstige 
Prüfungen 
Other tests 

Oie gesteHte” Anforderungen sind erfüllt. Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 5.4.83 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet. 
rue desired requirements are fulfilled. 

Anlagen: Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gültig. 
• "closure 

Der Werksachverständige 
Work’s Inspector 

Pratteln den 12.07.96 
R. EISELE / R. REGENASS 



FROM : E&P HINKE Kft. 
—« . 

■tuynvvyxni °Fa 

(Rodlnox Welding Springe 

PHONE NO. : 36 74 471345 

00^/3? JOS 
Flpr. 02 1997 07:37RM P2 

, . . . ... . _ iHr Comaerclale e Stabiliinento 
Sede ammlnlBtrativa - uir. * i>Bn« 

?e?,00^?8!llÄ^)3io3iS Sr»-.'- fix 031/878312 
b 
wr 

ÄBNAHMEPRUEFZEUQNIS - Test Certificate 

NACH - According to 
4 • • ♦ 

N* 31962 

EN 10204 

Datum 7/11/95 

92 3.1.b 

KUNDE - Customer FLEISCHMANN SPEZIALSTAHL GMBH 

GANGLBERGERSTRASSE, 1~3 . , 
' 2514 TRAISKIRCHEN 

BESTELLUNG - Order ./1Q>q5 
100 741-HP Datum 4/10/95 

LIEFERSCHEIN - Delivery note 
N* 14301 Datum 6/ll/9o 

1.364,00 KG 3wicht 
640524 

SCHMELZE - Heat 
„ . . . 1.4571 

WERKSTOFF - Grade • - ^ *   . 316 TI S L 
RODA . • • ■ * *.*.  . X6CrNiMoT117-12-2 
UNI EN 10068-3 /95  ; , 

■■T > t- 
. . RUND 

PROFIL - Shape ... *  ^ .50,00 
- ABMESSUNG - Size . . •• • • * * GESCHL. H 9 
LIEFERZUSTAND - Form of delivery . .   

'SCHMELZANALYSE - Cast analysis 

0?029 1% 0?740 0S020 o!o30 lS%0 1X^00 2%» o?260 0,080 

Ti 
0,021 0,190 

material 

. Zugfestigkeit 
Pruefdehngrenze 
Bruchdehnung 

Rm (N/mm2) 
Rp (0,2) (N/mm2 >. 
A 5 (%) 

Festge 

566,2 
236,4 
69,1 

ANMERKUNGEN - Notes 

Verwechslung, Abmessung und Oberflaeche geprueft nach Inner 
betriebliche Verfahren : ohne Beanstandung 

Es wird bestaetlgt, dass die Lieferung den Vereinbarungen 
—. , i i aiaf onr i r.ht, ^ 

tß wirQ 
bei der Bestellannahtne entspricht. 7 TI 

SP.TTE 1/1 RODACCIAI: Der Werkssachveretaendige 
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''Technischer Uberwachungs-Verein 
Südwestdeutschland e.V. 

Ausgestellt wurde diese Bescheinigung vom Sachverständigen 

UA Freiburg 

I I Heilbronn I I Karlsruhe 

I I Mannheim | I Singen 

I I Stuttgart I I Tübingen 

I I Freiburg (Lörrach) 

I I Freiburg (Offenburg) 

I I Singen (Ravensburg) 

LJ Ulm 

Dampf-, 
Druck- und 
Anlagentechnik. 

Die genauen Anschriften finden Sie auf der Rückseite. 
SUDWEST 

CONFEDERATION EUROP£ENNE 
D’ORGANISMES DE CONTRÖLE 

BEHÄLTERS T. r,.,.. EINES 

2 SS 

Druckdomdeckel NW 600 
Druckbehälterverordnung in der zur Zeit gültigen Fassung 

FABRTKSCHIUJ «; j 

K + H Armaturen GmbH tt 

4 szw 

m 
ZD 0297 11825 

1997 r 
D-55543 Oberderdingen 

i Behälter-Raum 
& i ff a 

1/-1 11 

I iop ebste 
13 55 

14 iS 
u ■* , wv - • 

itum: . 15.08 1995 fl 
 "fl 

m 

8100-P r| 

  SH»     ja 
TÜV Südwest w? 
flflflflSgg • 19.03.1997 fl 

17 Vorg 

18 BAUP. r . . . ., .. . 

19 Die Ausführung des Objekts entspricht der beigefügten Zeichnung und in den wesentlichen Teilen 

der vorgeprüften Zeichnung. 

20 WerkstöffzeügnlsSl^j9 siehe Anlage 

21 DRUCKPROPUNdSi <£$>% ; \ Datum: erfolgt mit dem Druckbehälter 
22 ' Raum (t*i 

23 

24 

25 
•0mm 

Prüf übe/dcuck J } bar 

mimimmi. m i 

a 

26 ANDE... 

'ÄSarSs_ 

■: Druckprüfung verlief ohne Beanstandung. 

^hstrahlungsprOfi/n^^gT^y » ] 

m-'ft 

.raHOSÖÄM;..' v fc-äSi- 
;iaQ*S>X*4> »MBir&lSispiSjjgnä i mm 

&itmi 
Wr?|£*WSE3|J|ßHS.T - v%*t?at&*vacss 

osnseoMi^a 27 BEMERKUNGEN/U..,-.- 
■ ; .■>yts^Äv V 

28 ■ ; j \ : Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahme vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich. 

•j . ; 

JE?:® 

  W 

a» eb'etertfc 
*8%fän*n Wfctjjä» * tisstia 04 

■i . .C. <>-. .'.vfe W«*«#**! j t... 
■ c*»,n>,nwr -ASwii!» ob M« j 

Carg83.T4 SO« o... 

Jjp 

-r ■ 

29 

30 

31 

32 

Besteller/Betreibend M 
r i**?.-. ••• 

r..vv.r.'y/ircz -r 

^^Ä^^mZ^lchän der bestaritfeivaajRrüjunir.Wurde cl 
;.V. aas» ■ :■!} iici 9j!s= »äS? 

■ U 1 ,r.'3i,^ r-,t ... 3.SJ-- 
: j i'frr.irri« «Kl ajti/i.'vu-nr.s;.' > ’ • " '•»••St..-.v.r<;»hv.' 

< 7 . •• Üh - •• ...UW! VR.V. ho-:> 

gMä* ■£&&£ 79268 Bötzingen, 19. 
-•> eX-ft«? ff ,ic- ^äjaRD1(-TS/Ba 1 _ 

Der Sachverständige f^''' ^| 

der T 
e lojflt geftenipelt: .',V 

• *teä*Swy'f 

Dipl.-Ing.Ej'Treusch 
Übersetzung des vorgedruckten 
Formblatt-Textes auf der Rückseite 

03 
irf tirij«. Tf+rit. 

'O 
TU fcQ 

■ :.»• t I' 3 r 
Trans\tion of printed 

f5> 
e^irk 

.ritiSiTuA 

"»Anlagen: TFd 1 
«*e>q •.*>!•»   

.  •“•••■ 
m 

s tftnc 'f- 
.w 

n-ri’t : VV-'Tiff*^- 

-•o 

TU 
SW 

s 
mv' 

m 

Ze av 

AS?ü0ck?^e0nte'" ® 

Traduction des rubriques Imprimbes 
au verso 



KUNZMANN & HARTMANN 
Armaturen GmbH 

An der Hessel 5 - 75038 Oberderdingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil—Druckdomdeckel 

Domdeckel 1-bar NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 
Kunde 
Best.Nr. 

ZD0297 11825 
8100-P 
K + H 
1707-97 

Seite 1 
Druck -1/ 1 bar 
Temperatur 100°C 
Werkstoff 1,4571 
Anzahl Schrauben(x) 6 stck 

Pos Teilebenennung Werks t.Nr Abmessung Hersteller SchmeIze.Nr. APZ 
Deckelflansch 1.4571 30x20 Einsal 461678 3.1 B 
gewölbte Scheibe 1.4571 Outokumpu 62233 
Kragenblech 1.4571 Krupp 675290 

3.1 B 
3.1 B 

Klappschraube 1.4301 M16x 110 Tigges 104122 3.1 B 

SI: 4mm S2 6mm Hl 100 H2 27mm 

N 
-i 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel KH4 gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 19.03.97 Sachbearbeiter WerksachyCrsfändiger 



ALZ naam*oze vennootschap 

MaatscJtappelijka 

Gank-2uld!2ö0# 8 3600_Genk 
Tal. (G39) 30 21 11 * Telefax (0«9) 30 23 SO 
Talax 3905« aldoxg b 
H.R. Tongeren nr 41X51 - B.T.W. nr BE 401.277.914 

Dar TÜV Rhalnland hat mit Schraiban vom 21. 
M2rtz>972 auf dia Gaganxalchnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L*EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEM 

Certificate of test - Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 

na^h D«SM-71^^0001/3.1.6 - EN 10204/3.1.B 

96/0008744 

Approved es supplier according to 
AO/WO - TRO 100 Statement W E 603 
Überprüfung eis Hersteller 
nach AO/WQ - TRO 100 Bericht W E 603 

PROO.PROCES: Electric Arc Furnaca - VOD - Continuous c* ti  
PROC. FABRIC.: Four i Arc - VOO - Coulia Continue. 9‘ 
FERT1GUNGSABL-: Elektro-Uchtbogen Oien - VOO - Strengguss 

your order »* - votre n* de ede - BestellJlr 

23.753 
-tGT-9 

LOSA 

n^Feb.1996 

our ordar n* - notra n* da eda - Warle*nr 

90607/204/01 

ROSTFREIER STAHL/ COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT 
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 

heatn*-n*coul4e 
Schmelz* Nr 

T548014 
coli n*-n* boblne 
Bend Nr 

54801421 

Spacification* - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int Jcrist.Korr. 

DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 IIIC DIN 50914 :0K 

dimension* - Abmessungen 
mm 6.00 2000.00 
inches 

0.0 Material (Code Designation) 
Matiire 

, X6 CRN I MOT I 
INnrmher t  .  

17 122 

Quenching rvtM 17AA 1 forced elf 
Hypertrempe ‘ 1 elr poussi 
Abschreckung 1 050*C bewegter Luft 

Particular re^uirem. - Prescr. partlcul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND W 10 ED.11/87 

ELEMENTS 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

NI 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

a - ferrite 

5- ferrite 

LADLE 
AClERiE 

SCHMELZE 

0.041 
1. 10 
0.032 
0.006 
0.37 

16.66 
10.60 
2.00 

0.351 

0.009 

5.98 

PRODUCT 
PROOUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.040 
1. 12 
0.031 
0.005 
0.37 

16.62 
10.58 
2.03 

0.353 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETE5 MEC - ME CH. WERTE 

EIST 
10002 

Section-Q-Schnitt" 

yield 
limits «I. 
Str.grenze 

G.2%? 

1.0% 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

along. % A5 
allong. . r-^. 
Br.Dahn. ADU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
dureti I, DR 
Hirte MKÖ 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RÄUMTEMP. 

REa-EXIGt 
ANfORflLFUMg. 

¥ 
min. max. 

12.44X 5.98 
55 320 

285 
540" 690 

50 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

A (Q) 

3TÖ *31*0" 
336 332 

"596  590 

53 
51 51 
52 52 

83.5 84.0 

TEMP. 

OBTAiN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrgsse  9.0 

band 
pliaga 
Biagavartuch 1 80 ‘ OK 

Impact strength test 
essal de resilience 
Kerbschlagblegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0 . B 
TESTS DE VERIFICATION OE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VtSUEL ET DIMENSION EL OE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UNO ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER. 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY MfMO POIOS UVR£ 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

60019985 

AJ£ 

QTY. 
QTt 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY. 
Qjt. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOT AI/GESAMT: 
QTY. 
QT£. 
ANZ. 1 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fournlture est conforme aux axigences da la commande. 
Die Lieferung antsprlcht den Bestallbedingungen.  

WEHA EDELSTAHL HANDELS-GMBH 

STEFAN-FECHTER-WEG 8 

A 4020 LINZ 

OESTERREICH 

ALZ naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L'EXPERT - OER WERK. 

Gank the 

<• 26.01.1996 

PACKING LIST 602958 - D - 9601437 

VERSTÄNOIGE 

H.JANSSEN 



CFMT) 
FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH 

Industriehof Stadlau . A-1220 Wien, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68 

Herstellerzeichen: 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Werkstoff: 1.4571 
Auftragsnummer: 17436 

Besteller: Hinke Tankbau 
Bestellnummer: 97/0530 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

4 Stk. Flanschring 700/602/28mm lt. Zng. 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN 50049 

Der Firma: Acerinox • 
gefertigt und die Stempelung 

WerkstofT: 1.4571 
Schmelzen-Nummer: NJ14 
Probe/Blech-Nummer: 04NJ14 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e 
außerdem mit unserem Stempel versehen. s—s. 

Mit der Umstempelung beauftragt: (FGj Unterschrift: 

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTÜV 
Registriemr.: 047013162 

Datum: 1997 03 17 
Unterschrift des Werksachverständigen 

Ing. FraKz^Mitterbauer 
Flanscheml£rkjbesell£haft m.b.H. 

Dr. CH 

PS 



A<3auN< OX.S.A. 

s' 
FAB RICA DEL CAMPO 

DE GIBRALTAR 

PALMONES fLOS BARRIOS) 

TFNO. CM) -JS-SMCO 

FAX . (X) -56-6:9)11 

P.O. BOX.C 

11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

t ^ 

^©EG^ 
DIN rso 9002 / 

\VlM29002 /f 

Abnahmeprüfzeugnis B 
inspe'ction Certificate B 

Prüf - Nr 

Inspection No. *1267 
ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1.B. 

"Zustimmungsschreibon dos TüV Bedon vom 21. Febnjsr 1983" 

Latter of approval from tha TÜV Baden dated 21-2-83 
"Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die 

Gegenzeichnung verzichtet." 
TÜV Baden renounce to the countersignature according to their latter data 26-6-89 

Besteller - Costumer 

KLÖCKNER STAHLHANDEL GEM. LIEFERSCHE 

Auftrags Nr • our order No. 

SN06039 

Bestellung Nr ■ your Order No. 

Cel.H.Do rm 

Prüfgegenstand • Article 

BLECH (PLATE) 

Werkstoff Nr und Ueferzustand - Materiel No. And Condition of Delivery 

Wn. 1.4571 IIA 
Werkstoff* Normbez.Standard • Grade of Material 

X6 CrNiMoTl 17-12-2 

WerksDez - Works Grade 

ACX- 280 

Anforderungen: 

Technical requirements 

Erschmelzungsart - Steetmaking Process 
A • AOO Vwf ahr«A • AOO hoc«« A 

DIN 17440 / AD-HERKBLATT W2 / EN-10029 D 

Ktnnztichnung -Marking 
Sctvntlzannummar • N.* of cofl. 

Zeichen des Lieferwerks 

Brand of the manufacturer 

“TÖTET" 
ham No. 

Stempaf 6t% SachverstlndigeA. 
Inspector's stamp 

2727 a Stückzahl 
Quantity Abmessung - Dimensions 

mm 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

Probe Nr. 
Tast No. 

126 30,00 1.500,00 3.000,00 NJ14 04NJ14 

bk S06SP 

Chemische Analyse ■ Chemical Composition 

Schmelze Nr. 
Heat No. CR MN MO NI SI TI 

Anforderungen 
Requirements 

0,080 

15.500 

18.500 2,000 

2,000 
2,500 

10.500 
13.500 0,045 0,030 1,000 0,800 

NJ14 0,042 16,685 1,412 2,190 11,295 0,023 0,001 0,666 0,313 

nvchanlsche Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. TempVT.Temp. 20 *C 

Probe Nr. 
Test No 

Prob.- Lage 
Pea. of Test 

Abmessungen 
des Prcbestabs 

Dim. of specimen 

Breite x Dicke 

Rm. 

N/MM2 

Rp 0.2 

N/MM2 

Rp 1.0 

N/MM2 

A5 

% 
:so-v 
f.MEDIO 

Anforderungen 
Requirements Width K Thickness 

500,00 

730,00 

215,00 2SO.OO 35,00 55,00 

04NJ14 C T 40,00 30,00 561,5 300,5 335,4 55,0 153,3 

Besichtigung und Masskontrofte wurden durchgeführt: 0.8 
Surface and dimensions controlled: O.K. 
Der Werkstoff ist bestintfg gegen Interkristalline Korrosion gemlss DIN-50914 
The material Is resistant to intergranular corrosion test according to OIN-S0914 
Spektroskopische IdentitStsprüfung: O.B. 
Specuometrical Identity last: O.K. 
Wirmebehandlung: Glühen bei .1 J.OO.   •£ 

Heat treatment: 

und Abachrecken mrt... !w.tT.   

cooing: With air 

WERKSACHVERSTANDIGER 

work Inspector 

J. Vaquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 

gemäss E-Norm 10204 

16 ENERO 19..?.?... 



CSvO 
FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH 

Industriehof Stadlau . A-1220 Wien, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68 

Herstellerzeichen: 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Werkstoff: 1.4571 
Auftragsnummer: 17436 

Besteller: Hinke Tankbau 
Bestellnummer: 97/0530 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

4 Stk. Blindflansch 700/25mm lt. Zng. 

aus den Abmessungen: 6000x2000x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN 50049 

Der Firma: Thyssen Stahl AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzen-Nummer: 644250 
Probe/Blech-Nummer: 770093 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e 
außerdem mit unserem Stempel versehen. ^—>. 

Mit der Umstempelung beauftragt: Unterschrift:^^^^^ 

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTÜV 
Registriemr.: 047013162 
Datum: 1997 03 17 

Unterschrift des Werksachverständigen 
Ing. Frafz Mitterbauer 

Flanschenw/rk Gesell sdhaA m.b.H. 



UtCLTM-l 

sduUrri Sfö? 

4*»* TM flUFJRAf: KTP1IPP • THYRj?PM —M I ftfl^TA nMRW_*4-* STAHL AG 

Shhwlao ***** HA 
K5 tf*«,!» 0« Cw*l*en 
02107 

lHoWk 
W° a< Ai»ln« 

41. 24513 

IMMUW. 
Orö*f Mo. 
H® 0« CCOLMOOAJ 

T-K0-Q7 “KO-LAGER* 12.06.-9S 

TTTUWI Xtahl AO • ATMIOut**** 

WEHA EDELST. W.ttUCH GMBH 

POSTFACH 3222 
40849 RATINCEN 

p£S!£^hWU,*vul 1 5 • 12.9! 
WwN*fW. 0k»ct 

• 0203-759/534' 

BESCHEINIGUNG OBER MATEFHALPRQRJNGON 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
OOCUMENT.DE CONTROLE DES MATEfilAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS-B NR. 45369 

IllWr. 
•>*9***. 

(DIN 50049/3.1 HI • 
(DIN EN 10204/3.1 B> JEUlSBURG-SUED 

Wtfli^oa/LtafcKtosc&neuflptfl 
Qutttiy t Sp«caio«»an 
M«kjrf*u/taM;»oa} 0« Hn*[*on 1.4571 / DIN 17440 / AD-W2 / TRS 100 /. VERF.C2 

^^^^«EKKSTOFF , 5CHMELZ-NR« PERT ICUNGB-/PROBE*-N&. * 

POS. 

002 

Eatptxwi Or. U^mtKut: v « 
SoppB«rtm»rti 

'3x71 

ABNAHrtEPRUEFSTEMPEL 

ERZEUGNX5F0RH 
UND ABMESSUNG 

'GROBBLECH 
30.00 2000. 6000 

STUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
■ KG 

SCHMELZ PROBE/ 
• NR- BLECH-NR 

644250 7TO.092 2 
- * ;• 
#*' 

SCHMELZE 
644250 

6442S0 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHrlELZF&OBEN X: 

C SI MN P 
,042 >.40 U30 .030 
TI ti VERFAHREN 
.370 «008 AOD 

E * CR- 
,003 16,940 

HO Nl 
2,060 10,640 

MATERIALVEKUECHSELUNGSFRUEFUNG 
WIR BESCHEINIGEN HIERMIT» DASS DAS/DIE PRODUKT(E) DES 
O.G. AUFTRAGES EINER GEEIGNETEN PRUSFUNG AUF WERKSTOFF- 
VERWECHSELUNG UNTERZOGEN WURDE(N>. 

■TKYSSCH 8TAKL AQ . 

.Zentral« Abnahrrwtechnfk 

ti-Mr* +%*4!HA, M <£. 6^W>>W 4^ 
0*n ieuttütmfwn 
TfVsi.'M mvrtfa, }h*H l(M M« r«wni *<• 
ln +Wt tfv. m**dOc*aom~ 



wem 4_*-»CAO.* 

■im.jj. 
THYSSEN STAHL AG 

AHf.Tfffli: XirUFP THYSSFA hi IJtnST.A—tTHRH ****  

U.torBnt»*«» Nf. 
SMexIng pfnt No. 
K9 tfliti 04 Bwvtoo* 

02107 

w.na-Kr. 
Wprt»-(to. 
«*04 no** 
41 24513 

OnhfHo, 
U° Am egflimiAdt 

T-K0-B7 «KO-LAGER“ 1Z.0&,?S 

JHr4W—M Hiym 15 «12,9 
PttoAWT*. db^oT 

0203-739/554 
Th,4*4n S*M AO • 47W IXÄfcOf« 

HEHA EDELST. W.HUCH GHBH 

POSTFACH 3222 
40049 RATINGEN 

BESCHÖNIGUNG DOER MATERIALPRÜFUNGEN 
DOCUMENT OH MATERIALS TESTS . 
DOCUMENT DC CONTROLS DES MATERIA UX 

ABNAHMEPRUEFZEU6NIS~B HR* 453*? 
P*O*-H° 

(DIN 30049/3.1 B> 
(PIN_EN. 10204/3.1 B> .gVjpffVflGrSVEP 

Vf4rii*loft/U4f4rb4dlngvne«n 
Q»«KIWat>M«textton 
M*Wri*WCeft0t80<W0* 

^£'*wa*H£ftKST0FFr SCHMELZ-NR - * FeRTIGUNG5-/PK0BE-«R. Z*kttca «»» Lt*f«vort»«*; X 
BupD^iOiBrtc 
WUratt* cWnK 

XXX 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
Z U G V E R SU C H 
.SCHMELZ“ PROBE-» 2 >LAGE PRVEF- R 

HR. HR. ' • 21ZUST. TEMP. 2 
11 2) GR.-C N/Mfl 

RM REH LO A 
2 /RH 

N/HN HH X. 

Z RM X 

X 

644230 7700? 0*01 13'+020 294 RPO.Z* 
340 RP 1 X 

531 170 48 
031 55 

KERBSCHLAGBZECEVERSUCH 
SCHrlELZ- PROBE- 1>LAGE PROBEN- ALTE- PRUEF- KERBSCHLAGARBEIT 

NR. NR. 2)ZUST■ FORM RUNG TEMP. JOULE 
1> 2> GR.—C 1 2 3 M 

644250 7700? 0607 13 ISO-V +020 178 170 171 173 

TMTSB6N STAHL AO 

Zentrale Ab*vnhm«t*chnH< 
Ö4A vx4.»»A«n4«l l>t*b^n«vnfl«" •r+tori*** 
TM« to *» oolXfy. «VM »4 to4t»~»n4 w 
hi mOtmPmtM ^4th VM 



\ 12: 2v ‘ "fcclcfj 1 

■»«*•» TH AHfTPAC-.KRiJP.P- 
LMVWMllI Mr, 
lhWn|W«M. 
K° tfwU 4* »mM.aa 
02107 

THYSSEN STAHL AQ 
THVCCFM CNttH ■***■»  

W«r*»-Mr. 
Wprt<*-Ho. 
«A«*rukh»t 
41 24513 

■ •MAS-Mr. 
Or«« Ha. 
K* d* commando 
T-KO-37 “KO-LACER“ 1E.Q6.95 

Tfty—n ■MM *q • «WI OMabwg 

WEHA EDELST. W.HUCM GHBH 

POSTFACH 3222 
4034? RATXNGEH 

O^trrMiMlWMrui 15.12«? 
ffconafj*. Obaot 

0203-759/554 

BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPRÜFUNGEN 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERlAUX 

ABNAHrtEPRUEFZEUGN 18—B NR- 45369 

BMtt-Kr. 

(DIN 50049/3.1 B) 
(PIN EN 1P£P4/_3.1_B> PVIgBUftCr.SUEP 

Wartonrf / 
OaMltr/Rp»*W.««lna 
lM*rUeSCoa03oAi M ImtoM 

5*r?«MM',,"*\<ERKBTQrP« BCKntLt-NR.1 rERTICUNGS-ZPROBE-NR« M ftlWpt 
tw^^HHlmunii«: r r 
•uppnvr^.m.'Vi Ä 

Mar^w» rMnk 
XX 

HAERTEPRUEFUNG ER1NELL-HB 
5CHHELZ-NR« PROBE-Nfi. MITTELWERT 

644250 770093 131 

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND HASSPRUEFUNG * KEINE BEANSTANDUNG 

BCHHELZ- 
NR. 

644250 iN-rnaus GENAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

1)PROBENLAGE 
0601 QUER FUSS QBERFLAECHE 
0607 «UER FUSS 2 NH U 0 

E>PROBENZUSTAND 
13 LOESUNSBCECLUEHT 

THYBAEW 

z-ntfa\ jöro hn 

C. ertra > MitMg*« Mf Cri.ar*... oerfrrälvr 
.M> n/tldWIw U*Mrae«<^("4*n 

Thlk I. *0 o*r«(f, <kM Kl« MM. r«uiw ar. . 
. » umeraa»ts. «pacHicattant. 
NvnaMaMM.« •* im«»» “—*** «• 

OEsarrr s.©3 



TUV 
Staatlich autorisierte Versuchsanstalt 

Institut für Werkstoffprüfung 
Am Thalbach 15 

A-4600 Thalheim bei Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: We 97 Z 0268 DAV 

Auftrags-Nr.: 97-9-21-133-0061 
Prüfblatt 1 von 

Bauwerk: Fa. P. Hinke Tankbau 

Vöcklamarkt 

Biochemie 
Bauteil: Reintank Zeichnung: 3591/00-2a 

Fabr.Nr.: 759Ö Auftrags-Nr.: 3591  
0 

bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund 

A B 

Ba Bb Be Bd Be Bf 

c D Schweiß- 
nahtdicke 

mm 

BZ 

Beurteilung 

brauch- 
bar 

un- 
brauch- 

bar 

HQ 92 RN 16 + 

92Rep. 

93 LN + 

94 RN 

95 LN + 

96 LN + 

97 LN + 

98 LN + 

Das Prüfergebnis bezieht sic n ausschließlich auf den oben angeführten ’rüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit:: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie 

145/150/160 

5 

2,3x2,2 

80 

2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Schweißfehler *) 

x siehe 

Röntgenbefund 

+ brauchbar bzw. 

unbrauchbar 

Werkstoff: 

Werkstoffdicke: 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit 

Elektrode: 

Röntgenplan: 

BPK nach DIN 54109 

1.4571 

5/6/8 

V-Naht 

0,85 

WIG, MAG/Avesta 316L-Si 

liegt bei 

10/16 FE 
Beurteilung gern. EN 25817 Gruppe C + 

ÖNORM M 7830 Kl. II D 

*) Schweißfehler ÖNORM M 7829/DIN 8524, T 1 

201 - A = Gaseinschlüsse 

2011 - Aa = Poren 

2015 - Ab = schiauchartige, trichter- 

förmige Gaseinschlüsse 

300 - B = Schlacken 

300 - Ba = Schlacken verschiedener 

Form und Richtung 

3011-Bb = Schlackenzeilen 

3011-Bc = Schlacken infolge 

schlechten Pendelns 

3011 -Bd = Schlacken infolge 

schlechten Auskreuzens . 

3011-Be = Schlacken infolge A 
Elektrodenwechsels / 

; Schlacken im Anschluß., 

401 - 

402 ■ 

100-E 

101 - Ea 

102 - Eb 

fö 

: Bindefehler 
: Wurzelfehler 

: Risse 
: Längsrisse 
: Quemsse 

: Einbrandkerben 
: Filmfehler 
: Kantenversatz 
: Fremdmetalleinschluß 3011-Bf 

Durchgemhrt Befundet Beurtei t S 

V°R;T^ Ti am: von am von 
09.04.1997 TUV Wels 

Huemer 

10.04.1997 10.04.1997 

Ing. R. DAVID 1/ Ing. R. DAVID 



TUV ÖSTERREICH 

Filmlageplan 

Prüfgegenstand: Reintank Fabr.Nr.: 7590 

Auftragsnummer: 97-9-21-133-0061 
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Sfutzenc 
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M 1:10 
Löschwasser Eii 

M 1:2 

T.L R1/2' 

O' 
Ln 

A1 z 
a 

67.5 
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Schnitt B-B 
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Detail U 
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20 CP V\$ a 3T 
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bS 

Ansicht C 

Winkel 25x25x3 
lose mitliefern 

1 Stk. Reintank 
Auftragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamtinhalt: 
bill Rptriphgi'ihprrlrnrk1 

3591 
7590 
35.457 l 
1 n/-n 25 hnr 

M 

L 

K 

H 
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STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG 
Schraubenlöcher symmetrisch zu den 
beiden Hauptachsen (0°-90o,180o-270°) 
anordnen, sodad auf diese keine Löcher fallen. 

270° 
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PS v. « 

Werkstoffnummer: 
PrüfungsgrundLage 

■ ■ 
1 1 '  ' I * /     ' 

1.4571 
nach AD-W2 

DIN 17440 
DIN 17441 (s*6mm) 
DIN 17457/58 

3.1B 

F 
Durchmesser innen 2.700 mm 
zyl. Höhe 5.500 mm 
Gesamthöhe 7.000 mm 
Leergewicht ca. 3.100 kg 
Störqewicht ca. 38.560 kg 

Mantel s=5mm: Blech nach DIN 17441 Ille 
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441 Ille 
Boden unten s=8mm; Blech nach DIN 17440 C2 
Oberer Boden KLöpperboden: r=D/10; R=D; AD-B3, kaltqeformt AD-HP 7/3 
Unterer Boden KLöpperboden: r=D/10; R=D; AD-B3, kaltqef ormt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 1.0/-0.25 bar 
E Prüfdruck +1,3 bar 

Betriebstemperatur max. 100/-10°C 
Berechnunqstemperatur 100°C 
Medium Wasser 
Dichte 1,0 kq/dm3 
Gesamtinhalt 35.457 Liter 
Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0,85 
SchweiHnahtgüteklasse 1 (DNORM M 7812) 
Verbindung weiß 
Schweißverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißf. D 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

Bewertunqsqruppe DIN 8563 - BS/BK 
Arbeitsprüfunq AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jährlich) 
zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden 

Oberfläche innen Böden mit Korn 240 (Ra<0,8|im) geschliffen 
Schweißnähte mit Korn 240 (Ra<0,8|im) geschliffen 
belassen, jedoch gebeizt und passiviert 

Oberfläche außen 

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1 
A3 Löschwasseringteilung 2 32 10 2673 90 042,4x2,6 
A2 LöschwasserrinqteiLunq 1 32 10 2673 270 042,4x2,6 L A1 Löschwasser-Eintrift 50 10 2673 060,3x2,9 
N19 Mannloch 600 28124 225 0600x6 
N16 Thermometerhülse BC-N 290 BC-N 11.2 TYP 2 

N15 Thermometerhülse BC-N 280 BC-N 11.2 Typ 1 
N14 Reserve 50 10 2576 60 060,3x2,9 mit Blindflansch 
N13 Abluft 100 10 2576 110 0114,3x3,6 
N12 Eintritt Reserve 25 10 2576 30 033,7x2,6 mit Blindflansch 
N11 Eintritt Reserve 50 10 2576 350 060,3x2,9 mit Blindflansch 

Eintritt 50 10 2576 160 060,3x2,9 
N9 Eintritt 50 10 2576 90 060,3x2,9 

Eintritt 50 10 2576 135 060,3x2,9 
N7 Level Switch 100 10 2576 190 0114,3x3,6 
N6 Füllstand 80 10 2576 10 088,9x3,2 
N5 Sicherheitsventil 150 10 2576 315 0168,3x4 
N4 Probenahme 15 10 BC-N 270 BC-N 11.4 
N3 Füllstand 80 10 BC-N 10 BC-N 11.3 
N2 Auslauf 100 10 BC-N BC-N 11.3 B N1 Mannloch 600 225 

_iat_ 
Position 

am Umfang 

Zimmerlin 
Pos. S k Verwendung DN PN DIN Rohrabmessunq Bemerkung 

1 15.04.97 Hohe. laut Kundenanderung 
lndex|Datum |Name [Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 41 
Freigabe 

Datum 

30.01.97 

Name 

Hohensinn 
geplottet von 

Plotdatum 

Hohensinn 

12.05.97 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

AUSTRIA 
Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 
Tel. (0043) 07682/3660-0 
Fax. (0043) 07682/3660-60 

■M 
Q 

A 

Maßstab 

1:100 
1:20 
1:10 
1:2,5 

BIOCHEMIE 
1 Sfk Reintank Pos. 395. 
Werkstoff: 1.4571 

1 
z.-Nr. 3591/00-2a 
Ersatz für:3591/00-2 
Ersetzt durch: 



Tanklager Bau 156 

Biochemie Kundl 
Bau 156 Tanklager 

Pos. 395.1 

Fabrikationsnummer 

7590 

Die Erstprüfung wurde durchgeführt von Hm. Foißner mit Dr. Hintaye am 26.5.98. 
Alles in Ordnung. 
Wirersuchen um Eintragung in die Druckbehälterbescheinigung. 
Anmeldung und auf Grund der Betriebsverhältnisse Abmeldung von den wiederkehrenden Überprüfungen. 

Die Druckbehälterbescheinigung mit dem Zertifikat für das Sicherheitsventil wurde am 26.5.98 an J. Huber übergeben. 

BEH_1.XLS 
Im Auftrag der Biochemie 

M. Foißner 
Seitei von 1 

26.05.1998 
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Technischer Überwachungs-Verein 
22525 Hamburg • Große Bahnstraße 31 • Telefon: 

.Tord e.V. 
(040) 85 57-0 

Akten- 
Nr. 0 I 1 I 1 I 1 I F [ K| L | E | S1 E | R | 

LESER GmbH & Co. KG 
Postfach 2616 51 • D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 • D-20537 Hamburg) 

( 
/rinn 

Sl'RBlSS.MlhmmSi.liT Über die Einstellun9 von Sicherheitsventilen 
Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves 
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4 

Certificat 3.1.A selon EN 10204 de l’ajustage de soupape de sürete 
selonTRB513, no. 4.2/TRD504,no. 3.3.4 M ^ 

ZIB ARMATUREN VERTRIEB5GES.M.B.H 

A-l 180 Wien • Staudgasse 8 

Telefon 0222(0043/1)408 32 35 
Telefax 0222(0043/1)407 87 68 

Zusätzliche Herstellerangaben: 
Additional manufacturer's information: 

Autre donnees du constructeur: 

- Sonder-Typensciii id 

TAt NR. PSV 396.200, PSV 395.200. PSV 392.200 in das Typenschild 

•ibernehmen 
- Merkstoffgütenaehweis Gehäuse: EH 10204-3.1.6 

Bauteilanerkennung /Type test approval/Type agrement: 

® mit/with/avec O ohne/without/sans 

44324 / 166823 SAAOGO.398 

LESER-Nr./No. 

02.41754 

Hersteller-Nr. 
Manufacturer’s ref.-No. 

Nurrtero de Production 

41754/2/3 

Art.-Nr. 
Art. No. 

Nurttero d'article 

4414.4654 

Anlüftung/Kappe 
Lifting device/cap 

Systeme de balayage 

H4 

H2= nicht anlüftbar, gasdicht/not liftabls, gastight 

ne pas balayable, etanche au gaz 

H3 = anlüftbar, offen / liftable, open 

balayable, ouvert 

H4 = anlüftbar, gasdicht / liftable, gastight 

balayable, ätanche gaz 

DN 

Eintritt Austritt 
Inlet/Entr6e Outlet/Sortie 

32 50 

Gehäusewerkstoff 
Body material 

Mattere du corps 

1.4408 

Bauteilprüf-Nr. 
Type-test approval No. 
Type agrement No. 

SV94 576 

d0 [mm] 
Engst.-Ström. 0 
Flow diameter 

Diarrtetre de passage 

29 

Ausflußziffer/ Coefficient of discharge 
Coefficient d'äcoulement 

D/G Dämpfe/Gase 

Steam/gases/Vapeur/gaz 

0.62 

F Flüssigkeiten 

Liquids/Liquides 

0.45 

Pe [bar g] 
Einsteildruck 

Test pressure 
Pression de tarage 

0,67 

s—N Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung 
( X) Safety valves spring loaded 

y Soupapes de surete chargees par ressort directe 

gesichert durch Plombe 
secured by sealed 
proteg§ par plomb 

O Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung 
Safety valves weight loaded 
Soupapes de sürete avec charge par contre-poids 

Sachverständiger/Expert/L’ expert 
des Technischen Überwachungs-Vereins Nord e.V. 

Oyesicrien euren öperrnuise 

secured by governmend ring 
protegä par doullle d'arret 

Q [Kg] 
Nenngewicht 

Nominal weight 
Soids nominal 

b 
[mm] 

D 
[mm] 

L3 = ( 

L2 = ( mm) H [mm] 

L-1 =( mm) 

tk 
Q 

Die Einstellung erfolgte mit: 

The setting was done with: 

L'ajustage a etä effectuä au moyen de 

0 O Dampf/Steam/Vapeur _ 

Temp. [°C]    Temp. 

Luft/Air Wasser/Water/Eau 

Umgebungstemperatur [°C] 
Ambient temperature /Temperature ambiante 

Eintrittskörper/Flansch/Hebel gekennzeichnet mit: 

Inlet body / flange / lever stamped with: 

Corps d’entr6e/bride/levier marque avec: 

Plombe gekennzeichnet mit: 

Seal stamped with: 

Plomb marquöavec: 

Tu 

Hohenwes lea t. 20.03. 
Datum/date 

Bi ^ 

V ; tsi 
r% r* 
<6 Ö r\ 
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Technischer Überwachungs-Vereifchord e.V. 
22525 Hamburg • Große Bahnstraße 31 • Telefon: (040) 85 57- 0 

o 

Akten- 
Nr. 0| 1 I 1 I 1 I Fl Kl LI El S| El R 

LESER GmbH & Co. KG 
Postfach 2616 51 ■ D -20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 • D-20537 Hamburg) 

^mM^R^5i3Absch^itt4'.2/reD5CMAbschnittx3^?4 Über die Einstellun9 v°" Sicherheitsventilen 
Certificate 3.1.Aacc. to EN 10204 for setting safety valves 
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4 

Certificat 3.1.A selon EN 10204 de l'ajustage de soupape de sürete 
selonTRB513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4 

ZIB ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.B H 

A-l 180 Wien • Staudgasse 8 
Telefon 0222(0043/1)408 32 35 
Telefax 0222(0043/1)407 87 68 

Zusätzliche Herstellerangaben: 
Additional manufacturer's information: 

Autre donnees du constructeur: 

- Sonder-Typerradii Id 

TAG NR. PSV 396.200, PSV 395.200, PSV 392.200 in das Typenschild 

'.ibernelwen 

- Merks toffgutenachweis Gehäuse: Ell 10204-3.l.B 

Sachverständiger/Expert/L’expert 
des Technischen Überwachungs-Vereins Nord e. V._ 

Kn' 

Kann 

Bauteilanerkennung /Type test approval/Type agrement: 

® mit/with/avec O ohne/without/sans 

44324 / 166823 SAA000.398 

LESER-Nr./No. 

D2.41754 

Hersteller-Nr. 

Manufacturer's ref.-No. 

Nurrtero de Production 

41754/2/3 

Art.-Nr. 

Art. No. 

Numero d'article 

4414.4654 

Anlüftung/Kappe 
Lifting device/cap 

Systeme de balayage 

H4 

H2 = nicht anlüftbar, gasdicht / not liftable, gastight 

ne pas balayable, etanche au gaz . 

H3 = anlüftbar, offen / liftable, open 

balayable, ouvert 

H4 = anlüftbar, gasdicht / liftable, gastight 

balayable, etanche gaz 

DN 

Eintritt Austritt 

Inlet/Enttee Outlet/Sortie 

32 50 

Gehäusewerkstoff 
Body material 
Mattere du corps 

1.4408 

Bauteilprüf-Nr. 
Type-test approval No. 
Type agräment No. 

SV94 576 

dQ [mm] 

Engst.-Ström. 0 

Flow diameter 
Diantetre de passage 

29 

Oy Ausflußziffer/Coefficient of discharge 

Coefficient d’öcoulement 

D/G Dämpfe/Gase 

Steam/gases/Vapeur/gaz 

0.62 

F Flüssigkeiten 

Liquids/Liquides 

0.45 

©Sicherheitsventile mit direkter Federbelastunq 
Safety valves spring loaded 
Soupapes de süretö charae Soupapes de süretö chargees par ressort directe 

gesichert durch Plombe v gesichert durch Sperrhülse 

secured by governmend ring 
protegä par douille d’arret 

G gesichert durch PI. 
secured by sealed 

protegäparplomb 

H[mm) 

I 

i 

Pe [bar9l 
Einstelldruck 

Test pressure 

Pression de tarage 

0,67 

O Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung 
Safety valves weight loaded 
Soupapes de sürete avec charge par contre-poids 

a [kg] 
Nenngewicht 

Nominal weight 
Soids nominal 

b 
[mm] 

>3 = ( 

D 
[mm] 

mm) 

L2 = ( 

L-j = ( mm) 

mm) 

► 

Die Einstellung erfolgte mit: 

The setting was done with: 

L'ajustage a ätä effectue au moyen de: 

0L 

Ta 

 O Wasser/Water/Eau, O Dampf/Steam/Vapeur O- 
Umgebungstemperatur [*C] 

Eintrittskörper/Flansch/Hebel gekennzeichnet mit: 

Inlet body /flange / lever stamped with: 

Corps d’entree/ bride/ levier marque avec: 

Luft/Air 

vii lyouui tyoici t tprct cuut [ oj 
Ambient temperature/Temperature ambiante Temp. [”C]_ Temp.['CJ_ 

Hohertwes ted t, 20.03. 
Datum/date 

Plombe gekennzeichnet mit: 

Seal stamped with: 

Plomb marquäavec: 
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Technischer Überwachungs-Verein 
22525 Hamburg ■ Große Bahnstraße 31 • Telefon: 

.,<ord e.V. 
(040) 85 57-0 

Akten- 
Nr. 0 | 1 I 1 I 1 I Fl Kl LI El Sl El RI 

LESER GmbH & Co. KG 
Postfach 2616 51 • D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 • D-20537 Hamburg) 

Bescheinigung 3.1.A nach EN 10204 über die Einstellung von Sicherheitsventilen 
gemäß TRB 513 Abschnitt 4.2/TRD 504 Abschnitt 3.3.4 a llbvenilien 

Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves 
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4 

Certificat 3.1.A selon EN 10204 de l’ajustage de soupape de sürete 
selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4 

( 

2IB ARMATUREN VERTRIESSGES.M.B.H 

A-1180 Wien • Staudgasse 8 

Telefon 0222(0043/1)408 32 35 
Telefax 0222(0043/1)407 87 68 

Zusätzliche Herstellerangaben: 
Additional manufacturer’s information: 

Autre donnees du constructeur: 

" iortder-Typenschi Id 
TAG HR. PSV 396.200, PSV 395.200. PE.'V 392.200 in das Typenschild 

(ibemehaten 

- Merkstoffgütenachweis behause: EN 10204-3.1 .B 

Bauteilanerkennung /Type test approval /Type agrement: 

® mit/with/avec O ohne/without/sans 

44324 / 166823 SAA0ÜÜ.393 

LESER-Nr./No. 

02.41754 

Hersteller-Nr. 

Manufacturer’s ref.-No. 

Num§ro de Production 

417.54/2/3 

Art.-Nr. 

Art. No. 

Num6ro d’article 

4414.4654 

Anlüftung/Kappe 

Lifting device/cap 

Systeme de balayage 

H4 

DN 

Eintritt Austritt 
Inlet/Entr6e , Outlet/Sortie 

32 50 

H2 = nicht anlüftbar, gasdicht / not liftabls, gastight 

ne pas balayable, etanche au gaz 

H3 = anlüftbar, offen / liftable, open 

balayable, ouvert 

H4 = anlüftbar, gasdicht / liftable, gastight 

balayable, etanche gaz 

Gehäusewerkstoff 
Body material 

Matifere du corps 

1.4408 

Bauteilpriif-Nr. 
Type-test approval No. 
Type agräment No. 

5Y94 576 

d0 [mm] 
Engst.-Ström. 0 
Flow diameter 
Diametre de passage 

2? 

OCjj Ausflußziffer/Coefficient of discharge 

Coefficient d’6coulement 

D/G Dämpfe/Gase 

Steam/gases/Vapeur/gaz 

0.62 

F Flüssigkeiten 

Liquids/Liquides 

0.45 

pe[barg] 

Einstelldruck 
Test pressure 

Pression de tarage 

0,67 

Sicherheitsventile mit direkter Federbelastunq 
X) Safety valves spring loaded 

Soupapes de sürete chargees par ressort directe 

gesichert durch Plombe 
secured by sealed 
protegä par plomb 

Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung 
Safety valves weight loaded 
Soupapes de surete avec charge par contre-poids 

Sachverständiger/Expert/L’expert 
des Technischen Überwachungs-Vereins Nord e. V. 

0 Oyesiciieri ourcn öperrnuise 
secured by governmend ring 
protegä par douille d'arret 

Q [kg] 
Nenngewicht 

Nominal weight 
Soids nominal 

b 

[mm] 
D 

[mm] 

l-3 = < 

mm) H [mm] 

Li = ( mm) 

▼ Q 

Die Einstellung erfolgte mit: 

The setting was done with: 

L'ajustage a etä effectue au moyen de 

©L o Luft/Air Wasser / Water / Eau Dampf / Steam / Vapeur 

Umgebungstemperatur [°C] 
Ambient temperature /Temperature ambiante Temp. [°C] Temp. 

Eintrittskörper/Flansch/Hebel gekennzeichnet mit: 

Inlet body/flange/lever stamped with: 

Corps d’entree/ bride/ levier marque avec: 

Plombe gekennzeichnet mit: 

Seal stamped with: 

Plomb marquöavec: 

Tu 

Hohenwested t. 0.03. 
Datum/date 



PLEISSNER GUSS GmbH 
Duderstädter Straße 17 
37412 Herzberg am Harz 

ITÄHLSUSS • EDBLSm» 
PLEISSNER 

■ SPIHÄTOQySS ° iiÄRiiliyiMQSWEÄ 

Abnahmeprüfzeugnis 
inspection certificate 
Certificat de reception 

(gem. DIN-EN 10204-Bescheinigung über Werkstoffprüfung-3.1 B) 

(acc. to European Standard DIN-EN 10204-3.1 B, testing of materials) 

(selon Norme Europeenne DIN-EN 10204-3.1 B, essai des materiaux) 

Besteller: 
Customer: 
Client: 

Leser GmbH & Co.KG, Hamburg 

Bestell-Nr.: 267741 
Order No: 29.9.1995 
No de la commande: 

Qualität: 
Materiol: G-X 6 Cr Ni Mo 
Materiau: 1810 

Kom-Nr.: 
Works No: 3 502497 POS. 
No d ordre: 

01 

Protokoll-Nr. / Report no. / PV no.: 

3 502497 

Prüfgegenstond: 
Test specimen: Edel Stahlguß 
Piece d 

Werkstoff-Nr.: 
Material (Standard): i AAflß 
Materiau (Norme): •T'T'UO 

entsprechend: 

reTon:°: DIN 17445 

Ausgabe 
Edition 
Edition 1984 

Re uirdemen?sen: LWN 289*01’ LWN 290.05 Fall II- i 
Zeichen des Lieferwerkes 
Sign of the manufacturer 
Marque du producteur: 

E S 
Exigences demand^es: 

Pos. Nr Stückzahl 
Number of pieces 
Nombre des pi&ce 

Gegenstand 
Item 
Objel 

Pos. Schmelze 
Heaf No 
No Coulöe 

Probe-Nr. 
Sample No 
No. d'essai 

Pos. 

01 Eckgehäuse Nr. 92/1 
Modellnr.: GL 109 05 40 
Stückgewicht: 8,80 kg 

49372 395 

21 dito Nr. 92/3 
dito Nr. 92/4 
dito Nr. 92/5 

49384 
49367 
49367 

397 
378 
378 

13 
25 

KOM: 02. WiSWf 

POS: 2 ,/± 

BJE Qu alitatssichorung 

Zoucin's Nr 

CODE-NR 

GEPF,Or j 3L 

DATUM £7.2 

Ergebnis der 
Result of inspection 
Resultat d'examination: 

±r PSt/Z 31200 
Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfüllt. 
The requirements are accomplished as per enclosure. 
Les r6sultats ont ete trouves satisfaisanfs suivant annexe. 

37412 Herzberg am Harz 13.3.1996/dh 

Anlage 

Enclosure 

Annexe 

Werksachversfändiger: 
Surveyor to manufacturer: 
Expert d'usine; 

Dittrich 



PLEISSNER 
Abnahmeprüfzeugnis nach DiN-EN 10204-3.1 B 
Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B 
Certificat de reception selon DIN-EN 10204-3.1 B 

Anlage 

Enclosure 

Annexe 

zum Zeugnis 

Io certificate 

au certificat 

vom: 

13.3.1996 
Date: 

Protokoll-Nr. / Report no. / PV no.: 

3 502497 

Besteller - Customer - Client: 

Leser GmbH & Co.KG, Hamburg 

Kom.-Nr.: 

Works No: 

No d’ordre: 3 502497 Pos. 01 

Besichtigung und Ausmessung: 

Inspection and measuring: 

Inspection et mesurage: 

keine Beanstnadunger Ker bsch lag bieg e versu ch: 

Impact test: 

Essai de resilience: 

DIN EN 10045 Teil 1 

ISO-V bei RT 

Zugversuch: 

Tensile test: 

Essai de traction: DIN EN 10002 Teil 1 

Faltversuch: 

Bend lest: 

Essai de pliage: 

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Proprietes möcaniques 

Probe-Nr. 
Sample no. 
No. d'essai 

Streckgrenze 
Yield point 
Limite d'ölasticitö 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 
Resistance ä 
la traction 

N/mm1 

Dehnung 
Elongation 
Allongement 

Einschnürung 
Reduction of area 
Strictlon 

Kerbschlag- 
arbeit 
Impact Value 
Valeur de la 
rdsllience 
J 

Faltwinkel 
Bending angle 
Angle de pliage 

Materialvorschrift 
Specification of 
material 
Specification des 
matöriaux 

Sollworte: 
Requirements: 
Exigences: 

0,2/1 % 

185/210 440-640 20 60 
DIN 17445 
1.4408 

395 

397 
378 

252/294 

252/305 
252/291 

523 
537 

510 

50 

51 
52 

64 
66 
64 

165/177/(170 

5.1 
71 

182/166/1 
157/174/1 

Chemische Analyse in "/» — Chemical analysis % — Analyse chimique % 

Charge 
Heat No 
No Coulde 

Si Mn Cr Mo Ni Nb Cu CE 

49372 
49384 
49367 

0,04 
0,05 
0,04 

1,21 
1,16 
1,12 

0,95 
0,93 
0,92 

0,025 
0,032 
0,030 

0,015 
0,012 
0,021 

18,42 
18,46 
18,71 

2,19 
2,19 
2,38 

10,28 
10,33 
10,46 

Wärmebehandlung — Heat treatment — Traitement thermique 

Normalisiert 
Normalized 
Normalise 

Vergütet 
Tempered 
Revenu 

lösungsgeglüht 
Solution neat treatment X 
Traitement thermique de mise en solution 

Temperatur: 
Temperature: 
Temperature : 

Härtetemperatur: 
Hardening temperature: 
Temperature de trempe: 

Medium: 
Medium:  
Milieu: 

Anlaßtemperatur: 
Annealing temperature: 
Temperature de recuil: 

Lösungsglühtemperatur: 1inno„ 
Solution treatment temperature: I * UU D 
Temperature de traitement de mise en solution : 

Medium: .. 
Medium: Wasser 
Milieu: 

37412 Herzberg am Harz 13.3.1996/DH Werksachverständiger: 
Surveyor to manufacturer 
Expert d'usine: inch 



m 
PLEISSNER 

Abnahmeprüfzeugnis nach DIN-EN 10204-3.1 B 

Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B 

Certificat de reception selon DIN-EN 10204-3.1 B 

(Ergebnis der Prüfungen) 
(Test results) 
(Resultats des tests) 

Anlage   zum Zeugnis 

Enclosure £  to certificate 

Annexe  au certificat 

Dated: 13.3.1996 
Date: 

Protokoll-Nr. / Report no. / PV no.: 

3 502497 
Besteller - Customer — Client: 

 Leser GmbH & Co.KG, Hamburg 

Kom.-Nr.: 
Works No; 
No d'ordre: 3 502497 Pos. 01 

Die Gußteile entsprechen der Qualitätsklasse D nach DIN 1690 
Teil 10. 

Der WErkstoff ist IK-beständig. 

37412 Herzberg am Harz 

Werksachverständiger: 
Surveyor to manufacturer: 
Expert d'usine: 

13.3.1996/dh 

Dittrich 

300 / 3. Bl. d 


