|__! Behiltereinstufung gem. Druckgeriteiiberwachungsverordnung - DGUW-V

1. Angaben zum Apparat
Pos. Nr.

Bezeichnung
Hersteller
Typenbezeichnung
Baujahr

Seriennummer

 3951/3961

L LM Rein Lagertank

HINKE

3591/00-1a/2a

1997

7589/7590

2. Primirseite / Behilterinnenraum:

Vollvolumen

Auslegungsmedium
Fluidgruppe

Auslegungsdruck
rifdruck

Absicherung

Art

Hersteller
Beschreibung
Auslosedruck

Bemerkungen

Druckgerat

3. Sekundarseite / Duplikat:

%

35.457 i

Aceton

1 - gefdhrliches Medium

Pp

1

Pp

1,3
PV 395.200 / 396.200

Sicherheitsventil

_ Leser
Vollhub-Sicherheitsventil
Type: 4414.4654

0,67

JA

4. weiterer drucktragender Raum:

5. Einstufung Priméarseite

‘)ruckinhaltsp rodukt
Diagramm

Gefahrenpotenzial

Ergebnis
Bemerkung

6. Einstufung Sekundarseite

p*Vv

Nr.3 ‘

niedriges Gefahrenpotenzial

Eigeniiberwachung !

Eigeniberwachung aufgrund Auslésedruck |

PV <1 barl

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum

8. Zusammenfassung
Druckgerat

Einstufung Gesamtapparat

Bemerkung

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH

A Hret- ]

JA

Eigeniiberwachung ‘

WP Nr. 183628/183629 ‘

31.03.2016

barU It 7

23.756 | barn
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9. - Revistanik o2 AR IR A G R AT g e
Datum Rev. Beschreibung Name
31.03.2016 0 Neuerstellung Th. RINGLER

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH 31.03.2016 Seite 2/2
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S e L e = 2
1.4571

Werkstoffnummer:
Prdfungsgrundlage

nach AD-W?2
DIN 17440
DIN 17441 (s<6mm) p3.1B
DIN 17457/58

Durchmesser innen 2.700 mm F
zyl. Hoéhe 5.500 mm
Gesamthéhe 7.000 mm
Leergewicht ca. 3.100 kg
Stérgewicht ca. 38.560 kg
!Man’rel s=5mm: Blech nach DIN 17441 llic —
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441 llic
Boden unten s=8mm: Blech nach DIN 17440 (2
Oberer Boden Klopperboden: r=0/10: R=D: AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3
Unterer Boden Klopperboden: r=0/10: R=D: AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3
| zul. Befriebslberdruck 1,0/-0,25 bar
Priifdruck +13 bar E
! Betriebstemperatur max. 100/-10°C
Berechnungstemperatur 100°C
Medium Wasser
Dichte 1,0 kg/dm3
Gesamtinhalt 35.457 Liter
Nufzinhalt 32.000 Liter
Schweilifaktor 0,85
Schweiflnahtqlteklasse 1 (ONORM M 7812)
Verbindung weil)
Schweiflverfahren WIG, MAG
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)
unvermaflte Kehlnthte a=0,7s (amin=3mm): 0
Schweifindhte alle zugdnglichen Schweillndhte gegengeschweilit,
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.
Bewertungsgruppe DIN 8563 - BS/BK

Arbeitsprifung

AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jdhrlich)

zerstérungsfreie Prifung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden

Oberfldche innen

Boden mit Korn 240 (Ra<0,8um) geschliffen

Schweillndhte mit Korn 240 (Ra<0.8um) geschliffen

Oberfldche auflen

belassen, jedoch gebeizt und passiviert

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1
A3 1] Léschwasseringfeilung 2 32 0] 2673 | 90 942 Lx2 b
A2 1{Ldschwasserringteilung 1 32110 2673 | 210 P42 Lx2 6 C
Al 1] Ldschwasser-Eintritt 50 [ 10| 2673 [ 180 P60 3x2.9
N19 1] Mannloch 600 28124 | 225 $600x6
N16 1| Thermometerhlilse BC-N 290 BC-N 11.2 Typ 2
N15 1] Thermometerhilse BC-N 280 BC-N 112 Typ 1
N1& 1[Reserve 50 [10] 2576 | 60 260.3x2.9 mit _Blindflansch
N13 1] Abluft 00 |10 2576 | 10 B114 3x3.6
N12 1[Eintritt Reserve 25 [ 10| 2576 | 30 #33 7x2.6 mit_Blindflansch
N11 1{Eintritt Reserve 50 10 | 2576 | 350 $60,3x2.9 mit _Blindflansch
N10 1{Eintritt 50 110 2576 | 160 260.3x2.9 =i
N9 1{Eintritt 50 [0 ] 2576 | 90 960,3x2.9
NB 1] Eintritt 50 10 | 2576 | 135 2603x2.9
N7 1[Level Switch 100 [ 10| 2576 | 190 P14 3x3,6
N6 1] Fillstang 80 [ 10 [ 2576 | 10 988 9x3 2
NS 1] Sicherheitsventil 150 [ 10 ] 2576 [ 315 9168 3xb
N& 1{ Probenahme 15 10 | BC-N | 270 BC-N 114
N3 1| Fillstand B0 10| BC-N | 10 BC-N 113
N2 1{ Auslauf 100 | 10 | BC-N BC-N 113 B
N1 ___1]Mannloch 600 | 1 225 ZimmerLin
[ Pos. | Stk. | Verwendung ON PN | DIN | "8 |an Untang IROhrabmessung | Bemerkung
o] i
g l‘ {;Jr\fr\;:{_x_‘."'lr“‘r ALL i
=S 3 | =t T T VIRl &
z J_ = L] # -
5[ 23R 537
= 1 [15.04.97|Hohe. [Laut Kundendnderung
Index|Datum |Name |Bezeichnung ' ] g
Das Urheberrecht an dleser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf
ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfaltigt R HINKE TANKBAU GMBH
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, liber— Fin Unternehmen der BWT—Gruppe
lassen oder sonstwie zugdngig gemacht werden. g
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) [[_ AUSTRIA
Datum Name ® Frankenburgerstrae 2
Gezelohnet | 30.01.97 | Hohensinn 2 A-4870 Vécklamarkt |5
Geprift |21.4.§) #_,; geplottet von | Hohensinn Tel. (0043) 07682/3660-0
Freigabe |2-7 & €Y Q&_ Plotdatum 1250397 | TANKS-BEHALTER-ANLAGEN Fax. (0043) 07682/3660-60
MaBstab
1100 | BIOCHEMIE z-Nr. 3591/00-2a
1:20 1 Stk Reintank Pos. 395.1
110 | Werkstoff: 14571 Ersatz fir:3591/00-2
1:2,5 Ersetzt durch: 14792-28%-3|(R




Department: IAP

: ﬁ STANDARD OPERATING PROCEDURE No. 45.102
; ( Anhang 15 Edition: 2
[ “ SCC 183 |0 Procedure Attachment 15 Page 11
Date: 25.2,1997
Ref.: MK
DQ Checkliste/ DQ Check Sheet
SCC 183 Dokument Nr.: IDQ A27 I z.K.:/ec: M.Karner/IAP
Bezeichnung (It. R&I)/ Description (TAG No.): ACETON TAN €, Pos. 398 . A

Hersteller/ Supplier:

R&I-Nr./ P&ID No.:

kaufmannische Dokumente/ Commercial documents

Auf Vollstindigkeit und Inhalt gepriift/ Checked for completeness and contents:

jalyes nein/no nicht anwendbar/not applicable | Mangel/ Defects
Referenz-Nr.

Unterschrift/ Signatur%//é;’l

s =

Spazifikation/
E O O =
Specification | R B |
Angebot (Grundlage der Bestellun
gebot ( ge ung) |0 O s
Bid (basis of order) e o - )
Bestellanforderung (BAN
g (BANF) N 0 O
Order request N
Protokoll Kick Off Meeting =
Notes of Kick Off Meeting | @ ) E i - 1 i i
i - und Ub 1 (==
Wamﬂle ngangs- un ergabeprotoka H O =]
Incoming Goods Control - L N e
B O O
a O B |
Herstellerdokumente/ Supplier's documents B — g
Dokumente mit Frelgabe zur Fertigun
2 g a O =
Documents released for manufacturing W A e -
Dokumentation der TUV-Abnahme fir Druckbehalter = O 0O
Documentation of TUV approval for pressure vessels - CalEE e R |
|Dakume ntation der Qualititssicherung durch den Hersteller
. d O B
Documentation of quality assurance by supplier i [ i
Verzeichnis der Hersteller-Dokumente .
Supplier s document index . N B _ D_ - _I;J_ B( i Wil W
O O )
a O O
(M O a
Inspektionen/ Inspections B - =
Protokoll Hersteller Audit E
Report Supplier Audit — - - i — "n | O
Protokoll Werksabnahme O m,
Report Factory Acceplance Test . ] i _mul
O O
O O O
Weitere Dokumente/ Other documents - ' L i
O O O
O |
erstelit/performed: Beilagen/ Attachments:
Name:| ¥ Loz oo g o o2 bif
Datum/Date:| oz 6. 97

-

s:\valid\proced\Dq_chk.xls



Auftragsnummer:

Fab. Nr.:
Baujahr:
Betriebsdruck:
Priifdruck:

SchweiBverfahren:

Schweillfaktor:

Abnahmeprotokoll

iiber die Bau— und Druckpriifung

......................................................................

......................................................................

.....................................................................

.....................................................................

...... 75.59. 0 % ... durchgefiihrt.

..... (}9?7’ durchgefiihrt.

Erstprifstelle

S1E

n ‘ipl.-ing. Braun

TUV

OSTERREICH



Lwns s Binke STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
1| 2|Klépperbodenblech 1 |BlI 6x2000x3320 DIN17441 1l 1.4571 |mit WAZ3.1B 1[Tfl. |6x2000x6000 Weha 0503 (KW09
2| 1|Klépperbodenblech 2 |Bl 6x1500x3000 DIN 17441 Il 1.4571 |mit WAZ 3.1B 1[Tfl. |6x1500x3000 Weha 0503|KW09

1|Klopperbodenblech 2  |Bl 6x1500x3000 DIN17441 1l 1.4571 |[mit WAZ3.1B 1|Tfl. |6x1500x3000 Avesta 0531 |KW09
3| 2|Klépperbodenblech 3 |BI 8x2000x3320 DIN17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Tfl. |8x2000x6000 Weha 0503|KW09
4| 2|Kliépperbodenblech 4 |BI 8x1500x3000 DIN 17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Tfl. |8x1500x3000 Weha 0503|KW09
5| 1[Mantelblech 1 Bl 5x1500x6000 DIN 174411l 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Tfl. |5x1500x6000 Weha 0503|KW09
6| 2|Mantelblech 2 Bl 5x2000x6000 DIN 17441 lig 1. 4571 |mit WAZ 3.1B 6|Tfl. |5x2000x6000 Weha 0503|KW09
7| 1|Mantelblech 3 Bl 5x1500x2467 DIN 17441 lld 1. 4571 |mit WAZ3.1B 2|Tfl. |5x1500x3000 Weha 0503|KW09
8| 2|Mantelblech 4 Bl 5x2000x2467 von Pos. 6
9| 3|Aufdopplung Bl 6x100x350 DIN 17441 Il  1.4571 |mit WAZ3.1B 6| Stk. von Pos. 1
10| 1|Aufdopplung Bl 6x50x140 DIN 17441 lld 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Stk. von Pos. 1
11| 1|Strémungsbrecher (N2) |Bl 6x40x320 DIN17441lld 1.4571 |mit WAZ3.1B 2| Stk. von Pos. 1
12| 2|Stromungsbrecher (N2) |Bl 6x40x157 DIN 174411l 1.4571 |mit WAZ3.1B 4|Stk. von Pos. 1
13| 4|Aufdopplung (FuB) Bl 8xe360 DIN17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 8|Stk. von Pos. 3
14| 3|TragGse schwer Bl 12x125x280 DIN 17440 C2 1. 4571 6|Stk. |Art.Nr.: 793 251 Lager
15| 4|Bodenplatte (FuB) Bl 20x300x300 DIN 17100 St37.0 8|Stk. Lager
16| 1|Haltelasche Bl 20x100x121 DIN 17440C2 1. 4301 2|Stk. Lager
17| 1|Flansch glatt (N5) DN150, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. IDN150 Waffenschmidt KW09
18| 2|Flansch glatt (N7, N13) |DN100, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |[mit WAZ 3.1B 4(Stk. [DN100 Waffenschmidt KW09
19| 1|Flansch glatt (N6) DN80, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. [IDN80 Waffenschmidt KW09
20| 5|Flansch glatt(N8 bis N11,N14)DN50, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 10(Stk. |DN50 Waffenschmidt KW09
21| 1|Flansch glatt (N12) DN25, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Stk. |DN25 Waffenschmidt KW09
22| 2|Blindflansch (N11,N14) |DN50, PN10 DIN 2527 1.4571 |mit WAZ 3.1B 4|Stk. [DN50 Waffenschmidt KW10
23| 1|Blindflansch (N12) DN25, PN10 DIN 2527 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. |DN25 Waffenschmidt KW09
24| 1|Blockflansch (N2) DN100 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.3 2|Stk |DN100 E.&P. Hinke Kff KWO08
25| 1|Blockflansch (N3) DNBO0 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.3 2|Stk |DN80 E.&P. Hinke Kff KW08
26| 1|Blockflansch (N4) DN15 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.4 2|Stk [DN15 E.&P. Hinke Kiff KWO08
27| 1|Losfl.+VorschweiBbund (A1) [DN50, PN10, iso DIN 2673 1.4541 |mit WAZ3.1B 2|Stk. |IDN50 Waffenschmidt KW09
28| 4|Losfl.+VorschweiBbund (A1) [DN32, PN10, iso DIN 2673 1.4541 |mit WAZ 3.1B 8|Stk. |DN32 Waffenschmidt KW09
29| 4|Rohr (FuB) Rr 273x6,3 =722 DIN 2448 St37.0 |mit WAZ3.1B 5,8Ifm. |@273x6,3 Mertl KW08
Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE it
Benennung|2 Stk. Reintank P0s.396.1, P0s.395.1 Hohensin
Zeichnungsnummer|3591/00-1a, /01, /02, /10

3591/00-2a

Fabrikationsnummer

7589, 7590




« =« « inke STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
30| 1|Rohr (N5) Rr 2168,3x4 =237 DIN 17457 1.4571 |mit WAZ 3.1B 0,48|lfm. |@168,3x4 Technometall | 0469|KW07
31| 2|Rohr (N7, N13) Rr 9114,3x3,6 =227 DIN 2463 1.4571 |mit WAZ 3.1B 0,91|lfm. |@114,3x3,6 Technometall | 0469|KW07
32| 1|Rohr (N6) Rr 288,9x3,2 1=222 DIN 17457 | 1.4571 |mitWAZ3.1B 0,45|lfm. |288,9x3,2 Technometall [ 0469|KW07
33| 4|Rohr (N8,N9,N10,N11) |Rr 60,3x2,9 |=416 DIN 2463 1.4571 |mitWAZ3.1B 7,4|lfm. |260,3x2,9 Mertl 0506|KW09

34| 4|Rohr (N8,N9,N10,N11) |Rr 260,3x2,9 |=397 von Pos. 33

35| 1|Rohr(N14) Rr 260,3x2,9 =215 von Pos. 33

36/ 1|Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=4712 DIN 2463 1.4301 [mit WAZ3.1B 19|Hfm. |042,4x2,6 Mertl 0506|KW09

37| 2|Rohr (A1) Rr 942,4x2,6 |1=2360 von Pos. 36

38| 1|Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=67.5 von Pos. 36

39| 1|Rohr (N12) Rr @33,7x2,6 1=418 DIN 2463 1.4571 |mit WAZ 3.1B 1,7|ifm. |@33,7x2,6 Mertl 0506|KW09

40| 1|Rohr (N12) Rr 233,7x2,6 1=413 von Pos. 39

41 2(Bogen (N8,N9,N10,N11|260,3x3 DIN 2605 1.4571 |mit WAZ3.1B 4|Stk. |260,3 Technometall | 0507 |KWO07

42| 0,5/Bogen (N12) 233,7x2,6 DIN 2605 1.4571 |mitWAZ3.1B 1/Stk. |#33,7 Lager

43| 8|SK-Schraube (A1) M16x80 DIN 933 A2 16|Stk. |IM16x80 Bollfoff 0540| prompt

44| 8|SK-Schraube(N11,N14|M16x60 DIN 933 A2 16|Stk. IM16x60 Lager

45| 4|SK-Schraube (N12) M12x50 DIN 933 A2 8|Stk. [M12x50 Lager

46| 24|SK-Schraube (A1) M8x20 DIN 933 A2 48| Stk. |[M8x20 Lager

47| 16|SK-Mutter (A1,N11,N14M16 DIN 934 A2 32|Stk. [IM16 Lager

48| 4|SK-Mutter (N12) M12 DIN 934 A2 8/Stk. [M12 Lager

49| 24|SK-Mutter (A1) M8 DIN 934 A2 48|Stk. M8 Lager

50| 16|Scheibe (A1,N11,N14) |A17 DIN 125 A2 32|Stk. [A19 Lager

51| 4|Scheibe (N12) A13 DIN 125 A2 8|Stk. |A13 Lager

52| 24|Scheibe (A1) A9 DIN 125 A2 48|Stk. (A9 Lager

53| 2|Dichtung (N11,N14)  [DN50, PN40 (261/2107) DIN 2690 PTFE 4|Stk. [DN50 IBA 0505|KW09

54 2|Dichtung (A1) DN32, PN40 (043/082 s=2) DIN 2690 PTFE 4|Stk. IDN32 IBA 0505(KW09

55| 1|Dichtung (N12) DN25, PN40 (235/070) DIN 2690 PTFE 2|Stk. |IDN25 IBA 0505|KW09

56| 2|Halteblech (N12) Fl 4x30x210 DIN 1017 1. 4301 2,45|Ifm. |Fl 4x30 Lager

57| 12|Halteblech (A1) Fl 4x30x65 von Pos. 56

58| 12{Winkel (A1) Winkel 25x25x3 =195 DIN 1028 1. 4301 4,7|lfm. |25x25x3 Lager

59| 1|T-Stick (A1) DN32 (242,4x2,6) DIN 2615 1.4541 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. [DN32 Technometall | 0507 | KW09/10
Index Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE Datum| ########
: Benennung| 2 Stk. Reintank Pos.396.1, P0s.395.1 [Name [Hohensin

Zelchnungsnummer|3591/00-1a, /01, /02, /10
3591/00-2a
Fabrikationsnummer| 7589, 7590




bk wn s Binnke STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk.[Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
60| 1|Reduzierung (A1) DN50/DN32 (260,3/042,4, s=2) |DIN 2616 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. [DN50/32 Technometall | 0507|KW09/10
61| 3|Rohrspannbiigel (A1) |DN40 (fur Rohr 542 4) 1.4301 |mit Muttern 6|Stk. [DN40 noch offen
62| 8|AnschweiBnippel (A1) [R1/2" G312 DIN 2982 1. 4301 16(Stk. |R 1/2" Technometall | 0539|KW11
63| 1|Thermometerhilse(N15) Bc-Norm 1.4571 |BC-N. 11.2 Typ1 2|Stk. E.&P.Hinke Kft 0481(KW08
64| 1|Thermometerhilse(N16) Bc-Norm 1.4571 |BC-N. 11.2 Typ2 2|Stk. E.&P. Hinke Kff 0481|KW08
65| 1|Druckdomdeckel (N1) [DN600, -1/+1 bar 1. 4571 2|Stk. [IDN600 K+H 0528
66/ 1|Mannloch (N18) DN600 siehe Z.Nr.: 3589/101 2|Stk. |DN600
67| 1|Tankschildtrager 1. 4301 2|Stk. |Art.Nr.: 793 011 Lager
68| 1|Tankschild HINKE, TUV 2|Stk. Lager
69| 2|Vakuumring Da=2841, Di=2701 s=12 DIN 1017 1.4301 |aus Fl. 70x12 4|Stk. noch offen
70 Blechsegmente
71
72
73
74
75
76
Vil d
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
Index |Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE Datum| #######H
Benennung|2 Stk. Reintank P0s.396.1, P0s.395.1 |Name [Hohensin
Zelchnungsnummer|3591/00-1a, /01, /02, /10 Auftragsnummer
3591/00-2a
Fabrikationsnummer| 7589, 7590
eite
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Fabriks-Nr.: {5% Geschiftsbereich

Druckgerite

Vereins-Nr.:

Erstpriifstelle fir
Druckgerdte

[ Zentrale

T! "V A-1015 Wien

OSTE - EICH Krugerstral3e 16
* Telefon:

+43 1/ 514 07-0

Fax: DW 265

Druckbehilterbescheinigung

sl=
gemiB § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.g.F. @

. Wichtige Information!

Der Druckbehilter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselpriifstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebspriifung
in Betrieb genommen werden.

T{ IV em Betreiber des Druckbehilters obliegt es, der zustindigen Kesselprifstelle schriftlich mitzuteilen:
’

Die Filligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die

OSTEFRZICH s ! i
erforderlichen Vorbereitungen fir die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen.

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehdlters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort.

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge VerduBerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Kaufers,

4. lede Anderung der Ausriistung.

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Anderung etwa
auch bloB der Ausriistung, die Prifung durch eine Erstprifstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Mafinahmen das

Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchfiihren zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz
Gebrauch gemacht werden.

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschitzt in der Nahe des Druckbehdlters so aufzubewahren, dafl sie jederzeit
vorgewiesen werden kann.

TUV-BW-002 / 10,96




TUV
Bitte zu beachten: OSTERREICH

Druckgerite sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebspriifung zu unterziehen, VWahrend
des weiteren Betriebes sind sie in regelmiBigen Zeitabschnitten (Revisionsfnsten) zu den wiederkehrenden Untersuchungen
anzumelden.

Die Durchfihrung oben angeflihrter Uberpriifungen hat durch eine zu beauftragende Kesselpriifstelle zu erfolgen. Die
Kesselprifstelle des TUV Osterreich ist an folgenden Geschaftsstellen zu erreichen:

Bundesland Geschiftsstellen des TUV Osterreich
Wien (Zentrale) Krugerstralle 16 Tel.: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Miederdsterreich Krugerstrafle 16 Tel.: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Burgenland Krugerstralle 16 Tel.: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Oberdsterreich Grillparzerstrafie 32 Tel: (0732) 655558,
4020 Linz Fax: (0732) 655558-20
Salzburg Saalachstrafle 1 Tel: (0662) 437866
5020 Salzburg Fax: (0662) 437866-4
Steiermark Schdnaugasse 44/V| Tel: (0316) 826671
8010 Graz Fax: (0316) 826671-19
Kimten Rosentaler Strafle 136 Tel: (0463) 21163
9020 Klagenfurt Fax: (0463) 21163-20
Tirol ResselstralBe 18 Tel: (0512) 341357, 341358
6020 Innsbruck Fax: (0512) 341357-11
Vorariberg Thomas-Rhombergstrafe 23 Tel.: (05572) 22305

6850 Dombim

Fax: (05572) 22305-3



TUV

OSTERREICH

424127
Druckbehalterbescheinigung
Hersteller .
: P. Hinke Tankbau GmbH

Erzeugungsort 4870 Vocklamarkt

Fabriksnummer 7590

Baujahr 1997
| Festgesetzter hochster Betriebsdruck in bar Temperatur Medium
| . -025/1 100 °C /-10 °C Wasser
| Inhalt in Liter

35457

‘ Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde iiber Antrag

‘ des Herstellers

gemaB Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.gF., am Erzeugungsorte der Erstpriifung und ersten Druckpriifung
- unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der bestehenden Vorschriften

und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der Betriebspriifung positiv ist.

Ifing Die Nieten des Fabriksschildes wurden mit folgendem Stempel versehen: TU
\%

. Besonderheiten




Konstruktion und Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung und Werkstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812

3591/00-2a

Gk 2

Die zwei groBten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und deren Produkt in m?

2,7 x 6,55 =17,68

Verwendungszweck

Reintank

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bauart

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser

Flache in mm?

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm

Hebellinge vom Dreh- zum Tragepunkt in mm

Ubersetzungsverhiltnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herriihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg/Federkraft in N

Linge der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschrauben in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen




TUY

OSTERREICH

Erstpriifung

Vorgenommen am 15, April 1997

— Hersteller

Ergebnis
keine Mingel
Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungspriifung der SchweiBnahte
liegt der Prifbericht bei.

Ort, Datum

Linz, 16. Mai 1997

Erste Druckprobe

Vorgenommen am

17. April 1997
B Hersteller
mit
Ergebnis

keine Mangel
Ort, Datum

Linz, 16. Mai 1997




Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am

bei

Ergebnis

Ort, Datum
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

BEILAGENVERZEICHNIS

Bauteil: Reintank Fabr.Nr.: 7590
Kunde: Biochemie Ges.m.b.H. Zng.-Nr.:  3591/00-2a
Konformititserklirung

(Gemill BGBL211/1992§18/2)

Hiermit wird bestiitigt, da8 o. a. Druckgerit entsprechend der angefiihrten
Zeichnung, der Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in
Ubereinstimmung mit dem Kesselgesetz, BGBL 211/1992, und den zugehdrigen
Verordnungen hergestellt und gepriift worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

| Réntgen—Befund TUV | Priif-Nr.: We 97 Z 0268 DAV

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, daB alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoff
gefertigt wurden, die den Osterreichischen Werkstoff— und Bauvorschriften

entsprechen.
: 1997
. Zur Bescheinigung wom .18 Mai Bal .
Werkstoffliste Ober dle Erstpriffusa und erste a%mﬁng
) . dcs Druckbehditers, Fabe K. ......02 1 . ...
siche Beilage genbrig.

Vocklamarkt, 06.05.1997

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE

P. HINKE TANKBAU GMBH

HANSIORG PICHLER, MA(
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Materialzusammenstellung

FBO09....

Rev. 0

Fabrikationsnummer: 7590

Zeichnungsnummer: 3591/00-2a

Pos.|Stk.|Benennung Material Wkst. |Format Schmelze.Nr.
11 2 Klépperbod-enblech 1 Bl 6x2000x3320 1. 4571 |Coil 6x2000 T639105
2| 1|Klopperbodenblech2 |BI 6x1500x3000 1. 4571 [Coil 6x1500 T625017
3| 2|Klopperbodenblech 3 |Bl 8x2000x3320 1. 4571 [Coil 8x2000 T640033
4| 2|Klopperbodenblech 4  |Bl 8x1500x3000 1. 4571 |Coil 8x1500 T645104
5| 1|Mantelblech 1 Bl 5x1500x6000 1.4571 |Coil 5x1500 T626043
6| 2|Mantelblech 2 Bl 5x2000x6000 1. 4571 |Coil 5x2000 T646077
7| 1|Mantelblech 3 Bl 5x1500x2467 1. 4571 [Coil 5x1500 1626043
8| 2|Mantelblech 4 Bl 5x2000x2467 1. 4571 |Coil 5x2000 T646077
9| 1|Flansch glatt (N5) DN150, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN150 199920

10| 2|Flansch glatt (N7, N13) |DN100, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN100 199920
11| 1|Flansch glatt (N6) DNB8O, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN80 374480
12| 5|Flansch glatt(N8 bis N11]DN50, PN10, DIN 2576 1. 4571 |DN50 438704
13| 1|Flansch glatt (N12) DN25, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN25 199690
14| 2|Blindflansch (N11,N14) |DN50, PN10, DIN 2527 1.4571 |DN50 199920
15| 1|Blindflansch (N12) DN25, PN10, DIN 2527 1.4571 |DN25 438757
16| 1|Blockflansch (N2) DN100, BC-Norm 1. 4571 |BI 30x1000x2000 852872
17| 1|Blockflansch (N3) DNB0, BC-Norm 1.4571 |BI 30x1000x2000 852872
18| 1|Blockflansch (N4) DN15, BC-Norm 1. 4571 |BI 30x1000x2000 852872
19| 1|Rohr (N5) Rr 0168,3x4 =237 1.4571 |0168,3x4 64666
20 2|Rohr (N7, N13) Rr @114,3x3,6 =227 1.4571 |0114,3x3,6 T605027
21| 1|Rohr (N6) Rr 088,9x3,2 1=222 1.4571 |088,9x3,2 T542054
22| 4|Rohr (N8,N9,N10,N11) |Rr 060,3x2,9 =416 1. 4571 |060,3x2,9 JJ67
23| 4|Rohr (N8,N9,N10,N11) |Rr@60,3x2,9 1=397 1.4571 |@60,3x2,9 JJ67
24 1|Rohr (N14) Rr @60,3x2,9 1=215 1.4571 |@60,3x2,9 JUB7
25| 1|Rohr (N12) Rr ©33,7x2,6 1=418 1.4571 |@33,7x2,6 T305064
26| 1|Rohr (N12) Rr ©33,7x2,6 1=413 1.4571 |@33,7x2,6 T305064
27| 2|Bogen (N8,N9,N10,N11)|{@60,3x3 1.4571 |060,3 741997
28| 1|Thermometerhilse(N15)|BC-Norm 1.4571 |@50 640524
29| 1|Thermometerhllse(N16)|BC-Norm 1.4571 |@50 640524
30| 1|Druckdomdeckel (N1) |DN600, —1/+1 bar 1. 4571 Fabr. Nr.| ZD 0297 11825
31| 1|Mannlochkragen Bl 6x179x1866 1. 4571 [Coil 6x2000 T548014
32| 1|SchweiBflansch DN600 1. 4571 |BlI 30x1500x3000 NJ14
33| 1|Blindflansch DN600 1.4571 |BI 30x2000x6000 644250

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der
Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefhrt
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CACHET DE L'EXPERT

L

- 8.TW. nr BE 401.277.

v Rheinland_hat mit Schreiben vom 21
Mirtz 972 aul die Gegenzeichnung

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

Certiticate (O (eSL — it wus wees
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmepriifzeug
nach DIN 50049/3.1.8 ~

Nr

nis B
NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.8

814

verzichtat

your order n*

24 .392
L-KO-356

Approved as supplier according 10
AD/WO - TRD 100 statement W E 603
Uberpriifung als Herstsller

nach AD - TRD 1

- votrs n* de cds - Bestell.Nr

rghl W

B

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.

PROC. FABRIC.: Four & Arc = VOD - Coulée Conlinye.

FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.

3

our order n*® - notrs n* de cde - Waerksnr

90606/485/03

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT ';;;',:‘,;:‘:3""' :‘i',',;’,]f.""""""
UND GEBEIZT. LEICHT NACHGEWALZT (111 C) 1639105 | 63910528
.sn.clik:auonl - Spécifications = Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int krist.Korr.
DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 I1IC DIN 50914 10K
Wmensions - Abmeassungen - -
m6.00 2000.00 O (| i s nstasaie) qunaios  DIN 17441 oo
| | inches Werkstoft X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckung 1050°c vewegter Luft
| | particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervorschriften :
e SO—AD W2 ED.O01/94 UND AD W10 ED.11/87

.

—
CHEMICAL ANALYSIS
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC.

- MECH. WERTE

TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB.

- RAUMTEMP.

TEMP.

*C

LADLE PRODUCT DE TRACTION["REQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ-EXIGE|  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS|  ACIERIE PRODUIT ZUG VERSUCH = N° =  ANFORDER. |
SCHMELZE STUCKANAL. N :
10002 min,  max. A {Q) E min.
c 0.03 0.03 i i2.45X 6.00 :
| 1.07 | 1.08 [wma ompos 320 301 393
e’ 0.025 | 0.025 |sigrase 10%285 1 IR i B — 2
s 0.006 0.005 [tenchn stieagth 540 690 577 581 :
s« | 0.46 | 0.45 |zgessgren Lo b T WO Lo olfiatin W Mot
o [16.79 [16.82 [uwex A5 7150 5658
w | 10.76 | 10.75 |[ecosm. ASO | . S 456 ...........................................
Mo 2.03 2.05 52 Be:
o E02 /R max %
< 0.365 0.360 :.rd?:“ ....................................................................................................... - n
co tae HRB 83.0 84.5
N 0.0098
, )‘ grain size astm bend Impalc:’ :1r,ni%th test L~
ginssin 8.0 |Bmanuen 180" OK |Xarsctiag
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5-wend  7.22 wsuAL Wepecrion Avo omensiont crect — KETNEN ERSTCHTLICHEN FEHLER,
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWE I CHUNGEN 0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANT! ITé MEMO POIDS LIVRE E.i'odlﬂmt.ur:nlzsi: :.ucrﬁ%rrdn:: ‘:u: i::i;::c‘:;dzt la commande.’
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung sntspricht den Bestallbadingungen.
::mguc—s Nr o:rt. NET WEIGHT PACKAGE N n‘r: NET WEIGHT
-woeousse |are| poosNer | WOECARSE | SL o cew) WEHA-EDELSTAHL
61057843 | 1 )
61063767 i POSTFACH 32 22
40848 RATINGEN
c Ao
L’J BRD
KL SEFA? i
ALZ nasamioze vennootschap =
EYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
A | Mﬁ . THE SURVEYO EXPER
ary. NET WEIGHT e 24.10.1996
TOTAL/GESAMT: arté. 2 POIDS NET dan
ANZ. NETTO GEW.
PACKING LIST 633067 - D - 9616431

=% ma

H.

JANSSEN



R e e cies . Certificate of test — Mill certificate No 96/0077365 !

Maatschappérjke zetel o Certificat de Raceptmn C.C.P.U. Nr
Gank-Zuid : Zorw GA. B 3600 Gank
Lot S g o T sb49/ 31 6 O'NEA 00001/3.18 - EN 10204/3.1.8
H.R. Tongeren nr 41 US1 - B.T.W. ar BE 401.277 914 Approved as supplier .lccorclln‘:rtu ono PRECEIS'EI«“I: Arc -Fumact - UD‘I'.'!.-&C:::llnuuus Casting.
&tﬂx B?ZR 'lﬂi"mﬁdotgﬂﬁifﬂﬂr e v?cmhtslll 3:::%!:;:: 2:.‘03.:::71':: ™ . :ngﬁbz:gshifué:kml.ic:?:ca.%:.n = vosu-. ;.Sttlnggust.
nach AD/WOQ - TRD 100 Bericht W E 603
mo;ﬁwm your order n* - votre n* de cde - Bﬂtnll.Nroo our order n® - notre n* de cde - Warksnr
a z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 292 -:5;;
7. L-KO-345 B = 90606/427/04
-
ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT ¢» heata®-n* coulée [collnt-n*bobine
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 7=] 5017 ] 62501716
Specifications - Spécifications -~ Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish = Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr.
DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 I1IC DIN 50914 - 0K
ar T —Ab 9 ]
™ 6.00 1500.00 0.0 | St P Pl pevense DIN 17441 55508
inches Wenstont X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckung 1050°c bewogter Lut
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
)
~ CHEMICAL ANALYS!S MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. *c
LADLE PRODUCT mzﬁcn:EmUN REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE :Ea,-mst OBTAIN.-OBTENU
oo |
ELEME s;EaE:EE PRODUIT EN W_Eﬂ_&sw_ NFORDER ERGEBNISSE |
1 0002 min. max. ﬂ ( Q) E min.
c 0.04 0.04- " |y —ews te e 6. 08 e
Mn 1.10 1.11 pold P55 320 309 309
P 0.030 | 0.030 (swgwnze 10%285 | 336 332 . N .
"s | 0.008 | 0.008 [wmiswnsn H40 690 593587
ss |~0.35 | 0.36 |agwstgkew | o\ S ", m o, = =
« [16.58 |16.60 [wons.% A5 |50 5464
*wm [ 10.57 | 10.56 [seoenn. ASO - 92 ...%2: ANN——
Mo 2.04 2.04 52 52 :
Gii E02 /R max %
‘) 0.335 0.336 :.m::“ ................................. _ ...........................................
co mine __HRB 85.0 86.0: :-
N 0.009
e i o .
:nrnarﬁsn g . 0 :I:ug:vlnuch 1 80 ¥ OK ;:‘r;sch-llg;ll;l::rsu:h
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- territe) VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5-territel 5. 62 VISUAL INSPECTION AND DIMENsiONAL check  KE INEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
: sesicuTIGUNGEN UND somessuncen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE e e i commanie:
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung pricht den Bestellbedingungen.
I::mgiémel N; a}'z. NET WEIGHT PACKAGE Nr QTZ. INET WEIGHT
- OAKEYNR | ANZ. [NETTO GEw.| | PAKETNR. | anz. [NErTo Ciw. WEHA-EDELSTAHL
60923847 | | "
60923863 1 , POSTFACH 32 22
NE Mo 40849 RATINGEN
K3 56 (9% BRD
Mﬁ ALZ naamloze vennootschap .
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
. ary. NET WEIGHT o ::: 11.09. 1996 -
| TOTAL/GESAMT: aTE. 2 POIDS NET s
! ANZ. NETTO GEW

PACKING LIST 628126 - D - 9614021

H.JANSSEN



A T enmoorscn IR 0 e =4 Certificate:of testi= Mill certificate No 96/0090183
; 0 Nr

Mastggianmmtes 'zetl Certificat de Réception C.C.P.U.
Genk-Zuid : Zone 8A, B 3800 Genk H
T s ey S Raeh DIN 5t oig‘fa‘.ﬁé‘ 9NEa Bo001/3.18 - EN 102047318
H.R. ‘I'?n.goua nr 41051 - B.T.W. nr BE 401.277.914 Approved as supplier according to PRODHOCES:.EInIﬁc Arc _Fumn:a_ = VOD - Continusus Casting.
“': " S m:“ g\;zﬁtﬂi'nk nda;‘.,ﬂ'.‘g:ﬂ?&;?cmm.zll ag.mf;ml:ﬁ.:{:::l:.:‘ ks %&L%:jgl:kxwz?ﬁa?g::: ?"Jgs“: ;.Slran’gu“_
nach - W 3
. mc’:ﬁmm your order n* - votrs n* de cde - Bestell.Nr our order n* - notre n*" de cde - Werksnr
a z1 STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 378
NN 7. L-K0-354 C 90606/479/05
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND heatn--ncoutbe [colln®~n"bobine
GEBEIZT (II A) T640033 | 64003314
Specifications = Spécifications - Verschrittan Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 - :0K
™" 8.00 200000 0.0 ek neipuston Grentine, DIN, 17440  ‘omist
ke Wedstot X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreciung 1050"c bewsgter Lutt
Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
7 )
. ~/CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. ©c
LADLE PRODUCT DE ;TRACTION|"RgQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ-EXIGE|  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS|  ACIERIE PRODUIT ZUG VERSUCH T N* - N° = ANFORDER ERGEBNISSE |
SCHMELZE stuckanaL. | EN
10002 min. max. A ( Q ) E min.
c 0.04 0.04 - [Frtes-0Shoit 12.48X 7.98':
Mo 1.14 1.12 ved = 0P10 320 318  316:
g 0.032 | 0.030 |swgenze 10%245 1353 349: e nn 5. T . B
- 0.007 | 0.008 [tensieswengn 500 690 600 597
s | 0.47 | 0.45 |zgiesigken | | (R WO S ST P o
cr 16.60 16.60 slover's AS 45 52 o2 :
«w [10.62 |10.60 [aomn. AS0 | 51  B1i -f
Mo 2.01 2.00 53 o2
& E02 /R max %
o 0.390 0.400 ::::‘:“ ....... Ty e
Co nine HRB 88.0 88.0:
-] 0~ 0.011
Al
) gn:n sixll astm bend Impalo:;:trr;nﬁth test *c
.- ::ﬂ:'ﬁ:;sr:' 9 . O g:l:::"““h 1 80 L OK ::sr;:chllgzllt;:::nuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- territe VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
S-territe] 6.29 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
BesicHTIGUNGEN UND Asmessunaen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE E:' 'fudu'rlaln‘;l'u?li::?c;m?:: c:u:' '-':t;::::;d;: la commande.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 5 Die Lieferung entspricht den Bestelibedingungan.
oo B ot o bl oo L B 0 ) il gy
CPAGETIN. | ahe e ca PAKET NR ANZ. INETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL
61047745 1 1
POSTFACH 32 22
Kz
51|8% 40849 RATINGEN
WE 2130 BRD
/LI ALZ naamloze vennootschap
X THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
= r— "™ 21.10.1996 -
TOTAL/GESAMT QTE. 1 POIDS NET -n
ANZ. NETTO GEW.

PACKING LIST 632674 - D - 9616251

EQCO1Y 01.9%

H.JANSSEN



AL e L Certificate of test - Mill certificate No 96/0103237
Nr

?'?ﬂﬁ"‘*‘"‘ Certificat de Réception C.C.P.U.
enk-cuid : Zone BA, B 3800 Genk 1 =
it T S T (080) 30530 A A oINS B 001/3.1.8 - EN 10204/3.18
H.R. Tongersn nr 41.031 - B.T.W. nr BE 401.277.914 Approved as supplier according to PROD PROCES: Electric Arc Furnace - VOO ~ Continuous Casting.
B TR P T SERND UL TR Sl Coarptung ae Hortatar . FERTIGUNGSABL: Sakro-Lchiboger Olen - VO Suangpue
nach AD/WQ - TRO 100 Bericht W E 603 )
mogésme your order n® = votre n* de cda - Bastall.Nr our order n* - notre n" de cde - Werksnr
u z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 .499
. L-K0-366 C 90606/537/04 o
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND heata=-n"coulde _|colla"-a" bobine
GEBEIZT (II A) 1645104 | 64510434
Specifications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test = Corr. inter = Int.krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :0K
(™™ 8.00 1500.00 0..10| i i beterasst oy, DIN 17440  feeds
inches wensiot = X6 CRNIMOTI 17 122 |[Abschreckung 1050%c bewegter Lutt
Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
)
. CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. s
TJ LADLE proDUCT  [o>A! PETRACTIONI"REQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE|  OBTAIN.-OBTENU
ELEMEN ACIERIE PRODUIT ZUG VERSUCH e : ANFORDER
SCHMELZE stuckanaL. | EN
1 0002 min. max. A (Q ) E min.
c 0.04 0.04 [Pecirrc oonn 12 49K T .95 | T S
Mo | 1.31 1.30 [ved — 010 320] 305 306 R
P 0.029 | 0.028 [swgwe 10R45 | 341 342 | .
= ¥ 0.006 0.005 tonalle streagth b00 690 585 o806 !
s | 0.57 | 0.57 |zgtestisken I R SRR A ‘
e | 16.70 16.68 [eons.x AS | 45 52 03 |
- Ni 14.. 0 1 1. 08 ;r;‘etn. AS50 51 52 I | N
Mo 2.06 2.04 o2 52 :
g EO02 /R max % :
. 0.320 0.330 :::d:‘:“ ..........
co nine HRB 82.5 83.0:
N 0.009
Al
. ‘ g::i: :l:l:“ulrn h;nd irnpa_c;str:n‘?:h tast v
:orngrﬁsw 7 . 0 SIl?:vluuch 180 5 OK ;::;;cl'rlirg;;l;:::uuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
‘ TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- ferrite| VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5-teiel 5. 80 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECX  KE INEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
BesicmicuNGen np Aemessuncen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.
S A i St e e g e o cmmande
T o [ar| woon oo
* " PAKET NR ANZ. [NETTO GEW. PAKET NR ANZ. [NETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL
61170869 | 1 ,
61170893 1 POSTFACH 32 22
WE 211, 40849  RATINGEN
Ky BRD
531N
? ALZ naamloze vennootschap
‘UE THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
ary. NET WEIGHT = e 02.12. 1996
TOTAL/GESAMT: aTE, 2 POIDS NET den
ANZ. NETTO GEW.

PACKING LIST 637474 - D - 9618658

EQCO1Y 0154

H. JANSSEN



ALL naamicze vnnnootscr;;ir‘z?"“ J ""v’is-_;; & Rk =i

Maatschappelijka zatel
Gsm.‘ﬂ'ﬂ'_l';{'ﬂl BA. B 3600 Genk

Tel. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 B8O
Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 47051 - BTW. nr BE 401.277.914 5

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21.
Mir121972 aul die Gegenzeichnung varzichtal

SURVEYOR'S MARK

CACHET DE L'EXPERT 4
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN
M.gx

rifzeugnis B

v;Ceruticater ontestﬁzmmgcqrtmcate? No -95/0058684?‘*"
‘Certificat’ “de Réception C.C.P.U. i,

% . Abnahme ¥ '
|~ nach DIN 50049/3:1.8 = NFA 00001/3.1.8B - EN 10204/3.1.8

s ﬁ_f"l i

your arder n* - volre
24292
L-KO-345

?Anpmud as supplier a:eordms to
+ AD/WQ - TRD 100 statemant W E 603
Uberpriifung als Herstaller

nach AD/WQ - TRO 100 Bericht W E 603

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.

PROC. FABRIC.. Four & Arc - VOD - Coulée Continve.

FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.

n* de cde - Bestell.Nr

- B

our order n* - notre n* de cde - Werksnr

90606/427/03

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C)

heatn*-n"coulée coll n*=n"® bobine
Schmelza Nr

Band Nr
6043 | 62604320

Specifications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter = Int.krist.Korr.
DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 111C DIN 50914 :0K
dimensions - Abmassungen [ - ;

i 5.00 1500.00 0 [ | Shmariat{Duda Dastynasion) Hyoerense DIN 17441 :f,":,‘::‘"i
inches ‘T;‘;ﬂ%':} ; X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschrackung 1050°c bewsgter Lutt
Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften :

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
)
. CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. "
13} LADLE PRODUCT ZL:G":;:S‘::J}:U" :igéés:ce OETAINED - OBTENU - ERGEBNISSE. RECFL‘EKIGE OBTAIN.-GBTENU
oo o | o oK e
10002 min. max A (Q} E min
¢ 0.04 Q.08 SRR R GUA DO& Y :
Mn 1.06 1.08 A 02255 320 320 320 :
P 0.030 | 0.030 |swgene 10285 | 349 345
- s 0.007 0.006 tensiis siangth - 540 690 607 - 600 :
s. | 0.38 | 0.39 |ageswgeir | bbb
cr 16.50 16. 52 sices: % AD 50 50 50 : i
-~ | 10.60 | 10.62 |a:sem AS0 L —c L
wo | 2.04 2.05 55 53"
& ED2 /A max%
Ti 0.325 0.328 Hacnaxs ;
co wsne  HRB 84.5 84.5
N 0.008
Al
' grain size astm bu_nu impact slr_an_g_th test b 51
EhAs 70 S 180 0K [ e
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.8B.
J TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- tarnit VERWECHSLUNGSPAUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5 territed D . B2 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
BESICHTIGUNGEN UND amecsuncen  ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.
I QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE Lo taaTatis At onicirts Bt Sabats B Vs e,
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Liefarung entspricht den Bestellbedingungen.
PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY [NET WEIGHT
“PAKET NR | ANZ. NETTO GEW| | PAKET NR | A3 [Nerto oEw. WEHA-EDEL STAHL
6080807 1 1
608090897 1 i POSTFACH 32 22
_ ] 40849 RAT INGEN
WE A% ;
[ BRD
KEgaitYy |
H ALZ naamloze vennootschap
! /L/ THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER wansAchERsTANDIGE
l' ‘“ﬁ — Gank the
ary NET WEIGHT e 13.08.1886 ~ ;
TOTAL/GESAMT QTte 2 POIDS NET den
I ANZ NETTO GEW |
PACKING LIST 624905 - D - 9612371

EARNTY M1 g4

H . JANSSEN



%’“Io:. "nmtschlp i ‘,,? e 2 TR L uniO of tast Ml" cenlflcate : xro. 97/0003271
Maat

appelijke zetel z Certlflcat de Receptlon C.C.P.U.
Genk-24ld : Zong BA. B 3600 Gen
1::_,{";’35?:;“ et Gl nah Dot Shoasa s I NEA Dooor/2.18 - en 102047318
H.R. Tongeren nr 41.(51 B.T.W. nr BE 401.277.914 Approved as supplier according to PROD.PROCES: 'Elnctric Arc _Fumlu_ \'O‘D = Col;lihuous Casting.
o IR R RSN R Coutin s a1 PERIGUNGSABL Emkr-Uehioogen Sien V08 Suangau.
nach AD/WO - TRO 100 Bericht
mgogs'.mm your order n*® - votre n* de cde - Bestell.Nr our order n* - notre n* de cde - Werksnr
a z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 .494
=] L-KO-365 B 90606/531/03
ROSTFRE IER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT Reata®-n*coulbe _[coila*-n* bobine
UND GEBEIZT, LE ICHT NAG—!GEWALZT (IIT C) 7646077 64'607728
Specifications - Sp‘clﬂl:llhﬂl = Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr.
DIN 17441-07/85 ; WNR 1.4571 ITIC DIN 50914 - :0K
1™ 5.00 2000.00 0. 0]Msus cose essnaion Qevdir DIN 17841  Sedie
inches Werdstott X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckung 1050°c vewsgter Lutt
Particular requirem, - Prescr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD Wi0 ED.11/87
. —” CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE zusmueusnzunc TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. IEPA : *c
Em;[ proDuCT  [cooAl DE TRACTION[ REQ “EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE] OBTAIN.-OBTENU
ELEM wwe PRODUIT ZUG VERSUCH = ANFORQDER.{  ERGEONISSE |
SCHMELZE STUCKANAL.
1 0002 min. max. A (Q ) E min.
c 0.04 0.04 it 12.63Xx 5.01:
o] 1.12 1.15 e oPB5  320] 306 308
P 0.033 | 0.032 |swgrense 10285 332 333: N . .
s 0.005 0.005 Waslle spismin b40 690| 610 6121
s |~0.45 | 0.43 |zistesugren i’ S| [CWIE. S e S—
e [16.80 | 16.85 [aons% AS |50 50 /5D
- w [10.60 | 10.58 |acgem. ASO | .90 90 : R WL M- —
Mo 2.03 2.06 50 o0
% ED.2 /R max %
o 0.361 0.365 :"d::“ ,,,,,, ............
Co wine HRB 84.0 85.0 :
N 0.007
Al
3 grain size astm bend impact strength test *C
® e 9.0 |8 180° OK |fnudssees
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- territe) VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
§-tets| 7.03 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL ieck — KE INEN ERSICHTL ICHEN FEHLER,
BesicHTIGUNGEN UnD Aamessunaen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  O.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE LR R SecotRenc With the OIURY, . ciiide.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.
NeOE caisst | |tk | PO her |  MeBe ot | e [k {
- PAKET NR ANZ. |NETTO GEW. PAKET NR ANZ. INETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL
61209064 1 ) :
61209121 1 _ POSTFACH 32 22
40849 RATINGEN
WE 273
BRD
K 65/9Y
ALZ naamloze vennootschap .
/u ‘a THE SURVEYOR - L’EXPERT - DER WER CHVERSTANDIGE
Genk the 7
ary. NET WEIGHT & 10.01. 1997
TOTAL/GESAMT: Qre. 2 POIDS NET
ANZ. NETTO GEW. Sy
PACKING LIST 701363 - D - 9700671 R A



s WAFF

miDI

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

Spezialfabrik fUM’:Edelsiohlﬂc nsche

Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:

Your Order No.:

Bestelldatum:

Ihre Bestellung Nr.:

97

/0521

20-02-97

24-02-97

F. Hinke Your Order date:
Tankbau GmbH Tag der Lieferung:
Frankenburgerstrafie 2 Date of Delivery:
Werkstoff-Nr.:
A-4870 Vocklamarkt Material-No.:

G457 4L

Pos. | Stilciczahl

PR " hahand.

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V
Prh e >

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Scheiedewirse in Wasser abgeschreckt.
Kith the forging heat the parts have been iemediately guenched in water acc. to DIN 17440,

e Dcke Erschmetzungsart Probe-Nr. 0,2- % ug- Deh- | Einschni- Kerbschlagarbelt
allseitig gedreht. Probeniage: tangential Schmetze-Nr. Grenzs festigkell | nung
ltem | piece Test Subject: Drop forging pieces, heal treatet, Steeimaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc- Impact
Ne. surfaced aliround. Location of specimen: langential Procass taion |proof stress| Strenght | gation | i Strenght
I Nimmt | Nimmt | Mimmt Joule
Anforderungen: S00-
Requirements: 210 245 730 50 &0
Glatte Flansche PN 10 / Slip-0On Flanges FN 10
2 1 DN 25/33,7 DIN 2576 E 1994690 3377 293 336 596 50 70 212 209 200
7 153 DN S50/60,3 DIN 2576 E 438704 3339 251 3F03F 568 54 70 220 236 216
8 32 DN BO/8B,9 DIN 2576 E 374480 3321 294 336 563 56 73 233 233 258
b d 6 DN 100/114,3 DIN 2576 E 199920 3361 321 351 384 5S4 70 198 187 202
10 3 DN 150/168,3 DIN 2576 E 199920 3364 313 379 58F S0 73 205 218 188B
Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527
11 3 DN 283 / B FN 16 E 438757 3358 305 350 574 S50 75 250 233 209
WE Q1%
Analyse / Analysis
Scheelze/Heat C Si Fin P S Er Mo Ni Ti N
199690 0,032 0,400 1,280 0,026 0,011 16,80 2,100 10,71 0,390 0,009
38704 0,055 0,470 1,710 0,024 0,001 16,90 2,110 10,82 0,390 0,000
74480 0,020 0,380 1,440 0,034 0,004 16,85 2,160 11,05 0,300 0,012
199920 0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010
438757 0,055 0,410 1,650 0,027 0,001 16,79 2,030 10,62 0,420 0,000

Schmeiz-Analyse laut Stahihersteller. Analysis according o steel mill,
B ing und AL g ohne B ing. Inspaction and dimansions withoul complaints.

Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgeflGhrt. Das Material ist bestdndig gegen interkristaliine Korrosion.
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent 1o intercristalline corrosion.

Die Werkstott: fung wurde mit elnem Spectralgeriit durchgetiihrt: 0.8.

The test on correct mawri.al'hars been made with a spectral unit: without complaints.
Unser Q5-System wurde (berprift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 und KTA 1401,

Our QA-Syslem was surveyed and certilied according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401

Anforderungen: TRB 100, ADW 2. W 9, W 10,
Requirements: DIN 17440 07/85, SEW 400 02/81

Kennzeichnung der Telle: DIN 2519 / AD W 13
Marking of Pans:
Stempel des Werkssachverstindigen:

Stamp ol Expert: I.

Stempel des Lieferwerkes:
Stamp of Supplier

Datum;

Date 24-02--97

Waffenschmidt GmbH + Co. KG
T. Barner

Der Werkssachverstindige The Expert



Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden Ihre Bestellung Nr.:

Your Order No.:

Bestelldatum:
F. Hinke Your Order date:
Tankbau GmbH Tag der Lleferung:
Frankenburgerstrafie 2 Date of Delivery:
Werkstoff-Nr.:
A-4870 Vocklamarkt Material-No.:

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Spezialfabrik fUM'JEdel51chlﬂonsche

Q@7/03836

25-02-97

05—-032-97

457 1L

Pot. | Sthelrahl Priigeg Geseninchmiedesticks, Y bungsart Probe-Nr. 0,2 1% Lug- Deh- | Einschnl- Kerbschisgarbell
afiseltig gedrehl. Probenlage: tangential Schmetze-Nr. Grenze |[Dehngrenzel  festighelt | nung rung
Nem| piece Test Subject: Drop forging places, heat treatet, Stesimaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensils Elon- | Reduc Impact
Nao. surfaced allround. Location of specimen: Langential Process tation |proof stress{  Strenghl | gation tion Strenght
M. Nimmt | Wimm? | Wime? | W Jouke
Anforderungen: S500-
|Requirsments: 210 245 730 20 60
Glatte Flansche FN 10 / Slip-On Flanges PN 10

a 1 DN 25/33,7 DIN 2576 E 202090 3I3B83 254 305 566 58 74 249 250
6 4 DN 350/60,3 DIN 2576 E 438704 251 303 568 5S4 70 220 236
b 1 DN 5S0/60,% DIN 2576 E 438704 251 303 568 54 70 220 234
8 1 DN 80s88,9 DIN 2576 E Z77760 294 328 573 56 &5 195 194
9 2 DN 100/114,3 DIN 2576 E 199720 321 E581 586 54 70 198 187
16 1 DN 130/168,2Z DIN 2576 E 1999220 3364 313 F79 583 50 73 205 218
Elindflansche DIN 2527 / Elind Flanges DIN 2527
3 | 1 DN 25 / B FN 14 E 438757 Z3E58 305 350 574 S50 7% 2250 233
1z 6 DN S0 / E FN 16 E 199920 3364 313 379 5B3 50 73 205 218

Analyse / Analysis

251
216
216
172
202

188

209
186

Schmelze/Heat C Si Mn 34 5 Cr Mo Hi Ti M
202090 0,056 0,480 1,280 0,024 0,009 16,82 2,340 11,09 0,350 0,009
48704 0,055 0,470 1,710 0,024 0,001 16,90 2,110 10,82 0,390 0,000
277760 0,040 0,390 1,680 0,036 0,021 16,94 2,130 11,16 0,320 0,011
199920 0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010 " I
438737 0,055 0,410 1,6%0 0,027 0,001 16,79 2,030 10,62 0,420 0,000 WE 2156
Die Teile wurden gea. DIN 17440 direkt aus der Schaiedewirse in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.
Schmeliz-Analyse laut Stahlh . Analysis according to stesl mill, Anforderungen: TRE 100, ADW 2, W 9, W 10,
Besichtigung und AL ng ohne B vdung. Inspection and dimensions without complaints. Requirements: DIN 174 40 07/85, SEW 400 02/91

Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgeflihrl. Das Material ist bestindig gegen Interkristalline Korrosion.
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistant 1o intercristalline corrosion.

Die Werkstottverwechslungsprifung wurde mit elnem Spectraigerit durchgefihrt: 0B,

The last on correct material has been made with a spectral unit without complaints.

Unser QS-System wurde (berpriift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DINAISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401

Our QA-System was surveyed and certified according 1o AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, OSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401

Kennzelchnung der Telle: DIN 2519 / ADW 12
Marking of Parts:

Stempel des Werkssachverstindigen:
Stamp of Expert:

Stempel des Lieferwerkes: >
Stamp of Supplier

Datum:

Onte: Q6—0O3T-97

Waffenschmidt GmbH + Co. KG
T. Béorner

Der Werkssachverstandige  The Expert
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QC-Managgrg Hachern LOUCIF

458061

Avcsta Shefﬁcld Gcsmbh

17-11-2Ti

Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440-07.85-
i EN 10 029
A-2345 BRUNN AM GEBIRGE EN 10 029 KL. A

W.-Nr. 1.4571/X 6 CrNiMoTi 17 12 2

24657/ 500827131

30 * 1000 * 2000 852872

PleNo 3768 2201-1,-2,-3,-4

C Si Mn
Min 000 0.0 0.0
Max 008 1.0 20
852872 0.04 0.4 1.5

P S Cr Ni Mo Ti

0.000 0.000 16.5 10.5. 2.00 0.22
0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.80
0.032 0.000 17.1 10.7 2.07 0.36

Ww

Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/man’ = | MPa) T =Quer ?‘:w 1 S o
L=Lings Be=Pus  C=Rund 2 = Oberflichennsh
Mechanische Eigenschaften i:m Dicke
Zugversuch EN 10 002 ) v
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm | AS
: C Nmm2N/mm2 NNmm2 %
Min 215 250 500. 35
Max 730
2201 T F 2 C 20 248 298 575 . 52

-

ﬁﬁ 5§a
Ehﬂw |IEi§!1d
. Kereskedelmi
E 2146 plg AdészAm: 12035208-2-01
Volksbank Rt: 218-93201
Szdmlaszém: 14100000-11203530-50000005

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheffield AB  (publ )

Site/Registered office Stockholm Sweden

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON/TELEPHONE TELEFAX :

$-691 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden B Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A_T. No.: SE556001874801 : | \C W




' ! % %%ﬁé ME 4856
§§?§ﬁ§%§ﬁ vt 1 CHEN: Zeugais s |
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 960119 3038 ' 458061 °
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1

Blech-NrRicht. Ort ~ Lage Form Temp. Wert1 Wert2 Wert3 MW
C Joule Joule Joule Joule

TCATE < ZEUGNIS < CERTIFICAT | Page
Seite  2(2)

Min 455 55

Max

2201 T F a4 - 2 P 20 176 176 l§§ 173
5 Wy

Korrosion

2301 Priifung gem. DIN 509 14; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C 18sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestelit:4

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TOV Nord e.V. 0121 WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

veasia
Shgi"lﬂld

uslmd:lml K.
m: 12035
Voltsbank Rt ‘i‘mwmﬂxms

Szdmlaszdm- 14100000

Avesta Sheffield AB (publ )

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON/TELEPHONE TELEFAX
$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 47000  Int +046 (0)386 470 16

Org nr/Reg. No.: $56001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




: AvLIal ISP UILEGUYLD L : I:l!L’lI | ||1||;|
EN 10204-3.1B (DIN 50049-3.1B) ,.A Edelstahl;éme

Teteton [0 58 34
1777 J-' Teacai7ie 1509

Praf-Nr.: 713174 +  Fax{0563450320

Seite: 1 von 2

Besteller: Bestell-Nr;: KS 4499/96

-KUBE-Stahl GmbH & Co. KG BUTTING Auftrags-Nr.: 75/06014/00
Postfach 13 63

Anforderungen: DIN 17457/PK 1

" 40738 Langenfeld
Ausnutzung der
zuldssigen Berechnungsspannung: 100 %

PRUFGEGENSTAND: langsnahtgeschweifte Edelstahlrohre

. Verwendungszweck: ist bei der Herstellung nicht bekannt
jbmessung: 168.3x4 mm Menge: 121 m = 20 Stick .
hergestellt unter Auftrags-Nr.: 61/65118/00 von Band
aus Werkstoff Nr.: 1.4571 ( X 6 CrNiMoTi 17 12 2 )
geliefert von: OUTOKUMPU unter Auftrags Nr.: 61/65118
aus Schmelzen Nr.: 64666 mit Abnahmeprifzeugnis

nach EN-10204-3.1B (DIN 50049-3. lB)

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemdf Abnahmeprifzeugnis des Stahlwerkes:

—T

Schmelzen- c 8i Hi Ti

Proben- |
Mr L
IA

cicce 0.015 0.51

i
|
:
!

b o s o e e
'
R
R B
-
b e e e e e ]
-
e o e e e e
-

]

|
|

| %

1

T

|

1

e o s s s e
-

P ——
-

e

i
|
|
O
1
i
|
L

0.031- | 0.001 | 16.7 10.6

o8

e e — o —

.KE@ZEICEQGUNG:-_& 61/65118 168.3x4.0 1.4571 -CH.64666 D1 W BK38
PP Rohr-Nr. '1 PK;.; . :

Stempei des Werkssachverstandlgen Lo WE iy

Materialkontrollen

Kontrolle. der Materialkennzeichnung. o. B._
Kontrolle auf Materialverwechslung : (Spektroskop) 0.B.
.Oberflﬁchenkontrolle -2 aufen 100%. 0.B. . -

innen 100% im Gegenllcht 0.B.
Oberfléchenbeschaffenheit: entspricht DIN 17457 di
Ausfiihrungsart : entspricht DIN 17457 di

Unser Betrieb ist qualifiziert nach dem Qualititesystem IS0 ’MI.IR'II 2’%001.
Besthtigung Zertifikat Nr. QS-051 HH -Germ. Lloyd- / ESNOG0STAQ9S-DHV.

Diesas Zesugnis Uu.rdq. vom Rechner erstsllt |
Qualicdtsstells
Knéfel

Knesebeck, den 15.01.97 Der Werkeachverstindige
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Tubi Acciaio Inox
22036 Erba (Como)
Viale Resegone. 7

Teigio~2 031
Telefax

C3:

-61.02 22 (5%nezrai
-91.03.528

1UB!I ACUIAIU INUX

I

S3TCEATFCATE

"IGLWELDED TUBES

JALITY
ZAZSTOFF
JALITE

Z3KS - PRUSZEUGN'S.
SRTIFICAT D2 CONTROL

'ERTIFICATO COLLAUDO
. EN 10204/DIN 50049/3.1.B.

UBI ELETTROUNITI

“HGSHAHTGESCHWEISSTE ROHRE
13ES SOUDES LONGITUDINALEMENT

JUALITA POS. 1 W.1.4571-VERWECHSLUNGSPRUF . -OK

198571

1172

/ORMA POS. 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3

NR. E

REF.

2707

KUBE STAHL GMBY

HELMEOLT3STRASSE, 14

40764  LANGENFELD/RELD.

dHDmE NR. KS4299

: 19/03/96
ZNDARD CORDER
IAME SESTELLUNG
HRM.E COLIMANDE
i ]
| (SOMITA | OQUANTITA - QuauTITY PESO - WEIGHT PEZZI - PIECES
[ OuUALITY DIMENSIONE - DIMENSION - ABMESSUNG - DIMENSION H STUCKZAML - QUANTITE GEVICHT - POIDS STUCKE - PIECES
WERKSTOFF mm. ey Kg. N
| QUALITE .
| :
| ;_6 TI (DA MM 114.3 X 3.6 277.00 2626.00
NE AmMs |
3 | o T Cy Si% Mn % P % S% Cr% Ni % Mo % Ti% | N% Co %
L — i
T605027 | 0.042| 0.420/ 1.120| 0.031| 0.006! 16.730 10.600i-2.05[ﬂ ‘U.292|'
| |
| PROVA DI TRAZIONE .
| TENSION TEST - ZUGVERSUCH PROVE CORRENTI PARASSITE 100% SEP 1914/1925-0K
- ESSAI DE TRACTION E0OY CURRENT TEST
|| COATA SNERVAMENTO - YIELD POINT CARICO ALLUN- _ | WIRBELSTROMPRUFUNG
HEAT DIROTTURA | GAMENTO | CONTROLE PAR COURANT DE FOUCAULT
- SCHMELZE s TENSILE STRENGTH |  ELONGATION :
COULEENR. | STRECKGREMIE namnm% ZUGFESTIGKEIT |  DEHMUNG . 3 >
UMITEELAST - | UMITEELAST. | CHARGE | ALLONGEMENT | £<amME VISIVO E DIMENSIONALE 0 K
Fo 02 Nme | Rg. 1% Wea' Nmen? A% VISUAL AND DIMENSIONAL TEST
= = BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG
605027 | 260.00 293.00 571.00({ 54.00 g e el
. CORROSIONE INTERCRISTALLINA DIN 50914 - OK
INTERGRANULAR CORROSICN -
INTERKRISTALLINE KORAROSION .
ESSAI DE CORROSION INTEAGRANULAIRE
oLk SRRl PROVA DI PROVA DI PROVA DI PROVA DI i o
= " HE A:‘ MOG-&TIO: SCHIACCIAMENTO| ALLARGAMENTO | PIEGAMENTO | BORDATURA . ;ms : Tm:g:;‘m':f&f
1. scuuELze - VERFAHRERSPRUFUNG * | | AUTIEWIG TESF Ot et || anE WARIEZEHANDLUNG
| COULEENR’ HOMOLOGATION APLATISSEMENT PVASERENT PiGE eapia: - DURETES | r_mu-susm TERMIQUE .
, HRB
| T605027 2 OK .{78.00 1050 C
i ot
F
i | :
| | | i
STE B.ROLLED BRIGAT ARNEALED D} STAMPED
STAARKS :
“JERKUNGERN
JFES

22707796

MARCATURA - MARKING - KENNZEICHNUNG - MAROUAGE




»

T

ATl s.r.l

31 ACCIAIO INO)

Tubi Acciaio inox Teleione 031 - 31.05.84 (Suneera )
22036 Erba (Como) rs 2fax G371 - 61.0258
Viaie Resegone. 7
. EN 10204/DIN 50049/3.1.B. NB. 2707
2183/1  KUBE STAHL GMBH
UBI ELETTROUN:TI REF.
UNGRELDED TUSES
nu"_‘-.-‘,?aa:-?‘.'ﬁsrﬂ?-iwz 137€ ROMAS 1299 HELMHOLT2STRASSE, 14
J3EE SOUDESLOMS T . T HALEMENT
Ot_iglr-‘lrﬂ POS. 1 W. 1.4571 ANTIMIXTURE OK 40764 LANGERFELD/RHLD.
ZAKSTORF D
- JALITE
e, POS. 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3 SRDINENR. k54299 19/03/96
| Quaut: | QUANTITA .QUANTTY | PESO-WIEGHT PE221 - PIECES
. RIALITY DIMENSIONE - DIMENSION - ASMESSUNG - DIPASNSIGN : STUCKIAHL - DUANTITS GEWICHT . PO S STUCKE - PIECES
WERKSTOFF mm. P i Kg. N
| ouaure i
@316 71 pa MM 88.9 X 3.2 392.00 2621.00
- LT 2415 i
5.} ot o C% Si% Mn % .P% S% Cr% Ni % Mo % Ti% N % Co%
1 T542054 0.045 0.500 1.100] 0.030; 0.010 16.770 10.800 2.080 0.351
.r .
i i
: PROVA DI T‘lél;a'izlgnugv . ' :
i TE - 'E =
: ES';MS'%“EMW JERH :;;g:’éﬁ::::;“:ﬁ;ﬁrm““ 100% SEP 1914/1925-0K
| coaTA  TouERvaMENTO . YIELD PORIT CARICO ALLUN- | WIRBELSTROMPAUFUNG
: HEAT DIROTTURA | GAMENTO | CONTAOLE PAR COURANT DE FOUCAULT
SCHMZLZE : TENSILE STREHGTH|  ELONGATION
COULEENR.  STRECKGREMZE om:g:f:g m&sm;an uq:mm‘. :
. . UMITEELAST | U CHARG LONGEMEN : .
| - eikm | mveken | e || csae vavo e omensouaie 0 K
1 ] - ' UND AUSMESSUNG
1 fl‘542054 267,00, 299.00, 575.00; 54, (0] CONTROLE DIMENSIONEL
Q CORROSIONE INTERCRISTALLINA . DIN 50914 - OK
£ INTERGRANULAR CORROSION
i INTERKRISTALLINE KORROSION
s i | ESSAI DE CORROSION iNTERGRANULAIRE
COLATA OMOLOGAZIONE [ SHovADE PROYVA DI PROVA-I PROVAOI | =\ rezza i TRATTAMENTO TERMICO
! e HOLIOLOGATION ISCHIACCIAMENTO, ALLARGAMENTO | PIEGAMENTO | BORDATURA | .opoece ! HEAT TREATMENT
71 somsize VERFAHRERSPRUFUNG | FRATEMIS 7257 : R iEa FARGETES: | HARTE | WARMEBEHANDLUNG
COULSER  °  HOMOLOGATON ; . |tk | ouneTEe i TRAITEMENT TERMIOUE |
i - ;
1  T542054 ¥ 2. OK e i72.00 1050 C
: : } !_ ; y
/ | i : i
oTE B.ROLLED. BRIGET ANNEALED D} STAMPED
—WAAKS
leQz:HGS?l
13TES
e = | .
A3A COLLAUDATORE 79 / ATy TEUR | MARCATUAA - MARKING - KENNZEICHNUNG - MARGUAGE
11/09/96 : -
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Sede Lc,;;.lc . Ullici Mnuﬂi:islrsl:i\'ifﬁmnmercia!i: gnili. Ptodullé?(t;: (CR) SIT s.r.l.
n Lodi, 7-26100 C Strada Statale 45 bis ta: Robecco d'Oglio 2 . . =
C?;:m.iml. vers. 1.400.5;&333 26010 Robecco d'Oglio Gilby: Via Dante Sedini, 10 Side gea ltaliana
Trit:. Cremona 7213/37 Cremona/ltalia 16039 Sestri Levante (GE) - Tel: (0185) 482471
C.C.ILA.A. Cremona 120900 Tel. (0372) 9801 Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 N -
Cod.Fisc.e P JA IT 00910070192 | Fax (0372) 921538-921713 21058 Solbiate Olona (VA) - Tel. (0331) 641370 | Divisione It
Abnahmepriifzeugnis 0200273801
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffpriiffungen - 3_1B )
e Priif-N.: 3380
gy 10204 Test certificate TESTNR.
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B )
Besteller: KARL MERTL KG. Bestell-Nr.: E9912
CUSTOMER HAEHERGASSE 14 ORDER NR.
POSTFACH 10 ‘Werks-Nr.: 96/1181
2324 SCHWECHAT-RANNERSDORF A MILL'SNR.
Hersteller:
MANUFACTURER GIT Spl 21058 Solbiate Olona -VA Ausfithrung: E Kl W1
EXECUTION
Priifgegenstand: Lingsnahtgedchweisste Rohre
TESTO
. Anforde en:
ACCORDINGTOSTANDARD [N 17457-85 V=1,0 Werkstoff-Nr.: 1.4571
MATERIAL
WerkstoffE&Normenzeichnung%
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATI X6CrNiMoTi17122
Lieferzustand: Ki W-1 - Priifklasse: 1
DELIVERY CONDITION TEST CLASS
kennzeichnung: DIN 17457-
MARKING Zeichen des Lieferwerkes: SIT-DIVISIONE I1LTA
TRADE MARK
Markenbezeichnung: 1.4571 - Steml)el des Werkssachverstiindige:
STEEL GRADE MILL'S INSPECTOR STAMP
Erschmel art: E
HEL’?LY:JI}’%OZCIIE?SES C.C.
Umfang der Lieferung:
MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. Selickzahl Meter Cewncht Cegenstand Schmelze Probe-Nr.
ltem. nr. Pieces nr. Meters Weight Object Heat Specimen-nr
. 13 25 150,00 638,00 | 60,30x 2.99 1.4571 |JJ67 1

WE 2123

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfiillt
SIT Siderurgica Italizna Srl

Solbiate Olona, den  04/07/96 Solbixte Olona Varese/Italia
Anlaien 1) Ergebnis der Prufungen
ENCLOSURE

a__ __ == . i,



' Sede t“E’!"- Uffici Amministrativi/Commereiali: Unita Produttive: SIT s.r.l.

7 Piz+za Lodi, 7- 26100 Cremona Strada Statale 45 bis Mta: Robecco d'Ogho‘{(_:R) Siderurgica Ital:
Cap-soc.int. vers. 1.400.000.000 26010 Robecco d'Oglio Gilby: Via Dante Sedini, 10 gica ltaliana
Trib. Cremona 7213/37 Cremona/talia 16039 Sestri Levante (GE) - Tel. (0185) 482471 .

C.C.LAA. Cremona 120900 Tel. (0372) 9801 Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 .. =
Cod.Fise. ¢ P/IVAIT 00910070192 | Fax (0372) 921538-921713 21058 Solbiate Olona (VA) - Tel. (0331) 641370 | Divisione 1HEQ

Ergebnis der Priifungen

Testing result ;
Anl 1
i s oupis
Besichti dA : Ohn Beanstandung Prif-Nr. 3339
: w&i@%ﬁgmog?%ﬁgﬁgmmoue 'rsmrm.r
Tol h: -
s eragﬁzfol:_l;gc DIN 2463 D3/T3 oo 84/97/96

" Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT

mgeitsgt'g;nw - EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK

“ersto freie Priif s - 2 L ——
?&omn m{"gEng ung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
.Aul'weitversuch nach DIN 50135 g

Ring:rufdornversuch nach DIN 50137:
DRIFT TEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
Ri t DIN 5 3 i h I :
eRAferch nach DIN 50136 e EEL R Ak DIN 50133
%gr‘l'grrglrchz Nach DIN 50145560140/59420 &g@mhlnngs&r%gng: Ohne Beanstandung zu 100%
N. Test. N. P;\quﬂ nm Breite x q;.-_i:’ D"?\‘r":“':““ Mé&}’“ Zu%lu::h:: E?:"i:;?“ "ﬁi,“
Item. N, Test. N. Sﬁf_ n.s& = d?;:: %m N?;;" N,:S:',e S:;::‘:" Lo;S d H-.rlg.!'lm
Modm.se-: TAB,

Required charucteristics DIN 3 17457  K6CrNiMoTil7142 210 |= 245 [500 - 730|=> 35,0

13 5382 1 L |20x 2.90 287 321 609 52,5

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %

uﬁﬁ“u"m Sd;;:::“ C% Si% S% P% Mn % Ce% Ni%

Ma% Ti% Co%

EDDY JJ67 9,030 | 0,666 | 0,001 | 0,030 | 1,262 [16,830|11,200 2,061 0,231| 0,100

Wirmebehandlung - Abschrecken: °C/Luft/Wasser
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT AIR/WATER

Die obenglpnanten Rohre sind bestiindi gegen interkristalline Korrosion gemiss Din 50914
THE PRODUCT IS RESISTANT TO THE INTERCRISTALLINE CORROSICL ACCORDING TO DIN 50914 '

SIT Siderurgica Italiana Srl
Solbiate Olona, den ©4/07/96

%ii? RlemaNaneae/Ttalia
MILL'S INSPECTOR
—
= : LAAA DS —

. . gy



G o Cap. soc. i.v. 10.000.000.000

- Via Dante Sedini 10 Trib. Chiavari 6202/6243
16039 Sestri Lev. (GE) I | cciaa Genova 312088 : -
Tel. (0185) 482471 C.F. 05383090015 . i
Fax (0185) 42318 Part. [VA 00163540990 | Gilby SpA
Abnahmepriifzeugnis
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung ber Werkstoffprifungen - 3.1B
. Prif-N.: 2956
EN 10204 Test certificate TEST NR.
(According to DIN 50049 - Test certificate to 3.1B)
" Besteller: KARL MERTL KG. Bestell-Nr.: EB346
CUSTOMER SCHWECHAT-RANNERSDORF A ORDER NA.

Werks-Nr.: 93/1652
+ Hersteller:  Gilby s.p.A. - 16039 Sestri Levante (GE) MLE

MANUFACTURER
Priifgegenstand: Langsnahtgeschweisste Rohre Ausfiihrung: ILNOX- E o K3 W-1
TEST OBJECT EXECUTION ILNOX-
Anforderungen: DIN 17457 V=1,0
ACCORDING TO STANDARD
X6CrNiMoTi17122 1.4571
Werkstoff (Normenzeichnung): Werkstoff-Nr.:
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) MATERIAL
Lieferzustand: K3 w-1 -
DELIVERY CONDITION
Kennzeichnung:  DIN 17457 Prafklasse: 1
MARKING TEST CLASS
. Markenbezeichnung:  1.4571 - Zeichen des Lieferwerkes: GILBY
STEEL GRADE TRADE MARK
Erschmelzungsart: E Stempel des Werkssachverstéandige:
MELTING PROCESS MILL'S INSPECTOR STAMP
Umfang der Lieferung: A.L.
MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. | Stickzahl Meter Gewicht Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
hem. ne. | Pieces nr. Meters Weight Object Heat Specimen-nr
5 50 298,10 586,00 33,70x 2,60 1.4571| T305064 1
Ve a1zl

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfdllt
TEST RESULT: THE DELIVERY SATISFIES ORDER'S REQUIREMENTS

i GILBY S.p.A.
Sestri Levante, den _ 23/ 06/_‘?3 Sestri Levante (GE) ltalia

Anlagen 1) Ergebnis der Prifungen

ENCLOSURE

Dar Wi
MILL'S INSPECTOR
i Ambu Lauro

Mod. Ced. G. 0010 - COD. $01.045 - Ti.C.E M.-Pracenza 2,000 - /93




' Cap. soc. i.v. 10.000.000.000
Via Dante Sedini 10 Trib. Chiavari 6202/6243 -
’ 16039 Sestri Lev. (GE) I |cciaa Genova 312088 '
Tel. (0185) 482471 C.F. 05383090015 . I
Fax (0185) 42318 Part. IVA 00163540990 ! Gilby SpA
Ergebnis der Priifungen Anlage 1 zum Zeugnis
A ENCLOSURE TO CERTIFICAT
Testing result PrifNr. 2956
TEST NR.
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung vom 29/06/%3
VISUAL AND GAUGIN CONTROL: WITHOUT OBJECTION DTD
Toleranzen nach: DIN 2463 D3/13
TOLERANCE ACC. TO
Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSTATIC : ALL TUBES ARE TESTED AT
Dichtheitspriifung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925: With Disposition: OK
LEAK-TIGHTNESS TEST

Zerstoérungsfreie Priifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914: With Disposition: OK
WEl.DS-TESﬂNgPHOOEDURE

Aufweitversuch nach DIN 50135 0K Ringaufdornversuch nach DIN 50137:
ORIFT TEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
F gfaltversuch nach DIN 50136: Ringzugversuch nach DIN 50138:
f... TULATTENING TEST ACCORD. TO RING TENSILE TEST ACCORD. TO
gversuch: Nach DIN 50145/58440/50120«xx Verwechlungn?ﬂrﬁfung: Ohne Beanstandung zu 100%
T LE TEST UNCORRECT MATE TEST
Probe |Probe-| Abmessungen des 0.2% 1% : Dehnung
Ne. TestN. N fichtung  Probesiabs | penngrenze| Dehngrenze Z“"m"'“ Elongation thn
ftem. N. Test. N. Spec. Spe. g“_m ‘I;;ld Ygfki Strenght LoASSd Hardnass
= . N/mm? Nmm? i % H8
Anforderungen: TAB,
Required characteristics DIN 17457 ¥6CrNiMoTi1712R= 210| = 245 [ 500 - 730 = 35,0
5 5375 1 L] 20 x 2.60 290 327 585 56,0

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %

s | g Si% S% P% Mn % Cr % Ni % Mo % Ti% Co %
......... - [[305064) ©0,032| 0,410 0,011| 0,030( 1,030|17,05¢ 10,820 2,164 0,352 0,220
Warmebehandlung - Abschrecken: 1040 °C/Luft/Wasser
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT AIR'WATER
Die obengenanten Rohre sind bestandig gegen interkristalline Korrosion gemass Din 50914
THE P IS RESISTANT TO THE INTERCRISTALLINE CORROSION ACCORDING TO DIN 50914
GILBY S.p.A.
. 679 - .
Sestri Levante, den o Setri Levante (GE) Italia
Der Werkssachverthndige
MILL'S INSPECTOR

Wﬂu—

B Jepa— L
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Rohrbogen AG Pratteln ZeugnisNe.  44978/08
sy’ Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 gemass Zulassung e
Bericht Nr. 1/77/185 TUV Sidwest
Unser Betrieb verfigt Gber ein SQS zertifiziertes Qualitats-
System EN ISO 9001 Reg. Nr. 10519
I/Bestell-Nr. 76.029/9w e i
Terlomrg 9.07.96 [{jff‘“,i f /- _i§} TECHNOMETALL EDELSTAHL
i g ! GMBH. & CO.KG
U/Auftrags-Nr.  608513.00/VL ‘ 17 114078 { HANS-SACHS-STR. 43
okl | ’ - A: -4600 WELS
Positions-Nr. 50 \ : E :
term No.
Abnahmepriitzeugnis nach EN 10204318 [ Werksbescheinigung nach EN 1020421 [ Werkszeugnis nach EN 10204-22 (]

nspection Certificate according EN %0204-3.1 B Works Centificate according EN 10204-2.1 Test repont according EN 10204-2.2

Kennzeichnung:
Mark®

X Wst. Nr./Msterial No.
Abmessung / Dimension
Int. Werks-Nr. /intemal Work-No.

O Stempel des Werkssachverstandigen

B Zeichen des Lieferwerks
Work inspecior’s stamp r

Manufacturer brand

Stick Gegenstand / Object ] 1] Werkstoff / Maerial Int. Werks. Nr. Schmelze Nr.
Cuantity Anforderungan / Requicements Entsprechend / According Ine. Work No. Heat No.
30| GESCHW. BOGEN WNR. 4571 3D 90|w | K 1.4571 15157 (741997
60,3 X 2,9 DIN 17457
DIN 2605
bC 214

1 S = Aus nahcosern Pohy | OF sesrmiess Tube BL- s Blach ILongi | b wealded @it B W = Warmmvarionmis Rolibogen | Hot formed sitw
Wa Aus geschwsrseiom Rote [ Of welded Tube UM = Getrbnkeleitungen /| Pipes for the food industre K = Kattverformes Rohbogen | Cold formaed sibows

“Schmelzen-Analyse gemass Vormaterialzeugnis / Heat snalysis scc. 1o base material cortificate

c si Mn P s Cr Mo Ni T Cu N o
% % % % % = £ = * - = = et
0.030/0.280|1.420/0.029|0.004|16.70[2.120]|11.10 0.360
- Ergebnis der Priifungen/Test Results: Vormaterial/Starting Material
Zugversuch DIN 50145 Kerbschlagbiegversuch DIN 50115 Harteprifung DIN 50351
“robe Nr. Abmessung der Probe Streck- / Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschniirung | Kerbschlagarbeit | Harte HB
. Test-No. Specimen’s dimensions Yield point / prool stress Tensils strength Elongation Reduction Impact strenghd Hardness
Re Rpo02 Rp 1.0 Rm A% AS% % Joule HB 81,55
mm Nmend Nimen? Normend Nmn? b.sq
3 349 395 584 53.0
OB = ohne Beanstandunghwithout objection
Wirmebehandiung Waerkstoff- Zerstorungsireie Priifung IK-Bestindighait Besichtigung Sonstige
Hast ramiment verwechslung Hon dersincti-naminaton DiN 50914 und Ausmessung | Prifungen
Maarial chack Intergranuder COMosion st Visusl inspection Onhver tests
snabyuis #0d dimensicosl check
Glahen | Haltezeit | Abkihlung in Dhedlaﬂnnw Uttraschallpriifung Durchstrahlungs- gemdss Yormaterial- =
snnasling | holding eoolang in Surfaca crack testing UNirasonic testing prifung zeugnis
i EF [ MP Tranamission o 10 basa mutedisl certificate
® e tasting DSP
0B OB 0B

Uie gesteliten Anforderungen sind erfillt.
' he desired requirements are fulfilied.

— Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.
s nclosure

Der Werksachverstandige
Work's Inspactor

Pratteln den 12.07.96 R. EISELE / R. REGENASS

Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 5.4.83 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet.



FROM : E&P HINKE Krt. PHONE NO

: 36 74 471345 . ARpr. B2 1937 B7:37AM P2

= ) |
P it e = oka/97105 -
v

Sede amministrativa - Dir. Commerciale e Stabiliménto
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - Test Certificate N* 31862 Datumn 7/11/85

22040 Bosisio Parini (LC) - Vie Leopardi, ¥ - Italla
Tel. 031/878.111 - Telex 380340 Rodaco-]1 - Fax 031/878312

NACH - According €0 « - » - - ¢ = ¢ o Wi W EN 10204 82 - 3.1.b

.
L]

KUNDE - Cugstomer " i
FLEISCHHANN SPEZIALSTAHL GMBH

. GANGLBERGERSTRASSE, 1-3
2514 TRAISKIRCHEN

BESTELLUNG - Order LIEFERSCHEIN - Delivery note

N°® 100 741-HP Datum 4/10/95 . 'N°® 14301 Datum 6/11/85°
. awicht KG -+ -1-.364,00 - ; . ol = § eaepeseE |
i GOMMELZE - Heat . - « « « =« = =°° = 40524
WERKSTOFF - Grade . . o « o o =on = @ - 1.4571
BODA ¢ ¢ 8 alPE R 3 e s m s 316 TI S L |
UNI EN 10088-3 /85 . . ‘- T X6CrNiMoT117-12-2
¥ . - . "-,;:"" -
PROFIL - SHAPE wr « o » o %s 5 & = 0 = ¢ “RUND .
- ABMESSUNG - Size . . - o o » - « = = ° ° mm - 50,00
LIEFERZUSTAND - Form pf_delivery ;';“t”rF GESCHL. H 8
. S8CHMELZANALYSE - Cast analysis - i . T _ _
c Mn s - S p dw ¢ NA- 7 Mo Cu Co

0,028 1,860 0,740 0,020 0,030 16,500 11,200 2,000 0,260 0,0BG

N ek
0,021 0,180

@_ ECHANISCHE EIGENSCHAFTEN :
¥ “Mechanical properties of delivered material

. Fgatge

. Zugfestigkeit Rm (N/mm2) = 566, 2
. Pruefdehngrenze Rp (0,2) (N/mm2). 236,4
Bruchdehnung A 5 (X) ' Sy €9,1

- ANMERKUNGEN - Notes ,

Verwechslung, Abmessung und Oberflaeche geprueft nach inner
betriebliche Vverfahren : ohne Beanstandung

Es wird bestaetigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen
bei der Bestellannahme entepricht. ' : B

i 4

QRITE 1 7 1 RODACCIAI: Der Werkssachverstaendige

Matmme~n Onattri
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*Technischer Uberwachungs-Verein Ausgestelll wurde diese Bescheinigung vom Sachverstandigen Dampi-,
Siidwestdeutschland e.V. el Druck- und
L¥ Freiburg LI Freiburg (Lérrach) Anlagentechnik,
L) Heiwronn L) Karisruhe L) Freiburg (Ofenburg)
LI mananeim LI Singen LI Singen (Ravensburg)

L) swngan LJ Tabingen LJ um

Die genauen Anschnften linden Sie aul der Rickseite. IP ﬂ, I
L

CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

16 0%

FYBREE

o ADD el R R Givetal€
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31 Of,Datum A PEEEBU - 79268 Bﬁtzmgen 19_031_

B 4upﬂ1iT&'Ba4»n aane.; _-9‘9_ e

_Druckdomdeckel NW600
Druckbaha Iterverordnung in der zur Zeit gnltlgan Fassung

K + H Armaturen GmbH

- D-55543 Oberderdingen

Behélter-Raum g
1/-1 Bl 3
100 ]
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KUNZMANN & HARTMANN

Armaturen GmbH
An der Hessel 5 - 75038 Oberderdingen

Werkstoffnachweisliste

fiir Druckbehilter-Teil-Druckdomdeckel
Domdeckel 1-bar NW 600

Seite 1

Fert.Kontr.Nr. ZD0297 11825 Druck -1/ 1 bar
Zeichnungsnummer 8100-P Temperatur 100°C

. Kunde K+H Werkstoff 1,4571
Best.Nr. 1707-97 Anzahl Schrauben(x) 6 stck
Pos | Teilebenennung | Werkst.Nr | Abmessung | Hersteller Schmelze.Nr. APZ
1 Deckelflansch 1.4571 30x20 Einsal 461678 3.1B
2 gewolbte Scheibe | 1.4571 4 Qutokumpu 62233 3.1B
3 Kragenblech 1.4571 6 Krupp 675290 3.11B
4  |Klappschraube 1.4301 MI16x 110 | Tigges 104122 31B
5

S1: 4mm S2 6mm HI1 100 H2 27mm

TR

Werkstoff-Bestiitigung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bestitigt, daBl fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefihrt sind,

die in der Zeichnung bzw Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiihrt.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstdrungsfreien Pritfungen wurden durch-
geflhrt. Die mit dem Werkstempel KH4 gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.

Botzingen, den 19.03.97 Sachbearbeiter Werksa?vﬁsﬁldiger

it
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Maatsch eppelijka “retel

Gank-Zul 6A, B 3600 Gank
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SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahme

riifzeugnis B
nach DIN

049/3.1.B - NFA 00001/3.1.8 - EN 10204/3.1.B

Ho 96!0008744

Approved as supplier sccording o
AD/WO - TRO 100 statement W E 803
tet ~ Oberpriitung sis Hersteller

your ordar n®

WE €03

PROO.PROCES: Electric Arc Fumnace =
PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continue .
FERTIGUNGSABL: Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOO - Stranggues

= VOO - Continuoys Casting,

- votrs n* de cde - Bestell.Nr

23.753 (oar

our order n* - notre n* de cde - Warksnr

AL +6+9 (5. Feb. 133 90607/204/01
ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT hestacascousbe [eoll o boting
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 8014 54'801421
Specifications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Carrosion test - Corr. Inter - Int krist.Korr,
DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 111IC DIN 50914 :0K
- T Materal (Code Dasignation) Quenching N 1744 forcad al
— 6.00 2000.00 0.0)us i ) DIN 1 1 e
- 3~,, et X6 CRNIMOTI 17 122 [Aewectons 1050°C sevegte Lut
Perticular mguirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften .
TRB 100-AD \'-'2 ED.01/94 UND W 10 ED.11/87
[ : -
. CHEMICAL ANALYSLS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. [ TEme. %
LADLE PRODUCT Ess:mn:muml RACTIONI"REQ_-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE lmi OBTAIN.-OBTENU
€ i 3 .
I R
1 0002 min. max. A (Q ) E min.
c 0.041 0.040 e 12 .44X 5.98
wo | 1010 | 1.12 [wa onpB5T3Z0l 310 310
’ 0.032 | 0.031 [sigranis  10x285 336 332 e
s |- 0.006 | 0.005 [wnsieswensn 40 690 596 590
s | 0.37 | 0.37 |zgtesugar | L T LI i
o |16.66 |16.62 [wwx A5 |50 B3 BT
“m | 10.60 | 10.58 |&roeme. ASO 51 51
Mo 2.00 2.03 52 52 i
i, E02 /R max% :
n | 0.351 | 0.353 [twams
co wite HRB 83.5 84.0:
N 0.008
#» T o oy y
:romg:;ut g . 0 li.::wrtuclt 1 80 * OK Karbschlagblegeversuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- ferrite] VERWECHSLUNGSPROFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
§-tmil  5.98 [ViSUAL msrecTion AN owewsionaL cieck  KE TNEN ERSTCHTLICHEN FEFLER,
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWE ICHUNGEN 0:8B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / nmt "EMO POIDS me mﬁ?&m‘lz:r:m??“f::;:ﬂ'c:;da la commanda.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Dis Lisfsrung entspricht den Bestsllbadingungen.
PACKAGE N ng. NET WEIGHT PACKAGE Nr ary. [NET WEIGHT]
- Rkt wn | Sz Inerro cew.|  “vREermm | o hervs cow. WEHA EDELSTAHL HANDELS-GMBH
60019985 |
STEFAN-FECHTER-WEG 8
“E 58 A 4020 LINZ
K2 60 {0[? OESTERREICH
ALZ naamioze vennoolschap J
ﬂJ ‘.( THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER wgnl.tumvmsuumce
Geank II:- 1 i,
TOTAL/GESAMT: are. 1 bl i 1. Pl 26.01.1996 7\
ANZ, NETTO GEW. | C
PACKING LIST 602958 - p - 9601437

H. JANSSEN




FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH

Industrichof Stadlau . A-1220 Wicn, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68

Herstellerzeichen: @

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
WerkstofT: ' 1.4571
Auftragsnummer: 17436
Besteller:

Hinke Tankbéu
Bestellnummer: 97/0530

Wir bestitigen, daB der/die gelieferte/en Teil/e:

4 Stk. Flanschring 700/602/28mm 1t. Zng. NE e

aus den Abmessungen:  3000x1500x30mm
ausgewiesen durch Abnahmepriifzcugnis B nach DIN 50049

Der Firma: Acerinox

gefertigt und die Stempelung
WerkstofT: 1.4571

Schmelzen-Nummer: NJ14
Probe/Blech-Nummer: 04NJ14 _
vor dem Trennen iibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde/n der/dic Teil/e
auberdem mit unserem Stempel versehen,

Mit der Umstempelung beauftragt: @ Unterschﬁﬁ:@i“é‘

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTUV
Registriernr.: 047013162

Datum: 1997 03 17




. A 2 .
- (.ﬁ\ox.s.a.

G

DE GIBRALTAR

P.0. BOX.D

TFNO. O4) -56-625300
FAX . (M) 568629011

FABRICA DEL CAMPO

PALMONES (LOS BARRIOS)

11370 LOS BARRIOS (CADIZ)

Abnahmepriifzeugnis B

Inspection Certificate B

ACCORDING TO
NACH

EN 10204 3.1.B.

Prif - Nr

Ingpection Mo,

27267

*Zustimmungsschreiben des TOV Baden vom 21. Februar 1983*
Letter of approval from the TUV Baden dated 21-2-83
*Laut Schreiben des TOV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf dis
Gegenzeichnung verzichtat.”

TUV Baden renounce to the counlersignature according to their letter date 26-6-89

1 1

Bestaller - Costumer
KLOCKNER STAHLHANDEL

GEM. LIEFERSCHE

SNO60239

Aulirags Nr - our order No,

Prufgegenstand - Article

tel.H.Dorn

Bestellung Nr - your Order No.

Warksioll Nr und LisTerzustand - Materlal No, And Condition of Dathvery

BLECH (PLATE) Wn. 1.4571 IIA
Woerkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material Werksbez - Works Grade mw ;géun-n.hq Pmu:
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280
Anforderungen: Esnnzeichaung -Marking
Tachnical requiremants Schmslzennummer - N.* of coll.
DIN 17440 / AD-HERKBLATT W2 / EN-10029 D
Zeichen des Lieferwerks Stempel des Sschverstindigen.
Brand of the manufacturer inspecior’s stamp ) 27@
Pos Ne Stdckzahl 2
Abmessung - Dimansions Schmalze Nr, Probe Ne.
Wom Mo, Quandity o Hast No. Test No.
126 4 30,00 1.500,00 3.000,00 NJ14 04NJ14 &:. ‘36.)6&?’?
Chamische Anstysa - Chemical Composition
Schmelze Nr,
Haat No., c CR MM MO NI P s 51 ? 9 4
" Anforderungen 16,500 2,000|10,500
Regquiremaents
0,080]| 18,500 2,000 2,500{ 13,500 0,045 0,030 1,000| 0,800
NJ14 0,042 | 16,685 1,412 2,190|11,295 0,023 0,001 0,666| 0,313
chanische Eigenschafien - Mechanical Properties  Pr, TempJT.Temp. 20°C
Probe Nr. Prob.- Lage Abmessungen
Test Mo Pos. of Tast des Prebastabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS [SO-V
Dim. of speciman N/MM2 N/MM2 N/MM2 % y .MEDIO
Anforderungen Breite x Dicks 500,00 215,00 250,00 35,00 55,00
Raquicements WO hictoes 730,00
* D4ANJL4 cT 40,00 30,00 561,5 3joo,s 335,4 55,0 153,3

Heat treatment:

coﬁw:..ﬂ\.'.\f.iﬁb.‘!i!'...

Basichiigung und Masskontrofla wurden durchgelGhit: 0.8
Surface and dumaensions controlled: 0.K.

Der Werkstoll ist besthndig gegen interkristafing Komosion gemiss DIN-S0914
The material is resistant to intergranuler corrosion test sccording to DIN-S0914
Spektroskopische Identithtsprifung: 0.8,
Spectrometrical identity test: 0.K.

Wikmabshandlung: Gidhen bel. 1050-1100

C

und Abschrscken mit. WL w

WERKSACHVERSTANDIGER

work Inspector

J. Vaquero

Zeugnis Ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift galtig
gemdss E-Norm 10204

-

1§ ENERO

199

7
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FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH

Industrichof Stadlau . A-1220 Wicn, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68

Herstellerzeichen: @

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
WerkstofT: 1.4571
Auftragsnummer: 17436
Besteller: Hinke Tankbau we 26
Bestellnummer:  97/0530 §

Wir bestatigen, daB der/die gelieferte/en Teil/e:
4 Stk. Blindflansch 700/25mm 1t. Zng.

aus den Abmessungen:  6000x2000x30mm
ausgewiesen durch Abnahmeprilfzcugnis B nach DIN 50049

Der Firma: Thyssen Stahl AG E
gefertigt und die Stempelung
Werkstofl:  1.4571
Schmelzen-Nummer: 644250
Probe/Blech-Nummer: 770093

vor dem Trennen Gibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/e
auBerdem mit unserem Stempel versehen.

Mit der Umstempelung beauftragt: @ Unterschﬁﬁm

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTOV
Registriernr.: 047013162

Unterschrift des Werksachverstindigen
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THYSSEN STAHL AG

,__Ai11_1H_AuFIRAE_KRuE2;FHXBSEﬂ_HIRﬂSIA_SEEH_iiii
Uoleraraaige r, C Warkar, Baneli-hr. ' ‘ 15 ——
¥ Favis G Uctag MO ga Cusing o bmmande : -] m“.:’“ L
02107, 41 24513 | T-KD~87 *“KO-LAGER* 12.06.95 © . 02Q3-7S9/554
P BN T D BESCHEMNIGUNG UBER MATERMALPRUFUNGEN
- DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
WEHA EDELST. W.HUCH GPHBH DOCUMENT.DE CONTROLE DES MATERIAUX
[T
POSTFACH 3222 ; , B el
40859 RATINGEN KWENAHMEPRUEFZEUCNIE~B NR. 45349 m_
* | ' (DIN 50049/3.1 B . R
- DIN / URG-SU
Yiersyolt [ Lisbarbe cbngungren : . . -
S Eondogons o4 welyon 1.4571 / DIN 17440 / AD-H2 { TRE 100 /. VERF.CZ
‘6 =W ERKSTOFF ¢ SCHMELZ-NR..' FERTIGUNGE~/PROBE~KR. - waw‘ 3
2 & * @ ["\." :P lx xx

_ ABNAHMEPRUEFSTERPEL @
POS) ERZEUGNISFORM . STUECK GEWICHMT SCHNELZ PRDBS/

UND ABMESSUNSG ZAHL . KG + NR. BLECH-NK
-GROBELECH -
0p2 |-30.00 200D. 6000 ‘ 1 : ‘6842%0 7700%2 2
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3 i l-t-'_
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444250 1370 1008 ADD '
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TUY

OSTERREICH

Staatlich autorisierte Versuchsanstalt RONTGEN-BEFUND
Institut fir Werkstoffpriifung
Am Thalbach 15 Prif-Nr.: We 97 Z 0268 DAV Prifblatt 1 von 1
A-4600 Thalheim bei Wels Auftrags-Nr:  97-9-21-133-0061
Biochemie
Bauwerk: _Fa P Hinke Tankbau Bauteil: _Reintank e LEICIUNG: - 3591/00-22
Vécklamarkt Fabr.Nr.: 7590 Auftrags-Nr.: 3591
7] Réntgenbefund Beurteilung
bzw : A -
DN Filmbezeichnung A B ClRY B |F| Some [R: | Sheam | B e
Aa | Ab|Ba | Bo | Be |Bd | Be | Br Ea | Eb " vl
HQ 92 RN x 16 + |4
92Rep. X X o 2
93 LN X i 2
94 RN X + )
95 LN X + 2
9% LN + 2
97 LN ¥ ]
98 LN X ! 52 2
Das Prilfergebnis bezieht sich ausschliefllich auf den oben angeflihrten Priifgegenstand.
—1
= /
—
el
L= ==
~ [
"1 =
T
/ 4-"_.-'-"'"
Rohrenspannung: 145/150/160 kW SchweiBfehler *) ‘Werkstoff: 1.4571
Réhrenstrom: 5 mA x siehe Werkstoffdicke: 5/6/8 mm
lsotop! - Roéntgenbefund MNahtform: V-Naht
Intensitdt: - Ci MNahtwertigkeit 085
Format: 23x2,2 mm + brauchbar bzw. Elektrode: WIG, MAG/Avesta 316L-Si
Fokusabstand: 80 cm unbrauchbar Réntgenplan: liegt bei
Belichtungszert: 2 min sec/min BPK nach DIN 54109  10M6 FE
Réntgenfilm: Agfa D 5 Beurteilung gem. EN 25817 Gruppe C +
Verstarkungsfolie Pb ONORM M 7830 KI. Il D
*) Schweilfehler ONORM M 7829/DIN 8524, T 1
201 - A = Gaseinschliisse 300-B = Schlacken 401 -C = Bindefehler
2011 - Aa = Poren 300 -Ba = Schlacken verschiedener 402 -0 = Wurzelfehler
2015 - Ab = schlauchartige, trichter- Form und Richtung
formige Gaseinschliisse 3011-Bb = Schlackenzeilen 100-E = Risse
3011-Bc = Schlacken infolge 101 -Ea = Langsrisse
schlechten Pendelns 102 Eb = Querrisse
3011-Bd = Schlacken infolge < u\‘ Al IJS,!G
schlechten Auskreuzens ,o (Chsan wﬁa\\ = Einbrandkerben
3011-Be = Schlacken infolge /i = Filmfehler
Elektrodenwechsels ~b. = Kantenversatz
3011-Bf = Schlacken im AnschJuB = Fremdmetalleinschluf3
Durchgefiihrt Befundet s Beurteilt
am: | von: am: | von; | von:
09.04.1997 TUV Wels 10.04.1997 10.04.1997
Huemer Ing. R. DAVID Ing. R. DAVID




TUV OSTERREICH

Prifgegenstand:  Reintank Fabr.Nr.:

Filmlageplan

Auftragsnummer: 97-9-21-133-0061

7590

?‘ab. Nr.: 159
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- Sam ¥

erkstoffnummer:
rufungsgrundlage

14571

AD-W?2

DIN 17440

DIN 17441 (s<6mm) 0 3.1B
DIN 17457/58

nach

Durchmesser innen 2.700 mm
zyl. Héhe 5.500 mm
Gesamthéhe 7.000 mm
Leergewicht ca. 3.100 kg
Stérgewicht ca. 38.560 kg

Mantel

s=5mm: Blech nach DIN 17441 llic

Boden oben

s=6mm: Blech nach DIN 17441 llic

Boden unten

s=8mm: Blech nach DIN 17440 (2

Oberer Boden

Klopperboden: r=D/10: R=D: AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3

Unterer Boden

Klopperboden: r=D/10. R=D. AD-B3, kaltaeformt AD-HP 7/3

zul. Betriebsiliberdruck

1,0/-0,25 bar

Prifdruck +13 bar

Betriebstemperatur max. 100/-10°C

Berechnungstemperatur 100°C

Medium Wasser

Dichte 1.0 kg/dm3

Gesamtinhalt 35.457 Liter

Nutzinhalt 32.000 Liter

Schweilifaktor 0,85

Schweillnahtgliteklasse 1 _(ONORM M 7812)

Verbindung weil)

Schweillverfahren wiG, MAG

Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)
unvermafte Kehlntthte a=0,7s (amin=3mm):

Schweifindhte alle zugéinglichen Schweifindhte gegengeschweilit,
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.

Bewertungsgruppe DIN 8563 - BS/BK

Arbeitsprifung

AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jdhrlich)

| zerstdrungsfreie Prifung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden

Oberfldche innen

Béden mit Korn 240 (Ra<0,8um) geschliffen

Schweillntthte mit Korn 240 (Ra<0,8um) geschliffen

Oberfldche auflen

belassen, jedoch gebeizt und passiviert

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1

A3 1| Léschwasseringteilung 2 32 10 2673 [ 90 @42 Lx2 6

A2 11 Léschwasserringteilung 1 32 [ 10| 2673 | 270 P42 Lx26

Al 1| Loschwasser-Eintritt 50 (10 [ 2673 | 180 960 3x2.9

N19 1| Mannlach 600 28124 | 225 P600x6

N16 Thermometerhillse BC-N 290 BC-N 11.2 Typ 2
N15 1{ Thermometerhilse BC-N 280 BC-N 11.2 Typ 1
N4 1| Reserve 50 [ 10| 2576 | 60 $60,3x2.9 mit Blindflansch
N13 1] Abluft 100 10| 2576 | 110 P11k 3x3.6

N12 1| Eintritt Reserve 25 |10 2576 | 30 933.7x2.6 mit_Blindflansch
N11 1{ Eintritt Reserve 50 10 | 2576 | 350 ?60,3x29 mit Blindflansch
N10 1| Eintritt 50 10 | 2576 | 160 960 3x2.9

N9 1| Eintritt 50 10 [ 2576 | 90 960 3x2.9
N8 1| Eintritt 50 [ 10 [ 2576 | 135 $60,3x2.9

N7 1] Level Switch 100 [ 10 | 2576 | 190 P11k 3x3.6

N6 1| Flllstand B0 | 10| 2576 | 10 988 9x3,2

NS 11 Sicherheitsventil 150 0 | 2576 | 315 2168 3xk

Nk 1| Probenahme 15 10 | BC-N | 270 BC-N 1.4

N3 1] Fiillstand 80 0 | BC-N [ 10 BC-N 11.3

N2 Auslauf 100 0 | BC-N BC-N 113

N1 Mannlach 600 1 225 ZimmerLin

Pos. | Stk. | Verwendung ON PN | DIN | "k~ |oa suians [RORrabmessung| Bemerkung

= 5

S| &

é 3

= 2

=t| 1 [15.04.97|Hohe.|laut Kundendéinderung

Index|Datum [Name [Bezeichnung

Das Urheberrecht an dleser Zeichnung verblelbt uns. Sie darf

ohne unsere ousdriickliche Genehmigung weder vervielfaltigt

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, iiber-
lassen oder sonstwie zugdngig gemach! werden.

P. HINKE TANKBAU GMBH

Ein _Unternehmen der BWT—Gruppe

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) | = AUSTRIA
Datum Name Q T FrankenburgerstraBe 2
Gezelchnet |30.01.97 |Hohensinn & A-4870 Vécklamarkt
Geprift 2 o509 é’,.___ geplottet von | Hohensinn Tel. (0043) 07682/3660-0
Frelgabe Plotdatum |12.05.97 TANKS-BEHALTER-AMLAGEN  Fax. &0045 07682/3660-60
MaBstab
100 | BIOCHEMIE z-Nr. 3591/00-2a

1:20 1 Stk Reintank Pos. 395.1
1:10 Werkstoff: 1.4571

Ersatz fir: 3591/00-2

k25

Ersetzt durch:




Tanklager Bau 156

Biochemie Kundl
Bau 156 Tanklager

Pos. 395.1

Fabrikationsnummer

7590

Die Erstpriifung wurde durchgefiihrt von Hrn. FoiRner mit Dr. Hintaye am 26.5.98.

Alles in Ordnung.
Wir ersuchen um Eintragung in die Druckbehélterbescheinigung.
Anmeldung und auf Grund der Betriebsverhaltnisse Abmeldung von den wiederkehrenden Uberprifungen.

Die Druckbehalterbescheinigung mit dem Zertifikat fiir das Sicherheitsventil wurde am 26.5.98 an J. Huber (ibergeben.

Im Auftrag der Biochemie Seite1 von 1

BEH_1.XLS M.Foiner 26.05.1998




LWN 248.03 - Ausgabe/Edition 12,96

Technischer Uberwachungs-Vereir, . vord e. V.
22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040)8557-0

STV ‘

NGER

Aklen-

w |O|1|1[1|F|K|L|E|S|E|R|

LESER GmbH & Co.KG

Postfach26 16 51- D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 - D-20537 Hamburg)

——— IIB ARMATUREN VERTRIEBSGES M.B.H —

A-1180 Wien » Staudgasse 8

Telefon  0222(0043/1)408 32 35
Telefax 0222(0043/1)407 87 68

Zusaétzliche Herstellerangaben:
Additional manufacturer's information:
Autre données du constructeur:

= Londer-Typenschi ld

i MR, PSY 396.200, FSY 395,200, PSV 262.700 in das Typenschi 1d

ibernehmen
- Merkistoffautenachmers Gehduse: EH 104%-3.1.8

f

i
Sachverstindiger/Expert/L'expert }
des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e. V.

Bescheinigung 3.1.A nach EN 10204 {iber die Einstellung von Sicherheitsventilen

gemdl TRB 513 Abschnitt 4.2/TRD 504 Abschnitt 3.3.4

Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves

in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4

Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de s(reté

selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4

Bauteilanerkennung / Type test approval / Type agrément:
® mit/with/ avec O ohne /without/sans

} 44324 / 166823  SAADO0.398

LESER-Nr./No. Hersteller-Nr. Art.-Nr. Anliftung/Kappe H2 = nicht anliiftbar, gasdicht / not liftable, gastight

Manufacturer's ref.-No. | Art. No. Lifting device/cap ne pas balayable, étanche au gaz

Numéro de Production | Numérod'article | Systéme de balayage H3 = anliftbar, offen / liftable, open

Q15 H i / i ba]ayablé. ouvert *

- H4 = anliftbar, gasdicht/ liftable, gastight
02,4175 41754/2/3 44144654 Hé Bayatis Stancheonr T et
DN Gehdusewerkstoff Bauteilpriif-Nr, dg [mm] Oty AusfluBziffer / Coefficient of discharge Pe [bar g]
Body material Type-testapprovalNo. | Engst.-Strém.@ | Coefficient d*écoulement Einstelldruck
Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément No. Flow diameter Test pressure
Inlet/Entrée . Qutlet/Sortie Diamatre de passage| D/G Dample/Gase F Flissigkeiten Pression de tarage
Steam/gases/Vapeur/gaz Liquids/Liquides
3z 30 1.4408 5v04 576 29 0.62 0.45 0,67

Sicherheitsventile mit direkter Federbelastu ng
Safety valves spring loaded
Soupapes de s(reté chargées par ressort directe

gesichert durch Plombe gesichert durch Sperrhiilse

Sicherheitsventile mit Gewichtsbela stung
O Safety valves weight loaded
Soupapes de siireté avec charge par contre-poids

Q [kg) b D
secured by sealed secured by governmend ring N icht
protegé par piomb protegé par doullle d'arret Neorawsn | - b
i Soids nominal
o]
-
La=( mm) b
- H H
H [mm]
imna \
( ) .
AT

T
Die Einstellung erfolgte mit:
The setting was done with:

® vt/ A

O Wasser/ Water/ Eau

L'ajustage a été effectué au moyen de:

Umgebungstemperatur ['C]

Ambient temperature / Température ambiante

Eintrittskérper/ Flansch/Hebel gekennzeichnet mit:
Inlet body / flange/ lever stamped with:
Corps d'entrée/bride/levier marqué avec:

Hohenwestedt, 20,03,

Datum/date

Plombe gekennzeichnet mit:

Seal stamped with:
Plomb marqué avec:

O Dampf/Steam / Vapeur O._._—

Temp. [*C]

@

Temp. [°C)
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Technischer Uberwachungs-Vereiti-«ord e. V. | R °Il_l[F\,/-
22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040)8557-0

INEIRP)
Akten- Bescheinigung 3.1.A nach EN 10204 iiber die Einstellung von Sicherheitsventilen
Nr. 0|11 | 1] F|lK]| LI E]| S| E| R| gemaB TRB 513 Abschnitt 4.2/TRD 504 Abschnitt 3.3.4 9
Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves
in compliance with TRE 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4
LESER GmbH & Co. KG Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de sareté
Postfach26 1651 D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 - D-20537 Hamburg) selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4
Bauteilanerkennung / Type test approval / Type agrément: | 44324 / 166823 SHACD0 . 398
‘ ® mit/with/avec O ohne /without/sans
LESER-Nr./No. Hersteller-Nr. Art.-Nr, Anliiftung/Kappe H2 = nicht " iftabl iah
———— B ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.B.H Mam;factur;r‘s ref,nﬂo_ Art. No. i Lil‘linég dwh:’;&p :fpagrggf;f;{‘,ﬁﬁ?;ﬁg‘h';“ﬁj gng SR
. Numéro de Production | Numérod'article | Systéme de ayage H3 = anlftbar, offen /iftable, open
A-1180 Wien « Stau dgo sse 8 balayable, ouvert
- H4 = anliftbar, gasdicht/ liftable, gastight
Telefon  0222(0043/1)408 32 35 i Hinas e iasan i Celayasie, Gtanche gaz
Telefax 0222(0043/1)407 87 &8 DN Gehdusewerkstoff | Bauteilpriif-Nr. dg [mm] Oy AusfluBziffer/ Coefficient of discharge Pe [bar g
Body material Type-test approval No. | Engst.-Strém.@ | Coefficient d'écoulement Einstelldruck
- Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément No. Flow diameter Tes! pressure
Zusitzliche Herstellerangaben: Inlet/Entrée  Outlet/Sortie Diamétre de passage| D/G Dample/Gase . F Flissigkeiten Pression de tarage
Additional manufacturer's information: Steam/gasesNVapeur/gaz Liquids/Liquides
Autre données du constructeur; 32 50 1.4408 5¥94 576 29 0.62 0.45 0,67
= Sonder-Typenschi ld
TG MR. FSY 396.200, FSY 395.200, PSV 292.200 in das Typensch:ld Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung
ubernehmnen @ Safety valves spring loaded O Safety valves weight loaded
y = ANERE ¢ reté avec charg -
- Werkstoffquteractwers Gehiuse: BN 104046-3.1.8 Soupapes de silreté chargées par ressort directe Scupapes de streté avec charge par contre-poids
gesichert durch Plomba gesichert durch Sperrhilise Q[kg] b D
secured by sealed secured by governmend ring Nenngewicht [rmm] [mm]
protegé par plomb protegé par douille d'arret Nominal weight
i Soids nominal
o |
e
-~
La=( mm) b
: <l
Hmm] H A < I Lp=( mm) Q)
G | “~
7 171
L]
Die Einstellung erfoigte mit: y
The setting we?s dong with: @ Luft/ Air Q Wasser/Water/ Eau O Dampt/Steam /Vapeur O
L'ajustage a été effectué au moyen de: mmlmmbum!:“mm[u[flmmw. Temp. [C) Temp. '] __ -
Eintrittskérper/ Flansch/ Hebel gekennzeichnet mit: Plombe gekennzeichnet mit:
Inlet body / flange / lever stamped with: Seal stamped with:
Corps d'entrée/ bride/ levier marqué avec: Plomb marqué avec:

Sachverstandiger/Expert/L'expert

Hoherwestedt, 20,02,
des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e, V.

Datum/date
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’Technischer Uberwachungs-Vereil. . cord e. V. B | o

*
] l \‘
22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040)8557-0 l %
NEOIR P
: ini A.AnachE iiber die Einstell i itsventi
N [0 1]1]1]F|K|L|E|S|E|R] g e igng 31, Anach EN 10204 liber die Einstellung von Sicherheitsventilen

Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect, 3.3.4

LESER GmbH & Co.KG Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de siireté
Postfach 26 16 51+ D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 - D-20537 Hamburg) selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4
Bauteilanerkennung/ Type test approval / Type agrément: ‘ 44324 / 166823 SAAND0 . 398
e ® mit /with/avec O ohne /without/sans
LESER-Nr./No. Hersteller-Nr. Art.-Nr. Anliiftung/Ka S i . ’ i
————— 218 ARMATUREN VERTRIEDSGES.M.8.H |- R-Nr./No BrBe eIV, Nr. AT/ appe H2 = nicht anliftbar, gasdicht/ not liftabls, gastight

e Manufacturer's ref.-No. | Art. No. Lifting device/cap

ne pas balayable, étanche au gaz .
Numéro de Production | Numérod'article | Systémede balayage

H3 = anliiftbar, offen / liftable, open
balayable, ouvert

H4 = anliiftbar, gasdicht/ liftable, gastight
balayable, &tanche gaz

A-1180 Wien « Staudgasse 8
Telefon  0222(0043/1)408 32 35 - i Hivers o i i e

Telefax 0222(0043/1)407 87 68 DN Gehdusewerkstoff | Bauteilprif-Nr. dg [mm] Oy AusfluBziffer/ Coefficient of discharge Pe [barg]
Body material Type-test approval No. | Engst.-Stréim, @ Coefficient découlement Einstelldruck
Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément No. Flow diameter Test pressure
Zusiétzliche Herstellerangaben: Inlet/Entrée  Outlet/Sortie Diamétre de passage| D/G Dimpie/Gase | F Flissigkeiten Pression de tarage
Additional manufacturer's information: Sleam/gases/Vapeur/gaz Liquids/Liguides
Autre données du constructeur: 32 50 1.4408 V04 576 2 0,62 0.45 0,67
= sonder-Typenschi ld

TAG MR. FSV 396.200, FSY 395.200, P&V 267,200 in daz Typenschild Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung
iibernehaen @ Safety valves spring loaded O Safety valves weightioaded

~ Herkstofbqutenschiers Gehduse: EN 10204-3.1.8 Soupapes de sireté chargées par ressort directe Soupapes de sﬁrqtﬁ avec charge par contre-poids

gesichert durch Plombe gesichert durch Sperrhlilse Qlkg] D
secured by sealed O secured by governmend ring Nenngewicht [mm] [mm)
protegé par plomb protegé par douille d'arret Nominal weight

Soids nominal

G-

Himm)] ‘ 7 R t2=( o ‘
l ] $ Li=(  mm)
( B | B,

Z 71 Q
L
Die Einstellung erfolgte mit: .
The setting w:s dong with: @ Luft/ Air Q Wasser/ Water/ Eau, O Dampf/Steam/ Vapeur O _— .
‘aj . Umgebungst tur ['C
L'ajustage a été effectué au moyen de: it mr;%ee > .f,’: f;:;«p:'::JmL“bim_ Temp. ['C] Temp. [<C] e
Eintrittskdrper / Flansch / Hebel gekennzeichnet mit: Plombe gekennzeichnet mit:
Inlet body/ flange/ lever stamped with: Seal stamped with;
Corps d'entrée / bride/ levier marqué avec: Plomb marqué avec:
i
|
Sachversténdiger/Expert/Lexpert j Hohermestedt , 0.03.97
des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e. V. Datum/date i Y .
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PLEISSNER GUSS GmbH
« Duderstadter Strafe 17
37412 Herzberg am Harz

STAHLGUSS - EDELSTAHLGUSS - SPHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK

* PLEISSNER

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate

Certificat de réception

(gem. DIN-EN 10204-Bescheinigung Gber Werkstoffpriifung-3.1 B)
(acc. to European Standard DIN-EN 10204-3.1 B, testing of materials)
(selon Norme Eurcpéenne DIN-EN 10204-3.1 B, essai des matériaux)

Requirements:
Exigences demandées:

Besteller: | eser GmbH & Co.KG, Hamburg Protokell-Nr. / Report no. / PV no.:
Customer:

Client: 3 502497

Bestell-Nr.: 267741 Koem-Nr.: Prifgegenstand:

Order No: Works No: Test specimen:

No ::: la corzn?nLEJe]ggs No d’ ordre: 3 502497 Pos. 01 Pigce d’essai: Edelstah IQUB

Qualitat: ; Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe
Material: G=X 6 Cr Ni Mo | Moterial (Standard): . to: Editi
Matériov: 1810 Materiow (Norme): 14408 251 DIN 17445 Edition 1964
Anforderungen: | N 289.01, LWN 290.05 Fall IL - Zeichen des Lieferwerkes:

Sign of the manufacturer:
Marque du producteur:

KOM: O2. HIz5$HY

Pos. Nr. Stickzohl Gegenitand Schmelze Probe.Nr
Pos. na. Number of pieces Item Heal No Sample Mo
Pos. no. Nombre des pibces Objet MNe Coulée Mo, deanai
01 9 Eckgehduse Nr. 92/1 49372 395
Modellnr.: GL 109 05 40
Stiickgewicht: 8,80 kg
21 dito Nr. 92/3 49384 397
13 dito Nr. 92/4 49367 378
25 dito Nr. 92/5 49367 378

LE%%ﬁﬁ%—Qualit&t&sﬁchsa{ung

Sic.cec

20S:D éa/wé/'r

AVa%.200 RV 0520/

5057

CODE-NR.:

=

GEPRLFY:

DATUM:

/2:742.56

Ergebnis der Prifung:
Result of inspection:
Résultat d’examination:

PSI/292.200

Die gestellten Anforderungen sind It Anlage erfollt.
The requirements are accomplished as per enclosure.
Les résullats ont é1é trouvés satisfaisonts suivant annexe.

37412 Herzberg am Harz

Anlage
Enclosure

Annexe

13.3.1996/dh

Werksachverstandiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d’usine:
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- PLEISSNER

STAHLGUSS - D@L%m LGUSS - SPHAROGUSS - BEARBEITU UNGSWERK

Abnahmepriifzeugnis nach DIN-EN 10204-3.1 B
Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B
Certificat de réception selon DIN-EN 10204-3.1 B

Anlage zum Zeugnis
Enclosure 1 to certificate
Annexe au certificat
yom:

Doted: 13.3.1996

Date:

Protakoll-Nr,

/ Report no. [ PY no.:

3 502497

Besteller — Customer — Client: Kom.-Nr,:
Works No:
Leser GmbH & Co.KG, Hamburg No d'ordre:

3 502497 Pos. 01

Besichtigung und Ausmessung:
Inspection and measuring:
Inspection et mesuroge:

keine Beanstnadunger
Impact test:

Kerbschlogbiegeversuch:

Essoi de résilience:

DIN EN 10045 Teil 1
ISO-V bei RT

Faltversuch:
Bend test:

Zugversuch:
Tensile test:
Essai de traction:

DIN EN 10002 Teil 1

Essai de plioge:

Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques

Zupglestigkeit Kerbschlag- Malarialvorschrift
Streckgrenze Tensile strength Dehnung Einschnlrung arball Specilication of
Proba-Nr. Yield point Résistance & Elongation Raduction of arsa Impact Value Faltwinkel material
Sample no. Limite d'élasticité | la traction Allengament Striction Valeur de la Bending angle Spécitication des
Nao. d'essai réslilence Angle da pliage matériaux
N/mm? N/mm? Ye Yo 4
o O T DIN 17445
Exigances: 185/210 440-640 20 60 1.4408
395 252/294 523 50 64 165/177 /(170
397 252/305 537 51 66 182/166/1151
378 252/291 510 52 64 157/174/171
Chemische Analyse in "/, — Chemical analysis °/, — Analyse chimique Y%,
Charge
Heat No C Si Mn P S Cr Mo Ni Nb v Cu CE
No Coulée
43372 | 0,04 1,21 0,95 |0,025(0,015 | 18,42| 2,19 (10,28
49384 | 0,05/ 1,16 0,93 |0,032(0,012 | 18,46| 2,19 | 10,33
49367 | 0,04, 1,12 0,92 |0,030(0,021 | 18,71|.2,38| 10,46
Wdrmebehandlung — Heat treatment — Traitement thermique
Normalisiert Temperatur:
Normalized ———— Temperature : ———
Normalisé Température :
Vergitet Hértetemperatur: Medium:
Tempered - Hardening temperature: . Medium: —___
Revenu Température de trempe: Milieu:
Anlafitemperatur :
Annecling temperature : o
Tempéroture de recuit:
L& Ioh Lésungsgluh u
Soluion heot ectment X | o0 SRR re: 1100°C Mediom? Wasser
Traitement thermigue de mise en solution | Température de traitement de mise en solution: Milieu: ™\

37442 Herzberg am Harz 13.3.1996/DH

Werksachverstandiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d’usine:




oI PLEISSNER

STAHLGUSS - EDELSTAHLGUSS - SPHAROGUSS - BEARBEITUNCSWERK

Abnahmepriifzeugnis nach DIN-EN 10204-3.1 B Anloge ... zum Zeugnis
Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B Enclosure,. 2. to cerlificate
Certificat de réception selon DIN-EN 10204-3.1 B Annexe ... ov certificat
yom:
(Ergebnis der Prifungen) g:::d 13.3.1996
(Test results)
(Résulfﬂfs des iesis} Protokell-Nr. / Report no. / PV no.: .
3 502497
Besteller — Customer — Client: Kom.-Nr.:
Works No:
Leser GmbH & Co.KG, Hamburg No d'ordre: 3 502497 Pos. 01

Die GuBteile entsprechen der Qualititsklasse D nach DIN 1690
Teil 10.

Der WErkstoff ist IK-bestandig.

37412 Herzberg am Harz 13.3.1996/dh

Werksachverstandiger:

Surveyor to manufacturer: S L\I::

Expert d’usine: Lo g
Dittrich

300/3.8. d




