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APPARA TEDOKUMENTA TION 

Equipm. Lfd. Benennung / 
Pos.-Nr.: Nr.: Inhalt des Dokumentations-Abschnittes 

347.1 Lagertank 40m3 

Zusammenstellung Lagertank 40 m3 347.1 
Detailzeichnung für Lagertank 40m3 347.1 
Weitere auf der Gesamtstückliste angeführte 
Detailzeichnungen sind im Anhang der Pos. 340.1 

dokumentiert 
Löschleitung für Lagertank 40m3-347.1 
Stückliste Lagertank 40m3 347.1 
Fertigungsprüfplan 347.1 
Bescheinigung Wasserdruckprüfung 347.1 
Werkstofferklärung 347.1 
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Bogenmaße auf 0 2400 bezogen. 

2 0°-180° ist um 90° verdreht 

J.BERTSCH 6es.m.b.H.ÄCo.KESSEL-u.MASCHINENFABRD<-INDUSTRIEANLAGEN 

BLUDENZ-AUSTRIA 

FABR. NR. 
MFR'S SERIAL NO. 10609 BAUJAHR 

YEAR BUILT 1994 

ZUL BETRIEBSüBERORUCK 

MAX. OPERATING PRESSURE 17-0,25 bar 

ZUL. BETRIEBSTEMPERATUR 
MAX. OPERATING TEMPERATURE 1007-10 

225° 

INHALT total 
VOLUME 
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S7 
Erdungslasche 

iL. 

Materials Werkstoffe 

Mantel 
SheU 

Böden 
Heads 

Kanus 
Cone 

Platherung 
Claddhg 

Ausschnitt Verstärkung 
Nozzle Reinforcement 

Blindflansch 
Blind Flanges 

Stutzenflansch 
Nozzle Flange 

Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Schrauben für Stutzen 
Bolt for Nozzles 

Muttern für Stutzen 
Nuts for Nozzles 

Dichtungen für Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

Apparateflansche 
Girth Flanges 

Schrauben für App.-Fl 
langes Bolts for Girth Rang 

Muttem für App.-Fl, 
Nuts for Girth Flange 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

A2 

A2 

TEFLON 

Dichtungen für App.-Flansche 
' • • • "‘IRc Gasket for Girth Range 

Zürge/Sättel/Pratzen/Füfle Zonie/Sattfil/Pratzen/FiIJe 
Skirt/ Saddles/Bracket8/Leg8 

Aufiere AnachweiDteile 
External Weeded Attachments 

Innere Anschweißteile 
Internal Welded Attachments 

Innere Außbaubare Teile 
Internal Removable Attach*». 

Innere Schrauben aMuttern 
Ltternai Bolts & Nuts 

Innere Dfchhigen 
Internal Gaskets 

Maechenci-ohtpakete 
Wire hesh Pods 

Tragroste uVerteierböden 
Giida fk Distributors 

Ruhrplaften 
Tube Sheets 

Bundelrohre 
Bundle T'jhes 

Umlenk-uStflfzblech 
8affles and Supp. Rates 

Heiz-Kühlschlange 
Heating-Cooling Col 

1.4301 
S1.33 . 
1.4301 

1.4571 

Tolerances Toleranzen 
Behälter 

Ruhrbehälter 
Agitator vessel 

DIN 28005 Kolonne 
Co'inn 

Rohrbündel-War metauscher 
Tubular heat exchanger 

Corrosion- 
protection Korrosionsschutz 

Ober flächenvorbeh. 
Surface preparation 

Grundanstrich außen 
Prime coat outside 

Grundanstrich 
Prime coat 

Deckanstrich 
FIni eh coat 

Füfle vor 
AufschweiOen 
Sandstrahlen 
Sa 2 1/2 

1x Grundanstrich 

Niro-Teile 
auflen 
beizen und 
neutralisieren 

Innen 

Schwelftnähte 
blecheben 
schleifen Korn 220 

beizen und 
neutralisieren 

Weights Gewichte 

U5 3: 

Leer 
Empty 

Mit Wasserfüllung 
With Water Filling 

T ransportgewicht 
Transport weight 

ca.4200 

ca.47550 

ca.4200 

Leer mir Ein-u.Anbauten 
Empty with Int.&Externals 

In betrieb 
Live Load 

Mit ein-u.Anb.sow.Wasserf. 
With Im.Ext.and WaterFHl 

Design Data Auslequnqsdaten 

Zul.Betriebsüberdruck 
Design Press.(gXPB) 

bar 

Arbeitsüberdruck 
Working Press(gMPA) 

Prüfüberdruck liegend 
Test Press.(g) 

bar 
(PP) 

horizontal 

stehend oben 
vertical top 

Zul Betriebstemperatur 
Design Temp. (TB) 

Arbeitstemperatur 
Working Temp. (TB) 

Ausn d.zut.Öerechnungs- 
Spannung i.d Schweißnaht^ 
JQJTII Efficiency  
AbnutzungszuscNag mm 
Corr.Allowance 

Totalvolumen 
Capacity 

Nut zv ol urnen 
Capacity 

Medium 
Fluid 

Dichte 
Density kg/m" 

17-0,25 

17-0,25 

2.3 

1,3 

1007-10 

15 

80 

43350 

40000 

1000 

Berechnung nach 
Design Code 

Amtl Prüfung durch: 
Offtcicl Inspection by: 

Maß/ Ausführungsprüfung: 
Dimensional Check 

FabriksP'jmmer 
Mfr's.serial No.: 

IsoHerung,Art u.DIcke 
Insulntlon.Type &TNckn. 

Austauschfläche 
Exchange surface 

Würmebef tandur ig 
Heut Treatment 

Erctoebenfaktor 
Seismic Factor 

ÖWBV 

“KUNDE 
BERT5CH 

10609 

Torque SchrQubenanzuqsmqmente 

General Data Allgemeine Angaben 
RansdiGchsen lochfrei 
Do not lacale bnll holes on Kanoe cenie, lines 

H 
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Schweidverfahren 
SchweiHzusatzwerkstoff 
Plasma: 
Böhler SAS 4-IG 
Ar; Ar / H2 

WIG: 
Böhler SAS 4-IG 
Ar 

E: 
Böhler FOX SAS 4-A 

MAG:(Fülldraht) 
AVESTA FCW 316L 
Mix 18 

10 Satteibiech für Rohrhalter 
Pos.26 sind lose mitzuliefern. 

A1 

S18 

S16 

S15 

S14 

S13 

S12 
S11 

S10 

S9 

S8 
S7 

S6 

S5 

S4 

S3 

S2 

S1 
Bez. 
Item 

Anz 
No. 

Stutzen 
Nozzle 

50 

600 

50 

100 
25 

50 

50 

50 

50 

100 
80 

150 

15 

80 

100 
600 
NW 
DN 

10 

128124 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

ND 
PN 

2673 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

2576 

DIN 
ANSI 

Flansch 
Flange 

3 8 fl 
SE 

60.3x2 

150 600x6 

27 

24.3 

200 60,3x2,9 

200 114,3x3,6 

200 33,7x2,6 

200 60,3x2,9 

200 
200 
200 
200 
200 
200 

Nozzle table Stutzen 

60,3x2,9 

60,3x2,9 

60,3x2,9 

114,3x3,6 

88,9x3,2 

168,3x4,5 

Blockflonscft 

Blockflansch 

Blockfionsch 

AuO BxWand. 
OOxThickness 

Rohr 
Pipe 

b x h 

Verst.Ring 
Reinforcein. 

Löschwasser -Eintritt 

Mannloch-Blindflansch 

Thermometerhülse 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Thermometerhülse 
BC-NORM 112 Typ 1 

Reserve-Blind 

Abluft 

Eintritt res.-Blind 

Eintritt res.-Blind 

Eintritt 

Eintritt 

Eintritt 

Level Switch 

Füllstand 

Sicherheitsventil 

Probenahflie/BC-NORM 114 

FüUstand/BC-NORH 11.3 

Auslauf/BC-NORM 113 

Mannloch 
Benennung 
Designation 

abeile 

QJ (/) 
■g > 
C 0) 

■■< o: 

& 

A 

T 
+- 

23.6.94 
10.6.94 

Mey 
Hey 

Schraubenqewinde für äußere Rartschverbindunaen mit Molykote einstreichen 
Bolt Ihreadslor outside flange connections to be coatefl with Molycore 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYL 506schützen 
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with: 

Alublech 

Verarbeifungsrückstände wie Schlacken, Schwalßspritzer, 
usw. sind sorgfältig zu entfernen. 
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanten mit r-»2 mm zu runden. 
Verstärkung8bleche sind mit Entlüftungsbohrung B5 auszuführen. 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 

aid wIH not valid without signature 

Da tum/date Name/name 

Spezial Data Spezielle Angaben 
Ausführungsart und Oberflächenbeschaffenheil 
Bleche: C 2 oder II a 
Rohre: C 2 
Reference 
drawings Zugehörige Zeichnungen 

Stückliste 

Defaiizeichnung 

Löschleitung 

Thermometerhülse für PT-100 L-275 / 
BC-NORM 11.2 Typ 1 

Thermometerhülse für Hondmessung / 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Blockflansch für Apparate / BC-NORM 11.3 

Blockflansch für Worcester-Kugelhahn / 

BC-NORM 11.4 

Mannloch DN 600 

Geländer R-1100 

Lasche für Bergesicherungsgerät / 

BC-NORM 11.1 Tel 2 

Fabrikschildhalterung / BC-NORM 9.27 

Erdungsiasche 

Hebelasche 

Wirbelbrecher 

Profilringe  

Lasche für Tankdachdüse 

Halter für Tankbeschilderung 

DwgHo. BERTSCH 

I94053AF024 

I94053AF042 

I94053AF052 

I94053AS014 

I94053AS024 

I94053AS034 

I94053AS044 

I94053AS052 

I94053AS072 

I94053AS084 

I94053AS094 

I94053AS104 

I94053AS124 

I94053AS134 

I94053AS144 

I94053AS154 

I94053AS164 

Halterung, Verstärkungsrippen, Stutzenlängen S8-12, Lage Erdungslasche 
LÖschieitung, Profilring, Klapprichfung S1.518, Lage Fabrikschild, Erdungslasche 
und Lasche für Tankrinrhrtiisp. I nnap Stutzen S5-7.S13 + 14. VerstarkunnsriDoen 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden I 

Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

2.5.94 

Projekt / Project 

Name 
Name 

Mey 
Hr.Gut 

MaDstab 
Scale 

1 : 25 
(BERTSCH) 

GESELLSCHAFT M B H & Co 
KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

1 LAGERTANK 40 m3 
347.1 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Zeichn. Nr. / Dwa. No. 

I94053AF011 
JL JL 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung. Vorbehalten. 

_1_ _L. _l_ 

Rev. 

2 
This drawing is our property and 
must not be copied ar presented 
to a *hird party. 
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Stutzenrundnähte 
S5-14 
M 1 : 1 

\ 

\ 

Stutzeneinschweißung 
S1,S5-16 
M 1 : 1 

\ 2.5 
\ 

4\ 

2.5x45° 

2.5 

' 

NC/LTI 

Blockflanscheinschweißung 
S2-4 
M 1 : 1 

\h 

Schweißnähte innen blecheben schleifen Korn 220 

D 
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A 10.6.94 Mey BlockflanscheinschweiHung, Profiiring, Fußlange 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden 

£3<D 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

3.5.94 

Name 
Name 

Mey 
Hr.Gut 

Maflstab 
Scale 

1 : 5 
1 : 1 

cm InJ 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 

Detailzeichnung für 
1 LAGERTANK 40 m3 

A 

347.1 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AF042 
_i_ _L 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstofl verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 

1 



8 

F 

+6800 

& 

1399 1399 

I  m—i a 

Y / 

\ l I m SB CN 
X 
m 

V co 
xf 

02400 200 20 
02800 

Bogenmaße auf 0 2400 bezogen. 

Achse 0°-180° ist um 90° verdreht 
271° 

I 
270°275° 

-4LjLjÖ5 

315 

220 
ß 215 

5 
5)9 

<5 
/ 

01 

ui in / cP "1 
/ cP 

180 
/ K> m to 

un \ in 
o' v 
S3 

168 / 

<5 \ 
155 26 z 5 25 

45 135 

\ 
116 65 

95° 90° 



o 
in 
co 
xt- 
\ 

\ 
t 

o 

NO 
vr 

A1 
X 

22° 

335 

LP S3 
r- 

/W '3° 
\y 

i;o 35 

02400 200 

IN 

m 
00 
Nf 
s 

A1 I Nf 
Ln 

(il7-119> 

(108> 
@> 

(109> 

(111+112> 

02800 

o 
NO 

15 

2 V 

200 

* < .■> \ 
N, \ 'A 

I \* ' 

90 

250 

Detail Z 
M 1 : 2 

<5> 

\ 

\ 

\ 
V* 0 

'V 



Detail X 
M 1 : 2 

200 

2 V 

✓ 
1 N m 

A1 o 
NO 

s \D 

' 

027 
o 56 25 76 45 LD 
ao 
''■t 

105 
Detail Y 
M 1 : 2 

104 

105 

CN 

m 

oo 

s 

(117+118) 

7 Lil 7 CN 

Lii 

© 15 

20 25 25 
40 60 

& 
ä) 

Qi (/) 
TD > 

23.6 94 Mey < ca Abstand Löschieirung, Ausführung Rohrschellen 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden I 

£3^ 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

15.6.94 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

Mafistab 
Scale 

1 : 20 
1 : 2 

(IBERISCH) 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 

Löschleitung für 
1 LAGERTANK 40 m5 547.1 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AF052 
_i_ _L _L 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 

1 



STÜCKLISTE / PART LIST 

(BERTSCH) 
EN 29001 

Änderung 

Revision 

5 
4 
3 
2 

Gezeiohn. 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

23.06.94 

14.06.94 
Datum 
Date 

10.05.94 

17.05.94 

Gesamtgewicht/total weight: 

4241 kg 

Mey 

Mey 
Name 
Name 

Meyer 

Gut 

Länge Stutzen S8-12, Verstärkungsrippen nur bei S12, Halterung 
Löschleitung, Profilringe, Lasche für Tankdachdüse, Sattelblech für Rohrhalter, 
 Wirbelbrecher, lange Stutzen S5-7, S13+ 14, Verstärkungen  

JOSEF BERTSCH Ges. m. b. H. & Co 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU 

BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA 

Kunde / Client 

Biochemie Kundl 

Bezeichnung/Designation 

Lagertank 40 m3 347.1 

Zeichn. Nr. I Drawing No. 

I 94 053 AF 02 4 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht 

stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, 

[auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten    

Blatt: 

1 von 6 
Rev. 

( This drawing is our property and must 

not be copied or presented to a 

third party.   



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

0.05.94 Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 40 m3 347.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AF 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 2 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

3876,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces  object 

1 Klöpperboden^ 

standard 

Pos. 

6er.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Po6. 

~42~ 

1 

6 
3 

4 

1 

Klöpperboden 

Mantelblech 

Profilring 

10 

28 011 

28 011 

gew. Scheibe 

Rohr 

Erdungslasche 

Geländer R = 1100 

Lasche für 

Bergesicherungsgerät 

Lasche f. Tankdachdüse 

Futterblech 

Hebelaschen 

Sattelbl. f. Rohrhalterungen 

Halterung 

Fabrikschild 

Halterung 

1543 

1543 

1543 

2458 

1017 

1 

10 

1017 

1017 

11 

12 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

St 33 

1.4301 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

1543 

1543 

1543 

1543 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

17 440 

7 440 

17 440 

17 440 

17 440 

1615 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

0 2400 x 6 - I - Bl - 5,h1 = 25 

0 2400 x 9 - I - Bl - 5,hl =35 

5 x 1500 x 7524 

It. ZNr. I 94 053 AS 14 4 

0 360 x 12/Ri = 2409 

0 273 x 6,3 x 1186 

It.Zng.l 94 053 AS 10 4 

It.Zng. I 94 053 AS 07 2 

It. ZNr. I 94 053 AS 08 4 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 5 4 

It.Zng.l 94 053 AS 12 4 

It.Zng.l 94 053 AS 12 4 

6 x 100 x 100 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 6 4 

BERTSCH-Standard 

It.Zng.l 94 053 AS 09 4 

304 

461 

2709 

110 

39 

192 

45 

0,5 

2,5 

3,5 

0,5 

3.1 B 

3.1 B 

3.1 B 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

Ausf. c2 

komplett 

BC-Norm 11.1 

(lose mitliefern) 

BC-Norm 9.27 

41 

52/53 

207 

62 

130 

137 

111 

136 

139A 

148 

146 

47 

149 



Datum, Name / date, name 

10.05.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 40 m3 347.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AF 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundi 

Blatt 3 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

85,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand 

pieces object 

DIN 

standard 

Poe. 

8ar.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr. 

Ma. 

Pos. 

1 Mannloch S1 

Blockflansch S2 

Flachstahl S2 

Blockflansch S3 

Blockflansch S4 

glatter Flansch S5 
Stutzen S5 

glatter Flansch S6 
Stutzen S6 

glatter Flansch S7 
Stutzen S7 

1017 

glatter Flansch S8 - 10 
Stutzen S8 - 10 
Rohrbogen S8 - 10 

Rohr S8 - 10 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 
2605 
2463 

31 
32 

33 
34 

35 
36 
37 
38 
39 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 

47 
48 
49 
50 
51 
52 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

53 
54 
55 
56 
57 

58 
59 
60 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

1.4571 

17 440 

17 440 

DN 600 Art. 361104 30 Fa. Zimmerlin 

mit Dichtung siliconkern/teflonummantelt^ mit Anschlag 110° 

lt.Zng.l94053AS034 DN 100 s = 9 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 13 4 

17 440 It.Zng. I94053AS034 DN 80 s = 9 

17 440 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 455 
17 455 

It.Zng. I94053AS044 DN 15 s = 9 

4,5 Stemp. BC-Norm 11.3 

1,5 

3,5 

0,5 

B 150 x 168,3 

0 168,3 x 4,5 x 197 

B 80 x 88,9 
0 88,9 x 3,2 x 181 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 186 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 395 
45° - 0 60,3 x 2,9 
0 60,3 x 2,9 x 416 

6,5 
3 

6,5 

Stemp. BC-Norm 11.3 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

1,5 

7,5 

Stemp. 

BC-Norm 11.4 

Stemp. 

68 

71 
135 

74 

79 

91 
114 

93 
116 

92 
115 

94 
117 
122 

117 



Datum, Name / date, name 

10.05.94 

JOSEF BERTSCH 
KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 40 m3 347.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AF 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 4 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

26,5 kg 

6 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand 

object 

DIN 

standard 

Pos. 

8er.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 
pieces 

1 

1 

1 

4 
4 

1 

4 

glatter FlanschJSV[ 
Stutzen S11 
Rohrbogen S11 
Rohr S11 
Blindflansch S11 
Flachdichtung S11 
Sechskantschr. S11 
Sechskantmu. S11 

glatter Flansch S12 

Stutzen S12 
Rohrbogen S1 2 

Rohr S12 
Blindflansch S12 
Flachdichtung S12 
Sechskantschr. S12 

Sechskantmu. S12 
Flachstahl S12 

glatter Flansch S13 
Stutzen S13 

glatter Flansch S1 4 
Stutzen S14 
Blindflansch S14 
Flachdichtung S14 
Sechskantschr. S14 
Sechskantmu. S14 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 

2690 
931 
934 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 

2690 

931 
934 
1017 

2576 
2463 

2576 
2463 
2527 

2690 
931 
934 

61 1.4571 
62 

63 
64 
65 
66 Teflon 
67 A2 
68 A2 

69 
70 
71 
72 

73 
74 

75 
76 
77 

78 
79 
80 

81 
82 
83 
84 

85 
86 

87 
88 
89 
90 

.4571 

.4571 

.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
Teflon 
A2 
A2 
1.4301 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

Teflon 
A2 
A2 

17 440 
17 455 

17 455 
7 455 

17 440 

267 
267 

17 440 
17 455 
17 455 
17 455 
17 440 

267 

267 
17 440 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 440 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 395 

267 
267 

45° - 0 60,3 x 2,9 
0 60,3 x 2,9 x 416 
B 50, PN 10 
0 107/0 61 x 2 
M 16 x 60 
M 16 

B 25 x 33,7 
0 33,7 x 2,6 x 410 

45° - 0 33,7 x 2,9 
0 33,7 x 2,6 x 419 
B 25, PN 10 
0 70/0 35 x 2 
M 12 x 50 

M 12 
30 x 5 x ca. 250 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 186 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 175 

B 50, PN 10 
0 107/0 61 x 2 
M 1 6 x 60 
M 16 

2,5 Stemp. 

1,5 

0,5 
1,5 

0,5 

Stemp. 

0,5 

0,5 

1,5 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

2,5 
0,5 

0,5 

Stemp. 

Stemp. 

anpassen 

94 
117 
122 
117 

J)9 
174 
157 
163 

95 
118 
123 
118 
100 
175 
158 
164 
139 

92 
115 

94 
117 

99 
174 
157 
163 



Datum, Name / date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

0.05.94 Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 40 m3 347.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AF 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 5 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

221,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base 6ize 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

1 Thermometerhülse S1 5 

2 

2 

16 
16 
14 
12 

12 

12 

48 
48 
24 

Thermometerhülse S16 

Mannloch DN 600 S18 

gebogener Ring 
T-Stück 
Rohr 
exzentr. Reduzierung 
Losflansch 
Vorschweißflansch 

Losflansch 
Vorschweißbund 
Flachdichtung 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 

91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 

2463 
2615 
2463 
2616 
2673 
2673 
2673 
2673 
2690 
931 
934 

Muffen 
Laschen 
gekantetes Winkelprofil 
Rohrschellen 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 

Scheiben 

2986 
1017 

1597 
931 
934 
126 

99 
100 

101 

102 

103 
104 
105 
106 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 
1.4301 
1.4301 
1.4301 
St 37 

107 
108 
109 
110 

111 

112 

113 
114 
115 
116 
117 

1.4301 
St 37 
1.4301 
Klinger SIL 

A2 
A2 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

1.4301 

118 
119 
120 

A2 
A2 

1.4301 

7 440 It. ZNr. I 94 053 AS 01 4 

17 440 It. ZNr. I 94 053 AS 02 4 

17 440 

17 455 
17 455 
17 455 
17 455 
1629 
17 440 
1629 
17 440 
C-4300 
267 
267 
17 440 
17 440 
17 440 
17 440 
267 
267 
17 440 

0,5 

0,5 

It. ZNr. I 94 053 AS 05 2 105 

0 48,3 x 2/mittlerer Biege 0 2800 41 

Typ 1 BC-Norm 11.2 

Typ 2 

T 48,3 x 48,3 x 2 
0 48,3 x 2 x 23 
0 60,3 x 48,3 x 2, L = 76 
F 50/60,3 
B 50/60,3 s = 2 
F 40/48,3 14 

B 40/48,3 s = 2 
0 92/0 49 x 2 
M 1 6 x 80 
M 16 
R 1/2" 

BC-Norm 11.2 

komplett 

(2-teilig) 

60 x 6 x 60 25 

40 x 60 x 4 x 250 13 

d1 = 49 / 30 x 3 
M 10 x 25 
M 10 
d1 = 11 

verzinkt 

verzinkt 

103 

104 

180 
193 

196 
184 
189 
185 
190 
201 
155 
163 
199 
138 
209 
212 

160 
165 
215 



Datum, Name I date, name 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

10,05.94 Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 40 m3 347.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AF 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 6 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

0,0 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base 6ize 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Po6. 

Reserveteile: 

Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 

Sechskantschrauben 

2690 
2690 
28040 
2690 

931 

Teflon 
Teflon 
Teflon 
KLINGER SIL C-4300 

A2 267 

0 70 / 0 35 x 2 
0 107 / 0 61 x 2 
0 640 / 0 600 x 3 
0 92/0 49 x 2 

M 1 6 x 80 

175 
174 
171 
201 

155 
158 Sechskantschrauben 931 A2 267 M 12 x 50 

10 

Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 

Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 

Mannlochdichtung 

931 
931 

934 
934 

A2 267 M 16 x 60 

A2 267 M 16 x 65 

A2 267 M 12 

A2 267 M 16 

6iliconkern/teflonummantelt 0 8 x i 0 600 

157 
156 

164 
163 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 

CERTIFICATE 

LAGERTANK 347.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 
mfr's serial no.: 

zul. Betriebsüberdruck: 
max. operating pressure: 

10609 Baujahr: 
year built: 

1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating temperature: 

Inhalt: 433501 
capacity: 

1994 

100/-10°C 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 2,3 bar*) liegend 
water pressure test with bar.*) horizontal 

Luftdichtheitsprobe mit 
ga6 leak test with 

bari^ 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch 
stability and leak te6t with water filling during 

Stunden*) 
hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-23 

delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen .— 

A 
DepWerksachverstänjnge 

quality assuranq 

(Martinschek) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 
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L' 

Besteller 

purchaser 

CBEWTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 K U N D L 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

5 

5 

5 

5 

5 

5 

Bauwerk 

project 

AB- Nr.: 

job no.: 

LAGERTANK 347.1 

194/4-53 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 2400 x 6 

Klöpperboden 02400 x 10 

Mantelblech - 1. Schuß 5mm 

Mantelblech - 2. Schuß 5mm 

Mantelblech - 3. Schuß 5mm 

Mantelblech - 4. Schuß 5mm 

Mantelblech - 5. Schuß 5mm 

Mantelblech - 6. Schuß 5mm 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

01AJ00 A 

0P4337 

T 348045 

T 348045 

T 348045 

T 348045 

T 348045 

T 348045 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10609 

Attest Nr. 

certificate no. 

119674 09/1 

WB 94-2308 

94/0008788 

94/0008788 

94/0008788 

94/0008788 

94/0008788 

94/0008788 

Seite 1 von 1 



ACERINOX, S.A. 
FA*R»C* 0«L CAM*O 
oe GISAALTAA 
PALMOfÄS A.OS EAORKJGI 

tFNQ. - V» • R *3 00 
FAX CU» . M - R f3 ti 
r.a BOX. S3 
M570 LO€ fcA^fttOS (CAO® 

INSPfcCTION CERTIFICATE 
CESTIFICADQ D I INSPECCID N 1 S 

CUSTOMER 
CLIQUE 

7ALIN0Z ITALIA SSL 
VIA DEI FEASSIFI, 3 
36100 7ICEKZA 

ACCORDING TO 

SE cm 
EN 102CU 

CERTIFICATE NO. 119674 09 / 1 
CSETIFICAD0 If2 

ITALIA 

REQUIREMENTS 

IfORHAS APLICABLES 
ASTK-A-240/91;A-480/91 

TRADE WAfl< 

SKUODEL FmiClKTE 9 
COIL/BOX 

BOBIXA/CAJA 

C> 

CONTENT 

COJfTENfDO 

m 

OIAJDO A 

%>3 ^ 

INSPECTOR'S STAMP 

SFLL0 DEL IX9PECT0B 
DIMENSIONS 

DIHEUSIQNE9 
THCKNESE 

-E5PE5QR. 

6,00 

WIDTH 

-iUCKO, 

IENOTH 

JLAHGfl_ 
IASCA 

1.500,00 

MARKS 

Our order no. 

N/PEDIDQ AE95562 

Vogr ord«r no. 

5/PEDIDQ 
GRADE 

XATESIAL 
Arr 280 
JP-31KTi 

2270/92 

STEELMAKING PflOCESS 

PE0CESQ DE ACEEIA 

FINISH 

ACABAD0 

Wrn. t 

A.O.D. 

QUANTITY 

f? PIZZAS 

£5 

CHEMICAL ANALYSIS C0KPOSICI0H QDIHICA rxj 

PS0BETA 

OlAJOO 

HEAT NO. 

■CflMnA 
REQUIREMENTS 

i££HIIEimS_ JLm 

AJ00 0.036 

_CE_ 
16.000 
l&JM. 

17,121 

JÜL 

-2-000 

f,421 

J££L 
2,000 

-3 .non 

2.116 

JLW 

0,020 

_KL 
10,000 
1-t.QOO 

11,198 

ZL045 

0,034 0,003 

_SI_ 

0,550 

JtL 

Jt.700 

0,306 

MECHANICAL PROPERTlis C A S A C I E S I S I 1 C A S H E C A K I C A 5 
COIL 

2SHEEZA 
'■utnEMENTS 

.51 

OlAJOO Cl 

RE. 

JC/WK? 
515, OC 

Rj> 0.2 
jf/XM- 

581 

205,00 

Z91 

A50 
_2L 

40,00 

HES 

40 

INTERGRANULAR CORROSION 

CORROSION IlfTEIGSAXULAS 
A5TK-A-262 PRACTICA E 

JLM 

82 

VAUNO. 
wJde* ^ 

36100 V I 

COPIA c 
ALlioRli 

REM ARKS DB5EEVACI0NF.5 

Teaperatnra de hiperteaFle entrs 10SO y 1100 2 c 

S3U* 

1*ZA 

FORME 
ALE 

SURFACE ANO DIMENSIONAL CONTROL J  

IXSPECCION SI/PEEFICIAL 7 DIXEKSIOHAL 

SATISFACTORY 

Satislactoria 

WORK INSPECTOR 

INSPECTOR 

1W8INALF- 

s.r.l. COPIA C 
TO PALMONEB, 1,993 

J.A. SisoB 

26 NATO 
^oo.MJM.on 

S>1 KJr. CgjXfZ- 
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CERTIFICADO DE INSPtCClON 
INSPECTION CERTIFICATE (l!0 R - 4 0 4) 

ABNIAHMEPRUE:ZEUGNIS NACH (DIE 5 0 0 4 9- 3.1.0.) 
CERTIFICAT DES PRODÜITS [f^F A 0 0-115) 

»CI >*12« 

Vb "N ZSo>s / / 

'«.lU »•MIL • * 
fiVIT! 

MI Y.FPH? i *i* 
KL-WCI. 

ULJUMtiVii ,V\ - 

»MCirfcTC!» 

•14**, Nq 
ACEH INOX. S. A, 0'*IVA C|.»1H4V. 

lot,?» 
iln Sd-hJ'ftM* 
Hif< ?t?l 
aDJi VASAMD 

vt-WVv« 
•t^Tiri! *n 
0*5 *r 

I LA**# NU K^-4-,1 
\ 

LAVS 

AlTA-A-HO/fliA W/M )i. 1/7 J r?-iif n. ITALIA 

CtJNfPASGKA OH «.U.1 VS“R»A 
~ P/A DC VAW 
HEPsrau«« c-»n. 
CACHE* OH *B<XK.*CTVL4* 

SiUC DM P.ki^Kl^ 
JMSP'CKPS 
S'CVFF. Dt.if :.Xul».'LF:,*AVjint» 
C*C»ltT ft ,-MJ!V 4lCtPT^£ffMm 

cwiri -IF OU3AC 
M MICA 
r« v:\Uu 3*-RA*4 n r-s 
4.5!fla>S JPtfVD *4 fi 
«V* 4» *>* >4 

ACCESS air 
•I'lES«1 ^vT A-CIMWCU 

VtL_£ 

VIA TIW7Ö, Jf racs9 siiio s. cio? 

IIWUMD** 
- .Jkllv 

1*9*11*01« r 

UVüoDIv. roM«n^lPION »•: VIC' ' 
C-UMICAI COUPOI I'OV * 

CHEMISCHE 7UHMMF M3f ~/LNG 
COMP C MMOI. (HIM DLl iu 

r-A-ucirnncAi klaren 
UCCiltt-LA% r^CPffT«* 
UtcmVKU«* f**l»«ir>l*MlN 

UMA*n?flEf 

•» ervnr* * 
con 'not 
KT VP 
v ecMlrvju 

■ 11«■ 
xmi 

TJPSyT- 
HOAxn 
UC« 

A4 C| BE »W 1.0 JiW.1 9* LAW •3 yi ATT73 I 
ntiAi'i: »%*m na 
IrlH 11*^ *Kf IV» *! 

>. iq H J 

mji« 
««IK 

I 0*0- f 4 " 
Ul»l 
UVO(.» UVMM XU K.WV?, l VTJ1 

Ml 
onus 

0P4JA7 

arme 

IMUC 

nil V/ 
lllllllÄ 

H,N • IN 1MM1I 

(MM IS 

(MSOI 
(1-IS4J1 

171'J 

4304 

4)50 

4)00 

0,011 

0,011 

9,on 

3.011 

Liu ,:3I 3,111 

o,m 

0,111 

MIS 

IS,If o,m 

3,011 

0,001 
0,001 

l,UJ 

I,111 

11,10 MO? 

11,10 1,117 

9,0)7 ill 171 II,» 
19,01 1.109 i,m i,;oi it,«7 M17 5)9 371 4M 

91 4111, 

91 III» 
11,99 ,101 0,414 1,331 IS,17 II,m ! 11,19 M17 

14,97 1.1)1 .11,13 *,101 

0,917 419 *1,1 371 
11,91 I, SC'I 9,114 1,-il 3,937 419 11.1 

COtffccsnJi HTHOMNIAA* 
CO«BO>OT* 

•HUVIWIPUIP« *0f*PO4l0N 
rorveacA wrE*GA*iuunl 

N-ICOW» ÖBJIN.JIOW- v USUA. 
iviAr.i *w oAitwaons 
B\ ICMHq VN3 JM> Al A WP OIIT.-KÄ n 
**«r.llC.V CtlfhtO'lCAt *• 3f*;cu.t 

MBS! |NAAVCS 
iiHdi KJT PEt«..Tr 
ttlMnlQi MuCrviQiN 
•Jin 11 

•auj^q 
WU«*HTI 
t'-'lvi*] 

m tu Xu. 

MH'I-llt flACTICA I 

VSBwO 

II«. U« ms, 
0iwn/*cw«« 
wu»a 
fWfnmmacv 
rMivwnona 

rALLA S.R.U 

telnl, 3 

(ENZA 
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/"\ L.Z. r\ajp0<vze vennootschap 

Maatschac^i^tijke zetel 
Industrieterrein Genk-2uid Recr.teroe' 

Tel (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongeren nr 41.051 

WcHOr Mill certificate Certificate of test 

/M r4?5'3Certificat de
 Reception C.C.P.U. t tank / Abnahmepriifzeugnis B 

nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1 .B 

No 
Nr 

94/0008788 

EN 1 0204/3.1.B 

B.T.W. nr 401.277.914 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Mart* 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Approved as supplier according to 

AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 

nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

PROD PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 

PROC FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

st/S?* 

your order 

92.209 
L-KO-185 

votre n* de ede - Bestell.Nr our order n* - notre n# de ede - Werksnr 

90606/725/01 

ROSTFREIER STAHL, BLECHE, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (H.R.A.P. I.C.) 

Specifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

dimensions - Abmessungen 

mm 5.00 2000.00 

Type ~ Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

IIA 

4000.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
Werkstoff X6 CRN I MOT I 
(Nnrmhe:,)  

17 122 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T348045 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

34804528 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 :OK 

Quenching 

Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 forced air 

air pousse 

1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 JT” 

»> 
CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

. Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

&- ferrite 

5_ ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.050 
1.08 
0.029 
0.010 
0.49 

16.67 
10.65 
2.11 

0.482 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.045 
1.10 
0.028 
0.010 
0.48 

16.70 
10.65 
2.10 

0.480 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

"FIN“ 
10002 

Section-QSchnitt 

  comi  
yield 
limite el. 
Str.grenze 

%210 

*245 
tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 
allong. ^ n 

Br.Dehn. ÄOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG 

I2.58X 4.82 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N* - Nc TEST - PROBE 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

A (Q) E 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE  

342 
374 

338 
367 

624 625 

49 
47 

49 
47 

54 54 

87.0 

gram size astm 
grain astm 

Korn grosse  

bend 
pliage 
Biegeversuch 180* OK 

j impact strength test 
I essai de resilience 
I Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

0 . B . 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B . 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

40060560 
40060651 

QTY |NET WEIGHT 

QTE ; POIDS NET 

ANZ. iNETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
Nc DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY. iNET WEIGHT 

QTE. I POIDS NET 
ANZ. INETTO GEW. 

ä 
NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW 

QTY 

QTE 

ANZ 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 

TOTAL/GESAMT 

PACKING LIST 403611 - D - 9401699 

OLAERTS 
Form * m ga 



(BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorartberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 
DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 347.1 

Fabr.-Nr. 10609 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen ^ 

dige ssachverstä Der Wej 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 



CGE 

973 00 BL 

003260 990105 

6- 

7 

8 

Itttiic 
Made in Austria 

10 

V 



LN
 2

 

29 

I 

24 

29 29 102 
73 84 65 73 88 

' 

24 101 24 72 87 64 83 72 

S1 2 3 5 9 11 15 16 18 
I _L -_J . 1 [ L I 1 L_ 

R636 
RJ000. 

800 

Kranöse 

o rsi rvj 
3 

O LO n fN 

I RN3 

Sil Q 
o 
o 
UD 
rsi 
cr 

02600 
100 

o 

fN o 

— 

RN2 P\l 
x 



Detail A 
1:1 

<o 

2 

5 

Detail B 

Stutzen einschweißung 
1:1 

5_V_  
WIG-Wurzel 

o WIG -Wurzel 

V\ > 

<0 

Stutzen S12 



13 Schrauben fur App -Flansche 
Bolts for Girth Flanges 

12 App Flanschen 
Girth Flanges 

11 Dichtungen fur Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

10 Muttern fur Stutzen 
Nuts for Nozzles 

9 Schrauben fur Stutzen 
Bolts for Nozzles 

8 Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Viton / 
Teflon 

A2 
+ 

A2 

1.4571 3.1 B 

7 Stutzenflansche 
Nozzle Flanges 

6 Mannloch- u Blindflansche 
Manhole & Blind Flanges 

14571 3.1 B 

T 
1 4571 3.1B 

5 Ausschnittverstärkung 
Nozzle Reinforcement 

4 Plattierung 
Cladding 

3 Konus 
Cone 

2 Boden 
Heads 

1 Mantel 
Shell 

Werkstoffe 
Materials 

1.4571 3.1 B 

14571 3.1 B 

Attest 
Cert 

Flanschachsen lochfrei 
Do not locate bolt holes on flange center lines 

27 

26 

25 

24 Tragroste u Verteilerboden 
Grids & Distributors 

23 Maschendrahtpakete 
Wire Mesh Pads 

22 Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

21 Innere Schrauben u Muttern 
Internal Bolts & Nuts 

20 Innere ausbaubare Rohre 
Internal Removable Pipes 

1 9 Innere ausbaubare Teile 
Internal Removable Attachm 

18 Innere Anschweißteile 
Internal Welded Attachments 

1 7 Äußere Anschweißteile 
External Welded Attachments 

16 Zarge/Sättel/Pratzen/Füße 
Skirt/Saddles/Brackets/Legs 

1 5 Dichtungen fur App -Flansche 
Gaskets for Girth Flanges 

1 4 Muttern für App -Flansche 
Nuts for Girth Flanges 

1.4571 

1.4571 

RSt 372 

Attest 
Cert 

Schraubengewinde für äußere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen 
Bolt threads for outside flange connections to be coated with Molykote 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYL 506 schützen 
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit 
Open nozzles to be closed for transportation with Plastikdeckel 

4 Entrostung u Anstrich 
Derusting & Painting außen 

beizen und neutralisieren 

C- Stahlteile 

1 x Sandstrahlen Sa 21/2 

1 x Grundanstrich 

5 Innenschutz 
Internal Protection 

beizen und neutralisieren 

Schweißnähte blecheben 

schleifen Korn 220 

innen 
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Röntgenprüfung - keine 

Schweißzusatz Werkstoffe 
E-Hand: BÖHLER FOX SAS4 

BÖHLER FOX CN 23/12 - A 

WIG . BÖHLER SAS - 4 IG 

ARGON 

3 Isolierung. Art u Dicke 
Insulation. Type & Thickness 

2 Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

1 Berechnung nach 
Design Code 

Ausführung 
Design Data 

OWBV 

11 Dichte 
Density 

10 Volumen 
Capacity 

Nutz 
Gesamt 

9 Korr Bestandteile 
Corr Components 

8 Medium 
Fluid 

1100 kg/m 

25 000 

28 100 

MED/ME0H 
H20 

7 Abnutzungszuschlag 
Corr Allowance 

6 Ausn d zul. Berechnungs- 
Spannung i d. Schweißnaht 
Joint Efficiency (Shell/Heads) 

5 Arbeitstemperatur 
Working Temp 

4 Zul Betriebstemperatur 
Design Temp 

(TA) 

(TB) 

3 Prufdruck 
Test Press 

(PP) 

2 Arbeitsdruck 
Working Press 

(PA) 

1 Zul Betriebsüberdruck (PB) 
Design Press 

Allgemeine Angaben 
General Data 

0 mm 

80 

20 

100 

1 bar 

+ 50 
. 20 ro bar 

1 bar 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 
not valid without signature 

Datum/date 

*fc? 

Name/na 

6 Für alle Maße ohne Toleranzangabe gilt 
For all measures without tolerance datas 

FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 
GENERAL TOLERANCES 

»grob« 
♦coarse* 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

JC 

05 

0) 
$ 

-C 

o 
5 
0) 
o 

Leer ohne Ein- u Anbauten 
Empty without Int &Extern 

Leer mit Ein-'u Anbauten 
Empty with Int & Externals 

In Betrieb 
Live Load 

~3 170 kg 

kg 

kg 

MitEin-u. Anb sow Wassert . 
With Int Ext and Water Fill ~312/0 

17 Apparate Hersteller 
Manufacturer 

16 Hersteller Auftrags Nr 
Manufacturer Job No 

15 Fabriksnummer 
Mfr’s serial No 

14 Amtl Prüfung durch 
Official Inspection by 

13 Maß- u Ausfuhrungsprufung 
Dimensional Check 

kg 

BERTSCH 

1 90 61 

9851 

Druckprobe 
durch TÜV 

12 Wärmebehandlung 
Heat Treatment 

BERTSCH 
KUNDE 
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zugehörige Zeichnungen: 

Stückliste: 

Berechnung; 

Detailzeichnung 

190 61 AN 02 4 

190 61 AN 03 4 

190 61 AN 04 4 

S24 

S18 

S16 

S15 

S14 

S12 

S11 

S10 

S9 
S8 

S7 

50 10 

50 

150 

100 
15 

100 
80 

80 

600 

600 

10 

10_ 

10 

10 

10 

10 

2576 

2576 

2576 

2576 

3206 

1779 

2576 

4308 
2576 

28124 

B 

B 

B 

B~ 

B 

B 

060,3 x 2,9 KONDENSATOR AUSLAUF 

060,3 x 2,9 

0168,3 x 4,5 

0114,3 x 3,6 

027 

0114,3x 3,6 

088,9x 3,2 
0 600 x 3 

0 600 x 5 

DRUCK TRANSMITTER 

SICHERHEITSVENTIL 

ABLUFT 

SAMMELSTUTZEN 

TEMP MESSUNG 

LEVEL SWITCH 
FÜLLSTAND 

FÜLLSTAND 
MANNLOCH 

MANNLOCH 

033,7x2,6 2576 25 S5 
4308 100 

060,3 29 2576 10 B 

060,3x2,9 10 2576 B 50 S2 
2576 10 B 50 S1 

Dichtft 
Facinq 

ND 
Class 

Norm 

Standard 
Anza't' 

I No Reo 

NW Bez 
NPS !tem 

RESERVE 

AUSLAUF 

PROZESS EINLAUF 

PROZESS EINLAUF 

060,3x 2,9 PROZESS EINLAUF 
Lange 
Lenght 

Aufl ® * Wand 
OD x Walt Thick 

Benennung 
Designation 

Stutzenjtabelle 
Table er Nozzles 

O) 
c 13 
<D E? •O > 
C CD 
< GC 

6 10.10.90 

Älj-10.90 

& 25.9.90 
I] A : 5.9.90 

3.8 90 

A *1-8.90 

I Rr 
FRT_ 

Man 
Rr 
Rr 

Rr 

iPos. 41 
5 x 

1 x 

3 x 
S10,14* Lage 

1 9 x 
Datum 
Date 

Gezeichnet ~y\ n 
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"Geprüft 
Checked 

Name 
;Name 

Rr 
I  
Ing. Pi 

Projekt / Project 

BCS 180 

Maßstab 
Scale 

1:25 

11 
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GESELLSCHAFT M B. H. & CO 

KESSEL- U MASCHINENFABRIK 
A-6700 BLUDENZ VORARLBERG 

BIOCHEMIE 

KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

iBEHÄLTER 336cT Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

190 61 AN 01 0 
Rev. 

6 
,Ve'*i?rgat>e sowie Vervielfältigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet. 

.veil nicht schriftlich zugestanden Zerst A /erpfiichtet zu Schadenersatz Aue Rechte auch <ur Patenterteilung 
.,nd GM-Eintraaunq vorbeha'ter   
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Fabriksschild 

in 

3- 

I 

Bohrungen 06,5 
20 

BERTSCH) 
J BERTSCH OsmbHS. Co KESSEL-u MASCHIN0«MRK4 

BUJDENZ-AUSTRIA 

0 

L0 
CJ> 

FABRNR. 
MFFfc. SERIAL NQ 9851 BAUJAHR 

YEAR BUILT 1990 

ZUL BETRIEBSÜBERDRUCK 
MAX.OPERATING PRESSURE 

ZUL BETRIEBSTEMPERATUR 
MAX.OPERATING TEMPERATURE 

INHALT 
VOLUME 

bar 
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28100 
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BLOCKFLANSCH 
DN 15 - 100 PN 10 V (w) 

0 B 

M LO 

r>J 

7 

sämtliche Kanten R 0.5 gerundet 

DN 

15 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

95 

115 

140 

150 

165 

185 

200 

220 

B 

65 

85 

100 

110 

125 

145 

160 

180 

18 

30 

39 

45 

55 

71 

90 

109 

D 

20 

20 

24 

24 

24 

24 

28 

28 

8 

8 

6.5 

6.5 

T 
max 

16 

16 

18 

18 

H 

12 

12 

16 

18 

20 

20 

16 

16 

16 

16 

16 

Anzahl 

8 

GtoftOrt zu 
» BEHÄLTER 33^.1 3kl' 

Rr 
Ing. Pi 1.4571 

Zhch.Nc 430$ 
wsv 

190 61 AN 04 4 

L «W« 

5E 



BLOCK FLANSCH FÜR ^ I 
WODCESTER KUGELHAHN V lW 

DN 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

0 A 

0 B 

0 C 
Ln 
NT 

(NI 

7 7 Z \ 

LO 
A <o 

VS/Y. 

65 

75 

90 

100 

115 

130 

136 

165 

230 
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20.6 

25.4 

D 

20 

20 

31,8 

38.1 

50.8 
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Detail B 
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13 Schrauben fur App Flansche 
Bolts for Girth Flanges 

12 App Flanschen 
Girth Flanges 

11 Dichtungen für Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

10 Muttern fur Stutzen 
Nuts for Nozzles 

9 Schrauben fur Stutzen 
Bolts for Nozzles 

8 Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Viton / 
Teflon 

A2 

A2 

1.4571 3.1 B 

7 Stutzenflansche 
Nozzle Flanges 

6 Mannloch- u Blindflansche 
Manhole & Blind Flanges 

5 Ausschnittverstärkung 
Nozzle Reinforcement 

4 Plattierung 
Cladding 

3 Konus 
Cone 

2 Böden 
Heads 

1 Mantel 
Shell 

1.4571 

1.4571 

3.1 B 

3.1B 

1.4571 

4571 

Werkstoffe 
Materials 

3.1 B 

3.1 B 

Attest 

Cert 

27 

26 

25 

24 Tragroste u Verteilerböden 
Grids & Distributors 

23 Maschendrahtpakete 
Wire Mesh Pads 

22 Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

21 Innere Schrauben u Muttern 
Internal Bolts & Nuts 

20 Innere ausbaubare Rohre 
Internal Removable Pipes 

19 Innere ausbaubare Teile 
Internal Removable Attachm 

18 Innere Anschweißteile 
Internal Welded Attachments 

1 7 Außere Anschweißteile 
External Welded Attachments 

16 Zarge/Sättel/Pratzen/Füße 
Skirt/Saddles/Brackets/Legs 

1 5 Dichtungen für App -Flansche 
Gaskets for Girth Flanges 

14 Muttern für App-Flansche 
Nuts for Girth Flanges 

1.4571 

1.4571 

RSt 372 

Attest 

Cert 

Flanschachsen lochfrei 
Do not locate bolt holes on flange center lines 

Schraubengewinde für äußere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen 
Bolt threads for outside flange connections to be coated with Molykote 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYL506 schützen 
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with Plastikdeckel 

4 Entrostung u Anstrich 
Derusting & Painting außen 

beizen und neutralisieren 

C-Stahlteile 

1 x Sandstrahlen Sa 21/2 

1 x Grundanstrich 

5 Innenschutz 
Internal Protection innen 

beizen und neutralisieren 
Schweißnähte blecheben 

schleifen Korn 220 
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Röntgenprüfung - keine 

Schweißzusatzwerkstoffe 
E-Hand: BÖHLER FOX SAS4 

BÖHLER FOX CN 23/12 - A 

WIG: BÖHLER SAS - A IG 

ARGON 

3 Isolierung, Art u Dicke 
Insulation. Type & Thickness 

2 Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

1 Berechnung nach 
Design Code 

Ausführung 
Design Data 

OWBV 

11 Dichte 
Density 

10 Volumen 
Capacity 

Nutz 
Gesamt 

9 Korr Bestandteile 
Corr Components 

noo kg/m 

25 000 
28100 

8 Medium 
Fluid 

7 Abnutzungszuschlag 
Corr Allowance 

6 Ausn d zul Berechnungs- 
Spannung i d Schweißnaht 
Joint Efficiency (Shell/Fleads) 

5 Arbeitstemperatur 
Working Temp 

(TA) 

4 Zul Betriebstemperatur 

Design Temp 
(TB) 

3 Prüfdruck 
Test Press 

(PP) 

2 Arbeitsdruck 
Working Press 

(PA) 

1 Zul Betriebsuberdruck 
Design Press. 

(PB) 

Allgemeine Angaben 
General Data 

MED/MEOH 
H20 

0 mm 

80 % 

20 

100 

1 bar 

+ 50 
. 20 rn bar 

bar 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 
not valid without signature 

Datum/date 

S.f. ?<? 

Name/ na 

'~Z 

6 Fur alle Maße ohne Toleranzangabe gilt 
For all measures without tolerance datas 

FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 
GENERAL TOLERANCES 

23 

22 

21 

20 

19 

18 

-C 
o> 
CD 

£ 
> 

-C 
o 
$ 
© (D 

Leer ohne Ein- u Anbauten 
Empty without Int &Extern 

Leer mit Ein- u Anbauten 
Empty with Int. & Externals 

In Betrieb 
Live Load 

MitEm-u Anb sow Wassert 
With Int Ext and Water Fill 

17 Apparate Fiersteller 
Manufacturer 

16 Fiersteller Auftrags Nr 
Manufacturer Job No 

15 Fabriksnummer 
Mfr’s serial No 

14 Amtl Prüfung durch 
Official Inspection by 

13 Maß- u Ausführungsprüfung 
Dimensional Check 

12 Wärmebehandlung 
Fleat Treatment 

>grob“ 
>coarse<- 

~3 170 kg 

kg 

kg 

-31270 kg 

BERTSCH 

1 90 61 

9851 

Druckprobe 

durch TÜV 

BERTSCH 
KUNDE 



X
rX

'n
*S

 

Wi 

KRUGERSTRASSE16 

A-1015 WIEN 

TEL. (0222) 512 16 07 SERIE 

TELEX 01 / 1368^ TECHNISCHER ÜBERWACHUNGS-VEREIN WIEN 

Zahl der Bescheinigung : 376.928 

Bescheinigung 
über die 

BÄUPRÖ1W0U. WASSERDRUCKPROBE EINES DRUCKBEHÄLTERS 

'T. v.' 

- < 

9 

tm, 

m 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabriksschiid bezeichnet® Behälter: 

Hersteller (Lieferer): & Co,Kessel & Maschinenfabrik,Bludenz,Werk 

Fabrik-Nr.:  iL.8     Herstellungsjahr:  1990 
Hörsching 

Besc lickungs -Raum 

Höchster Betriebsdruck bar 

Inhalt Liter 

Berechnungstemperatur 

28100 

100 

-Raum -Raum 

Verwendungszweck: Lagerbehälter 336.1 ro 4 

wurde folgenden Prüfungen unterzogen auf Veranlassung von:Jos.Bertsch Ges.mbH.& Co,Bludenz, 

w w J w ... Werk Hörsching 
nach Vornahme der Vorprüfung durch: 

Datum der Abnahme: 5.November 1990 

1. Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Maßen der beigehefteten, mit dem Zugehörigkeits- 
vermerk versehenen Zeichnung Nr.: T_. ... ... 

190 61 AN 010 

Die Prüfung der Beschaffenheit des Behälters rad:Ä^«>(s«w«tt)wi»xoo®g)i«h>(xat!g©rjacOT<5Bn8MR««re 
kMaxsMKhfcütg: ergaben: 

keine Beanstandungen. 

2. Ober den verwendeten Werkstoff (Art, Güte): 1.4571,St.37-2 

liegen f 8 (gerate — keine Werkstoffnachweise vor: 

i Tft 'V 
i U i 

V 

•e 
v*.. 

All« angegebenen Drück« sind Oberdrücke 



3. Der Druckbehälter wurde einer Wasserdruckprobe mit 

 £  bar im  Beschickungs _Raum 

  -     bar im    _  -Raum 

        _.  bar im    „    -Raum 

mit Erfolg unterzogen. 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfungen wurden derx Behälter   _    die Niete des 

Fabriksschildes mit dem ^ Stempel versehen. 

■■LlPZ     , den 20_-„2._  19. 91. 

Technischer Oberwachungs-Verein Wien 

Anlage 4 Zeichnungen mit Maßen und den Angaben des Fabrikschildes bzw. der Stempel. 

Wectaloffcx fcteehwe&e 

QtüMxescbeinigms 

Böntgerd>efiiind)mlt)B5ntg8nplanx 

Bestimmt für: BIOCHEMIE,Kundl 
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zugehörige Zeichnungen: 

Stückliste: 190 61 AN 02 4 

Berechnung: 190 61 AN 03 4 

i Detailzeichnung 190 61 AN 04 4 

;18Q 

S24 

S18 

S16 

S15 

S14 

S12 

S11 

S10 

S9 
S8 

S7 

50 10 

50 

150 

Too 

15 

100 
80 

80 

600 

600 

10 

10 

10 

10 

10 

2576 

2576 

2576 

2576 

3206 

1779 

2576 

4308 
2576 

10 28124 

B 

B 

B 

B 

B 

B 

S5 

S4 
- * 

25 10 2576 

100 
S3 50 

S2 

S1 

50 

4308 

B 

10 2576 B 

10 2576 B 

Bez 
item 

Anzahl 
No Req 

50 , 10  —J- 

NW ! ND 
NPS i Class 

* 
2576 

Norm 
Standard 

B 

Zur Bescheinigung vom 

'2C1991 

über die Bauprüfung, Wasserdruckprooe, u 

►DampfkeMeds 98 5 1 
DampfgefaBea 
Druckbehältere 

060,3 x 2,9 KONDENSATOR AUSLAUF 

060,3 x 2,9 

0168,3 x 4,5 

0114,3 x 3,6 

DRUCK TRANSMITTER 

SICHERHEITSVENTIL 

ABLUFT 

0 27 

0114,3x 3,6 

088,9x 3,2 
0 600 x 3 

0 600 x 5 

033,7x2,6 

SAMMELSTUTZEN 

TEMP MESSUNG 

LEVEL SWITCH 
FÜLLSTAND 

FÜLLSTAND 
MANNLOCH 

MANNLOCH 

RESERVE 

AUSLAUF 

060,3x2,9 'PROZESS EINLAUF 

060,3 x 23 PROZESS EINLAUF 
060,3x 2,9 PROZESS EINLAUF 

Dichtft Lange 
Facing Lenght 

AU8 0 « Wand 
OD * Wall Thick 

Benennung 
Designation 

Stutzenjtabetie 
Table cyr Nozzles 

•c 

TU 
V & 

-9* v' 
Wien 

FabrNt  
Dar DampfkeM^Bnspektoi 

0{AA/\^\ 

eo 
9 

60 V 
I III N SCH 

60^ 

CD 
C C 
=5 - 
o3 32 

■o > 
c a> 
< GC 

6_ 

& 
A 
& 
A 

10.10.90 

1.10.90 

25.9.90 
5.9.90 
3.8 90 
1.8.90 

| Rr 

I Rr 

Man 
Rr 
Rr 

' Rr 

Pos. 41 
5 x 

1 X 

3x 
S10,1ALage 
9* 

Datum ! Name. 
Date Name 

DST"8’ 21.5 90 Rr 
~üeprü7t ■ S |nQ f 
Checked r 

Projekt / Project 

BCS 180 

Maßstab 
Scale 

L25 

M 

c ) 
GESELLSCHAFT M. B H. & CO 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
A-6700 BLUDENZ VORARLBERG 

BIOCHEMIE 

KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

1 BEHÄLTER 336.1 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

190 61 AN 01 0 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet 
soweit nicht schriftlich zugestanden, verstoß verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, auch für Patenterteilung 

■ nr! ftM.Ftntranti™ v •ft'jehalten 

Rev. 

6 



Bludonz, 90-10-29 ha 
(BERTSCH) 

Kessel- u. Maschinenfabrik 

BLUDENZ - AUSTRIA 
Werkstofferklärung 

Certificate 

Bauwerk 
Project 

BEHÄLTER 336. 1 

Besteller 
Purchaser 

BIOCHEMIE - KUNDL 

Bestell und AB. Nr. 
Purchaser's and Order-No. Hb-Nr. : I 90/6 1 

Baujahr 
Year-Built 

1990 

Fabrikations Nr. 
Serial-No. 985 1 

Es wird hiermit bescheinigt, daß 
li is certified herewith, that the above 

der obige Dampfkessel der obige Druckbehälter 
Steam boiler pressure vessel 

aus nachstehend angeführtem Material 
was made of the following material: 

P°s- Nr. Bezeichnung 
Item-No. Designation 

1 1 Klöpperboden 0 2600x8 

2 1 Klöpperboden 0 2600x5 

4 Mantelblech s = 5 mm 

Blech- bzw. Probe-Nr. Schmelze-Nr. Qualität 
Plate- and/or Cast-No. Quality 
test specimen-No, 

71398.2 627030 ^ ,4571 

9109961 T 93803 1.4571 

67507.1 38671 1.4571 

67503.2 38671 1 .457! 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern, div Kleinteile 

hergestellt wurde 

Attest Nr. 
Certificate No. 

WB 3040/90 

WB 3041/90 

58/90 

59/90 

Kleinzeugerklärung 



5 

JÜNGER GMBH 
Bödenpreßwerk und Metallverarbeitung 

/)( 

Telefon (0271) 332021 ■ Telex 872846 • Telefax (0271) 332024 ■ Telegramme: Jünger, Siegen 

3 

Werksbescheinigung 
über kaltgeformte Böden 

(gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969) 
Zulassung des RW-TÜV f. d. Herstellen von Druckbehälter- 
teilen gern. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor. 

Firma: Josef Bertsch Ges.m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabri, A-6700 Bludenz 

Bestell-Nr.: H 1608/90 I 90 61 Bi Pos. 14 K-S 

Auftrag-Nr.: 1-689-90 Lieferung vom: 06.07.90 

Daten der Lieferung: 

Stück Art Abmessung exs*)  Werkstoff Schmelze/Probe-Nr. 

*1* Klöpperboden 
*1* Klöpperboden 
*1* Klöpperboden 
*1* Klöpperboden 
*1* Klöpperboden 

Klöpperböden 
Klöpperboden 

*2* 

* 1 * 

*1* Klöpperboden 
*1* Klöpperbodsen 

2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600_ 

,2 
,0 
,5 
,1 
,0 
,6 
,4 
±2 

GW 
GW 
GW 
GW 
GW 
GW 
GW 
GW 

2600 x 7 
2600 x 7 

Wir bestätigen, daß der (die) gelieferte(n) Boden 

dl normalgeglüht d lösungsgeglüht 

Art der Abkühlung: 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1 .4571 
1.4571 
1.4571 
1 .4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

,2 GW 
,3 GW m 
(Böden) nach dem Kaltformen 

d bei einer Temperatur von 

*621040/96142* 
*621040/96142* 
*695320/18877* 
*627030/71349-3* 
*627030/71349.3* 
*627030/71547-1* 
*627030/71398.2* 
*627030/71398-2* 
*627030/71399-3* 
*627030/71399-3* 

nicht geglüht wurde(n). 

Haltezeit 

C geglüht wurden. 

Min. 

Verwendet wurden: 
Bleche gemäß beilieg. Bescheinigung(en) 
Düt-KUOKältX XK9e#«ÖSK<X »Xjck« X 

nach DIN 50049/ {H^bC6ebÄJOtl*t«)OCiX«XX>MeXl«XWÖIO*)0( Werksabnahmezeugnis 3 B, 

Nummer und Datum) 

Thyssen Edelstahlwerke, 552298-HAU, 15.05.90 
Thyssen Edelstahlwerke, 553431-HAU, 16.05.90 
Thyssen Edelstahlwerke, 552119-HAU, 15.05.90 

Prüfung der fertigen Böden: 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. 

Werkstoffprüfung am Lieferzustand: 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel 

© 
5900 Siegen, den 18.07.90/df 

Hartmut*Franke 
*) EW = Einsatzwandstärke, MW = Mindestwandstärke, NW = Nennwandstärke, GW = gemessene Wandstärke in mm. 

Jünger GmbH 
Bödenpreßwerk^jnd Metallverarbeitung 

Siegen 

✓ 

✓ 



Besteller 

Maße in mm 

Josef Bertsch 
GmbH & Co KG 
Herrengasse 13 

A-6700 Bludenz 

Bestell-Nr.: 

gewölbter Teil 

Bord 

Bödenpresswerk 
Behälterbau 
Blechbearbeitung 

Eiserfelder Straße 22 • 5900 Siegen 

H1608/90 I 90 61 Bi Pos.14 K-S 
Werks-Nr.: 

689 
Pos.: 

Anzahl: 
11 

Prüfgegenstand: 
Klöpperböden 

Protokoll über Aufnahme der Stempelung und Maßprüfung 

Werkstoff: 
4571 

Schweißnaht-Vorbereitung: 
V-innen 

CD 
cs 
Z3 
:CC 

c 
CD 

CS 3 
CO 

cn c 
re 
I 
3 

<D 
i  
re 

OT CO CM 

o 
m 
> 
N 

CD 
-C 
o 
sz 

E 
re 
co 
CD 

ü 

Anforderungen: 

lfd.-Nr. Werkstoff Schmelze Probe 2600 8168 7.20 2600 260 35 542 

CD 
CO 
CO 

c 
n 
CD 
cn 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 

LU 

4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 

621040 
621040 
695320 
627030 
627030 
627030 
627030 
627030 
627030 
627030 
627030 

96142 
96142 
18877 
71349-3 
71349.3 
71547-1 
71398-2 
71398-2 
71399-3 
71399-3 
71547-1 

2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 

8160 7. 
8172 7. 
8162 7. 
8167 7. 
8163 7. 
8166 7. 
8162 7. 
8167 7. 
8167 7. 
2600 7. 
8168 7. 

20 2600 
00 2600 
50 2600 
10 2600 
00 2600 
60 2600 
40 2600 
20 2600 
20 2600 
30 2600 
60 2600 

260 40 
260 40 
260 40 
260 50 
260 50 
260 45 
260 45 
260 40 
260 40 
260 40 
260 40 

550 
552 
551 
555 
553 
543 
548 
550 
548 
550 
542 

Piet 03.07.90 
geprüft: Datum: Prüfaufsicht: 



SCATS' 

TH^^EN THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG 
" * Oberschlesienstraße 16 Aupstraftp ä Oberschlesienstraße 16 

0-4150 Krefeld 1 
Telefon (02151)83-1 
Telefax (02151) 833299 
Telex 8 531235 te d 

Auestraße 4 
D-5810 Witten 1 
Telefon (02302) 583-1 
Telefax (02302) 5834000 
Telex 822909-0 te d 

Thyssen Edelstahlwerke AG • Postfach 730 • D-4150 Krefeld 1 655 

JUENGER GMBH 
BOEDENPRESSWERK 
METALLVERARBEITUNG 
POSTFACH 100461 

5900 SIEGEN 

Bescheinigung über Materialprüfungen 
Document on material tests 
Document de contröie des materiaux 

nach DIN 50049 
OSO 404) 
(NF A03-115) 

Gegenstand 
Product 
Prodult 

Nr. • No. 

552119—HAU 
Unsere Abteilung 

V-LU 

Datum ■ Date 

15*05.90 
Telefon Teleph. Tel6ph. 

02351 55338 
Ihre Bestellung NrTvom • Your order No^dated 

KOM*: 689 

Auftrags-Nr. • CM« No. • Commande N< 

099018562 
Kunden-Nr. Customer's index Index du 

356311-00 
V/commande NoJdu 

VOM 11*05.90 
Bescheinigung Ober Materialprüfung 

DIN 50049- 3.1B 

o 

"BLECHE    
REMANIT 4571 
WARMGEWALZT, ABGESCHRECK T, GEBEIZT 
TRB 100, ADW 2, DIN 17440-7/85, DIN 50914 

2 fach AD W2 

OST 

Pos. 
Item 

Oi 
Anzahl 
Quantity Nombre 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de coulöe 

627030 

Abmessung • Size • Dimension (mm) 

8.00 X 3000 X 6020 
Netto-Gewicht 

Net Weight 
Poids Net (kg) 

4392T 

Herstellerzeichen TCZW/ 
Mark of the manufacturer I t W 
Signe du producteur 

Erschmelzungsart • Steelmaking Process • Procädä d'Elaboration: AOD 

PrQfstempel 
Inspector's stamp 
Poingon de I'expert 

QA 

X c 
0,046 

X SI 
0,41 

X MN 
1,31 

LIEFERZUSTAND: 1070 C/W 

X P 
0,020 CO,003 

X S X CR 
16,57 

X MO 
2,13 

X NI 
10,51 

X TI 
0,43 

ProbeVBund-Nr. 
TestVCoil-No. 

No. (f^prouvjcoil 

;1348 

) 

S t 
I-a 

Prob.-Lage 
PosoTTest 

Position 

o 

Q 

Prob.-Abmessung 
Test-Dimension 

Dimension 

Pr.-Temp. 
T.-Temp. 

Temp. *C 

20 F215>250500-730 

IX Rp 

(NVmm2) 
0,2 % 

20 512 537 512 

RM 
(N/mm2) 

A5“ 
(%) 

F35T 
<%)’ 

51 

z 
<%) 

GtLIEh EH lb' BLLUH-NR'. : 
71349, 71547, 71399, 71398 
PROBEBLECH/PROBESTUECK NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
DIE LIEFERUNG WURDE 
AUF IK-BE8TAENDIGKEIT GEPRUEFT 
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO.) 
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT 
UND FREIGEGEBEN 

Pr.-Form 
Type of Sp. 

Type 

Härte • Hardnes 
Duretä 

THYSSEN EDELSTAHLWfp*? AG • ABNAh 

HAUZIREK fwbcOi 
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JÜNGER GMBH 
Bödenpreßwerk und Metallverarbeitung 
Telefon (0271) 332021 • Telex 872846 • Telefax (0271) 332024 ■ Telegramme: Jünger, Siegen 

Werksbescheinigung 
über kaltgeformte Böden 

(gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969) 
Zulassung des RW-TÜV f. d. Herstellen von Druckbehälter- 
teilen gern. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor. 

Firma:Josef Bertsch Ges. m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabrik,A-6700 Bludenz 

Besteii-Nr.: H 1608/090 I 90 61 Bi Pos. 5 

Auftrag-Nr.: 1 -689-90 Lieferung vom: 06.07.90 

Daten der Lieferung: 

Stück Art Abmessung oxs‘) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr. 

*2* Klöpperböden 
*1* Kiöpperboden 
*1* Kiöpperboden 
*3* Klöpperböden 
*1* Kiöpperboden 
*1* Kiöpperboden 
*2* Klöpperböden 

2600 x 
2600 x 
2600 x 
2600 x 
2600 x 
2600 x 
2600 x 

4,8 GW 
4,8_GW 
4,6 GW 
4,8 GW 
4.8 GW 
4.9 GW 
4,9 GW 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

*T 94712/9T1968* 
*T 93803/9T09961* 
*T 93803/9f09961* 
*T 92446/9T08924* 
*T 94712/9T1968* 
*T 94712/9T1968* 
*T 93803/9T09961* 

y 
✓ 

./y 
************************************************* 

Wir bestätigen, daß der (die) gelieferte(n) Boden (Böden) nach dem Kaltformen @ nicht geglüht wurde(n). 

CH normalgeglüht CH lösungsgeglüht CH bei einer Temperatur von C geglüht wurden. 

Haltezeit Min. 

Art der Abkühlung: 

Bleche gemäß beilieg. Bescheinigung(en) 
Verwendet wurden: SXXXrX 

nach DIN 50049/ 0^^K9OteM)G»X«XX)te)teX<XJgxiK)0( Werksabnahmezeugnis 3 B, 

A6WöKi)«feXdUgft)6X3(AXXX)})(Austeller, Nummer und Datum) 

ALZ 34004/010/11,27.04.90 
ALZ 34004/010/11,27.04.90 
ALZ 34004/010/11, 27.04.90 

Prüfung der fertigen Böden: 

Besichtigung und Ausmessung ^UHtAÄi^ßl§Xr)öfcXi>03KIX|^X)<t6<f8K ohne Beanstandung. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel 

versehen. 

5900 Siegen, den 18.07.90/df Jünger GmbH 

Bödenpreßwerk uhd, Metallverarbeitung 

,, „ i/*
00jSL‘ 

Hartmüt Ffarike^ 
*) EW = Einsatzwandstärke, MW = Mindestwandstärke, NW = Nennwandstärke, GW = gemessene Wandstärke in mm. 

HJ 
S 



Besteller 

Maße in mm 

Josef Bertsch 
GmbH & Co KG 
Herrengasse 13 

A-6700 Bludenz 

Bestell-Nr.: 
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.l5-K-S 

Werks-Nr.: 
689 

Pos.: 

Anzahl: 
11 

Prüfgegenstand: 
Klöpperböden 

Schweißnaht-Vorbereitung: 
V-innen 

gewölbter Teil 

Bord 

Böden presswerk 
Behälterbau 
Blechbearbeitung 

Eiserfelder Straße 22 ■ 5900 Siegen 

Protokoll über Aufnahme der Stempelung und Maßprüfung 

Werkstoff: 
4571 

0 k_ 
0 
CO 

co 13 
~D 

c 
0 CG 
D 
CO 

03 
C 
CO 

E 
3 3 

0 
\— 

:C0 

CO CO C\J 

o 
CD 

E ST 

Anforderungen: 

<1) 
cn 
CO 

c 
jQ 

0 

CT 
s_ 

LU 

lfd.-Nr. Werkstoff 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 

4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 
4571 

Piet 

Schmelze Probe 2600 8168 5.00 2600 260 20 526 

T94712 
T93803 
T93803 
T94712 
T92446 
T92446 
T92446 
T94712 
T94712 
T93803 
T93803 

9T1968 
9T09961 
9T09961 
9T1968 
9T08924 
9T08924 
9T08924 
9T1968 
9T1968 
9T09961 
9T09961 

2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 

8184 
8178 
8182 
8170 
8181 
8178 
8176 
8178 
8182 
8181 
8168 

4 
4 
4 
4, 
4. 
4, 
4. 
4. 
4, 

80 
80 
60 
80 
80 
80 
80 
80 
90 

4.90 
4.90 

2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 
2600 

260 
260 
260 
260 
260 
260 
260 
260 
260 
260 
260 

25 
25 
25 
25 
25 
25 
25 
25 
25 
25 
25 

525 
530 
538 
535 
535 
535 
538 
535 
537 
531 
534 

02.07.90 
geprüft: Datum: Prüfaufsicht: 

G
e
sa

m
th

ö
h
e
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Abnahmeprüfzeugnis/Inspection Certificate 
Certificat de Reception 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21. The TüV Rheinland had informed 

ALZ naamloze vennootschap 

Maatschappelijke zetel 

"Industrieterrein" Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk 

• Tel. (Oil) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

März 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

Gern DIN 50049 - Bescheinigung über 

Werkstoffprüfungen - 3.1.B 

us in a let- 
ter of March 21 st 1972 that they renounce to 

affix their signature. 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statem. W E 603 

as per DIN 50049 - certificate on 

material test - 3.1.8 
Cert DIN 50049 - 3.1.B 

Besteller 
Purchaser 
Acheteur 

KLOECKNER STAHLHANDEL 
POSTFACH 4740 
4000 DUESSELDORF 
BRD 

Manufacturer ALZ NAAMLOZE VENNOOTSCHAP 
Fabricant 

Bestell-Nr. 
Order N° Purchaser 
N* de commando 

67611 

B 3600 GENK 
Werks-Nr. AT.7, 
Order N° Manufacturer^* 
N* Usine 

34004/010/11 

DIN 17440, UND IHREN 
TRB 100-AD MERKBLATT 

X6 CRNIMOTI 17 122 

JSegenstand: AUSTENITISCHE STAHLBLECHE 
Produit 

Prüfbedingungen: 
Requirements • . Techn. 

*stoff (Normbez.) 
-~"*rial (Code Designation) 

iviatiere 

Kennzeichnung: 
Marking 
Marquage 

Nr der Schmelze / Erschmelzungsart S/TINTEN 
N* of heat/Meltmg process 0/ iLjiN 

N* de coulee 

Markenbezeichnung: 
Quality Stamp 
Marquage 

Umfang der Lieferung: 
Description of delivery 
Liste descriptive  

LIEFERVORSCHRIFT : 
W2 UND W10 ENTSPRECHEND 

Entsprechend 
According to 
Suivant 

T 93803 

Stempel des Werkssachverständigen: 
SURVEYOR'S BRANDMARK ■“ 
CACHET DE LEXPERT 

WNR 1.4571 
Zeichen des Lieferwerks: 
Manufacturer s stamp 
Marque du fabricant 

Pos Nr 
• It. Nr. 

Poste 

Stückzahl 
Quantity 

Nombre 

11 

Gegenstand 
Article 

Designation du produit 

AUSTENITISCHE STAHLBLECHE WARMGEFORMT, 
WARMBEHANDELT UND GEBEIZT. 

(VERFAHREN:C2 )NACH DIN 17440 TAB.8. 

ROLLENR T938032 - TESTNR 9T09961 
BLECHE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM 

Schmelze 
Heatnr. 

Coulee 

T 93803 

Probe - Nr 
Testspecimens 
N° d eprouvette 

9T09961-A 
9T09961-E 

Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen 
Melting process Electrical arc furnace 
Fabrication acierie Fusion dans un four ä ARC 

FR ISCHUNC-SYSTEM: ASEA - 
VACUUM TREATMENT: ASEA - 

AFFINACE PAR LE SYSTEME: 

SKF EINHEIT 
SKF UNIT 

ASEA - SKF 
Der Werkssachverständige, 

Ergebnis Der Prüfung: 
Result of the inspection 
Resultats d'inspection 

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage erfüllt. 
The annexes show that the specified requirements were complied with. 
Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes 

Genk den 

The Surveyor, 

lexpert. 

009376 
D -9004356 

the 
le 

27/04/1990 
)LAERTS 
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& ERGEBNIS DER PRÜFUNGEN/Test Results 
Resultats des essais 

ALZ naamloze vennootschap 

Maatschappelijke zetel 
"Industrieterrein" Genk 2uid Rechteroever B 3600 Genk 

.Tel. (011) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W nr 401.277.914 

BESICHTIGUNGEN UND AUSMESSUNGEN 
VISUAL INSPECTION AND OIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL OE SURFACE 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

FALTVERSUCH: 
BEND TEST 
ESSAI OE PLIAGE 

DORNDURCHMESSER: 
MANDREL DIA 
OIA MANDRIN 

FALTWINKEL: 
SEND ANGLE 
ANGLE DE PLIAGE 

STERRENG!HS 'T^SETRSUCH NACH DIN 5014 5 
ESSAI OE TRACTION 

KERBSCHLAGBIEGEVERSUCH: 
IMPACT STRENGTH TEST 
ESSAI DE RESILIENCE 

Probe N* 

ITESJ 
N* (fl 

ECIMENS 
ÜUVETTE 

Abmessungen 
DIMENSIONS 

Breite 
Width 
Lirgeur 
mm 

Dicke 
Thickness 
Epaisseur 

Querschnitt 
SECTION 

ANFORDERUNGEN NACH 
DIN 17440 

MIN 

MAX 

Streckgrenze ... , 
YIELD N/mm2 

LIMITE ELAST, 

RP 
0.2 

210 

09961-AI 
09961- 

12.61 
12.62 

5.11 
5.12 

64 
64 

Rp 
TO 

245 

265 
265 

Festigkeit 
Tensile 

Resistance 
ä la traction 
Rm N/MM 

Deh- 
nung 
Elong 
Allong 

Lo 5d 
%A 

500 35 

Einschnu 
rung 
Constriction 

Striction 

%Z 

730 

308 
307 

567 
565 

57 
57 

Härte 
Hardness 

Durete 

Schmelze 
HEAT 

Coulee 

T 93803 

I 

WARMBEHANDLUNG NACH DIN 17440 WNR WNR 1.4571 
ABSCHRECKUNG:TEMP 1070 C ABKUHLUNGSART : WASSERDAMPF 
TEMP NACH 
TEMP NACH 

009376 
D -9004356 

SEC: 
SEC: 

C 
c DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE, 

THE SURVEYOR. 
L' EXPERT. 

Genk den 27/04/1990 
the 
le 

OLAERTS 
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Werkszeugnis Chemical Requirements 

(Nach DIN 50049-3.1.B)0mposition chimiQue 

ALZ naamloze vennootschap 

Maatschappelijke zetel 
. Industrieterrein" Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
Tel. (011) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 

H R Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

PURCHASFH KLOECKNER STAHLHANDEL 
ACH™ POSTFACH 4 74 0 

4000 
BRD 

Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen 
MELTING ELECTRICAL ARC FURNACE 
FABRICATION ACIERIE - FUSION DANS UN FOUR A ARC 

FRISCHUNGSSYSTEM: ASEA - SKF 
ASEA * 

SKF UNIT 
AFFINACE PAR IE SYSTEME: ASEA - SKF 
TRAITEMENT A COMPARER AU SYSTEME V 0 0 

DUESSELDORF 

WERKSNUMMER: ALZ 34004/010/11 
ORDER N' i , __ _ 

MANUFACTURER POS 11 8 BLECHE 
N* USINE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM 

WERKSTOFF :WNR 1.4 571 
MATERIAL 

MATIERE 

GESAMTGEWICHT: 14 26 KG 
TOTAL WEIGHT 

POIOS TOTAL 

SCHMELZ-NR 
HEAT 

COULEE 

T 93803 
STUCKANAL 

0.016 
0.015 

jMELZ-NR 
LHEAT 

ÜULEE 

Mn 

1.430 
1.450 

0.025 
0.028 

Cu 

•i- 93803 
STUCKANAL 

Ti 

0.134 
0.140 

VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRTn R 
^pf]!Snp0

u^,RJ^’ BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT ' B 

TEST PE VERIFICATION DE LA CONFORMITE PE LA NUANCE FOURNIE 

0.013 
0.013 

Co 

Si 

0.630 
0.650 

N2 AI 

Cr 

16.610 
16.600 

Ni 

11.990 
12.000 

Nb: 

Mo 

2.170 
2.160 

DELTA 
FERRIT 

er Werkstoff ist gemäss an dieser Schmelze durchgeführter PrüfungDTN 
egen interkristalline Korrosion beständig. 50914 
5REBY WE CERTIFY THAT 

PUS ATTESTONS QUE LE 

ACCORDANCE WITH 
VSZETZXX c'VEN SATISFACTI°N °N THE INTERGRANULAR CORROSION TEST MATERIEL A DONNE SATISFACTION AUX TESTES PE CORROSION INTERCRISTALUNE 

:LONWbW?76 
D -9004356 

27/04/1990 

Genk den 
the 
le 

Der Werkssachverständige, 
THE SURVEYOR^ 

EXPE 

ERTS 



Telephone : 71.441.711 

Telex : Fabrifer 051 234 

Telegramme : Fabrifer Char 

Correspondance : 

S.A. Fabrique de Fer 

6000 Charleroi 

FAX 71.437.731 

SIGNE DE L’USIT 
PRODUCTRICE 
HERSTELLER- 

ZEICHEN 
TRADE MARK 

¥ 
S.A. FABRIQUE DE FER PE CHARLEROI - BELGIQUE ■ 

PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD 

HOT ROLLED PLATES 

WARMGEWALZTE GROBBLECHE 

ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE 

UBERWACHUNGS - ORGANISATION 

INSPECTION 

FAFER 

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE 

MILL TEST CERTIFICATE 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 

! NBN 630-1972 

! ISO R404 Par. 5.3.2.2.I. 

! DIN 50.049 
3. IB 

CLIENT ET/OU DESTINATAIRE 

BESTELLER UND/ODER EMPFÄNGER 

PURCHASER AND/OR CONSIGNEE 

B0METAL HEIDELBERG GMBH 
Postfach : 101246 

ERSCHMELZUNGSART 
STEEL MAKING PROCESS 

FINE GRAIN PRACTICE 
VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS 

Nr DE COMMANDE CLIENT 

KUNDEBESTELL NUMMER 

PURCHASER ORDER NUMBER 

4/0313 DU 27.04.90 

ET ATDfr,I.7vRAISON''-'”LIEFERZUSTAND"' 
AS DELIVERED 

HYPERTREMPE 1050°C/1100°C 
NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES 

STAHLSORTE UND PRÜFBEDINGUNGEN 

QUALITY AND SPECIFICATIONS 

Nr DE COMMANDE USINE 

WERKBESTELL NUMMER 

WORKS ORDER NUMBER 

6906 

C.C.P.U. 

8348 

21-May-90 

X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571 DIN 17440 - 1985 

Pos. 
Item 
Poste 

Anzahl 
Quantity 
Nombre 

Gewicht 
Weight kg 
Masse(Theor.) 

Abmessung 
Dimensions 
Dimensions 

Mark 
Zeichen 
Marque 

Schmelzen-Nr 
Heat No 
Coulee N° 

Plate no 
Marke(individuele Nr) 
N° de la piice 

Probe-Nr 
Test No 

N°.d,eprouvettc 

Contröle de marquage d’aspect et dimensions, satisfaisants. 

Bezeichnung, besichtigung und ausmessung, ohne beanstandung 

Marking, inspection and measurment, without objection. 

1490 8200 2270 5 38671 67507.1-2 67506.51 Oberflächenzustand 
Surface Condition C2 
Etat de Surface 

W1 r In i gpn 

di,rf.A
Üfn9en3nr'ten Bliche prcü err entnähme „„d 

»—rJ 
Schmelze Nr. 

Heat No 
N° de coulee 

38671 

ANALYSE SUR PRODUIT - STÜCKANALYSE - CHECK ANALYSIS 

.0450 

Mn 

1.608 .0263 .0010 
Si 

.5751 

Ni 

10.62 

Corrision test acc to - KorTosionspriifung gemäß - Essai de conision scion : 

Cr 

17.01 

Mo 

2.077 

Ti 

.3470 

120* 

7.711 

ESSAIS MECANIQUES 

MECHANICAL TESTS 

MECHANISCHE VERSUCHE 

LIMITE ELASTIQUE 

Yield strength — Streckgrenze 

Probenzustand — test sample condition — 

traitement de 1’eprouvette 

HYPERTREMPE 

Re 0,2% 

YS . S 

Re 1% 

YS . S 

N/mm2 

RESISTANCE 

Tensile strength 

Zugfestigkeit 

Rm 

TS - Z 

Dist.entre Re 

Gauge length 

Abst.zw.Mark 

Allong. 

Elong. 

Dehnung 

A % 

E % D 

RESILIENCE - KERBSCHLAGZÄHIGKEIT - NOTCH TOUGHNESS 

UNITES —Units — Einheiten 

Dir 

Dir. 

Rieht 

TEMP 

°C 

VALEURS INDIVIDUELLES 

EINZELWERTE 

INDIVIDUAL VALUES 

MOYENNE 

MTITELWERTE 

AVERAGE 

DURETE HB 

HB HARTE 

HB HARDNESS 

HB 30 
Probe-Nr. 

Test No. 

No.d’eprouvette. Emplac 

Location 

Entnah. 

Impos.Requir. 215 
Dir 

Dir 

Rieht .C 

250 500 

730 

35 

67506.51 20 328 363 623 51 

Nous ceitifions que le contenu du rapport est correct et precis et que tous les rtsultats d’essais 

par rapport aux specifications de la commande sont CONFORME. 

We hereby certify that the contents of this certificate is correct and accurate,and that the test 

results, with respect to the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY. 

Wir bescheinigen hiermit, daß der Inhalt des Berichtes richtig un genau ist und alle Prüfergebnisse 

mit den Vorschriften und den Beste llanforderungen übereinstimmen 

Visa Contröle exterieur 

Inspection Authority 

Stempel des undabhandigen kontrollants. 

Le Chef du Serviere« 

Chief of inspectij 

gggtaw Dg 

ROBERT V 
120 = Ti/C 

fi jvntlu 



Telephone : 71.441.711 

Telex : Fabrifer 051 234 

Telegramme : Fabrifer Char 

Correspondance : 

S.A. Fabrique de Fer 

6000 Charleroi 

FAX 71.437.731 

SIGNE DE L’USD 
PRODUCTRICE 
HERSTELLER- 

ZEICHEN 
TRADE MARK 

¥ 
S.A, FABRIQUE DE FER PE CHARLEROI - BELGIQUE ■ 

PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD 

HOT ROLLED PLATES 

WARMGEWALZTE GROBBLECHE 

BELGIUM 

ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE 

UBERWACHUNGS - ORGANISATION 

INSPECTION 

FAFER 

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE 

MILL TEST CERTIFICATE 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 

! NBN 630-1972 

! ISO R404 Par. 5.3.2.2.1. 

! DIN 50.049 
3. IB 

CLIENT ET/OU DESTINATAIRE 

BESTELLER UND/ODER EMPFÄNGER 

PURCHASER AND/OR CONSIGNEE 

B0METAL HEIDELBERG GMBH 
Postfach : 101246 

ERSCHMELZUNGSART 
STEEL MAKING PROCESS 

FINE GRAIN PRACTICE 
VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS 

Nr DE COMMANDE CLIENT 

KUNDEBESTELL NUMMER 

PURCHASER ORDER NUMBER 

4/0313 DU 27.04.90 

feTAT't)ET^SS^^ LIEFERZlisTAND*" 
AS DELIVERED 

HYPERTREMPE 1050°C/1100°C 
NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES 

STAHLSORTE UND PRÜFBEDINGUNGEN 

QUALITY AND SPECIFICATIONS 

Nr DE COMMANDE USINE 

WERKBESTELL NUMMER 

WORKS ORDER NUMBER 

6906 

C.C.P.U. 

8348 

21-May-90 

X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571 DIN 17440 - 1985 

Pos. 
Item 
Poste 

Anzahl 
Quantity 
Nombre 

Geweht 
Weight kg 
Masse(Theor.) 

Abmessung 
Dimensions 
Dimensions 

Mark 
Zeichen 
Marque 

Schmelzen-Nr 
Heat No 
Coul6e N° 

Plate no 
Marke(individuele Nr) 
N° de la piece 

Probe-Nr 
Test No 

N° .d’6prouvette 

Contröle de marquage d’aspect et dimensions, satisfaisants. 

Bezeichnung, Besichtigung und ausmessung, ohne Beanstandung, 

Marking, inspection and measurment, without objection. 

1490 8200 2270 5 38671 67503.1-2 67477.51 Oberflächenzustand 
Surface Condition C2 
Etat de Surface 
Jl/.lr fagarhp I n 1 Ijnn Hr 

di* Obengenannten Bleche 
durch Probenentnahme und 
Spektral Analyse gepruf* 
utrden.    

Schmelze Nr. 
Heat No 

N° de cou!6e 

38671 

ANALYSE SUR PRODUIT - STÜCKANALYSE - CHECK ANALYSIS 

.0450 

Mn 

1.608 .0263 .0010 
Si 

.5751 

Ni 

10.62 

Corrision test acc to - Korrosionsprüfung gemäß - Essai de corrision selon : 

Cr 

17.01 

Mo 

2.077 

Ti 

.3470 

120* 

7.711 

ESSAIS MECANIQUES 

MECHANICAL TESTS 

MECHANISCHE VERSUCHE 

LIMITE ELASTIQUE 

Yield strength - Streckgrenze 

RESISTANCE 

Tensile strength 

Zugfestigkeit 

Probenzustand - test sample condition - 

traitement de l’6prouvette 

HYPERTREMPE 

Re 0,2% 

YS . S 

Re 1% 

YS . S 

N/mm2 

Rm 

TS - Z 

Dist.entre Re 

Gauge length 

Abst.zw.Mark 

Allong. 

Elong. 

Dehnung 

A % 

E % D 

RESILIENCE - KERBSCHLAGZÄHIGKEIT - NOTCH TOUGHNESS 

UNITES -Units - Einheiten 

Dir 

Dir. 

Rieht 

TEMP 

°C 

DURETE HB 

HB HARTE 

HB HARDNESS 

VALEURS INDIVIDUELLES 

EINZELWERTE 

INDIVIDUAL VALUES 

MOYENNE 

MOTELWERTE 

AVERAGE HB 30 
Probe-Nr. 

Test No. 

No.d’öprouvette. Emplac 

Location 

Entnah. 

Impos.Requir. 215 
Dir 

Dir 

Rieht 

250 500 

730 

35 

67477.51 20 334 373 612 55 

Nous certifions que le contenu du rapport est correct et pröcis et que tous les rfsultats d’essais 

par rapport aux spdcifications de la commande sont CONFORME. 

We hereby certify that the contents of this certificate is correct and accurate, and that the test 

results, with respect to the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY. 

Wir bescheinigen hiermit, daß der Inhalt des Berichtes richtig un genau ist und alle Prüfergebnisse 

mit den Vorschriften und den Bestellanforderungen übereinstimmen 

Visa Contröle extörieur 

Inspection Authority 

Stempel des undabhandigen kontrollants. 

Le Chef du Service 

Chief of ii 

Der werkssachversi 

ROBERT TH> 

5Ö 

ei Ba 

120 = Ti/C 
A X T *. V X/ * 



JOSEF BERTSCH, KESSEL- UND MASCH 
INENFABRIK, INDUSTRIEANLAGEN 

BAU, BLUDEN2/VLBG. 

# 

# 

NAME 

KL EINZEUGERKLÄRUNG 
DECLARATION FOR SMALL PARTS 

BEHÄLTER 336.1 

Fabr.-Nr. 9851 

B I 0 C H E M E, K U N D L 

Alle Kleinteile wurden aus 

Material Gefertigt und ent 

und Spezifikationen, sowie 

und Normen. 

den, in der Stückliste angegebenen 

sprechen den Technischen Regeln 

den Gesetzlichen Vorschriften 

IT IS CERTIFIED, THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL, 

WHICH IS LISTED IN THE DRAWING-MATERIAL-LIST AND ARE PRODUCED 

IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

QUALITÄTSKONTROLLE 
INSPECT. DEPARTMENT - QUALITY CONTROL 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m.b.H & Co. 

Kessel- t»jl Maschinenfabrik r 

ilitfitswfcsen 
Dar VMÄrk 

► DATU M 
NR. 


