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TAN KS-BEHALTER-AN LAGEN 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

Projekt MPS-2, VA Behälter 
Lagertank Pos. 363.1 

Stammdaten 
Auftragsnummer: 
Fabrik- Nr.: 
Herstelljahr: 
Werkstoff: 

4086 
8278 
2000 

1.4571 

Abmessungen 
Durchmesser: 
Gesamthöhe: 
Gesamtinhalt: 
Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 

3.200 mm 
7.220 mm 

54.570 Liter 
-0,25/+l,0 bar 

+100 °C 

Legende 
1. Konformitätserklärung 

2. Materialzusammenstellung 

3. Stückliste 

4. Ersatzteilliste 

5. Zeichnungen 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG+RQBERT GEHMACHER, ING, ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



II II II II II liliila» 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Konformitätserklärung 

Der Lagertank Pos. 363.1 - 47 m3, Wkst. 1.4571 für die Firma 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

mit den nachstehend angeführten Angaben auf dem Fabriksschild 

Hersteller: 
Fabrik-Nr.: 
Herstelljahr: 
zulässiger Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 
Inhalt: 

HINKE TANKBAU GmbH. 
8278 
2000 
-0,25/+1,0 bar 
+100°C 
54570 Liter 

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik für Behälter- und Apparatebau bemessen, 
gefertigt und abgenommen. 

Berechnungsgrundlagen 
AD-Merkblätter, Behälterzeichnung Nr. 4086/00 

Die Druckprüfung wurde vom TÜV Österreich durchgeführt 
Prüfdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 11.09.2000 

Bei der Druckprüfung war der Behälter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen 
Verformungen. 

Für die einwandfreie Ausführung und Lieferung des Behälters zeichnet 

Vöcklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH. 

MBH 

■J! FAX ++ 43 7632 3660 60 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ 
TANKS BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
U mstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 
Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos, Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 BI 6x2000x4010 EN 10088 1.4571 6x2000x6700 602220 Wies 
Klöpperbodenblech 2 BI 10x2000x4010 EN 10088 1.4571 10x2000x6700 601006 Wies 
Mantelblech 1 BI 6x2000x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 Wies 
Mantelblech 2 BI 6x2000x3950 EN 10088 1.4571 6x2000x3950 602040/602220 Wies 
Mantelblech 3 Bl 6x1500x3950 EN 10088 1.4571 6x1500x3950 601940 Wies 
Mantelblech 4 Bl 6x1072x3950 EN 10088 1.4571 6x1500x3950 601940 Wies 

23 Flansch glatt (N2,3,4,1i; DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10-ISO 230277 
24 Flansch glatt (N5,7) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 - ISO H 6962 
25 Flansch glatt (N6,9) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10-ISO 228402 
26 Flansch glatt (N10) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 - ISO 82599 A 
27 1 Blockflansch (NI3) DN 25 1.4571 DN 25 H 6962 
28 1 Blockflansch (N8) DN 80 1.4571 DN 80 H 9088 
29 Blockflansch (NI2) DN 100 1.4571 DN 100 H 9088 
30 Blindflansch (N4) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
31 Blindflansch (N5) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 H 6962 
32 Blindflansch (N10) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 6]39 
33 Vorschweißbund (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4571 DN 32 - ISO 307850 
34 1 Vorschweißbund (AI) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4541 DN 50 - ISO 255950 
35 Losflansch (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 32 - ISO 893271 
36 1 Losflansch (A2) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 50 - ISO H9441 
37 Schauglas (NI6) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 28120A 
38 Therm.hülse (N14a, 14b) M18x1,5; 1=172 1.4571 M18x1,5 400422 
39 1 Domdeckel+ Schaugl. (NI,15) DN 600; s = 6; -1 / + 1 bar 1.4571 Fert. Nr. D0700 26676 310890, 319556;. 
56 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
57 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
58 Rohr (Nil) Rr 060,3x3,2; 1= 128 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
59 Rohr (N5,7) Rr 088,9x3,2; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x3,2 JT46 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 
dem 



□ □ □ □ □ 
TAN KS-BEHÄLTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 
TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 
Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 
60 Rohr (N9) Rr oll 4,3x3,6; 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 0I 14,3x3,6 T-906050 
61 1 Rohr (N6) Rr 0114,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
62 Rohr (N10) Rr 0168,3x4,5 1=150 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk Benennung Material Norm Wkst. 

1 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

Klöpperbodenblech 1 

Klöpperbodenblech 2 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 3 

Mantelblech 4 

Vakuumringsegment 

16 Abdeckblechsegment 

Aufdopplung (Fuß) 

Fußplatte 

Srömungsbrecherblech 1 (N12 

Srömungsbrecherblech 2 (N12 

Aufdopplung (Bergehaken) Bl 5x50x130 

1 Haltelasche (Bergehaken) 

Aufdopplung (Tragöse) 

Tragöse schwer 

Aufdopplung (Geländer) 

18 8 Anschw.winkel (A2) 

Bl 6x2000x4010 EN 10088 

Bl 10x2000x4010 EN 10088 

Bl 6x2000x5036 EN 10088 

Bl 6x2000x3950 EN 10088 

Bl 6x1500x3950 EN 10088 

Bl 6x1072x3950 EN 10088 

Bl 12x261x1490 EN 10088 

Bl 2,5x263x1385 

Bl 15x0440 

Bl 20x350x350 

Bl 5x53x157 

Bl 5x53x320 

FL 20x100*131 

Bl 6x100x350 

Bl 12x125x280 

Bl 4x080 

L3x25x25; 1=190 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4301 1D 

1.4301 

1.4301 1D 

1.4301 1D 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 2B 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

19 8 

20 

Anschw.blech (A2) 

1 

Fl 5x30x65 DIN 1017 1.4301 

Fußleiste (Geländer) Bl 5x100x4650 1.4301 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

Halterung LI—Kapillare Bl 3x50x148 

1 Erdungslasche Bl 4x50x50 

Flansch glatt (N2,3,4,11) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 

Flansch glatt (N5,7) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 

Flansch glatt (N6,9) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 

1 Flansch glatt (N10) DN 150; PN 10- ISO DIN 2576 

1 BI ockflansch (N13) DN 25 

1 Blockflansch (N8) DN 80 

1 Blockflansch (N12) DN 100 

Blindflansch (N4) DN 50; PN 16 DIN 2527 

1.4301 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Index Datum Name KundoBiochemie Kundl Datum 28.06.00 

a Pos. 40 geändert Benennnl Stk. Lagertank Pos. 361.1 Name Reiter 

Zeichnungsr 4086/00 Auftragsnummer 
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hinke STÜCKLISTE 

Pos. | Stk. Benennung Material Norm Wkst. 

FB09.T02 

31 1 Blindflansch (N5) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

1 Blindflansch (N10) DN 150; PN 16 

Vorschweißbund (A2) DN 32 - ISO 

1 Vorschweißbund (A1) DN 50- ISO 

Losflansch (A2) DN 32 - ISO 

1 Losflansch (A2) DN 50 - ISO 

1 Schauglas (N16) DN 100; PN 6 

Therm.hülse (N14a,14b) M18x1,5; 1=172 

1 Domdeckel+Schaugl. (N1,15) DN 600; s=6; -1/+1 bar 

8 A-Muffe (A2) R 1/2" 

Rohrspannbügel (A2) DN 40 - metr. 

8 Gerüsthalter 1 Rd 020; 

Gerüsthalter 2 Rd 020; 

Gerüsthalter 3 Rd 020; 

Gerüsthalter 4 Rd 020; 

Rohrhalterung Rd 020; 1=117 

=330 

=255 

=130 

=283 

Geländerrohr 1 Rr 026,9x2; 1=1099 

Geländerrohr 2 Rr 033,7x2; 1=140 

Geländerrohr 3 Rr 048,3x2,6; 1=1097 

Geländerrohr 4 Rr 048,3x2,6; 1=1057 

1 Geländerrohr 5 

1 

1 

1 

1 

Rr 048,3x2,6; 1=4442 

Löschw.leitungsrohr 1 Rr 042,4x2,6; 1=961 

Löschw.leitungsrohr 2 Rr 042,4x2,6; 1=3730 

Löschw.leitungsrohr 3 

Löschw.leitungsrohr 4 

Rohr (N2,3,4) 

Rohr (N2,3,4) 

Rohr(Nil) 

Rohr (N5,7) 

Rohr (N9) 

Rr 042,4x2,6; 1=5152 

Rr 042,4x2,6; 1=67,5 

Rr 060,3x3; 1=336 

Rr 060,3x3; 1=494 

Rr 060,3x3; 1=128 

Rr 088,9x3,2; 1=134 

Rr 0114,3x3,6; 1=139 

DIN 2527 1.4571 

DIN 2673 1.4571 

DIN 2673 1.4571 

DIN 2673 1.4571 

DIN 2673 1.4571 

DIN 28120 1.4571 

1.4571 

1.4571 

DIN 2986 1.4571 

DIN 671 1.4301 

DIN 671 1.4571 

DIN 671 1.4571 

DIN 671 1.4571 

DIN 671 1.4571 

DIN 671 1.4571 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4301 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 

DIN 2463 

1.4571 

1.4571 

Index Änderung Datum Name Kund »Biochemie Kundl Datum 28.06.0C 

a Pos. 40 geändert BenenniM Stk. Lagertank Pos. 361.1 Name Reiter 

Zeichnungsr 4086/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsn8278 4086 
Seite 2/3 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk Benennung Material Norm Wkst. 

61 

62 

63 

64 

65 

66 
67 

68 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 

77 

1 Rohr (N6) 

1 Rohr (N10) 

Rohrfuß 

Rohrbogen (Geländer) 

Rohrbogen (N2,3,4) 

1 T-Stück (A1) 

1 Reduzierung (A1) 

16 Sk-Schraube (A2) 

Sk-Sch rau be (Geländer) 

12 Sk-Schraube (N4,5) 

Sk-Schraube (A2) 

8 Sk-Schraube (N10) 

32 Sk-Mutter (A2) 

Sk-Mutter (Geländer) 

16 Sk-Mutter (A2,N4,5) 

8 Sk-Mutter (N1Q) 

16 Scheibe (A2) 

Rr 0114,3x3,6; 1=133 

Rr 0168,3x4; 1=150 

Rr 0323,9x5; 1=681 

DN 40 (048,3x2,6) - 90* 

DN 50 (060,3x3) - 45‘ 

DN 32 (042,4x2,6) 

DN50/DN32 (060,3/042,4) s=2 

M8x20 

M10x60 

M16x60 

M16x80 

M20x70 

M8 

M10 

M16 

M20 

B 8,4 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2605 1.4301 

DIN 2605 1.4301 

DIN 2615 1.4301 

DIN 2616 1.4301 

DIN 933 A2 

DIN 931 A2 

DIN 931 A2 

DIN 931 A2 

DIN 931 A2 

DIN 934 A2 

DIN 934 A2 

DIN 934 A2 

DIN 934 A2 

DIN 125 A2 

78 Scheibe (Geländer) B 10,5 DIN 125 A2 

79 

80 

16 Scheibe (A2,N4,5) B 17 DIN 125 A2 

8 Scheibe (N10) B 21 DIN 125 A2 

81 

82 

83 

84 

85 

86 

Dichtung (N4) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE ummantelt 

Dichtung (N5) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 

Dichtung (N10) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 

1 T an kschildträger groß 

Tankschild HINKE; TUV 

Dichtung (A2) DN 32 DIN 2690 

Klingersil C4400/PTFE ummantelt 

Klingersil C4400/PTFE ummantelt 

1.4301 

AI 

Klingersil C4400/PTFE ummantelt 

87 

88 

89 

90 

Index Änderung Datum Name Kunde Biochemie Kundl Datum 28.06.0C 

a Pos. 40 geändert Benennung 1 Stk. Lagertank Pos. 361.1 Name Reiter 

Zeichnungsnummer 4086/00 

Fabrikationsnummer 8278 

Auftragsnummer 

4086 
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3355 ERSATZTEILLISTE 
Pos. 

81 
Benennung 
Dichtung (N4) 

Material 
DN 50; PN 40; s=3 

Norm 
DIN 2690 

Wkst. Bemerkung 
Klingersil C4400/PTFE 

82 Dichtung (N5) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

83 Dichtung (N10) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

86 Dichtung (A2) DN 32; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

87 Reservedichtung für ML DN 600, Rundschnur 08 FEP/Silikon Fabr. Zimmerlin 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 
Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 

DIN 28120 PTFE produktseitig 
DIN 28120 Kling. C4400 deckelseitig 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr. 

Projekt: MPS-2 VA Behälter 1 Stk. Lagertank Pos. 361.1 8278 4086 

24.02.01 4086 stk - Ersatzteilliste 
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1 Stk. Laqerfank Pos, 363.1 
Auftragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamfinhalt: 

4086 
8278 
54.570 l 

zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

-0;25/+170 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088—1D 

EN 10088—2B (s.<6mm) 
DIN 17457/58 

J>WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 3.200 mm 
zyl. Höhe 5.950 mm 
Gesamfhöhe 7.220 mm 
Leergewicht ca. 4.600 kg 
Stärgewicht ca. 47.750 kg 
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STUTZENSTELLUNG NUR 
GRUNDRISS GÜLTIG !! 

Schraubenlöcher symmetrisch zu den 

beiden Hauptachsen (0°-90o,180o-270°) 

anordnen, sodaß auf diese keine Löcher fallen. 
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Klöpperbodenform R=D, r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 

Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnunqstemperatur 
Medium 
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Gesamfinhalf 
Nutzinhalt 
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+100°C 
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47.000 Liter 
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Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaßte Kehinähfe a=0,7s (amin=3mm), 
alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißt, 
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AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 
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Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 
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1 Stk. Laqertank Pos. 363.1 
Auffragsnummer: 4086 

Fabrikafionsnummen 8278 

Gesamfinhalt: 54.570 l 

zul. Befriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 
Werksfoffnummer: 1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

yVJM B.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 
Gesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störqewicht ca. 

3.200 mm 
5.950 mm 
7.220 mm 
4.600 kg 
47.750 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm; Blech nach EN 10Q88-2B 
s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnunqstemperatur 

-0,25/+1,0 bar 
n,3 bar 

► 100°C 
h100°C 

G 

H 
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STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG I! 

Schraubenlöcher symmetrisch zu den 

beiden Hauptachsen (0°-90o,180o-270°) 

anordnen, sodall auf diese keine Löcher fallen. 
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riauium 

Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

0,79 kg/dm3 
54.570 Liter 

47.000 Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte geqengeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff 
Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2|jm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummanteit, Kern Klinqersil C44Q0, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

14 

A2 
A1 
N16 
N15 
N14a,b 
N13 
N12 
N11 

N9 

N7 

N5 
N4 
N3 
N2 
N1 

UD 

er 

:< 

Pos. Stk. Verwendung 

Löschwasser-Rinqteilunq 
Löschwasser-Eintrift 
Lichtqlas 
Schauqias 
Thermoneterhülse 
Probenahme 
Austritt 
Pi 363.730 
Reserve 
Abluft (GP) 
Li 363.606 
Li 363.606 
LS 363.609 
Reserve 
Reserve 
ACT V.B156 
ACT V.B180 
Mannloch 

04.09.00 

26.07.00 

12.07,00 

Index Datum 

Reifer 

Reifer 

Reifer 

Name 

32 10 
50 

100 
M18x1,5 
25 

50 
150 

80 
100 

50 
50 
50 

DN 

10 

10 
10 
10 
10 
10 
40 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
-1/+ 

PN 

2673 
2673 
28120 
28120 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

DIN Winkel- Position 
^^lage^J^am^UrTifan^ 

042,4x2,6 

di=109 
060,3x3,2 
0168,3x4 
0114,3x3,6 
di=90 

1,9x3,2 
0114,3x3,6 

8,9x3,2 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 
0623x6 

Rohrabmessung Bemerkung 

930-450 
900-362 A 
900-361 + Vorfex Br. 

mit Blindflansch 

900-361 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fahr. Zimmerlin 

Pos. 40 - Muffen ansfaft Anschw.nippel; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

Kundenändeungen durchgeführt; Stücklistenpositionierung durchgeführf 

Kundenändeungen durchgeführt 

Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(§ 1 ,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 

1:20 
1:10 

Datum 

20.06.00 

Name 

Grünb. 

JL gsplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

15.01,01 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

Qn[fep» 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

@IH] toHiS-MM ILMMt 

.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 
E-Mail: office§hinke.com 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Lagertank Pos. 363.1 
Werkstoff; 1.4571 

z.-Nr. 4086/OOc 
Ersatz für: 4086700b 
Ersetzt durch: 
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Fabrikationsnummer: 
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zul Betriebsüberdruck 

Werkstoffnummer: 
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SANDOZ G.m.b.H. 18.04.2006 

A DUNG ÜBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERÄTE 

1 2 

483 404 480 484 481 482 490 

8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991 

.TELLER: Hinke Tankbau 

156/180 

ION: 304.1 333.1 339.1 344/345.1 

Hinke, R&M Italia 

156/180 

363.1 376.1 609.31 

ÜNDUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle 

Datum 

J 

  

Unterschrift IBT 

Ljüubidcii'1^ 
0" c 

Unterschrift IIH 

HT AN DIE K SSELPRÜFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE 

Seite 1 



7)44^ 4 

Fabriks-Nr.: %2^'H 
Vereins-Nr.: YÜI/J 00 ^$4 

TUVi 
STERREIC? 

TUV 
ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

IZLi 

Wichtige Information! 

" Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
Setrieb genommen werden. 

TI Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestelit werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TUM 
E I i H De 

OSTERR 

2. 

3. 

4. 

TÜV-BW-002/10.96 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 
des weiteren Betriebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 
anzu melden. 
Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 
Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgenland 

Oberösteneich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 
1015 Wien 

Krugerstraße 16 
1015 Wien 

Krugerstraße 16 
1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 
4020 Linz 

Saalachstraße 1 
5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 
8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 
9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 
6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 
6850 Dombim 

Tel: (0222) 
Fax (0222) 

Tel.: (0222) 
Fax: (0222) 

Tel.: (0222) 
Fax: (0222) 

Tel.: (0732) 
Fax: (0732) 

Tel.: (0662) 
Fax (0662) 

514 07 
514 07-265 

514 07 
514 07-265 

514 07 
514 07-265 

655558, 
655558-20 

437866 
437866-4 

Tel.: (0316) 826671 
Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 
Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 
Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 
Fax: (05572) 22305-3 



Zahl: 
448198 

TUV 
ÖSTERREICH 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8278 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar 
Zulässige Betriebstemperatur in °C  
Inhalt in Litern 
Medium 

-0,25 / +1,0 
+100 
54570 
Aceton rein 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvü 

Besonderheiten 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4086/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

3,2 x 7,22 = 23,1 

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 363.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile r 
Bauart £ üs 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende 
Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm  

Art der Sicherung gegen Verstellen ^ „ J/>/? ({■ 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448198 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 7. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Ile für Druckgeräte 

rau 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 
11. September 2000 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

für Druckgeräte 
Qchungs 

Erstp ru 
<3 

3 iS. 

% Ing 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am ^ ^ ^ ^ 

    -J.  

bei &4U AmA /^W, 
Ergebnis 

25d«/(#» 

Ort, Datum 

AA 71^.0! 

Kesselprüfstelle 

Tee mische Überwachung-West 
Dipl. Ing. Dr. Hintaye 

Gsetzbichlweg 3 f 
A-6080 Innsbruck-Igls 

V 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448198 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

2$ - /CO. oZ- In anstandslosem 
Betrieb 

ft 

L 

i. ß. o3 In anstandslosem 
Betrieb 

oslosem 

ubtfyMz£t*t. Qltt /£ , 

°4 'sssssäs^JLw? ^.^assr1 

Der Behälter wird gemäß DGÜW- V als Behälter mit niedrigem 

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine 

Kesselprüfstelle, wohl aber durch den Betreiber zu überwachen. 

Sicherheitsventil- Pos. Nr.: 3£z.zoo 
Ausblasedruck: 0,3 7 b*r 
d„: 

Plombe: Tc7 _zi_ 

/ ^ 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448198 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zur Bescheinigung vom 
2 6. Jan.JOQ). 

übar die Erstprüfung und erste Druckprüfung 
des Druckbehäilers, Fahr. Nr. ...svAi» ••• 

_ A 9ihr'i9i 

BEILAG svl 
TUV 

ipr.-lng. Braun 

NIS 

II II II 

+ *■ 

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Bauteil: Lagertank Pos. 363.1 
Kunde: Biochemie GmbH 

Fahr .Nr.: 
Zng.-Nr.: 

8278 
4086/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

1 Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1363 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



r t 

□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
U mstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TP A - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 
Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 
Klöpperbodenblech Bl 6x2000x4010 EN 10088 1.4571 6x2000x6700 602220 Wies 
Klöpperbodenblech 2 Bl 10x2000x4010 EN 10088 1.4571 10x2000x6700 601006 Wies 
Mantelblech 1 Bl 6x2000x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 Wies 
Mantelblech 2 Bl 6x2000x3950 EN 10088 1.4571 6x2000x3950 602040/602220 Wies 
Mantelblech 3 Bl 6x1500x3950 EN 10088 1.4571 6x1500x3950 601940 Wies 
Mantelblech 4 Bl 6x1072x3950 EN 10088 1.4571 6x1500x3950 601940 Wies 

23 Flansch glatt (N2,3,4,l1) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 .4571 DN 50; PN 10- ISO 230277 
24 Flansch glatt (N5,7) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 - ISO H 6962 
25 Flansch glatt (N6,9) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10- ISO 228402 
26 1 Flansch glatt (N10) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10- ISO 82599 A 
27 1 Blockflansch (NI3) DN 25 1.4571 DN 25 H 6962 
28 1 Blockflansch (N8) DN 80 1.4571 DN 80 H 9088 
29 1 Blockflansch (NI2) DN 100 1.4571 DN 100 H 9088 
30 Blindflansch (N4) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
31 1 Blindflansch (N5) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 H 6962 
32 1 Blindflansch (N10) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 6]39 
33 Vorschweißbund (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4571 DN 32 - ISO 307850 
34 Vorschweißbund (A 1) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4541 DN 50 - ISO 255950 
35 Losflansch (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 32 - ISO 893271 
36 Losflansch (A2) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 50 - ISO H9441 
37 1 Schauglas (N16) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 28120A 
38 Therm.hülse (N14a, 14b) Ml 8x1,5; 1=172 1.4571 Ml 8x1,5 400422 
39 Domdeckel+ Schaugl. (NI, 15) DN 600; s = 6; -1/+1 bar 1.4571 Fert. Nr. D0700 26676 310890, 319556;. 
56 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
57 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
58 1 Rohr (Nil) Rr 060,3x3,2; 1=128 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
59 Rohr (N5,7) Rr 088,9x3,2; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x3,2 JT46 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 
dem 



r I 

□ □ □ □ □ 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 

Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kund! 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

60 1 Rohr (N9) Rro 114,3x3,6; 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
61 1 Rohr (N6) Rro1 14,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
62 1 Rohr (N10) Rr 0168,3x4,5 1=150 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



1/1 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 
Your order - Ihre Bestellung * Votre commando 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produtt 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

"Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

I CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFIC^^f 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Date ■ Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zougnls No 

2000-07-12 DEOA-1668 429971 -DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004258 062329 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

W f-zy ü2/j 
Brand mark 

Herstellerzeichen 
Sign« du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proced^ de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Ueferumfang ■ 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg 

Etendue de ttvre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

li 8305 6.00 2000 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

Tort result* - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

T 
T 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

255 

286 
290 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

318 
322 

N/mm^ 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

| Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
'Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

^Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Oft QOOäQMQJJS 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



1/1 ^fWsta 
Sheffield 

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your ordor - Ihre Bestellung - Votre commando 

08.05.899  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies warmgewalztes. Band 
Ausführungsart 1D, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

Date - Datum Load - Ladung ■ Chargem No Cart.No - Zeugnis No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

002003 055770 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

H - fa o&i 

and mark 
rferstellerzeichen 
Signa du productour 

Inopectora «tamp 
Abnamo - Stempel 
Ertamp do I'expert 

AJA Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc£d^ de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de Bvre 

Item Pcs Dimensions * Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No 
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr 
Poste Nombre kg mm Coulee No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 9990 10.00 2000 601006 003 

Chen^cal competition • Chemitche Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr NI Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 

ki 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 

Temp 

°C 

Rp 0.2 

N/mm2 

240 +20 

+20 274 

Rp 1.0 

N/mm^ 

270 

317 

N/mm2 

540 
690 
585 

B T 281 314 573 

A5 

% 

40 

52 
56 

% 

40 

55 
58 

HB 

HB 

217 
156 
156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avsrta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

CM OOQ/OO 
Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

( V“'VV4J\AAA/ 
Werkssachverständige ^ 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



1/1 Sheffield 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commands 

11.03.151  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

^Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

f CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Date - Datum Load • Ladung - Chargom No Cert.No • Zouonis N„ 

2000-06-14 DEOA-1482 ~421103-nF— 
| Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture | 

004091 060724 

Requirements - Anforderungen * Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

\J hl 34 o 
Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procede de fusion 

E + AOD 

-xtent of delivery - Lieferumfang - 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg 

Etendue de livre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 1 8295 6.00 2000 602040 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

Teat results - Prüfergebnisse - RisuK« dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dibut B = Back - Endo - Fin T = Transvorao - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 

°C N/mm^ 

+20 255 

+20 271 
260 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

305 
294 

m 

N/mm^ 

540 
690 
584 
573 

A5 

% 

45 

54 
58 

2" 

% 

40 

54 
58 

HB 

HB 

217 
147 
144 

mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
* ^Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 

Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

4 T. T4 Dp g 

m OOSJQO/Ol'l 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

PM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng    
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

12.03.087 
Purchaser * Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Workitoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | in 

Gem EN 10204-3.1.B 
Date - Datum Load - Ladung • Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-07-03 DE0A-1606 427379-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004144 061888 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2. AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

LMV3 M 

Brand mark 
Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp do I'expert 

AJA 
A 

Melting pro cot* 

Erich me Itzungiart 
Procedo de fuilon 

E + AOD 

cjctent of delivery - Ueferumfang 

Item Pci 
Pol Anzahl 
Poite Nombre kg 

- Etendue de livre 

Dimeniloni - Abmenungen • Dimeniioni Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Loi Nr 
Lot Nr 

Teit No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

8065 6.00 1500 601940 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique   

C SI Hn P S Cr Ni Ho Ti Nb Cu Co N B- 

Schmelze .046 .48 1.54 .027 .001 16.85 10.59 2.07 .51 .005 .33 .13 .016 .0004 

v 

Teit results - PKifergebniiio - Reiulti denaii (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dibut B = Back - Ende -FinT = Tramvene - Quer - Traveri 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 

°C N/mm^ 

+20 255 

+20 281 
291 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

323 
323 

N/mm* 

540 
690 
604 
578 

A5 

% 

45 

50 
51 

% 

40 

50 
51 

HB 

HB 

217 
160 
156 

I Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
^erwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

■Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

ßti QQQ/Cü/dc? 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gesteliten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1,4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatte Flansche DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
230277 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 ,B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift de: 
FM FLANSC 

A-20 

achv^rständigen 
RK EES.M.B.H. 

OQOAoO/jgz 



&f\&(VL tf$0/(2ß 

slovenske zelezame *t 
. ft* )W»wffrtOTHT»w/vtfmm 28 

RONI 
. J E 5 £ N I C f 

sz ACRONI d.O.o. Cs3ia Boriaa KktrlSa 44,4270 Jesenh <e SLOVEHIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon; +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmepi ufzeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stran/Seite/Page 1/1 

St/Nr./No. 

DIN SO <m 3.1 B 
BN 102043.1 3 

Narocrrik/ Kunde / Customer 

Datum / Datum / Oat 

Natucilo / Bestallung Nr. / Oder No. Oobavnl fet/ Lieferschein / Dospa oh rmto 

RO 545920 disp. 14133 31004412 zM>m/f*>m 50-OC7-99 

tzdelek/ Erzeugnis/Product 

BLECH 

Spaclflkacije/ Vorschriften / SpecSicabons 

III 
DIM 17440/ED.96 EN10088-2/ED.95 036425 

AD Merkblatt U/2/ED.94 und AD U/10/ED.87.TRB 100 

Visti pad / Erachmelzunsan/ Main g furnace Znakizvadenca TK 

p i wQrv Zeichen das sartivEretondigeii Jj; 
 Inspectors'stamp { ; / 

Znak proizvajalca 
Zaieheri cfea Haretellewerfs 
Marie of the Manufacturer 

Tip / Wnr. / Type Porr/Flache/Finish Koroz. test/IntkrisLkmr./ConusBn test 

X6CrHiMoTil7-12-2 C2-lla 
W.Nr.l..4571 

XBCrMIHoTil 7-12-2 C2-lla 
Uf.llr.1.4571 

DIM 50914-rOK 

Qbseg dob ay e / Umfang der lidemnii / Extent of material delivery 
P02L Cf- Mr*« ' -r_. i_ 1 11,1    - 1 *■ ■ 

Poa. 
Item 

Stsarza 
Schmefcen Nr. 
Cast No. 

230006 
230277 
230277 
230015 

Tezaneto 
Gewicht 
Wteight . 

Abmessungen 
Dimensions __ 

sttam. 
Stückzahl 
Quantity 

St plosca 
Waltetafei 
Plate No. 

720 
741 
741 
1977 

St vzsrca 

Probe Nr. 
Sampla No. 

20 
20 
20 
20 

/ 
/ 
/ 
/ 

3500 
3500 
3500 
2000 

3000 
3000 
3000 
6000 

Mehanska lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Media ilcat properties 

1 

1 

1 

1 

6210 
9808 
9808 
7982 

6212 T 
9808 T 
9808 T 
7961T 

Stvzorca 
Probe Nr. 
Sample No. 

Smar vans 
Proben tage 

Poaftion 

I 

Zahtare 
Anforderung. 
iiequirem. 

NapJwcnh ****“>f» Rasta® r/Bruehrtehnung/Etongafio 
Dann grenz; ; Qehn grenze Zugfestigkeit 

VkfdaarnUz Yield Tensile sir, wnn ASI AM* A®S 

MIN 
MAX 

215 | 250 

Konbafcc. Tnjota 
Bnschnurung Hatte 
Red, of area * Hajdrrasa ^ 

500 
730 

35 

Zlavost/Kerbscfiiag / Impact 
pri /smer bei /läge st/poslt 

J  t 

55 20 

6212 T 

7981T 

^808 T 

P 

P 

P 

263 

293 

275 

308 
349 

330 

553 
547 

560 

55.0 

47.7 
46.5 

152 
143 
152 

275 
272 
281 

297 
269 
270 

>300 
288 

296 

20 
20 

20 
G-Glata/Kept/Top N - Noga / Fuss / Bottom V-VWotzno/Langs / longtak Üräi P-Precno/Quer/Transversa Upogib/Biege/ Bend; 

■Kemicnaanaliza / Chemische! Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sa*. Nr/sc » ShiT » « «Ni %Mo *T7 SN Ferrite 

230006 0.017 o.48 1.43 0.035 0.001 16.74 3 0.78 2.06 0.232 0.0156 

230277 0.026 o.45 1-33 0.040 0.001 16.86 3 0.66 2.03 0.196 0.0112 

230015 0.025 o.46 1.43 0.040 0.002 16.64 3 056 2.13 0.226 0.0151 

Opombe ; 
Im Einvernehmen mit dem TuU Bayern (Avgust 1965). Au F eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYER» SACHEM 
VEHZJCHTET (20.06.1996) j 
WARMBEHANDLUNG . LDSUNG5GLUHEN BEI 1050 X, WA55ER ABGE5CHRECHT! 

_ OBERFLACHEM UND MASSPRuFUNG : OHNE BEAH5TAHC UNG * 
_ PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG s OHNE BEANSTANDUNG 
_ PRuFUMG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEM INTERKRISTALLINE KORROSION 

NACH DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG. 

' ^'pis , 
rschrift 

T7.<- 

- 



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

I - • I 

A-2011 SIERNDORF 
Indusfriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 AD W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.WcoojooMSl 1 Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 Pn10 DN80/88.9 C/k Ooo,WO//ISi{ 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000 x 2000 x 20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H6962 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
achv 
RK 

TCCJ 

tändigen 
ES.M.B.H. 

2011 SIERNDORF 

C4t €00/00//5'<? 
GH OOOAOOM 5G 



i t c.# r 

I CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTCFICAT 

EN 10 204-3 1 B 
WJ0 

iftnooec 

1(2) 

Ccrt.No - Zeugnis Nr Laad - Ladung - Charge Na Date - Datum 

910G134.ROO 9042 991027 
I Avetta Older - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Calis Ne 

902819 4352 
Ynur order - Ihre Bestellung - Vqae commaudc 

400929 
Purcharcr - Besteller - Adietur 

□ Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÜSTERRIKE 

[ Rcquiimcttu - Anforderungen • Exigences   

TRB LOO/AD-MbkWZ/TJIN 17440 
EN 10 029 KL. A 

Dest. 

Product - Erzeuguisform-Prodtrii 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2 

Grude- Werkstoff- Ntouce 

17-11-2T1 
W.-Nr. 1.4571 

t'l‘iS/. Iw) 1>J 
-Melting process;; * •; 

ErochnidzuEßvärt •' 
l^roced^dc fusion''' 

E+AOD 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl^ 
Extern or delivery - Lieferumßog - Eieodue de lfvrasioo 
Item P« Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Norobre kg 

T 

Lot No Heal No 
Los Nr Schmelze Nr 
Lol No Cool de 

71751 /9028197 1 H6962 6000 2000 20 

Plate No 

Blech Nr 

Tnli* NQ . 

2425 2601 

Chcmicol composinon - Chemische ZasantmcnzeteuuS - Composition cliimique'/. 

Heat• Scmelre-CoaldeNo .  .' -V- 

Min 
Max 
H6962 

Test results - Prüfergebnis.« - Resultats des ewais (IN/mrn2 = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blcch-NrRicht Ort Lage 

C Si 
0.00 0.0 
0.08 1.0 
0.04 0.4 

Mn 
0.0 
2.0 
1.4 

p s Cr Ni Mo Ti 

0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
0.028 0.000 16.9 10.6 2.04 0.37 

Rieht. 

T ~ Quer 
L- Lings 

On 
F = Kopf 

form 
P - Flach 

B - Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mine 
2 - Oberfliclicnjmh 
3 r- Neun 
4-1/4 der Dicke 

Mm 
Max 
3801 T 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2N/min2 N/mm2 

215 250 500 
730 

p 20 258 303 575 

A5 
% 
35 

56 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/TOSTAL ADDRESS TEUTON I TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Swcden lnt +046 (0)586 470 00 

TELÖPAX 

Nat 0586 - 470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orj> nr/Rcg. No.: S56001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE5560O1874801 
Sale/Rcgistered office Stockholm Sweden 

Inspector Quality 851 

ö 
FM 0*184 

Z00@ .o. (naidJHHS V.T.SHA\* 70 : TT Rfi TT/tZ 



; - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.l.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge Nö Ccn.No - Zeugnis Nr 

991027 9042 9106134.R00 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt: 1 
Überprüft nach AD-Mcrkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstimdung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
rOSTADM’SSfi’OITTAL ADDRESS TELEFON / TPJ.P.VHONE 

S-693 Kl DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
SWcdcn Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 
Nat 0586-<170 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Keg. No.: 556001-8748 Moms nr/v.A.T. No.: SES56001874801 

Säte/Registcred office Stockholm Sweden 

SSI 

ö testm 
lHu 

Quajity Inspect 

ffM Q91H4 

kJ 
cool?i rn:TT RR TT /TZ 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN 10088-2 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 OH OoatcoAASZ 2Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 OGOAOO/AbO 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228402 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift dfea Werksachvarrständigen 

FM FLANS ERK 

2011 SIERNDORF 

S.M.B.H. 



MWn HHQOM 

slovenske zelezarne 

firm j e s E N i c E 

s2 ACRONI d.O.O, Ceata Bonsa WOrtCa A4, 4270 Jesanlca SLOVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon:+38S 861 441 -jQ-f 
Telefax:+386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

/- if-St 

’ 3otrdilo o prcvzemu B/Abnahmeprufeeugnis ß/ 
nspection certificate B 

Strar/Sefe/Page 1/2 
J Hr. I Ho. 

Narodlo / Bestellung Nr. / Order No. Dobsvni list/ Ueteraeheln / Despatch nob 

99.0055-7 disp. 13493 31000630/2 z/vom/from 22-FEB-99 

lzdelak/Eraaianls/Product 

BLECH 

Spedflkadje / Vorechiften / Specif kaliona 

ASTM A240/ED.96 
A5ME SA 240 5ECT.il PART A/ED 95 
+ADD95+ADD96 
DIM 17440/E0.96 EH10Q88-2/ED.95 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

lr 

DIN 30 019 3.13 

EH I0 2M3.1.B 

Datum /Datum /Date 

Naracnik/Kunds / Customer 

Vtata paoi / Eischmebunsait / Melting furnace Ziok bvedenca TK 

E+V/OD 
Zeichen das sachverständigen 
Inspect) iv stamp  

Tip/WJIT./Type 
316TI 

31611 

Znak proizvajalca 
Zeichen dee HcrelcIlewEita 
Markol ths Manufacturer 

Pov/Flache/finish Korar teat/Intkrtslkorr/Corrosion fast 

Mo. 1 A5TM A 262 PRACTICE E:OK 
Mo.:l 

X6CrHiHoTll7/12/2 

W.Hr.1.4571 
C2-lla DIM 50914:on 

X6Crt1tMoTil7/12/2 C2-lla 

U/Jlr.1.4571 

Obseg dobave / Umlang der Liderung / Extent ol material delivery 
POT. St sai» TÖa neb Dimcna|e 
Pos. Schmelzen Nr. Gewicht Abmeasieigcn 
Item CmtNo. Weight   Dimensions„ 

SLkom. 
Stückzahl 
Quantity 

St plosca 
WalMalel 
Plate No. 

Stvtprea 
Probe Nr. 

Sample No. 

a 
4 
4 

N> 
4 
5 
5 
5 
5 
6 

228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 

15 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 

25 

/ 2000 / 
/ 2000 / 
/ 2000 / 
/ 2000 / 

2000 
2000 
2000 
2000 

/ 2000 
/ 2000 

6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 

8939 
8940 
8941 
8942 
8943 
8789 
8790 
8791 
8792 
8761 

8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8789 T 
8789 T 
8791T 
8791T 
8761T 

Zi0 in podpis 
Rmrnstempel und 

Stamp and 
chrift 



slovcnskc zelezarne Jt 

ÄCRONi 
m IB J E S E N I C c 

SZ ACHONI d.oj>. casta Borlsa Kldrlia 44, 427D Jssenics S L O V E N I J A 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 B61 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acronl.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/Inspection certificate B 
Stnn/Selle/Page 2/2 

Mehanske lastnosii / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properllss 

Slwora Sffi9fv2urca Nap.toe#n|3 top.tecenja Natirdnost Rartezck/ Brucfidehning / BongtHon 
Probe Nr. Proben bge Dehngraroa Dshngrsnzs Zuglastlgtelt 
Sample No. Position Yield g»UMYield re m»z Terete sir, MI AMI «an 
ZBWBW MIN 215 250 500 55 40 
Anforderung. 

Kontrakt. 
Einschnürung 
Red. of area s 

Trdata 
Harte 

Hardness nt 

ZJavost / Kerbschlag / Impact 
pri/smer bd /tape affposfc 

j x 

55 20 

RBquirem. 

8761 T 

8789 T 

8791T 

8938 T 

MAX 730 

P 

P 

P 

P 

256 

292 

254 

269 

274 

584 

554 

321 

540 

552 
548 

536 

55.4 

44.7 

52.2 

50.9 

71J5 

65.2 

70.1 

66.0 

146 

149 

146 

146 

>500 >300 >500 20 

270 274 265 20 

282 275 288 20 

266 265 274 20 

G-Glare/Kopf/Top N-Noga/Fust/Bottom V-VMotzno/Langs / Longitmfirtat P-Piccno/Quer/TrarKverae Upogib/Biege/Bend: 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Saraa/Schmetan NrJ »r 
Heat No.  

%Si *Mn *P %S *Cr 3tM0 W» *N Ferrite 

228402 0.020 0.46 1.48 0.034 0.001 16.81 11.23 2.08 0.222 0.0119 

Opombe 

MEAT TREATMENT : QUEHCHET AT 1050°C, WATER QUEHCHET 
- VISUAL AMD DIMB1SIONAL CHECK : OK 

- SPECTROMETER SORTING TEST : OK 

- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO 

ASTM A - 262 PRACTICE E t OK! 

Im Einvernehmen mit dem TuV Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN 

VERZICHTET (20.06.1996) 

WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSGLUHEM BEI 1050 *C, WASSER ABGESCHRECHTI 
_ OBERFLÄCHEN UND MASSPRuFUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

_ PRÜFUNG AUF WERK5TOFFVERWECH5LUHG : OHNE BEANSTANDUNG 
_ PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

NACH DIN 30914 : OHNE BEANSTANDUNG. 

Zig ln cadpis 

FirmenstEmpel und Unterschrift 

Stamp and sigrralu|£__ 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC, 
sac 

ER 

SIERNDORF 01 

erständigen 
S.M.B.H. 

Qi <XXU OOM 5(o 



*n02'bLrO 

IP 1273-10 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B Ctfo Ml 
Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert-No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R0t) 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commandc Avcsta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 901859 6158 

Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences :□ 
TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl. W10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dest. 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Bra 

Slgne du i<5@n (w) Estamjf De f'expert,«^ 

DJ Melting process' 

Erschroelzungsart j-.. 

Proc6di de fusion:'^; 

E+CLU 

Maridrigl-Kputteichnumg -'Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 

Item Pcs Dimension - Abmessung 

Pos Anzahl 
N ombre  kg mm   

Heat No 

Schmelze Nr 

Coulee 

Lot No 

Los Nr 
Lot No 

25 30 * 1500 * 3000 82599A 67814/901859252 

Plate No 2026 3401-1 ,-2 
Blech Nr 
Tfllr. Nn   —  

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique% 

Heat - Scmelze - Coulde No 4 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 

0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 

0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 

0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm2 - 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 

T - Quer F =* Kopf P - Flach 

L = Lings B ™ Fuss C = Rund 

Lage 

1 * Mitte 

2 = Obertlichennah 
3 ” Norm 

4 = 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 - 470 16 
Int +-046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

V Kii Quality Inspector 

ö 
JWHBW 

m\WiU 
HG 

( •r+ltV•<« N«. FM 09184 



1 
cfto2'bLrO 

\P‘121S10 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No CertNo - Zeugnis Nr 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 907Q840.R0t) 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nal 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 V Quality Inspector 

wm 
WH* 

IBRlKtfM 

CurUOcmU Na. 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

FM 09184 



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 5IERNDOP.F 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 AD W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.6/f OOCUOOAAS'f 1Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 Pn10 DN80/88.9 CM QOOAOOM^^ 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000 x 2000 x 20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H6962 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

PS 

Unterschrift d 
FM FLANSG 

?achve/^tändigen 
ERHyGES.M.B.H. 

I 
/2011 SIERNDORF 

CM €OOAöOJ/5'1 
CAl OCOA OOA15 Cf 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTTFICAT [ ^ 
Seite 1(2) 

EN 10 204-3.1.B 

Ccrt.No - Zeugnis Nr Loud - Ladung ■ Charge No tr:-f3O0cx Date - Datum 

9106134.R00 991027 9042 
I A vesta Oder - Auftrac - Onlrc Pact: - Kolli - Colis Nc 

902819 4352 
Yrmr order - Hire Bestellung - Vom: edmimude 

400929 
Purchaser - Besteller - Aclietur 

| Rcquinnenü - Anfortkrungen • Exigence* 
A vesta Sheffield Gesmbh 

Anton Brucknergassc 20 TRB lOO/AD-MbUW?yOIN 17440 
EN 10 029 KL. A 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

Dcst. 

Product- ErzeügnisFonn - Prodirit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

Crude - Werkstoff- Nuaucc 

17-11-2Ü 
W.-Nr. 1.4571 

3jgsi6i4iiiPrdduotiifcr^% 
[w) DJ 

Mel h og process . * 
Ereebndzunssart'•/ 
|>foc«d^ dü fusion'' 

E+AOD 

   I— 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr. Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfing -tEiddduc de IfviBsioii 
Iccra Pcs Duncnsiou - Abmessung 
Pot Anzahl 

Nomine kß 

7 “i 20 * 2000 * 6000 

Heal No . 
SchnaelacNr 
Cmiitc 
H6962 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

2425 2601 Plate No 

Hiech Nr 

Chemie»l^nmposicton - ChOTif^Zusanimmzetztmg - Composition clumique'/. 
Hrat ■ Scniela - Coolie No ' I' 

Min 
Max 
H6962 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.4 

Mn 
0.0 
2.0 
1.4 

p s Cr Ni Mo Ti 

0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
0.045 0.030 18.5 13-5 2.50 0.70 
0.028 0.000 16.9 10.6 2.04 0.37 

Test results - Prüfergebnis.« - Resultats des essais (IN/mm? - 1 MPi) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blcch-NrRicht Ort Lage 

Min 
Max 
3801 T F 3 

Rieht 
T - Quer 
L- tings 

Ort form 
F = Kopf P - Fisch 
B - Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mine 
2 - Oberflidtcrumh 
3 =- Nona 
i - 1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2N/nun2 N/mm2 

215 250 500 
730 
575 20 258 303 

A5 
% 
35 

56 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A; ohne Beanstandung 

2000 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

A vesta Sheffield AB (publ ) 
TOSTADRESS/FOST/VL ADDRESS TELtfON / TELEPHONE 

$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden ln I +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 
Nat 0586-470 16 

Int +046 (0)586 470 16 

Otg rtr/Rcg. No.: S56001-8748 Moms nr/V.A.T. NO.: SE5560U1874801 
Säie/Rcgistered office Stockholm Sweden 

Quality Inspector El 

FM 0+184 

ai3Idd3HS VIS3AIT Z0 : IT 66. TT/fZ 



Page 
Seite 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 2(2) 
EN 10 204-3.1.B 

Ccn.No - Zeugnis Nr tf> 4}oe>c< Load - Ladung - Charge No Date - Datum 

91O6134.R00 9042 991027 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt; 1 
Überprüft nach AD-Mcrkblatt WO/TRD 100 mit Veracht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL1264Ü. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch). 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/TOSTAL ADDRESS TELEFON I TRI.P.MIONE 

S-693 Kl DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden lat +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 
Nat 0586-<170 16 
Int+046 (0)586 470 16 

f.t 
C00I?1 

Org nr/Keg. No.: 556001-8748 Moms nr/v.A.T. No.: SES56001874801 
Säi=/Registered office Stockholm Sweden 

W El Quality Inspect 

ö 
mm 

VfLh 

FM 09184 

c o (TT^T •M’TRS VTQqA^w 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. CAtecrAOOMtf1stk. 
Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng.CHOc0JOoJiS& 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
H9088 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. fpöl Unterschrift de, 

V 07 FM FLANSC 

A-201 

Unterschrift 

sacnverständigen 
ERk/GES.M.B.H. 

W 

IERN ORF 



•><r> n-m yi 

0001510 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

401257 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

Dest. 

Product - Erzeugnisfomi - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff- Nuance * | 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Page 

Seite l(2) 

Date-Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4U5 0051087.R00 
Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No | 

000883 “ 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Brand-Mark 
Herstellerzeichen 
Signe du Producteur 

Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de 1'expert 

DJ Melting process 
Erschmelzungsart 
Procdde de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnumg - Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etenduc dc livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombrc kg mm   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

n 30 * 1500 * 3000 H9088 79762/000883111 

Plate No 3334 2703, -2704, -2705, -2706 
Blech Nr 
Tnlr-Mo   — —  

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chinuque% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
H9088 

C 
0.00 
0.08 
0.05 

Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 
1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N'/nint- - 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort 

Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Ort 
F = Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Lage 

Min 
Max 
2703 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 
C N/mm2 N/mm2 

215 250 

20 223 281 

Rm 
N/mm2 

500 
730 
568 

A5 
% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int +046(0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registercd office Stockholm Sweden 

65? 

7 BSI Quality Inspector 

Mi 
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mi 
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CefliAcad* N«. 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 0001S1C? 

IPW7H6 Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

 000510  4115 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 152 150 

0051087.R00 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTALADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 8 t DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

rv BSI Quality Inspect 

KAMM mmm tmim 

FM 09184 
('■fllllota N«. 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSCH 
des chv er 

RK 

A-20711 SIERNDORF 

tändigen 

.M.B.H. 

Cfi OOO/lOO A/1 



QWWn HjO/iZT 

slovenske alezame 

J|CRONi 
:J £ 5 S N I C E 

S2 ACRONI d-O-O- Desto Borfaa Kidrlda 44,4270 Jeeenlre SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.sl 
E-maii:uprava<gacroni.sf 

Potrdilo 0 prevzqmu B/Abnahmepi ufeeugnis B/ 
Inspection certificate B 
S&an/SeBe^Paoe 1/1 
ST. / Nr. / No. 

DIN 50 049 3.1 B 
BN 102043.1 i 

Datum / Datum / Oat 

torocfc / Bestellung Nr. / Oder No. Qobavnl list/Liefosdieto / D#spa ch nub 

RO 545920 disp. 14153 31004412 z/vom/fxrm 30-OCT-99 

laiElek/ Erzeugnis / Product 

BLECH 
WstapadV&scJimebunsart/Maltii g furnace ZnakizvedencaTK 

Narocnky Kunde / Customer 

Bogner Edelstahl Best 
L 545831 

BOGMER-LAQER WEIS 

Linzer 5tra3e 260 
04600 WELS 
AUSTRIA 

E+VOD 

SpecJllcai^s^Vorschrifteri/SpecrBatm: 

i 

DIM 17440/ED.96 B110088-2/ED.95 036425 
: 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AO W10/ED.87.TRB 100 

7EX - Zrsk protzvajalea 
at/ - if'c ^ Zaidren dea Hersi 
\ ä 1 Iferkofthe Manufacturer 

Mcfien des sachvEiBtandigeii Hc/C t Zeichen dea Heratellewerfs 
Inspectors'gtamp ' -   

Tip IVIM.I Type FW Rathe/Finish Kdroitest/lntkrisLlrwr./Corrosion lest 

X6CrHiMoTil7-12-2 C2-lla 
W. Hr. 1..4571 

XSCrtllrtoTil 7-12-2 C2-Ua 
W.Hr.1.4571 

OIH 50914s OK 

Obsefl dobave/Umfang der Lieferung / Extent nf material deBvcrv 
Poz. St sarre     —— ■ -ET =—t. Poz. 
Poa.- 
ttsm 

Stsarza 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

230006 
230277 
230277 
230015 

Tea neb 
Gewicht 
Wright 

Dtmendje 
Abmessungen 
Dimensions  

St lom. 
Stückzahl 
Quantity 

St pi osca 
Wdtdstef 
Plate No. 

720 
741 
741 

1977 

20 
20 
20 
20 

/ 
/ 
/ 
/ 

Stvzoica 
Probe Nr. 
Sample No. 

3500 

1500 
3500 
«000 

/ 
/ 
/ 
/ 

3000 
3000 
3000 
6000 

1 
1 
1 
1 

6210 
9808 
9808 
7982 

6212 T 
9808T 
9808 T 
7981T 

St vara Smarvmia 
Probe Nr, Proben tage 
Sample No. Poafon 

Zahtare {U||N 
^rrfordflruno- 

luirem, MAX 

Nap.teesnfa • NapAsocnh Nattanost 
Drfm grenze! Dehn grenze Zugfestigkeit 
■«d tauter; Yield rs r*w Tensile sir.m,, 
215 ! 250 

les 
Rata»:/Bruchdehnung/BongaSo 

ABOS 
500 

730 

A5% 
35 

Koniiate. Trtjote 
Bnschnurung Harb 
Red. ot ana * Hardrasa * 

Zilavost/Kertwiiteg / Impact 
priMner bei/lagt at/poslt 

■> % 
55 20 

6212 T p 

7981T p 

9808 T p 

263 

293 

275 

308 

549 

330 

553 

547 

560 

55.0 

47.7 

465 
G-Oava/Kcpf/Top N-Noga/Fuss j Bottom V-Vzdo ton/Langs/Longto 1^1 P-Precno/Quer/Transversa 

Kemicaaanaliza/ Chemisch^ Zusammensetzung /Chemical Composition 
Carv*i/OnkivinlMih hl# i 1 

SS WMt %p %S xcr XNi JtMo CT KN 

152 

143 

152 

275 

272 

281 

297 

269 

270 

>300 20 

288 20 

296 20 

Upagib/ Biege /Bend; 

Sara/Sdimoten NU * r 

HaatNo. Fenäe 
230006 0.017 0.48 

230277 0.026 0.45 

230015 0.025 Q.46 

1.43 0.035 0.001 16.74 

1.33 0.040 0.001 16.86 

1.43 0.040 0.002 16.64 

3 0.78 

30.66 

3056 

2.06 

2.03 

2.13 

0.232 0.0156 
0.196 0.0112 

0226 0.0151 
Qpombe - 

TUW Bayem (Awsust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN UEF12CHTET (20.06.1996) 
WARMSB1ANDLUHG . LoSUNG5GLUHEH BEI 1050 °C, WA! SSt ABGE5CHRECHT! 

_ OBERFLÄCHEN UND MASSPRuFUMQ : OHME BEAH5TAHCUHG T 

- PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHHE BEANSTANDUNG 
_ PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

HACH DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG. 

^ "l(*T 

7'C 'i.rj TV*- . 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

MB 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN 10088-2 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CM OoaACOAASS, 2Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM OOOACO/AbO 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228402 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. W 

ERK 

201 SIERNDORF 

Unterschrift 
FM FLANS 

achv^/rständigen 
S.M.B.H. 



AvMf /i Y HOOftk 

slovenske zelezarne 

tf 1 J E S E M I C C 

S2 ACRONI d.O.O. Caata Bonsa KkJftCa 44, 4270 Jepanlca slQVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon:+386 8B1 441 ' 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

V-l (- H 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufceugnis ß/ 
Inspection certificate B 

D1NJ0M9 3.13 

EN 10 204 3.1.B 

StrarVSefe/Page 1/2 
St./Nf./No. Datura /Mum/ Date 

Narocilo / Bestellung Nr. / Orter No. Dobavni list/ Lierterechaln / Despatch note 

99.0055-7 disp. 13493 31000630/2 z/vom/from 22-FEB-99 

NaracniV/ Kunda / DUStnmer 

tetelak/Eneugnfcä/Product 

BLECH 
Vista paoi / Eisehmehunsatt/ Melting hmraca 

E+V/OD 
Zrok tzvedunca TK 
Teichen das sachverständigen 
Ir,spacers'stamp  

Znakproizvajalca 
Zeichen des Herstcllewita 
Markol the Manufacturer 

Sped!UadjE / Vorschriften / Specif kann ns 

ASTM A240/ED.96 
ASME SA 240 SECT.II PART A/ED 95 

+ADD95+ADD96 

DIU 17440/ED.96 EM10088 2/ED.95 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87,TRB 100 

Up/Wmr./Type 
316T1 

316Ti 

Pov/ Flache /finish Kcrcz. test/ kitblstkorr. / Carmsbn test 

X6OHiM0Tll7/12/2 

W.Mr.1.4571 

X6CrttiMoTil7/12/2 

U/Jlr.1.4571 

Mo.l 

Mo.:l 

CH-IIa 

C2-Ua 

ASTM A 262 PRACTICE E:OK 

DIM 50914iOK 

Obssq dobave/ümlang der Liderung / Extent ol material deliverer 
Poz. 
Pos, 
item 

StsaiW 
Schmelzen Nr. 
CaatNo. 

Tczaneto 
Gewicht 
Weight „ 

Dimcn4* 
Abmessungen 

Dimensions 

St tom. 
Stückzahl 
Quantity 

St pluses 
Waltztalel 
Plate No. 

Sierra 
Probe Nr. 
Sample No. 

228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 

15 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 
25 

2000 
2000 
2000 

2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 

6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 

1 
1 

8939 
8940 
8941 
8942 
8943 
8789 
8790 
8791 
8792 
8761 

8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8789 T 
8789 T 
8791T 
8791T 
8761T 

Tr 

Zip in podpis 
Firmenstempel und Unterschrift, 

Sts pand 

-c 



slovenske zelezarne • 

J E S E N I C r 

SZ ACRONI d.0.0. Casta Borlsa Kldriia a. 427D Jasenics SLOVENijA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava<g>acronl.sl 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis El/Inspection certificate B 
Stnn/Selte/Page 2/2 

Mehanske laslnosti / Mechanische Eigenschaf len / Mechanical properties 

Slvzorca Smorvzjica Nap.toevtla Nap.tecenja Nstfidnost Rattezek/BfUcMehnura/ElangEHon 
Probe Nr. Prabenlage Dehngrenze Dahn grenze Zugfettlgtelt 
Sample No. Pwlfan Yiddna mum; Yield ram»w; Tensile air.«SI ASO* . . «« 

Zahtsve MIN 215 250 500 35 
AnförtJefunfl. 
Raquirem. MAX 730 

Kontrakt. Tnkrta 
Bnsdinurang Harte 
Red, of area % Hardness m 

Zllavoet / Keibschlag / Impact 
prt/smar bd /tage at/posit 

j x 

8761T p 
'8789 T p 
8791T p 
8938 T p 

236 
292 
254 
269 

274 
384 
334 
321 

540 

552 
548 
536 

55.4 
44.7 

52.2 
50.9 

40 

713 

63.2 
70.1 
66.0 

55 20 

146 >300 >300 >300 20 
149 270 274 265 20 
146 282 275 288 20 
146 266 265 274 20 

G - Glare / Kept / Top N - tfoga/ürss/Bottom V-Vzdotzno/Langs/Lonflltudral P-Pitctia/Quer/Trareverse Upogib/Biege/Send: 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sarza/Schmeban Nr/ B. 
Heat No. 

%Si %Mn %P %S *Cr %M0 %Tt *N fe trite 

22840Z 0.020 0.46 1.48 0.034 0.001 16.81 11.23 2.08 0.222 0.0119 

Opombe 

HEAT THEATHHTT : QUENCHET AT 1050X, WATER QUEHCHET 
- VISUAL AMD DIMH1510NAL CHECK : OK 

- SPECTROMETER SORTING TEST t OK 

- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO 

ASTM A - 262 PRACTICE E s OK! 

Im Einvernehmen mit dem TuV Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN 
VERZICHTET (20.06.1996) 
WARHBBt AND LUNG . LnSUNGSGLUHEH BEI 1050 X, WASSER ABGESCHRECHTl 
_ OBERFLÄCHEN UND MASSPRuFUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

PRÜFUNG AUF WERK5TOFFVERWECH5LUHG : OHNE BEANSTANDUNG 
~ PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

NACH DIN 50914 s OHNE BEANSTANDUNG. 

Zig In oodpis 
Firmenstempel und Unterschritt 

StamMnd signalurf^. 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearfikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3CHOOO/lOo7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CM OOOAOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

achv 
RK 

rständigen 
S.M.B.H. 

InSraj) 

A-20fl SL 



rfl . / / f Cr LA- ^ * I u 

ACERINOX,S.A. 

FABB3CA DEL CAMfO 

D6 GIBRALTAR 

PALM ONES (tos BARRIOS) 

TFNO, (34) -JA429XX1 

FAX . (J*) -5t<2SJU 

OBOX.Ö 

!]TQ LOS BARRIOS (CADR) 

BcSt«ll«r - C0»tumar 

ACCIAI VENDER S.F-A. 

Prö(fl*fl«e«tBnd - Artleia 

BLECH (PLATE) 
Wvkstoff- NormOai Standard ■ Qrada of M»t6rl»l 

X6 CrtJiNoTl 17-12-7 

Antotderun^on: — 

Tochnleal requ(r*<Tnem» 

ZBichan del Llo/erw».rki 

Brand of the meriutacujrer 

SIN ISO POOS / 
CN ZS932 

AbnahmeprüfZQugnia B 

inspection Certificate B 

InaptCtlOfi NO. 
355740 l / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1,8. 

"ZusilmmungMChrolben dea TDV Baden vom 21. Februar 1903" 

Lener of approval from rfta TÜV Baden dB tod 21-2-83 

'Laut Schreiben de« TÜV Baden e.V. vom 2Q Juni 1989 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Baden renounce to tho tountenfgoeturo according to their latter date 26-6-63 

fc«*tallur»H Nr - your öfdär No, 

ITALIA. 

Aufing« Nr - cur Örter No. 

AB 44757 114B5/99 

WarV*tntf Nr und LWfenuJiBnd - No. And Cord'tioo d DHtvary 

1.4571 

WMEER - Work! 2fSr 
IIA 

DIN 17440 / AP W2 r TRB 100 ♦ AD-MERKBLATT W10 EM-10029 B 

Efachmotunfl^ert - ÄloalmeWng PT5«5M 
  Iwhim - *00 A A-AGO Vmrfwf 

Kon«r«icnfluog ^JarklnQ 
SchrneUennummor - N." d eolL 

Sl«mpU doe S«chv^jnntJlfl*n. 
ineoactor'* itfcrAo 2727 

Poa Nr 
tram No, 

nr 

Stficknh* 
Gi/nmlry 

Abrneeayng • Dlmenoon« 
mm 

25,00 X l.S00rOO X 4.0Ä0.OQ 

BcEmall* Nr. 
hHt No. 

TSJT ■J26J3 9 J 

Prob# Nr. 
Test No. 

HZ' 

CtiamlieN Ajvdye* - Chemical CompeeWon 

5c»un«Iu Nr 
Hu No. 

TI SI Ml MO CR 

10.500 

13.500 

AnfartArudgee 
Requl remote 

2, 000 

2,500 
16.500 

10.500 0,700 1. ooo 0,045 0.015 2.000 0,0H0 

0,492 0.27B 0,001 0,030 11,156 2,290 1,533 16.770 0,031 6J39 

Machankcb* Dganachafwn - MachHIICll Proprri«* Pf. T»mp./T.Temp, 20 y 

] SO -V Prob,- Lag« 
Poe. of Te*i 

SO-v so-v AS Probe Nf. Rp 1.0 

N/MK2 
RP Rra. 

\ ALO A 3 Tot No 'ALOR Dkn- of ^edmon K/MK2 U/MM2 
55.00 55,00 55.00 35,00 ""BrUtaxWcW 

wkJtti x TNckneee 

250.00 215,00 500,00 

730,00 
Antoroerungen 
Regulrtmants 

206,0 217.0 51,9 214,0 370,5 336.2 576.5 45,000 25,00 C T 026J39 J 

A_ 

.‘ORIGIN KL£ FOR CON 
ER s. >.A. CIA AC 
KSACH VEftSTAN Dt Q EH 

work. InapaCIO' SaekemJgung und Mentontroiie wurdm <turcf>gnfflhrr: Q.e 

SuH«c* and dImeftHona art relied: O.K. 
Cur w«rk*toff l*t tarxtÄndkg gegen tmedvUoildna Korro»lon gnmU# DIN-6001 4 

Tti* mattflN I# reelatahl 10 kmargrabylH corroalon 1« according io DiN-50914 
5oa*cuaikO{Soch« tdarrdlixiprtjfung; O-0- 
9paotrornatr*COl IGorrtlty t»»t: O.K. in^O-110G 

WI/mctwbATdlung: Glühen OH -  ^ 

J. V*quero 

Zeugnis ist per GDV erstellt und ohne Unterschrift güitiQ 
gemäss E-Norm 10204 

Haat Creltmem: 

und AbacnraCKMi mit... Iwft   2 a BJgSBjBBE   

   EECTUTi* 



ACERINOX, S.A. 
FABRIC* D6LCAMPO 
DE GIBRALTAR 
RALUONES (LOS BARRIOS) 
TTNO^><) JffÄSiX 
FAX 0*) Ü-W93II 
F.O.BOX.0J 
1 DIO LOS BARRIOS (CADIZ) 

(T % 

V 
©SKTT^ 

PIN Q0 PC02 / 
EH 2*xa 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECTION 3.1 .B 

ACCORDING TO EH 1020* 
SEGVH 

CERTIFICATE M* 
CEfWFKJkOQfr 3 55710 1 / 1 

CUSTOMER 
CLlENTE 

ACCLAI VENDSA S-P.A. 
VIA A.NOBEL N-3/A QUART. 

43100 PARMA 

HEQUERIMGNTS ' 
NORMAS APUCABLES 

ASTW-A-240/97; A-4 60/97 ;ASMS-5A-240/9fl - 

TRADEMARK 
5*440 DEL FABMCANTE 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOßlNA/CAJA 

iHkr£ZT6hTZ'tMP 
SELLO DEL INSPECTOR 

THIEKSET 
E$fitSO* 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
ARC HO 

LENGTH 
LAPCO 

Our Pt4«r nö. 
n/padido 

AE 44757 

Your orritr no. 
s/pvdidv 11405/99 

~3SXEl  
MATERIAL 
ACX 200 

TP-31ST1 

FINISH 
ACABADO 

Nro.l 

STESMMüNS PROCESS 
PftOCESO DE ACEFUA 

MAWS QUANTITY 
MAPCA Ar PIETAS PROBETA 

02SJ19 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 30 026J39 J 

CHEMICAL ANALYSIS coMPOsiaoN QumcA i%) 

MEAT NO. 
COM A4 

CR SZ 

REQUIREMENT 8 
HEQUJSfTOS 

0,000 

16.000 

lfl.000 
2,000 
3,000 0,100 

10,000 
14,000 0,045 0,030 0.750 0.700 

5J39 0.031 16,773 1,533 2,290 0,015 11,156 0. 030 0,001 0,492 0,278 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTERISTICA S MECAWCAS 
COIL 
PROBETA i 
REOUtRSMENTS 
ft£OU/&TOS 

Rn. 

U/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/MN2 

205,00 

ASO 

\ 

95,00 

CO 

026J39 J 575,5 52,9 86,0 

CONFORM' 
\CCTAj 

i fUGlWAL E 
ERSt%.!<■ 

BURFAC* AMD DIMENSIONAL CONTROL 

MSAECCtON SUPLRFJCIAL V OfUENSIONAL 

SATISFACTORY 
SatJsfOCtorf* 

INTERORANULAA CORROSION TEST 
CO*A0$/QN INTERGRANULAR TEST 

A6TM-A-262 PRACTICA E 

REMARK'S OBSER VA CIQNES ~ 

Temperatur* de hipertemple enCrc 1050 y 1100 * C- 
WOTOnJHPRTQir 
INSPECTOR 

PALMONES, 

J.A- SIMON 

20 DICIEMBRE 1999 

Ttrr.^rirui 



ACERINOX, S.A. 
FAJRJCA DFL CAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALMpNES JUX5 BARWOS) 
TFNO.CH) -56^300 
PAX (J4)-3<t4293ll 

0. BOX.» 
570 LOS BARRIOS (CADIZ) 

PIH 153 KB1 > 
VV yy 

INSPECTION CERTIFICATE 
CEKTIFICADO DE WSPECCION 3.1.B 

ACCOfraNO TO EN 1020* 

StQVN 
cemncATi N* 

CEAVHCAOOR' 355740 1/1 

CUSTOMER 
CL'ENTE 

ACC1AI VENDER S.P-A. 
VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 

43100 PARKA ITALIA 

REQUERIMENTS ~ 
NOAM AS APÜCABLES 

NFA-36209 

OurOitJir AD. 

n/pedido AE 4*757 

Your no. 
%/pedido 11*05/99 

GRADE 
MATERIAL 
ACX 2B0 

25 CNDT17.12 

FINISH 
ACABADO 

"STEEL MAKINO PROCESS 
TRADE MAHK 

SEUO DEL FABRICANTE 

CONTENT 
CONTEH/DO 

JZS854 

COIUBOX 
BOBINAJCJUA 

02SJ3S JA 

INSPECTOR'S STAMP 
SELLOOEL INSPECTOR PftOCESO OEACERIA 

THICK MS*' 
ESPCSOR 

DIMENSIONS 
DIMENStONES 

25,00 

TTETFT 

ANCHO 

1.500.00 

TENOTH 
LARGO 

4.000,00 

MARK« 
MARCA 

30 

CUAHTUT 
«■«EZ4S 

026J39 J 

PftOBETA 

A ft </*</£ 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION OUIMICA (%) 

HEAT NO. 
COLA DA 

REQUIREMENT* 

RGQWSrrOS 
0,060 

CR 

16,000 
10,000 

MN 

2.000 

MO 

2,000 

2,500 

10,500 
L2,500 0.04Q 0_,01$ 

0,001 
0,750 

0,492 

,700 
0.270 

TI 

Q, 031 0,105 16,770 1,533 2,290 11.156 0,030 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTBRISTICAS MECANICA S 

COIL 
PHOMETA 

REQUIREMENTS 

peowsms 

026J39 J 

Rm. 
N/MM2 

540,00 

740,00 

Rp 0.2 
N/MM2 

220,00 

Rp 1-0 
N/Krf2 

250.00 

338,2 370,5 

AS 

t 

40,00 

51,9 

HUB 

86,0 

INTUIOMMjLAft CORROSION TEST 
COMOSIONIHTTIKMAHULAA TEST 

UFA OS-159 - Tl 

H E M A H—3 OBSERVACLONES 

Teitt>erature d’ hypertrampe entre 1050 ot 1100 • C- 
Concenu tn bo£e non g*ranti iAEftriaus1 ( 0,0015 4. 

}0NF0RW1 

AC.rTAl IT 

ORIGINATE 

F.li « SFJA. 

HUH/ACS AND SMHISQNÄL CONTROL 
MSPECCIOH SUPERFICIAL YDIN&LSIONAL 

SATISFACTORY 
Satisfoctorla 

Wow INSPECTOR 
INSPECTOR J.A. SIMON 

PALM ONES. 
2B
 DICIEMBRB 

1*99 



Zapp Flanschenfabrik GmbH • 51766 Engelskirchen 
Tel.: 0 2263/8030 • Fax: 02263/20520 ■ E-mail: info@Zapp-Flansche.de • Internet: www.Zapp-Flansche.de 

Abnahmeprüfzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d’inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B 
DIN EN ISO 9002 

CfUflc*U: OB 100 3056. 

Kunde/Customer/Acheteur 

Bestell-Nr. 
Order No. 
Commande No. 

ß 201722 

Datum: 
Date: 
Date: 

19/06/2000 

Unser Auftrag 
Work Order 
Notre ref. 

002208/ 4 

Los Nr. 
Lot No. 
Lot No. 

00. 1. 166 

Lieferschein Nr. 
Advice of delivery 
Avis d'expedition 

602948/ 4 

Zeugnis Nr. 
Certificate No. 
Certificate No. 

1 14053 

Herstellerzeichen 
Sign of producer 
marque du producteur 

Werkstoff Nr. 
•Type of steel 
Matiere No. 

1.457 1 

Abnahmestempel 
Inspector’s stamp 
Poincon de l'expert 

DIN 17440 

A 0/ 

Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue de liverison 

10 Stück DN 0032 / ISO 42,4 PN 16 
DIN 2633 allseits 

/-'TLAUSGU 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 
Coulee No. 307850 EWK 

Anforderungen: ADW2 W9 W10 DIN 17440 
Requirements: 
Demandes: 

Erschmelzungsart: 
Kind of melting: 
Precede de fusion: 

lebnis der Prüfung: / Test - Result / Resultat d’essai: (•) As nach DIN 17440 

Prüf- 
Temperatur 

°C 

Härte/B30 
Hardness 
Trempe 

Re 
N / mm2 

Rm 
N / mm2 

Rp 0.2% Rp 1.0% 

A (*) 
% 

Z 
% 

Kerbschlagarbeit / J 
Impact Test / J 
Resilience / J 

Pr. Form 
Type of. Sp. 

Type 

Querprobe 
transversal 
traversal 

20 
20 
20 
20 

143 
149 
143 
143 

245 
259 
245 
263 

295 
303 
295 
307 

549 
549 
553 
553 

59,0 
61,0 
58, 0 
59, 0 

77, 0 
75, 0 
74, 0 
74, 0 

296 
280 
268 
260 

298 
234 
260 
288 

280 
268 
280 
294 

ISO-V 

Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: % 

0., 025 
Si 

0,440 
Mn 

1,690 0, 029 0, 017 
Cr 

16,930 
Mo 

2, 060 
Ni 

10, 720 

Ti 

0, 320 
Ta N 

0,011 
Co Cu AI Nb 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. - The requirements are fulfilled. - Les demandes sont realises. 
Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - beständig. Intergranular corrosion according to EN ISO 3651-2 is satisfactory. 
Selon EN ISO 3651-2 le material est resistant intercristallin. 
^ tested ASTM - E 262 pr. E 

eferzustand: State of delivery: Condition de livraison: . 
lösungsgeglüht Wasser annealed in solution water mise en solution eau ' ° C 
aus der Schmiedewärme with the forging heat chaleur de la Forge 
normalisiert Luft normalising air normalisation air °C 

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprüfung wurde durchgeführt. 
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out. 
La prise de mösure et la contröle de la constitution de la superfice est passes sans reclamation. 
Une examination du confusion de materiaux est realise. 

Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. 
We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order. 
Le resultat du verfication est conforme avec les specifications demandees. 

Datum der Prüfung / Date of the examination / Date de I’examination 
14/02/2000 

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gültig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature. 

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverständige / The expert / L’expert Sauer QM-L 

Cü OOOAOOJJloZ 



[SEUMIRASL Abnahn)ePrüfzeugn# Test Certificate / Certificado de InspiP' Sn 
DIN-FN 10904/3 1 R / ' niM nnn/ia/o 1 a 

Jose Luis Goyoaga, 36 
Pabellön, N.24 

48950 ERANDIO BIZKAIA - SPAIN 
PHONES 34.4.467 68 11 / 467 68 28 

FAX 34.4.417 09 95 

DIN-EN 10204/3.1.B / ' DIN 50049/3.1.B 
Überprüft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 und TRR 100 

entspr. Zustimmungsschreiben des TÜVSÜD V. 6.11.97 

PACKLISTE 
OUR PACKING-LIST N.2 

N/ALBARAN NT REPOS IC ION 
DATUM 
DATE 
FECHA 5.06.00 

SEITE 
PAGE 
PAGINA 1 

UNSER AUFTRAG / OUR REFERENCE / N/ REFERENCIA 
109044 

ANFORDERUNGEN / REQUERIMENTS / DEMANDA 
TRB/100 AD VV2/W9 

WERKSTOFF / MATERIAL / MATERIAL 
DIN 17.440 

BESTELLER / CUSTOMER / CLIENTE 

BESTELL-Nr. 

YOUR ORDER No. 

S/ PEDIDO N.8 

MENGE 

QUANTITY 

CANTIDAD 

ERZEUGNIS 

PRODUCT 

PRODUCTO 

SCHMELZE Nr. 

HEAT No. 

N.5 COLADA 

Rm 
T. STRENG 

RESISTENCIA 

N/mm8 

0,2 % 

Re 
YIELD POINT 

LIMITE ELASTICO 

N/wn2 

1% 
Re 

YIELD POINT 
LIMITE ELASTICO 

N/mm8 

^5 
ELONGATION 

ALARGAMIENTO 

Z 
AREA RED 

ESTRICCION 

KERBSCHLAGARBEIT 

IMPACT TEST 

RESILIENCE 

J 

HARTE 

HARDNESS 

DUREZA 

HB 

6200363 DIN2633 F*N16 DN50 1.4541 

V-Tt-ANSCy 

255950 589,0 263,00 296,00 44,20 63/60/65 

SCHMELZE Nr. 

HEAT No. 

N.s COLADA 

SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS / ANALISIS DE COLADA 

%C % Mn % P % S % Si % Ni % Cr % Mo % Ti % N 

WÄRMEBEHANDLUNG 

HEAT TREATMENT 

TRATAMIENTO TERMICO 

255950 ,049 1 ,660 ,039 ,018 ,310 9,94 17,66 ,45 ,008 

HIPERTEIVPLE A 1050*0. 

CM ÜOOAOQMVS ö 
BEM.: Abmessung und Oberfläche O. B. 
REMARKS: Dimensional and visual control according to requeriments. 
OBSERVACIONES: Control dimensional y visual conforme a los normas requeridas. 

Korrosion Prüfung, Corrosion Test, A/DIN 50.914 OK. P.M. I. OK. 

Zeichen des Herstellerkes 
Manufacturer's brand 
Marca del fabricante 

Stempel des Werkssachverständigen! 
Inspector's stamp 
Estampa del Inspector •«! <.(• uJi. >r- - 

TT.Ii: rv; 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

—| 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4301 DIN 17440 / EN 10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 TRB 100, AD Merkblatt W2  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Loser Flansch DIN2673 PN10 DN32/42.4 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x15mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4301 
Schmelzennummer: 893271 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSC 
er hveratändigen 

KG/S.M.B.H. 

... m 
IERNDORF 

Qi CÖOJOO Mbl, 



IP- 11251J 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

400989 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

Dest. 

Page 
Seite l(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

99H17 9457 9112505.R0Q 
Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

903l73 6238 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B qq0A 

Requinnents - Anforderungen - Exigences 

TRB l00/AD-Mbl,W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 

Product - Erzeugnisfonn - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

18-9 
W.-Nr. 1.4301 

Brand-Mark 
Herstellerzeichen 
Signe du Produeteur 

[w) Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de l’expert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Precede de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnumg - Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Ink!. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 
 Nombrc kg mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

15 * 1500* 3000 893271 72816/9031732 2 

Plate No 2445 2503-1 ,-2,-3,-4,-5 
Blech Nr 
Tnle Nti    

Chemical composition - Chemische Zusammcnzetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
893271 

C 
0.00 
0.07 
0.05 

Si 
0.00 
1.00 
0.42 

Mn 
0.0 
2.0 
1.6 

P S 
0.000 0.000 
0.045 0.030 
0.029 0.000 

Cr 
17.00 
19.50 
18.38 

Ni N 
8.00 0.00 
10.50 0.11 
8.74 0.07 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm^ = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 
Max 
2503 T F 3 

Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Ort 
F = Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 
C N/mm2N/mm2 

195 230 

P 20 268 298 

Rm 
N/mm2 

500 
700 
604 

A5 
% 
40 

58 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int+046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int +046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

SS? Ittt/J 

V Quality Inspector 

öi mm 
KOtfDIlAllQK 
H RIIMBN 

fflDCS 

FM 09184 (.'rflMVatv Na. 



3 
CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EK10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

 991117 9457 91125Q5.R00 
Weitere Informationen 

Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:5 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

i 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE55600I874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

16 

<XiÜA 

V BS! Quality Inspec 

Ö S3 KOttDIlAllM 
ICERIUMM m l 

CrHUWale Na. i*’M 09184 

m
xm

zm
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Fringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller 

A-2011 5IERNDOP.F 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4301 DIN 17440 / EN 10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 TRB 100, ADW2, ADW10  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Loser Flansch DIN2673 PN10 DN50/60.3 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x15mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4301 
Schmelzennummer: H9441 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 B - Zeugnisse ab 03.11.1997. W Unterschrift 

FM FLANS 

SIERNDORF 

achyerständigen 

ERK/6 5&.MB.FI. 

OH COO/fOCUJ (cf 



OO018S4 
CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.l.B q^oMl 

Page 
Seile 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert-No - Zeugnis Nr 

000531 4523 0054044.R00 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

Purchaser - Besteller - Achctur 

Product * Erzeugnisform - Produit 

Grade - Werkstoff * Nuance 

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02..03.537 H011S6 001577 0 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB lOO/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W10/DIN 17440 
EN 10 029 K.L. A 

Dest. 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

18-9 
W.-Nr. 1.4301 

Brand-Mark 
Herstcllcrzeichen 
Signe du Producteur 

Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Es tamp de l’expert 

DJ Melting process 
Erschmelzungsart 
Precede de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnung - Marquagc 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue dc liviasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

n 15 * 1500 * 3000 H9441 80674/0015773 1 

Plate No 3440 1401-2,-3,-4,-5,-6, -1501-1,-2,-3,-4,-5,-6 
Blech Nr 
Tnle Nn 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmclze - Coulee No 

Min 
Max 
H9441 

C 
0.00 
0.07 

0.02 

Si 
0.00 
1.00 
0.30 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P S 
0.000 0.000 
0.045 0.030 
0.030 0.001 

Cr 
17.00 
19.50 
18.16 

Ni N 
8.00 0.00 
10.50 0.11 
8.09 0.07 

Test results - Prurergebnisse - Resultats des essais (1 N 'mirt- = I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

RichL Ort Form 
T * Quer F * Kopf P = Flach 
L * Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
1501 T F 

Korrosion 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

195 230 500 40 
700 

P 20 255 292 580 58 

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

SS oda/i 

V Kl Quality Inspector 

ö 
wmn 

m 

KM 09184 
CrnNWaU N«. 



ms 

0001352 
CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN IO 204-3.1.B 
Page 
Seite 2(2) 

Date - Dalum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000531 4523 0054044.ROO 
Weitere Informationen 

Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:6 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON I TELEPHONE 

S-693 81 DEGERfORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat Q586 - 470 16 
Int +046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 
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WKFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr . 32 

CH 4055 Base 1/Schweiz 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 36.4-04 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 97-11-2" 02/MM 
Bestelldatum: 
Your Order date: 03-ll~97 
Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 10"12-97 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

ff 

Ibk ol(i££/ 

Zerraißveisuch/Kerbschiagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

nach DIN 5004 io 204 ; w* r' 

h Certificate 3.1 B 
according to DIN 60049/EN 10204 ;«n' w 

°os. Stuctczahl 

item 

Nc 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

I Grenze 

I 0.2 timi- 
j tation 

i N/mm2 

1 H 
Dehngrenze 

proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 210 245 
500- 
730 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerb schlagarbeit 

Impact 
Strenght 

Joule 

30 60 

Schaug 1 asblockf1ansche / 
1 50 DN 80 PN 16 DIN 28120A E 230250 3514 263 302 555 58 71 216 220 21 

_2 76 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 231020 3507 328 364 573 50 71 200 200 19 

Schauglasblockflansche / 
3 24 DN 200 PN 10 DIN 28120A E 68263 3025 311 342 585 54 71 203 186 19 

1 dito E 230260 3508 265 321 558 54 66 238 199 21 

Schauq 1 asdecke1f1 ans che / 
20 DN 10Ö PN 16 DIN 28120A E 222490 3501 258 305 556 60 72 230 230 2: 

Analyse / Analysis 

Schme 1 ze/Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N 

230250 0.035 
. 231020 0,027 

68263 0,060 
230260 0,028 

- 222490 0.029 

0,400 1,440 0.027 0 
0,390 1.440 0,024 0 
0,260 1,890 0,028 0 
0,400 1,410 0,024 0 
0,400 1,380 0,027 0 

010 16,58 2,100 
015 16,80 2.110 
009 16,70 2,100 
010 16,94 2,060 
014 16,80 2.160 

10,81 0,430 0,003 
10,96 0,450 0,008 
11,00 0,500 0,011 
11,21 0,500 0,009 
11,03 0,480 0,009 

Stempelung gem. Zeichnung 97-3-1861 a 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysts according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
r^e ’nspecticn was carried out .n acc. with DIN 50914 The material iS resistent to intercristaitine corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
--e :est on correct material has been made with a spectral unit: without complaints 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according ‘o AD W 0. TPD :00. DIN.'ISO 9002. OSP 4a. 
AVS O 'CO 50 and KTA 1401 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 07/85. SEW 400 02 91 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier 

Datum: 
Date 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 



Spezialfabrik für^Sj Edelstahlflansche 

- Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündne rst r . 32 

CH 4055 Base 1/Schweiz 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 36.404 
Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 97-ll“2-02/MM 

Bestelldatum: 
Your Order date. 03-ll“97 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 10“ 12“97 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

\rm 
■ sty 

mm 

nach Dl 

B .1 

3.1 B 

liäÜüh'C« 
according to DIN 50049/EN10 204 

Zerrei3versuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. Stückzahl | 

item 

NO. i 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Droo forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0.2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1% 

proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

% 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbeit 

Impact 
Strenght 

Joule 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Analyse gem. SA479 F316Ti. 

Oie Teile wurden gei. OIN 17440 direkt aus der Schaiedewärse in 
Kith the forging heat the parts have been issediately quenched 

Wasser abgeschreckt, 
in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 

Oie Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The inspection was carried out ,n acc. with DIN 50914. The material is resistent to mtercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The :est on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according :o AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden ist Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10 
Requirements: DIN 174 40 07/85. SEW 400 02. 91 

Kennzeichnung der Teile:QlT^ ADW 13 

Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: ( Bj 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier 

02/97 

Datum: 
Date 11-12-97 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

N* 89.C6047/03 
Deutsche Übersetzung origina| auf Französisch 

Schauglasleuchten 
Typen : PEL 20 deH oder PEL 50 deH 

hergestellt von Max Müller A.G. 

GEGENSTAND DES NACHTRAGS 

' yrriante können
. die Typen PEL 20 deH und PEL 50 deH mit einem verlängerten 

Verschlussring ausgerüstet werden, der den Einbau der in der zusammenfassenden Tabelle Nr. 3 
definierten Ausrüstungen erlaubt. 

Im weitern kann der Typ PEL 50 deH, ausgerüstet mit dem Standardverschlussring, mit den in der 
zusammenfassenden Uebersicht N 4 aufgeführten Elementen bestückt werden. 

® Die so definierten Leuchten sind für eine maximale Umgebungstemperatur von 40’C zugelassen. 
In der Ausführung mit verlängertem Verschlussring beträgt die Glasstärke 15 mm (statt 10 mm). 

Es dürfen Transformatoren im Bereich von 24-240 V primärseitig eingebaut werden. 

ERGÄNZENDE BESCHREIBENDE UNTERLAGEN 

Die Leuchten sind in den nachstehenden beschreibenden Dokumenten definiert : 

Ergänzende Beschreibung N’ 3 

Zusammenfassende Tabellen N* 
N* 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 
nach Zeichnung N* 93-2-1131, 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 
nach Zeichnung N’ 93-2-1131, 

Zeichnung N’ 93-2-1131 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 
nach Zeichnung N' 93-2-1133, 

(2 Seiten) 

3 
4 

20 deH (24-240 V), 
(2 Seiten) 

50 deH (24-240 V), 
(2 Seiten) 

20 deH (12 V), 
(2 Seiten) 

vom 27. Juni 1994 

vom 27.Juni 1994 
vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 29. Juni 1993 

vom 27. Juni 1994 

\A/E (o ^ 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 

Seite 1/3 



Bescheinigung LOB 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

(Fortsetzung) 

N* 89.C6047/03 

KENNZEICHNUNG 

Die Geräte müssen wie folgt gekennzeichnet werden : 

EEx de IIC T6 (für den Typ PEL 20 deH) 
EEx de IIC T4 (für den Typ PEL 50 deH) 

"Nach Abschalten vor Öffnen 10 Minuten warten" 

Der Rest der ursprünglichen Kennzeichnung bleibt unverändert. 

der Verantwortliche 
für die Versuche 

INp0 

lote G* n 
4 At 

not L:D 

h 

Fontenay-aux-Roses, den 24. März 1995 

Der Direktor der bescheinigenden Prüfstelle 

Übersetzung aus dem französischen Originaltext durch Max Müller AG 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



Bescheinigung L.C.I.E. 89.C6047 den 19 Juni 1981 

(6) L.C.I.E. bescheinigt als Prüfstelle nach Artikel 14 der Richtlinie des Rates der 
Europäischen Gemeinschaften vom 18. Dezember 1975 (76/117/EWG) die Übereinstimmung 
dieses elektrischen Betriebsmittels mit den harmonisierten Europäischen Normen : 

EN 50014 (März 1977), NF C 23514 (Mal 1982) und Anmerkungen 1 bis 5 

EN 50018 (März 1977), NF C 23518 (Mai 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

EN 50019 (März 1977), NF C 23519 (Mal 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

nachdem das Betriebsmittel mit Erfolg einer Bauartprüfung unterzogen wurde. Die 
Ergebnisse dieser Bauartprüfung sind ln einem vertraulichen Prüfprotokoll 
festgelegt. 

(7) Das Betriebsmittel 1st mit dem folgenden Kennzeichen zu versehen : 

EEx de HC T3 oder T4 oder T5 

(8) Der Hersteller ist dafür verantwortlich, dass jedes derart gekennzeichnete 
Betriebsmittel ln seiner Bauart mit den ln der Anlage zu dieser Bescheinigung 
aufgeführten Prüfungsunterlagen übereinstimmt und dass die vorgeschriebenen 
Stückprüfungen erfolgreich bestanden wurden. 

(9) Das elektrische Betriebsmittel darf mit dem auf Seite 1 dieser Bescheinigung 
abgedruckten gemeinschaftlichen Unterscheidungszeichen gemäss Anhang II der 
Richtlinie des Rates vom 6. Februar 1979 (79/196/EWG) gekennzeichnet werden. 

Fontenay-aux-Roses, den 19 Juni 1989 

Der Leiter des bescheinigenden 
Institutes, 

Der Abteilungsleiter, 

KODE : EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

Diese Bescheinigung darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 
Blatt 2/4 



CHE 
MM yx 

KONSTRUKTIVER AUFBAU 

UND BESTANDTEILE 

SCHAUGLASLEUCHTEN CHEMLUX 

TYPEN PEL 20 deH / PEL 50 deH (24 - 240 V) 

0039 
0070 
0098 

0326 
1012 

1015 
3124 

3649 
4070 

7071 
7370 

7470 
7501 
7524 
7530 

7540 
7548 
7549 

7563 
7570 
7630 

7542 
7642 
7142 
7042 

Zubehör: 
1024 

1124 
1224 

4 Schrauben, Inbus, mit Federringen 

Kippscharnierfuss für Hontageart "Sch", 
3 Verschlussschrauben, Inbus, 8.8, mit 
Federringen 
2 Distanzhalter 

2 LeitungsdurchfUhrungen 
Kabeleinführung Pg 13,5 
Sicherungshalter 
Dichtung zu Deckel Anschlussraum 
Bördel für Hontageart "R", Standard 
0N 80 
Blendschutz "B" 

2 Füsse zu Befestigung "X2" 

Gehäuse 
Fassungshalter 
Verschlussring für Hontagearten "Sch" 
und "XI" oder "X2" * 

Lampenfassung BA 15d 
Deckel zu Anschlussraum 

Dichtung 
Sicherungsring 
2 FUsse zu Befestigung "XI" 
Verschlussring für Hontageart "R" 
(mit Bördel) * 

Reflektorglühlampe 20 W/l2 V "flood" 
Reflektorglühlampe 20 W/l2 V "spot" 
Reflektorglühlampe 50 W/12 V "flood" 
Ref1ektorglUhlampe 50 W/12 V "spot" 

Nur erhältlich mit eingegossenera Glas 

Print zu Homentandrucktaster "D" 
Print zu limer Iyp "V" 

Print zu Timer Typ "U" 

.y--\ 

mit 1071 und 2x 0072 L\ \ 
! \ '' 

0225 Traggriff 

n 1015 
L..J 

VAV 3649 

7548 

I -G 
0039 7501 

VAV 

VAV 1012 

3124 0063 

0326 

fill l&l x I 7524 
Sfl It« 

1024 ID 
7540 

107,— j 7042 (7142) 
7642 (7542) 

* e 7549 
7071 

0072 

7563 0070 

7530(7430) «14070 

0098 

f 
7570 

fl 4070 

7370 
17470) 

J 
VAV siehe Tabelle 

An Schluss-Spannung 

24 V 
36 V 
42 V 

110/115 V 
220 V 
240 V 

Teilenummer 
T ransformator 

7653 
7453 
7353 
7253 
7053 
7153 

Teilenummer 
Typ 20 deH 

3528 
3428 
3428 
3128 
2928 
2828 

Feinsicherung 
Typ 50 deH 

3628 
3628 
3528 
3328 
3128 
3128 

Tei 1 enummer 
Typ 20 deH 

Typenschi ld 

Typ 50 deH 

7351 
7351 
7351 
7351 
7451 
7351 

7351 
7351 
7351 
7351 
7551 
7351 

IN4M MAX MÜLLER AG 
BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 

Bündnerstrasse 30-32 
CH-4055 Basel/Schweiz 

Tel. 061 302 59 89 • Telex 962 710 mmbs ch • Telefax 061 302 59 90 



fixation: 
- de la vetrine 
- du couvercle du boitier de raccordement 

ainsi que 
- du presse-etoupe 

soient correct ement serr6s et contrös. 
B7) Les project eure Iivr6s avec bouton poussoir ou une temporisation Electron ique incorporö ne dorvent en aucun cas 6tre mis en 
service dans un mode de fonctionnement different. 
B8) En plus de tout les param&res de fonctionnement influanfant l'öchauffement du verre du hublot il faut tenir compte du fait que le 
montage d'un projecteur implique un 6chauffement suppl6mentaire. 
B9) Les vibrations peuvent avoir une influance n6faste sur la dur6e de vie des ampoules. 

C) Maintenance: 
C1) Avant toute intervention sur un projecteur, il convient de respecter scrupuleusement les indications notöes sur la plaque 
signal&ique. 
C2) Lore d'un remplacement d'ampoule ou d'ensemble ampoule-röflecteur, utiliser exclusivement une ampoule ou un ensemble 
ampoule-reflecteur du mdme type et de la rrxSme puissance. 
C3)ll faut par ailleure veiller ä ne pas toucher les ampoules avec les doigts nus.Utiliser ä cet effet un chiffon propre ou I'enveloppe de 
protection de l'ampoule. Les Eventuelles remarques sur les emballages sont ä lire et ä respecter. 
C4) Lore de reparations ou de travaux de maintenance, utiliser des piEces de rechange d'origine. 
C5) II faut veiller E ce que les joints an tidEflag rants soient graissEs de maniEre permanente Utiliser pour cela des graisses 
hydrophobes, thermiquement stables, chimiquement inertes et dont le point de goutte est de 200°C minimum. 
C6) Ne procEder ä aucune opEration de pergage, d'us inage ou tout autre intervention sur les envetoppes antidEflagrantes. De tel les 
interventions nous dEgageraient de toute responsabilitE. 
Nos reprEsentants et nous-mEme restons E votre entiEre disposition pour d'Eventuelles informations complEmentaires. 

GENERAL REMARKS FOR INSTALLATION AND MAINTENANCE 

EXPLOSION PROOF LIGHTFITTINQS OF CONSTRUCTION "EExd" OR "EExde" 

A) General remarks 
AD The light fittings are built and conform to the CENELEC standards 50014/50018 (types EExd) and 50014/50018/50019 (types 
EExde). 
A2)Storage should be in the original packaging in a dry and sheltered place. 
A3)lnstallation and maintenance has to be carried out only by qualified personnel. 
A4) The light fitting may only be used in a hazardous area whose explosion group and temperature class are in accordance with 
those defined on the name plate. 
A5) For the use in especially aggressive surroundings, an additional corrosion protection 
should be considered. 
A6) Cable glands, caps or similar parts added to the lightfitting must be of an approved type and of a similar hazardous area 
certification to the light fitting on which they are mounted. 
A7) Prior to installation or maintenance, the indications or remarks on the name plate should be thoroughly understood and followed, 

i) Installation 
B1) Prior to installation it should be verified that the protection rating (e.g. IP65 or IP54) of the light fitting is suitable for the intended 
location and events in that location, (e g. cleaning) 
B2) Any unused openings on the housings must be sealed prior to installation by means of suitable caps or plugs whose hazardous 
certification is in accordance with that of the light fitting on which the caps or plugs are mounted. 
B3) All relevant indications and remarks on the name plates should be read and understood prior to installation. 
B4) Always ensure that the light fitting is connected to the correct supply voltage as is indicated on the none plate 
B5) All light fittings are uniquely designed to fit on sight glass assemblies. Never use a light fitting in place of the cover flange or 
glass disc on a sight glass or in place of the sight glass assembly itselfl 
B6) Ensure before installation that all screws of: 

a) the glass holder ring 
b) the cover of the connection box (for EExde) 
c) the cable gland 

are properly tightened and secured against loosening in service. 
B7) Light fittings with built in pushbuttons or timers should only be operated with these devises. 
B8) In addition to all service parameters influencing the temperature of the glass disc built into a sight glass, the increase in 
temperature of the glass disc caused by the operation of a mounted light fitting should also be considered. 
B9) The service life of bulbs /reflector- bulbs may be detrimentally influenced by vibrations. 

C) Maintenance 
C1) Before opening of the light fittings ensure all safety instructions indicated on the name plate have been carefully followed. 
C2) For replacement bulbs/reflector bulbs always use an identical type and wattage (see name plate and data sheet). 
C3) Never touch replacement bulbs with your fingers. Always use a proper cloth. 
C4) Only original spare parts for repair and maintenance work should be used. 
C5) Flameproof paths must be thoroughly greased in order to maintain the safety aspects, corrosion resistance and protection rating. 
Only grease that is water-resistant, thermally stable, chemically inert and with a minimum solidification point of 200°C should be 
used. 
C6) Do not drill holes into or machine the flame proof housings or enclosures. Absolutely no responsability can be accepted by the 
manufacturer for any consequence of such abuse. If in doubt please contact us, our branches, or our representatives for any help 
you may need. 

Dok. Nr. 010/01 ALLGEMEINE HINWEISE FÜR INSTALLATION UND WARTUNG 

rrai MAX MÜLLER AG 
BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 

Bündnerstrasse 30-32 
CH-4055 Basel/Schweiz 

Telefon 061 302 59 89 • Telefax 061 302 59 90 
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i 0.200 r. ! 

ERREICHT ! 293.0 

KERBSCHäBOHCKEIT.IH LIEFERZüJTAND 

I 

1 RM * A a) ; i 

' rH/»12 1 * r*,0 D ! ' W 1 

   «     — 4 _ 
405,0 ! 51,00 ! ' 1 

VORSCHRIFT DIN 50115 
(C02) PROBEHRICHTWG 

(C4Ö) FRQBENFORM 
L HASStlfMEIT 

KV 
J 

PRUFlACEtl 1 

VERSUCH-?« 01 290,00 

2 
——■ERREICHT     
;4"X;L5. ! HIN ! HAX ! HED 

.<■' 5-» •• •• I '•• 

i 290,00 ! 290,öö ! 290,00 : 

;,3l 

- VERVE CHSLUNGSPRUEFUNG DURCHGEFUEHPT ' ' -L 
- QBERFLAECHEN UND MASSKONTRDLLE: OHNE BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + AOD 
- DAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TONISCHEN ABNAHMMEBEBINGll'jGEN 
- MATERIAL HERGESTEILT LA'JT EINEM SYSTEM DER DIE QUAL IT ATT GARANTIERT / 

(U?II EN ISO 9002:94) - KSCHREIBUNG IN EINEN WWUEl I« ß.föSWSE O.REVISION 
- Q.A. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KOSROSION' ;|g / X 

BES7AEND1NG NACH DIM 5091A .■ L; 

/% 

(201) DATUM 24 05 96 .1 -r -/ " 
. .. . '"'-'V*A' ’• 

..Li—.^.2.-.- 220496 IC1061 : 'S ' 

Q. SsLVERAflTUQRTLICDE IV TtHCHRlFT,/ COCNE ACClAI SPECIAL! i.r.l. 
' L:-;'+F::-X. ■ • 1+1 ;ri c ' ■'"‘r-f ■: "L 
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COLLOQUE EUROPE D'ORGANISMES DE CONTROLE 

TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 

Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 
Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.:(0761) 5 14 36-1 65 ■ Fax: -1 25 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: Druckbehälter 
4 Verwendungszweck: 1 Bar NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden/Flansch 
i Hersteller Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D0700 26676 
8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000 
9 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Süddeutschland Datum : 02.03.1998 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum : 09.08.2000 
4 19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

* 21 DRUCKPRÜFUNG 
22 

23 

24 

25 Die Druckprüfung wird mit dem Behälter durchgeführt. 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNG: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachweis- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

Raum  

Prüfungsdruck bar 
Druckmedium 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 
zulässige Betriebstemperatur °C 
Rauminhalt Liter 
Inhalt (Medium) 

1/-1 
150 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: TU 
SW 

31 Ort: Bötzingen Datum : 09.08.200 

32 Anlagen: 

Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Uö o'oe 
•P 

TU f— 
sw CQ 

6 
S\M l*ir k 

(ML 

Sachverständiger 
Otto Stertz 

Q+ OOOJOO/I/)4C' 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzingen 

W erkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26676 
500 000 00 

4720 

DRUCK 1/-1 
Temperatur 150 
Werkstoff 1.4571 
Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 

1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2 

gewölbte Scheibe 1.4571 / 316TL4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 

Kragenblech 1.4571 / 316 T6 mm ALZ T901071 3.1B AD W 

Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 

Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

NW 

& 

S2 

Obe^X 

-c Tu 

7 
rV- ez 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 09.08.2000 Sachbearbeiter 

/ 4- 

Werksachverständiger 

Zimrrflprlia^nnbH 

Daniel TlWfia 
OlDl. Inn. (FH) SF' 
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S.pA 

Cap. Soc. L 3.000.000.000 bit. vers. 
Reg. Trfb. di Milano n. 160040 - C.C.IAA di Milano n. 878116 

Cod. Mecc. U.I.C. MI074282 - Cod. Fisc, e Pwt IVA IT 01825510157 

Certificato di Collaudo 
Abnahmeprüfungszeugnis 
Test Certificate DI** 
Certificat de Contröle 
Ordine N° 
Bestell. Nr. 
Order No. 
Commando N. 

Data 
. Datum 

Date 
Date 

29.133 
55 176971 

24/02/99 

»tßi 

N. _ 34199 

  TECHNOMETALL EDELSTAHL GmbH 
VH "7 & CO. KG 

HANS-SACHS-STRASSE, 43 
4600 WELS - AUSTRIA - 

i 

DG m 
FATT./INVOICE 440 DATE 12/03/99 

Descrizione 
Prüfgegenstand 
Description 
Description 

Quafita 
Werkstoff 

reel quality 
Coalite 

Fattore di sa(datura 
Schweissfaktor 
Welding Factor 
Facteur de soudure 

Esecuzione 
Ausführung 
Type 
Execution 

Tubi saldati in acclaio inossklabile 
Geschweisste Edelstahlrohre 
Welded stainless steel tubes 
Tubes soudös en acier inoxydabfe 

4571/316TI 

1.0 

Marchio de Bo stabiRmento 
Zeichen des Lieferwerkes 
Manifacturer mark 
Marque de I’usine 

SX 
SX 
SX 
SX 

Conrfspondente a 
Entsprechend 
According to 
Selon 

ASTM240 
DIN 17440 
ASTM 240 
ASTM240 

Tipo di saldatura 
Sch weissverfahren 
Welding process 
Procede de soudure 

QEBUERSTETE ROHRE DIN 17457/PK1 DIN 2463 D3/T3 

Poa. 
Pos. 
Item, 
Pos. 

KG . 
MT: 

NR. 

Quandta 
Stückzahl Abmessung 

/ Dimension i 
Dimension. 

flglKHI 
'k J. P, ■ *4 

Colata N° 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
I#-, CouUeH 

■fji. 

. .. ■ 

ControAo non dWiuUlvo con Eddy Currant ti 
Wirbetetromprüfung nach SEP 1925 TJtj, 

Non destructive electric tast/Eddy Current 
^^.px^pnfc^deFoucmj* 

ControOo Dimensionale . 
g und Ausmessung 
and.Measuramant 

dknensionne/ 

>' i* • 

Probe    7906- : 

M&. 

. .. ■ -. 

’> » - • ‘ / *■ ' • • * 'S • :.yr:- 
CompoaMone Chlmlca feecondo Certtf. Acciaieria) % / Chemische Analyse (gem. Werkszeugnis) % / Chemical Composition % (accorrikig to certificate of steel miM) 

Colata N° 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
CouiöeN. 

0,050 

Si 

0,550 

Mn 

1,650 0,024 0 f 002 

Cr 

16,600 

Mo 

2,060 L0,500 

Ni Ti 

0,350 

Risuftati / Ergebnis der Prüfung / Testing Results / Rösuttats des essais 

Prova N° 
Prüfung Nr. 

Test No. 
Essai N. 

i88 

Durezza 
Härte 

Hardness 
Durete 

HRB 

86 

Snervamento 
Streckgrenze 
Yeki Stress 

Essai de traction 

0,2% N/mm.2 1% N/mm.2 

Carico di rottura 
Zugfestigkeit 

Tensile Strength 
Cahrge 

N/mm.2 

656 

Allungam. di rottura 
Dehnung Lo - 5D 
Elongation A % 

AHongement 

46,8 

Eddy Current 
Wirbelstromprüfung 
Eddy Current Test ■ 

Courant de Foucault 

100% 

OK 

Die verwendeten Schmelzen haben die Prüfung auf interkristalline Korrosion nach DIN 50914 bestanden (gern. Werkszeugnis des Stahlwerkes) 
Test corrosion intercostal!ine Selon NFA 05159 OK 

Osservazioni 

Bemerkungen 

Remarks 

Notes 

Morimondo, . 12/03/99 
Der Werkssach 

Mill's 

c k 
'WrVk-, 

RINOX S.P.A. 
staendige 

select o r 

Frazione Caselle 
20081 MORIMONDO (Milano) - Italia 
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SlDERIIMOX 
i S.p.A. 

Cap. Soc. L. 3.000.000.000 int. vers. 
Reg. Trib. di Milano n. 160040 - C.C.I.A.A. di Milano n. 878116 

Cod. Mecc. U.I.C. MI074282 - Cod. Fisc, e Part. IVA IT 01825510157 

Certificate) di Collaudo 
Abnahmeprüfungszeugnis 
Test Certificate DIN 50049/3 
Certificat de Contröle 
Ordine N° 
Bestell. Nr. 
Order No. 
Commande N. 

Data 
Datum 
Date 
Date 

115.050 
55 04533 

09/11/95 

IB 

N.  08919 

TECHNOMETALL HANDELSGESMBH + 
HF.GESMBH.&C0.KG. 

HANS-SACHS-STRASSE, 43 
4600 WELS - AUSTRIA - 

FATT./INVOICE 2186 DATE 23/11/95 

Descrizione 
Prüfgegenstand 
Description 
Description 

Tubi saidati in acciaio inossidabile 
Geschweisste Edelstahlrohre 
Welded stainless steel tubes 
Tubes soudös en acier inoxydable 

Marchio dello stabilimento 
Zeichen des Lieferwerkes 
Manufacturer mark 
Marque de Tusine 

SX 
sx 
SX 
sx 

Quality 
Werkstoff 

'ye/ quality 
uualitö 4571/316TI 

Corrispondente a 
Entsprechend 
According to 
Selon 

ASTM 24< 
DIN 1744 
ASTM 24< 
ASTM 24 

EINGELANGT 
Fattore di saldatura 
Schweissfaktor 
Welding Factor 
Facteur de soudure 

1.0 
Tipo di saldatura 
Schweissverfahren 
Welding process 
Procödö de soudure 

E (TIG) 
E (TIG) 
E (TIG) 
E (TIG) 

% 18. m. 1995 m 
Esecuzione 
Ausführung 
Type 
Execution 

GEBUERSTETE RÜHRE 

Pos. 
Pos. 
Item 
FZs. 

Quantity 
Stückzahl 
Quantity 
Quantity 

Dimenslonl 
Abmessung 
Dimension 
Dimension 

Colata N° 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
Coulöö N. 

Controllo non distruttivo con Eddy Currant 
Wirbelstromprüfung nach SEP 1925 

Non destructive electric test/Eddy Current 
Contröle par courant de Foucault 

Controllo Dimensionale 
Besichtigung und Ausmessung 
Inspection and Measurement 

Contröle dimensionnel 

KG 
MT 
NR, 

1.307 
204 88.9 X 3 JT46 

1007. NACH SEP 1925/ 
OK 

Probe Nr. 1149 

1914 
OK 

Composizione Chimica (secondo Certlf. Acciaieria) % / Chemische Analyse (gem. Werkszeugnis) % / Chemical Composition % (according to certificate of steel mill) 

Colata N* 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
Cöulöe N. 

Si Mn Cr Mo Ni Ti 

JT46 0,026 0,407 1,439 0,026 0,001 16,936 10,747 

Risultati / Ergebnis der Prüfung / Testing Results / Resultats des essais 

Prova N° 
Prüfung Nr. 

Test No. 
Essai N. 

Durezza 
Härte 

Hardness 
Duretö 

Snervamento 
Streckgrenze 

Ve/d Stress 
Essai de traction 

Carlco di rottura 
Zugfestigkeit 

Tensile Strength 
Charge 

Allungam. di rottura 
Dehnung Lo - 5D 
Elongation A % 

Allongement 

Eddy Current 
Wirbelstromprüfung 
Eddy Current Test 

Courant de Foucault 

0.2% N/mm.2 

167 306 

1% N/mm.2 N/mm.2 100% 

367 654 44,5 OK 

Die verwendeten Schmelzen haben die Prüfung auf interkristalline Korrosion nach DIN 50914 bestanden (gern. Werkszeugnis des Stahlwerkes) 

Osservazioni: 

Bemerkungen: 

Remarks 

Notes 

k) t ÄCT1) 

ve 
ns 

es 

Morlmondo, _ 07/12/95 

Der Werkss 
Mi 11 

■ Car 

ERINOX ^PA 

aendige 
c t o r 

na 

Strada Provinciate N. 183 - Frazione Caselle 
20081 MORIMONDO (Milano) - Italia 

Uff. Comm.le.Tel. 02-940.76.66 (4 linee r.a.) - Fax 02-940.76.70-940.72.28 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
AHNAHMEPRuF ZF.UGN I 5 .1.1 [i 
gern. EN 10204 

ARCUS-StAHL GMBH 
METTE RN I CHE RS TR. S - 9 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050705 

Doste II-Nr. / Urder-Nu. 
930 7 
vom / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object 

länasnahtgeschweißte Edelstahl rohre 
ITIN EN ISO 1127, D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, PrufkJ.asse : 1 
biankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweiß Faktor V-1,0 
in Herstel 1 ängen von 6000 - 7000 tnrn 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Werkstoff: 
&ad6 of Material: 

Erschmelzung* art: 
Meftirg Process: 

4 57 1 

X 6 Cl N i Mo l i I ! I * *' 

E (Flecl'nsteW) 

Kennzeichnong/Markng: 

HersteSerzelchen/Trade Merk 
Werkstoff-Nr./Grade-No. 
Chergen-Nr. / Heal-No. 
Abmessungen/Dimension 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 
Pot. 
Nem 

Stückzahl 
Quantity 

Abmessungen (mm) 
Dimension (mm) 

Chargen-Nr. 
Heat-No 

Spektroskopische Prüfung 
Spectroscopiral iwpactlon 

Besichtigung u. Ausmessung 
ln*p»rtinn erd Measurement 

01 140 114,3 X 3,60 T-906050 ohne Beanstandung 
OK. 

ofme Beanstandung 
OK. 

Chemische Analyse (gem. Abnahmcprüfzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Certificate) 

Ti Ova# yen-Ni. 

Heat No. Si Mn Cr Nl Mo 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Prob. 4* 

Specimen-No. 

4694 
4695 

Abmessungen der Probe 

dknensdo of specimen 

Anforderungen” 
Requirement: 

DIN 50140 
01N 50140 

Streckgrenze /Yield strength 

Rp 0.2 K 

210 
342,0 
340,0 

Rp 1 H 

245 
386,0 
385,0 

Zugfntlgh««/ 
Tana*« Strength 

(N/ntmt] 
R m 

500-730 
664,0 
666,0 

Dehnung/ 
Elongation 

i*i 
AS 

35 
45,0 
46,0 

lecfmoiogitche Prüfung«« 

technological tests 

Aufweitver such 
IIN 50135. 
ab NW 150 mm 
Tinqzugvei suuti 
IHN 50138 

ohne BeaosUrKkmg 
OK. 

Z -he** Prüfung 
rUv Schweiftnaltf 

NOE of w#4d 

100 % 

SEP J9L4 

ohne Reanstamkrig 
O.K 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: Ü.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrorn SEP 1925 bis NW 114,3 irim: u.B. 
I.eak Test by eddy current SEF* 1925 till 114,3 mm: n.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 15.06.99 
Oor^^^Hwerständige 

Wort« Inspector 



<3 
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xUb*K xWK«^xorf)£oo6x kB 
Mit Zustimmung des TUV Rheinland e. V.-WE 373F 

Abnahmepruf Zeugnis 
Inspection Certificate 
(i 
M 

wn? Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987, 
fr;FM rwau/n^'ne/ Gegenzeichnung verzichtet. 
(GEM- EN 102CK BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3. IB> 

TO I SUMITOMO METAL INDUSTRIES L 
KANSAI STEEL DIVISION ’ , 

, M t STEEL TUBE, WORKS , 
Nishino-cho. Higashi-mukojimaMinagasaki. Japan 

vom 15. 5. 1980 
Zeugnis-Nr. -Certificate No: p V Y C 7 5 0 4 

Lieferant-Shipper: Q57 « £ Q 4-| 4 4 A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer; | Bestell-Nr.-Order No: 

KS680/99 

3 

Prüfgegenstand - Article: NAHTlOSF fjnupp *uc ~,,Tn.„ 

craMtreo ??HRE A S NiCHfR0STEND£M STAHL SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLO EINISHEO» 

Prufgrundlaqen - Specification: 

■ 

I 
■ _ TÜV 
1 I Rheinland 

AD-MERKBLATT W2/199CJ 

bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 
Werkstoff - Material: entsprechend I according ,0 

x 6 CRNIMOTI 17 12 2 DIN17458 (PRUEFKLASSE 2) 

Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: 

1050*0 MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material- 

1 • A 5 7 1 
TEST CLASS 2, S, H 
UT, TUBE NO., HEAT NO. 
Umfang der Lieferung —Extent of material delivery 

A.D. W. D . 

W . T . (mm) 

DlN24 62/EN ISO 1127:03/73 

Ausgabe - Edition: 

1985 
1985 

Ausführungsart-Delivery condition: ^ 

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer 

Stempel des Wferkssachverständigen: QA 

-Stamp of Works inspector 

♦ 

Pos. - Nr 

Item No. 
Werks-Nr. 

Länge - Length Stückzahl Gesamte I_änge Work No. Gewicht (KD- (nwi) (mm) No. of pcs. Total I ,ength (m) Weight (kg) 

ÜYYC7504 168.3 4.5 7M 52.50 955 

Werks-Nr. Schmelze-Nr. Los-Nr 

Lot No. 
Probe-Nr 
T. P. No. 

Work No Heat No Rohr-Nr. - Piece No. 

owe 7504 D8929Q2 A 0 1 / 1 
fnJ'J ‘ |A01/3, A01A/1 - A 0 1 A / 4 
A U 1 B / 1 

Oie gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage : Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 Ergebnis-.* der PFÜfjungen 

Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
* «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. oV^C 7 50 4 

X 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

D892902 

D8 

04 

Si 

m. 20 

39 

Mn 

7.8 

045 

030 

030 

000 

Cu Ni 

1 05 

135 

1 1 91 

Cr 

65 

18 

1 7 

20 
2S 

1 7 

Mo 

09 

T I 

5jXCX 
80 

46 

$SU L = Schmelzanalyse - Ladle P =StUckanalyse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test; 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

rrwn 

mix 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(mm) 

Dicke 

Thickness 

Breite j> 

Width 1> 

% 3 

0.2 

N/mm2 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm' 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm’ 

500 

730 

A-EL 

L.= Ä 

* 4 
% 

35 

Kerbschlagwerte- Impact Values 

Probenform-Type of Specimen : 

bfri-at 

Bemerkung 

Remarks 

A0 1 / 1 4.8? 15.77 273 312 65 45 

Bemerkungungen ä(-2 Richtung-Direction 

-Remarks L= Längs - Longi. 

T=Quer - Trans. 

3S3 0. 2 = Rp0. 2-0.2%P.S. 

ST=*ReH- uPPer Y.P. 

i?f4 Messlänge - G. I, 

A = 5.65C= 

B = 4V” 

SS5 Einheit-Unit 

mm J =Joule 

G=Joule/cm3 

O. B.—Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 

6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 % nach-as_ per SEP 191 5 
8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach - as per D1N50914 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: 0 . B - 

Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

\ 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 

Ort - Location 

Amagasaki, Japan 

V 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 

A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1363 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 

Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 

Fa. Hinke Tankbau GmbH 

A-4870 Vöckiamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

Bauteil: Lagertank Pos. 363.1 

Fabr.Nr.: 8278 

Auftrags-Nr.: 4086 

Zeichnung: 4086/20 

Hersteller Fa. Hinke 
0 

bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung' 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 289 X 13 + 

290 X + 

291 X 

292 X X + 

293 X + 

294 X 

Das Prüfergebnis bezieht sic i ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

140/150 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6/10 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 IXCl 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ ca □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ 02 [X] B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten x 

**) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

507 Kantenversatz 

504 Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß ,11 

St re'. 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 

am: 

07.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

08.09.2000 

Ing. R. DAVID 

08.09.2000 

Ing R. DAVID 
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1 Sfk, Laaertank Pos. 363.1 
Auftragsnummer: 4086 
Fabrikationsnummer: 8278 
Gesamtinhalt: 54.570 1 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

-0,25/+1,0 bar 
1.4571 

0 " 

Prüften 

k 

fl- 

Prüfverfahren 

LU 

Position/Prüf umfang 

A 

Anzahl 

A*[>. ii 

4o\ ?«■ 

4?/iS 

Format 
vorläufige 
Beurteilung Prüfer 

TT 

Datum 

zerstörungsfreie Prüfung 

S 

Index | Datum Name Bezeichnung 

IAD-HP 5/3 |LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Dca Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrücklich« Genehmigung weder vervielfältigt 

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 

Datum 

25.08.00 

Mama 

Reit/ 

geplottet vor 

Plotdatum 25.08.00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

Frankenburgersirafle 2 

A-4870 Vöcklamorkt L-x — N. Y7T'—\ A-AB/U vockiamona 

fl 1 fl I K ( fl ^ Tal.: (0043) 07682/3660-0 
—II—II—II—II—II—ll_XvJ Fax: (0043) 07682/3660-60 

E-Mail: office8hinks.com 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 363.1 

FilmUqepUn 

z.-Nr. 4086/20 

Ersatz für: 

Ersetzt durch: 
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Auffragsnummer: 4086 

Fabr ikaf ionsnummer: 8278 

Gesamfinhalt: 54.570 l 

zul. Betriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 

Werksfoffnummer: 1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B G 

Durchmesser innen 3.200 mm 

zyl. Hohe 5.950 mm 

Gesamthöhe 7.220 mm 

Leergewicht ca. 4.600 kg 

Störgewicht ca. 47.750 kg 

Mantel s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 

Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 

Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kattqefo,<mt AD-HP 7/3 

H 
zul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar 

Prüfdruck r1.3 bar 

Betriebstemperatur max. -100°C 

Berechnungstemperatur -100°C 
Medium mam 
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itglas M 1:2,5 Schauqlas M 1:2,5 

\T> 0 

Längs-; Rundnähfe M 1:1 
Mantel, oberer Boden 

60° 

:t 

m 

unserer Boden 

LTI 

CXi 

C3 
vO 

O 
VD 

CNJ 
/ 

10 / / 

30 

12 13 

IC 

Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

0,79 kg/dm3 

54.570 Liter 
47.000 Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerksfoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 
DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 
FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

14 

A2 
A1 
N16 
N15 
N14a,b 
N13 
N12 

N10 

N7 
N6 
N5 
NA 
N3 
N2 

Pos. 

:< 

Löschwasser-Rinqteilunq 
Löschwasser-Eintriff 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Thermometerhülse 
Probenahme 
Austritt 
Pi 363.730 
Reserve 
Abluft (GP) 
Li 363.606 
Li 363.606 
LS 363.609 
Reserve 
Reserve 
ACT V.B156 
ACT V.B180 
Mannloch 

Stk. Verwendung 

04.09.00 

26.07.00 

12.07.00 

Index Datum 

Reifer 

Reiter 

Reiter 

Name 

32 10 
50 
100 
100 

M18x1,5 
25 

50 
150 
100 

50 
50 
50 

DN 

10 

10 
10 
10 
10 
10 
40 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2673 
2673 
28120 
28120 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

DIN Winkel- 
lage 

042,4x2,6 

di=109 
060,3x3,2 
0168,3x4 
0114,3x3,6 
di=90 

,9x3,2 
0114,3x3,6 
088,9x3,2 

i.3x3 
060,3x3 
060,3x3 
0623x6 

inUJmfan^ IRohrabmessung ] Bemerkung 

930-450 
900-362A 
900-361 + Vortex Br. 

mit Blindflansch 

900-361 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr. Zimmerlin 

Pos. 40 - Muffen anstatt Anschw.nippel; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

Kundenändeungen durchgeführt; Stücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenändeungen durchgeführf 

Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1 ,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 
1:10 

Datum 

20.06,00 

Co 

Name 

Qrünb. 

it. geplottet von 

Plotdatum 31.10.00 

Reifer 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

PfT3- 
bU K : (0043) 07682/3660-0 

Fax: (0043) 07682/3660-60 
'ü’ÄKIK§=[BlllrOÄIL'ü’[itS'=Ä[N][LÄ®@!N! E-Mail: otfice@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Lagertank Pos. 363.1 
Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4086/OOc 

Ersatz für: 4086/OOb 

Ersetzt durch: 

K 

M 
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a TU 
OSTERREMH 

I# TU 
ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgerate 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 240 

r Abschrift der Bescheinigung 
für einen 

Druckbehälter 

Fabriks-Nr.: 

•Vereins-Nn: 

4 

TU\\ 

TÜV - EPDG - 015 / 07.1997 



TUV 
ÖSTERREICH 

ABSCHRIFT 

Druckbehälterbescheinigung 

Zahl: 
448198 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8278 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C +100  
Inhalt in Litern 
Medium 

54570 
Aceton rein 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: 
Tvu 

Besonderheiten 
180 

st 

Wien, am 26. Januar 2001 

Diese Abschrift wurde über Antrag 
der Partei auf Grund des Erlasses” 
dse Bundesministeriums für Handel 
und Wiederaufbau vom 5. Juni 1959, 
Zahl 131964 / ill -15 / 1959, aus,gefer- 
tigt. Sie bietet ke:ne Gewähr für 
die Richtigkeit und Vcus'ändigkeit 
eingetragener Befunde der wleder- 

kebrendein Untersuchungen. 

imm 

XJ 
Dipl.-Ing. Holtmann 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481981 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4086/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

3,2 x 7,22 = 23,1 

Verwendungszweck 

i 

\ 
Lagertank Pos. 363.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herruhrende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm_ 

Art der Sicherung gegen Verstellen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 012000 

4481981.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448198 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 7. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 

ochuo 

— 

u O 
C- 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 11. September 2000 

beim Hersteller 

ocm 

o 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

,chun 

7c& 
9s. 

^ \ 
I Ol 
^ l/> 1 

> flT I 

A 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte /<$ 
/ •- I ® 
I -c I ° VI 

\>0 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481981 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

bei 

Ergebnis 

Ort, Datum 
Kesselprüfstelle 

4 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch, / 01.2000 

4481981 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448198 

TüV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB,Besch. / 01.2000 

448198.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zur Bescheinigung vom 
über die Erstprüfung und erste^£ru$ 
des Druckbehüiters, Fabr. Nr. 

gehörig. 
I TI If II 

BEILAGENVERZ 

to 

g. m t % 

Bauteil: Lagertank Pos. 363.1 
Kunde: Biochemie GmbH 

■ 

D 
180 

SCH llllN 

180 180 
Fabr.Nr.: 
Zng.-Nr.: 

linkt 
BEHALTER-ANLAGEN 

8278 
4086/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1363 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ m :c 
TAN KS-BEHALTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

* FB09.T2 

TPA - Rev. 0 
k 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 
Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kundi 

Pos. Stk. Benennung 

Klöpperbodenblech 1 

Material 

Bl 6x2000x4010 

Norm 

EN 10088 

Wkst. 

1.4571 

Format 

6x2000x6700 

Z.-Nr. SchmelzeNr. 

602220 

Umst 

Wies 
Klöpperbodenblech 2 Bl 10x2000x4010 EN 10088 1.4571 10x2000x6700 601006 Wies 
Mantelblech 1 Bl 6x2000x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 Wies 
Mantelblech 2 Bl 6x2000x3950 EN 10088 1.4571 6x2000x3950 602040/602220 Wies 
Mantelblech 3 Bl 6x1500x3950 EN 10088 1.4571 6x1500x3950 601940 Wies 

1 Mantelblech 4 Bl 6x1072x3950 EN 10088 .4571 6x1500x3950 601940 Wies 
23 

24 

Flansch glatt (N2,3,4,1 1) DN 50; PN 10- ISO 
Flansch glatt (N5,7) DN 80; PN 10- ISO 

DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 - ISO 

DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10- ISO 

230277 

H 6962 
25 Flansch glatt (N6,9) DN 100; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10- ISO 228402 
26 1 Flansch glatt (N10) DN 150; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10- ISO 82599 A 
27 1 Blockflansch (NI3) DN 25 1.4571 DN 25 H 6962 
28 1 Blockflansch (N8) DN 80 1.4571 DN 80 H 9088 
29 1 Blockflansch (NI2) DN 100 1.4571 DN 100 H 9088 
30 1 Blindflansch (N4) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
31 Blindflansch (N5) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 H 6962 
32 1 Blindflansch (N10) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 6]39 
33 Vorschweißbund (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4571 DN 32 - ISO 307850 
34 1 Vorschweißbund (AI) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4541 DN 50 - ISO 255950 
35 Losflansch (A2) DN 32 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 32 - ISO 893271 
36 1 Losflansch (A2) DN 50 - ISO DIN 2673 1.4301 DN 50 - ISO H9441 
37 1 Schauglas (NI6) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 28120A 
38 Therm.hülse (NI4a, 14b) M18x1,5; 1=172 1.4571 Ml 8x1,5 400422 
39 1 Domdeckel + Schaugl. (NI, 15) DN 600; s = 6; -1 / + 1 bar 1.4571 Fert. Nr. D0700 26676 310890, 319556;. 
56 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
57 Rohr (N2,3,4) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
58 1 Rohr (Nil) Rr 060,3x3,2; 1=128 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 902794 
59 Rohr (N5,7) Rr 088,9x3,2; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x3,2 JT46 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 

dem 



* t 

□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

* FB09.T2 

„ TPA - Rev. 0 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 

Zeichnungsnummer: 4086/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 
60 1 Rohr (N9) Rr öl 1 4,3x3,6; 1=139 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
61 1 Rohr (N6) Rr 0114,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
62 1 Rohr (N10) Rr 0168,3x4,5 1=150 DIN 2463 .4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



1/1 /f^ftvesta 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 
Your order - Ihre Bestellung - Votre command« 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführunqsart 2B, besäumt 

Graule - Werketoff - Nuance 

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gern EN 10204-3.1.B 
Date - Datum 

2000-07-12 

Load - Ladung - Chargem No 

DE0A-1668 
Cert.No ■ Zeugnle No | 

429971-DE 
Aveeta order - Auftrag - Ordre 

004258 

Invoice • Rechnung - Facture | 

062329 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Avestfl 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 U 02/] 

Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

^ Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No 
Pos Anzahl Schmelze Nr 
Poste Nombre kg mm  Coul6e No 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procede de fusion 

E + AOD 

11 8305 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

6.00 2000 602220 - 002 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr N1 Mo TI Nb Cu Co N B 
•Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

•Vest results - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 

C 

+20 

+20 

N/mm* 

255 

286 
290 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

318 
322 

N/mm' 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

|Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Üterprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckg.eräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle. Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Oft 000/004071, 
Dio gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



1/1 /^AvE5fa 
Sheffield 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

08.05.899  
Purchaser • Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Date - Datum 

2000-04-03 

Load - Ladung ■ Chargem No Cert.No - Zougnia No 

DE0A-0818 397005-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

002003 055770 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes. Band 
Ausführungsart 1D, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

(/ - fa 0&1 

9 and marie 
rierate Hanoi chon 
Signe du producteur 

Inapectora atamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

AJA Melting process 

Ers chme Itz un g s a rt 
Procidrf do fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - üeferumfang - Etendue de Bvre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre  kg mm 

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coul&e No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical compoaition - Chemiache Zusammensetzung - Compoaition chimique 

C Si Mn P S Cr Ni HÖ Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 

Teat reaulta - Prüfergebnisse - Results deaaaia (IN/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

2" HB 

% HB 

40 
217 

55 156 
58 156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Ver*vechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rpl.O Rm 

°C N/mm^ N/mm^ N/mm^ 

+20 240 270 

+20 274 
281 

317 
314 

540 
690 
585 
573 

A5 

% 

40 

52 
56 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Tolex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gesteiften Anforderungen sind erfüllt m 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



^Awala 
ShEnield 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your ordor ■ Ihre Be«tellung • Votro commande 

11.03.151  
Purchaeer * Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Prodilbt - Erzeugnisform - Produrt 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Ausführunqsart 2B, besäumt 

GradS - Werkstoff - Nuance 

Avesta-17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICATl in 

Gem EN 10204-3.1.B 
| Date - Datum Load • Ladung - Chargem No Cert.No - Zougnis No 

2000-06-14 DEOA-1482 4ÜTn03-DF— 
| Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice • Rechnung - Facture | 

004091 060724 

I Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

\J 240 
Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procidd de fusion 

E + AOD 

J.xtent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombro kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 8295 6.00 2000 602040 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

“C Si Hn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

TSst results - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - 
Quer - Travers 

Min 
Max 

Tast Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm A5 2" HB 

C N/mm^ N/mm^ N/mm^ % % HB 

+20 255 285 540 45 40 
690 217 

+20 271 305 584 54 54 147 
260 294 573 58 58 144 

mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
“orrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 

Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgejäte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

^7. Cj) OOÖJOOiO?^ 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

gestellten Anforderungen sind erfüllt 

IS09002 
Registration 
FM 20032 Werkssachverständige 



1/1 /^Avesta 
Siieffleid 
KBR 

acM.Hans Pernäng    
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

12.03.087 ' 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Ar-sführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

rCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 

Gem EN 10204-3.1.B 
Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-07-03 DE0A-1606 427379-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004144 061888 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

L MV3 

Brand mark 
Harrtellerzeichen 
Signs du producteur 

Inspectors stamp 

Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procede de fusion 

E + AOD 

extent of delivery - Lieferumfang - Etendue do livre 

item Pcs Dimensions - Abmessungen ■ 

Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm   

Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

8065 6.00 1500 601940 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S Cr Ni Ho Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .046 .48 1.54 .027 .001 16.85 10.59 2.07 .51 .005 .33 .13 .016 .0004 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (1 N/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B — Back - Ende - Fin T — Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm2 

255 

281 
291 

Rp 1.0 

N/mm2 

285 

323 
323 

N/mm2 

540 
690 
604 
578 

A5 

% 

45 

50 
51 

% 

40 

50 
51 

HB 

HB 

217 
160 
156 

4^Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Berichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

6H axyco/efaf 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatte Flansche DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift de: 
FM FLANSC 

A-20 

achv^rstandigen 
RK ffiES.M.B.H. 

(ft OQQ/toojjgz 



slovenske zelezarne Jt 
i Rr!vma«few«i»ivffjmaBsag!aa a 

RONI 
;j E 5 £ N I C E 

SZ ACRONI d.Q.o. Ogata Boriaa KkfrlCa 44, <270 Jeeenlr e SLOVEUIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon; +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail: uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmepiufzeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stran/SeSe/Page 1/1 
St /Nr. /No. 

DIN 50 OW 3.1 B 
BN 102043.1 3 

Narocnfc/ Kunde / Customer 

Datum / Datum / Oat 

Narocilo / Bestallung Nr. / Order No. Dobawtl fort/Lieferauto / Dssps ch aria 

F^O 545920 disp. 14133 31004412 z/vom/f xtm 50-OCT-99 

tatetek/ Edsugnls/ Produd 

BLECH 
Vista pad/Erachmetzurrsan/Malfiig furnace /nakizyedencaTK 

E+VOD 
~7£X 

Zeictien des sachverständiger/ /eichen dea Hemteliewerfs 
InspactoiB' stamp 

Zrrak protwajalea 
/eichen dea Harah 
hfark of the Manufacturer 

Speclflkacije/ Vorschriften / SpecSication:; 

! Ill 
DIM 17440/ED.96 EM10088-2/ED35 036425 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AO U/10/ED.87.TRB 100 

Tip / WJK / Type PwJRache/Finish Koroz. test/IntktfelkDrr./Corrosion test 

X6CrttiMoTil7-12-2 C2-lla 
W.Nr.l..4571 

X6Qt1IMoTil7-l2-2 C2-IIB 

W.Mr.1.4571 

OIM 50914OK 

xObseg dobave/ Umfang der lieferung / Extent of material delivery 
Poz 
Poa 
Item 

St sara 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

230006 
230277 
230277 
230015 

Tea neto 
Gewicht 
Wright ^ 

Dlmerdje 
Abmessungen 
Dimensions 

720 
741 
741 

1977 

aa  

St. tarn. 
Stückzahl 
Quantity 

Stpfoscs 
Waltztetet 
Plate No. 

Stvarca 
Probe Nr. 
Sample ND. 

20 

20 
20 
20 

/ 1500 
/ 3500 
/ 3500 
/ 2000 

3000 
3000 
3000 
6000 

1 

1 

1 
1 

6210 
9808 
9808 
7982 

6212 T 
9808 T 
9808 T 
7981T 

Stvzarca Smarvauca Nap.tecsnja ; Naprieoenja NaUrdnost 
PmbcNr Proben tage Dehn grenze; Dehn grenze Zitfestigtelt 
Sample No. Poaffion VfaMaannurtzYlgld ww«i2 Tensile str.^M, 

properties 
Razts»:/ Bruchdehnung / Bongafio 

Zahtare Mill 
Anforderung, 
liequiram. MAX 

215 j 250 

Konbakc. Trdota 
Bnschnurung Harte 
Red. of area % Hardmsa r® 

500 
730 

55 

Zilavost/ Kerijschiag / Impact 
pri/smer bei /tage at/postt, 

 J  
55 20 

6212 T 
7981T 
9808 T 

P 
P 
P 

263 
293 
275 

; 308 
i 549 
! 330 

553 
547 
560 

55.0 
47.7 
463 

G-GfcW Kopf/Top N-Noga/Fuss/Bottom V-Vaotzno/Langs / Longltui »nal P-Precno/Quer/Transwrsa Upcgib/Biege/Bend: 

152 275 297 >300 20 
143 272 269 288 20 
152 281 270 296 20 

Kemicnaanaliza / Chemische Zusammensetzung /Chemical Composilian 

S"BtatnSBBNfy%c « 5 » w %* %M %Mo *T7 SN Fenite 

230006 0.017 o.48 1.43 04)35 0.001 16.74 J0.78 

230277 0.026 0.45 1 35 0.040 0.001 16.86 3 0.66 

230015 0-025 Q.46 1.43 0.040 0.002 16.64 3056 

2.06 
2.03 

2.13 

0.232 0.0156 
0.196 0.0112 

0.226 0.0151 
Qpombe 

Im Einvernehmen mit dem TuW Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung u/urde durch den TuV BAYERN SACHEM 
VERZICHTET (20.06.1996) | 
U/ARMBEHAHDLUHG . LoSUMG5GLUHB< BEI 1050 °C, WA! SER ABGE5CHRECHT! 

_ OBERFLACHEH UMD MASSPRuFUMG : OHME BEAM5TAMC UMG *• 

_ PRÜFUNG AUF WERKSTOFFi/ERWECHSLUHG s OHNE BEFHSTAHDUMG 
PRÜFUNG AUF BBTAHDIGKEIT GEGEH INTERKRISTALLINE KORROSION 
HACH DIM 50914 : OHME EiEANSTAHDUMG. 

P® 
rschrift 

r r' 
»- -L. 

r'*.y &:• rtr--* 1 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeortikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 AD W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.CMOOOjoojASl 1Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 Pn10 DN80/88,9 Ob OCOAOOMS^ 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000 x 2000 x 20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H6962 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zsm Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS RK 
’achvpfStändigen 

ES.M.B.H. 

2011 SIERNDORF 

C4+ €O0 AÖO//^ 
GH QCOA OOAJ 5 G 



% 

s<rv\vxs\ Yi l l L/ O [ 

CERTIFICATE ZEUGNIS-CERTIFICAT 
Page 
Seite 1(2) W10 

EN 10 204-3.1.B 
=t 

Cert No - Zeugnis Nt Loud - Ladung - Charge No Wliooet Date - Datum 

910G134.R0Q 9042 991027 
Avesfci Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Cell's No 

902819 ’ " 4352 
Your Older - Hue.Bestellung - Voee coimraude 

400929 

□ Purchaser - Besteller * Achetur : | Rcquitmenta - Anforderungen ■ Exigences Avcsta Sheffield Gesmbh 
Anton Bmcknergasse 20 TRB LOO/AD-Mbl,W?/OIN 17440 

EN 10 029KL. A 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
OSTERRIKE 

Dcst- 

Product - Erzeugnisform -Prodini □ 

Rostfreies Blech, wanngewalzt 
. /Ausführung c2 

Oracle - Wctfcitloff- Nrcmce 

17-11-2Ü 
W.-Nr. 1.4571 

BIJÄM* 
s#1 HflfSKUC [W) 

DJ 
Melting process 

Er&chrnelzrmtuurt 
Jbooäd.df fusion'! 

E+AOD 

Blech Nr. Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - LSefenintftag - Eieudue de livnsion 
Item Pee Dimension - Abmessung 
Pot . Anzahl • 

No mitre kg "  

Heal No . Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Collide   Lot No 

1 20 + 2000 * 6000 H6962 71751 /9028197 1 

Chemie»! composition a Chemische ZusammcnzetzunS - Composition olumique% 
Heat-Scmelze-CooKeNo . :'V  . 

Plate No 
Blech Nr 

TnlrNn 

2425 2601 

Min 
Max 
H6962 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.4 

Mn 
0.0 
2.0 
1.4 

p S Cr Ni 
0.000 0.000 16.5 10.5 
0045 0.030 18.5 13.5 
0.028 0.000 16.9 10.6 

Mo 
2.00 
2.50 
2.04 

Ti 
0.22 
0.70 
0.37 

Test results - Prüfergebnis.« - Resultats des etjiis (IN/mm2 = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht Ort Lage 

Min 
Max 
3801 TP 3 

Rieht. 

T - Quer 
L-Lings 

Oft 
F = Kopf 
B - Fuss 

Form 
P - Flach 
C = Rund 

Lage 
1 - Mine 

2 - Oberflidicnnnh 
3 c- Nuiut 
4-1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/rmn2N/mm2 N/mm2 

215 250 500 
730 

p 20 258 303 575 

A5 
% 
35 

56 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
TOSTADRESS/POSTAL ADDRESS TEUTON /TELEPHONE 

$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - *70 00 
Sweden Ini +046 (0)S86 470 00 

Oig nr/Rcg. No.: S56001-8748 Moms rtr/V.A.T. No. 
Säle/Registered office Stockholm Sweden 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 

Int +046 (0)586 470 16 

SE5560U1874801 

Quality Inspector El 

FM OJ1S4 

ZOO® (midJHHS VXSHAtf 70 : TT BB TT/tZ 



Page 
Seite 

Load - Ladung • Charge No Ccn.No - Zeugnis Nr 

CERTIFICAT CERTIFICATE - ZEUGNIS 2(2) 
EN 10 204-3.1.B 

U>*4*OocX Date ■■ Datum 

9042 991027 9106134.R00 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt; 1 
Überprüft nach AD-Mcrkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfiing(spektroskopisch). 
ohne Beanstandung 

AYesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/TOSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 
Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org itr/Rcg. No.; 556001-8748 Moms nr/v.A.T, No.: SE556001874801 
Sälc/Registered office Stockholm Sweden 

El Qua ity Inspect 

ö 
FM 09 ltM 

conl^i <TT4T-T-renTc; VTC4AT» rn : TT RR TT / t7. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflonschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

B WM 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN 10088-2 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CM QOCVICOMSS 2Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 ccOyiOO/AbC) 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 
Der Firma: ACRONI 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228402 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift du Warfcsachvtffständigen 

FM FLANSGrHE$ifWERK&E.S.M.B.H. 

72011 SIERNDORF 
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slowenske zelezarne 

W H J £ S E N I C E 

S2 ACRONI d.O.O. Ceata Borisa KWrtfia 44, 4270 Jeäanlca SLOVENIJA 

TEHNICNAKONTROLA 
Telefon: +386 861 441 ' 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acrorM.si 
E-mail:uprava@acroni.sl 

;c,' I 1- il't 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis 6/ 
Inspection certificate B 

DIN 50 M9 3.13 
EHI0 2M3.1.B 

Stran/Seite/Psge 1/2 
S./Nr./No. Datum /Datum/ Date 

gfij-iiw 

Narooik) / Bestellung Nr. / Order No. Dobavni list/ Udersthaln / Despatch nola 

99.0055-7 disp. 13493 31000630/2 z/vom/from 22-FEB-99 

Naracnik/Kunda / Customer 

bdslalt/Erzeugnis / Product 

BLKtl 

Speclflkadja / Vorschriften I Specif lest» ns 

ASTM A240/ED.96 
ASME 5A 200 5ECT.II PART A/ED 95 
+ ADD95+ADD96 
Din 17440/ED.96 EH10088-2/ED.95 

AD Merkblatt W2/E0.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Vista paoi/Erschmetzunsart/Melting fumaca ZtBk bredenca TK 
c i . |nri Zeichen das sachverständigen 
C+vuu inspect)iv stamp   

Tip/Wjir./Type 
316TI 

316T1 

X6CrrtiMoTU7/12/2 

W.Hr.1.4571 

Znakproizvsjslca 
Zeichen des HersIclIeyrEita 
Maitol tha Manufacturer 

Pov/Rache/finish Koraz teat/M-krtsttorr./Corrosion test 

Mo.l 
Mo.tl 

C2-lla 

A5TM A 262 PRACTICE &OK 

DIM 50914;OK 

X6CrnifloTil7/12/2 C2-lla 

U/Jlr.1.4571 

Obseg dobave / Umlang der Uelerung / Extent ol material delivery  
Poz SLsaiW Tcza netn Dimc(Q|e 
Pos. Schmelzen Nr. Gewicht Abmessiaajen 
Item Cast No. VfcigW  Dimensions M 

St tom. 
Stückzahl 
Quantity 

St pfoscs 
Waltztalel 
Piste No. 

St «tores 
Probe Nr. 
Sample No. 

228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 

15 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 
25 

2000 
2000 
2000 

2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 

/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 

6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 

8939 
8940 
8941 
8942 
8943 
8789 
8790 
8791 
8792 
8761 

8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8789 T 
8789T 
8791T 
8791T 
8761T 

Tr 

Zig in podpis 
FinmnstirmpeJ und 

Sjampand 
chrift 

<? 



slovenske zelezarne Jt 

'ACRONi 
tu m J E $ E N I C c £ S E 

SZ ACHONI d.o.o. Costa Borlsa KIdriia dd, d27D Jassnica SLOVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +388 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acronl.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/Inspection certificate B 
St/Nr/No. I^i Stnn/Selte/Page 2/2 

Mehanske ladnogj / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Slvwrea Smofvsnra Nap.townlJ Nap.teeenja Nstfltinom Rartezetc/ Bruchdehnung / Bcmgi 
Probe Nr. Proben bge Dehn grenza Dshn grona Zuglettfgtelt 
Sample No. Positron Yield qamm2Yield raHWI»; Teneäe Btr. AW» AM» 

Zahtove 

Komrate. 
Einschnürung 
Red, of area n 

Tidota 
Hade 
Hardness ss 

Zllarost/ Kaibschlag / Impact 
pri/smsr bd /tage aSposit 

j -c 

Anforderung. 
Raquirem. 

8761T 
8789 T 
8791T 
8938 f 

MIN 

MAX 

215 250 500 
730 

35 

P 

P 

P 

P 

236 
292 
254 
269 

274 
384 
334 
321 

S40 

552 
548 
536 

55.4 
44.7 

52.2 
50.9 

40 

7125 
63.2 
70.1 
66.0 

55 20 

146 
149 
146 
146 

>300 >300 >300 20 
270 274 265 20 
282 275 288 20 
266 265 274 20 

G-Glava/Kopf/Top N-Nopa/fust/Bottom V-Vzdotzno/Lange / Longitmfinat P-Precna/Quer/Transverse Upogib/Biege/Bend: 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

%s Sarza/Schmetan Nr/ Kr 

Heat No.  %Mn XP %s XCr %Nr XMd %Tl XN Ferrite 

228402 0.020 0.46 1.48 0.034 0.001 16.81 11.23 2.08 0.222 0.0119 

Opombe 

HEAT TREATMENT : QUENCHET AT 1050X, WATER QUENCHET 
- VISUAL AMD DIMB15IONAL CHECK : OK 

- SPECTROMETER SORTING TEST : OK 

- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO 

ASTM A - 262 PRACTICE E : OK! 

"Sm Einvernehmen mit dem TuV Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN 
VERZICHTET (20.06.1996) 
WARMBEHANDLUNG . UrSUNGSGLUHEH BQ 1050 X, WA5SER ABGESCHRECHT! 
_ OBERFLÄCHEN UND MASSPRuFUHG : OHNE BEANSTANDUNG 

_ PRÜFUNG AUF WERK5TOFFVERWECH5LUHG : OHNE BEANSTANDUNG 
PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 
NACH DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG. 

) 

Zig ln podpis 
Firmenstempel und Unterschrift 

Stamnand signal)#. 

vv r 



A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57. Fox DW 20 

FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearfikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1. B - Zeugnisse ab 03.11.1997. We erständigen Unterschrift de 

FM FLANSCk 
sac 

ER 

SIER DORF 

Qi OCOA OOJA5Q, 



^02T,H0 

SheffleldM*” my,° 
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN10 204-3.1.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

990707 7293 9070840.R0t) 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 1 Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 •i<?om 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dcst. 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance * | 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Slgne’du^Prodüctär'il^ (W) 

Inspectors stamp - ; 0 
Abnahme1-' Stempel 
Estamp äo Pexpert • /’ + 

DJ 
Melting process 

Ersidimelzungsart ^ ■; 

Procidi de fusioa ifii 
E+CLU 

Marking 7 Kcwaeichnumg - Marquage •&- | 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg nun   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulie 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

Plate No 2026 3401-1,-2 
Blech Nr 
Tftle Nr.       

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimiquc% 
Heat - Scmelze - Coulde No - 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm2 ” I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

RichL Ort Form 
T - Quer F = Kopf P - Flach 
L = Lings B ' Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mitte 
2 = Oberflichennah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nal 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registcred office Stockholm Sweden 

Wj 

V BSI 

mmm 
RCfRUMIK 

Quality Inspector 

VA 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.l.B 

wimio 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R(TO 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gern. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

V BSI Quality Inspector 

U INN HL 
HM 

FM 09184 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Diech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57. Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 KL.A Ort: Sierndorf 
  AD W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.UfC&o/coMSf 1 Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 Pn10 DN80/88,9 CA OOOAOOMS^ 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000 x 2000 x 20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H6962 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

PS 

Unterschrift d 
FM FLANSG 

sachverständigen 
ERK/GES. M.B.H. 

I 

72011 SIERNDORF 

CM €00 A OO//S'? 
GH OCOA OOM S<y 



S(fV\VXs\ Y L 

Seile 1(2) 

Laud - Ladung - Charge No Ccrt .No - Zeugnis Nr 

1 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 

EN 10 204-3.1.B 

if-ÜOOOi Date - Datum 

9042 

Ynur order - litre Bestellung - Vorn: ebrnmaude 

400929 
Purchaicr - Besteller - Acltetur 

991027 9106134.R00 

I Averia Order - Auftrag - Onlrc Paclr • Kolli - ColisNo 

902819 4352 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
OSTERRIKE 

Desf. 

I Requirmeats - Anforderungen • Exigences  

TRB lOO/AD-MbfWP/OIN 17440 
EN 10 029 KL. A 

Product - Erzcüijttisfomi- Prodtnt ZU 

Grade - Wcitemtf-Nuance 

Rostfreies Blech, wanngewalzt 
/Ausführung c2 

1 
17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

[w> p!i •: 
IXT 

Meltieg process:.-;* 
E+AOD 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr. Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Liefoumftng - Etcudue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 

Pos Anzahl • 
Notnbrc kg 

7 1 20 * 2000 * 6000 

Lot No 

Los Nr 
Lot No 

71751 /9028197 1 

Heat No . 

Schmelze Nr 
Cdtitec 

H6962 

Plate No 

Blech Nr 

2425 2601 

Chemien "cnmpodnoo - Chaoische Zosirnmatzctzuug - Composition clumique*/. 
Heal-Scmelze-CouIdeNo ... :.VV ' . V 

Min 
Max 
H6962 

C Si 
0.00 0.0 
0.08 1.0 
0.04 0.4 

Mn 
0.0 
2.0 
1.4 

P S Cr Ni Mo Ti 
0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
0.028 0.000 16.9 10.6 2.04 0.37 

Test results - Prüfergebnis« - Resultats des ewais (IN/mm? = 1 MPi) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 
Max 
3801 T f 3 

Rieht. 
T - Quer 
L~ LAngs 

Ort form 
F = Kopf P " Flach 
B - Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mine 

2 - Oberfläclicnnoh 
3 Noiui 

4-1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/irnn2N/min2 N/mm2 

215 250 500 

20 258 303 

730 
575 

A5 
% 
35 

56 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Avesta Sheffield AB (publ) 
rOST/VORESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Inl +0d6 (0)586 470 00 

TEI.BPAX 

Nax 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

200® 

Otg nr/Rcg. No.: S560O1-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säle/Rcgislered office Stockholm Sweden 

p Quality Inspector El 

u 

FM 0*184 r^UArM«  . — 

aiHIddaHS VISHAtt s ZOiTT 86. \\/\Z 



Page 
Seile 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT OiSSi 2(2) 
EN 10 204-3-1-B 

Ccn.No - Zeugnis Nr Load - Ladung • Charge No Date r Datum 

9106134.R00 991027 9042 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt 1 
Überprüft nach AD-Mcrkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

tj 
COOf^l 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/TOSTAL ADDRESS TELEFON I Tfil.ßVHONE 

S-693 Ul DEGERFORS N3t 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 
Not 0586-<170 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Keg. No.; 556001-8748 Moms nr/v.A.T. No.; SES56001874801 
Säle/Rcgistered office Stockholm Sweden 

El Quality Inspect 

& ns ns 

FM 091SJ 

RR m5TT.4.4-mS VTQ^AI« en: TT TT/tZ 



FM FLANSCHENWERK 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-07-20 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 6ftöC‘*4#?4-fC-?'|Stk. 
Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng.CUCCOJCOJISS 1 Stk. 

GES.M. D. H. 
Ronden 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

* 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
H9088 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

ER ES.M.B.H 

n 
A-2011 SIERNDORF 

PS) Unterschrift des\WeAsac« verständigen 
FM FLANSC 

V 



• *' r > rwi r (_ 

OO 01510 

IP’l'tlTK 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 0051087.R00 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

Purchaser - Besteller - Achetur 

Dest. 

Product - Erzeugnisfomi - Produil 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue dc livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre kg mm  

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401257 000883 0 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, ‘/Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Mark 

Herstellerzeichen ' 
Signc du Producteur 

[w) Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de l'cupert 

DJ Melting process 
Erschmelzungsart 
Precede de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnumg - Marquagc 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

li 

Plate No 
Blech Nr 
Tnlr Nn 

30 * 1500 * 3000 H9088 79762/000883111 

3334 2703, -2704, -2705, -2706 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
H9088 0.05 0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N/mni- = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 
Max 
2703 T F 3 

Rieht Ort Form 
T = Quer F = Kopf P = Flach 
L = Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 

215 250 500 

20 223 281 

730 
568 

A5 
% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden lnt +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

p BS1 Quality Inspector 

IW* 
tuKH 
lufÜIMS» 

CCT11IU.U N« 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

■e 

ooofSfo 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

  000510 4115 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 152 150 

0051087.R00 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
A*us dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

H 

SS! Quality Inspect 

n 
tum mmm tmum 
JHL- 

I« M «9184 
C!«rUHral« N«. 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

wmm 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACRONI 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSCH 

A-2 

des er 

SIERNDORF 

chvsrständigen 
RKjGES.MB.H. 

Cfi 000/(00.A/1 SOy 



slovenske zelezarne «t 
"QtftBBawrtBBWBBwaBawBgHat at 

CRONI 
i :J E 5 £ N I C E 

S2 ACRQNI d-Q.o. Csata Borba KidrttSa 44,4270 Jeeenlr e SLOVEN 
I J A 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 8$1 412 
http://www.acroni.si 
E-maiI:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzqmu B/Abnahmepi ufzeugnis B / 
Inspection certificate B 
Slian/SeUe/Paoe 1/1 
St./Nr./No. 

DIN 50 049 3.1 B 
BN 102043.1 i 

Datum / Datum / Oat 

Narocib/BedelijngNr./CHerNo. Oobavnl list/Liefaschete / Despa ch note 

F?0 545920 disp. 14133 31004412 z/vom/f’om 30-OCT-99 

WeJek/ fraugnls / Product 

BLECH 
Vista pad /BscImietzunsart/MaHjig furnace ZnakizvedencaTK 

E+VOD 
  Inspectors' stamp 

Narocnk/Kunde/Customer 
Bogner Edelstahl Best 
L 545831 

BOGNER-LAQER WEIS 

Linzer 5tra3e 260 
04600 WEIS 
AUSTRIA 

Specfflkacge/ Vorschriften / Speqfjcatianu 

DIM 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 036425 
t 

AD Merkblatt U/2/ED.94 und AD U/10/ED.87.TRB 100 

iiMtiioiegenca nv Znak probrajalea 
Zeichen das sadiveretandigei/ ■ | Zaidien dea Heiatelevverks 
, — \ A /   Mark of the Manufacturer 

Tip /Wjir./ Type PovyRache/Finish Koroz-test/lntkriEMrorr./Connsiontest 

X6CrHiMoTil7-12-2 C2-lla 
W.Hr.l..4571 

XSCrtllMoTil 7-12-2 C2-fla 
W.nr.1.4571 

Dirt 50914:0« 

Obseg dotave/ Umfang der Lieferung / Extent cI material de&verv 
P02. St sum 1 T   1—— -tn r-t- P02. 
Poa. 
Nam 

St saoa 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

230006 
230277 
230277 
230015 

Tea neb 
Gewicht 
Weight 

Dima reite 
Abmesämgen 
Dimensions __ 

St tam. 
Studaahl 
Quantity 

St ptoses 
Walfttatet 
Plate Na 

720 
741 
741 

1977 

20 
20 
20 
20 

/ 
/ 
/ 
/ 

Stnona 
Probe Nr, 
Sample No. 

3500 
1500 
1500 
JOOO 

3000 
3000 
3000 
6000 

1 

1 

1 

1 

6210 
9808 
9808 
7932 

6212 T 
9808T 
9808 T 
7981T 

te‘, ta“nia i Napteocnfa NatWnost 
^*1^' D«hn arena j Dehn arenas Zugfestigkeit 
Sample No. Poston Vldd «at i^Yteld Tensile at»,,, 

215 

RaatfCB:/Bruchdehnung / Bongstio 

Zahtare M,ti 
Anfontemno. 
Sequirem. MAX 

250 
«MS 

500 

730 
35 

Koriratec Trdota 
Einschnürung Harte 
Red. of area * Hardness w 

Zlavost/Ketberfilag/taped 
pri/amer bei /läge at/postt, 

J *c 

55 20 

6212 T p 
7981T p 
9808 T p 

263 

293 

275 

308 
349 

330 

553 
547 
560 

55.0 

47.7 
46.5 

6- Slara/Kept/Top N-Noga/Fuss/Bottom V-VMolzno/lange/Longtai» Inal P-Precno/Quer/Transversa 

Kemicna aaaiiza / Chemisch^ Zusammensetzung / Chemie il Compositian 
SnrTn/Srhmßban hJr /*. " • ■ ■ ■   

152 

143 

152 

275 

272 
281 

297 
269 

270 

>300 
28 8 
296 

20 
20 

20 

Upogib/Biege/Bend; 

Sara/S dimehan UiJ *r 

• Heat No. *C XS Sitte XP %S XCr XNi %Mo VTi SN Ferrite 
230006 0.017 0.48 

230277 0.026 0.45 

230015 0.025 0.46 

1.43 0.035 0.001 16.74 3 0.78 2.06 

1.33 0.040 0.001 16.86 10.66 2.03 

1.43 0.040 0.002 16.64 3056 2.13 

0.232 0.0156 

0.196 0.0112 

0.226 0.0151 
Opombe 

«T* TUW Bayem (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung u/urde durch den TuV BAYERH SACHEM V/ERZICHTtt (20.06.1996) 

W/ARM8B1AMDLUHG . LoSUHGSGLUHEH BEI 1050 X., WAI5ER AB G ESCH RECHT! 

- OBERFLACHEM UMD MASSPRuFUMG : OHME BEAM5TAMCUMG ? 
- PRuFUhG AUF WERKSTOFFVERWECH5LUMG s OHME BEAH5TAHDUMG 

PRuFUMS AUF BESTAMDIGF.EIT G EG Eli IMTERKRISTALUME KORROSIOrt 

MACH DIM 50914 : OHME BfcAMSTAMDUMG. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

L.» --.i/.j-Al 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN 10088-2 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

® Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 OH OocrtcoAAS£ 2Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 COOAOO/AU>0 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 

# Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
228402 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zorn Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. w 

ERK 

SIERNDORF 201 

Unterschrift 
FM FLANS 

achv/rständigen 
S.M.B.H. 



UWn HHOOM 

slovenske zelezame «4~ 

ÄCRONi 
ff » j e S E M I C E 

Si ACRON1 d.o.O. Caata Bonsa KWrKa ^4,1270 Jesanlca sLQYENIJA 

TEHNICNAKONTROLA 
Telefon:+38G 8B1 441 oQ-j 
Telefax:+386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

{- il'fc 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis 6/ 
Inspection certificate B 
StrarVSefe/Page 1/2 
St./Nr./No. 

DIN 50 019 3.13 

EN 10201 3.l.B 

Datum /Datum /Date 

Narooilo / Bestellung Nr. / Order No. Dobavni list/ Ueterachaln / Despatch nob 

99.0055-7 disp. 13493 31000630/2 z/vom/ftom 22-FEB-99 

Naracnilr/Kunda / Customer 

bdslak/Erwignls/Product 

BLECH 

\Ma paoi / Erschmeizunsart/Melting funraca 

E+V/OD 

Ziele tzuedencaTX 
Zeichm das sachverständigen 
Inspectors stamp   

Znakproovajalca 
Zeichen des HsrslolleyrEite 
Marts ol the Manufacturer 

Specif liedjz / Vorschriften / Specif batons 

ftSTH A240/ED.96 
A5ME SA 240 SECT.II PART A/ED 95 
+ ADD95+ADD96 
DIM 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 

AD Merkbtatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Tip /Wmr./ Type 
316TI 

316Ti 

X6Crt1iMoTll7/12/2 

W.Mr.1.4571 

Pov/Flache/finish Koroz tear / lnt.l<rtst.|cDrT. / Corrosion tact 

Mo.l A5TH A 262 PRACTICE E:OK 
Mo.rl 

C2-lla DIM 50914:0« 

X6Crt1ifloTil7/12/2 C2-lla 

U/Jlr.1.4571 

Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery 
Poz Stsaizi Träaneln DinKnzffe 
Pos, Schmelzen NL Gewicht Abmessungen 
Item CaBtNo. Wcigr* „  Dimensions „„ 

St. torn. 
Stückzahl 
Quantity 

St pisses 
WalHalel 
Plate No. 

Stvrorca 
Probe Nr. 
Sample No. 

228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 
228402 

15 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 

25 

/ 2000 
/ 2000 
/ 2000 
/ 2000 

2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 

/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 
/ 

6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6000 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

8939 
8940 
8941 
8942 
8943 
8789 
8790 
8791 
8792 
8761 

8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8938 T 
8789 T 
8789T 
8791T 
8791T 
8761T 

Zig in podpis 
Firmenstempel und Unterachrift/ / 

Sta 

Tr 

pand 



slovenske zelezarne • 

J t S E N I C c 

SZ ACRONI d.o.o. Casta Borlsa KJdrlfia <M, 427D Jasenica SLOVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +38G 861 412 
http://vvvvw.acroni.si 
E-mail:uprava@acronl.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/Inspection certificate B 
Slrai/Selte/Pape 2/2 

Mehanske lastnoati / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Slvarea Slhorvteroa 
Probe Nr. Proben läge 
Sample No. Position  
ZahSave rtih 
Anlorflerung. 
Requirem.' MAX 

8761T p 

8789 T p 
8791 f p 
8938 T p 

Nap.tacsnla tep.lecenja Nattrinost 
Dehn grarua Dehn grana Zutfestlgtelt 
YioW oaN/nmzVteM naan; Tensile A51 

Rattczek/ Bruchdehnung / ElongEtion Kontrakt. Trdota 
Einschnürung Harts 
Red. of area * Hardness «e 

ZllavDsl/ Keibschlag / Impact 
pri/srrrar bd /rage at/pos*. 

j t: 

215 250 500 
730 

35 

236 
292 
254 
269 

274 
384 
334 
321 

540 

552 
548 

536 

55.4 
44.7 
52.2 
50.9 

40 

'713 
63.2 
70.1 
66.0 

55 20 

146 
149 
146 
146 

>300 >300 >300 20 
270 274 265 20 
282 275 288 20 
266 265 274 20 

G-Glare/Kopf/Top N-Noga/fuss/Bottom V-Vzdobno/Langs/Longitudinal P- Prccno/Quer/Transverse Upogib/Biege/Bend: 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sara/Schmetan NrJ Kr 

Hoot No. * 
%Si «Ml %P %S %Cr %H %M0 %Tl *N Ferrite 

728402 0.020 0.46 1.48 0.034 0.001 16.81 11.23 2.08 0.222 0.0119 

Opombe 

HEAT TREATMENT : QUH1CHET AT 1050°C, WATER QUENCH ET 
- VISUAL AMD DIMB15IOMAL CHECK : OK 

- SPECTROMETER 50RT1HG TEST i OK 

- INTERGRANULAR CORROSIOH TEST ACCORD I HQ TO 

ASTM A - 262 PRACTICE E t OK! 

Im Einvernehmen mit dem TuV Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERH 5 ACH EH 
VERZICHTET (20.06.1996) 

WARHBEHAHDLUMG . LoSUNGSGLUHEH BEI 1050 "C, WASSER A8GESCHRECHT1 
_ OBERFLACH EH UND MASSPRuPUHG : OHME BEAHSTAHDUHG 

_ PRuFUHG AUF WERK5TOFFVERWECH5LUHG : OH HE BEAHSTAHDUMG 
“ PRuEUHG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

HACH DIN 50914 : OHNE BEAHSTAHDUHG. 

Zig ln podpis 
FirmensiEmpel und Untaracbrttt 

Stamp and signalwF_. 

i 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDOPT 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DW50nßQ,3CHOOO/IOo/f/£(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CM OOOAOo 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
achv 
RK 

rständigen 

S.M.B.H. 

A-2' 

i 
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ACBRINOX.S.A. 

FABKIVA DEL CAM HD 

DECHBEALtAR 
PALM ONES (tos BARRJOS) 

TfNO. (KJ -3*429300 

FAX . 04)->*429311 

,0- BOX.Ö 

I TO LOS BARRIOS (CADIZ! 

v= 

SIN ISO 9002 r 
IN 2SW2 J) 

Abnahmeprüfzeugnla B 

inspection Certificate B 

InaptCtlOO No. 
355740 1 / 

ACCORDING TO 

NACH EN 10204 3,1.0. 

" Zustimmung **chreiben dea TCiV Bed on vom 21. Fobruar 1903“ 
Latter of approval from the TÜV Baden dated 21-2-83 

"laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 20 Juni 19B9 wird eu( die 
Gegenaöiehnuog verzichtet." 

TÜV Baden renounca to tho cöunteralgoaturw according to their lauer date 26-6-88 

fc«*talli#r*H Nr - your Order No. 

114BS/99 
Batttller - Costumer 

ACCIAI VENDER 3.P-A. ITALIA. 

PrOfgoQonatBnd - \rtlda 

BLECH (PLATZ) 
Werkstoff- Normbaz.Siandard • Grade of Material 

X6 CrNiMoTi 17-12-2 

ÄuRrSgi NrTaör Örter No. 

AB 44757 

Wericstofl Nr und LWfentkmanöl - M MOri* TIQTAnd Condition o< Delivery 

1.4571 
WwSbex - Wortu Gr »dir 

IIA 

ACX- 200 

EnchrratzuriQ Mrt - Ävvolmaking PTOMM 
A - AOD Varfa/Hin - *OD PRMAM A 

Ken«X«lCbevofl 33SSRS 
SchrheUenrummer - N.' ftl «sIL 

Antorüerungaiv. 

Technical requirements 17440 / AD W2 t TRB 100 + AP-MERKBLATT W10 EH-10029 B 

eichen des Lieferwerk* 

Brand of the manufacturer 

Scam CM* doe Sie*wiwtnolQ»a. 
ineoector'c itemo 2727 

Po« Nr 
tram No. 

TT 

StflckrtN 
Ouorthy 

Abmeeeung • Dlmeneion# 
mm 

25,00 X 1.5dOf00 x 4.0&0.00 

Gchmelze Nr. 
Hot No. 

T5TF T26J3 9 J 

Prob* Nr. 
Tost No. 

VZs 

Ctumlochq Axuriyee - C hem tael Comp «Klon 

Schmelz« Nr. 
Hi« No. 

Anfantarurgeo 
Requirements 0,000 

16.500 

18.500 2,000 
2,000 
2,SOD 

ID,500 

13,500 0.015 1,000 0,700 

6J39 0,031 16.770 1,533 2,290 11,156 0,030 0,001 0.452 0.27B 

M«ch«nkche SgerMchoften - Mechanical Propwtiea Pr. Temp./T.Tamp, 20 

Abrnweungen 
0W Probeeiebe 

Dim- of aoedmen 

] so-v 

\ALOR 3 

::so-v 

' ALOR 2 

Kroe.- Lags 
Pot. of Tfrt 

:sO-V 
TALOR 1 

ZL5 Probe Nf 
Tot No 

Rp 1.0 

N/KK2 
Rp 0-2 

N/MK2 
Rm. 

M/MM2 
55,00 55,00 55.00 35,00 Brette x OlC*# 

wkim » TNcknaoa 

250.00 215,00 500,00 

730,00 
Anforderungen 
Requirements 

206,0 217.0 214,0 51,9 370,5 338.2 576.5 25,00 45,000 D2SJ39 J C T 

ALE lORIGIN CON 
ER S. A- CIA AC 
(C3ACHVERSTANDIGER 

work InapeCIOt BeelcmJqung und Me*»»nntfOHe wurden durghgefQhrt: 0.0 
S«rtece «nt»dlmeneioneoattrolled: OX 
Oer Werkstoff Ut beständig gegen Imetkrl^lUne Ko«0»*an gom»«f DlN-«0tt A 
The mstarlN I# reeleteM IO *nt*cyrer*ular corroelor» I« according to Olf*-&03i4 
SoetartakOpieche kJantlrtuprtjfuna; O-0- 
9peotrometr»cel Worthy twit OX . 1 OG ~ 
WlrmeOehaASIung: Glühen W-~ - «„ViWJ.J.Sfcf... ^ 

Heat tralimem; 

und AbtChraeKMI mit.. Iwft.. 

J. Vsquero 

Zeugnis ist per EDV erste«! und ohne Unterschrift gültig 
gemäss E-Norm 10204 

P*w-..a(L!B5«l!KSBS-  



ACERINOX, S.A. 
FABRIC* OCLCAWPO 
DE GIBRALTAR 
PAL«ONES (LÖS BAJLWOS) 

TFN0.1J4) -3£42rtfl0 
FAX 0*) -&42»H 
P.O. BOX. 63 
11370 LOS BARRIOS (CADI2> 

PIH so *»2/ 
E* 2»03 1/ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECCION 3.1.B 

ACCORDING TO EH 1020* 
SJEGUN 

CEATTIRCATE PC 

CSHT1FICAOO H- 355740 l/l 

CUSTOMER 
CUENTE 

ACGIAI VENDS» S.P.A. 

VIA A.NOBSL N.3/A QUART. 

43100 PARMA 

HEQUERIMCNTS 

NORMAS APUCABLES 
A3 TW-A-240/97;A-4 80/57;ASMS-SA-24 0/9H. 

BjjBpHSTBJPS STAMP” 
SELLS PEL INSPECTOR 

Our artfer nö. 
n/padido 

Your enter no. 

z/pvdidv 11465/99 

■S35E1  
MATERIAL 

ACX 280 

TP-316T1 

FINISH 
ACABADO 

Nto.l 

TRADE MARK 
SELL0 DEL FABHICANTE 

STEEL WAKING PROCESS 

PROCESO DE A CERIA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBlHA/CAJA 

THIEEHBET 

DIMENSIONS 
DIMlNStONES 

WIDTH 
ANCHO 

LENGTH 
LAfajO 

MARKS 
MAHCA 

QUANTITY 
ArPtEZAS 

026J39 JA 25,00 1.500,DO 4.000,00 30 026J39 J 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOS1CJON QUIMICA 1%) 
HEAT NO. 
COLADA CR 91 

REQUIREMENTS 
HEQUiSfTOS 

0,090 

IS.000 

IS.000 
000 
000 0,100 

10,000 

L4,000 0,030 0,750 0.700 

6J39 0,031 10,770 2,290 0,015 ll,15G 0. 030 0,001 0,492 0,278 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS 
COIL 

PftO&TA i 
REOUU»*£NT£ 

REuutsrms 

Rm. 
H/MM2 

515,00 

Rp 0,2 
N/HM2 

205,00 

A50 

40,00 

95,00 

CO 

026J39 J qr 570,5 33 B , 2 52,9 B 6,0 

CONFORM 
ACCTA1 

iMGlNM- E 

EUS.O.H. 

BLJRFAdi AND DIMENSIONAL CONTROL 
fNSPECCtON SUP€RFfCIAL r antEMStONAL 

SATISFACTORY 

Satisfoctori* 

INTTWaUNULAR CORROSION TEST 
COMO&ON IHT&täRANVlAA TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

fi E M A R K~S OBSERVACIONES 

Temperatur* de hipertemple euere 1050 y 1100 4 C. 
TOXOHPKT5IT 
INSPECTOR J.A SIMON 

PALMONES, 2* DJCIEMHRE 1999 

■■■■”■ ■ ■■■■ rmrvrvrm 
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ACERINOX,S.A. 
FABWCA DEL CAMTO 

DE GIBRALTAR 
PALMpNES (LOS BARWOS) 
TFNO (3*> -y^naoo 
PAX (34) -56-629311 

0. BOX.I3 
110 LOS BARRIOS (CADIZ) 

f 

PIH iso W2 y 
VV tw 2POQI JJ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE IN5PECCION 3.1.B 

ACCOHDUJQ TO EN 10204 
SLQVN 

CEfmnCATG N* 
CÜAT1RCAD0 AT 35574 B 1/1 

CUSTOMER 
CLIENTS 

ACCIAI VENDER S.P.A, 

VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 
4 3100 PARKA ITALIA 

RISOTHSSENTS 
NOAM AS APUCABLES 

NPA-3S20S 

TRADE MARK
- 

SfUO DSL FABRICANTE 

CONTENT 
CONTLN1DO 

J25S54 

COIL/BOX 
BOBINA/CAJA 

D26J39 JA 

INSPECTOR'S STAMP 

SEU.OOEI INSPECTOR 

THKXNIU 
ESPCSOR 

DIMENSIONS 
D/MENStONES 

—WETH— 

25,00 

ANCHO 

1.500.00 

"IPNOTH 
LARGO 

4-000,00 

MARKS 
HA«CA 

30 

Ourordlf AO. 
n/pedido AJ2 44757 

Your onJor no. 
l/O&dldo 11465/99 

GRADE 
MATERIAL 
ACX 280 

ZG CNDT17.12 

TINIöH 

ACABADO 

"STEELMA KING PbodESS 
PROCESO OE ACEFUA 

QUANTITY 
ßTHEZAS 

026J39 J 

PROBETA 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSIC/ON OUIMICA (%) 

M1AT NO. 
COLA DA 

REQUIREMENTS 
RSOUISITOS 

0,060 

0,031 0,185 

CR 

16,000 
18,000 
16,778 

MN 

2.000 

1,533 

NO 

2,000 

2,500 
10.500 
12.500 

2,250 11.156 

NX 

0.040 
0,030 

0,015 
0,001 

si 

0,750 
0,492 0.278 

TI 

.700 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTERISTICAS MECAN1CA S 
COIL 
PROBETA tl 
APQUI REMITS 
Reouisrros 

026J39 J 

Km- 
N/HH2 

540,00 
740,00 

576,5 

Kp 0-2 
N/MM2 

220,00 

338,2 

Rp 1.0 
N/PM2 

260.00 

370,5 

Xs- 

% 

40,00 

51,9 

HRS 

86,0 

INTEJIORAMJLAB CORROSION TEST 
CORROSION INTERGRANULAR TEST 

KEA 0S-1S9 - Tl 

}0NF0RW1 

AC.nTAi v 
ORIGINAL 

F TR « *>. 

HUH/ACA AND SBM0I6IONAL CONTROL 

MSrecCJON SUPERFICIAL Y DUA&ISIONAL 

H E M A n K 3 OBSERVAqoNES 

Teiflparatrurc d* hypertreinpe entxa 1050 at 1100 ' C- 
Contenu en bora non gKranti iniarlaur ( 0,0015 5. 

SATISFACTORY 
S«r/sftCTorffl 

wawc iNirecTOR 
INSPECTOR 

PALMONES, 

J.A. SIMON 

2B DICIEMBRE 1999 

IULL-IW.U-UI 



Zapp Flanschenfabrik GmbH • 51766 Engelskirchen 
Tel.: 02263/8030 • Fax: 02263/20520 ■ E-mail: info@Zapp-Flansche.de • Internet: www.Zapp-Flansche.de 

Abnahmeprüfzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d’inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B 

<3160 

OIN EN ISO 9002 
\C*rUflcat»: 00 100 3056/ 
O 'S 

Kunde/Customer/Acheteur 

Bestell-Nr. 
Order No. 
Commande No. 

ß 201722 

Datum: 
Date: 
Date: 

19/06/2000 

Unser Auftrag 
Work Order 
Notre ref. 

002208/ 4 

Los Nr. 
Lot No. 
Lot No. 

00. 1. 166 

Lieferschein Nr. 
Advice of delivery 
Avis d'expedition 

602948/ 4 

Zeugnis Nr. 
Certificate No. 
Certificate No. 

114053 

Herstellerzeichen 
Sign of producer 
marque du producteur 

Werkstoff Nr. 
Type of steel 
MatiererNo. 

1.457 1 

Abnahmestempel 
Inspector’s stamp 
Poincon de l’expert 

DIN 17440 

A Cb 
Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue de liverison 

10 Stück DN 0032 / ISO 42,4 PN 16 
DIN 2633 allseits 

Schmelzen Nr. 
Cast No. 
Coulee No. 307850 EWK 

Anforderungen: 
Requirements: 
Demandes: 

ADW2 W9 W10 DIN 17440 Erschmelzungsart: 
Kind of melting: jr 
Precede de fusion: 

Ergebnis der Prüfung: / Test - Result: / Resultat d’essai: 
Prüf- 

Temperatur 
°C 

20 
20 
20 
20 

Härte/B 30 
Hardness 
Trempe 

143 
149 
143 
143 

Re 
N / mm2 

Rp 0.2% 

245 
259 
245 
263 

Rp 1.0% 

295 
303 
295 
307 

Rm 
N / mm2 

549 
549 
553 
553 

A(*) 
% 

59, 0 
61, 0 
58, 0 
59,0 

(-) As nach DIN 17440 

z 
% 

77, 0 
75, 0 
74, 0 
74, 0 

Kerbschlagarbeit / J 
Impact Test / J 
Resilience / J 

296 
280 
268 
260 

298 
234 
260 
288 

Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: % 

280 
268 
280 
294 

Pr. Form 
Type of. Sp. 

Type 

ISO-V 

Querprobe 
transversal 
traversal 

0, 025 
Si 

0,440 
Mn 

1,690 0, 029 0, 017 
Cr 

Ti 

0, 320 
Ta N 

0,011 
Co Cu 

16,930 
Mo 

2, 060 
Ni 

10, 720 

AI Nb 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. - The requirements are fulfilled. - Les demandes sont realises. 
Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - beständig. Intergranular corrosion according to EN ISO 3651-2 is satisfactory. 
Selon EN ISO 3651-2 le material est resistant intercristallin. 

tested ASTM-E 262 pr. E 

ueferzustand: State of delivery: Condition de livraison: . 
lösungsgeglüht Wasser annealed in solution water mise en solution eau ’ ° C 
aus der Schmiedewärme with the forging heat chaleur de la Forge 
normalisiert Luft normalising air normalisation air °C 

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprüfung wurde durchgeführt. 
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out. 
La prise de mäsure et la contröle de la constitution de la superfice est passes sans reclamation. 
Une examination du confusion de materiaux est realise. 

Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. 
We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order. 
Le resuitat du verfication est conforms avec les specifications demandees. 

Datum der Prüfung / Date of the examination / Date de I’examination 
14/02/2000 

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gültig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature. 

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverständige / The expert / L’expert Sauer QM-L 

CM ooOsCOOJAiaZ 



NEU MIRA,S.L AbnahmePrü(zeug|>' Test Certificate / Certificado de Insp#' in 
DIIM-FN 1(l9njß 1 R / niM tznn^n/o H O 

Jose Luis Goyoaga, 36 
Pabellön, N.9 4 

48950 ERANDIO , BIZKAIA - SPAIN 
PHONES 34.4.467 68 11 / 467 68 28 

FAX 34.4.417 09 95 

DIN-EN 10204/3.1.B / DIN 50049/3.1 .B 
Überprüft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 und TRR 100 

entspr. Zustimmungsschreiben des TÜVSÜD V. 6.11.97 

PACKLISTE 
OUR PACKING-LIST N.9 

N/ALBARAN N.9 REPOS IC ION 
DATUM 
DATE 
FECHA 5.06.00 

SEITE 
PAGE 
PAGINA 1 

UNSER AUFTRAG / OUR REFERENCE / N/ REFERENCIA 
109044 

ANFORDERUNGEN / REQUERIMENTS / DEMANDA 
TRB/100 AD VV2/W9 

WERKSTOFF / MATERIAL / MATERIAL 
DIN 17.440 

BESTELLER / CUSTOMER / CLIENTE 

BESTELL-Nr. 

Y0UR ORDER No. 

S/PEDID0N.8 

MENGE 

QUANTITY 

CANTIDAD 

ERZEUGNIS 

PRODUCT 

PRODUCTO 

SCHMELZE Nr. 

HEAT No. 

N.9 COLADA 

Rm 
T. STRENG 

RESISTENCIA 

N/mm! 

02% 
Re 

YIELD POINT 
LIMITE ELASTICO 

N/mm2 

1% 

Re 
YIELD POINT 

LIMITE ELASTICO 

N/mm2 

*5 
ELONGATION 

ALARGAMIENTO 
% 

Z 
AREA RED 

ESTRICCION 

KERBSCHLAGARBEIT 

IMPACT TEST 

RESILIENCE 

J 

HARTE 

HARDNESS 

DUREZA 

HB 

6200363 DIN2633 PN16 DN50 1.4541 255950 589,0 263,00 296,00 44,20 63/60/65 

SCHMELZE Nr. 

HEAT No. 

N.9 COLADA 

SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS / ANALISIS DE COLADA 

%C % Mn % P % S %Si % Ni % Cr % Mo % Ti % N 

WÄRMEBEHANDLUNG 

HEAT TREATMENT 

TRATAMIENTO TERMICO 

255950 ,049 1 ,660 ,039 ,018 ,310 9,94 17,66 ,45 ,008 

HIPERTEMPLE A 1050*0. 

CM (OOOAOOMV5 D 

■ 

m.?* 
r T 
.TL 

BEM.: Abmessung und Oberfläche O. B. 
REMARKS: Dimensional and visual control according to requeriments. 
OBSERVACIONES: Control dimensional y visual conforme a los normas requeridas. 

Korrosion Prüfung, Corrosion Test, A/DIN 50.914 OK. P.M. I. OK. 

Zeichen des Herstellerkes 
Manufacturer's brand 
Marca del fabricante 

Stempel des Werkssachverständigen 
Inspector's stamp 
Estampa del inspector 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrihel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller 

| -‘.■ > - ■ i 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4301 DIN 17440 / EN 10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 TRB 100, AD Merkblatt W2  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Loser Flansch DIN2673 PN10 DN32/42.4 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x15mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4301 
Schmelzennummer: 893271 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: © 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSC 
hve andigen er 

K GES.M.B.H. 

A-2 ERN 

Cf-f CÖOJOO A'fbb 



r~ 

IB 

WtlW 

IP•• -/325Y? 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

400989 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

Dest. 

Product - Erzeuguisfonu - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
.'/Ausführung c2  

Grade - WerkslotT - Nuance * 

18-9 
W.-Nr. 1.4301 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

991117 9457 9112505.R0Q 
Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

903173 6238 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.l.B W0M% 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 

Brand-Mark 
Herstelleizeichen 
Signe du Producteur [w) 

Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de r expert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Precede de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnumg - Marquage J 
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 

Extent of delivery - Liefemmfang - Etendue de Hvrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre kg mm 

Heal No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

15 * 1500 * 3000 893271 72816/9031732 2 

Plate No 2445 2503-1,-2,-3,-4,-5 
Blech Nr 
Tnli- Nn   

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chinuque% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Cr N. Si Mn 
0.00 0.000 8.00 0.00 Min 0.00 0.0 0.000 17.00 
0.07 0.030 19.50 10.50 0.1 Max 1.00 2.0 0.045 
0.05 0.000 18.38 8.74 0.07 893271 0.42 .6 0.029 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm2 = 1 MPa) 
Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
2503 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

195 230 500 40 
700 

3 P 20 268 298 604 58 

Ort Form 
F = Kopf P = Flach 
B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int+046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

$2 iXil/A 

V 
BS1 

MAIDNA1 
mm\m 
«ÜRHMM 

Brots 

CrrtilValr Na. 

Quality Inspector 

vdm: 



wsfa ‘Wo'tlio 

iP* msn 

Page 
Seile 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

 991117 9457 9112505.R00 
Weitere Informationen 

Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:5 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERPORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

SP ititfA 

V BSI Quality Inspcc 

wm 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4301 DIN 17440 / EN 10029 KL.A Ort: Sierndorf 
 TRB 100, ADW2, ADW10  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Loser Flansch DIN2673 PN10 DN50/60.3 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x15mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4301 
Schmelzennummer: H9441 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

(FM) Herstellerzeichen: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS' 
W. 

SIERNDORF 

achyerständigen 
ERK/G5S.M.B.H. 

Oft COOACCUA^ 



M. 
00018ZJZ 

IPWbtf' 1H6710. 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seile U-) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000531 4523 0054044.R00 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando A vesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02..03.537 H01\S6 001577 0 

Purchaser - Besteller • Achctur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 K.L. A 

Dcst. 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. ?Ausfuhrung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

18-9 
W.-Nr. 1.4301 

Brand-Mark 
Herstcllcrzeichen 
Signe du Productcur 

Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Es tamp de l’cxpert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Procede de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnumg - Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue dc liviasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombrc  kg mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

li 15 * 1500 * 3000 H9441 80674/0015773 1 

Plate No 3440 1401-2,-3,-4,-5,-6, -1501-1,-2,-3,-4,-5,-6 
Blech Nr 
Tnlf-No.- 

Chemicjl composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chiraique% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
H9441 

C 
0.00 
0.07 
0.02 

Si 
0.00 
1.00 
0.30 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P S 
0.000 0.000 
0.045 0.030 
0.030 0.001 

Cr 
17.00 
19.50 
18.16 

Ni N 
8.00 0.00 
10.50 0.11 
8.09 0.07 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N/min- = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 
Max 
1501 T F 3 

Rieht. Ort Form 
T * Quer F * Kopf P = Flach 
L * Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 

195 230 500 
700 

P 20 255 292 580 

A5 
% 
40 

58 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTA DRESS/POSTA L ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERf ORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
lnt+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No : SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

S2 vtx/J 

V IS Quality Inspector 

5» 
wm 
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mwm 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN IO 204-3.l.B 
0001Z52 

\P:yTi^5iefl ^6730. 

Page 
Seile 2(2) 

Date - Dalum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

 000531 4523 0054044.ROQ 
Weitere Informationen 

Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:6 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e. V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTALADDRESS TELEFON/TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat Q586 - 470 16 
Sweden Int+046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registercd office Stockholm Sweden 

w SSi 

wm 
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WAFFEWSCHMIDT 
Spezialfabrik fü 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schaug 1 asarmat. 
Bündnerstr . 32 

CH 4055 Basel/Schweiz 

lüb 0/6^5 

Zerreißveisuch/Kertaschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

3 6.4-0 4 

97-11-2-02/MM 

03-11-97 

10-12-97 
Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

Inspection Certificate 3.1 
accordingtpDIN50049/EN 10204 . 

3.1 B 
B 

Pos. Stückzahl i 

item oiece 
No. 1 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

1 % 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

% 

Kerb schlagarbeit 

Impact 
Strenght 

Joule 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Schauglasblockflansche / 
1 50 DN 80 PN 16 DIN 28120A E 230250 3514 263 302 555 58 71 216 220 21 
2 76 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 231020 3507 328 364 573 50 71 200 200 19 

Schauglasblockflansche / 
24 DN 200 PN 10 DIN 28120A E 68263 3025 311 342 585 

1 d i t o E 230260 3508 265 321 558 
54 71 
54 66 

203 186 19 
238 199 21 

Schauq1asdecke1f1ansche / 
9 20 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 222490 3501 258 305 556 60 72 230 230 21 

Analyse / Analysis 

Sehne 1 ze/Heat C Si Mn Cr Mo Ni Ti 

230250 0,035 
231020 0.027 
68263 0,060 
230260 0,028 
222490 0.029 

0,400 1,440 0,027 0 
0,390 1,440 0,024 0 
0.260 1,890 0.028 0 
0,400 1,410 0,024 0 
0,400 1,380 0,027 0 

010 16,58 2,100 
015 16.80 2,110 
009 16,70 2,100 
010 16,94 2,060 
014 16.80 2.160 

10,81 0,430 0,003 
10,96 0,450 0,008 
11,00 0,500 0,011 
11,21 0,500 0,009 
11,03 0,480 0,009 

Stempelung gem. Zeichnung 97-3-1861 a 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
THe 'nspecticn was earned out .n acc. with DIN 50914 The material >s resistent to mtercristailine corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according 'o AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D ICO'50 and KTA 1401 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt. 

Anforderungen: TRB 100 AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 07/85. 5EW 400 02 91 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 AD W 1: 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B ) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Starre of Supplier- 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

. . / 2 



WAFFENSGHMIDT 
Spezialfabrik für 

- Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündne rst r. 32 

CH 4055 Basel/Schweiz 

Zerrei3versuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 36.404 

i 
Ihre Bestellung Nr.: 
YourOrderNo.: 9 7 - 1 1 - 2 - 02 / MM 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

03-11-97 

10-12-97 
Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

... m 

A Is 3.1 B 
Inspection Certificate 3.1 
according to Dltf 50 049 / EN 10 204 7- -r 

Pos. Stückzahl j Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

item piece ; Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet. 
No. i I surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1 % 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbeit 

Impact 
Strenght 

Joule 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Analyse gem. SA479 F 3 16 T i . 

Die Teile wurden gen. DIN 
kith the forging heat the 

17440 direkt aus der Schaiiedewärae in Nasser abgeschreckt, 
parts have been iwediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to Steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS O 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverstflndigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt 

Anforderungen: TRB ‘00. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 07/ 85. SEW 400 02. 91 

Kennzeichnung der Teile:Q>IT^ ^5^ AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: ^_ 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamc of Supplier 

02/97 

Datum: 
Date 11-12-97 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

Deutsche Übersetzung 

NACH!'RAG 

N* 89.C6047/03 

Schauglasleuchten 
Typen : PEL 20 deH oder PEL 50 deH 

hergestellt von Max Müller A.G. 

Original auf Französisch 

GEGENSTAND DES NACHTRAGS 

Als Variante können die Typen PEL 20 deH und PEL 50 deH mit einem verlängerten 
erschlussring ausgerüstet werden, der den Einbau der in der zusammenfassenden Tabelle Nr. 3 

definierten Ausrüstungen erlaubt. 

Im weitern kann der Typ PEL 50 deH, ausgerüstet mit dem Standardverschlussring, mit den in der 
zusammenfassenden Uebersicht N‘ 4 aufgeführten Elementen bestückt werden. 

# Die so definierten Leuchten sind für eine maximale Umgebungstemperatur von 40’C zugelassen. 
In der Ausführung mit verlängertem Verschlussring beträgt die Glasstärke 15 mm (statt 10 mm). 

Es dürfen Transformatoren im Bereich von 24-240 V primärseitig eingebaut werden. 

ERGÄNZENDE BESCHREIBENDE UNTERLAGEN 

Die Leuchten sind in den nachstehenden beschreibenden Dokumenten definiert : 

Ergänzende Beschreibung N* 3 (2 Seiten) 

- Zusammenfassende Tabellen N* 3 
N" 4 

- Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N* 93-2-1131, (2 Seiten) 

Iß ) Stückliste der Leuchte Typ PEL 50 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N' 93-2-1131, (2 Seiten) 

-. Zeichnung N’ 93-2-1131 

- Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (12 V), 
- nach Zeichnung N’ 93-2-1133, (2 Seiten) 

vom 27. Juni 1994 

vom 27.Juni 1994 
vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 29. Juni 1993 

vom 27. Juni 1994 

WE J-b (o ^ 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. Seite 1/3 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

(Fortsetzung) 

N* 89.C6047/03 

KENNZEICHNUNG 

Die Geräte müssen wie folgt gekennzeichnet werden : 

EEx de IIC T6 (für den Typ PEL 20 deH) 
EEx de IIC T4 (für den Typ PEL 50 deH) 

"Nach Abschalten vor Öffnen 10 Minuten warten" 

Der Rest der ursprünglichen Kennzeichnung bleibt unverändert. 

* 

Fontenay-aux-Roses, den 24. März 1995 

Der Direktor der bescheinigenden Prüfstelle 

ß 

Übersetzung aus dem französischen Originaltext durch Max Müller AG 

der Verantwortliche 
für die Versuche 

«ES \Np0 

WC 

4 At 

HO L:D 

h 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



Bescheinigung L.C.I.E. 89.C6047 den 19 Juni 1981 

(6) L.C.I.E. bescheinigt als Prüfstelle nach Artikel 14 der Richtlinie des Rates der 
Europäischen Gemeinschaften vom 18. Dezember 1975 (76/117/EWG) die Übereinstimmung 
dieses elektrischen Betriebsmittels mit den harmonisierten Europäischen Normen : 

EN 50014 (März 1977), NF C 23514 (Mai 1982) und Anmerkungen 1 bis 5 

EN 50018 (März 1977), NF C 23518 (Mai 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

EN 50019 (März 1977), NF C 23519 (Mai 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

nachdem das Betriebsmittel mit Erfolg einer Bauartprüfung unterzogen wurde. Die 
Ergebnisse dieser Bauartprüfung sind in einem vertraulichen Prüfprotokoll 
festgelegt. 

'.7) Das Betriebsmittel 1st mit dem folgenden Kennzeichen zu versehen : 

EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

(8) Der Hersteller 1st dafür verantwortlich, dass jedes derart gekennzeichnete 
Betriebsmittel ln seiner Bauart mit den ln der Anlage zu dieser Bescheinigung 
aufgeführten Prüfungsunterlagen übereinstimmt und dass die vorgeschriebenen 
Stückprüfungen erfolgreich bestanden wurden. 

(9) Das elektrische Betriebsmittel darf mit dem auf Seite 1 dieser Bescheinigung 
abgedruckten gemeinschaftlichen Unterscheidungszeichen gemäss Anhang II der 
Richtlinie des Rates vom 6. Februar 1979 (79/196/EWG) gekennzeichnet werden. 

Fontenay-aux-Roses, den 19 Juni 1989 

Der Abteilungsleiter, Der Leiter des bescheinigenden 
Institutes, 

KODE : EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

Blatt 2/4 
Diese Bescheinigung darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



CHE 
MM yx 

KONSTRUKTIVER AUFBAU 

UND BESTANDTEILE 

SCHAUGLASLEUCHTEN CHEMLUX 

TYPEN PEL 20 deH / PEL 50 deH (24 - 240 V) 

0039 
0070 
0098 

0326 
1012 

101-5 
3124 

3649 
4070 

7071 

7370 
7470 
7501 
7524 
7530 

7540 
7548 
7549 
7563 
7570 
7630 

7542 
7642 
7142 
7042 

Zubehör: 
1024 

1124 
1224 

4 Schrauben, Inbus, mit Federringen 

Kippscharnierfuss für Montageart "Sch", 
3 Verschlussschrauben, Inbus, 8.8, mit 
Federringen 
2 Distanzhalter 

2 Leitungsdurchführungen 
Kabeleinführung Pg 13,5 
Sicherungshalter 
Dichtung zu Deckel Anschlussraum 
Bördel für Montageart "R", Standard 
DN 80 

Blendschutz "B" 

2 Füsse zu Befestigung "X2" 

Gehäuse 
Fassungshalter 

Verschlussring für Montagearten "Sch" 
und "XI" oder "X2"* 

Lampenfassung 8A 15d 
Deckel zu Anschlussraum 
Dichtung 
Sicherungsring 
2 FUsse zu Befestigung "XI" 

Verschlussring für Montageart "R" 
(mit Bördel) * 

Reflektorglühlampe 20 W/12 V "flood" 
Reflektorglühlampe 20 W/12 V "spot" 
Reflektorglühlampe 50 W/l2 V "flood" 
Reflektorglühlampe 50 W/12 V "spot" 

Nur erhältlich mit eingegossenem Glas 

Print zu Momentandrucktaster "D" 
Print zu limer lyp "V" 
Print zu Timer Typ "U" 

;v--\ 

mit 1071 und 2x 0072 \ 

0225 Traggriff 
L~1 i 

1015 
l i 

040 3649 

7548 

0039 7501 

VAV 

1012 VAV 

3124 0063 

0326 

y. i 7524 8 1024(0 
7540 

4 7042 (71421 
7642 175421 

1071 

7569 
7071 

0072 

7563 0070 

7530 (7630) «14070 

0098 
* 

f 7570 

6070 

7370 J (74701 

J 
VAV siehe Tabelle 

A-n Schluss-Spannung 
Teilenummer 

T ransformator 

Teilenummer 

Typ 20 deH 

Feinsicherung 
Typ 50 deH 

Teilenummer 
Typ 20 deH 

Typenschild 

Typ 50 deH 

24 V 7653 3528 3628 7351 7351 
36 V 7453 3428 3628 7351 7351 
42 V 7353 3428 3528 7351 7351 

110/115 V 7253 3128 3328 7351 7351 
220 V 7053 2928 3128 7451 7551 
240 V 7153 2828 3128 7351 7351 

MM 
MAX: MüLLER AG 

BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 
Bündnerstrasse 30- 32 

CH-4055 Basel/Schweiz 
Tel. 061 302 59 89 • Telex 962 710 mmbs ch • Telefax 061 302 59 90 
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Gogne 

Acciai Special» 

AGENDA 
CERTIFCATA 

UNI EN 150 90C2-J4 
IOÜ 9253 

Cogno Acciai Speeiali *»*•!• 
.USD AOSTA • VIA PARAVERA,, 15 

PARTITA IVA 00571S20076 

SED^lECAlE; 11100 AOSTA • VW M^VERA. 1^ RE+ CANC/TRIB^I AOSTA N, 723^41 

ÄSm—Ä rte.nrmc.cjAA0.MnArj.sM7A 

r 

(M2) AKWHMSPRUEFZEUCWK * (DIN 50049/EN 10204 - 3.1.B) 
'A33) N.% 

/ 1 

<M6i BESTELLER : (, 5ÖC? 0** 

IS “f::::::::::::::::::::- ** m mm - VIA ?«* » 

3S SÄ*:::::::::::::::::::::: S?!T *•**“**« 'S 
(AO?) VERSANDANZEIGE   :             

1  

NORMBEZEICtöM   D3H744& rrpr,.._ r 
; : 

1) ERZEUGNIS   - C£SCvA,LT UAf,1 
^ LIEFERZUSTAM    .pjw1 . ..Tr tm 

(B11) HASSE m) m®r ™   

<B02) STAHLSORTE  : “f<4*457l HW'E.ffiUtlCUOSC  
(BOB) SCHHEL2MR = 4Oo^ ml)    
(B06> KEWQElCHNUiC   : U',M'4571 

y£8H) GEWICHT   : MB£ VERSANMNZEJE __   

3003 / 3500 

314T 1 
4006? 

TX 

" '71) CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - SCHMELZE ANALYSE 

ELEMQITE : C SI W P S CR ™ ^    

SowT r5"Ia 1.8W 0,028 0,025 16.8» 2.1» «>•*» 0,490 

7ÜCVERSÜCH IH L1EFERZUSTAN0 

VORSCHRIFT »IM 55145 (C02) pROKfRICKTUNG 4326 

i Pf- (N/MM2 

i 0,200 7. ! 

ERREICHT ! ^3.0 ! 

KERBSCHA8ZACHICKEIT Ifi LIEFERZÜSTAND 

' RH ! 

• mi J * ‘‘.o D 

--1*—  <—■— 
+ ' 605,0 ! 51.00 

A (X) 
  ,_i 

i ! < (X) • 

i i > 

VORSCHRIFT DIN 50115 

(C02) PRpENRICHTUNG 

(C45) PR0BENF0RM 
L MASStlfWEIT 

KV 
J 

PRUFIAKM 1 

■'VERSUCH-)« 01 290,00 

  -ERREICHT. ——    

2 •}"' 4 5 \ MIN ! MAX ! MED 

i 290,00 ! 290,00 ! 290,00 : 

*r\ v ‘. -• - VERH6CHSLUNGSPRUEFUN6 DURCHGEFUEHPT 
- Q8ERFLAECHEN UND MASSKOWTROi-LEi OHNE BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + A00 
- DAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TECK ISCHEN ABNAHffrEBEB INGUNGEN 

- MATERIAL HE&ESTEu-T LAUT EIMEH SYSTEM DER DIE QUALITÄT! GARANTIERT 

(UNI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN ß.&JSGABE 0.REVISION 
- Q.A. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ' :g; 

BESTAEND1NG NACH BIN 50914 J , . 

/i4k 

(201) DATUM 24 05 96'. ; - - ms ■ i* ■ 
- V ..• •'; 

^4#-*- 220496 IC10617++ v; ife;' 
7.V. - 4^::'. 
+ .. - r- - ■ ;L+-; 
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COLLOQUE EUROPgEN D'ORGANISMES DE CONTROLE 

TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 
Robert-Bunsen-Str. 1 ■ D-79108 Freiburg 
Tel.:(0761) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

TUV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: Druckbehälter 
4 Verwendungszweck: 1 Bar NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 

‘ 6 Kennzeichnung: auf Tellerboden/Flansch 
7 ' Hersteller Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D0700 26676 

. 8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000 
9. 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Süddeutschland Datum : 02.03.1998 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum : 09.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG 
22 

23 

24 

25 Die Druckprüfung wird mit dem Behälter durchgeführt. 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

Raum 

Prüfungsdruck bar 
Druckmedium 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 
zulässige Betriebstemperatur °C 
Rauminhalt Liter 
Inhalt (Medium) 

1/-1 
150 

27 BEMERKUNG: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachweis- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: TÜ 
<SWj 

31 

32 

Ort: Bötzingen Datum : 09.08.200 

Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Uh o^e 

•p 

TU b~ 
Siv 

<$> £>> rk 

fMt 
Sachverständiger 
Otto Stertz 

Qi OcOiOO /[/}$£ 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. I, 79268 Bötzingen 

W erkstoffnachweisliste 
fur Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

*Best.Nr. 

D0700 26676 
500 000 00 

4720 

DRUCK 1/-1 
Temperatur 150 
Werkstoff 1.4571 
Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 

1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2 
gewölbte Scheibe 1.4571 /316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 / 316 T6 mm ALZ T901071 3.1B AD W 
Klappschraube 1.4301 MlöxllO Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

2 m 

NW 

S2 

m 

„Öber'^x. 
V c, \ 

-c TU 

7 V 
rV- ez 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfüngen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 09.08.2000 Sachbearbeiter 

/ 

Werksachverständiger 

ZirrurnprlipJ^rnbH 
Edfel9tap-T/Chnik 

Däni®» TlWrta 
rylD|. Inn. (FH) £FI 
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S'DERINOX 
S.pA 

Cap. Soc. L 3.000.000.000 irrt. vers. 
Reg. Trib. di Mtox) n. 160040 - C.C.IAA. di Milano n. 878116 

Cod. Mecc. U.I.C. MI074282 - Cod. Fisc, e Part IVA fT 01825510157 

N. 34199 Certificate) di Collaudo 
Abnahmeprüfungszeugnis 
Test Certificate DI1* ^ co- 

TECHNOMETALL EDELSTAHL GmbH 

Certificat de Contröle 
29.133 
55 1769i,  

Ordine N° 
Bestell. Nr. 
Order No. 
Commando N. 

Data 
* Datum 

'Date 
'Date 

m.\ 
HANS-SACHS-STRASSE, 43 
4600 WELS - AUSTRIA - 

24/02/99 

DG m 
FATT./INVOICE 440 DATE 12/03/99 

Descrizione 
Prüfgegenstand 
Description 
Description 

Tubi saldati ki acciaio inossidabUe 
Geschweisste Edelstahlrohre 
Welded stainless steel tubes 
Tubes soudös en acier inoxydable 

Marchlo de So stabiRmento 
Zeichen des Lieferwerkes 
Manifacturer mark 
Marque de I’usine 

SX 
SX 
SX 
SX 

Quafita 
Werkstoff 

fee/ quality 
Coalite 4571/316TI 

Conispondente a 
Entsprechend 
According to 
Selon 

ASTM240 
DIN 17440 
ASTM240 
ASTM240 

Fattore di saldatura : V 
Schwei ssfakt or : V 
Welding Factor :< V 
Facteur de soudure : V 

1 . o 
Tipo di saldatura 
Sch weissverfahren 
Welding process 
Procödö de soudure 

Esecuzione 
Ausführung 
Type 
Execution 

IQEBUERSTETE ROHRE DIN 17457/PK1 DIN 2463 D3/T3 

Pos. 
•Pos. 
Item 
Pos. 

Quandt* 
Stückzahl ft 

78 
1’ JF«F 

Abmessung 
■ v Dimension 

. ■ ’ \ y Dimension ‘Y- 

Cotata N° 
Schmelze Nr. 

J , Heat No. 

ControAo non dtetrutövo con Eddy Curant fl 

  
r courant de Foucault 

Non 

07. 

_ ControBo Dimensionale 
g und Ausmessung 
and.Measurement 

Mu 

it m m 
■?A 
-f t 

j i 
MT 
NR. 

iiNRilfcpHK 
m - 

$ 
-EP 1925 

,  %06- S 

■ "«us-- v-.   . ,. 
CompoaUam Chknic* (secondo Cortff. Acctatorta) % / Chemische Analyse (gem. Werkszeugnis) K / Chemical Composition % (acoonSng to certificate of steel mH) 

Cotata N° 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
CoukteN. 

Si Mn Cr Mo Ni Ti 

0,050 0,550 1,650 0,024 0,002 16,600 2,060 10,500 0,350 

Risuttati / Ergebnis der Prüfung / Testing Results / Rösuttats des essais 

Prova Nf 
Prüfung Nr. 

Test No. 
Essai N. 

Durezza 
Härte 

Hardness 
Duretö 

Snervamento 
Streckgrenze 
Ve/d Stress 

Essai de traction 

Carico di rottura 
Zugfestigkeit 

Tensile Strength 
Cahrge 

AH ungam. di rottura 
Dehnung Lo - 5D 
Elongation A % 

Allongement 

Eddy Current 
Wirbeistromprüfung 
Eddy Current Test ■ 

Courant de Foucault 

HRB 0,2% N/mm.2 

86 27Ü 

1% N/mm.z N/mm. 100% 

656 46,8 OK 

Die verwendeten Schmelzen haben die Prüfung auf interkristalline Korrosion nach DIN 50914 bestanden (gern. Werkszeugnis des Stahlwerkes) 
Test corrosion intercostal! ine Selon NFA 05159 OK 

Osservazionl 

Bemerkungen 

Remarks 

Notes 

Morimondo, . 12/03/99 SIC ERINOX S.P.A. 
Der Wer kssachviTftsiaendi ge 

Mill's Tns eie c t o r 

Frazione Caselle 
20081 MORIMONDO (Milano) - Italia 

J 
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giDERIMOX 
■■■■■■■■■i^HHHHBHHI S.p.A. 

Cap. Soc. L. 3.000.000.000 int. vers. 
Reg. Trib. di Milano n. 160040 - C.C.I.A.A. di Milano n. 878116 

Cod. Mecc. U.I.C. MI074282 - Cod. Fisc, e Part. IVA IT 01825510157 

Certificato di Collaudo 
Abnahmeprüfungszeugnis 
Test Certificate DIN 50049/3.IB 

Certificat de Contröle 
Ordine N° 
Bestell. Nr. 
Orher No. 
Commande N. 

Data 
» Datum 

Date 
• Date 

115.050 
55 04533 

09/11/95 

N.  08919 

TECHNOMETALL HANDELSGESMBH + 
HF.GESMBH.&C0.KG. 

HANS-SACHS-STRASSE, 43 
4G00 WELS - AUSTRIA - 

FATT./INVOICE 2186 DATE 23/11/95 

Tub! saldati in acciaio inossidabile 
Geschwelsste Edelstahlrohre 
Welded stainless steel tubes 
Tubes soudös en acier inoxydable 

Quality 
Werkstoff 

Descrizione 
Prüfgegenstand 
Description 
Description 

el quality 
^oalit& 

Fattore di saldatura: V 
Schweissfaktor V 
Welding Factor V 
Facteur de soudure : V 

4571/316TI 

1.0 

Esecuzione 
Ausführung 
Type 
Execution 

GEBUERSTETE ROHRE 

Marchio dello stabilimento 
Zeichen des Lieferwerkes 
Manufacturer mark 
Marque de I'usine 

Corrispondente a 
Entsprechend 
According to 
Selon 

Tipo di saldatura 
Schweissverfahren 
Welding process 
Procödä de soudure 

SX 
SX 
SX 
SX 

ASTM 24< 
DIN 1744 
ASTM 241 
ASTM 24 

EINGELANGT 
E(TIG) 
EfTIG) 
EfTIG) 
E (TIG) 

1« 18. DEZ. 1995 m 

Pos. 
Pos. 

* Item 
Pos. 

Quantity 
Stückzahl 
Quantity 
Quantity 

Dimenslonl 
Abmessung 
Dimension 
Dimension 

Colata N° 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
Coul64 N. 

Controllo non distruttivo con Eddy Current 
Wirbelstromprüfung nach SEP 1925 

Non destructive electric test/Eddy Current 
Contröle par courant de Foucault 

Controllo Dimensionale 
Besichtigung und Ausmessung 
Inspection and Measurement 

Contröle dimensionnel 

KG 
MT 
NR, 

1.307 
204 88.9 X 3 JT46 

1007. NACH SEP 1925/ 
OK 

Probe Nr. 1149 

1914 
OK 

Composizlone Chlmica (secondo Certlf. Acciaierla) % / Chemische Analyse (gem. Werkszeugnis) % / Chemical Composition % (according to certificate of steel mill) 

Colata N* 
Schmelze Nr. 

Heat No. 
CöulöeN. 

Si Mn Cr Mo Ni Ti 

JT46 0,026 0,407 1,439 0,026 0,002 16,936 10,747 

Risuttati / Ergebnis der Prüfung / Testing Results / Resultats des essais 

Prova N° 
Prüfung. Nr. 

* Test No. 
Essai N. 

Durezza 
Härte 

Hardness 
Duretö 

Snervamento 
Streckgrenze 
Yeld Stress 

Essai de traction 

Carico di rottura 
Zugfestigkeit 

Tensile Strength 
Charge 

Allungam. di rottura 
Dehnung Lo - 5D 
Elongation A % 

Allongement 

Eddy Current 
Wirbelstromprüfung 
Eddy Current Test 

Courant de Foucault 

0.2% N/mm.2 

167 306 

1% N/mm.2 N/mm.2 100% 

367 654 44,5 OK 

Die verwendeten Schmelzen haben die Prüfung auf interkristalline Korrosion nach DIN 50914 bestanden (gern. Werkszeugnis des Stahlwerkes) 

Osservazioni 

Bemerkungen 

Remarks 

Notes 

k)t f 

Morlmondo,. 07/12/95 

Der Werkss 
Mill' 

■ Car 

ve 
ns 

es na 

ERINOX ^PA 

aendige 
c t o r 

Strada Provinciale N. 183 - Frazione Caselle 
20081 MORIMONDO (Milano) - Italia 

Uff. Comm.lerTel. 02-940.76.66 (4 linee r.a.) - Fax 02-940.76.70-940.72.28 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
AU NÄHME'PRÜF ZF.UGN IS .1.1 [i 
gern. EN 10204 

ARCUS-STAHL GMBH 
MET7ERNICHERSTR. 5-9 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050/05 

Bestell-Nr. / Unler-Nu. 
9307 
vom / f rom 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930/ 

Prüfgegenstand/Test object lOFT ^ 

längsnahtgeschweißte Edelstahlrohre 
BIN EN ISO 1127, D3/T3 
DIN 17457/Tab. 7, PrufkJ.asse : 1 
blankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Scltwe iß Faktor V-1,0 
in Horstei 1 ängen von 6000 - 7000 tnrn 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

W«rk>toff: 
Grad« of Material: 

Efschmafcungsart: 
Melting Proc«i«: 

4 57 1 
X 6 Cr N l Mo l i 1/1 ' 

E (Flnr.tioSteW) 

Kennieichnung/Marking: 

H«r»te*«aetehen/Trade Mark 
Werkstoff-Nr./Grade-No. 
Chargen-Nr./He*t-No. 
Abmessungen/Dimension 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 

01 

StOckllN 
Quantity 

140 

Abmessungen (mm| 
Dimension (mm) 

114,3 X 3,60 

Ch*0an*Nr. 
Heat-No 

T-906050 

Spektroskopische Prüfung 
Spectroscopteal inspartlon 

ohne Beanstandung 
OK. 

Besichtigung u Ausmessung 
Inspection arri Measurement 

oltne Baanstandung 
OK. 

Chemische Analyse (gem. Abnahmaprufzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Certificate) 

Ti Char yen-Nr. 
Hsat-No. Si Mn Cr Nl Mo 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Prot»-Nr 

Sptcnwn-No 

4694 
4695 

AbmMfrjngtn dar Prob« 

dknensten of tpaciman 

Anforderungen " 
Roquirament: 

DIN 50140 
01N 50140 

Streckgrenze/Yield strangth 
(N/mm*) 

Rp 0,2 K 

210 
342,0 
340,0 

Rp 1 K 

24 5 
386,0 
385,0 

ZugtatloV«*/ 
Tensie Strangth 

(N/mm*] 
R m 

500-730 
664,0 
666,0 

Dehnung/ 
Elongation 

mi 
AS 

35 
45,0 
46,0 

tecfmologttche Prüfungen 

tachnotogteal tests 

Aufweitver such 
JIN 50135, 
ab NW 150 mm 
Tinqzugveisuch 
UIN 50138 

ohne Bparistandung 
OK. 

Z -Here TrUlung 
rW SrhwArfWvUtI 

NOE of wMd 

100 % 

SEP J9M 

ohne Rear island« ng 
OK 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: Ü.K. 
üichthei tsprüf ung durch Wirbelstrorn SEP 1925 bis NW 114,3 inm: u.B. 
Leak Test by eddy current SEP 1925 till 114,3 mm: f). K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 15.06.99 
O o CWel k a a'clive rs t ä h d i g o 

Work Inspector 
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1*0 1 SUMITOMO METAL INDUSTRIES l 
KANSAI STEEL DIVISION ’ - 

STEEL TUB£, WORKS , 

_ kB) ' IShin°'cho- ».gash.-mukojimaMmagasaki, Japan 

n SmTST? , es T U V Rheinland e- V- -WE 3«F v„m 15. 5. 1980 N 

WK 0 79 KhemJand hat mit Schreiden vom 04.12.1987, Zeugnis-Nr. -Certificate No: OYYC/SfU 
(RFM73 FF

w
aU/n^ne/GD

egenzeichnung verzichtet. bU^ C.M. EN 10204 BESCHEINIGUNG UE8ER WERKsTOF EE - 3. 1B) 

Abnahmeprufzeugnis CO 
Inspection Certificate ^ 

S0'00#*®«5**:xioimm *&*K XWK«I**<Xft<xiex kQ) 
Mit Zustimmung des TÜV Rheinland n V -WT7 97917 .. 

Ueferant-Shipper: 057 <£Q 41444 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer: | BestelFNr. -Order No: 

KS680/99 

PrüfgegHistand - Article: NAHTLOSE S0HRE AUS N1 CH T ROS T EN0EH STAHL 

SEAHLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD F1NISHE0. 

Prüfgrundlagen - Specification: 

m „ TüV 
I Rheinland 

sau 

D1N2462/EN ISO 1127:D3/T3 
AD-MERKBLATT W 2 / 1 9 9 0 
bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 J Werkstoff - Material: entsprechend - according t0 . k 

X 6 CRN MOT I 17 12 2 n r u 1 7 / r a , r, „ Ausgabe - Edition. 
^ ' 1A DIN17458 (PRUEFKIA<;<:F:?I D 
Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 1985 
Wärmebehandlung - Heat Treatment: Ausfrhm , rs , 1 98 S 

T 050' C HIT WASSER ABGESCHRECO -W.0. oond.llon: „ 
Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1.4571 Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 
UT, TU8E NO., HEAT NO Stempel des Werkssachverstand,gen: Q A 

Umfang der Lieferung -Extent of material dehuerv ~S'amp °' W°rkS lnspec,or 

Pos. -Nr. 
Item No. 

Werks-Nr 
Work No. 

A. D. 

0.0- f1
™) 

W. D. 
W . T . (um) 

Länge - Length Stückzahl Oesamte Dinge Geivicht 
Weight (kg) No. of pcs. Total Length (ml 

CYYC7504 168.3 5 - 7 M 
52.50 955 

VVerks-Nr. Schmelze-Nr. Los-Nr 

Lo t No. 
Rrobe-N 
T. P. No. 

Work No Heat No. Rohr-Nr. - Piece No. 

0VYC7504 D892902 A 0 1 t 1 ALM/1 - A 0 1 / 3 , A 0 1 A / 1 - A 0 1 A / 4 

AO 1B/ 1 

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage ; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex: Test results Datum - Date 

2 6.J U L. 19 9 9 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr. - Sheet No.: 1 Ergebnis-.- der Prüfungen 

Test results 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

0892902 

C 

D 8 

04 

Si 

UL 20 

39 

Mn 

78 

045 

030 

030 

000 

Cu Ni 

105 

135 

1191 

6.5 20 
2S 

1 7:1 7 

Mo 

09 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
^ -> * «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr- Certificate No. oV^C 7 5 0 4 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test'. 

SjXCX 
80 

4 6 

iKl L = Schmelzanalyse - Ladle P =Stilckanal.vse-Product 

Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

nan 

mix 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(mm) 

Dicke 

Thickness 

Breite y 

Width t 

* 3 

0.2 

N/mm3 

210 

RP 1.0 

1%P.S. 

N/mm’ 

Rm 

T.S. 

N/mm 

245 5Q0 
730 

A-EL. 

L.= Ä 
* 4 

% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen ! 

bfri-at 

Bemerkung 

Remarks 

AÜ 1/ 1 4.87 15.77 273 312 651 45 

Bemej-kungungen -K-2 Richtung-Direction 

‘-Remarks L= Längs-Longi. 

T—Quer -Trans. 

*3 0. 2 = RP0. 2-0. 2%P.S. 

ST=*ReH- uPPer Y. P. 

SS;4 Messlänge - G. I. 

A = 5. 657“5ö O 

B = 4V“SF 

SK5 Einheit-Unit 

mm J = Joule 

G = Joule/cm3 

0. B. =Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 

6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 8QBAR ) 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 % nach-as_ per SEP 191 5 ) 

8 WirbelstromprUfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach~as per ) 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach - as per D1N5Q914 ) 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: 0-8- 
I rüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 

Amugasaki, Japan 

V 

Der Werkssachverständige 

W'orks Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 k 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 

A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1363 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 
Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber/ Fa. Hinke Tankbau GmbH 

Prüfort: A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 
Bauteil: Lagertank Pos. 363.1 

Fabr.Nr.: 8278 
0 

bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Auftrags-Nr.: 4086 
Zeichnung: 4086/20 
Hersteller Fa. Hinke 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß - 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar 

HQ 289 X 13 + 

290 X 

291 X 

292 X X + 2 
1 

T 
293 X + 

294 X 

Das Prüfergebnis bezieht sic n ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fojcusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

140/150 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6/10 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt FfP 5/3 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ ca □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ ca [X] B/1 □ 

Bemerkungen: 

") Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten 

'*) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 507 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

o°c 

C.-.TV 

•e' 

Kantenversatz 
504 Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

Durchgeführt 
am: von: 

07.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

Befundet Beurteilt 
am: 

08.09.2000 

Ing. R. DAVID 

von: 
08.09.2000 

Ing R, DAVID 



A 1:20 

1 

130 

I FFrl 
w "F 

Di=0B2OO 

r r • F 
i T 

■'K 

7 \ f 

-T- 

fe 
5 

i 
260 l 300 

«2500 

Manteiabwicklung M 1:100 

10072 

5036 5036 

500 

2000 2000 2000 1500 1500 

10072 

TÜV ÖSTERREICH 

Filmlageplan 

Prüfgegenstand: Lagertank Pos. 363.1 Fabr.Nr.: 8278 

Auftragsnummer: 00-9-21-133189 

mw 

KgC 

~erre' 

Länas-: Rundnähte M 1:1 

6 Mantel, oberer Boden 
60“ 

unterer Boden 
60“ 

S 

z 
Z 

3» 

Bodenabwickluna M 1:50 
6700 

1072 

6010 1790 

Teil A 

625 

wo: 

2690 

Te 

1 Stk. Laaertank Pos. 363.1 
Auftragsnummer: 4086 

Fabrikationsnummer: 8278 

Gesamtinhalt: 54.5701 

zul. Betriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 
Werkstoffnummer: 1.4571 

0 - 

Wo^ld- 

Kl 

fl- 

A 

vorläufige 

Prüfteil Prüfverfahren Position/Prüfumfang Anzahl Format Beurteilung Prüfer Datum 

T>fi lw 

Ao jif 

Tt/w.4 TT 

ztritürunqsfrdt Prflfunq lAD-HP 5/3 ILN2X-RN2X). Boden je 1 Filro/Krempennaht 

IndtilDatun iMw |B«ztkhnug 

Da* Urheberrecht an dieser Zeichnung wrtkW uiu. SU «Jarl 
ohne unsere ousdrückfiche Genehmigung weder wervieifälligt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemocht werden. 

(S 1,Mr. 3 des Gesetzes vom 19Junl 1901) 

GeprOft 
75c3r, 

Freigabe 

1.100 
1:50 
1 20 

Dotum 

&0 

teit/F £ 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

Doom1 Frankenburgerelrafle 2 

|jA-4870 Vocklomortd 

K( M Tel.: (0043) C7M2/3MO-0 
IL-^vJ Fax: (0043) 07682/JW0-SC 

E-Mail: officeOhinke c 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 363.1 
Filmlaflgglan 

z.-Nr. 4086/20 

Ersatz für: 

Ersetzt durch: 
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Di=032OO DN 
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o 
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N 

CO 
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CXI 06013x3 23 
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O o 
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CO 
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N10 N N16 

51 1250 1200 1200 1200 
16 64 

15 
50 

cxj 
m 

Stutzen DN 100 Stutzen DN 50 Stutzen DN 100 A 1:2.5 Füllstand M 1:2.5 
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1 Stk. Lagertank Pos. 363.1 
Auffragsnummer: 4086 

Fabrikafionsnummer: 8278 

Gesamfinhalt: 54.570 l 

zul. Beiriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 

Werkstoff nummern 1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B G 

Durchmesser innen 3.200 mm 
zyl, Höhe 5.950 mm 

Gesamthöhe 7.220 mm 

Leergewicht ca. 4.600 kg 

Störqewicht ca. 47.750 Hg 

Mantel s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 

Boden oben s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 

Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

H 
zul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar 

Prüfdruck 1-1,3 bar 

Betriebstemperatur max. -100°C 
Berechnungstemperatur ►100°C 

A i.  
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12 13 14 

ICUIUIII 

Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

0,79 kg/dm3 
54.570 Liter 
47.000 Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtqüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt. 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 
DIN 2463 Reihe 1 DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

A2 
A1 
N16 
N15 
N14a.b 
N13 
N12 

N7 
N6 
N5 
NA 
N3 
N2 

LD 

Q 
Z 
-< 

Pos. Stk. Verwendung 

Löschwasser-Rinqteilunq 
Löschwasser-Eintritt 
Lichfqlas 
Schauqlas 
Thermomeferhiilse 
Probenahme 
Austritt 
Pi 363.730 
Reserve 
Abluft (GP) 
Li 363.606 
Li 363.606 
LS 363.609 
Reserve 
Reserve 
ACT v,B156 
ACT V.B180 
Mannloch 

04.09,00 

26.07.00 

12.07.00 

Index Datum 

Reiter 

Reiter 

Reifer 

32 
50 

M18x1,5 
25 
100 
50 
150 
100 

100 

50 
50 
50 
600 

10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
40 
10 
10 

10 
10 
10 
-1/+1 

DN PN DIN 

2673 
2673 
28120 
28120 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

Winkel- Position 
läge am Umfang 

042,4x2,6 

di=109 
060,3x3,2 
0168,3x4 
0114,3x3,6 
di=90 

6,9x3,2 
0114,3x3,6 

B,9x3,2 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 
0623x6 

Rohrabmessunq Bemerkung 

930-450 
900-362A 
900-361 + Vortex Br, 

mit Blindflansch 

900-361 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr. Zimmerlin 

Pos. 40 - Muffen anstatt Anschw.nippel; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

Kundenändeungen durchgeführt; StLicklisfenpositionierung durchgeführt 

Kundenändeungen durchgeführt 

Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie dart 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 
1:10 

Datum 

20.06.00 

a? 

Name 

QrÜHfß. 

Z2C geplottet von 

Plotdatum 31.10.00 

Reiter 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

|sl 1—1 Tel.: (0043) 07682/3660-0 
L-^J Fax: (0043) 07682/3660-60 

TTÄIMI[K§<=[Bi[n]Ä[LTFitS=ÄilN][Lj®MlKl E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Sfk. Lagertank Pos. 363.1 
Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4086/OOc 

Ersatz für: 4086/OOb 

Ersetzt durch: 
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