Projekt MPS-2, VA Behiilter
Lagertank Pos. 339.1

Stammdaten
Auftragsnummer:
Fabrik- Nr.:
Herstelljahr:
Werkstoff:

Abmessungen

Durchmesser:

Gesamthihe:
Gesamtinhalt:
Betriebsdruck:
Betriebstemperatur:

Legende

1. Konformititserkldrung

BIOCHEMIE GMBH
Biochemiestralle 10
6250 Kundl

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

4085
8277
2000
1.4571

2.800 mm
5.700 mm
32.760 Liter
-0,25/+1,0 bar
+100 °C

2. Materialzusammenstellung

3. Stiickliste
4. Ersatzteilliste

N

. Zeichnungen

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE

GESCHAFTSFUHRER:

T-GEHMWMAEHER, ING. ERNST STEINER

OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Konformititserklirung

Der Lagertank Pos. 339.1 — 32 m?®, Wkst. 1.4571 fiir die Firma
BIOCHEMIE GMBH

Biochemiestrafle 10
6250 Kundl

mit den nachstehend angefiihrten Angaben auf dem Fabriksschild

Hersteller: HINKE TANKBAU GmbH.
Fabrik-Nr.: 8275

Herstelljahr: 2000

zulissiger Betriebsdruck: -0,25/+1,0 bar
Betriebstemperatur: +100 °C

Inhalt: 32760 Liter

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik fiir Behilter- und Apparatebau bemessen,
gefertigt und abgenommen.

Berechnungsgrundlagen
AD-Merkblitter, Behilterzeichnung Nr. 4085/00

Die Druckpriifung wurde vom TUV Osterreich durchgefiihrt
Priifdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 22.09.2000

Bei der Druckpriifung war der Behilter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen
Verformungen.

Fiir die einwandfreie Ausflihrung und Lieferung des Behilters zeichnet

Vécklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH.

mam FAX ++ 43 7682 3660 60

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE HINKE TANKBAU GMBH
GESCHAFTSFUHRER:; MAG—ROBERT-GEHMASHER, ING. ERNST STEINER FRANKENBURGERSTRASSE 2
OBERBANK BRAUNAU, KTONR.: 201-0271 /66, BLZ 15040 A-4870 VOCKLAMARKT
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 TEL. ++43 7682 3660 0O
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 FAX ++43 7682 36460 60
FIRMENBUCH NR. FN 144984 d HG WELS E-mail: office@hinke.com




FBO9.T2 =
TPA - Rev. O
Materialzusammenstellung Ausgabedat:  27.03.01
Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4085 Zeichnungsnummer: 4085/00d
Fabrikationsnummer: 8277 Besteller: Biochemie Kundl
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1 1 |Klopperbodenblech 1 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 [10x2000x5700 601006
2 1|Klépperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 [10x2000x5700 601006
3| 1|Klépperbodenblech 3 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |[10x2000x5700 601006
4| 1|Kldpperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 [10x2000x5700 601006
5| 3|Mantelblech 1 BI 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 |[5x1500x3000 702431
6| 4|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
| 8| 1|Mantelblech 4 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
| 19]  2|Flansch glatt (,21-23), DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 211769
‘ 19|  2|Flansch glatt (,7,15) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 50; PN 10 027V57/82749A
19| 1|Flansch glatt (56) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 228651
20| 2|Flansch glatt (512,18) DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 27241/228312
21 2|Flansch glatt (55,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 100; PN 10 609680/27241
22|  2|Flansch glatt (58,9) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 150; PN 10 6]39
23 1 |[RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10 - I1SO DIN 2576 1.4571 (DN 250; PN 10 H?088
‘ 24| 1|Blockflansch (539) DN 25 (di=020,7) BC 11.4 1.4571 |DN 25 609680
25 1|Blockflansch ($32) DN 80 (di=090) BC11.5 1.4571 |DN 80 8259%9A
26 1 |Blockflansch (536) DN 100 (di=0109) BC11.3 1.4571 |[DN 100 568060
27| 1|Blindflansch (57) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 50; PN 16 230277
28| 1|Blindflansch (518) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 80; PN 16 27241
29 1 Sc[@glas (53) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 |DN 100 305480
| 30| 2|Therm.hdlse (513,14) M18x1,5;1=172 BC 11.2/1 1.4571 [M18x1,5 400422/649035
31 1 [Domdeckel+ Schaugl. (51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |Fert. Nr. DO700 26682 449649, 581300;..
37| 3|Rohr (56,7,15) Rr 60,3x2,9; 1=336 DIN 2463 1.4571 |Rr 260,3x2,9 264880/870087
38| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; (=494 DIN 2463 1.4571 |Rr 060,3x2,9 264880/870087
39|  3|Rohr (521-23) Rr 060,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 |Rr 60,3x2,9 264880/870087
40| 1|Rohr (518) Rr 088,9x2,9; I=139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388
41| 1|Rohr (512) Rr 088,9x2,9; |=139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt




FBO9.T2
TPA - Rev. 0

NO0OoOooo Materialzusammenstellung Ausgabedat:  27.03.01

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4085 Zeichnungsnummer: 4085/00d
Fabrikationsnummer: 8277 Besteller: Biochemie Kundl
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst

42 1{Rohr (55) Rroel114,3x3,6;1=118 DIN 2463 1.4571 |Rrol114,3x3,6 T-206050
43| 1]Rohr (511) Rr 0114,3x3,6; [= 147 DIN 2463 1.4571 |Rro114,3x3,6 T-906050
44| 2|Rohr (58,9) Rr 0168,3x4,5; |=154 DIN 2463 1.4571 |[Rr 0168,3x4,5 D892902
58 1|Rohr (510) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt




| FB09.T02
Pos.|Stk. | Benennung Material Norm Wkst.
1 1|Klépperbodenblech 1 | Bl 10x2000x3975 EN 10088 | 1.4571 2B
2 1|Klépperbodenblech 2 | Bl 10x2000x3975 EN 10088 | 1.4571 2B
3 1|Klopperbodenblech 3 | Bl 10x2000x3280 EN 10088 | 1.4571 2B
4 1|Klopperbodenblech 4 | Bl 10x2000x3280 EN 10088 | 1.4571 2B
5| 2|Mantelblech 1 Bl 5x1500x4406 EN 10088 | 1.4571 2B
6| 3|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
4 1|Mantelblech 3 Bl 5x1500x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
8 1|Mantelblech 4 Bl 5x1312x3040 EN 10088 | 1.4571 2B
9|  6|Vakuumringsegment Bl 12x270x1490 EN 10088 | 1.4301 1D
10 4|Aufdopplung (FuB) Bl 15x@380 EN 10088 | 1.4301 1D
11 4|FuBplatte Bl 20x300x300 EN 10088 | 1.4301 1D
12 2 |srémungsbrecher 1 (S36) Bl 5x53x157 1.4571
13 1|Srémungsbrecher 2 (S36) Bl 5x53x320 1.4571
14 1 |Aufdopplung (Bergehaken) Bl 5x50x130 1.4301
15 1|Haltelasche (Bergehaken)| BL 20x100x120 1.4301
16 3|Aufdopplung (T ragfa'se} Bl 6x100x350 EN 10088 | 1.4301 2B
17|  3|Tragdse schwer Bl 12x125x280 1.4301
18| 4|Halterrung LI-Kapillare | BI 3x50x148 1.4301
19 6/|Flansch glatt ($6,7,15,21-23) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
20 2|Flansch glatt (512,18) |DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
21 2|Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
22 2|Flansch glatt (S8,9) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
23 1|RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571
24 1|Blockflansch (S39) DN 25 (di=220,7) BC11.4 1.4571
25 1|Blockflansch (S32) DN 80 (di=290) BC 11.5 1.4571
26 1 |Blockflansch (S36) DN 100 (di=109) BC11.3 1.4571
27 1 |Blindflansch (S7) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571
28 1|Blindflansch (S18) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571
29 1|Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571
30 2|Therm.hilse (S13,14) M18x1,5; =172 BC 11.2/1 1.4571
Index Datum Name KundeBiochemie Kundl Daturr] 08.08.00
Benenny1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m*® | Name| Reiter
Zeichnungsn4085/00
Fabrikationsn8277
| Seite 1/2




| STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. | Benennung Material Norm Wkst.
31 1|Domdeckel+Schaugl. (S1,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571
32| 4|Gerusthalter 1 Rd 920; 1=334 DIN 671 1.4571
33 4|Gerusthalter 2 Rd 220; =246 DIN 671 1.4571
34 4|Gerlsthalter 3 Rd 020; I=130 DIN 671 1.4571
| 35 4|Gerusthalter 4 Rd 220; |=283 DIN 671 1.4571
36 3|Rohrhalterung Rd 220; 1=117 DIN 671 1.4571
| 37| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x3; =336 DIN2463 | 1.4571
38 3|Rohr (S6,7,15) Rr @60,3x3; 1=494 DIN 2463 1.4571
39 3|Rohr (S21-23) Rr 060,3x3; I=133 DIN 2463 1.4571
40| 1|Rohr (S18) Rr 088,9x3,2; I=139 DIN 2463 1.4571
41 1|{Rohr (S12) Rr 288,9x3,2; [=139 DIN 2463 1.4571
42 1|Rohr (S5) Rr 2114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571
43 1/Rohr (S11) Rr 114,3x3,6; 1=147 DIN 2463 1.4571
44| 2|Rohr (S8,9) Rr 0168,3x4; |I=154 DIN 2463 1.4571
45 4|RohrfuB Rr ©273,1x4; 1=985 DIN 2463 1.4301
46 3|Rohrbogen (S6,7,15) | DN 50 (260,3x3) - 45° DIN 2605 1.4571
47| 12|Sk-Schraube (S17) M16x60 DIN 931 A2
48| 12|Sk-Mutter (S17) M16 DIN 934 A2
49| 12|Scheibe (S17) B17 DIN 125 A2
50, 1|Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 | Klingersil C4400/PTFE
51 1|Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 | Klingersil C4400/PTFE
52 1| Tankschildtrager groB3 1.4301
53 1|Tankschild HINKE; TUV Al
54 2/|RWK-Rippen Bl 12x286x400 1.4301
55 2|RWK-Rippen Bl 12x85x400 1.4301
56 2|Reservedichtung fur ML DN 600 FEP
57 1|Erdungslasche Bl 4x50x50 1.4301
58| 1|Rohr (S10) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571
59|  1|Ausgleichsring Bl. 6x ©350/0220 EN 10088 1.4571
60
Index f\nderung Datum Name KundgBiochemie Kundl Datunp 08.08.00
Benenny 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m® | Namq Reiter
Zeichnungsr} 4085/00 Auftragsnummer
Fabrikationsn8277
| Seite 2/2




ERSATZTEILLISTE

Pos. Benennung Material Norm Wkst. |  Bemerkung

50 Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE

51 Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE

56 Reservedichtung fiir ML DN 600, Rundschnur a8 FEP/Silikon |Fabr. Zimmerlin
Schauglasdichtung (S2,3) |[DN 100: 8150/8125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig
Schauglasdichtung (S2,3) |DN 100: 8150/8125/2 DIN 28120 | Kling. C4400 |deckelseitig

Kunde:|BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr.
Projekt: |MPS-2 VA Behdlter 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m?® 8277 4085

24.02.01 4085 stk — Ersatzteilliste
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Schauglas DN 100

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1

Auftragsnummer: 085
Fabrikationsnummer: 8277
Gesamtinhalt: 32.760 |

zul. Befriebslberdruck: -0,25/+1,0 bar
Werkstoffnummer: 1.457

Herstellung, Auslegung und Prifung
nach dem AD-Regelwerk

Prifgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-2B (s<6mm)
DIN 17457/58

}WAZ 3.1B

Durchmesser innen 2.800 mm
zyl. Hohe 4540 mm
Gesamthohe 5.700 mm
Leergewicht ca. 3.200 kg
Storgewicht ca. 36.000 kg

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden oben s=10mm; Blech nach EN 10088-1D
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D
Béden Klopperbodenform R=0; r=0,1xD

nach BIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3

zul. Betriebsiiberdruck

-0,25/+1,0 bar

Priufdruck +1,3 bar
Betriebstemperatur max. +100°C
Berechnungstemperatur +100°C

Medium -

Dichte 1,0 kg/dm3
Gesamtfinhalt 32.760 Liter
Nutzinhalt 32.000 Liter
Schweil3faktor 0,85
Schweilnahtguteklasse 1 (ONORM M 7812)
Schweif3verfahren WIG, MAG
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)

Schweil3nahte

unvermalte Kehlnahte a=0,7s {amin=3mm);
alle zuganglichen Schweifinahte gegengeschweifif,

Einbauten umlaufend dicht verschweil3f.

zerstorungsfreie Priifung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1 Film/Krempennaht

Oberflache innen

Boden und Schweil3nahfe blecheben auf Ra<1,2um geschliffen.

Blechoberflache 2B

Oberflache auBen

SchweiBnahte belassen, jedoch gebeizf und passiviert

Blechoberflache 2B bzw. 1D

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457
Schraubenwerksfoff A2-70
. Mannloch FEP
Dichtungswerkstoff : :
9 Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2630)
539 1 Probenahme 25 10 900-362A
536 1 Austritt 100 |10 di=109 900-361+ Vortex Br
S32 1 LI 339 606 80 L0 di=90 900-361
YL 1 PSV 339 200 50 10 2576 260.3x3
S22 1 PSV 339270 50 10 2576 60,3x3
s 1 Pl 339708 50 10 2576 260,3x3
S20 1 Fuflager 300 C-14750
s18 1 Reserve B0 10 2576 288,9x3,2 mit Blindflansch
S15 1 LTG 339 920 50 10 2576 0603x3
St |1 W M18x1,5 930-450
NE! 1 Tl 339,605 M18x1,5 930-450
sz |1 L] 339 606 B0 |10 |25 288,9x3.2
SN 1 LS 339 609 100 10 2576 2114,3x3,6
S10 1 Ruhrwerksflansch 250 110 2576 8276, 1x6
S9 1 Sprihkopf 150 [10 2576 2168, 3x4
S8 1 Sprihkopf 150 (10 2576 0168,3x4
S? 1 Reserve 50 10 2576 860,33 mit Blindflansch
S6 1 LTG 339 004 50 10 2576 60 3x3
5 1 Abluft [GP) 100 10 2576 g11h,3x3,6
S3 1 Lichtglas LTG 339.004 100 |6 28120
S2 1 Schauglas 100 |6 28120
1 1 Mannloch 600 [-1/+1 2623x6 Fabr Zimmerlin
Pos | Stk | Verwendung ON | PN DIN | ™= |.euntw |Rohrabmessung | Bemerkung
B8 | .
T £
HEE PUFFERTANK 3391
I
gé‘m 5%% Bau Zeichnungsverantwortlicher (AD-Zeichner Rev Datum | Zeichnungsnummer | Stand
gEdlE£658 i
52'2 -:El;ﬁgg 56 KFE!I[ Kﬂabl_thhard 23 06 200
I 1 Johann T8 Knab! 62001 19160 | 00
giﬁ %;k % Anlage MZeithﬁungs%r’r MaRstab
c8gl-ued aschinenbau 120 B
S5 B50E : -
g;g refl 339 Ist-Stand Anderung 1:50 \C) B I o C H E M l E
B3t EEEE DN Format A 0 Unernahme ACAD-HINKE 4085/00d 12,5
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Mannloch M 1:1
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S/ <\u /\__‘ <Ixg

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1

Auftragsnummer:
Gesamtinhalt:

Werkstoffnummer:

Fabrikationsnummer:

zul. Betriebsuberdruck:

L085
8277
32.760 |

14571

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk
Prifgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D

-0,25/+1,0 bar

EN 10088-2B (ss6bmm)

WAZ 3.1B

DIN 1745'7/58

| Durchmesser innen

2.800 mm

| zyl, Hohe = | 4540 mm B -
| Gesamthdhe M 5.700 mm )

| Leergewicht ca. 3200 kg B

| Storgewicht ca - 36.000 kg

s=5mm; Blech nach EN 10088-2B

s=10mm; Blech nach EN 10088-1D

$=10mm; Blech nach EN 10088-1D

Klopperbodenform R=D; r=0,1xD

' nach DIN 28011, AD--B3 kaltgeformt AD-HP 7/3

| zul. Betriebsiiberdruck -0,25/+1,0 bar

' Priifdruck VI +13 bar o

| Befriebstemperatur max. +100°C .

| Berechnungstemperatur +100°C N
Medium - i

' Dichte o o 1,0 kg/dm3 B =
Gesamtinhalt 32.760 Liter s

' Nutzinhalt — 32.000 Liter

| Schweil3faktor N 0,85 .

| Schweifinahtgiiteklasse 1 (ONORM M 7812)
SchweiBverfahren WIG, MAG

| Zusatzwerkstoff

Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)

|
Schweiflndhte

unvermafite Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);

alle zuganglichen Schweilindhte gegengeschweillt,

| Einbauten umlaufend dicht verschweif}t.

| zerstorungsfreie Priifung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1Film/Krempennaht

Oberflache innen

 Boden und Schweillnahte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen.

Blechoberflache 2B.

' Oberflache auflen

Schweilnahte belassen, jedoch gebeizt und passiviert

Blechoberflache 2B bzw. 1D

Rohre

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457

Schraubenwerkstoff A2-70
| o Mannloch | FEP
 Distngawarhsrate Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690}

§S39 |1 Probenahme 5 10 900-362A
536 1 Austritt 100 |10 di=109 900-361+ Vortex Br. |
532 1 LI 339.606 o | 80 L | di=99 900-361
b 523 1 | PSV 339.200 50 [0 [2576 | $60,3x%3
S22 |1 | PSV 339270 - 50 |10 2576 060,3x3
521 1 Pl 339.708 50 (10 2576 ®60,3x3
§20 1 Fullager 300 = (14750
s18 | Reserve _ = 80 10 2576 L | e889x3,2 mif Blincflansch |
515 | LTG 339920 50 10 2576 @60,3x3
Stk 1 W - - IM8x15] - 930-450
st 1 11 339,605 M18x15 930-450
S12 | LI 339.606 o 80 10 2576 988 9x3,2
| S11 | LS 339.609 00 |10 2576 @116 3x3,6
h S10 I Rihrwerksflansch 250 10 2576 | @776,1x6 ]
| | Spriihkopf 150 |10 2576 ®168 3xt
| Spruhkopf 50 [ 10 2576 $168 3x4
| Reserve 50 10 25Th @60,3x3 mit Blindflansch
| LTG 339.004 50 10 2576 860,3x3
| Abluft (GP) — 1100 110 | 2576 | o1k 3x36 |
| Lichtglas LTG 339:004 100 |6 28120
Schauglas — |00 |6 | 728120 | - .
1 Mannloch 600 | -1/41 @623x6 Fabr. Zimmerlin
Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN | "i&" |avisruy | Rohrabmessung | Bemerkung
e
d |15.02.01 | Grinb| Ausgleichsring (Pos. 59) eingezeichnet.
¢ ]31.10.00 JReiter[Mantelzuschnitt geandert, BC-Bezeichnungen akfualisiert -
b |08.08.00 |Reiter| Sticklistenpositionierung durchge fiihrt
a |19.07.00 |Reiter| Kundenanderungen durchgefihrt
Index | Datum | Name |Bezeichnung

| Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf
i ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfdltigt
{ noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, (ber—
lossen oder sonstwie zugdngig gemacht werden.
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901)

HINKE TANKBAU GMBH

Ein Unternehmen der BWT—Gruppe

O FrankenburgerstraBe 2
| Datum Name |7r A-4870 Vocklamarkt
iGezeichnet | 26.06.00 | Grimb Dm @ Tol.: (0043} 07682,/3660-0
| GeprUft f,&f;_Qf Ii/( geplottet von | Reiter Fax: (0043) 07682,/3660-60
| Fretgats Plotdatumn | 060301 | TANKS-BEHALTER-ANLAGHEN E-Mail: office@hinke.com

MaBstab
oo | BIOCHEMIE Kundl z-nr. 4085/00d
1:20 1Stk. Puffertank Pos. 339.1 - 32m’ :
1:10 werkstoff: 1.4571 Ersatz for: 4085/00c
15 Ersetzt durch: /27,0

A

M
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SANDC I G.m.b.H. 18.04.2006

' DUNG UBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERATE

1 2
| ; 483 404 480 484 481 482 490
8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991
LER; Hinke Tankbau Hinke, R&M Italia
156/180 156/180
ON 304.1 333.1 339.1 344/3451 363.1 376.1 609.31
. UNDUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle
e Al //V
g — Lt 2T Nfwileliclice o
/?:?ﬂ M¢ o “ /J )
(um Unterschrift IBT Unterschyift IIH

"HT AN DIE 11 SSELPRUFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE

Seite 1
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TUV

Fabriks-N 82’ 7-? Geschiftsbereich

Vereins-Nr.: W[J o0 (Ff(; Druckgerite

Erstprilfstelle fur
Druckgerate

Zentrale
A-1015 Wien
Krugerstrafle 16 |

TUV Tiy Telefon: |
I +43 1/ 514 07-0
OSTERREICH OSTE 1CH Fax: DWW 265

®
. Druckbehilterbescheinigung ==

gemiB § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.g.F.

. . Wichtige Information!

Der Druckbehilter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselpriifstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebspriifung

J in Betrieb genommen werden,
T — |

—— -
TUV T [ Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es, der zustandigen Kesselpriifstelle schriftlich mitzuteilen:
OSTERREICH OSTERRN 1

' 1. Die Filligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die
erforderlichen Vorbereitungen fur die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen.

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehilters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort.

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge VerduBerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Kéufers,

4. Jede Anderung der Ausriistung.

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Anderung etwa
auch bloB der Ausriistung, die Priifung durch eine Erstpriifstelle - mit der bereits vor der Inangtifinahme der Mafinahmen das

Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchfiihren zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz
Gebrauch gemacht werden.

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschiitzt in der Nahe des Druckbehdlters so aufzubewahren, dafl sie jederzeit
vorgewiesen werden kann.

TUY-BW-002 / 10.96




TUV
Bitte zu beachten: OSTERREICH

Druckgerite sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebspriifung zu unterziehen. Wéahrend
des weiteren Betriebes sind sie in regelmaligen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen
anzumelden.

Die Durchfihrung oben angefiihrter Uberpriffungen hat durch eine zu beauftragende Kesselpriifstelle zu erfolgen. Die
Kesselpriifstelie des TUV Osterreich ist an folgenden Geschiftsstellen zu emreichen:

Bundesland Geschiftsstellen des TUV Osterreich
Wien (Zentrale) Krugerstrale 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Niederdsterreich Krugerstrafle 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Burgenland KrugerstraBe 16 Tel. (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Oberosterreich Gnllparzerstralie 32 Tel: (0732) 655558,
4020 Linz Fas (0732) 655558-20
Salzburg Saalachstrale 1 Tel: (0662) 437866
5020 Salzburg Fax: (0662) 437866-4
Steiermark Schénaugasse 44/VI Tel: (0316) 826671
8010 Graz Fax: (0316) 826671-19
Kdmten Rosentaler Strafle 136 Tel.: (0463) 21163
9020 Klagenfurt Fax: (0463) 21163-20
Tirol Resselstrafie 18 Tel: (0512) 341357, 341358
6020 Innsbruck Fax: (0512) 341357-11
Worariberg Thomas-Rhombergstralie 23 Tel: (05572) 22305
6850 Dombim Fax: (05572) 22305-3



TUY

OSTERREICH

Zahl:
448197
Druckbehilterbescheinigung
Horsteller Hinke Tankbau GmbH
Erzeugungsort A-4870 Vécklamarke
b
Fabriksnummer 8277
Baujahr 2000
Festgesetzter hochster Betriebsdruck in bar -0,25/+1,0
Zulissige Betriebstemperatur in °C +100
Inhalt in Litern 32760

Der umseitig niher beschriebene Druckbehalter wurde iiber Antrag
des Herstellers

gemiB Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 igF., am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der
bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der

Betriebspriifung positiv ist.

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: T U

Besonderheiten

QMF-DG / EP-06-DB Besch, / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

4481971.doc




Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
Werstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812  4085/00c

Gk 1

Die zwei groBten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und
deren Produkt in m* 2,8 x 5,7 = 15,96

Verwendungszweck

Lagertank Pos. 339.1.1

Besondere Sicherheitseinrichtungen

7

#

Anzahl der Sicherheitsventile

7 /

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser in mm é/ Jf“

Flache in mm? {

Ventilgewicht (Masse) in kg \

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm ] .
Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm \

Ubersetzungsverhaltnis 4
Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrithrende Kraft{in N Py

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N

Lange der Sperrhiilse/freie Gewindelange der Stellschraube in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen ,/{(77/4 %//4{/7[ ;Zé / /%?(fﬁf/g;[//%

QMF-DG [ EP-06-DBBesch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet.

4481971.doc



TUY

Zahl: .
448197 OSTERREICH

Erstpriifung

Vorgwgmmen 3m 14. September 2000

beim Hersteller

Ergebnis
keine Beanstandung.
Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungspriifung der Schweiindhte
ist der Priifbericht beigeheftet.

Ort, Datum

Linz, am 26. Januar 2001

Erste Druckpriifung

Vorgenommen am

22. September 2000

beim Hersteller

mit 1,3 bar

Ergebnis

keine Beanstandung.

Ort, Datum

Linz, am 26. Januar 2001

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000
448197.doc

Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet



Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am ; 2 X 5, @/
"5 Bwtllr il bwdll ilid lual
Ko S
i hni a?sﬁéeﬁfgéﬁlﬁﬁg West
W &// Z/X /ﬁ 0}% |s?tgbngl[w§g;rg?ye
A-§080 Innsbruck-Igls

QMF-DG [/ EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet.
448197.doc




TUY

Zahl:

OSTERREICH

448197

28.A4C.C2- | anstandslosem /

448197 .doc

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

ZZ 10 o, Innenrevision ohn

Beanstandung WK?/?!

po

Betrieb

f/

/

AéN 04  In anstandslosem 7L/  ~In anstandslose ;
¥ ¥ . ' 3 ‘; . o — 3 T
5 Betn%/w / O Betrieb ///(,,///d///
v -
N4 <
' Der Behiilter wird gemil DGUW- V als Behiilter mit niedrigem
Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine
Kesselpriifstelle, wohl aber durch den Betreiber zu iiberwachen.
T 28 Py
Sicherheitsventil- Pos. Nr.: __~ > ) - ¢ L0
7 A
Ausblasedruck: NP
P E’ e
do: 1.7 -
Plombe: 7 Y M .
P
£.
QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet



TUY

OSTERREICH

Zahl:
448197
Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
l
P
-
QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

448197.doc




b.
Zur Beschelnigung vom .......550 Santottdeassss
C::=r dig Erstprifung und erste Druckpriifung
G Druckbehalters, Faor. Nr. .. 25 ... ...

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

; Ay F|
N B O~ ST e, PR “j.d

Bauteil: Lagertank Pos. 339.1.1 Fabr.Nr.: 8277
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4085/00c

Konformititserklirung
(GemiB BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestitigt, daB o. a. Druckgerit entsprechend der angefiihrten Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und gepriift
worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

|1 |Rontgen-Befund TUV | Priif-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, daB alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den dsterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen.

Werkstoffliste

siche Beilage

Vocklamarkt, 07.12.00 Ing. Ernst Steiner Ing. Anton Eitzinger

E e IZ,«A‘,\QL

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE HINKE TANKBAU GMBH
GESCHAFTSFUHRER; MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER FRANKENBURGERSTRASSE 2
OBERBANK BRAUNAU, KTONR.: 201-0271/66, BLZ 15040 A-4870 YVOCKLAMARKT
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 TEL. ++43 7682 3660 0
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 FAX ++43 7682 3660 460
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS E-moil; office@hinke.com
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Materialzusammenstellung

Umstempelbescheinigung

Ausgabedat.:

FBO9.T2
TPA - Rev. 0

07.12.00

Auftragsnummer: 4085

Zeichnungsnummer: 4085/00c

‘ Fabrikationsnummer: 8277 Besteller: Biochemie Kundl
| Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1 1|KIdpperbodenblech 1 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
2| 1|Klépperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
3| 1|Klépperbodenblech 3 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |[10x2000x5700 601006
4| 1|Klépperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |[10x2000x5700 601006
5| 3|Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 |5x1500x3000 702431
6| 4|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
8| 1|Mantelblech 4 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
19|  2|Flansch glatt (,21-23) DN 50; PN 10 - I1SO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 211769
19|  2|Flansch glatt (,7,15) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 027V57/82749A
19| 1 |Flansch glatt (S6) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 228651
20|  2|Flansch glatt (512,18) DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 27241/228312
21| 2|Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 100; PN 10 609680/27241
22|  2|Flansch glatt (58,9) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 150; PN 10 6]39
23| 1|RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 250; PN 10 H9088
24| 1|Blockflansch (S39) DN 25 (di=e20,7) BC 11.4 1.4571 |DN 25 609680
25| 1|Blockflansch (S32) DN 80 (di=e90) BC 11.5 1.4571 |DN 80 82599A
26| 1|Blockflansch (S36) DN 100 (di=e109) BC11.3 1.4571 |DN 100 568060
27| 1|Blindflansch (S7) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 50; PN 16 230277
28| 1[Blindflansch (518) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 80; PN 16 27241
29| 1|Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 |DN 100 305480
30| 2|Therm.hiilse (513,14) M18x1,5; =172 BC 11.2/1 1.4571 [M18x1,5 400422/649035
31 1 | Domdeckel + Schaugl. (51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |Fert. Nr. DO700 26682 449649, 581300;..
37| 3|Rohr (56,7,15) Rr #60,3x2,9; 1=336 DIN 2463 1.4571 |Rre60,3x2,9 264880/870087
38| 3|Rohr (56,7,15) Rr 60,3x2,9; =494 DIN 2463 1.4571 |Rr 060,3x2,9 264880/870087
39| 3|Rohr (521-23) Rr 860,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 |Rr @60,3x2,9 264880/870087
40| 1|Rohr (518) Rr 88,9x2,9; =139 DIN 2463 1.4571 |Rro88,9x2,9 458388
41 1|{Rohr (512) Rr 088,9x2,9; 1=139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Materialzusammenstellung

Umstempelbescheinigung

Ausgabedat.:

FB09.T2
TPA - Rev. O

07.12.00

Auftragsnummer: 4085
Fabrikationsnummer: 8277

Zeichnungsnummer: 4085/00c

Besteller: Biochemie Kundl

Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. [Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
42| 1|Rohr (S5) Rro114,3x3,6;1=118 DIN 2463 1.4571 |Rrel14,3x3,6 T-906050
43| 1|Rohr (S11) Rre114,3x3,6; |I=147 DIN 2463 1.4571 |Rrel14,3x3,6 T-206050
44| 2|Rohr (58,9) Rr @168,3x4,5; I=154 DIN 2463 1.4571 |Rrol168,3x4,5 D892902
58| 1|Rohr (510) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem

Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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; Avesta [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
Sheffield Gem EN 10204-3.1.B
KBR I Date - Datum Load - Ladung - Chargam No Cart.No - Zeugnis No
acm.Hans Pernéng 2000-04-03 DEOA-0818 397005-DE
Your order - lhre Bestallung - Votre commande J ] Avesta order - Auftrag - Ordre Involce - Rechnung - Facture J
08.05.899 002003 055770
Purchaser - Bastaller - Achetsur ]
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [ Requirements - Anforderungen - Exigences |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
R ASME SA 240 ED 98 - A99
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Dest, _l TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Produet - Erzeugnisform - Produit —I
‘Rostfreies warmgewalztes, Band
Ausfiihrungsart 1D, besBumt
Grade - Werkstoff - Nuance I - v
“Avesta 17-11-2T H- 12041
TYPE 316T1/26 CNDT 17-12/1.4571
ark Inspectors sta Malti ce
.r:tde:rnidun Hﬁm ABiarse - Shiapsl A; A) || ectmmomeest] B+ AOD
Signe du producteur sm.eld Estamp de ["expert Procédé de fusion
Extent of delivery - Liaferumfang - Etendue de livre
tem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Posts Nombre kg mm Coulée No Lot Nr Eprouvetts No
12 1 9990 10.00 2000 601006 003
Ch-en)icll composition - Chemische Zusamr tzung - Composition chimique _I

C Si Mn P S C Ni Mo Ti Nb Cu Co N B
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003

Test rosults - Prifergebnisse - Results dessals (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dabut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Test Raf Temp Rp0.2 Rp1.0 R AB 2 HB

Probe Ref

Eprouv Ref % N/mm2  N/mm2 N/mm?2 % % HB
Min +20 240 270 540 40 40

Max 690 217

b FT 420 274 317 585 5 5 156
B T

281 314 573 56 58 156

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wiérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Yerwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckger&te der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

A OO0A00A &5~

Avesta Sheffisld AB (Publ) Telephone : (0)226 814 18 Die gesteliten Anforderungen sind erfilit I

KBR Telefax : (0)226 B13 16

S-774 BO AVESTA Telex no : 7030 AVESTA S NN @
SWEDEN Reg no : 556001-8748

Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no : SES56001874801 1IS09002

Werkssachversténdige ﬁ?‘oﬁ?‘z‘




Avesia [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

11

Sheffield Gem EN 10204-3.1.B

KBR | Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cart.No - Zeugnis No
acm.Hans Pernéing 2000-07-05 DEOA-1616 427829-DE
Your order - lhre Bastellung - Votre commande | muta order - Auftrag - Ordre Involice - Rechnung - Facture |

11.03.202 004452 061979

Purchaser - Bastaller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [Roquirements - Anforderungen ~ Exigencer ]

HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99

) ASME SA 240 ED 98 - A99

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)

DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)

Dest. ] EN 10028-7:2000

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

Product - Erzeugnisform - Produit
Rostfreies kaltgewalztes, Band

_Ausflihrungsart 2B, bes&dumt
Grade - Warkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI W f‘r’? & Yé

"TYPE 316TI/26 CNDT 17-12/1.4571

and mark ﬁ ) Inspectors stamp AJA Metlting process
(P tlorstellorzeichen avasin Abname - Stempel Erschmetzungsat| E + AOD
igne du producteur Shmiiz=id Estamp de Fexpert B Procdé de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre

ftem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No

Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Posta Nombre kg mm Coulbe No Lot Nr Eprouvetts No
8 1 6640 5.00 2000 702431 — 004

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique

C Si Mn P S Cr N Mo Ti Nb Cu Co N B
Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004

Test results - Prifergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

TestRef Temp Rp0.2 Rp1.0 R, AS 2* HB
Probe Ref o
Eprouv Ref C N/mm2  N/mmZ2  N/mm2 % % HB
Min +20 255 285 540 45 40

Max 690 217
‘ 2 ) +20 314 343 600 52 51 170
BT 282 312 568 58 57 153

£
| Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) {iberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

1Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

-Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone : (01226 814 18 Die gestelliten Anforderungen sind srfillt ]
KBR Telafax : 01226 B13 16
5-774 BO AVESTA Talex no : 7030 AVESTA S ™ ]
SWEDEN Reg no : 556001-8748
Regoffice: Stockholm Sweden V.AATno  :SE556001874801 IS09002
» Ragintration
Werkssachverstindige FM 20032

(A A3 25
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A-2011 SIERNDORF

Industrieparls 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD W2 und AD W10
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 211769
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: M 44
@ Unterschri

Mafpriffung und Sichtkontrolle auf &uBRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des achyerstindigen
M.B.H.

11 SIERNDORF

[ O01 O 12004
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SIWenSkeiEIezame"d s vese s TEHNIGNA-KONTROLA
@ ZELEZARNA JESENICE Tel.: +386 64 B61-441/33-16

Telefax: B61-412

ACRONi.  _“goesw

SZ 2J ACRONI d.o.0., Cesta ZBIezariev 8, 64270 Jesenice

MR RE - ‘ Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B /
Inspection certificate B Shdhh
SLIN 1 No. Datum / Datum / Date
peissie= e aeras: ,i-ﬂngsgg:
Narogilo §1. / Bestellung Nr. / Order No. Dobavni list / Lisferschein / Despatch note
180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96|
Vrsta pedi Znakprogvaka

s _ mm E mummw« @

v / Stahisorte / Steel grade lzdelek / Erzeugnis / Product Znak izvedenca TK

xmiﬁ'l‘i.?ﬁé 12/2 W.Nr. 1.4571 Blechm Wm"( )
ch DIN 1

obawno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery -
' Q Merkblatt W 2 und AD W1: 0

.

- ?r Pozicia _ Siate Te2a : Dimerzia &t komadov & & vzorca
: 3 w - Sdnn:‘hﬂlk ) m Abmessungen Sticizahl wmm thr;
' kg mm

4

> 21 1769 2400 25.00/2000/6000 1 7870 ! 7870 T
" 2430 " 1 7872 "

. Im Einyernehmen mif dem TiV Bayen (August 1965)
\)MEHANDLUNG L&SUNGSGLUHEN BEL 1060°C, LUFT ABGESCHRECKT

A_ﬁ\ )n Tt

Priloga / Anlage / Enclosure A, ‘_\,.{ Zé\ Zigin podpts )

A Firmenstempel nterschrift
o = \ Stamp t
. bk :
Tisk TYPOGRAFIKA Nakid 054/47-005 - ACRONI /B4t er-nice
= f C. Zelezarjev 8, JeXerics

sy e 9 4707




N : - & Stran
Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B / Inspection certificate B N20703272/2/bgste 2
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
Sviora | State | SmeaG | Napeoatintena | Nezavost | Razersk hhmmwk-wmmwmm_ eduction
s e, | s ot n‘:’lmn1 o s ) ;brqaion;nr Hﬁ IS0-Voree 1 Probe 1 Type % of

[ " J " ¥

Zateve min 205 515 | 45.0 40.( 4+20

Anforderungen .

Requirements max

7870 T|21 1769 230 267 525 |62.0 81.( 245 240 2149 2.3
Hardness |
| HB
. 134

C}
A 3
- [ebnmans | Kamigna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
Bending test
Sy %C %S % Mn %P %S K N| «Crl «Ni| =xMo| «Ti
2o Heat No.
21 1769 |0.019 |[0.51 1.78 | 0.039 | 0.001 |0.0133 | 17.04 11.16/2.00 |0.216
G oy )
K
N- o
Batiom
v Vzdalino
) Lﬁgw e .
Preéno . ’
P Quer .
Transverse
TﬁkT\"POGRAFI:KhNaanlT
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FM FLANSCHENWERK GES.M.DB.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

A-2011 SIERNDORF

Industrieparks 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX.S.A.
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 027V57
vor dem Trennen {ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auflerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ //;%ﬂ

" “Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @
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ACERINOESA. Abnahmepriifzeugnis B 46565
Inspection Certificate B
FABRICA DEL CAMPO
DE GIBRALTAR :f;:tﬂuul 83789 10 / 1

PALMONES (LOS BARRIOS) ACLCRONG Y

NACH EN 10204 318
TFNO. (M) -56-629300 b
FAX (M) -56-829311 “Zustimmungsschreiben des TuV Baden vom 21. Februar 1983
P.O. BOX.E) Letter of approval from the TUV Baden dated 27-2-83
“Laut Schreiban des TOV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die
Gegenzeichnung verzichtet.”
11370 LOS BARRIOS (CA " ;
R TUV Baden renounce to the countersignature according lo their letter dste 26-6-89

Bestaller - Costumar Auturags Nr - our order No. Bastellung Nr - your Order No

WEHA EDELSTAHL-GMEBH KN 699 A-FR-325
| Prifgegenstand - Article erkstoH Nr und Uelerrustiand - Materal No. And Conditian of Dalvary

BLECH (PLATE) 1.4571 IIA

: 5 i T : ing P

Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material Waerksbez - Works Grade EW 2 gaéag&w rmsx

X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280
(Anforderungen: Kennzeichmung -Marking _
Technical requirements Schmelzennummer - N.* of coil.

. DIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B
Zelchen des Lieferwerks Stampal des Sachwerstindigan.
Brand of the manufacturer o Inspector's stamp 2727
Fos Nr Stockzahl Ne Probe Ni.
| temiNa Quantity Amm,;.‘:“mw sﬂn.“:ha:, i Test No.

i 75 r 25,00 x 1.500,00 x 3.000.00 VST dz7vsT

Ch Anstyss - Ct Cor
Schmetze Ne. 1 |
_ Heat No. c CR MN MO NI P s SI TI !
Anfordecurigen 16,500 2,000( 10,500

0,080 18,500 2,000 2,500(13,500 0,045 0,015 1,000] 0,700

Tvs7 0,034 16,608 1,593 2,082) 11,248 0,033 0,001 0,343| 0,339

‘m Eigenschafien - Mechanical Properties Py, Temp. /T .Temp. 20 <

P 3 Prob - Abmessungen
r:.u': g-..J?E, des Probestabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS [SO-V SO-V Jso-v
Dim. of specimen N/MM2 N/MM2 N/MM2 % VALOR 1 VALOR 2 VALOR 3
Anforderungen Breite x Dicke 560,00 215,00 250,00 35,00 55,00 55,00 55,00
Racuirements Width x Thickness 730,00
mm
027Vs7 cr 45,000 25,00 547,5 265,4 306,6 45,6 | 225,0 205,0 225,0
Basichtigung und Masskontrolle wurden durchgefdhr: 0.8 - WERKSACHVERSTANDIGER

Surface and dimensions controlisd: O.K.
Der Warkstof! ist bestindig gegen interkristaliine Korrosion gemass DIN-50914
The matarial is resistant to intergranuler corrosion lest according to DIN-50914
Spekiroskopische identitiisprifung: 0.8,

Spectrometrical Idantity test: O.K_

Wirmabehandiung: Gidhen bai................ . 1050-

work Inspector
J. Vagquero
Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift giiltig

® gemass E-Norm 10204
Heat treatrmant:
und Apschvecken mir Juft -
2 MAYOD
cooling:.. YWith air Paimones.....2 MAYOD ‘

—
BOC 0¥




4 ACERINOX 5.A.
epies g INSPECTION CERTIFICATE
PALMONES (LOS BARRIOS) ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.8
TENO.(34) -56629300
FAX (34).562911
P.O. N()X.}l! ACCORDING TO EN 10204 CEI!'IIFICATEN" 785 9 1
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) NACH PARUF Nr 83 /
CUSTOMER Our order no.
BESTELLER Auftrags Ne XN 699
WEHA EDELSTAHL-GMBH
Reichsstr. 71
Your order no.

47229 Duisburg-Rhein Bestatung Nr A-FR-125
REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NR. LIEFERZUSTAND

ASTM-A-240/97:A-480/97; ASME-SA-240/98. ACX 280

TP-116Ti IIA
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
HERSTELLERZEICHEN ACEAROx STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
AD.D.
CONTENT COILBOX DIMENSIONS MARKS QUANTITY
INHALT BAND/KISTE ABMESSUNGEN MARKE | STUCKZAHL | PROBE NR.
THICKNESS WIDTH LENGTH
DICKE BREITE LANGE
KH9956 027VS7 HA 25,00 1.500,00 3.000,00 75 2 j027vs?
KH9956 027V57 HB 25,00 1.500,00 3.000,00 75 2 |jo27vs?
.
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO.
SERMELEE C CR MN MO N NI p s s1 TI
REQUIREMENTS 16, 004 2,000 10,000
ANFORDERUNGEN
0,080, 18,000 2,000 3,000 0.100 14,000 |0.045 | ¢ 030 0__i0,700
V57 0.034| 16,608 1,593 2,082 0,011 p1,248 |0,033 | 0,001 |0,343 0,339
: i i
|[MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
coit Rm. Rp 0.2 - |ASO HRB !
PROBE MR S8 N/m2 | N/v2 %
prraracpgd 29 515,00 205,00 40,00
95,00
027Vs7 iy 547,5 265,4 46,6 86,0
-
INTEAGRANULAR CORROSION TEST SURFACE AND DIMENSIONAL CONTAOL
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
ASTM-A-262 PRACTICA E SATISFACTORY
REMARKS  BEMERKUNGEN O
Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 * C. =
'WORK INSPECTOR
WERKSACHVERSTANDIGEN J.A. SIMON
PALMONES, 2 MAYO 2000
r.n.l:.-lrﬁmj
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartilkel, Ringe. Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

[
—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 EN 10029KL. A Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 82749A
vor dem Trennen Gbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auBerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ %

~ Unterschri
MaRprifung und Sichtkontrolle auf dultere Beschaffenheit: ohne Beanstandung "

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @

CH) Q094004201



[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT _ | Page -
- e ite
Eﬁﬁé EN 10 204-3.1.B énle fn @Qoo35
gh%ﬁﬁ%%ﬁ [Daie -Datum '+,  Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

QC—Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 9080206.R00
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande | | Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No |
02.04410 902226 7032
Purchaser - Besteller - Achetur : ]
Avesta Sheffield Logistic [Requirments - Anforderuagen - Exigences |
Postfach 460254 TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440

EN 10029 KL. A

DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C
TYSKLAND

Dest. 5 =

Product - Erzeugnisform - Produit l
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfiihrung ¢2

Grade - Werkstoff - Nuance i
17-11-2T1

W.-Nr. 1.4571

Mt L'.'iP- s e .-m]qo

25 * 1500 * 6000 68539 f9022268 1 .

Plate No 2096 2802

Mo
] . § 16.5 10.5 2.00
0.08 . : A A 18.5 13.5 2.50
82749A 0.05 , 1.5 0.028 . 16.6 10.7 2.07

. ; u Richt. Lage
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm2 = 1 MPa) T = Quer - 1 = Milte

L = Lings - 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften A 3 = Norm

Zugversuch EN 10 002 At
Blech-NrRicht, Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm
C N/mm2 N/mm2 N/mm2
Min 215 250 500
Max 730

2802 I K C 20 238 304 582

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheffield AB (publ)
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE TELEFAX

$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)S86 470 00 Int +046 (0)586 470 16 6

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801

Site/Registered office Stockholm Sweden i




[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page

{ % % rmsia EN 10 204-3.1.B seite  2(2)
%5‘5 Eﬁﬁ%gﬁ |Datc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 9080206.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert | Wert2 Wert3 MW
C Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
2802 20 172 165 176 171

Korrosion
Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung

Weitere Informationen
Bei 1100 C l6sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:1
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TOV Nord e.V. 0121WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX ;
$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierter Hersteller

e
e

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.S6 Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, dall der/die gelieferte/en Teille:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 23tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 228651
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aullerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: / :

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &ullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung i

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

Ctt CoOA00A2 04
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Telefax: +386 861 4
gERSQN! ltl!t;::a'i:':.‘v.v\.'.';J'uv.zlt:t'oni.si:2

E-mail:uprava@acroni.si

SZ ACRONI d.0.0. Cesta Borisa Kidriéa 44, 4270 Jesenice SLCVEN 1 J A

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ B

Inspection certificate B~ Piieaens
Stran/Seite/Page 1/ 1
SL/Nr. [ No. Datumn f Datum / Date

Narociko / Bammnq Nr. / Order No. Dobavni isuusmsdmin / Oesmwh nole

260399 disp. 137835 31001429 z/voingitem €1 n7f-53 :
tzdelek / Erzeugnis / Product Virsta peci / Erschmalzunsart / Merhn;um Enak irvedenca TK f u Inak proizeafaica ]
BLECH E+VOD st eshsiaay o = j BE s o
| Specifikacije / Vorschrilten / Specifications Tip/W.nr. / Type %M!ﬁnish Korz test / Int kst kom. / Comosion test
ASTM A240/ED.98B 316Ti No.:1 ASTHM A 262 PRACTICE E:OK
ASME SA 240 SECT.Il PART A/ED 95+ADD.97 316Ti No.:1
-| UNI 7500/ED.75 A6CrHiMoTI17/12 UHI 10029/ED.91
DIN 17440/ED.96 EH10088-2/ED.95 HeCHiMoTil7/12/2  C2-Ha DIN 50914:0K
W.Nr.1..4571
@ 136200090 26CHDT17-12 MF-A 05.159.T1 : OK
AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87,TRB 100 X6CrHiMoTI17/12/2 C2-lla
W.Nr.1..4571

ﬂbseg dobavel Umlanj der Lieferung / Extent of material delivery

Teza nelo Dimenzije St kom. St plosce SLvrorca
Pns Sd'rndnﬂ& Gawicht Abmessungen Stuciamhl Waltztate! Probe: Nr.
fem Cast No. Weight o Dimensions , Quartly Piate No. Sample No.
21 228651 2400 25 | 2000 / 6000 1 1839 18397
Mehanske lasinosil / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
Stvioca  Smervzorca  Maplecen@  Napiecenja  Nattrdnost Raztezek / Bruchde | Elongation Kontrabe, Trdota Zilavost / Kerbschiag / Impact
Probe Nr.  Probenlage Dehngrenze Dehngrenm Iugfestigkeit - Enschiwrung  -Harte prjsmer bei flage  at/posil
<Sample No. Position Yield 2% w2z Yield 18 a2 ToNSHE S pmu2 45w oL A% Red. ol brea 5 Hardness yy 3 <
Lahteve MIN 215 250 500 35 55 20
P MAX 750
183 '_ P 246 279 539 584 78.7 140 292 281 294 20

G-Glava/Kopl, Top  N-Noga/Fuss/Bottom  V-Vdolmo/Langs /Longitudinal P - Precno / Quer/ Trnsverse Upogih / Biege / Bend : 0%
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
Sema/SchmelznNrj wp  wsi  xMn %P %S %Cr XNi %Mo %n W

Heat No.
. 228651 0.026 0.40 1.54 0.034 0.001 17.09 11.38 2.07 0.234 0.0116

Opombe

SOLUTION AMNEALED 1050 “C/1100°C. VISUAL INSPECTION : OK
ASTM A 240 1050°C (min.annealing tem.) ASTM A 262/ED.93 A : OK
ASTHEIIZ:S-B(GRAII‘!SIZE] DIN 50914 : OK

.|BEHD TEST: OK -180°
im Einvemehmen mit dem TUV Bayem (August 1965)
“Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TUV BAYERN SACHSEN verzichtet
(20.06.1996)".
WARMBEHAHDLUNG . LOSUNGSGLUHEN BEI 1050°C, WASSER ABGESCTHRECKT!
- OBERFLACHEN UHD MASSPRUFUNG : OHME BEAHSTANDUNG
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSIOH
HACH DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNGI
TEST TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUITY HAVE BEEN CARRIED OUT.
HO MERCURY PRESENT.




FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersreller

E——
e

A-2011 SIERNDORF

Industrieparls 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestéatigen, dai der/die gelieferte/en Teil/e:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 C#ooad COMYg 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3CH QuoAC0 A149 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80  ©y n00 4 g0 /1 20% 5Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auflerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: co etz o
@ Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf Zullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -
Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des e Fachvs rstindigen
[l

KDaDy

A-2011 SIERNDO

FM FLANSCH K,M,B.H.
F




Téldphone : DOILT LMA.16.64

_ﬁl FAFER THelax : 00ALTUM.IETE

ALZTE BLECHE
B.P. 1739 . B-6000 CHARLERQ| Relgiqua) LAMIERE LAMINATE A CALDO

P, GROUPE USINOR  $.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLERDI WARMGEW)

anl | EN 10004

D trwt ]
B0 10474

d contrallw Interno

CLIENT / CUSTOMER. / BRSTELLER / CLENTE
F.1, ACCIA] VENDER E¥.A.

ViaWobel, ¥A
81100 PARMA

REWEEDSCS / PURCH AR (RDEN /EEFTELL MR/ CETEREMTA

COMMANDT USINE'WR / ORDER NR / WEHES NR/ CRDINENR

TR 5.8

m-um-Mm-m: TOLES - FLATES - FLECHE - LAMITRY

MATRY / MATELIAL { WEEKSTOFP/ MATELALE
BA 240-316TV/ 531635
Z6CNDT 1T-12/
AMEIEN Bioda/EI60I
X 6 ONIVMOT) 17-12-2/ 1. 4571
X6 N 17 12/

FUIVANT / AGOORIING T,/ ENTAPRECEEND / SRCCNDO
ADMEDA B2 eccordiogto 1A 400
HP A J6200-MAI 1950
ABTM
DIN 17540-09.96+ ADW2
RACCMIN#UNT 7500-75

ETAT DE LIVRAIBON | STATE OF DELIVELY /
LI PEFIVUAT PORNTIURA

AND/ STATO DU

- V) @ ICILA PRODUCT RN - NANCE - ML CICLEN - 4R TOLS -

Mypertromge - Sobofion goomied + Livcmgsgopihd wd sbgmtiedt - Iy

E + VOD-Finish:no1-C2-lla

Delivery condition

Page: )
EESATS MECANIQUES - MALY!LII‘.‘BIHI?U!&
- CHEMICAL ANALYEIS
PROFUNGEN - CHEMIBCHE ZUSAMMENRETZUNG
FROVEMECCANICHE - ANALIS] CHIMECHE
Bptem) |COULER EEAD ™)  [ETAT et ook
T EANMPLES " T —
RpATW Ty 1% RaUTE A)
Hiom? Mamd MNesml W
200 Il 21091 =2 -3 610 e 19 1l
2000 I 3252415001 | ® o A1 s =
Tp(mm) | OOULER Jm ™0 ETAT Trastios tacevarmle
LA . 2
ROIW Rpl% RwUTE AM A3
Nam? Nad Noo2 % %
M_‘_QL_&_UNL |0 (] U m s st 35
fylmm) [COULER | EEEAL BTAT Darstes BRINELL 3000
HEAT _|SAMriEs i 1 mm.t.n-—mlfx
HBiD HBIY MBI EBMOV
M0 k| Suisersenz ] Q w3 1% 4 150
200 mal | 105381300 ] L] [0 15710 157
E5 anu 2053615001 = [] i 181 19
o —— T b
u—-un-a-ms-u{wm-h
=
COULER c Ma [ 8 = M or Mo n 8 N
MEATY
M ooz |1imt |oo® Jocom fos7e Jlosm fisess | 2064 040 Jopony  Joooss
coer  |TosN | mC O+N
|__HBAT
1M1 79 (1] .05
“HTAT: 0 > sl do Bvalon

POMOOK DE L 0T
i 7 P = - mrm:-nln_:'rmmm G - VG
a0 d - BOPMRTE .-
sy AF
e R PR s
IIII 1| "Itr II,II—'-_'I. -.- - Dh Iy ) v w
N scmble N* ipowntie
Hestt N* Tt * %.i-\-
Bducnaten N Pruibe Me:
N solein Proveiin K*

r—
27241 505361.100115760
505361.3003
$05361.30
505381.500

urngy

+ v noar
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CHIRO e
STEEL L] ik el

Ne 2456
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99
Besteller- TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu vom: 11.03.1999

Komm. Nr.: A008

Wir bestaetigen, dass dle
4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9

Anforderung nach AD-Merkblatt W9

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571

mit Abnahmeprufzeugnis 3.1B nach DIN §0 049/EN 10 204

Hersteller Niro steel d.o.o. Jesenice
der Fa. ~ ACRONI d.o. |

 APZNr:20712321/27a . vom:14.08.1998. - Schmelzen Nr.:228312
(siehe Anlage ) : 5 :

__- geschnitton und spangebend bearbeitet wurden = ?

o Oberﬂachen und Masskontrolle * ‘ohne Bea'nsta'ndung' _
Stem pelung der Flansche: Herstelletzelchen
. Flanschtyp nach Norm
Nenwsile
Waerkstoff Nr.
Schmelzen Nr. _
Zeichen fur Umstempelung
Die Umstempelung erfolgt mit Zuﬁtlmmung des TUV Bayermn Sachsen
(Mai 1996)
Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter

Dipl: Ing. Franc Brelih

Niro steel d.o.
Jesenice

Slro miun. $1£30 €01 €7432 davioa Nradile. gI0§429%



[ . slnuencke zelerarna ..1-

CRONII

* sz ACRONI d.o.o.
Casla Borisa Kidriéa 44
S| - 4270 Jasanice

TEHNICNA KONTROLA
Tel.: +386 64 B61-441/33-18
Telefax: B61-412
Telex: 37-219 ZELJSN SI

= am o

POIrailo o prevzemu B / Abnalinepialzeugiis D 7 # ot 2 3
i ifi DIN 51 0403.1 B e i
lnf.PiEtlon certificate B D ridih TR STEEL D0.0x =
Suins = P.P=125
SEeyieae—— T PROIZ,PRIROBNIC IN ELEMENTOV %
e Ty o Doiviums ek | Carechaw ) DORaL Al C.Zdezarjev 8 :
221 20712321/2 voa 14,8.98 4270 JESENICE ﬁ
" rsta poti Znak proivajaica -§
e .
Lagak L / Erzsugnis / Prosduct Zna vedanca TK |
TACANTVRTL 1771278 Yone. 14571 62 Blech Zekian ez Sachvarsinciogen -?7 | -
Datuvio plewEamai pagol / Likibedingungan / Terms of calivery - ' ?
bm_ue:khlm_uzmu.gmunm,ﬂ?:,m 100 £
- tomadov | i potta pocoay) | Bvwes &
A Y e G | Emmewd | fme 4
lwm Haal Na, timonaions p- Sy Miaie da ICuis ne) Sampla an ke
g m
4
194 22 8312 2106 p1.00/202:/6000 N 3037 3037 .T - ﬁ:
3
: o &
In Einl(ernehmen mit dem TV Bayern (Auzusi 1965) : ¢
uf elne Gegenzei¢hnung wurde h den 74V BAYERN SACHBEN verzichtet =
20.0611996)* - ' ' ' . | 4";_ ’
! - :‘.
. 3
Y A
Pridogs | Anlaga / Enclague
l'r
o/
I dadll
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i srmwes e, e e ———— 503
af P}:;trdilo 0 pravzemu B / Abnahmepriifzc ugnic B / Inspection certificate B ﬁ 3""&‘“ .
20712321/2/5" 5"
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschuften / Mechanical properties !
s NES P F"_‘ ] ’ oo [ ddavoun praisias 1Kartachiagatad 1 impact van
Picim M. Schmulsen ir, | TTEORIGe ackgrante l_h:-ﬂt..:jﬂ UMH:'I"W Smevieca [ T - =y
Sompia el I Yoo st Potriage | LS0~Voorge s mase 17 L :
Na. Hayl Na. sampie n-l:;_mﬂ:! bl sl gh n;-pm L‘dm - I‘F"T p ;F'
| N | Nemar % J c
Zihews [ 215 250 | 500- [35.0 % 55 +20 L
i - 730 1 )
3037 T|22 8312 |p 287 339 558 |[c2.2 P | 5300 3300 3300
BEI 1030fC, LUFT ABIEACIIRECKT! Ly
i OENE LEAN:TANDUNG _
UNG : OHNE BEﬁNST*NDUNG o -
EQEN INTIRKR) STALLINE KORROSION
".- ; T
"“ms ::;g“*- Kemina analiza / Chemische Zusainmensetzung / Chemical Composition o
a :
i | e s :mj P x5 N [« Ch X N v M u o1y
Hodt Ka. i
T..az 83120,014 |0.74 1.86  Dp.036 [0.0G1 0.0077 16.57 | 11.11] 2.02 '
G-ﬁ? .
Vidallag
¥V Langs
Prad
E-R O
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrilkel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW?2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (A4 002400 AU 9 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQO0A% 1206 6Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH 00040042,02 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen i{ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemé&BRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des

fo

b, iz i
711 SIERNDORF

Unterschrift



Audorn 200002, 10,9
(M 18005 Lt

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT W 4 Sl Bresiainleld
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED r & T ) }
THYSSEN KRUHP Fanlias 200 ! /
DISPO-NR.
kel M ritalig ¥ MY 3¢ Werks-Nr Bestell-Nr. 4.03.
Shipping paper No Works-No. Order No. Dire = o
N° d'avis de livraison N° de l'usine N9 de commande Phone/Té. direct =
0004142434 41.7409%9 TEL.02035275207

31TO0330378 e Py fru T . |

_ FaAx- 020
Thyssen Krupg Stahl AG - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZIEUGNIS 3.1 B
Bl
AUSTRIA GMBH/FPOSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B sla:l:?:rg. 1
age

A 1024 WIEN

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerkstolf / Lielerbedingungen 1.4571 /7 TRB 100 /7 AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF. C 2
Quality / Specification

Matériau/ Conditions de livraison

a:"r":t‘n::‘h“““m WERKSTOFF? SCHMELZ-NR.:. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. z:'::lf:f‘:':‘:-:m"‘“ X X
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE,ND. DE FABRICATION/D’'EPROUVETTE XXX
| o3
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W
*#x%® IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH #%x%# .-‘.ﬂh‘)
N _;
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU FPRODUIT
GROBBLECH, GEBEIZT
PLATES, FLAT: PICKLED
TOLE. PLAT:. DECAFEES
FOS.|STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE~-NO BUNDLE
FIECES THEO. NO.
POS. | NOMBRE FOIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FIECES THEO. COULEE
001 20,0 X 2000,0 X &000 Cmm1] -
KG
1 1945,000 609680 373514101
1 1945,000 609680 37314202
2 3890.000 *
2 3J890.000 * #

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse dar Profunge:
den vareinbarten Lielerbedingungen sntsprechen

This Is o certily, that the test results are
In agreement with the specifications.
MNous confirmons que les résultats des easals sont

Zentrale Abnahmetechnik




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED b i i

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NR.
Lol O MY Werks-Nr. Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
NO d'avis de livraison N de I'usine N° de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.7409%9 TEL.02033527%5207
T - T
Thyssen Knupp Stahi AG - 47161 Duisburg “BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN ~ EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page. 2
A 1024 WIEN ransN
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoft/ Lieferbedingungen 1.4571 7 TRB 100 /7 AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF. C 2

Quality/ Specificalion
Matériau/ Conditions de livraison

b MATERIAL. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. N

Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen des Lisferwerkes: X XJaX X
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE xixk

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXX
|
N
_’
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
000000004364 |
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIGQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
ECHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Cc 851 MN P s COULEE LABORAT.
607680 +043 r430 1,230 1029 »0010
CR MO NI TI
609680 16,390 £:,020 10,340 1 320 AOD
AOD
AOD
THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestiligt, da8 die Ergebnisse der PrOlungen
; den vereinbarten Lielerbpdingungen entsprachen
Zentrale Abnahmetechnik : This Is to cartity, thal the lqs! results are

In agreement with the specifications.
MNous confirmons aue las résultats des asaais sont




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(ND.): 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
.

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPD-NR.,
et o i Y % Werks-Nr, Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
N*™ d'avis de livraison N° de l'usine N? de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.7409%9 TEL.D0203%27%5207
w1l USAVUS i .
TN DG ORI - STHE), Duisiy BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pl‘L’i.’é'g, 3
A 1024 WIEN Page:2
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 E
» | werkston/Listerbedingungen ] 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2

- Quality/ Specification
Matériau / Condilions de livraison

'\o ::rqunn:‘ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:

?'. Kennzeichnung: WERKSTOFF§ SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen des Lieferwerkes: X X4MX X
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE x’!x%

Supplier's mark:

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENGSILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A i
NR. NR. 2)IUST. RM |
3)ALTER GR.C N/MME N/MMZ® % MM % % 7 i
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RPO,2%
2)0013 318 031 72 41616
"1 RP 1 %
7% 3)0000
W
SCHMELZI-NR. PROBE-NR.
609680 ®¥29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

¥ PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
# SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
# L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

Es wird bestatigl, daB die Ergebnisse der Profungen
THYSSEN KRUPP STAHL AG den versinbarten Lisferbedingungen lﬂl!pfl:hl?\.

Zentrale Abnahmetechnik This Is to cartity, that the test rasults are
in agreament with the specifications.

Nrtia ranfirmane Ane las rasnitate das assaie =eet
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikkel, Ringe. Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zenifizierrer Hersreller

A-2011 SIERNDORF

Indusiriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100;

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal® der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 CH# 000400 AA56 7Stk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150  CH 000100 42.9¢ 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX.S.A.
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
vor dem Trennen Obertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auBerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MafRpriifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTOV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des Wephsach Arstindigen
FM FLANSCHJ Y iS‘M.BH
LD
n2oft EER A
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ACERINOX,S.A. Abnahmepriifzeugnis B
Inapection Certificate B
FABRICA DEL CAMFO
DE GIBRALTAR POt - Nr -
PALMONES (LOS BARRICS) — inapection Ne, 55748 1 /1
0 2 NACH EN 10204 3.1.8,
FAX . (34) -5609)311 ~Zusummungsschrelben des TGV Baden vom 21, Februar 18837
1.0.BOX.B Larrer of approval from tha TUV Baden deted 21-2-83
*Laut Schrelben des TUV Baden 8.V. vom 26 Junl 1989 wird sul die
1179 LOS BARRIOS (CADDD) Gegenzsichnung varzichtet.”
TUV Baden renounce ro the countersignatury scconding to their lattar dale 26-6-89
Jﬁﬁuhr - Costumar Aiifirags Nr - our oeder ND. T Buxtaliong Nf - your Drder Ne.
ACCIAI VENDER S.P.A. TTALIA AR 44757 11485/95%
PriTgegenatand - Articia F e T And Candiien of Delvery
BELECH (PLATE) 1.4571 1IR
[Wrkatolf- Normbaz. Standard - Grada of Mater sl Warkabuz - Worka Grace Erchrizurg sart - ElasTnaklog Procass
X5 CrNiMoTd 17-12-2 ACG 280 A-aon ot A
[Enforderungent ennIgchnung
Technical requirsmants Schrmelzenrummer - N." of coll
DIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-NERKRLATT W10 EN-1002% B
[Telchen das Llalen~erks Stempm) Oom SACAVITACGH.
gnd of the menufacturer Inagactos's steme 2,@
Fom HI Stldckranl A
Abmessung + Dimensons Bctwnalra Mr. Probe Nr,
torn N, Ouarity ﬂ'm.n Heat Na. Temt No.
39 i 35760 % 1,200,006 x 4.050.00 [NEY] 11:5.139 . ARG GZ
Cheminche A -C Compceivio
Schmagtza Nr
Haax No. c =1 NN MO NI P 8 5I TI
And orderugen
16.500 2,000| 10,500

0,080| 18,580 2,000 2,800] 13,500 0,045 0,015 1,000 0,700

6J39 0,031| 16.778 1,533 2,29%0{11,156| 0,030 0,001 ©0,&452| 0.278

Machanische Elganachaften - Machanical Properties  Pr, Temp./T.Temp, wc

= Abmssiulgen
i o Tom | ces Probesebe Rm. Rp 0.2 ®p 1.0 AS S0-V v 1s0-v
Dim. of mpecimen N/ el N/HM2 L3 R 1 2 VALOR 3
~THrekm » Dlcks 500,00 215,00 250,00 Ag, 00 £%. 00 §5,00 55,00
Anfordenngsn . ’ ' . A . 7
Roquirerams Wt e 730,00
03ETAS T cT &5,000 25,00 576.5 338.2 370,5 51,9
AC
iqug und M iy weisrdan GurchgafOhrE: 0.8
andw-mrmox
e Woarkatofl 15t bartAnclg gegen intecu/iEmning Korrosion pamlas DIN-B0914
mmﬂhrM|wMWdem|—xwthﬂumu J. Vaguero
Zaugnls int per EDV arstelit und ohne Unterschrift gliug
1050-1100
el R geméisa E-Norm 10204

"

FEE"




ACERINOX.5.A.
FABRICA DEL CAMPO

DE GIBRALTAR
PALMONES [LOS BARRIOS)
TENOTN) -36L7X0

CERTIFICADO DE INSPECCION

ACCORDING TDO  EM 10204

INSPECTION CERTIFICATE

318

CERTWICATE Nv

11370 LOS BARRIDS (CADIZ) SEGuN CeamAcapo n- 355748 1 / 1
CUSTOMER Our order na.
ST wpudido AE 44757
ACCIAY VEMDER S.P.A.
VIA A.NOBEL N.3/h QUART.
Yo ordar no.

43100 PARMA ITALIA shedido 11485/89
REQUEAIMENTS E ANET
NORMAS APLICABLES MATERIAL ACABADO

ASTM-A-240/97;A-460/97 ; ASHE-5A-240/98. ACX 280

TP-316T1 Nro.1
TRADE MARK STEELMAKING PROCESS
SELLO DEL FABRICANTE prASFED, SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
AOD.
CONTENT COIL/BOX DIMENSIONS [ MARKS | QUANTITY
CONTENIDO BOBINA/CAIA DIMENSIONES i MAICA|  WHEAY. | FROBETA
WIDTH ENGTT
ESPESOR ANCHO LaRGO
JZSES4 026719 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 30 1 JoasJas I Anal ?2-
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSIGION QUIMICA [%)
HEAT NO.
it c CR MN MO L NI B ] sI T
REQUIREMENTS 18, 000 2,000 10,000
e 0.080| 18,000 2.000] 3,000| 0,100 4,000 |o,045 | 0,030 |0.750 [0.700
5738 0.031] 16,778 :..snl 3,250| 0,015 Q1,156 |0.030 | 0,001 |0,452 |0.278
- —
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
coiL T Ep 0.2 AS0 HRB
a 8 H/ved2 N/vNz L3
REQUIREMENTE ' §15,00| 205,00 40,00
ssachical 35,00
026033 J T 576,5 338,32 52,0 86,0
"a
[HTERGRANUCAR CORROBION TEST
CORROSION INTEAGRANULAR TEST
ABTM-A-162 PRACTICA E EATISFACTORY
AEMARKS _ DBSERVACIONES Satisfectons
Temperatura de hipertemple cntze 1050 y 1100 * C.
WORE REPECTON
UINSPECTOR J.A. SIMON
PALMONES.  -2® DICIEMBRE 1999
PO




ACERINOX S.A. i

o i) oo INSPECTION CERTIFICATE

PALMENES (LOS BARNIOS) CERTIFICADO DE RNSPECCION 3.1.8

TENO.(M) -S-£29000

PAX (34) -56-825011

P.0. BOX. B 1 ACCOADMWNA TG BN 1020+ CERATWFICATE N*

11370 LOS suqlﬂsmmai SEGUN CEATIFICADO N° 355748 1/ 1
CUSTOMER Our gedar no.

CLIENTE A/pedido KE 44757

ACCIAI VENDER 5.P.A.

VIA A.NOBEL N.3/A QUART.

41100 PARMA ITALIA :,“, ',""'m ol 11685/93
[AEGUERIMENTS GHADE FINIGH
NOAMAS APLICABLES MATERIAL ACABADO

NPA-162059 ATX 280

26 CMDT17.12 Nro.1l
'TRADE MARK — INGFECTOR' & GTANIP BTEELMAKING PROLESS
SELLO DEL FABRICANTE wmren SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
A0,
CONTENT ColL/BOX DIMENSIONS MARRS [ DUANTITY
DIMENSIONES MARCA A PEZAS PROBETA
CONTENIDO BOBINA/CALA TSRS e
ESPESOR ANCHO LARGD
J25854 026335 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 3 1 26J39 J
1 AAGFYZ
CHEMICAL ANALYSIS COMPQSICION QUIMICA (%)
N - c co R ] MO 151 P s ST TI -
REQUIRCMENTE 16,000 2,000 fL0,500
ARUASITOS 0,060 u.nuiz.nuo 2 500 h2.500 |o.040 | 6,015 [0,750 0,700
[~ &J39 0,031 0,1685| 16,77 2,533 2,2%0 B1,156 |0,030 0,002 (0,452 (0.278
e e L e —
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
colL —Em. Rp 0.2 Rp 1.0 AS HRB
PROBETA N/ /W N/Mi2 L
RECHLIIREMENTE
§40,00 220,00 260,00 40,00
A 740,00
026J39 J T £§76,5 334,32 3790,5 51,9 86,0

INTERGRANULAR CORROSION TEST
COARROSION

MNTERGRANULAR TEST

MFA 0S-1§8 - T1

AREMARKS

Terperature d' hypertrespe entris 1050 et 1100 * C.
Contenu en bore non garanti inferieur ( 0,0015 &.

P

PALMONES,

JRIGINALE

SATISFACTORY

Satisfactoria

28 DICIEMERE

J.A, EIMON

1955




| —]
o i el S o W i 0 SRR i o s S e g e, e ]
s e s e ey

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflonschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller

)
—

A-2011 SIERNDORF

Indusrriepari 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf
ADW2,TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dad der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 25tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: H9088
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemé&fen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aufferdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @

e e
Mafpriifung und Sichtkontrolle auf duBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung _

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

CH 004 00154
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[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
EN 10 204-3.1.B

I Page
Seite

1(2) B

|Dalc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr §

000510 4115 0051087.R00
Your order - hre Bestellung - Votre commande _| [Avesta Order - Auftrag - Ordre_Pack - Kolli - Colis No ]
401257 000883 0
Purchaser - Besteller - Achetur ]
Avesta Sheffield Gesmbh Ichuimwnts - Anforderungen - Exigences I
Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440
EN 10029 KL. A
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE Klasse N
OSTERRIKE
Dest I
L Product - Erzeugnisform - Produit ]
. Rostfreies Blech, warmgewalzt
. [Ausfithrung ¢2
Grade - Werkstoff - Nuance « | g
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
% 5 Inspectors stamp ¥ Melting process ¥
\\Y ' Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
..QM- SE Estamp de I'expert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage |
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Licferumfang - Etenduc de livrasion
ltem Pes Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No
11 4 30 * 1500 * 3000 H9088 79762 / 000883111
Plate No 3334 2703, -2704, -2705, -2706
Blech Nr
Ethd;;‘ﬁr_mmon - Chemische Zus enz ¢ - Composition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti .
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 165 10.5 2.00 0.25
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 185 13.5 2.50 0.70
H9088 0.05 03 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm2 = | MPa) ?if'ém ‘F}: Soid ]ﬁ“:‘:hch :‘_g;“ "
L = Lings B = Fuss C = Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften a=Plowm
Zugversuch EN 10 002 . e
Blech-NrRicht. - Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm A5
C N/mm2N/mm2 Nmm2 %
Min 215 250 500 35
Max 730
2703 T F 3 & 20 223 281 568 53
\
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Avesta Sheffield AB (publ )
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
5-693 Bl DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16
Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 = %‘ l/ ~
Site/Registered office Stockholm Sweden
o FM 09184




. ©ooo1s510 [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | FPage "y
%%g EN 10 204-3.1.B Seite (2) §

e
%%%ﬁ?g%gg "P f(f'f?"!é rEalc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

000510 4115 0051087.R00

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert1 Wert2 Wert3 MW

C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
2703 T F 3 P 20 141 156 152 150
Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

3 Bei 1100 C 16sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

’ Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE TELEFAX

$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE5S56001874801

Site/Registered office Stockholm Sweden - | Mf

I'™M 09184

Curtilicnin Ma.
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FM FLANSCHENWERK GES . M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartilsel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zermifizierrer Hersreller

N
e

A-2011 SIERNDORF

Industnepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (A4 Q02490414 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQO0A00 120% E6StkK.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH co040012, 02 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/le aullerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Unterschrift
Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &uere Beschaffenheit: ohne Beanstandung =

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des
FM FLANSCHY
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED
THYSSEN KRU p SFAHLIAL 2050
DISPO-NR,
el At Hr 4t Werks-Nr Bestell-Nr Mﬁ
Shipping paper No Works-No. Order No. Dire!
NO d'avis de livraison N de I'usine N de commande Phone/Té. direct
0004142434 41.74099 TEL.02035275207

3TO3I3I0q

Thyssen Krupp Stahl AG - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
=1
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Ng. 1

Page—N

A 1024 WIEN

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B

1.4571 / TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

Werkstoff / Lieferbedingungen
Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

FERTIGUNGS~/PROBE-NR.

Kennzelchnung:

WERKSTOFF? SCHMELZ-NR..

Myt gﬁch?nrdes L::memn X X
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Morase Cumtne ;@é
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE x%x

n

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE ﬁggsl

*¥x% IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH #### |:?)
R
N

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

GROBBLECH: GEBEIZIT
PLATES: FLAT: PICKLED
TOLE: PLAT. DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NOD BUNDLE
FIECES THED. NO.
POS. [NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FI1ECES THEO. COULEE
001 (20,0 X 2000.,0 X 6000 ([mm] &
KG
1 1945,000 609680 37514101
1 1945,.000 609680 37314202
2 3890.,000 #®
2 3890,000 * #

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, da8 die Ergebnisse der Profunge:
den vereinbarten Llaflerbadingungen entsprechen

This is to certify, that the test results are
In agreement with the specifications

Nous confirmons aue les réasultals des sssais son!




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED b o o

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NR.
ol Nt algE W % Werks-Nr. Bestell-Nr. Datum 14,03.00
Shipping paper No. Works-No Order No. Direktwahl-Hausruf
NO d'avis de livraison N® de I'usine N° de commande Phone/Té, direct
0004142434 41.74099 TEL.02035275207
95 FRY - UCUISET OIS
Thysnin Krianp SUDLAG - ATH Dutsbin BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEFRUEFZIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH %5 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 3'.';“.';2,. 2
A 1024 WIEN Page-NC
. CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
: Werkstofi/ Lieferbedingungen 1.4571 7/ TRB 100 /7 AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF. C 2

Quality/ Specification
Matériau/Conditions de livralson

rosine MATERIAL, HEAT-NO.r MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Wiaie Cusne

MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE

o. a:ﬂﬂ"*ch-"""l WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.r FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen dos Liskerwarkes: Iﬁx
XXX !
KRUPP THYSSEN NIROSTA  XXXXX

T/
< TRANSPORT-NR./TRANSPORT-=NO./NO. DE TRANSPORT
000000004354
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Cc 81 MN P s COULEE LABORAT.
. 609680 1043 +430 1,230 »029 »0010
CI CR MO NI TI
609680 16,390 2,020 10,340 + 320 AOD
AOD
*. AOD
THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Prolungen
{ den verainbarten Lisferbpdingungen antsprachen.
Zentrale Abnahmetechnik E This is to certify, thal the test results are

In agreement with the specifications.
Nous confirmans agua les résultats des ssaais sont




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
R.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
1 1

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NR.
HUtete Mg # W % Werks-Nr, Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
N® d'avis de livraison NO de I'usine N° de commande Phone/Té. direct
0004142434 41.74099 TEL.02035275207
: TS0 FAL 003027901
THPEIOn NEDe e A0 < aTs DY JBESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B F;w%.3
A 1024 WIEN Fige:5
. CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
' Werkstoll/ Lieferbedingungen ' 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF. C 2

Quality / Specification
Matériau/ Conditions de livraison

Marque: MATERIAL, HEAT-NO.r. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:

g Kennzeichnung: WERKSTOFF} SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen des Lisferwarkes: X XAMX X
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE xix&

Marking: Supplier's mark:

) MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENGSILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.~- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A
NR. NR. 2)ZIUST. RM |
3)ALTER GR.C N/MME N/MMZ % MM % “© % !
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFPO.2%
2)0013 318 031 72 41616
) RP 1 %
7 3) 0000
R SCHMELZI-NR. PROBE-NR.
609680 *#29929

. IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigt, daB die Ergebnlisse der Profungen
den versinbarien Lieferbedingungen entaprechen.

Zentrale Abnahmetechnik This Is to certity, that the test resulls are
In agreement with the specifications,

Maiie man Hlrmemme ~oin Ine rAriilbnte dme nmnmin =met
e R PSR U R e R L BN e ]
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A-2011 SIERNDORF

Industrieparks 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf
ADW2 ADW10, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dalk der/die gelieferte/en Teil/e:

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 82599A
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ /ﬂ%&’fé --------------
nterschrift

MaBprifung und Sichtkontrolle auf dullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des
FM FLANSC

sachyérstindigen

Ch QOO 400 A203
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|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT

Page

EN10204-3.1B L\l Q90A23

Scite

1(2)

Ia: - Datum

Load - Ladung - Charge No

Cert.No - Zeugnis Nr I

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R00
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande | [Avesta Order - Auttrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No |
02.03.393 Yo0848 901859 6158
Purchaser - Besieller - Achetur ]
Avesta Sheffield Logistic [Requirments - Anforderungen - Exigences
Postfach 460254 TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W10/DIN 17440
EN 10029 KL. A
DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C
TYSKLAND
Dest. |
Product - Erzeugnisform - Produit I
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfiihrung c2
Grade - WerkstofT - Nuance . |
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
spociors stamp 1% Mejing process ~ %
Abdabtne " Stempel 15 Enchmelningsart 55| E+CLU
Estacrg B 'expert 17" Procédé de fusion
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion
ltem Pes Dimension - Abmessung Heat No Lot No
|Pos Anzahl Schroelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No
25 2 30 * 1500 * 3000 82599A 67814 /901859252
Plate No 2026 3401-1,-2
Blech Nr
TAl= No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique¥%
Heat - Semelze - Coulée No 4
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 200 022
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 185 13.5 250 070
82599A 0.04 03 1.5 0.025 0.001 16.5 10.5 2.05 0.46
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm?2 = | MPa) ,';‘:'Ew ?2 - ?’_""Fh‘__h 0
L = Lings B=Fuss  C=Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften T
Zugversuch EN 10 002 L
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C N/mm2N/mm2 Nmm2 %
Min 215 250 500 35
Max 730
3401 T F 3 C 20 225 287 568 54
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Avesta ShefTield AB  (publ)
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 47000 Int +046 (0)586 470 16
Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Pee
9902340 EN 10 2043.1.B Sshe.  2(2)

Seya ,
%%%ﬁgg%ag Jp‘ 42? 3"0 Iatc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert1 Wert2 Wert3 MW
C Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166

Korrosion
Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C 18sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB  (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON / TELEPHONE TELEFAX

S5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Quality Inspector

B

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

FM 09184

Cortificals Ne




FM FLANSCHENWERK GES . M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

———
—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-09
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2, TRB 100
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, daR der/die gelieferte/en Teille:

Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 568060
vor dem Trennen Gbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mafprifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung @

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift ge

oA

ksaghverstindigen

CH 00O/ oN2L0Y
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bnloan 940048, L4153

IEUGNIS/CERTI(FICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.) 7 174003 DUISBURG-SUED nyesgn
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DJISPO-NE.. : e G
| EEadmigets Werks-nr, 'Bosigi-N/ Dalim 28.06.99
Sh:nnnn paper No, Works-No Order Na. Direkiwahi-Mausrul
H d'awa da lIvraison N da Fusine N® de commands Fhone/Te direct
004114090 41.73721 Tel .OR0O3S275207
yeyg pug LR LA US A T5E B
i focsbiininmndn sl iesss. N - ~ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABMAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 EH
Blan.
FREUDENAUER MAFENSTR. 26 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 ® ﬁﬂﬂ;l
A 1020 WIEN i
CERTIFICAT DE RECEFPTION 3,18
werksioli /| ialerbedingungen 1.4571 7 TRB 100 / AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. ¢ 2

Qualily/ Spacilicalion
Maj¢rau/ Conditions de livraisan

Zalchen des Lialerwekes:

Kennzeichnung: WERKSTOFF3 SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/FROBE-NR.

XX
B
Mwae ~ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Meaeeeis & v H%.
MATERIEL, DE FABRICATION/D’EPROUVETTE xfxx

NO. DE COULEE,NO.

2

ABNARMEPRUEFSTEMPEL/ INSPECTOR"S STAMF/POINCON DU RECEFTIONAIRE :W

#x#d IM AUFTRAG KRUPF THYSSEN NIRDSTA GMEH ##x& ,‘I‘.."",'_‘w_
ERZEUGNISFORM
TYPE OF FRODUCT

DESIGNATION DU PRODUIT

GROBKLECH, GEBEIZT
PLATES, FLAT, PICKLED
TOLE, FLAT, DECAPEES
POS. [STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BILECH-NR FAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM NUMRER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO EUNDLE
FIECES THED.  NO.
POS. NOMARE POIDS FOIDS NO. DE NO. DF TOLE FAGUET
FIECES THEO. CQOULEE
bo4  [30,0 X 23500,0 X 8000 ([mm) )
KG
I 4845, 000 568060 68959101
1 4845, 000 *
1 4845,000 e

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zenlrale Abnanmelechnik

Es wird bostaligl. daf die Ergapniase der Prutungt
den varainbarten Ligferbedingungen entsprechen
This i3 o certity, that I1he test results are

N agreamean! wih the wnmhcaunns

Mai.a anal.-sase .= l=s ca=



LEUGNIS/CERT(FICATE/CERTIFICAT THYSSEN

ME. (ML) 178003 DUISKURG-5URD
THYSSB%KRUPP?TAHLAG
DIEFO-MNK. - e, S —— G S, A 3 na—— ?
e atontipe BT Werks-Nr. ghaien-ni : g.m:.-ahl Hausr l - ¢ “: q‘,‘
S | PR L ri
DC04114090 41.73721 (el ,OP035275207
PR VI eg s T SRS T T
Tryssen iupp SN AG AT\ Duburg D BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMEH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
AENAHMEPRUEFIEUGNILS 3.1 M
Blall-Nr
FREUDENAUER HAFENSTR. 26 [NBPECITON CERTIFICATE 4.1 K 5;133
=M
A 1020 WIEN . "
" CERTIFICAT DE RECEFTION 3.iR
-. Werkaloll/ Lieferbedingungen 1.4571 / TRB 100 /7 AD-W 2 / DIN 17440 7 VERF. © 2
Quality/ Specification
_Maieriau/ Congitions de livraison
’ Kennzeichaung: WERKSTOFF 3 SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lielenwerkes ) X 3 X
¥ Marking: . Supplier'a mark:
ﬁa Marqus: MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMFPLE-ND. Marque dusine
XXXX

MATERIEL, NO. DE COULEE.,ND. PE FABRICATION/D?EFRQUVETTE

ok

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7 UGV ER S U CH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENS I LE TEST
ICARACTERISTIOUES MECANIQUES E S S A I DE TRACGCT (13N
[SCHM.~ PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGI Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER Gr.C N/MME N/MMZ %2 MM % ¥ %
480460 48959 1)0401 + 20 0002 300 589 51 174 A4S #6505
RPO.2%
2)0013 355 051 &b 38874
". RP 1 %
3 3) 0000
P

MECHANISCGHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L 3 RIEGEVERSUCH
- MECHANICA|l. CHARACTERISTICS [ M P A ¢ T T

i |
CARACTERISTTIGUES MECANIQUES £ 3 S Al DE RE S €1 [T FKNIGE

. [BCHM.~ PROBE~ {)LAGE FORM PRUEF- AREETT
NR. NR. 2)7UST. TEMP. JOULE
3)ALTER Gr.C 1 2 3 M

2)0013
2)0004
1
|
i
THYSSEN KRUPP STAHL AG L3 wird bestaligl, daf 09 Ergulimdba dar iplingen
den vereinbarten Lieferbemingungen eni= s Ron
Zenlrale Annahmetechnik Ihis is Yo cerlily, ihel 1he iest resulis e

I agreement walh tha sperilcanans,
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERT

[FICAT

n;vs SEN

MR.(ND.): 174003 DUISEURRK-SUED
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DISPO-NK. : sy - psmenns = = u R s P -
‘grmt":ﬁ"' x:::“':; i g:':l:";':f | g:t:-am.musmad 4.06.99
N° d'avis de livraison N° de I'usine N® do commanda | Pnone/Te direct
DO041140%0 41.7372\ | ‘Tel _(}2(‘;35.3_7530-;
- AVEQJT = .Y W e - - &
Thyssen Krupg Staht AG 47161 Duishurg . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA CMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
RBNAHMEPRUEF ZEUGNIS 3.1 Kk
FREUDENAUER HAFENSTR. 26 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Exﬁﬁ »
A 1020 WIEN e
. CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1E
| Werkstoli/Lieterbedingungen 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 7 DIN 17440 / YERF. C 2

* Qualily / Specificallon
Malériau/ Condilions de livraison

Kennzeichrung: WERKSTOFF ! SCHMELZI~NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

. gelchcnruﬂ Ll:icmurun-' XX X
ing: { " mark.
woe  MATERTAL. HEAT-ND.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e Cuame: 4§¢!§,
MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABKICATION/D’EPROUVETTE xfxx

Marque.
[a% =

g

TRANSPORT~NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSFPORT
003913

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG VON SCHMELZIPROBEN

CHEMICAL. COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X
COMPOSITON CHIMIGQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELIE SCHMEL ZVERFAHRHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
No. DE COULEE Cc SI MN F S COUILEE LABORAT.
568060 2042 820 1,2%0 024 »0010
CR MO NI T1
368060 146.500 2,020 10,520 » 390 AQD
AOD
-AOD

%

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zantrale Abnanmetechnik

Es wird bestaligl, daB die Ergebnisse der Prulungen
dan sarginbarien Liclerbedingunginy walugmmmehan
This 13 to cernly, IAAL 1N 1891 rESu"s g

T GESAMT SETTEN B4
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersteller

I —
R

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Blindflansch DIN2527 PN16 DNSO 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: ACRONI
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 230277

vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

& % S

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des ¥ sachverstindigen
FM FLANSC ' ES.M.B.H
hlAsep £
’ LV L0/

#11 SIERNDORF

(# QOCAOCQ A45X
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slovenske Zelezaine o8
e Y

CRONI

N | S E

SZ ACRONI d.0.0. Desta Borisa KidriSa 44, 4270 Jeesnie S L OV E N | 4 A

TEHNICNA KONTROLA
Telefon: +386 881 441
Telefax: +386 861 412
http://www.acroni.si
E-mail:uprava@acroni.si

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmepiufzeugnis B/ B
Inspection certificate B iy
Stran/Seite/Page 1 /1
st/ M./ No. Datum / Datum/ Oat
Nawcio betelung N/ OrderNo. +_ Dobavel =t/ Lifersheln/ Doap o ok
_|RO 545920  disp. 14—1;53 31004412 z/vom/from 30-OCT.99
1 Llek/ Eeugnis / Product Vista paci / Eschmelzunsan / Ml g fumace g:“m;d:nm J’%{E\ " Dukpnioables e {@
_|BH €+voD inspocor stanp i"‘ﬁ Merk of the Mandfachunt

1 Spacilikacie  Vorschiitn/ Speciicstions

o

Tip /Wone. | Type

Pov Flache/ Prsh Koroz test/ Int kist ko, / Comosion tes

N AR OLE IR
036425

DIN 17440/ED.96 EN10088-2/ED.95 X6CHIMOTI17-12-2 C24la  DIN 50914:0K

; W.Nr.1..4571
AD Merkbiatt W2/ED.94 undl AD W10/ED.87,TRS 100 XECMIMOTII7-122  C2-ia

W.nr.1.4571
Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery
Pz St sams . Temnem Dimerzije SLiam SL plosce St voorea
Pos. SchmekenNr. |  Gewieht Abmessungen Stuckzzh! Walztzlel Probe AT,
tem QastNo. Weight Dimensions Quanity Platz Mo, " Sampis No.
1 230006 720 20 / 1500 / 3000 1 6210 6212T
5 230277 741 20 / 1500 / 3000 4 9808 9808 T
5 230277 : 741 20 / 1500 / 3000 3 4 9808 9808 T
7 230015 | 1977 20 / 000 / 6000 1 7982 7981 T
Mehansks lastnosti / Mechatische Figenschaftes / Mechasies! properties
Stvmra  Smarva Kap.lacanja ; Nat trdnost Razters :/ Bruchdehnung / BlongaBio Kontrake. Trdok Tiavost/ Kerbechiag / Impact
ProbeN.  Proben ge Dehn grenze | Dehn grenze  Zugfestighelt y J Harta i fomer bei fage  wiposit
Sample No. Position Vieid 525 wusiz Yiold 78 Nnm2_Tersile SUwme _ asx As0% ADE Red.of ama g Hardmess i J x
Zahleve MM 215 | 250 500 35 55 20
6212T p 263 308 553 55.0 152 275 297 >300 20
7981T p 293 349 547 q7.7 143 272 269 288 20
9808T p 275 (330 560 465 152 281 270 296 20
©-Gava/Kopi/Top  N- Noga/ Fuss 4 Bottom V-Vadotzmo / Lengs / Longitubnal P - Precrio/ Quer/ Transverss  Upagib/ Biege /Bend ©
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Compositian
SrmfemimnNa xS M % % xor %W %Mo 5T W Ferits
230006 0.017 p.48 1.3 0.0350.001 16.74 10,78 2.06 0.232 0.0156
230277 0.026 945 1.33 0.040 0.001 16.86 10.66 203 0.196 0.0112
230015 0.025 g,46 143 0.040 0,002 16.64 1056 213 0.226 0.0151 ~
Opomba - y
Im Einvemehmen mit dem TWW Bayemn (Avgust 1965). Auf elne Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERHM SACHEN
VERZICHTET (20.06.1996) '

WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSGLUHEN BEI 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
. OBERFLACHEN UND MASSPRuFUNG : OHNE BEANSTANC UNG
. PRUFUNG AUF WERKSTOFFUERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF BESTANDIGHEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
HACH DIN 50914 : OHNE. HjE.‘\.HSTﬂHDUHG.

/
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller

E——
s

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 CHO0M OOMKE 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CH Q0 AQ0 /149 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80  ~y ~po 1 00A207 5Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &ulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des
FM FLANSCHE

grstindigen

-‘ /J chy,
o

e




Puge: )
Téldphone : DOIL7 L4A.16.64
> FAFER  1sees:ovummssn TESATS MECANIQUES - ANALYEES
GIROLPE USIVOIT £.A. FARRKQUE DE FER DE CHARLERDI lul“ - M
f P 1739 - B-6000 CHARLERQ| Belgiual m £ w ZUBAMMENEETZUNG
B ) COULER ERA ETAT Tramtcn wesarmde
} " HEAT  IEAMMER b » T reservesms el B fort
- A% 33I% RaAUTS AJ
CLIBNT/ CUSTOMER / BESTELLER / CLENTE || conMANDE USINE NR / ORDER NR / WERKS NR/ ORDINBNR hd ot e 94
10
F.1, ACCIA] VENDER BP.A 20 Ml 2050 1091 2 o 3k w 1. 1l
vt'uﬁ.yh OCPU - CERTIFICATH - PROFZELXIND - CERTIICATO .!E-—LM—&LL—'_ o 3 i1 s 32
141100 PARMA 139773 Tpoum) |OOULER | BmmAR o |WTAT pras——
BORDEREAL / DELIVERY / VEREANDANZHIGE / BORDERO 2
BORDEREAU / DELIVERY | VERSANDAREEIOR PO RO Rpis RwUTE AM  AS
m:mm-rmmm Namd Nl o2 % b
TR DU 15055, v T — AT e SN RO 00 500
“' 0] ) | sepetdon) » (] Ju__Jm w1 s 55
e e el O I Gl 5=
e .
= AR - P A : [ TOLEE - FLATES - FLECHE - LAMIXRE TBIo ERIT HEID EBMOV
MATEILE / MATELIAL  WERCSTOFP/ MATRRIALE mmrmmrgmmrm
BA MO3LETV/ LSS ABME avoardiog (o A 430 mp0 | smserscez » ] 3 1% M3 0
zsdmru-u;l WAMm " o0 W | s 3o n 0 w157 i 16T
13
AMGIIETI Blote/BIIEI ABTM ..!ﬂ_-_m._!_".ﬁll_-:ﬂ'_'__! 2 hl& BT [ —
X 6 CNDMOT 17-12-27 14371 DI I7540-09 96+ ADW2 0-"'—-""‘:;";:; m"-‘“ﬂ"-’- B,
X 6 CNDAIT 1712/ RACCMINHUNT 7500-15 Iyt Chmvoicn (emnltieety > Befiaficry. Ho e
COULER c b L t n nM [+ ] Ho n a N
HEAT
ITHI 0032 (-1 oo™ fooom fosme Josm (14659 1064 048 o001 00065
oolLER (TIoHN | e | O
HEAT
141 79 TR [T
ﬂ'j‘: 0 > Bt do Bvebon
ETAY DX LIVRAIBON / STATE OF DELIVEXY / Hypertromp - Sobafiol peomted - 1 o by &t - by
UEPERZUSTAND / STATO LX PORNTTURA -
PRDCEDE D* ELABORATION /M O PADCERS .
T o A E+VOD-Flnish:no1-C2-lla
wafm
+ VO @ IO PRODUCTION) - WUANTE - WL COCLUEN - M TOLB -
D8 L"Eorel
+ VO (TRADS. MAEK) - GEADS - ESAY WA - PLATL L - IIEPRCTON' §STAMY o PR Gr reTTa G"VG
. o - ST WX -
'ME - ST [N HF
- - -l - of
e e T e .
Tiie donrgtivn = Fxiect of mchced dafivcry + Liziog der Linilerwmg - Dessciaioone del msbicitle
b ion W ecmide N* bproerstin
"'n-u' Hestt N~ Tt W E"
Wik e Dol My Frabe He e
Lamsdewe N H"g Proweiis 5
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- WAFFENSCHMIDT

Spezialfabrik fir Cymsg$” Edelstahifiansche
85 .938

Unsere Kom.-Nr.:
Our Ident. No.:

SN AT =5 -1 MM
Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden Ihre Bestellung Nr.: = - 00-08-2-19/MM
— ' Your Order No.:

Max Miller AG Beleuchtunas- A3-0E - AN
R - &; ."F:‘IEJIP 41as Bestelldatum: 03-03-00
technix und Schauglasarmat, Your Order date:

Blundnerstr. 32 06-06-00

Tag der Lieferung:
Date of Delivery:

CH-4055 Basel/Schweiz 1.4571 / 316Ti

Werkstoff-Nr.:
Material-No.:

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pos. | Stockzahl Prifgegenstand: Gesankschmiedesticke, wirmebehandell, Erschmelzungsart Probe-Nr. 0.2- Deh- | Einschni- Kerbischlagarbeit
aliseitig gedreht. Probeniage: tangential Schmelze-Nr. Grenze nung rung
item| pieca Test Subject: Drop forging pieces, heat reatet, Stealmaking Test-No 0,2 limi- Elon- | Reduc- Impact
No surfaced allround. Location of specimen: tangential Process tation gation tion Strenght
fidic Nimm? “ “ Joule
Anforderungen: b o .
[aninascs 210 245 730 30 60
Schauaglasblockflansche /
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 24
Schauglasdeckelflansche /
2 24 DN 200 PN 6 DIN 281204 E 305430 322 364 582 50 73 247 242 24
‘ 1 dite E 237440 328 374 591 650 65 183 183 16F
Schauglasgrundflansch / Flanges
3 50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 555 52 73 243 225 23¢
Analyse / Analysis
. Schmeize Heat C 54 Mn P S Cr Mo Ni Ti N
305480 0,031 0,280 1.440 0,029 0.004 16.71 2,060 10.76 0,390 0,008
237449 0,026 0,450 1,680 0,028 0,020 16,78 2,040 10.86 0,270 0,013
305470 0.030 9.290 1.430 0,030 0,004 10.63 2,050 11.83 0,440 0,007
W.Np, 1,4571/316T71 gem. ASME CODE SEC. ITI Part. A; SA-182,
SA-473 und gemap SEC. VIII DIV.1/UG-15
Schmeiz-Analyse laut Stahihersteller. Analysis according to steel mill, Anforderungen: TRB 100, AD W 2, W3 W 10, .
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. Requirements:  OIN 174 40 0996
Die Priitung nach DIN 50914 wurde durchgefiihrt. Das Material st bestidndig gegen interkristalline Korrosion.
The inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistant to intercristalline corrosion. Kennzeichnung der Teile: DIN 2518 / AD W 13
Die Werkstottverwechslungspriifung wurde mit einem Spectralgerit durchgetiihrt: 0.8, Marking of Farts: e
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints, des Wer gen:

Unser OS-System wurde iberpriift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, Stamp of Expart

S,

AVS D 100/50 und KTA 1401, Stempel des Lieferwerkes: Yy
Our QA-Systam was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401,

Stamp of Supplier

Datum:
Darte:

Waffenschmidt GmbH + Co. KG

Der Werkssachverstandige  The Expert

Uy, XIS S Y 2




- ENSCHMIDT
) Speztcifobnk Fuw Edelstahlflansche
|

Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:

88 938

2000-05-2-13/MM

Ihre Bestellung Nr.:
Your Order No.:

- 09-05-00

lqw J1lar 5 B ~ntu 5

Ma: NJ. e ﬁ.:—', Beleuchtunas Bestelldatum:

technik und 3cnauglasarmat., Your Order date:
Bindnerstr, 32 06-06-00

Tag der Lieferung:
Date of Dalivery:

CH-4055 Basel/Schweiz 1.4571 / 316Ti

Werkstoff-Nr.:
Material-No.:

ZerreiavarsuchIKerbschlagpmbe 1ISO-V Tensnla!lmpacl Test ISO Vv

Priifgeg d: G kschmiedestiick handeli gsart Probe-Nr. 0,2- 1% ug Deh- | Einschnid- Kerbachlagarbelt
allseitig gedrent. Probeniage: tangential Schmetze-Nr. Grenze |Dehngrenzs festigkelt | nung rung
Test Subject: Drop lorging piaces, heat treatet, Steelmaking Tast-No 0.2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc- Impact
surfaced allround. Location of speciman: tangantial Process ! lation  |proof stress|  Strenght | gation tion Stranght
e | Nmmt | W | wmm | W | W Joute
Anforderungen: = o AL LY U - . .
|thu|rnmenls: 210 245 730 au bU
Mat.-No. 1.4571 / 316Ti acc. to ASME Cocde Sec. II, Part A,
SA-182., SA-479 and acc. to Sec. VIII. Div. 1 / UG-15

Anforderungen/Requirements: ASME-Code Sec. II, Part, A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN)
Die Teile wurden gea, DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abgeschreckt.
With the forgina heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440,

Anforderungen: TRB 100 ADW 2 W3 W10

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill.
Requirements.  DIN 174 40 09/96

B gung und A ing ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints,

Die Priufung nach DIN 50914 wurde durchgeflhrt. Das Material ist bestindig gegen interkristalline Korrosion.

The Inspection was carried out in acc. with DIN 50314, Tha material is resistent o intercristalline corrosion.
Die Werkstottverwechslungsprifung wurde mit einem Spectralgerit durchgefihrt: 0.8,

The test on correct matenal has been made with a spectral unit: without complaints,

Unsar QS-System wurde Uberpruft und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401.

QOur QA-Systemn was surveyed and certified accerding to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 and KTA 1401

iy i

Diesa Beschel 5m49 wurde unter Einsatz, llns'e -Sysbrrnjm desmq
{8. Rac} ) nathg worden st Sle ist ohne Unterschrift des

; wmmhwmnmnmmmmwm bt

g

BN

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13

Marking of Parts
Stempel des Werkssachverstindigen:
Stamp of Expert:

Stempel des Lieferwerkes:
Stamp of Suppher

L,

Datum: ~ o -

Data 0D6-06-00

Waffenschmidt GmbH + Co. KG
T. Borner

Der Werkssachverstindige  The Expert
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Cogne Accial Speciall s.r.l. FARTITA IVA 00571520078

SEDE LECALE: 14130 ADSTA - VIA PARAVERA, 18 50128 FASCALE 07187360867
TELEEONG 0165/3071 - TELEX 275040 - TELRFAX 016E/32043 REC. CANC, TRIB, DI ADETA N, 7234741

CAPITALE SOCIALE L. A0,020.000.000 INTERAMENTE VERSATO FEC. DITTE C.CLAA D1 ADSTA N, 50474

Cogne ;-
Acciai Speciali | o ]

a o o 3

(402) ARWHMEPRUEFZEUCNIS B (DIN S604%/EN 10204 - 3.5.8) (h83) Ny 3?404523, :
{A96) BESTELLER ....vvne - treeressenst FOGHER + PETZIVAL
(A7) KLRDEXEESTELLIR, v <o v sesrsnnesnei FAY VERRH HERGER L 500 6
(AQ1) HERSTELLERMERK .\vuoneeansassnnes \..: COGHE ACCIAI SPECIALI - AOSTA. VIA FAMAVERA 16
(ACS) AUSSTELLER ..ovvvrsensaressncnainns .ot GUALTTATSTELLF oot
(A0B) MERKSAUFTRAGSITE +oveeesimnsrnanssennet YATOR12 003 |(A64) ZEICKEN DES HERSTELLERUCAKES..... ...t 1OGHNE!
(A0F) VERSADANZEICE L 1avvrnranreaniasnsnss? ; fmmrm=}
NORMEEZEICHMRG +.vvianens voo.s DDN 174D :
() ERZEUGHIS ©usvevsseensnncnennss RUNDSTRIL -~ GESCHATLT TSAR
W04) LIEFERTUSTAMD .ooovsneneses st LCESUNGSGEGLUEWT -~ =
(B11) MASSE (B9).eeuiusnnsnaiintannst 722000 (B12) LANGE (H).issuiovanas aio.c 08/ 3560
(B02) STRHLSORTE «coveranrnersonanrsi 05,450 . MARKEXBEZEICHNNG ouasee 34T
(ROB) SCHAELZENRu s smnnassoe et WM = 40045, BT LML et 40045 "
2 %

(BOAY KENIZETCHNURG svecvrsninnnncnst 'RIR PERT
ABI4) GEWICHT soviavaaanciiianinianssd SIEHE VERSANDANZEIGE

- ——— . ——

- —

. o —_——— -

i P —

" ") CHENLSCHE ZUSRHMENSETZUNG - SCHELZE ANALYSE
P 5 CR Ko NI T

- e M = ek et 2 e o R e s S s Bl S S5 G BEESE

ELEHENTE - b} | W

ERREICHT Vo080 0.0 1.80¢ €026 0,025 16.800 2,490 {0.90  0.490

o ——— ] o S . e

i e

ZICVERSUCH TH LIEFERZUSTAND m I Ilm |“|
L

VORSCHRIFT  DIN 58145 (C02) PROBEHRICHTIAG
ot mmr e B fomenrmenn -
t M2 ) ! RE AW R L
lesscmsomaa== e -l . | PR —— A 4 1
: oD% ! i E rmme Yyt s50D0 | B
s P il S 8 s ] = PR= : - R P smnd —
FRREICHT v X0 ! S8 S TR0 . oS00 ! ' T P
" KERBSCHAGZACHIGKEIT IN LIEFERZUSTAND R '
; VORSCHRIFT  DIN 50145 (040} PROBENFORY 1)
{002) PROBENRICHTUNG L HASSEIRMEIT: < Y .
B s B .' RETCHT . == o —mmn | dmemmmAmmemem———meemarezemas
PRUFLAGEN { 2 ST T e
VERSUGH-IR O 290,00 5 290,00 1 290,00 1 290,00 ¢

i —————— R il A E——a e e —— -

= VERUECHSLUNGSPRUEFUNG DURCHGEFUEHFT ¥

- QHERFLACCHEN UND MASSKONTROLLE: OHE BEANSTANDANG.

~ ERSCHMELZUNG IM ELEXTRDOFENM + AQD LA

— DAS MATERIAL EXTIPRICHT DEH TECHISCHEN ABNAHPWEREDINGURGEN

- FATERIAL HERGESTELLT LAUT EINEM SYSTEM DER DIE QUALITACT GARANTIERT - 7
(AT BN 15D 9002:94) - KESCHRETBUNG TH EINEN MAMUEL IN B.RUSCARE 0.REVISION (-

- 0.5, SCHAELZE IST GEGEN INTERKRISTALLDNE KOWCSION =~ <% P
BESTANDING NACH DTH 30014 !

s i ——— ———— - ——

——— - — s

(201) BATUN 24 05 967



T 37901000

Ugine-Savoe

~ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B

FRANCE
& Hi R SRS R INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
srepeos UGINE o msee .
Manufacturer F 7340] (GINE CEDEX télex ugies 980 050
-.,.,ew;'.-E T pusoo | 19175 L ; _
g STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT ¢
il sUou deriinaiaiia - Berteiier Und/oder Empiaengar - Purchaser and/or Consignee " N.de commands cllant - Kuridebasielinummer - Purchaser order number 5
STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL  *® V 2574 S/UE-A5-611021462 of
" Musnce ol spéeifications lechniquas - Siaisone und Pruefbedingungen - Quality and Bpecifications i |
UGINE 4571 AD-W 2 WNR 1.4571 .
_ DIN 17440/EN 10088-3 . i 12 |
Fial de IMalson - Ul-nrzu-nund Auulmm fl] Tralemen| de Relérence - Frobesirelfenbehandiung - Treatment of lest samples (1) [
ABGES.WA1030° KALTNACHGEZOGENE 13 o 14
" Encngnhlg::ﬁ:mn-g::::la}:tnwon gﬂww:m P’:::I: iy (}m
N. de cde usine N. de posle N. de Coulée  |Pleces Nbr Shaps Length Yeight
Waerisbestalnummer Post Nr Schmelz Nr
Works order number llem Noy Hea! No
15 17 18 18 1820 21 2
3T901 000649035 86 RUND 25,000 860 KG
§ ',._1 H Traction - Zugvervuch - Tenslie tes! .z? ) g. Résllience arbschiagTashighe? - Noich Toughness i
N. do Piéibvemen 3 f° uml.a'zuui PRésistance  |§£ 25 ouets | Tyee 4% a Valeurs individusl Moy Dureté
@ [FEFREIY | SES HREEE) SR G . R LR
B E&,_" 02% | 1% | 2 (3 . 2 "
oy =B S|4 |8 25 A 28 21 n |2 | > (e nel * & 37
& 3L RT | N/MM2 N/MM2 (N/MM2 % ISOV |L [RT J
§hun 210 245 500 |40 100,0
Max 700
0170 |
: @ - : i ia
: 375 450 640 48 MIN = 160
b ” 375 450 635 48 MIT = 200
MAX = 240
h XA 40 L~ 43 | “ = 48 A7 A8 - 50
“f"?"""ﬁ 5’ c SI MN NI CR { MO TI s P |
| " 2 & Mn 10,50| 16,50| 2,00 |
| v oo telEsl 0,080 1,00 2,00 13,50 18,50 2,50 0,80 0,030 0,045 |
Schmetz Ni
L 0,021 0,62 1,56 11,02 16,77 2,03 0,12 0,019 0,029
L 549035 . | : L - -
. . = = | =4 = .

(4 2 -— N ] Al [
m.:: i | |
hlihfngpmet Eg ! |

A E;:.,,g‘ £ 0,012 |
' EN 1.8571 o =
ADHO + TRD1DO : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR .
AUF GEGENZE]CHHHNG NIRD VERZICHTET .
g INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT
[NNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST
INTERCRYSTAL. CDRRDSIOH RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 /[ ANTIMIXING TESTED
FREEDOM FROM INTERMAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS
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TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V. i
Bau und Betrieb
Region Baden-Wirttemberg

Niederlassung Freiburg =
COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTRoLE  Robert-Bunsen-Str. 1 - D-79108 Freiburg SUDDEUTSCHLAND
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 - Fax: -1 25

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung

3 Objektart: -
4  Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600
5  Prifgrundlage: Druckbehalterverordnung
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden
7 Hersteller:  Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26682
8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000
®  Herstellort: 79268 Botzingen Herstellerzeichen:  HZ

1 2 3
10 |Raum Behiilterraum -—- -
11 | zul&ssiger Betriebsiiberdruck bar 1/-1 —— -
12 | zul&ssige Betriebstemperatur °C 150 - ---
13 | Rauminhalt Liter - — ———
14 | Inhalt (Medium) - - -
15 VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Siidwest Datum: 15.08.1995
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00
18 BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

19 Die Ausfiihrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriften Zeichnung.
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage)

21 DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehilter Datum: ---

22 |Raum 1 2 3
23 | Prufuberdruck bar — — o=
24 | Druckmedium w—— - —
25

26 ANDERE PRUFUNGEN:
keine

27 BEMERKUNGEN:

28 Die Ausrlstung wurde nicht geprift. Die Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzuftihren. Die in der beigefiigten Werkstoffnachweisliste aufgefiihrten Werkstoffnachwei-
se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

30 Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel @

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000
BB-NDD-FRE/Wa/Ba

32 Anlagen:
Zeichnung und Stickliste
andere Dokumente: ---

Sachverstindige(r)
(Horst Wachten)




ZIMMERLIN GMBH
EDELSTAHLTECHNIK

Schlofmattenstr. 1, 79268 Botzingen

Werkstoffnachweisliste

fiir Druckbehiilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BARNW 600

Fert.Kontr.Nr. DO0700 26682 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 %
Werkstoff 1.4571

" Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick
Pos |Teilebennenung Werkst.Nr. |Abmessung Hersteller Schmelze.Nr.|APZ

e Deckelflansch 1.4571 316 Ti|30 x 20 mm Einsal 449649 3.IBADW2 |,,...t
2 gewdlbte Scheibe 1.4571/316Tj4 mm Krupp Thyssen 581300 3.IBADW?2 e
3 Kragenblech 1.4571 316 Ti|6 mm Krupp 600860 3.IBADW2 |- .

. 4 Klappschraube 1.4301 M16x110 Tigges 30778 3.1B soxee?

5 Blockflansch 1.4571 316 TiiNW 100 Gittgens 319556 3.1B ASME

S1:4mm S2:6mm H1:100 mm H3: 27 mm

-

hf‘t\‘% . .
ot 0
i . e
LR NN ]
. .o
. . .

L
! {! .lc:o
82 I-.' -

Werkstoff-Bestitigung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bestitigt, daB fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind, _
die in der Zeichnung bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiihrt.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstorungsfreien Priifungen wurden durch-
gefiihrt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.

Botzingen, den 23.08.2000 Sachbeszeiter Werksachverstindiger

Zimmérlin gmbH
Ed is hi- nik
Darviel Th

Dipl. Ing. (FH) SFI
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SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
HAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902
Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1/4

A-2630 Ternitz, Austria _

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant

MANNESMANN HANDEL AG MANNESMANN HANDEL AG
ROHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN ROHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN
BORSIGSTRASSE 2 BORSIGSTRASSE 2

DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN

Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande:

Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine:

279/45626245

0400994/ 20

Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0400994/ 20 Date: 98-11-04

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,

SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571,
AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,
FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

DIN 17458/07.85 PKL .2, AD-MERKBLATT W2/W10,
TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97,
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM
MAX. 10% UNTERLANGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET.

IDENT-NR. 40007085

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht
Dimensions Quantity Netweight
Dimensione Poids Poids net

160 60,3 X 2,9 MM

941,32 M 3838,00 KG

160 60,3 X 2,9 MM

361,55 M 1511,00 KG

D3/T3,

Stk Schmelze Pruf-Nr
Pcs Heat Test -No
Pcs Coulee No.Epr.

145 2§4880 100185

59 870087 100186

Ergebnis der Prilfungen/Test Result/Resultat des essals:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le material a ete trouve conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers:
Brand of Manufacrurer: SBS Syimbol of inspector

Margues de Fisime: R R I R D

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR GMBH

FR. H. HARATHER
(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
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EDELSTAHLROHR

SEAMLESS STAINLESS
NAHILOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -

INSPECTION CERTIFICATE B

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann
Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1
A-2630 Ternitz,
Tel:
Fax:

Austria
+43 02630/316 469
+43 02630/316 683

Zert./cert: C99%02
Seite/Page: 2/4

Datum/Date: 990115
e-mail: helga.harather@sber.co.at

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)

Schmelze
Heat
coulee C SI MN P s CR MO NI CO TI
264880 0,056 0,310 1,700 0,026 0,005 16,690 2,040 12,310 0,32
Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze
Heat
coulee C SI MN P S CR MO NI CcO TI
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 0,35
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max B80 150
100185 1 83
2 B2
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2
o MPA MPA MPA % %
min 210 245 515 45 A5
max €90
4 20 351 382 619 46 43
HRB HV
HRB HV
min _
max B0 150 -
100186 1 76
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance to the requirements. /

Le material a ete trouve conforme aux exigences.

Zeichen des Prufers:
Svmbol of inspector

Zeichen des Lieferwerks:
SBS

Brand of Manufacturer:

Marques de usine:

Sumhale de | inenecimne

FR. H. HARATHER
(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L"EXPERT DE USINF)




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS TUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.p.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902
Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3/4
A-2630 Ternitz, Austria .
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
2 75
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2
L MPA + MPA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 337 374 603 46 43

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERXRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN SJEDEM ROHR: IN ORDNUNG

MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY
LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAT HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915 .
AN 10 % DES LIEFERUMFANG=ZS : IN ORDNUNG
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le material a ete trouve conforme aux exigences.

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacwurer: SBS Symbal of mtpcc:mr ’ {WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marnnes il Mieina [y g | ——




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTILOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (C9902

Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4/4

A-2630 Ternitz, Austria )

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 9350115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (02.05.1997)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de l‘usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de 1’inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE: WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR./LOT NO.
SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’ACIERIATION: EF+AOD

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec
TUV-Bayern(Juli 1978).

Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestellien Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le material a et trouve conforme aux exigences. %Emﬁe %ﬂl

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prilfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manutacrurer: SBS Svmbal of inspector ) (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE LiSINF)

AMarniar i Mae i, P skt £




Mg Inox Sr.l. Cap. soc. inl. vers. 42.020.000.000 Unita Produttive:

| S+l Statale 45 bis Trib. Cremona 6861/36 Mta: Strada Statale 45 bis
« | 36010 Robecso d'Oglio (CR) - ltalia R.E.A. Cremona 119060 26010 Robecco d'Oglio (CR) . Tel. (0372) 9801
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 E-Mail = sales.ilta@arvedi.it Gilby: Via Dante Sedini, 10
Cod. Fisc. ¢ P. IVA IT 00883040198 Home-page = http://www.arvedi.it 16039 Sestri Levante (CE) . Tel. (0185) 482471

SIHCER'I'

1™ EN (90 9003 (190 %003 |
Abnahmeprut‘zeugms
i& (gem. DIN 50049 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriiffungen- 2.1 )
Priif-N.: 15443
DNV| Test certificate TESTNR.
_cmiiguintmm | (According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B )
Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 25.¢42.2660
CUSTOMER GmbH & Co.KG ORDER NR.
] Hans-Sachs-Strasse 43 Werks-Nr.:  266¢/6756
4666 WELS (NDESTERREICH) A e
_Hersteller:
MANUFACTURER 1\ 1A INOX : Ausfiihrung: E (K1 W1 )
EXECUTION ( )

Priil'gegenstnnd: Liingsnahtgeschweisste Rohre

Anforderunémb
ACCORDING TO ARD  nry 17457-85 Werkstoff-Nr.: 1.4571
MATERIAL
Werkstoﬂgormenzelchnungk) X&CrNiMoTi 17122
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATI
Lieferzustand: K1 W-1 - Priifklasse: 1
DELIVERY CONDITION TEST CLASS
Kennzeichnung: nach DIN 17457
MARKING according to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
TRADE MARK
Markenbezeichn 45 Stempel des Werkssach rstan
STEELGRADE B 1 gxspmon A b Chge
Erschm : E /7 A.0.D.
STEEL MAKING PR M.S.
der Lieferung:
CATION
Pos. Ne. Meter Cowicht Cegenstand !
[tem. ox. Hmun:. Meters Weight Object i =
.} 623 18 168.680 672 .80 £8,98x 2.98x 6088 1.4571 LK)

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt
TEST RESULT: The delivery satisfies order ‘s requirements

Robecco d’0Oglin. den 28/82/2¢¢0 e
sy
Anla%cnl Ergebnis der Prufungen e =y
MILL’S INSPECTOR

Mazzolari p.i Stefano

A 0004 000 50= _J/Z’\p/L ’

Al O/ Ly S
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e N

tadoox §.r., Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 Unita Produttive: - S
| Juada Statale 45 bis Trib. Cremona 6861/36 [lta: Strada Statale 45 bis mOX
e 6010 Robecco d'Oglio (CR) - Italia RE.A. Cremona 119060 2{)010 ﬂ?boc.cu d'Og]_iu (CR) . Tel. (0372) 9801 P
-Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 E-Mail = gales.ilta@arvedi.it Gilby: Via Dante Sedini, 10 &
Home-page = http://www.arvedi.it 16039 Sestri Levante (GE) . Tel. (0185) 482471

Cod. Fisc. e P. IVA IT 00883040198

Ergebnis der Priifungen
Testing result

SOty b Anlage 1 zum Ze
mc&%unsm CERTIFI
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung Prif-Nr. 15483
VISUAL AND CAUCIN CONTROL: ;¢ hout ahjection TEST NR
Teleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 ;%n 28/62/206G¢

TOLERANCE ACC. TO

Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT

Dichtheitspriifung: EDPDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK
LEAK-TICHTNESS TEST

.‘gt(’imngﬂfreiel’riﬂung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
S-TESTING PROCEDURE

Aufweitversuch nach: DIN 56135: 0K Ringaufdornversuch nach: =======
_ JFTTEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
B.in th"el'SIIChnﬂCh: ======= Rin zug}ersuchnach: e ST
RING G TEST ACCORD. TO : nmc%ms TEST ACCORD. TO
1Z_E|h1|§versuchnach= DIN 58445 Verwechlungspriifung: Ohne Beanstandung zu 16¢
ILE TEST UNCORRECT TEST100% . pyrchgefuehrt
§ des 0,2% 1% hes Dehaung
N Test. N. Pﬁ:” m Breite x Dicke D""ES?“ D apaan iy i Flsagurion ; e
Item. N. Test. N. Smc, I}ﬁ VﬂE: N?:'_' N,?:}..’ 5;;:&',' l_g;sd Hu}?nm
Reruirctarcesaicon 3 INTT | woinati v (= o4 [ w5 | wiem |> m
%63 22952 1 L 20 x 2.99 396 . 421 2 629 51.5

g
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
W o b o c% Si% S% P% Ma % Cro% Ni% Mo% % Co%

Essanyenen 458388 G.0634 | 6.5¢4| ¢.601| 6.627| 6.986|14.84% 11.006 2.039 ¢.344 @.999

Wirmebehandlung - Abschrecken: °C
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT

A iexoshs ¢ s tors Rohine win o oot d i memwaﬁwam*
FHERR AT ANV VIR TBRORSTAM WORACERBINNG IR % x

Robecco d*0glio, den 28/82/2080 Dec Werkssachverstindige

ﬂLL'S INSPECTOR



.ARCUS-STAHL GMBH
METTERNICHERSTR. 5 - 9

53919 WEILERSWIST

- l(é\l
EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABNAHMEPRUF ZEUGNILS 3.1 [
gem. EN 10204

INSPECTION CERTIFICATE
NIrr.: 00050705%
Bestell-Nr. / Urder-No.

Q307

vom / from 16.03_ 1309

Werks-Nr. / Our Order-No.
_ 9307
Prufgegenstand / Test object . WE e S o
langsnahtgeschweiffte Edelstahlrohre Werkstolf: 1571
ODIN EN IS0 1127, D3/T3 CEARA.of Wtaclel: X 6 CrNiMoli 17 12 2
0OIN 17457 /7ab.7, Prufklasse : 1 s = .
blankgegliht, Ausfihrungsart: Tab.6/d3 | proreeeer E (Finctiostam
Schweipfaktor v=1,0 =
In Herstellangen von &000 - 7000 mm PG

pipes,

longitudinal welded stainless steel
bright annealed, in random length

HarstaNerzeichean / Trace Mark
WerkstoH-Nr./Grade-No.
Chargan-Nr./Heal-No.
Abmessungen/ Dimension

B

Umfang der Lieferung/Extent of dellvery

Besichligung u Mvnau;ﬂnl i

Pos. Stickzahl Abmessungen jmm) Char gan-Nr. Spekiroskopesche Prifung
Ham Quanlity Dimension (mm) Heat-No Spaciroscopical inspaction hispection an_i_-ltr:!\_mn!nml.
01 140 | 114,3 X 3,60 T-906050 chna Besnstandung otine Beaislandung
oK oK
Chemische Enaiy';aig‘am ;\bnah'nuprﬁfzeugnis des St ahlwerkes)/ Chemical composition (acc. to mill Ifis-ppglli?p Certificate)
e o c si Mn P s cr Ni Mo Ti
T-906050 0,041| 0,45 1,15 | 0,031/0,006|16,75 |10,60 | 2,00 (0,448
Priifergebnisse/Test results - L S
Probe-Nr Abmessngen der Proba sm"ﬁ?m — rwm g"mhwﬂlﬂn’ tachnologische Priungen :n.r:::." :.‘.".ﬂ
Specimen-No dimension of specimen Ap 0.2 % Rpt % [anﬂ:"l Am!! technological tests pikis i
_ et 210 245 | 500-730 | 35 | =B T 100 %
4694 DIN 50140 342,0 386,0 664.,0 45,0 jufweitversuch
4695 DIN 50140 340,0 385,0 666,0 46,0 PIN 50135,

ab NW 150 mm
Ringzugversuch| SEF 1914
DIN 50138

ohna Bransiandung oline Reanstandirg
oK. K

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: O.K.
Dichtheitspriufung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW 114,3 mm: 0.B.
l.Leak Test by eddy current SEP
Dichtheitsprifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: 0.B
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: 0.K.

1925 till

114,3 mm: O.K.

-

D-122778edin, g g .99

Dorﬁ(;aciwerslandige

Work Inspector
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. [10] SUMITOMO METAL INDUSTRIES, 1.
Abnahmeprufzeugnis , ‘“

e | KANSAI STEEL DIvision
Inspection Certificate ' : anhmo-chos’ll;i[:.it-mzlr;ﬁt‘\:vORK? .
(e Wix 8000 X B aachx ukaon i w0k i XN R sk oK oc8x kIR ' B <
s Mit ZuStimmung des T UV Rheinland e.V. -WE 373F vom 15.5. 1980

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987, Zeugnis-Nr.Certificate No: 1y y ¢ 2504

WE 373 F auf die Ge enzeichnung verzichtet.
(GEM. EN 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3.18) .

Leferant-Shipper. 057 KEQ 41444

SUMITOMO CORPORATION Bestell-Nr.-Order No:

Besteller - Customer: | KS680/99 %
- Rheinland
Prufgegenstand - Article: NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEN STAHL

SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED?

Prifgrundiagen - Specification: AD-MERKBLATT W2/1990 DIN2462/EN (S0 1127:D3/73
bauvaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3

Werkstolf - Matera: entsprechend - according to: Ausgabe - Edition:

X 6 CRNIMOTI 17 12 2 DIN17458 (PRUEFKLASSE 2) 1985

Erschmelzungsart - Melling process: E DINT7456

1985

Warmebehandiung - Heat Treatment: Ausfihrungsart-Defivery condition: H

1050°C MIT WASSER ABGESCHRECKT -w.Q.
Kennzeichnung - Marking

Werkstofl - Materiak Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 0
14571
TEST CLASS 2 » S, H

UT, TUBE NO., HEAT NO.
v Umfang der Lieferung —Extent of material delvery

Stempel des Werkssachverstandigen: QA
-Stamp of Works Inspector

Pos.-Nr.[ Werks-Nr, A.D. W.D. Liange - Length Stiickzahl | Gesamte Linge Gewicht
[tem No. Work No. 0.D. (mm) W.T, (mm (mm) No.of pes. | Total Length (m) Weight (kg )
CYYC7504| 168.3 4.5 5-7M 8 52.50 955
Werks-Nr. Schmelze-Nr. | Los-Nr. Probe-Nr. :
Work No.r H:at ean i I.o:’ No. TAr::. eMn ' Rohe~Nr, - Piece No.
.| 0YYC7504) D892902 1 AD1/1 ADO1/1 - AD1/3, ADTAZ1 - AD1AZ4
AD1B/1
Ch ocod oooo ¥
Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfiillt.

- The requrements are fulfilled as per Annex.
Anlage .  Ergebnis der Priifungen
-Annex:  Test results Datum - Date

Der Werkssach verstandige
Works Inspector

26.JUL.1999




N
Ergebnis. der Prufungen
Test results

Anlage- Annex
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD.
+ KANSAI STEEL DIVISION

STEEL TUBE WORKS

Zeugnis- Nr.- Certificate No. {]NC s 0.3'

-
o \
| Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) /_ 2 Beizscheibenpriifung
s . . TI - Billet Macro Test :
Schmelze-Nr. C |Si|Ma| P S |Cu| Ni Cr | Mo =
Heat No. | mn [¥[ = S E = [+  ob [165 RO [ Sxcx | :
. me|1[ D8 [10 PO | 045/ 030/ | 135 185 pS | 80 | :
,0892902 || D4 | B9)178| D30| DOO| | [11511717pD9| 46 § §
l L

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

#1 LL=Schmelzanalyse - Ladle P =Stlickanalyse-Product

"

, Probenabmessung # 3 -E Kerbschlagwerte - Impact Values | Bemerkung
F) Probe-Nr. Dimension of T.P. 0.2 Rp 1.0 Rm t il:" Probenform-Type of Specimen: | Remarks
i = (men) 1%P.S. T.5. " « [l

2 *| Di Breite #| .

S o 2 Th:c:ness Wrifl‘l:: g | N/mm® N/mm? N/mm’ * s bei-at t
S 210 | 245 [ 500 |35

. ‘myx - - 730 = 1 2 3
Y |
A0Y/1 || 4.87) 15.77| 273 . 651 45
"
A,
II\ k

I Bemerkungungen #2 Richtung-Direction

3 0.2=Rp0.2-0.2%P.S.  #4 Messlinge-G.L. #5 Einheit-Unit

-Remarks L=Liangs- Longi. ST=sReH-uppery p, A=5.65/50 C= ma J=Joule
T=Quer- Trans. ‘. B=4, So G=Joule/cm’

4 Masskontrolle und Besichtigung- Visual Inspection and Dimensional Check: 0. 8. o8 22.':‘.":;3’ :Jst:iﬂ:cdl:l:f e
5 Verwechselungspriifung - Material Identification: 0. B .

6 Wasserdruck prifung - Hydrostatic Test: 0. 8. (Priifdruck-Test Pressure: 80BAR )
7 Ultraschallprufung- Ultrasonic Inspection: 0. B . ( 100 %nach-as_per SEP1915 )
8 Wirbelstromprufung- Eddy Current Inspection: - ( % nach-as per )
9 Korrosionsprufung- Corrosion Test: 0. 8. (Nach - as per DINS50914 )

I O Technologische Prufung- Technological Test: 0. B -

Ort- Location

Priffverfahren- Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch- Ring Expansion
2 Ringfalt Versuch- Ring Flattening

3 Ringzug Versuch- Ring Tensile

Der Werkssachverstandige
Works Inspector
Datum-Date

Amagasaki. Japan

26.JUL.1999_ .

_.._._ﬁwﬁ
BT



Avesia
Ssheffield

KBR

acm. Hans Perndng

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

Gem EN 10204-3.1.B

1

lDlte - Datum

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No I

2000-07-12

DEOA-1668

429971-DE

Your order - lhre Bestellung - Votre commande |

11.03.172
Purchaser - Basteller - Acheteur ]

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dest. I

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band
Ausflhrungsart 2B, besdumt

-| Grade

- Werkstoff - Nuance

* Avesta 17-11-2TI

| TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

LAvnu order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture ]

004258

062329

I Requirements - Anforderungen - Exigences

ASTM A 240-99
ASME SA 240 E

D 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.

95)

EN 10028-7:2000
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

v

44y 02/

Schmelze

.045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003

Brand mark Inspectors stamp Melting process
Herstalarzsichan m Abname - Stempel Erschmeltzungsart| E + AOD
Signe du producteur sm.em Estamp de I'expert Procédé de fusion
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre
item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Posts Nombrs kg mm Coulbe No Lot Nr Eprouvette No
1 1 8305 6.00 2000 602220 — 002
Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique
C Si Mn P S €r Ni Mo Ti Nb Cu Co N B

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm
Probe Ref o
Eprouv Ref C N/mm2 N/mm2 N/mm
Min +20 255 285 540
Max 690
F T +20 286 318 578
BT 290 322 577

2

A5 2%
% %
45 40
53 53
53 53

HB
HB

217
160
163

st results - Prifergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

. Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) (iberein

L ]

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerate der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

CH O00A00 A068

Avaesta Sheffiald AB (Publ) Talephone
KBR Telafax
S-774 BO AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no

: (0)226 814 18

: (0)226 813 16

: 7030 AVESTA S
: 556001-8748

: SES56001874801

Die gesteliten Anforderungen sind erfallt

Wﬂg&.

Werkssachversténdige

©

1S09002
Registration
FM 20032
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TUV

OSTERREICH

TUV OSTERREICH
Institut fur Werkstoffpriffung

RONTGEN-BEFUND

Am Thalbach 15 Priif-Nr: PZW 00 Z 1367 DAV Prifblatt 1 von 1
A-4609 Thalheim/Wels Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189
BIOCHEMIE Kund| Auftrags-Nr: 4085
Auftraggeber /  Fa, Hinke Tankbau GmbH  Bauteil:  Lagertank Pos, 339.1 Zeichnung:  4085/20
Priifort: A-4870 Vocklamarkt FabrNr.: 8277 Hersteller:  Fa. Hinke
o Réntgenbefund *) Beurteilung **)
szx Filmbezeichnung UnregelmaBigkeit nach ONORM EN SO 6520 Sowetier | brascn- | an- Note
g 2l gl 2| gl o 5| o El g 8l s| e e
~lo~ - Mmoo < = - 051 tal B B =\ @
ary Ba | B D |t |B | F |F Jicw | Welpa|mw]|F
HQ 307 16 + 1
308 ' + 9
309 + 1
310 + 1
311 X o 2
Das Priifergebnis bezieht sich ausschliefllich auf den oben angeftihrten Priifgegenstand.
1
——
///
/"’
//
L
W
=
/'
//
/,/
/
Rohrenspannung: 140 kv Werkstoff: 1.4571 Bemerkungen:
Réshrenstrom: 45 mA Werkstoffdicke: 610 mm
Isotop: MNahtform: -
Intensitit: - GBq/Ci MNahtwertigkeit:
Format: 2,3x22 mm Elektrode: .
Fokusabstand: 70 om Réntgenplan: liegt bei
Belichtungszeit: 1 min/2 min sec/min Bildgiite nach ONORM EN 462 10/16 FE
Réntgenfilm: Agla D 5 Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 53 [
Verstarkungslolie: Pb Beurteilung nach ONORM EN 30042/EN 12517 LN . N
L . D _ *) Schweilifehler/Unregelméiigkeiten P
RE L ,,C'i - B_"T ) **) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar +
Beurteilung nach ONORM EMN 2581 7/EN 12517
D3 cn [ g1 [
Ordnungsnurmmern nach ONORM EN SO 6520-1:
2011 Poren 401 Bindefehler 507 Kantenversatz
2016 Schlauchporen 402 ungeniigende Durchschweillung 504 Waurzeliiberhohung
3012 Schlackeneinschliisse 101 Langsrisse ST, Wurzelriickfall
1011 Schlackenzeilen 102 Querrisse P, A0S ""ES}J_ MNahtiiberhihung
501112  Einbrandkerben Filmfehler
5013 Wurzelkerben Fremdmetalleinschiull
Durchgefiihrt Befundet Beurteilt
ami | Von: dami I ] VO
14.09.2000 TUV OSTERREICH | 15.09.2000 15.09.2000
Kornfellner Erwin | Ing. R. DAVID Ing. R DAVID




= 1 2 1 2 L | 5 | b

7 | B
M 1:20 0V BSTERREICH Mantelzuschnitt M 1:50 Schweil3nahtdetail M 1:1
1podf 11lmlageplan o
700 900 . 3000 3000 2812 Mantel 3pe '
60°
| D
= m - E m \ k‘.
213 S @ 800 | S S s s 2 %
5 s N i
> N
‘%’ ‘#‘ & berer u. unterer Bo
=
i 60°
2 w o [ g o o w B
| Di=$2800 A E $ $ sl S
| 12
. | 2000 2000 2000 2000 B12
‘ | ' = 8812
. : C
: = Bgdenzgszh“'f;‘ s 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1
— = .
‘| ? A S E £ AT -) oberer boden — Auftragsnummer: 4085
§§ fm TR— R 4 5700 Fabrikationsnummer: 82717
: =y [ ‘Bl — Gesamtinhalt: 32.760 L ]
< - | l zul. Betriebsiiberdruck: -0,25/+1,0 bar
© [ = Werkstoffnummer: 14571
= ‘ e ° o, | hoclonsald M R A AAvAIE
) | S| i Ry : ‘_ D
—-—@ R % | ;frfffiu/a% | L7 | sueapl 4 L acfey Ll L H et
& | | | | € 20 oot
| I
| ' ‘ 1595 [ 1540 [ X
. . 2420 |
Bodenzuschnitt
Unferer‘ Boden M 1-50 Priifteil Prifverfahren| Position/Prifumfang |Anzahl|  Format Eiﬂfr”e'ﬂﬂig Priifer Datum
2200  zerstdrungsfreie Priifung | AD-HP 5/3 [LN2%-RN2%), Boden je 1 Film/Krempennaht 2
’ 3975 zl®
g g d
i | \ =
r [ | wot Z
] | ﬂ_‘__“g‘__‘_‘—' Index| Datum | Name | Bezaichnung o=
| | | 2 %, ‘ Gy e e s it 2 = |HINKE TANKBAU GMBH
1 g | 3| g & r et s o, aptrTekiey 6o~ [l Unfernshmen dar BWT-Grupps
| ~ 1 ‘ ¥ | || § (S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) O FrankenburgersiraBe 2
|I i Il W01 . Dalum .".ltﬂl DD ] A-4870 Vockiamarkt 4870 Vécklamarkt
zeichne ri { P ol. F
! HHA ! ! 1590 i !‘ 1535 G:‘;'spr:ﬂ, 3?05?;;3 va geplottet vor | Reifter Dm bl- EGL g:;}}g&a ;gge-ﬁg
i |__ ®2180 ] === = L R Freigabs Ploldatom | woam | VANKE-BEHALTER-ANLABEN E-Mail: officeBhinke.com
} 1 MoBstab
| .- "5 | BIOCHEMIE Kundl z-nr. 4085720
1:20 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m’ =
Filmlageplan Ersatz far:
_ 1 z 5 N _‘ | A ' N [ Ersetzt durch:
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STUTZENSTELLUNG NUR
M GRUNDRISS GULTIG !

Schraubenldcher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodal3 auf diese keine Locher fallen.
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Schauglas DN 100

M1zs@

52572/

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1

Auftragsnummer: 4085
Fabrikationsnummer: 8277
Gesamfinhalf: 32.760 |

zul. Betriebstberdruck: -0,25/+1.0 bar
Werkstoffnummer: 1.4571

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Prufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-2B (ss6mm) WAZ 3.1B
DIN 17457/58

Durchmesser innen | 2.800 mm
zyl. Hohe B 4540 mm ul
Gesamthaohe 5.700 mm
Leergewicht ca. 3.200 kg
Stdrgewicht ca. 36.000 kg
Mantel B s=5mm; Blech nach EN 10088-2B
Boden oben S= 10mm; Blech nach EN 10088-1D -
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D
Béden Klopperbodenform R=D; r=0,1xD
| nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3
zul. Betriebsiiberdruck [ -0,25/+1,0 bar )
Priifdruck +1,3 bar
Betriebstemperatur max. +100°C
Berechnungstemperatur +100°C
| Medium |- ) >
Dichte 1,0 kg/dm3
Gesamfinhalt 32.760 Liter
Nutzinhalt 32.000 Liter
| SchweiBfaktor 085 ) i
| Schweifinahtgiiteklasse 1 (ONORM M 7812)
Schweillverfahren WIG, MAG i B
| Zusatzwerkstoff | Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)
unvermafite Kehlndhte a=0,7s (amin=3mm);
Schweilindhte alle zuganglichen Schweilindhte gegengeschweifit,
Einbauten umlaufend dicht verschweif3t.
zerstorungsfreie Priifung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1Film/Krempennaht
Oberflsche innen Boden und SFhweiﬁnéhte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen.
Blechoberflache 2B. -
: Schweifindhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
b Tiachs acian [ Blechoberfliche 2B bzw. 1D
Rohre _ DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457
Schraubenwerkstoff A2-70 -
: Mannloch FEP
Dichtungswerkstoff
g ‘Flansche | Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690}
539 |1 Probenahme - B |10 ) 900-362A
S |1 Austritt (100 [0 di=109 900-361+ Vorfex Br.
1532 |1 11339606 ol 80 [40 di=90 900-361
523 1 PSY 339.200 50 10 2576 ®60,3x3
522 |1 PSV 339.270 50 [0 [2576 | 960,3x3
s |1 P1 339.708 50 [0 [2576 #60,3x3
| S0 1 Fufilager 300 (16750
s |1 Reserve 180 10 2576 | #88,9x3.2 mif Blindflansch
s |1 LTG 339.920 50 [0 [ 257 60,3x3
SAE W MiBx15| 930-450
S3_[1 | 71339605 M18x15 ] 930-450
s12 |1 L1 339.606 80 [10 [2576 N 88 9x3,2
S E LS 339.609 00 [0 [7576 @11k 3x3,6
510 |1 Ruhr werksflansch 250 10 | 7576 276, 1x6
9 |1 Spriihkopf _ 50 {10 [ 2576 168 3x4
58 1 Sprihkopf 150 10 2576 @168 3x4
57 1 Reserve 50 10 2576 #60,3x3 mit Blindflansch
56 1 LTG 339.004 i 50 [0 [ 2578 O #60,3x3
55 1 Abluft (GP) 100 |10 [2576 #1336
B 1 Licht glas LTG 339:004 - 00 |6 28120
Y E Schauglas 100 [6 28120
51 1 Mannloch - 600 | -1/41 ®623x6 Fabr. Zimmerlin
Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN_| "t |ariarus | Robrabmessung | Bemerkung
= € | =
§ d
21 ¢ [3110.00 |Reifer| Mantelzuschnitt geandert; BC-Bezeichnungen aktualisiert
§ b |08.08.00 | Reiter| Stucklistenpositionierung durchgefihrt o
*<t| a |[19.07.00 |Reiter| Kundendnderungen durchgefuhrt
Index | Datum | Name | Bezeichnung

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf

ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfdltigt HINKE TANKBAU GMBH

noch drilen Personen, insbesondere Wehbewerbern, lUber— Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
lossen oder sonstwie zugdngig gemacht werden.

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) FrankenburgerstraBe 2

Datum Name O A-4870 Vécklamarkt
Gezeichnet [ 26.06.00 | Gripd. Dm BCP Tel.: (0043) 07682/3660~0
Gepriift |32.m a0 | HAL | aeplottet von| eiter Fax: (0043) 07682/3660-60

Fraicobe " |Plotdatum 31000 | TANKS-BEHALTER-ANLAGEN E- Mmi office@hinke.com
MaBstab

150 | BIOCHEMIE Kundl z-Nr. £085/00c
1:20 1Stk. Puffertank Pos. 339.1 - 32m* :

1.10 werkstoff: 1.4571 Ersatz far: QOSB/OOb

59

Ersetzt durch:




Traduction des rubriques imprimées {

au verso

Trdnsiation of printed fext on

the reverse side

Ubersetzung des vorgedruckten
Formblatt-Textes aul der Rickseite

DODT DB 402 09.98

33€. a1

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.
o Fachgebiet Dampfkessel-, Druckbehélter-
D'ORGANISMES DES CONTOLE und Tankanlagen
Geschiftsstelle Paderborn
ANLAGENTECHNIK

[\ ]

O O~ w

11
12
13
14

15
16
17

18
19

20
21

22

23
24

25
26

27

30

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERTEILES
Baupriifung und Druckpriifung

Werksauftrag-Nr.:  103823/11 Akten-Nr.:  702/00
Objektart: Druckbehalter

Verwendungszweck: Montageflansch SDR-S 35-08

Prifgrundlage: Druckbehalterverordnung

KENNZEICHNUNG auf Flansch

Hersteller: Stelzer Ruhrtechnik International GmbH Herstell-Nr.: 74888

34414 Warburg
Herstellort: Warburg

Herstelljahr: 2000

Herstellerzeichen: Stelzer

Raum Flansch it
zulassiaer Betriebs(iberdruck bar 10

zul&ssige Betriebstemperatur °C 200

Rauminhalt Liter -

Inhalt (Medium) -

VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG

Zeichnungs-Nr.: 321-00094-00
Vorgepriift durch: TUV Osterreich / Wien

BAUPRUFUNG

Datum:

28.09.00

Vorpruf-Nr.: 07529/SOB

Datum:

11.10.2000

Die Ausfiihrung des Objektes entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriiften Zeichnung.

Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage

DRUCKPRUFUNG Datum: 11.10.2000
Raum Flansch Jd:
PrifOberdruck bar 13
Druckmedium Wasser
Die Druckpriifung ergab keine Beanstandungen.
ANDERE PRUFUNGEN (z. B. Durchstrahlungspriifung)
f
BEMERKUNGEN
Die Ausriistung wurde nicht geprift, die Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich.
Zum Zeichen der bestandenen Priifung wurde wie folgt gestempelt:
auf [] Fabrikschildniet [] Verbindungsnaht [] Behalterwand [X] Flansch D
[] vorgeschraubten Teilen []
31/32 Warburg, 11.10.2000
Anlagen
£ 1 Zeichnung
/A X Werkstoffnachweise
/J Erklarung des Herstellers
/N 'y, L Zusammenstellung
[ v WA~ v Stiickliste
Obergassel
Der Sachverstédndig




de

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE
PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

rifung und Dfuckprufung
Wsrﬁaau

en

CERTIFICATE OF CONSTRUCTION
ITH"IESS?TECHDN & FIRST PRESSURE

for pressure vessal

fr

CERTIFICATE DE VERIFICATION INITIALE
O'UN APPAREIL A PRESSION

Survellance de construclion el essal

it

CERTIFICATO DI VERIFICA INIZIALE
DI APPARECCHIO A PRESSIONE

Verifica di costruzione e prima

2 trag-N 2 Works-order N°: S0US pression FOVa & pressione
Prut-Nr: Inspection N 2 Rel affalre usine: 2 . Commaessa-Ordine: Ay
3 Objekinrt: 3 Vesss| Type: N’ de dassier: N. Collaudo:
4 Verwendungsaweck: 4 \Vessel Uty 3 Designation: 3 Tipo di apparecchio
5 Priforundiage: §  Test Code: 4 Conditions d'ulllsation: 4 Condizioni d'uso!
8  KENI ZE!(:HNUNG AUF FABRIKSCHILD & NAME PLATE MARKING 5 Code de conirole: 5  Moma di controllo
8  INDICATIONS PORTEES SUR LA PLAQUE| 6  DATI RIPOHTATI SULLA TARGA DEL
DU CONSTRUCTEUR COSTRUTTORE
7 Herstellar 7 Marnutacturer 7 Constructeur: 7 Costruttors!
Herstell-N¢ Manufacturing M N’ de fabrication: N. di fabbrica:
8  Herstolljahr; 8  Year of construction 8  Année de fabrication 8  Anno di costruzione:
9 Herstellort 9  Location 9 Leuds fabrication 8 Localita
Herstellarzeichan: Manufacturers brandmark Marqua du fabricant: Marchio del fabbricante:
10 Raum 10 Chamber 10 Enceinte 10 Camera
11 zulassiger Belriebsuberdruck 11 Permissible working pressurg 11 Pression de service admissible 11 Pressiona di esercizio ammissibile
12  :ulassige Betriebstemperatur 12  Perm ble working P 12 Temperalure de service admissible 12 Temperatura di esercizio ammissibiie
13 Rauminhalt 13 Capaaoity 13 Capaciteé 13 Capacita
14 Inhalt (Medium| 14 Contents {medium) 14 Conlenu (nuide) 14  Fluldo contenuto
15 VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG 15 DESIGN APPROVAL 15 APPROBATION DE LA CONCEFTION 15  APPROVAZIONE DEL PROGETTO
Datum: Date: Date: Data:
16 Zeichnungs-Nr. 16 Drawing N" 16 Plan N 18 Dlsagnn N
17 Vorgepopft durch 17 Approved by, 17 Approuvé par; 17 rovato da:
18 EA PRUFUNG 1B g(}tNSTHUCTION INSPECTION 1B gUHVEILLANCE DE LA CONSTRUCTION | 18 VE IFIGA DI COSTRUZIONE
atum: ate. ate:
19 Die Austihrung des Objektes 18 The main parts of the object have 19 Laconstruction de ['apparsi, dans sas 19 La ccnlruzicna dell'apparecchio
entspricht in den wesentlichen been manutaciured in accordance parties principales, est conlorme & conforme
Teilen der vorgegpruften Zeichnung with the approved drawings aiwe plans approuves préalablament al disegni approvati.
20 Werksioltzeugnisse: siehe Anlage 20 Matedal cerlificates: see annax 20 Certificats des malénaux voir annexes 20 Certificati del materiall: vedere aliegati
21 DRUCKFPRUFUNG 21 PRESSURE TEST 21 ESSAI SQUS PRESSION 21 PROVA DI PRESSIONE
Datum Date: Date Data:
22 Raum: 22 Chamber 22  Enceinte 22 Camara
23 Prifiberdruck 23 Tes\ pressure 23 Pression d'essal 23 Pressione di prova
24 Druckmadium 24 Pressuring fluid 24 Fluide utilisé 24 Fluido utilizzato
25 Die Druckprifung verliel ochne 25 The prassure lest was 25 L'essal sous pression a éte 25 Esito della prava
Beanstandun satisfactary satisfaisant soddistacente.
26 ANDERE PRUFUNGEN 26 OTHERTESTS 26 AUTRES EXAMENS 26 ALTRE PROVE
(z.8. Durchstrahlungsprufung) {e.g. radiography) r exemple, mdlogruphlal 1 @sempio, radiografia)
27 BEMERKUNGEN 27 HREMARKS =7 BSERVA ION 27 SER\I‘J\%IONI
28 Dia Ausristung wurde nicht geprufi 28 The fittings were not 1estad. (| & 28 Les organes de robingttene al de seourte | 28 Gil accessorl di controllo e sicureézza
die Abnahmeprifung vor Inbetrieb- thereiore necessary to carry oul n‘ayant pas été controleés. I'apparell devra non sono stat verificat, I'apparecchio
nahm ist daher noch erdarderdich acceptance test before Gire SOUMis & un nouveau contrate dovra essere commungue verificate
commissioning, avani 58 mise en service sul luogo dell implanto.
28  Besteller/Betraiber 29  Purchaser/User 29 Acheteur/Utifsaleur 29 Acquirente/Utilizzatore:
30 Zum Zeichen der bestandenen Prifung 30 Teindicate the satisfactory 30 Les contrdler of essais ayan! ot 30 Vistol'esito soddistacente delle prove e vertifiche
wurde das Fabriksehild wie folgt axamination the pamepiate was satistalsans, la plague du constructeur sono state apposte sulla
geslemue!l stamped as lollows a éte paingonnes comme sult targa del costrutiore le punzonalure corme segue
31 i 31 lLocation 31 Lieu 31 Luogo
Datum Date Dats Dala
Name und Unterschrift Name and signature Nom et signature Nome e Firma
32  Anlagen 32 Enclosures: 32 Annexes 32 Allagati
Zejchnungen Drawings Pians Disagni
Werksiotzeugnisss Material cerlificales Certificals des matériaux Cartificat dei materiall
Andere Dokumenta Other documernits Autres documents Altn documenti
i
es = -
1 CERTIFICADO DE VERIFICACION INICIAL
DE APARATO A PRESION
Cantrol de construccion y pnmera prusba
de presion
2 Rwlerencia de fabrica
Certificato n”.
3  Tipode aparato.
4 Condiciones de utilizacion;
5 Codigo de Inspeccion;
6 DATOS SOBRE LA PLACA DEL
CONSTRUCTOR
T Construgtor;
N" de fabricacion;
8 Ano de construccion:
9 Lugar de fabricacian:
Marca del fabricante.
19 Recinto
11 Presian de trabajo admisible
12 Temparatura de trabajo admisible
13 Capacidad
14 Fiulde contenidg .
15 APROBACION DE DISENO
Feaha:
16 Planos n’
17 Aprobado Cpe:.
18 }F-’ERIF ICACION DE CONSTRUCGION
echa:
19 Lacostrucoion del aparato, en sus partes
principales. esta confarme con lo pianos
aprobados previamente
20 Cerlificade de materiales: ver anexo
21 PRUEHA DE PRESION
Fecha:
22 Recinto
23 Presion de proeba
24  Fluido utilizado
25 Laprueba de presion ha do
satislactona.
26 DTHOS ENSAYOS
(por-ejempio radiografiado)
27 BSEAVACIONES
28 Los acoosonos de control y seguridad no el
han sido probados. & aparato debera =
SOMEelorse 8 nUeva Inspeccion antes
de su puesia gn sericio
28 Comprador/ Usuano:
30 Habiendo sido satisfacionos los contrales
y ensavos electuados, se ha grabado fa .
laca del constructor de la manera siguisnte
31 Lugar
Fecha
Nombre y lirma
32 Anexos
Pianos

Carnivicados de matorlales
Otro doguméantagion
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International GmbH

Umstempelbescheinigung:

Auftragsnummer: 103 823/11
Maschinennummer: 74888
Original Stempel Neuer Stempel
Herstellerzeichen: CORUS
Erschmelzungsart: B.O.S.
Werkstoff: S235JRG2 S235JRG2
Schmelzenummer: 210790 210790
Probennummer: 1219D761 1219D761
Rohrnummer: AB50
Abnahmestempel: @ @
Abmessungen:

Anlieferungszustand: Nach Umstempelung:

Bezeichnung: MaBe: Bezeichnung: MaRe:
1

1 Ring FM395/196xRM45 Montageﬂansch 395/196x43
WerkstoffgiitennachweiB gemai
DIN EN 10204 (DIN50 049) 3.1 B
Zeugnisnummer: DALZ/00/00552285/1
Hersteller: CORUS

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover e.V. gemanR Schreiben vom
09.05.1988 Zeichen TK.
Fir die ordnungsgemaRe Umstempelung zeichnet veranwortlich:

Warburg , 10.10.2000

Lbufﬂ )

UmstempelingSberechtigte(r)
Qualitatssicherung/TQ
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UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Kunde: Fa. Stelzer Rithrtechnik

Folgende Zuschnitte:
Stiickzahl: 2
Abmessung: Ring 405/186
Stiickzahl: 6

Abmessung: Ring 260/92

wurden gebrannt aus:

Abmessung: 45 mm x 1300 x 2000 mm
Glite: S235JRG2

Originalstempel: 1219 D761
210790

Wareneingang:

und vor dem trennen gestempelt mit A 650

Kurzzeichen des Umstemplers:

Kassel
Bad“Salzuﬂen
HACKLANDER

Aufirags-Nr.: 3065874

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des Technischen Uberwachungsvereins Hessen e. V.

Kaufungen, den 13.09.2000

{';u./v(:fu-m.-



s . PAGE 1 OF 1 COPIES 2

Corus UK Limited Al , .
Corus Construction & Industrial B A2 Datuid) e 1
» Motherwell, ML1 1PU . ABNAHMEPRUEFZEUGN. . i1/ 5/00 4
Telefon: 01698 266100 Zeugnis Nr. A3
O Fax: 266100 Ext. 394 DALZ/00/00552285/ !
C rus Telex: 777763 In Accordance with DIN.S50049/EN10204 3.1B P
PLATE REF 8717761
IBuhIInr AB et Corus Kennxeichen AB | Werks Nr, AR
F. HACKLAENDER GMBH. o N 603870 060464 /001
e tirs Kundenbastall Nr, AT
POSTFACH 101609 Pl Ty 3004337
34016 KASSEL Wt 2
GERMANY . Warkstoff/Liefarbadingungen BL/B2
EN10025: 1993 ?235\”2{32
: To A.D. Merkblatt W.1
Consignee F, HACKLAENDER GMEH. Abnahmegesellschaft All
DWN STEEL PLATE 8.000m X 2.500m X 45.00mm
34260 KAUFUNGEN “N"- Normalised Rolled.
STATIDN;PAPIERFABRIK AGL.
KAUFUNGEN GERMANY
BE/ALD ORDER MARKS :- DIMS/3004337/QUAL/KAUFUNGEN
L=Langs T=Quer Z=S8ankrecht S=0ber{lache M =Dickenmitle @=1/4 Blachdicke TH=1/3 Blechdicke BS=1Untersaits A=Bupply Condition N=Normalisiert SR=Spannengsarmgegluht SA=Gealler:
Bio Bs BY Coo|C2 B5 Ci1 C12 | C14 e C13 [C2|C1 B5 | Charpy-Kerbschlagarbeit C40 | Erschmelzung C70
Anshal|Schmal:Nr| BlachNr. | ProbaNe. |5 | Proben. |Strach- |zugfest-| Ba | & | 3|5 | Proben- B.0.S. Continuously cast s)ab.
f,. zustand |grenze | igkeit | Rm A E ? rustand Sonstige Proben C50.089
4 Re Rm % | Lo= ||t 10x10x2mmV Cdl
g 5.65/; 1; Einheiten C42] C43
N/MM2 Sof" | " Joules Av.
Sollwarte Ml
Max.
1 R1/0790| 1219D761| 01220D [T ] 2921 451 35L B A +20C a5 93 108r 99
[E RN ]
L]
LR R 3 ]
-
LR L]
.
- L] -
X3 -
C7-co2 ot e o
ATRAIERES c |silmn [P |s |ecr Mo | Ni Al Jcu | Nb [N sn|Ti|v * |scev
Sollwerte M s
SRS Max. .oc'-
Cast/Heat .140].220[.940 |.017|.016.026 [.004].026 |.043[.018]. 003|. 0055|. 003|.002|. 003 *.d-306
Sollwarte a:; L
-
LR
.
* LE N ] -
.... L]
-e .
. . »
L] .
LN} Ll

Ausgestellt 1m einvernehmen mit dem RW TUV Essen laut zustimmungsschreiben des RW TUV Essen vom 26.04.78, G-NR. Yii Mapisn von Citws THE Lingited.

11-3-6-155/74 wird auf die gegenzeichnung verzichtet. Ergebnis der besichtigung und massprufung : keine beans tandung. Die Ergebmsse warden von Corus UK Limited bescheinigt ind
entsprachen den Anforderungen gemass Produktbeschreib:ng.

=y - } Z1
AT %Wq L%
I‘ ~ g v

M.D.Houghton, Chef der Abnahme, Scunthorpe

Alle wrsnrunghch Prufhescheinigungen, die Corus UK Limited ausgibl, enthalten ein erhabanes Siegel, versahen mit impragnisrtem Corns UK Limited Wasserzeichen, oder eine Kombination von beiden, Jeder Empfanger siner Kopie eines Werkzeupnissas ohne AR
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Stempel fur TOV
und Chargen Nr,

2138 - 4xM16

mit Abhdngebohrungen => Standard
ohne Abhdngebohrungen => Sonder

Wien,

EGepruft

28 SEP. 2000

Technischer Uberwacnungs-verein Osterreich
Erstprifstelieffir Druckgeriite

7529 /808

Kennzeichnung des Flansches:
Betriebsdaten

Chargen-Nr.

Maschinen-Nr.

Prif-Nachweis DIN EN10204 318 AD-W1

Schweillnahfvorgaben

Einsalz eires gepriifien Schweiflers erforderlich: ja [ nein O |

Ritrwerk-Type | SDR 35-08 5 | Ausiir

‘Wellen-2 80 Hilsen-2

Dichtungsart Narm Kontur Hersteller

| Tankfl-9 n.DIN 28137 DN/PN 250/10
Betr.Temp. max. 200°C

Betr.Druck max. 10 bar

Prif-Nachweis Zeugnis 318

Schweilifaktor 0,85

Grundwarkstoff 14571 / 14571

Grundwerkstoff 14571 / RSt37-2

Schwellzusatzwerkstoff 14430

Schweilzusatzwerkstoff 14470

A = Decklage
WIG / DINESSE - SG-X2CrNiMo 19.12

imw-;:n&buh;

Mome

DIN EN25817-B
Naht A nach DIN EN25817 2u
100% - visuell geprift

Zwischenlagentemperatur
von 200° C nicht

ZuL Adw.
D¢ 716885

LTy

AR T SO0
sechnete
T ——— v/
[rberfiachen

Fauhwerle Ra in um

1 Montageflansch
] DN250 PN10 SDR-S 35-08

Datun
22 08 00] Kroeger Teie-ir: 3721-00094 A e by

L 150 80 | Ded IS0 103

Dtser fiichen

R S137 1 1457
T

on oA Zeichnungs - wr A it
1] [321-00094- ooL;?

Enisl ous Fn afs durch




OSTERREICH

Geschiftsbereich
Druckgerite

Erstpriifstelle fir

Druckgerite
Zentrale
A-1015 Wien
— Krugerstralle 16
LS

mv —1 ¥ TaY ] Telefon:

e O .. +43 1/ 514 07-0

OSTERKE Ity Fax; DWW 240

- & Abschrift der Bescheinigung

fur einen

Fabriks-Nr.: 64 ; 1I

Druckbehalter
Vereins-NE.:
S ibehil

) »

[ TOV | TUV

OSTERREICH  OSTERREICH.

TV - EPDG - 015 / 07.1997

X




TUVY .

OSTERREICH

Zahl: T
448197 ABSC] T
Druckbehilterbescheinigung
hoescelids Hinke Tankbau GmbH
@ Erzeugungsort A-4870 Vécklamarke
il |-
‘- Fabriksnummer 8277
L T
Baujahr 2000
Festgesetzter hochster Betriebsdruck in bar -0,25/+1,0
Zulissige Betriebstemperatur in °C +100
& Inhalt in Litern 32760

Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde tber Antrag
des Herstellers

gemiB Kesselgesetz, BGBIl. Nr. 211/1992 igF, am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten |
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der

Betriebspriifung positiv ist.

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: T U

o

} -a"f‘-;f- i
i

Besonderheiten

W
—

Wien, am 29. Januar 2001

Dipl.-Ing! Heltrann

Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

QMF-DG / EP-06-DB Besch. / 01.2000
4481971.doc




Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
VWerstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Gliteklasse nach ONORM M 7812  4085/00c Gk 1
Die zwei groBten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und
deren Produke in m’ 2,8x 5,7 = 1596
Verwendungszweck s
\
Lagertank Pos. 339.1.1 T’ F-

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bauart

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser in mm

Fliche in mm?

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm ‘

Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm

Ubersetzungsverhiltnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herriihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N

Linge der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschraube in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen

QMF-DG [ EP-06-DB.Besch. / 01 2000 Auszugsweise Vervielfaltgung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

4481971 doc



TUY

OSTERREICH

448197

Erstpriifung

Velgenommen am 14. September 2000
beim Hersteller
d s Ergebnis
"‘ |
keine Beanstandung.
‘ L .
Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungsprifung der SchweiBnahte
ist der Priifbericht beigeheftet.
—
A{‘r:oﬁ.-—l'ﬂgg_ L o
Ort, Datum Erstpriifstelle fir Druckgerite /< 8
Linz, am 26. Januar 2001

Erste Druckpriifung

Vorgenommen am
& 22. September 2000
. beim Hersteller
mit 1,3 bar
Ergebnis
keine Beanstandung.
_/"_“—., .
Ort, Datum Erstprifstelle fiir Druckgerdte K« 1 Yo\
Linz, am 26. Januar 2001 ( 4
J y |
.\‘ . §
N . r e
'y 1y,
QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet.

4481972.doc




Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am

bei

Ergebnis

Ort, Datum

Kesselpriifstelle

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000
4481972.doc

Auszugsweise Vervielfaltipung nur

mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet




Zahl:
448197

TUV

OSTERREICH

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

QMF-DG / EP-06-DBBesch. / 01.2000
448197.doc

Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet




Gber die Erstprifung und erste Druckpriifung
des Druckbehlters, Fabr. Nr. ... & X ..,

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

" Bauteil: Lagertank Pos. 339.1.1 Fabr.Nr.: 8277
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4085/00c

Konformititserkliirung
(Gemdll BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestitigt, dal o. a. Druckgerit entsprechend der angefiihrten Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und gepriift
worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

[1  |Réntgen-Befund TUV | Priif-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV

Kleinteilbescheinigung

Wir bestiitigen, daB alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoffen
. gefertigt wurden, die den dsterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen.

Werkstoffliste

. siche Beilage

Vocklamarkt, 07.12.00 Ing. Emnst Steiner Ing. Anton Eitzinger
EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE HINKE TANKBAU GMBH
GESCHAFTSFUHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING, ERNST STEINER FRANKENBURGERSTRASSE 2
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271 /86, BLZ 15040 A-4870 YOCKLAMARKT
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 TEL, ++43 7682 3660 0
UST-DNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 FAX ++43 7682 3660 60
FIRMENBUCH NR. FN 144984 d HG WELS E-mail: office@hinke.com
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_ FBO9.T2
TPA - Rev. 0
O00o0o Materialzusammenstellung Ausgabedat:  07.12.00
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4085 Zeichnungsnummer: 4085/00c¢
Fabrikationsnummer: 8277 Besteller: Biochemie Kundl
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1 1 |Klépperbodenblech 1 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
2 1 [Klopperbodenblech 2 Bl 10x2000x3975 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006
3 1 |Klépperbodenblech 3 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 10x2000x5700 601006
4| 1|Klépperbodenblech 4 Bl 10x2000x3280 EN 10088 1.4571 |10x2000x5700 601006
5| 3|Mantelblech 1 Bl 5x1500x3000 EN 10088 1.4571 |5x1500x3000 702431
6| 4|Mantelblech 2 Bl 5x2000x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
8 1 |Mantelblech 4 Bl 5x812x3040 EN 10088 1.4571 |5x2000x3040 702431
19|  2|Flansch glatt (,21-23) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 211769
19|  2|Flansch glatt (,7,15) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN50; PN 10 027V57/82749A
19 1 | Flansch glatt (56) DN 50; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 50; PN 10 228651
20| 2|Flansch glatt (S12,18) DN 80; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 27241/228312
21 2|Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 (DN 100; PN 10 609680/27241
22|  2|Flansch glatt (S8,9) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 (DN 150; PN 10 6139
23 1 [RWK-Flansch (510) DN 250; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 |[DN 250; PN 10 H9088
24 1 |Blockflansch (S39) DN 25 (di=e20,7) BC11.4 1.4571 (DN 25 609680
25 1 |Blockflansch (S32) DN 80 (di=¢90) BC11.5 1.4571 (DN 80 82599A
26 1 [Blockflansch (S$36) DN 100 (di=2109) BC11.3 1.4571 (DN 100 568060
27 1 [Blindflansch (57) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 50; PN 16 230277
28 1 |Blindflansch (S18) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 80; PN 16 27241
29 1 [Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 |DN 100 305480
30| 2|Therm.hiilse (513,14) M18x1,5;1=172 BC 11.2/1 1.4571 |[M18x1,5 400422/649035
31 1 |Domdeckel+ Schaugl. (51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |Fert. Nr. DO700 26682 449649, 581300;..
37| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; [=336 DIN 2463 1.4571 |Rr 060,3x2,9 264880/870087
38| 3|Rohr (56,7,15) Rr 060,3x2,9; [=494 DIN 2463 1.4571 |Rr #60,3x2,9 264880/870087
39 3{Rohr (521-23) Rr 060,3x2,9; 1=133 DIN 2463 1.4571 |Rr @60,3x2,9 264880/870087
40| 1|Rohr (518) Rr 088,9x2,9; 1=139 DIN 2463 1.4571 |Rr 088,9x2,9 458388
41 1|Rohr (512) Rr 088,9x2,9; =139 DIN 2463 1.4571 |Rr o88,9x2,9 458388

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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FBO9.T2
: ' TPA - Rev. 0
aO0o0ooo Materialzusammenstellung Ausgabedat:  07.12.00
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4085 Zeichnungsnummer: 4085/00c¢
Fabrikationsnummer: 8277 Besteller: Biochemie Kundl
Pos.|Stk.| Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
42 1|Rohr (S5) Rrel114,3x3,6; =118 DIN 2463 1.4571 |Rroel114,3x3,6 T-206050
43 1|{Rohr (511) Rrel14,3x3,6; =147 DIN 2463 1.4571 |Rre114,3x3,6 T-206050
44| 2|Rohr (58,9) Rr@168,3x4,5; =154 DIN 2463 1.4571 |Rre168,3x4,5 D892902
58 1|Rohr (510) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571 |6x2000x5700 602220

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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) AUESIB | CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 171
Sheffield Gem EN 10204-3.1.B
KBR [ Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cart.No - Zeugnis No
ac™.Hans Pernéng 2000-04-03 DEOA-0818 397005-DE
Your order - [hre Bestellung - Votre commande ] | Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture |
08.05.899 002003 055770
Purchaser - Bestellar - Acheteur
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [ Requirements - Anfordarungen - Exigences J
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
. ASME SA 240 ED 98 - A99
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Dest. l TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)
AYESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit
Rostfreies warmgewalztes, Band
Ausfihrungsart 1D, besBumt
Grade - Werkstoff - Nuance -—
Avesta 17-11-2T H- 13081
TYPE 316TI/26 CNDT 17-12/1.4571
mark In st Meltin cess
+ ewerstellerzeichen mma Al::::r: ?St:::d Aél A Erlcl'll:ell’;:-lﬂﬂurt E+AOQOD
Signe du producteur SMIEM Estamp ds I'axpert Procédé de fusion
Extent of delivery - Liefoerumfang - Etendue de livre
ftem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Poste Nombre kg mm Coulde No Lot Nr Eprouvetta No
12 1 9990 10.00 2000 601006 003
Chemical composition - Chemische Zusammenasstzung - Composition chimique _I

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003

Test results - Prifergebnisse - Resuits dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Test Ref Temp Rp0.2 Rp1.0 Ry A5 2 HB
Probe Ref °
Eprouv Ref C N/mmZ  N/immZ N/mm2 % % HB
Min +20 240 270 540 40 40
Max 690 217
F T +20 274 317 585 52 55 156
. B T 281 314 573 56 58 156

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Waérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Oberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

CH 0000 &5~

Avesta Sheffiald AB (Publ) Telephone : (0)226 814 18 Die gesteliten Anforderungen sind erfilit ™

KBR Telefax : {0)226 B13 16

S-774 8O AVESTA Telex no : 7030 AVESTA S 3 @

SWEDEN Reg no : 656001-8748

Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no : SES56001874801 |-509222
n

Werkssachversténdige FM 20032




Avesia
Shefficid

KBR
acm.Hans Pernéing

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

171

I Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Caert.No - Zsugnis No

2000-07-05 DEOA-1616 427829-DE

Your order - lhre Bestellung - Votre commande |

11.03.202

Purchaser - Basteller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND 1

Dest.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Pmduzt - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band

Ausfifirungsart 2B, bessumt
Grade - Werkstoff - Nuance
Avesta 17-11-2TI
TYPE 316TI1/Z6 CNDT 17-12/1.4571

] Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture !

004452 061979

[ Requirements - Anforderungen - Exigences !

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

EN 10028-7:2000

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

W 9v3 £Y6

Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004

and mark 3 8| stamp Metlting pro
erstellerzeichen mm :b:::r lI-‘Sutl'u:ml A‘B'l A Erscl'lr:ol:ut::;:ll't E+AQOD
gne du productsur EMieln Estamp de I'expert Procédd de fusion
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livra
ftem Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Posts Nombre kg mm Coulbe No Lot Nr Eprouvetts No
8 1 6640 5.00 2000 702431 — 004
Chemical composition - Chemische Zusammensstzung - Composition chimique
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B

Test Raf Temp Rp0.2 Rp1.0 Rm
Probe Ref
Eprouv Ref C N/mmZ  N/mm2 N/mm2
Min +20 255 285 540
Max 690
FT +20 314 343 600
@ =517 282 312 568

I

AS 2 HB
% % HB
45 40

217
52 51 170
58 57 153

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN I1SO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

Test results - Prufergebnisse - Results dassais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone
KBR Telafax
S-774 BO AVESTA Talex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no

: (0)226 B14 18

1 (01226 813 16

: 7030 AVESTA S
: 556001-8748

: SES56001874801

Die gestaliten Anforderungen sind erfdllt

™

Werkssachversténdige

(¥ A3 2F

©

1S09002
Registration
FM 20032
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

1
e ——

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

v UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
Yo APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD W2 und AD W10
. Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, dal3 der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk.

" nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

. Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 211769
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auferdem mit unserem
-Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: / _______
¥]

nters chrl
Mabpriifung und Sichtkontrolle auf dullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des achyerstindigen
FM FLANSC M.B.H.

11 SIERNDORF

(A Q001 O 12004
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slovenske zelezame o8
@ ZELEZARNA JESENICE

ACRONI _

S2 2 ACRONI d.0.0., Cesta Zelezarjev 8, 64270 Jesenice

TEHNICNA"KONTROLA
Tel.: +386 64 861-441/33-16
Telefax: B61-412
Telex: 37-219 ZELJSN SI

Ritakrian G Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriiizeugnis B /
Inspection certificate B SRR
SLIN. I No. Datum / Datum / Date
’ POTI 2R S 199 —
Narodilo £ / Bestellung Nr. / Order No. Dobavni list / Lisferscheifi/ Despatch note
180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96|
Ni Vrsta pe& Znak
: Melting fumace E Markdﬂ\ellam‘ladum
jekia / Stahisorte / Steel grade lzdelek / Erzeugnis / Product Znak izvedenca TK
& X6CrN11‘b'I‘i 17/12/2 W.Nr. 1.4571 Blech mmm“ﬂ( )
ch DIN 17440
ubavno prevzemni pogoji / Lisferbedingungen / Terms of defivery -
(r))l&erkblat.t W 2 und AD W1; 0
'z;';f: Pnuq: ' sz.hm“ Teta Dimerzia &t komadov &..m &. vzorca
A3
-l 015 21 1769 21400 25.00/2000/6000 1 7870 " 7870 T
’ n s n 2"30 " 1 . 7872 n
Im Einyernehmen mik dem TiiV Bayern (August 1965)
\ JARMBEHANDLUNG : L&SUNGSGLUHEN BEL 1060°C, LUFT ABGESCHRECKT
A 2ol
Priloga / Anlage / Encl ~ _ i
i nlage / Enclosure \ e’ﬁzé ig in podpis

" ' R Al
of & \ =
; % H 5 a2
Tisk TYPOGRAFIKA Nakid 064/47-005 =

=<

Firmenstempel Unterschrift
Stamp
Acnonmwu
C. Zelezarjev B, JeXeriice

LY

o~ ARp g 9777



N . ) = & Stran
Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B / Inspection certificate B r20703272/2/bgste 2
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
g.mm‘r? ‘&“i:h“ Smer : ml'u tedenia Natez m:niu_.ﬂ Raztezek Rpstiniion/ et eime eduction
SangeMo. | Heaho | Foed % e | “Eongon” E':-ﬂ: _LS0-W ;e prove Type % of

0.2% 1 a5 Asq—"" e
Nmar? Nima? % J ‘c q
Zaeve W |205 515 | 45.0 H0. 420 )
Requirements max
Vo, .. ,
7870 T|21 1769 230 267 525 |62.0 81.4 245 240 249 72.3..
Hardness
HB
s 134
‘-.'s"'_':'
- - 0 ] .
W Kemi&na analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
lest
S, %C %S % Mn %P %S KN| xCrl =Ni| «Mo| «Ti
e Heat No.
21 1769 [0.019 |0.51 1.78 | 0.039| 0.001 [0.0133 | 17.04{ 11.16|2.00 |0.216
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FM FLANSCHENWERK GES . M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartilsel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

Fe—
——

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 4Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: ACERINOX.S.A. |
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 027V57
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auBerdem mit unserem
. Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
MaRprifung und Sichtkontrolle auf dufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.
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ACERINOX,S.A. Abnahmeprifzeugnis B /765-{7\.3
W cous Inspection Certificate B
FABRICA DEL CAMPO .
DE GIBRALTAR 3038 Prifl - Nr o 83789 10 / 1
PALMONES (LOS BARRIOS) Inspection No.
ACCORDING TO
N 19002 NACH EN 10204 3.1.8.
TENO. (34) -36-629300
FAX _(34)-56-29311 “Zustimmungsschreiben des TGV Baden vom 21. Februar 1983
P.0. BOX.8) Letter of spproval from the TUV Baden dated 21-2-83

“Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die
Gegenzeichnung verzichtet.”

11370 LOS BARRIOS (CA -
o TUV Baden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89
Bestaller - Costumar Autirags Nr - our order No. Basteliung Nr - your Order No
WEHA EDELSTAHL-GMBH KN 699 A-FR-325
Prufgegenstand - Article Werkstolf Nr und Lelerzusiand - Matenal No. And Condition of Dalivery
BLECH (PLATE) 1.4571 IIA
Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material Werksbez - Works Grade Erschmalzungsan - Steeimaking Process
A= ADD Vardshren - AOD Process A
.XE CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280
[ AnTordarungen: Kennzeichnung -Marking
Technical raguirements Schmelzennummaer - N.* of coil.
DIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B
Zeichen des Lieferwerks Stampel des Sachverstindigan.
Brénd of the manutacturer o Inspector’s stamp 2727 E]
Pos e Stockzahi | Pr
- Schmelzra Nr. obe Nr.
Item No. Cuantity Abnusrunqm:cmmm Heat N.o ! Test No.
75 4 25,00 x 1.500,00 x 3.000,00 VST qz7vs7
Ch Analyse - Ch i C
Schmetze Ne_ |
Heat No. C CR MN MO NI P s SI TI
Anforderungen 00
16,5 2,000{ 10,500

0,080| 18,500 2,000 2,500/ 13,500 0,045 0,015 1,000| 0,700

V57 0,034 16,608 1,593 2,082|11,248 0,033 0,001 0,343| 0,339

.u-m Bigenschafien - Mechanical Properties  Pr. Temp./T.Temp. 20 <

Probe Nr. Prob.- Lage Abmessungen
Teat No Pos. of Test des Probestabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS [S0-V 150-v 1s0-v
Dim. of epecimen N/MM2 N/MM2 N/MM2 ¥ VALOR 1  VALOR 2 VALOR 3
Anforderungen Braite x Dicke 500, 00 215,00 250,00 35,00 55,00 55,00 55,00
Requirements Width x Thickness 730, 00
mm
027Vs? cT 45,000 25,00 547.5 265.4 306,86 45,6 | 225,0 205,0 225,0
Basichiigung und Massk den durchgetihri: 0.8 HVERSTANDIGER
Surlsce and dimensions controlied: 0 K. wEﬁKS:f‘h inspector -
Der Waerkstof! ist besindig gegen interkristaline Korrosion gemass DIN-50914
The material is resistant 1o intergranuiac corrosion test according to DIN-50914 J. Vagquero

Spekiroskopische Identithtsprafung: 0.8,
Spectromaetrical identity tast: 0.K.

Wamabehandhung: Gighenbai. ... 1050-1100 Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift giltig

gemass E-Norm 10204
Haat treatmaent:

und Abschracken mir IUft
.2 _MAYO 2000

coating:.. With air

BOC MG




J ACERINOX.S.A.

FABRICA DEL CAMPO INSPECTION CERTIFICATE

DE GIBRALTAR NAH UFZEUGNIS 3.8

PALMONES (LOS BARRIOS) ABNAHMEPR o

TFNO, (34) -56-429300

FAX 56629311

P.O. nglx“n ACCORDING TO EN 10204 CERTIFICATE N* 83788 9 f 1
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) NACH PRUF Nr

CUSTOMER Our order no.

BESTELLER Aultrags Nr KN 699

WEHA EDELSTAHL-GMBH

Reichsstr. 73 Your order no.

47229 Duisburg-Rhein Bestellung Nr A-FR-125
REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NR. LIEFERZUSTAND

ASTM-A-240/57:A-480/97 ; ASME-SA-240/98. ACX 280

TP-316Ti IIA
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
HERSTELLERZEICHEN proe—— STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
A.D.D,
CONTENT COIL/BOX DIMENSIONS prrssocd] [ —
INHALT BAND/KISTE | ABMESSUNGEN MARKE | STUCKZAHL -
THICKNESS WIDTH LENGTH
DICKE BREITE LANGE
V. & e
KH9956 027V57 HA 25,00 1.500,00 3.000,00 75 2 jo27vs7
KH9956 027V57 HB 25,00 1.500,00 3.000,00 75 2 loz7vsy
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO,
SCHMELZE MR [ o4 l CR MN MO N NI P -] 81 TI
REQUIREMENTS 16, 004 2,000 10, 000
ANFORDERUNGEN
0.080f 18,000 2.000{ 3,000/ 0,100 14,000 |0.045 | 0.030 lo.750 lo 700
VsT 0.034| 16.604 1,593 2,082| 0,011 fi1,248 |0,033 0,001 |0,343 (0,339
]
. i
[MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
coiL Rm. Rp 0.2 * |A50 HRB J
PROBE NR Rl N/MM2 N/MM2 %
m 515,00 205,00 40,00
95,00
027Vs7? ar S47.5 265,4 46,6 86,0
INTERGRANULAR CORROSION TEST Isjum:aca AND DIMENSIONAL CONTROL
INTERKRIS TALLINE KORROSION TEST BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
ASTM-A-262 PRACTICA E SATISFACTORY
REMARKS  BEMERKUNGEN i
Temperatura de hipertemple entre 1050 Y 1100 * C. i
WERKSACHVERSTANDIGEN J.A. SIMON
PALMONES, 2 MAYO 2000
r.n,l:.-lmrﬂ"
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FM FLANSCHENWERK GES . M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

T
——

A-2011 SIERNDORF

Indusmepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

ite APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 EN 10029KL. A Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 45tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 82749A
vor dem Trennen Obertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméfBen Umstempelung wurde/n der/die Teille auRerdem mit unserem
.Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ % f‘:
ift

" Unterschr

MaBpriifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des Werkgachvgrstindigen
ES.M.B.H.

FM FLANSCHENWERK £

4 Q004004201




[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page

%ﬁﬁa EN 10 204-3.1.B 4’1/1‘42{'!'2 Qoo 35— Seite  1(2)
Egﬁ Eﬁaﬁaﬁ IDatc -Datum - (v, Load - Ladung - Charge No t Cert.No - Zeugnis Nr

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 9080206.R00
Your order - Thre Bestellung - Votre commande J_ ia\mh Order - Auftrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No I
02.04.410 902226 7032
Purchases - Besteller - Achetur |
Avesta Sheffield Logistic |Requirments - Anforderungen - Exigences
Postfach 460254 TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W10/DIN 17440
EN 10029 KL. A
DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C

TYSKLAND
Dest . : ; |

Product - Erzeugnisform - Produit |
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. Ausfithrung ¢2

Grade - Werkstoff - Nuance . |
17-11-2Ti

W.-Nr. 1.4571

Blech Nr, Abmessungz_&:hmclzc Nr, Los Nr, Inkl »

I-‘xuncofdelivuy mmmmmnw% el b T S

ltemn . bnlnm;ng_ : No ¥ DM NG®

PO 'ﬁm_ N e sy 4 e : ‘Slmélze Nt LosNr
‘Nombre : . RN -a,ﬁ 111'. e A T 2 e 3 “mm

8 25+ 1500 * 6000 82749A 68539 / 9022268 1

Plate No 2096 2802

e s

Mo
0.0 ) 2 ] . 10.5 2.00
1.0 A H ] { 13.5 2.50
82749A 0.05 0.3 1.5 0.028 ! 3 10.7 2.07
Richt. Lage

T = Quer - - 1 = Mitte
L =Lings = = 2 = Oberflichennah

Mechanische Eigenschaften , 3=Nom
Zugversuch ENglﬂ 002 a it ik
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm

C N/mm2N/mm2 N/mm2
Min 215 250 500
Max 730
2802 C 20 238 304 582

Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm?2 = | MPa)

Die gestellten Anforderungen sind erfilllt.

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE TELEFAX -
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page

Z% ggﬁﬁﬁ‘é EN 10 204-3.1.B seite 2(2)
%gaaﬁgﬁgé IDate - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr I

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 9080206.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert 1 Wert2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
2802 20 172 165 176 171

Korrosion
Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C I8sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt: 1

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB  (publ )
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON / TELEPHONE TELEFAX .
$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector

Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Sute/Registered office Stockholm Sweden

Cortinieats No__E 1M1 09184
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FM FLANSCHENWERK GES.M.DB.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe. Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersreller

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.96 Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNS0/60,3 25tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 228651
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméBRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auBerdem mit unserem
.Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: ,/ -

Malprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

Cit CCOA00A2 04



— . —  TEHNICNA KONTROLA
[. : slovenske zplezame -: /.SH ll;m LMO ,{ %’5 Telefon: +386 861 441
T e o Telefax: +386 861 412

AJCERSQN! mtp:m\;ww.acroni.si

Esmail:uprava@acroni.si
S? ACRONI d.0.0. Cesta Borisa Kidria 44, 4270 Jesenice SLC VE N 1J A

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ | "o/ e/ esore

Inspection certificate B~ Riomins
Stran/Sefte/Page 1/ 1

Datum / Datum / Date

Narocila / Bestellung Nr. / Order Na. Dobavni list / Lieterschein / Uospa‘ldl note

2603939 disp. 13783 31001429 zjvomyirein £1-#7°1-93 :

Izffelek/ Erzeugnis / Product Vrsta peci [ Erschmalzunsart / N'Iemrv.' tumaoe Inak izvedenca 'I'K a nak profzvaaica {@_ ]
Zeichen des sachverstandigeh - * Zeichen des Herstelleweris

BLECH E+VOD impecorsang =" ] Markol the Mandachine

Specifikacije / Vorschrilten / Specilications Tip/ Wanr. f Type _\'m’mtﬁnisn Koroz lest/ Int kristJor. / Comosion test

ASTH A240/ED.9B 316Ti Mo.:1 ASTH A 262 PRACTICE E:OK

ASME SA 240 SECT.Il PART A/ED 95+ADD.97 316Tl Ho.:1

UHI 7500/ED.75 X6TrHiMoTI17/12 UHI 10029/ED.91

DIH 17440/ED.96 EH10088-2/ED.95 X6CriiMoTil7/12/2 C2-la DIN 50914:0K
W.Nr.1..4571

@A 36.209/e0.90 26CHDT17-12 MF-A 05.159.T1 : OK

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87,TRB 100 X6CriliMoTI17/12/2 C2-lla

W.Nr.1..4571

usseg dobave / U ang der Lieterung / Extent of maerll delivery

Teza neto Dimenzije S kam. St plosce St vzrorca
Pu‘ Sd'mmur. Gawicht Abmessungen Stuckaahl Waltztatel Probe Nr.
Hem Cast No. Weight Dimensions ., Quaniity Plate No. Sample No.
2l 228651 2400 25 |/ 2000 / 6000 1 1839 18397
Mehanske lasinosii / Mechanische Eigenschaiten / Mechanical properties
Stviorca  Smerwrorta  Napiecena  Maptecena  Natidnost Raztezek / Bruchdehnung / Elongation Kontrake, Trdaota Titgvost | Kerbschiag / Impact
| PobeNr.  Probenlage Dehngrnze Dehngren lugtestigkei Bnschaurung  -Hare pri /smer bei flage  atfposit

Sample No. Position Yield g2% mnzYield 15 vonz Tonsie stymaz  asx A0S A Red.ol wea y Hardness ) <
Lhee MmN 215

250 500 35 55 20
Requie  MAX 730
185 ' -] 246 279 539 584 78.7 140 292 281 294 20

G-Gava/Kopl, Top  N-Noga/Fuss/Botom V- Vadolmo/Langs/Longiiinal  P-Precno/Cuer/ Tansverss  Upoglb/Biege /Bend: 050
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
NMige %si % % %S %0r XN %Mo T W Ferrte

Heat No.
651 0.026 040 1.54 0.034 0.001 17.09 1138 207 0.234 00116

Opombe

SOLUTION ANNEALED 1050 “C/1100°C. VISUAL INSPECTION : OK
ASTM A 240 1050°C (min.annealing tem.) ASTM A 262/ED.95 A : OK
WHE!IE:S-B(GHNHSIE} DIN 50014 : OK

BEHD TEST: OK -180"°
im Einvemehmen mit dem TUV Bayem (August 1965)
“Auf eine Gegenzelchnung wurde durch den TUV BAYERN SACHSEN verzichtet
(20.06.1996)".
WARMBEHANDLUNG . LOSUNGSGLUHEN BEI 1050°C, WASSER ABGESCHRECKT]
- OBERFLACHEN UHD MASSPRUFUNG : OHHE BEANSTANDUNG
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
HACH DI 50914 : OHNE BEAMSTANDUNGI

TEST TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUITY HAVE BEEN CARRIED OUT.
HO MERCURY PRESENT.
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitre aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller

-

]
crm

A-2011 SIERNDORF

Industmieparls 2
Tel. 02267/20 57 Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
oo APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf

ADW2,
. Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 (HO0M COMYE 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3CH QOAL0 A4 T 45tk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 Cy 000y QN0 5Stk.

) nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

. Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen {bertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auRerdem mit unserem
-Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf dullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des

2
A-2011 SIERND




H Puge: 3
Téldphone ; DOVILT L4A1 6.64 ’
“'/ FAFER  1setss:oxcammseas EESAIS MECANIQUES - ANALYEES
Pmm 5.4, FARRKOUE DE FER DE CHARLERDI - KIS
5P 1739 . B-6000 CHARLERQ! Melgig) PR F CHEEMIBCHE ZUBAMMENEETZUNG
B ) ETAT Trmniion
i » Tiremerves ol
AT 231N  A=AUTS A
CLIBNT/ CONTUMER. / SESTRLLER 7 CLENTE mmm:mmrmmrmm MM Bes tt &
F.L, ACCIA] VENDEE &¥.A 0 280 » ° TR ]
ViaNobel, VA OCPU - CERTIFICATH - FROFZEIXINT - CERTIICATO 08 = o a2 ani " n
183400 PARMA 133775 [ ™G |ETAT Timstion traorrarede
BORDEREAL / DELIVERY / VEREANDANZEIGE / BORDERO 2 Trmorvess tuelle bt _
= B2 Rpl% BwUTE AM AY
mimm:mumm N2 Nommd Wionl % %
| 200 L 2 Ju__om w1 S S8
: £y ™S ETAT W%
PACOUT - ATICLA - PAOFGRCENSTARD - FRODOTTO! | 103 2 - FLAYES - BLECHE - LAMIIRE e T T
MATEILE / MATELAL / WERKSTOVF / MATELIALE SUIVANT / AGOORINNG TO/ ENTAPRECHEND / BECIRD0
BA 240-31€T0/ 831633 ARMEDA  E&5%sccurdiog (o 5A 430 00 o [ 13 1% U ] 10
ZECNDT 17-127 NP A J6T00-MAL 1950 e o ] " :sr 1 li:
AMIIIST Bdote/ K314 ABTM &1 - e r_ 2 __’%_L_'E' ]
X 6 CNDAGT 17-12-21 14871 DIN 17540-0996+ ADW2 Cuworieg kbl iRy ¥ e
X6 NI 1T 12/ RACC.MINSUNT 7500-15 m““ﬂuwmnﬁ
B p———
oam e % J° 1° |® [® [ [* _n_r.'_ m
=__
M o5z |im1 Joo® Jooom los7 Jiosm fiaese |2066 |oam  Jooond 0,0065
covtERr  |TvosN | e | oN
HEAT
M 79 T [T
SHTAT: © > Bt doBvslion

ETAY DE LIVRAIBON | STATE OF DELIVEXY/ Hypartrmgs - e« 1 ¥t nibge bt - by 18"OIL0re
UEFIKIUSTAND / STATD D1 PORNTTURA
A e B AR E + VOD -Finish:no1-C2-lla

mmerm

= LA PLOCUCTER - BUANCE - Il.mll -
RN I L BT PYL

e

505361.100L{5760
5053613002
S0S36L.-300)
505383 :pn'

+ v moar



HIRO —n
STEEL I -

tels n&ifueg_
[ox: 064,861 :gg

Ne 456
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99
Besteller: TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu vom: 11.03.1999

Komm. Nr.: A008

Wir bestaetigen, dass dle
4 Stk Glatte Flansche  DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9

Anforderung nach AD-Merkblatt W9

@  usWerkstoff W.Nr: 1.4571

mit Abnahmeprufzeugnis 3.1B nach DIN §0 049/EN 10 204

Hersteller Nira steel d.o.o. Jesenice
der Fa. ‘ ACRONI d.o.0. | _
© L APZNLOTIZENRI - AoE14.00.4008" - . Schmetebn NEsZ2E315
(siehe Anlage ) g _‘~,. :
: geschnitten und spangebend bearbeitet mi_rden 4
. Oberflachen und Masskontrolle: ~  ohne Bgahs’tér‘lcl!lmg'

Smmpel'ung'; der Flansche: Herstellerzeichen

. - . Flanschtyp nach Nonn
. Nenwsite
Woerkstoff Nr.
Schmelzen Nr. .
Zeichen fur Umstempelung
Die Umstampelung erfolgt mit Zu&tlmmung des TUV Bayern Sachsen
_ (Mai 1996)
Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter

Dipl. Ing. Franc Brelih

Niro steel d.o.0
Jesenice

Sdre rnfus. $1630 €01 €432 Aariars Btar 3w §3044391
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TEHNICNA KONTROLA
ﬁCRON] Tol.: +386 64 861-441/33-16 -
Telefax: 861-412 |-
* SZ ACRONI d.o.0. Tolex: 37-219 ZELJSN SI i
Casla Borisa Kidriéa 44 Slgvsalja ﬁ
S1 - 4270 Jasanice % :
FOIrailo 0 prevzemu B 7 Abnalunepialzeugms b / = o
i i DIN 504021 B N
lnsE:eNEuon certificate B . RS T — e
Suine/ba_ P.P=125
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MARCED La.7 sty . ntiar bl Dobaawi it / Lialarschen / Desidl:h nala C.Z2eéezarjev 8 :
aag 2071232172 voa 1'1.8.98 4270 JESENICE %
Vista pobd Znak provajaica . ,@
Eaiars oD T
L2k L / Easugnis / Product Znak Lvedenca TK |
YACANIMATL 177123, 2 .ne.1.4571 €2 Blech zacion se Sacarisncogun ( B\
= :
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"’ Potrdnlo o prevzemu B / Abnahmepriifzcugniz B / Inspection certificate B E gs'-'.“‘ :

207123217275 5"

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschuften / Mechanical properties 5

& veoaa [y — ]Sm-rnm nagomentei | s — Llavosini praizkus 1 Kestachlagad | mpaa valoa ;

i, | o | TR | V| GEE | S [ T e | T 4
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[t - 730 5 )

3037 T|22 8312 |p (287 339] 558 |[c2.2 P [ 5300 >300 5300

&

WARMEEHANDLUNG :. ISULUHE 3CKT! :

~OBERFLACHEN UND RIFUNG :

~PRUFING AUP WERKSTOFFVERWECHS '

~PRUEDING AUF BESTANDICKEIT Getjen 101

¥

fieiteaa | KemiGna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition e
g _ _

' P %C %S ™ M %5 XN " df' « NL iHJr v 1.

caa - |22 831200.014 0.74 186 P.036 [0.061 [0.0077 fi6.57 1.11] 2.02/0.241 .’
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

e
SR

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, daB der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (A Q02400444 ¢ 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. ({QO0A0c 1206 6StK.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH 00040012, 072 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/fe auRerdem mit unserem
- Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des
FM FLANSCHENWE

/) PTEo
A-2(711 SIERNDORF
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT P e i
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED ’ . L
THYSSEN KRURP STAHLIA 2030 } /

DISPO-NR.,
45 Lot M it alig i MY 3F Werks-Nr Bestell-Nr. 4.03.
Shipping paper No. Works-No. Order No. Dire! = e -

N2 d'avis de livraison N° de l'usine N® de commande Phona/Té. direct

0004142434 41.74099 TEL.02035275207
; 03303 = LY ERY
Torseu torme SHINNG - 81 e “BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
| . AUSTRIA GMBH/POSTFACH 53 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pago-Ng. 1
A 1024 WIEN Fepet

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B

Waerkstolf/ Lieferbedingungen 1.43571 /7 TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. c 2

Quality/ Specification
Materiau/ Conditions de livraison

. :::m::*_ihﬂﬂﬂ!}: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. g:f;?:r?r::::mmt X X
Q Marque: MATERIAL: HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XXX
K

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR’S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE Xw

. ¥¥x* IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH ##¥#% \-.ﬂh‘
i

4

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, GEBEIZIT

PLATESs FLAT. PICKLED

C# TOLE:, PLAT, DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
FIECES THEO. NO.
POS. |NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FPIECES THEO. COULEE
001 (20,0 X 2000,0 X 6000 C[mm] R
KG
1 1945, 000 609680 37514101
1 1945,000 509680 37514202
2 3890, 000 #
2 3890,000 * #
THYSSEN KRUPP STAHL AG gty o oo i 1

This is to certify, that the test rasults are

Zentrale Abnahmetechnik
In agreement with the specifications.
MNous confirmons que les résultals des essala son!




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.)+? 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
r .

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

DISPO-NR.
ot M g R Werks-Nr Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
NC d'avis de livraison N° de l'usine N9 de commande Phone/Té. direct
0004142434 41.74099 TEL.02033275207
FRYX 02033279213
bl s hondrcdMbdctesonsce “BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN ~ EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEFRUEFIEUGNIS 3.1 B
Blatt-N,
'_ﬁUSTRIA GMBH/PDSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B p$.%.e
‘A 1024 WIEN Posies
CERTIFICAT DE RECEFPTION 3.1 B
Werkstofl / Listerbedingungen 1 -4531 / TRB 100 /7 AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. 7 a

mgﬂrmww WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR

Marque: MATERIAL. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
000000004364

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE

HEAT NR.

NO. DE COULEE Cc SI MN P

6079680 + 043 r430 1,230 029
CR MO NI TI

609680 16,390 2,020 10,340 + 320

. Zaichen des Lislarwerkes: X X
Supplier's mark:
Marque d’'usine:
"EPROUVETTE xixgg

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX

SCHMELZVERFAHR.
HEAT PROCESS
s COULEE LABORAT.
: 0010

AOD
AOD
AOD

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmatechnik

Es wird bestatigt, da8 die Ergebniase der Profungen
den vereinbarten Lieferbpdingungen entsprechen.
This is to certity, thal the tqs! results are

In agreement with the specifications.

Mous confirmons gua las résullats des assals sont




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(ND.): 000221721001 DUISBURG-SUED b i g

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPD-NR.,
et 4 g MY Waerks-Nr, Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausrul
N° d'avis de livraison N de l'usine N? de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.7409%9 TEL.0203%27%5207
- S1IO0S309 - .
THERINE Nom Sl 05~ a1 i Dusiny BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
_ AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Ng. 3
‘A 1024 WIEN e
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstolf/ Lieferbedingungen ' 1.4571 / TRB 100 7/ AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. C 2

Quality / Specification
Matériau/Conditions de livraison

g MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. St o

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE

[ WERKSTOFFi SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lielerwerkes: X XAMX X
%zxga

g

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENS I LE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AI DE TRACTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MME N/MMZ % MM % Y %2
609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO,2%
2)0013 318 0os1 72 31616
RP 1 %
7 . 3) 0000
SCHMELZ~-NR. PROBE-NR.
' | 609680 ®#29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
*# SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELI!VERY
*# L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

THY Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Prafungen
I IR SIE. A0 den vereinbarien Lieferbedingungen entsprechen.

Zentrale Abnahmetechnik This is to certify, that the las! resulls are
In agreement with the specifications.

Nrnge ranfirmanes e lns rasitate dae aresie =ant



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller

]
—

A-2011 SIERNDORF

Industrieparls 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100;
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 C4 000400 AA5 6 7Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CH goo100 A29¢ 45tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: ACERINOX.S.A.
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
vor dem Trennen Obertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auBerdem mit unserem
.Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

" "Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf d&ufiere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des sachvérstindigen
FM FLANSCHENY/ S.M.B.H.




FTFriT re e ]

ACERINOX,S.A. Abnahmepriufzeugnias B
; Inspection Cexrtificate B
FABRICA DEL CAMIO
DE GIERALTAR Prf » Nr
PALMONES (LOS BARRIDS) Inapection Ne. 155748 1/ 1
ACCQROING TO
TFMO. (34) 36429300 NACH BN 10204 318,
FAX . (34) -56.29011 “Zustmmungsschralben des TUV Baden vom 21, Februar 18837
£.0.BOX.5 Larter of spproval from tha TUV Baden dared 21-2-83
*Laut Sehrelben des TUV Badan 8.V, vom 28 Junl 1589 wird sul die
1170 LOS BARRIOS (CADDD Gagenasichnung verzichtet,”
TUV Baden renounice 1o the counlarafgnature eccording to their luttar date 26-6-89
|Bestailer - Costumar AuFirags Nr - our order No. Baxtaliurg N1 - your Order Me.
ACCIAI VENDER 5.F.A. ITALIA AE 44757 114B5/99
Prifgegenstand - Articia F
BLECH (PLATE 1.4571 I1IR
[Wakatalf- Normbaz. Standard » Grade of Materal Warkabez - Works Grace Erchetoung bt ‘gmn Procass
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280 £ b A
FErTorderongen: Rennzaichnung Markig ===
Technical requiramanta Schrnalzanrurmmen - N.” ol eall
DIN 17440 / AD W2 + TRE 100 + AD-NERKALATT W10 EN-10029 B
Felchen des Uelenwerks Stemoml oo SECVELITRACIgR.
Brand af the manutaciurer Inapactor' s stame 21@
B Wi Stickran
Abmassung « Dirmensions Ectwnalze Mr. Proba Nr.
- nam Na. Qummity o Heat Na. Temt No.
30 1 35,00 x 1.500,00 x 4.000.00 €J39 H26049 J

ARG Y2

Chomische Anstyss - Chemioal Cormp oeition

Schenglza Nr.

Haax No, c (=] ] Mo NI ¥ s SI TI
Anfordurungen 16.500 2,000( 10,500

Pecuremerts | o saq| 12,500 | 2,000| 3,s00/13,500| o©.045| o0.015| 31,000{ 0,700
6739 0,031| 16.778 | 1,533 | 2,390{11,156| 0,030 o0,001] 0.452| 0.278

| Machanische Eigenechaften - Machanical Properties  Pr. Temp./T.Tamgp, 20 C

Prob.- Abmestungen
o o Poa ot Tom | dus Probeetete wm. Rp 0.2 |[®p 1.0 |AS 56-¥ 80-v Jso-v
Dim. of mpecimen u/ra N/ N/HM2 ¥ 1 2 ALOR 3
~—Trafim x DIcks
Anfordenungsn 500,00 215,00 250,00 35,00 55,00 55,00 55,00
Requiremants Wair = e 730,00
026735 J - 45,000 25,00 576.5 338.2 370,5 51,9 217.0 206,0

CONGOR ‘ORIGIN
1 AC

Basichiigury und ) th gufiihrt: 0.8 KSACHVERSTANDIGER

Supfacs and dirmensions controlied: 0K,

Dar Warkatol! (st tetAndlg gegen Imerisisaine Korroalon gamdss Di-B0B1 4

The materiadl 18 resleten] 1o InTegranyler corroslon et according 1o DIN-GO9Y4 J. Vaquaro
: O

.1050-1100 s Zeugnls ist per EDV erstalit und ohne Unterschrift ghlug
<o gemiiss E-Norm 10204

Paimonan... 28, DICIRERE ..




ACERINODX.S.A.
FABRICA DEL CAMPO

DE GIBRALTAR
PALNONES (LOS BARIOS)
TENOTM) 3642950

FAX [d4) -56-629311

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICADO DE INSPECCION

318

ABTM-A-161 FRACTICA E

BATISFACTORY

RAREMARKS DBSERVACIONES

Satlsfocrons

Temperatura de hipertemple entze 1050 y 1100 * C.

P.0. BOX.A2 ACCORDINGTO  EM 10204 CEATIFICATE N°
11370 LOS BARRLOS (CADE) SEGUN CEATIAICADD A~ 155748 1 / 1
CUSTOMER Our order no.
aLeNiE opodido AE 44757
ACCIRY VENDER S.P.A.
VIA A.NOBEL N.3/k QUART.
Your orde
43100 PARMA ITALIA wodde 11485/99
REGUERIMENTS GRADE FAINIGH
NORMAS APLICABLES MATERIAL ACA84D0
ASTM-A-240/97 ;A-4B0/ 97 ;ASME-5A-240/98. ACX 280
TP-316T1 Mro.1l
TAADE MARK INGPECTONR' G BTAMP STEELMAKING PAOCESS
SELLO DEL FABRICANTE acxazon SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
AQD
CONTENT Lso DIMENSIDNS MARKS | OUANTITY
CONTENIDO BOMNATCAUA DIMENSIONES e SN ARENEAY. | PR
| TRICKNESS WIDTH LENGTH
= ESPESOR ANCHO LARGO
JZSES54 026J19 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 3 1 26329 T A l 0?2-
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%)
HEAT NO,
s c cR N Mo N NI P s 91 T
RECANREMENT& 1§, 000 2,000 0,000
JRCae 0,080/ 1e.000 2,000{ 3,000 0,100 4,000 {0,045 | 0,030 |0.750 |0,700
6739 0.031| 16,778 1.833| 31,290 0,015 Q1,156 |0.0 0,001 [0,452 [0.278
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
LI Rm. Ep 0.2 RS0 HRB
A N/vq2 NNz 13
MOUE——TE ' 515,00 205,00 40,00
REQUISITOS 98,00
026733 J £76,5 338,2 52,9 B6,0
INTERGRANULAR CORRDBION TEST
CORROS/ON INTERGRANULAA TEST

PALMONES. =8 DICIEMBRE

J.A. SIMON

1999

UL TR




OF CBAALTAR INSPECTION CERTIFICATE
PALMONES (LO3 BARNIOS) CERTIFICADO DE RNSPECCION 318
TING (36 -S6679%00
FAX [34) -Se-291110 |
P.0.BOX.D | ACCORIWNG TO BN 10204 CERTVWPICATE N*
umwsnnlostcamall SEGuN CERTIFICADO N* A55748 1/ 1
CUSTOMER Oyr oedar no.
CLIENTE n/pedido AE 44757
ACCIAI VENDER 9.P.A.
VIA A.MOBEL N.3/A QUART. i
41100 PARMA ITALIA :“m’d""'m' il 11685/98
REQUEHIMENTS GAADE FINIGH
NOAMAS APLICABLES MATERIAL ACA2A00
NFA-16209 ACX 48O
26 CNDT17.12 Nro.l
'TRADE MARK —INGPECTOR & STAMP BTEELMAKING PROCESS
SELLO DEL FABRICANTE Do SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA
ADD,
DIMENSIONES MARCA | A®PEZAS | AROBETA
CONTENIDO BOBINA/CAIA e T
s ESPESOR ANCHO LARGO
J25654 D26J35 JA 25,00 1.500.00 4.000,00 30 1 260339 J
e ARGTF4Z
CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%)
HEAT NO. .
COLADA c co CR L1 NO NI P s s8I TI |
REQUIREMENTS 16,000 2,000 flo,500
Moot 0,060 18,000 2.000| 2,500 p2.500 [0.040 | 0,015 0,750 L,?oo
€139 T 031 0,185 1€,7768 1,533] 2,290 [1.156 |0,030 | 0,00% 0,452 ra.a-n
TR e —
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS
colL ~Em. Rp 0.2 Rp 1.0 AS HRB
PROBETA N2 N/ H/Mr2 %
RECHIIREMENTS
REQUISITDS :::::: 220,00 260,00 40,00
026039 J igr|  576,5 338,2 170,56 51,9 86,0

JRIGINAL
AWFR Qo

CONFOR
ACCTA

MFA 05-189 - T1

REMARKS OBSERVACIONES

AND
UNSPEC CION SUPEAFICIAL Y DIMENSIONAL

SATISFACTORY
Savisfactoris
Terperature d' hypertrarmpe entre 1050 at 1100 * C.
[WORK INEPECTON
Contenu en bore non garanti inferiesur ( 0,001§ . o JA. SIMON
PALMONES, 20 DICIRMERE




FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnire aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

[ ]
—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
¥ A APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf
ADW2,TRB 100,
. Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 2S5tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

. Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: H9088
vor dem Trennen dbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le aulerdem mit unserem
. Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

MaRprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

(H OO 005/
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[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT

I Page

EN 10 204-3.1.B

Seite  1(2)

Anton Brucknergasse 20

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE
OSTERRIKE
Dest I

Product - Erzeugnisform - Produit I
Rostfreies Blech, warmgewalzt

TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440
EN 10 029 KL. A
Klasse N

|Dale - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |J
000510 4115 0051087.R00
Your order - [hre Bestellung - Votre commande J lAvcsu Order - Auftrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No t
401257 000883 0
Purchaser - Besteller - Achetur l
Avesta Sheffield Gesmbh [chuirmcnis - Anforderungen - Exigences

Mechanische Eigenschaften
Zugversuch EN 10 002

[ . 7Ausfiihrung ¢2
Grade - Werkstoff - Nuance « |
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
Inspectors stamp * Melting process ¥
W ) Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
Estamp de I'expert Procédé de fusion
]
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Elendue de livrasion
‘lu:m Pcs Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No
11 4 30 * 1500 * 3000 H9088 79762 / 000883111
Platc No 3334 2703, -2704, -2705, -2706
Blech Nr
| Tdle No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No
G Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 185 13.5 2.50 0.70
H9088 0.05 0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mmZ = 1 MPa) ?i:%u“ :)r-t Kopl :t:‘:hl:h :‘:s;“m
L =Langs B = Fuss C = Rund 2 = Oberflichennah
3=Nomm

4 = /4 der Dicke

Blech-NrRicht. - Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Min 215 250 500 35

Max 730

2703 T F 3 C 20 223 281 568 53

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX

5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00
Sweden Int +046 (0)586 470 00

Nat 0586 - 470 16
Int +046 (0)586 470 16

Quality Inspector

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

i

/A

L—J



‘% | _ ooo1510
FERESESEE

ICERTIFTCATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT

Page

EN 10 204-3.1.B

2(2) B

Seite

g%%gﬁ‘a%gg i 1"‘4?‘7’6 lDa.lc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
000510 4115 0051087.R00

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert2 Wert3 MW

C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
2703 T B 3 P 20 141 156 152 150
Korrosion

eanstandung

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne B

Weitere Informationen

* | Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

ohne Beanstandung

Bei 1100 C losungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):

Avesta Sheffield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE
S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00
Sweden Int +046 (0)586 470 00

Org nr/Reg. No.: 556001-8748
Site/Registered office Stockholm Sweden

TELEFAX
Nat 0586 - 470 16
Int +046 (0)586 470 16

Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801

Quality Inspect,

Cartificnin MNa.

FM 09184
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestéatigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (4 C02o4004414 % 6Stk.
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HQO0A0s 1206 6StkK.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH 0o040042, 02 1Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vor dem Trennen lbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemé&Ren Umstempelung wurde/n der/die Teil/e auterdem mit unserem
- Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung *

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des
FM FLANSCHJ



Aulern 2000002, Nilood
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT (/Hﬂgmé o '45:51':5;_”;'_-‘";-;,_.

NR. (NDO.): 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN KRURP STAHEHAG 2000 !

| DISPO-NR,

FElket s ritalig 9 MY 3¢ Werks-Nr. Bestall-Nr. Wgﬂ
Shipping paper No Works-No Order No. Dire = b -
N9 d'avis de livraison NO de I'usine N de commande Phone/Te. direct -

0004142434 41.74099 TEL.02035275207

I1TO03II0OS = g
Thmsamn Ko Sta A 41 P BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUFPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZIEUGNIS 3.1 B
-Nr.
___AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pago-Ng. 1
A 1024 WIEN i

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B

WerkstoH / Lieferbedingungen 1.4571 /7 TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. cC 2
Quality/ Specification
Matériau/ Conditions de livraison

Marking: Supplier's mark:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’'EPROUVETTE

[ 3

Kennzeichnung: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. hWWW“LM"“*“:nggx
XXX

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE Q{;gz

*#x% IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH ###%# :tj
\ 44
A

-

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, GEBEIZT
PLATES, FLAT, PICKLED

TOLE. PLAT. DECAPEES

POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-ND BUNDLE
FPIECES THEO. NO.
POS. |NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE FAQUET
FIECES THEO. COULEE
001 (20,0 X 2000.0 X 6000 Cmm1 -
KG
1 1943,000 609680 37314101
1 1945.000 609680 37314202
2 3890,000 #®
2 3890,000 ¥* %
THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigt, daB die Ergebnisse der Prafunge:

den verainbarten Lleferbedingungen enlaprechen

Zentrale Abnahmatachnik This Is to cerlity, that the tes! results are
in agreement with the specifications

Nous confirmons que les résultals des essals son!



4

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.)+: 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
' 1

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NR.
¥ oM M ik efig i Y Werks-Nr. Bestell-Nr. Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausrul
NO d'avis de livraison N° de I'usine N® de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.74099 TEL.02033527%5207
o FRITUCUSOE7T 921
FOR O S AT Y BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEFPRUEFIEUGNIS 3.1 E
] AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Ng. 2
A 1024 WIEN g
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 R
Werkstofi/ Lieferbedingungen 1.4571 7/ TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

Quality/ Specification
Materiau/ Conditions de livraison

Marking: Supplier's mark:

® Kennzeichnung: WERKSTOFF 3 SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zeichen desLisferwerkes: XXJaXX
O Marque: MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque dusine: L@.

MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’'EPROUVETTE XxX |
KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT !
0000000043564
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
ND. DE COULEE C 81 MN P s COULEE LABORAT.
.I 609680 + 043 +430 1,230 029 » 0010
CI CR MO NI TI
609680 16,390 2,020 10:3540 1320 AOD
AOD
ADD
THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigl, daB die Ergebnisse der Profungen

den vereinbarten Lielerbpdingungen entsprechen.

Zentrale Abnahmetechnik ' This is to certify, that the tqsl resulls are
In agreement with the specifications.

Nous confirmons aue les résultata des aasala sont




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN
1 1

THYSSEN KRUPP STAHL AG

DISFQ-NR,
¥ Utele s tralip# W & Werks-Nr. Bestell-Nr Datum 14.03.00
Shipping paper No. Works-No. Order No. Direktwahl-Hausruf
NO d'avis de livraison NP de I'usine N° de commande Phone/Te. direct
0004142434 41.74099 TEL.02035275207
> S103309 = LR
Sl Ty W P N ey BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABENAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
4 ...AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B P::r:lr:‘%‘ 3
A 1024 WIEN o
CERTIFICAT DE RECEFPTION 3.1 B
Werkstolt/ Lieferbedingungen 1.4571 7/ TRB 100 / AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. c 2

Quality / Specification
Matériau / Conditions de livraison

. Kennzeichnung: WERKSTOFF$} SCHMELZ-NR. FERTIGUNGS~-/PROBE-NR. Zeichen des Lielerwerkes: X X |
P;rb Marking: Suppller's mark:
: Marqus: MATERIAL:, HEAT-NO. ., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIELs NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D"EPROUVETTE XKX
N
. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ERSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENGS I LE TE ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE T RACTTIUON
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A I
NR. NR. 2)IUST. RM !
3)ALTER GR.C N/MME  N/MM® % MM % % % !
6094680 37514 1)0601 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO.2%
2)0013 318 031 72 41616
. RFP 1 %
@ 310000
SCHMELZ-NR. PROBE-NR.
609680 ®29929

i IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
¥ L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestatigl, daB die Ergebnisse der Profungen
den versinbarten Lielerbedingungen entsprechen.

Zentrale Abnahmetechnik This Is to certity, that the test resulls are
in agreament with the speacifications.

Mriie ranlfirmane min lns cteoiliate dae amenic =a=t




FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

[ ]
—

A-2011 SIERNDORF

Indusmmepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf
ADW2,ADW10, TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestitigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 82599A
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aullerdem mit unserem
, Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ %Ké
nterschrift

MafRpriifung und Sichtkontrolle auf dullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des

sachyérstindigen
RK M.B.H.

FM FLANSCHEN)
/.

T

F

i COOA00 A203



[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page
‘FRagmssg= 77023410 EN10204318 [ Qop 173 = '@
%%%??éggﬁ\m &yt | Pate - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr il

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840,R00
Your order - Thre Bestcllung - Votre commande | [Avesta Order - Aufirag - Ordre_Pack - Kolli - Colis No [
02.03.393 Y00848 901859 6158
Purchaser - Besteller - Achetur |
Avesta Sheffield Logistic Ithuirments - Anforderungen - Exigences
Postfach 460254 TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl.W10/DIN 17440
EN 10029 KL. A
DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C
TYSKLAND
Dest. |
) Product - Erzeugnisform - Produit ]
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. . /Ausfiihrung c2
Grade - WerkstolT - Nuance . |
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
Mé]ﬁiit process * * o
L 4 Enchmelringsan 5 E+CLU
Procédé de fusion .
B]cch Nr, Abmcssung_, Schmclzc Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion ‘
ltem Pes Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No
25 2 30 * 1500 * 3000 82599A 67814 /901859252
Plate No 2026 3401-1,-2
) Blech Nr
| Tale No

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composnmnchmnquc%
|Heat - Scmelze - Coulée No

4 Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70

82599A 004 03 1.5 0.025 0.001 16.5 105 205 046

® Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm? = | MPa) ?‘f_"&m oo - o< S .
L = Lings B = Fuss C=Rund 1 = Oberflichennah

Mechanische Eigenschaften o
Zugversuch EN 10 002 * ol

| Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm A5

C Nmm2N/mm2 Nmm2 %

| Min 215 250 500 35
Max 730
3401 T F 3 C 20 225 287 568 54

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheflield AB (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nal 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Site/Registered office Stockholm Sweden % m
M 09184

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Cortificate e




: [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page
Az 9902340 EN102043.1.8 foe D
Siamggimdad 777730 [preown G Gom Cawto Coo g )

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert1 Wert2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166
Korrosion

Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung

‘Weitere Informationen

Bei 1100 C lésungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):

ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB  (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS ~ TELEFON/TELEPHONE TELEFAX
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality [nspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SES56001874801 u % ¥

Site/Registered office Stockholm Sweden
FM 09184

Cortificnds Na.
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

L1

A-2011 SIERNDORF

Indusmepark 2
Tel. 02267/20 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-09

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf
AD Merkblatt W2, TRB 100

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestétigen, dalt der/die gelieferte/en Teil/e:

Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 568060
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméaBen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aulerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &ulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung @

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift ges Wotksaghverstindigen
FM FLANSEHE ES.M.B.H.

CH 000N coN20Y




Ceo

Julexy, 440098,

L5y

—

IEUGNIS/CE

RI(FICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.)+ 174003 DUISBURG-SUED
DISPO-NE. :
F ekl dbigeiist Warks-Nr. igoslgl-Ni

Shipping papel No. Works-Mo Qrder Na.

N® g'ana da livraison N? da Fusine N° d& commands
D004114090 41.73721

THYSSEN KRUPP STAML AG

THYSSEN
L .

Qalum
Direkiwahi.Mausrul
Phone/Te diteclt

Tel.0R035275207

24 .06.99

s LTSN 0t 7 Ot 1Y

- ITUEETR = Ll Y, R :
Thyisen Koo SN AG. 47961 Dustbury BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

—— e =i b —— ——————| S i e e -

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 H
Blan.Nr
. FREUDENAUER HAFENSTR. 26 \NSPECTION CERTIFICATE 3.1 K Pageine 1
= age-N

A 1020 WIEN

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.18

1.4571 7 TRB 100 / AD-W & / DIN 17440 7 VERF. € =2

wWarksioli /L islarbedingungen
Quality / Spacilicalion
Materiau / Conditions de livraison

kennusicnnung: WERKSTOFF$ SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zaiohen des Lisierwarkes: X X ¢ X
- MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marave 0 usine: x#t&%,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETYTE xLxx

Y

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/ INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEFTIONAIRE X

4

xxuse IM AUFTRAG KRUPF THYSSEN NIRDSTA GMEH ##&+« SR

RZEUGNISFORM
YPE OF FRODUCT
DESIGNATION DU PRODUILT
GROBELECH, GEBEIZT
PLATES: FLAT: PICKLED
TOLKEs FLAT, DECAPEES
FOS. ISTUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BI.LECH-NR FAKET
i ZAHL GEMWOG. THEOR.
I TEM NUMRER WEIGHT WEIGHT HEAT FLATE-NO EUNDLE
FIECES THEO. NO.
POS. NOMERE POIDS FPOIDS NO. DE NO. DFE TOLE FPAQUET
FIECES THEO. CQAQULEE
bo4  |30,0 X =23500,0 X 8000 ([mm) _
KG
1 484%,000 S658060 68959101
1 8843, 000 ¥
1 4845, 000 e

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zenlrale

Ahnahmelechnik

Es wird Bosiiligl. daf dig ErQennisse dai Prutungt
den varainbaman Liglarbedinguigen enisprechan

This i3 1o cerlity. that Ihe test resurts are

n agreamen| wilth ihe

Mais snalimrse =

specihcalians
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LEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ‘ THYSSEN
ME. (M. 178003 DUTIEEFUERG -SURD
THYSSEN KRUPP STAHL AG
DIBFO-MK. . e e i e SR : RO g
e e W atonrsipe tin Werks-NT. ehaien.n " gl"“"‘_ “m' "b 9y
orcemne, lErE., | MR By
D004114090 81737121 (el 02035275 #07
TroETeTT LRI AT
Trysate: Kapp SBNAG 47161 Pusbueg L _ L BESCHE!NIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA GMEMH : DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
AENAHMEPRUEFZEUGNLS 3.1 KM
Blati-Nr
. FREUDENAUER HAFENSTR. 26 [NHPECFTON CERTILFICATE 5.1 K rage Ny 3
A 1020 WIEN i
CERTIFICAT DE RECEFTION J.1R
Werkslall/ Lieferbadingungen 1.457) /7 TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 7 VERF. © 2
Quality/ Speclification
_Ml|¢riaua‘conﬂiliunl de livraisgon
i rennzeichung: WERKSTOFF s SCHMELZ=-NR.» FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lielerwerkes ) y X
Vi Marking: oy Supplier's mark’
@ Maraue: MATERTUALL, HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMFLE-ND. Marque d'usine
MATERTIEL:. NO. DE COULEE.ND. DE FAEBRICATION/D?EFROQUVETTE XXXX
. —RKRUPF THYSSEN NIROUSTA ITXXKX
b7
Z MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7 UGV ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENS I LE TEZST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 5 S A 1 DE TRAGCT LNIN
SCHM.~- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGI 2 RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER Gr.C N/MME N/7MMZ X MM X X %
680860 &£8959 1)0601 + 20 0QOg 300 S89 351 174 45 6505
RFQO,2%
2)0013 355 051 &4 388745
. RP 1 %2
B 3) 0000
v,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B 9 C H L A 13 BIFEGEVERSUCH
MECHANICAl. CHARACTERISTICS EMPEPACT TEGS T
CARACTERISTIGUES MECANIQUES £ S %5 A 1 DE RE & & 1. ' NG E
SCHM. - PROEBE-~ 1)LAGE FORM FRUEF- AREEIT
NR . NR. 2)TUST. TEMP. JOUILLE
3)ALTER Gr.cC 1 s J M
f 468060 &£8959 1)0&01 0007 + 70 189,00 191,00 180,49 37,0
2)0013 '
2)0006
|
i
THYSSEN KRUPP STAHL AG La witd Bestaligl, ol 0.9 B gatinisse et 1 ylingen
dan verginbarien Liclerbertingungen entapr s Ron

Zenluile Annahmetechnik

Ihis i8 Yo canrlly, 1INl the lost resulls e
i agreement wilh tha sperilicabnns,
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ZEUGN[S/CERTIFICATE/CERTIFICAT ) THYSSEN
NR. (ND.): 174003 DUISEBURR-SUED g8

THYS SEN KRUPP STAHL AG

DISPO-NK. S - ol 55
Ii"w;ii Werks.Nr : nuldll:-Nr D:h_,m' . |'J 06 .
T B B S | Rt
DO041140%0 41.7372\ ‘ Fc—t U-'(J]b.‘?"’lo}
Thyszen Krupp Staht AG 47161 Dukshurg . _ JlBESCHEINIGUNG UBER MATEHMLPHUFUNGEN EN 10264
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TSU AUSTRIA CHMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEF ZEUGNIS J.1 K¢
Blan-N
- FRFUHENﬁUFR HAFENSTE. 24 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B :-I::-N'g o
A" 1020 WIEN e
) CERTIFICAT DE RECEPTIUON 3J.1E
Woerksiall /Lieferbedingungen 1.4571 / TRB 100 /7 AD-W Z# 7 DIN 17480 ¢ YERF. C 2
Qualily / Specificalion
Maleriau/ Conditions de Hyraison
.:‘:::i:ﬂ.ehﬂuﬂg‘. WERKSTOFF: SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/FPROBE-NR. g:’.f;‘:r‘:“-‘;‘:r':fe"t"ﬁ XXX
Macus ~ MATERIAL. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque g'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE.ND. DE FABRICATION/D EPROQUVETTE XXxx
. TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./ND. DE TRANSFORT
003913
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL. COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE I SCHMEL {VERFARHR.
HEAT NK. HEAT PROCESS
No. DE COULEE C SI MN F S COUILLEE LABORAT.
CR . MO NI TI
568060 16,500 2,020 10,520 r 390 AQD
AOD
-A0D
THYSSEN KRUPP STAHL AG ' Es wird bestangl, gdal die Ergebmiasse der Prulungen

dan warginbarnen Lielerbedingua@inn wilujirndhan
rl‘l(: 3 la El‘r"lf mar e IESI' resu TS Arg

Zentrale Abnanmetechnik

" ""GESAMT SEITEN B84
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrilkel, Ringe, Ronden
und Zuschnirre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersreller

——
e ——

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRB 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestéatigen, dafl der/die gelieferte/en Teil/e:

Blindflansch DIN2527 PN16 DNS0 15tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACRONI
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 230277
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auRerdem mit unserem
. Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: - -z/ﬁ %
@ Unterscﬁﬁ;

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

C#H OOOAOQ A5




, —/XML@M 490428

g slovenske Zelezarme o TEHNIENA KONTROLA
i S I TR AT B

Telefon: +386 861 441
CRONiI s e 141

5 E I < E =2 3. .-
i E-mail:uprava@acroni.si

SZ ACRONI d.0.0. Sesta Borisa fGdriSa 44, 4270 Jeesnie S L OV E X | 4 A

Potrdilo o prcvzc_jmu B/Abnahmepiufzeugnis B/ FEETRRIE
Inspection certificate B ety

StarvseitePage 1/ 1

St/ [ Mo, MH'H)‘MH'I)'N

Dobawni fist/ Lieferscheln / Desps ch note

S 11
® i 036425

Farocilo # Bestelung Nr.f Order No.
|RO 545920  disp.14133 31004412 z/vom/fom 30-0CT-93

e/ Erugnis / Product ! VISt paci/ Enchmelaunsan/ Melf g fumace.  Zrakizvedenca TK O

BuEcH T ewvon s SR
Spaciflkacie / Vorschritan / Speciication: Tip/ Wane. / Type \ﬁa“;?'r'u..;m Koroz. test/ It keist koer. / Comosion test

DIN 17440/ED.96 5110088}2}3).95 #6CrHiMoTI17-12-2 -lbb DIN 50914:0K
i W.Nr.1..4571
AD Merikblatt W2/ED.94 l.mll AD W10/ED.87,TRB 100 XeCriiiMoTi17-12-2 C2-ia
; W.Nr.1.9571

Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery

Pz St s T Temneh “Dimendle SLom. SL plosce St vaorea
Poa. Schmelzen Nr, i Gewicht Abmessungen Stuckzzhl Waltriztel _ Probe Ar,
rem CastNo. Wit Dimensions Quanity Platz Mo, Sampia No.
) 230006 720 20 [/ 1500 / 3000 1 6210 6212T
5 230277 741 20 [/ 1500 / 3000 1 2808 9808 T | x
5 230277 : 741 20 / 1500 / 3000 1 9808 8808 T
7 230015 L 1977 20 / 000 / 6000 p ! 7982 798171
Mehanske lasinosti / Mechariische Eigenschaften / Mecha rieal properties

Stvama  Smarva Nap.iscanja Nat trdnost Retes Bruchdehnung / Blongefio Kontrake. Trdota Tilavost / Kerbechiag / Impact
ProbeNr,  Pmben h?: Dehn grenze | Dehn grenze  Zugfestighelt 4 / Hara pri fsmer bei flage  sifposit
Sampls No. Position Yiokd o5 wsiz Yiold 73 Nvmz Tersile st.wmm__ asx Asox A% Red.ofarma 4 Hamness 1 4 <
Zohleve N 215 | 250 500 35 55 20
6212T p 263 308 553 55.0 152 275 297 >300 =20
79817 »p 293 349 547 qr.7 143 272 269 288 20
9808T p 275 | 330 560 465 152 281 270 296 20

G~ Glava/ Kopi / Top H-Hnﬁfﬁu!fﬂc&m V- Vedotano / Langs / Longttw bl -~ P - Preco / Quer/ Transversa Upagib / Biege / Bend :

Kemicna analiza / Chemische Zusammensstzing / Chemic il Compositian
SwacandllE: X WM %W %S %0 W %M %7 XN ' Ferre

250006 0.017 p.4s 123 0.035 0,001 16.74 10,78 206 0.232 0.0156
230277 0.026 045 1.33 0.040 0.001 1686 10.66 2.03 0.196 0.0112
230015 0.025 .48 143 0.040 0.002 16.64 1056 2.13 0.226 0.0151

S

Opombe :
Im Einvemehmen mit dem TV Bayem (Avgust 1965). Auf elne Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERH SACHEN
VERZCHTET (20.06.1996)
WARMBEHANDWHG . LoSUNGSGLUHEN BEI 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
. OBERFIACHEN UND MASSPRuFUNG : OHNE REANSTANC UNG
—. PRUFUNG AUF WERKSTOFFUERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
. PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

HACH DIN 50914 : OHNE EEANSTANDUNG.

sl
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller

=
S

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

. UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestatigen, daR der/die gelieferte/en Teil/e:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 (C#O0oM oM 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3CH Qo420 A14F 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 Cl €00 1OON20% 5Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgeméaRen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e aullerdem mit unserem
. Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

" "Unterschrift
MaRpriifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung -

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des We ks achvgrstindigen
FM FLANSCHH! f

A-20
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"WAFFENSCHMIDT

Spezialtabrik fur &% Edelsiahlflansche
85 . 938

Unsere Kom.-Nr.:

QOur Ident, No.;
Ewald Watfenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden ihre Bestellung Nr.; 2000-05-2-18/MM
Your Order No.:
Max Muller AG Beleuchtynas- 3-05-00
K .IJ‘} . = Beleucht =" Bestelldatum: 09-05 =
technik und Schauglasarm3at. Your Order date:
Bindnerstr. 32 N6-06-00

Tag der Lieferung:
Date of Delivery:

CH-4055 Basel/Schweiz 1.4571 / 316Ti

Werkstoff-Nr.:
Material-No.:

ZerreiBversuch.-‘Kerbschlg_gprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pos. Prirfgegenstand: G jestlicks, wirmebehandelt Erschmelzungsart Probe-Nr. 02 1% Zug- Deh- | Elnschni- Kerbschiagarbeit
. allseitig gedrent. Probeniage: tangential Schmeize-Nr. Grenze (Dehngrenrs festigkelt | mung rung
ltem| piece Tes! Subjact: Drop forging pieces, heat ireals!, Staslmaking Test-Na. 0,2 lirmi- 1% Tensila Elon- | Raduc- Impact
No. surtaced all . Location of sp g Process tation [proof stressi  Strenght | gation tion Strenght
gt Nimm® | Nimm'_|_ Nimm? % % Joule
SUU=
Anforderungen: '
0 DAE T3 2 an
Jfloqunrmdnls: 210 245 7390 30 W
Schaualasblockflansche /
1 100 DN 100 PN 16 DIN 2B8120A E 305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 241
Schaualasdeckelflansche /
2 24 DN 200 PN €& DIN 28120A E 305480 3010 322 364 582 30 73 247 242 241
. 1 ditc E 237440 3617 328 374 591 50 65 183 123 16¢
Schauglasgrundflansch / Flanges
3 B0 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 555 B2 73 245 228 23¢
Analyse / Analysis
.;rnmm*ﬂ Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Tt N
305430 0,031 0,280 1.442 0,029 0.004 16.71 2,060 10 0,390 0,008
237449 0,026 0,450 1,680 C¢.,028 0,020 16.78 2,040 19 0,270 0,013
305470 0.030 9.290 1,430 0,030 0,004 15.63 2,050 1! 0,007
W.oNr, 1.-‘15?1f316T1’ gem. ASME CODE SEC. IT Part. A; SA-182,
SA-473 und gemdp SEC. VIII DIV.1/UG-15
Schmelz-Analyse laut Stahihersteller. Analysis according to steel mill. Anforderungen: THB 100, AD W 2, W 3, W 10,
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. Requrements:  DIN 174 20 09/96
Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgefihrt. Das Material ist bestindig gegen interkristallina Korrosion.
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914 The material is resistent to intercristalline corrosion. Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13
Die Werkstoffverwechslungspriifung wurde mit einem Spectralgeriit durchgefiihrt: 0.B. Marking of Parts
The test on correct ma'taria]gr:as Dee:grnadn with a spectral unit: wi]ghout carnp?agmis g:ﬂlpﬂlf Iées \?:r!usachvaralﬂndlgen:
" mp of Expert:
Unser OS-Systam wurde Gberpriift und bestiitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, Stempel des Lieferwerkes: "CE”

AVS D 100/50 und KTA 1401,
QOur QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401

Stamp of Supplier

Datum:
Date

Waffenschmidt GmbH + Co. KG

g TEL b A N5
tet :""‘,‘_‘,.- te
'-";;Ltyﬁ
- _'bﬁ- shendinb

' Der Werkssachverstindige  The Expert

(-f ~laa DAL A~ W ETEITY A YD {2
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Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

Spezialfabrik fir

- WAFFENSCHMIDT

¥ Edelstahlflansche

Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:

Max Miller AG Beleuchtuna
technik und Scnauglasarma
Bindnerstr, 32

CH-4055 Basel/Schweiz

ZerreiBvarsuch!Kerbschtagprobe 1SO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Your Order No.:

Bestelldatum:
5 Your Order date:

ct

Tag der Lieferung:
Date of Delivery:

Werkstoff-Nr.:
Matarial-No.:

Ihre Bestellung Nr.:

85 .

33
2000-05-2-13/MH
09-05-00
06-06-00

1.4571 ¢ 316TA

Pos. | Stiickzahl | Priifgeg d: kschmiedestilcke, wirmebehandett, Erschmelzungsart Probe-Nr. 0,2- 1% g Deh- | Elnschnt- | Kerbachlagarbeit
| allseitig gedrent. Probeniage: tangential Schmeize-Nr. Grenza |Dehngrenzs{ festighsit | nung | rung
tam| piace Test Subject: Drop lorging pieces, haal treatst, Stesimaking Tast-No 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc. Impact
No surfaced alinound. Location of specimen: tangential Process lation  |proof stressi  Stranght | gation tion Strenght
| Haai-o. Nimm? | Nimm' | Nimm? “ w | Joule
Anforderungen: S jall ¥ kr:\' = 5 .
Imquurnmanls: 210 245 730 30 ou
Mat.-Ne. 1,4571 / 316Ti acc. to ASME Ccde Sec. II, Part A
SA-182, SA-479 and acc. to Sec. VIII. Div. 1 / UG-15
Anforderungen/Requirements: ASME-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN)

Die Teile wurden gen. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abgeschreckt.

With the forging heat the parts have been immediately

Schmelz-Analyse laut Stahihersteller. Analysis according to steel mill.

quenched in water acc.

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints.

Die Prafung nach DIN 50914 wurde durchgeflhrt. Das Material ist bestdndig gegen interkristalline Korrosion.
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is rasistent to intercristalline corrasion

Die Werkstoffverwechslungsprifung wurde mit einem Spectralgerat durchgefihrt: 0.8,

The test on correct material has been made with a spactral unit: without complaints

Unser QS-System wurde (berprift und bestatigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401,

Qur QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISQ 8002, QSP 4a,

AVS D 100/50 and KTA 1401

uéh DIN 50049 wurde uniet Erluizolnn‘g}" tems o
worden Ist Sie |st chne Unterschrift des WWM

'."-:-"f':‘.“!"f" -. [T
dans

1 ite) dom TUV pachg
; wmwﬁqﬁ_wmmnmmmmmmmw"b §

to DIN 17440.

Anforderungen: TRB 100 ADW2. W3 W10
Reguiraments  DIN 174 40 09/96

Kennzelchnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13
Marking of Parts:

Stempel des Werkssachverstindigen:
Stamp ol Expert:

Stempel des Lieferwerkes: vy
Stamp of Supplier

e 06-06-00
Waffenschmudt GmbH + Co. KG
Srner

i e R 2

Der Werkssachverstindige  The Expert
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Cogne Accial Speciall s.r. L PARTITA VA 00571520078

SEDE LEGALE: 11130 ADSTA - VIA PARAVERA. 18 CODICE FISCALE 021E7380867

D Ot . TELEX 275040 - TELGPAX 018€/7204  REC. AN, TRIB, DI AOETAL, T3 2007
O SCALE L, 30.020.000.000 (NTERAMENTE VERSATO  REC. DITYE CCIAA DIADSTAR. 5074

Cogne
Acciai Speciali

UNIE:IE'ES%%CZ:M
T A

—
(402) ARPHNEPRUEFZELCNIS B (DIN SEQA9/EN 10204 - 3.5.8) W) N %n45~,, 1
¢A06) BESYELLER wvvvrennresessecasansnnansst BOGHER 4 PETZIVAL
(A7) KLRDEHEESTELLIG, v v e imsresi TAK VERFHN HERGER L 502 67
(AS]) HERSTELLERUERK ..1vvervean-ans ©ovvven: COGHE ACCIAL SPECIALT - ADSTA. VIA PAAVERA 16
(ACS) AUSSTELLER .0vvverrennsonannonsvnanset GUALTTATSTELLE gecong
(A08) NERKSAUFTRAGSNE 2o vveevennnrunnensnert YAI08121 003 L(AG4) ZETCKEN DES HERSTEULERWTAKES. ..., oot 1COGHE!
(#0%9) wrcsmmmnsma ..... e - focavad
m.mz‘rmm ....... . DiN {744b
.1) ERZEUGHIS . RADSTRAL GESTHATLT 1SRN
)} LIEFERTUSTAD vvvveseeensen oet LCESINGSGECLUEHT e
mm MAESE U’E‘%J........“.....l....: ?56‘6 (BY12) LANGE (MY ecsecionenansn 3 g 2000 / 3580
(B02) STAHLSORTE cuuneemssnnerensannst _wu 4574 : mwamﬂmm B dt] 3T
(ROB) mma.za—uﬂ "mn fz,owc, (BOT) LOS-NR. vonvirnnsnsnnsent 10049
(B06) mmmm TR T4l oy
B14) GENICHT 2uuns e smz \'ERSAWMZEIGE :

'1‘13 CFEHISGE ZUS&HHEHSE‘ZWE SCS‘HELZE M‘L‘I"l'.

ELEMENTE ¢ C S1 I P
ERREICHT 6,055 0.0 1.800 0026 0,025 (6.800 2.190 10.990  0.470

ZIGVERSUCH 1K LIEFERZUSTAND II“ I'ﬂlll"l

VORSCHRIFT  DIN 50149 (C02) PROBEFRICHTUMG
i - : —— meaf -SSR @Y m—— P T — Tm=ATEs fe=m e = +
® t Mogase ) ' RH ! A 0 S o
P S——— > . anmml : e o o e i 5 1 1
: . oD Y ! g s a2yt oS00 ! TS I
———— i — e § P — —— : ._ - e -{... ————— —— o ————— = —— — Jrmacve=m 4
FRREICHT 1Mo ! s S ae0 - LS00 ! ' o o
 KERBICHAGZACHIGKEIT IN LIEFERZUSTAND
VORSCHRIFT ~ DIN 5018 (Co0) FROBENFORN KV
{002). PROBENRCHTUNG L HASSEDMMEIT: -« % 1 J S
s 5 Sy e ERRETGHT o wemmss s oo ramsemmenssmsmcecaremtensses
PRLFLMBJ §: 2D SRR i R .

e — ) — ------------— -------------------------- —

VERS‘UW"H 01 290,00

e rm—mmaAEes dYSank .. e s, RS SRS —a = s AT

pps————y TP LR ittt i

~ VERMECHSLUNGSPRUEFUNG DURCHGEFUSHRT

- QBERFLASCHEM UND MASSKONTROLLE: O B;A*’S'TA.%'G
~ ERSCHMELZUNG IN ELEKTROOFEN + AQD '

- TAS MATERIAL EMTIPRICHT DEN TECHISCHEN RM-N‘EE@INGMI

- KATERIAL HEAGESTELLT LAUT EINEM SYSTEM DER DIE MIT#H ﬁﬂ".ﬁNTIERT o
(LT EN 15D 9002:94) - MESCHREIBUNG IN EINEN FAMEL T B ﬁ’JSMPE 0. RE”I;IU}I (=

- 0.A. SCHAELZE 1ST GEGEN INTERKRISTALLING KORROSION i
BESTAENDING NACK DIN T0914 A

—————

(201 DATUR 24 05 96750




h or uclno—wuubm-lnumu\nnmmu«mﬂT901000 ) | .
oo 63209 | FOGE TUez M

«_ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCRU)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B

Ugine-Savoie

Tralteman| de Refsrence - Froberirefenbehandiung - Treatmant of lest samples (1)

FRANCE
g - S e INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
uweronaes  UGINE ., oinsasmso S GHEEE P R SO
Manufacturer F 73403 WGIME CEDEX Tl Lglms B8O 050
---"'“’&s.ae:a" 03 1N CEDEX : . 121759 e , .
o STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT o |
Eliard Uou desiinaialie - Besteiler indjoder Empleenger - Purchaser and/or Consignes " M. de commande client - Kundebasieinummar - Purchaser order number ™ I
STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL J 'V 2574 S/UE-A5-611021462 o |
" Nushce ol spécifications techniquas - St und Pruebedingungen - Guailty and Bpecifications 7
UGINE 4571 AD-W 2 WNR 1.4571 '
~ DIN 17440/EN 10088-3 ) Y

Fial de Wralson - lemmmu - As deliversd i

* | . ABGES.WA1030° KALTNACHGEZOGENE 1

g IdeniMication du pradull i “Nombre Profil Longueur - ' Vasse
e Erzeugnis Benennung Product identification | gp ecaahi Frofite Lasngs Gewicht
M. de cde usine N. de posie N. de Coulée  |Pleces Nbr Shape Langth Yeight
» |WMerinbestalnummer Posl Nt Schmelz Nr
Works Srder number llem N Heat No
15 17 18 1" 1820 21 2
37901 0001649035 86 RUND 25,000 960 KG ‘
_'Uggég Tractlon - Zugversuch - Tendlle test '?‘ ‘ L mmmy-ﬁ@ummumunhﬂmmhwm"- i ‘
@ [rtmmrfgli f oo | e S | g | BEY B vpmeee e R
TN g é "s%""’" (Zuglevighet ég; (iasde | Type -g-i'.i Indhidual Vakes L ‘
=] ! E._ h 02‘ "i 'l‘ “ @ |F }._
o 08 S|24 js 26A 2R 27 n | 2| » n | . *s £} a7
JF X RT | N/MM2 N/MM2 N/MM2 |% ISOV |L |RT J
: 210 245 500 |40 100,0
: ~ Max 700
0170
: {‘1 - - . e - . - . e m— e - = -
L 375 450 640 48 MIN = 160
| " 375 450 635 48 MIT = 200
MAX = 240
L WA 40 M & o : “ = 48 i i - 50
m*.‘:...'”.:"} § i c SI MN NI CR MO TI s P
- >‘fuh§ 10,50| 16,50| 2,00
Max 0,080 1,00 2,00 13,50 18,50 2,50 0,80 0,030 0,045
T
et 0,021 0,62 1,56 11,02 16,77 2,03 0,12 0,019 0,029
3 649035 | . . . . . -
! E 51 = = | = 3
d'élaboration | |
Erchmel g Min ! |

Meflin o
¥ proa Max |

A Bges [ 0,012

EN 1. 4521
RD100 : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR .

)\UF GEGEHZEICHHUNG WIRD VERZICHTET .

INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT

[NNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT

ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST

IH‘IERCR‘I’STAL CORROSTON RESISTANT ACC. T0 EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED

FREEDOM FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS

---------- EEsemamw CLLT T

aEEmEE" -
S64F bg THER My ETIST SOH UL R HTRS
| cvol 00 AA123 |
A\ PIL r Long 1) TE = Trempé & Meau - Wasserhaerion - Walerquench R = Revenu - Anlassen - Termpered Ugine, le 3 1-3 1- 9 7 |
i 5 Laenge-long | TH = Tiempb i Mhuile - Oharten - Ol Quench RT = Recuk . Gaglush! - Annesled s STl
i = Pt A H?'p-r\'nrp‘ -l.ouunpgqiuﬂ Solution annealed TRM = Recult mavi W'llnl‘\g.p.!l.-llht-"lll nnu_nllu s %: \:;;T' ' :I lige
i Controles de marg aspect ot de dimensions: salialssnts ' :
sichnung, Rey hngung und nmmq ohnas Beanstandung
- (4 Aréal de rétérence | (5) ATdtal de Ibralron | Mmhg mpmson and messurement : wRout objection _ @
E. Mz:f“mkn?? z""““d i hhmw NH?rm carlifions que [ pmn‘uil. humﬁ s-duwr ront conl _.u.:t pr plions de Il :omrnmdl
a oA o w8 Mumg:reb, ummabmrnlrmotwdpredwllmwmhlmulhlhl ordwr pulub!lum oo, D Ferr lera a
T itk pemi B stk

g ‘rﬁ’?“éL' L" - .




TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V. L
Bau und Betrieb
Region Baden-Wirttemberg

Niederlassung Freiburg "
COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE conTROLE  Robert-Bunsen-Str. 1 - D-79108 Freiburg SUDDEUTSCHLAND
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 - Fax: -1 25

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
3 Objektart: -
4  Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600
5 Priifgrundiage: Druckbehalterverordnung
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26682
8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000

®  Herstellort: 79268 Botzingen Herstellerzeichen:  HZ

1 2 3
10 |Raum Behilterraum -=- ——
11 | zuldssiger Betriebsiiberdruck bar 1/-1 - —
12 | zuldssige Betriebstemperatur °C 150 - -
13 | Rauminhalt Liter m— - ——-
14 | Inhalt (Medium) - - ---
15 VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Stidwest Datum: 15.08.1995
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00
18 BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

19 Die Ausfihrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriften Zeichnung.
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage)

21 DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehilter Datum: ---

22 Raum 1 2 3
23 | Priftberdruck bar — et —1
24 | Druckmedium - o S
25

26 ANDERE PRUFUNGEN:
keine

27  BEMERKUNGEN:

28 Die Ausriistung wurde nicht geprift. Die Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufiihren. Die in der beigefiigten Werkstoffnachweisliste aufgeftihrten Werkstoffnachwei-
se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

30 Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel @

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000
BB-NDD-FRE/Wa/Ba

32 Anlagen:
Zeichnung und Stlckliste
andere Dokumente: ---

Sachverstdndige(r)
(Horst Wachten)



ZIMMERLIN GMBH
EDELSTAHLTECHNIK

SchloBmattenstr. 1, 79268 Botzingen

Werkstoffnachweisliste

fiir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BARNW 600

Fert.Kontr.Nr. D0700 26682 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 °C
S Werkstoff 1.4571
~ Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick
Pos |Teilebennenung Werkst.Nr. |Abmessung Hersteller Schmelze.Nr.|APZ
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti| 30 x 20 mm Einsal 449649 3.1IBADW2
2 gewdlbte Scheibe 1.4571/316T14 mm Krupp Thyssen 581300 J.IBADW2
3 Kragenblech 1.4571 316 Ti{6 mm Krupp 600860 3UBADW?2
4 Klappschraube 1.4301 MI16x110 Tigges 30778 3.1B
5 Blockflansch 1.4571 316 TIiNW 100 Gottgens 319556 3.1B ASME
S1:4mm S2:6 mm H1:100 mm H3 : 27 mm
/7 E— =
N, C")“I'
NW ﬁf‘%%
o
= &
2
Werkstoff-Bestitigung fiir Kleinteile
Es wird hiermit bestitigt, daB fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind, _
die in der Zeichnung bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiihrt.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstérungsfreien Priifungen wurden durch-
gefiihrt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.
Botzingen, den 23.08.2000 Werksachverstiindiger

Sachbetheiter

Zimmérin bH
Ed .5 hi- nik
Daniel Th

Dipl. Ing. (FH) SFI
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SCHOELLER

BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
HAHTLOS ZTUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

" | schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902

- Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1/4

* ("AZ2630 Ternitz, Austria _
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant

@ | MANNESMANN HANDEL AG MANNESMANN HANDEL AG

ROHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN ROHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN
BORSIGSTRASSE 2 BORSIGSTRASSE 2
DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN
Bestell-Nr./Purchaser‘s Order No/No. de commande: 279/45626245
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d‘usine: 0400994/ 20
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0400994/ 20 Date: 98-11-04

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED, HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-MERKBLATT W2/W10,

‘ TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3,
- EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM

MAX. 10% UNTERLANGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET.

IDENT-NR. 40007085

Lieferung/Descr./Liste dascr. :

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PriUf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

160 60,3 X 2,9 MM

941,32 M 3838B,00 KG 145 264880 100185

160 60,3 X 2,9 MM -

361,55 M 1511,00 KG 59 870087 100186

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essalis: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfiille. EDELSTAHLROHR GMBH

The material had been furnished in accordance to the requirements.,
Le material a ete trouve conforme aux exigences.

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacrurer: SBS Swmbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'CXPERT DE USINT)

Maraues de lusine Crimmbamtn Ve Pimsmsssmil




SCHOELLER

BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

.Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902

Edelstahlrohr GmbH

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2/4

*%=2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee CC SI MN P S CR MO NI co TI
264880 0,056 0,310 1,700 0,026 0,005 16,690 2,040 12,310 0,32

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C SI MN P S CR MO NI co TI
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 0,35

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Pruf-Nr Proben-Nr. HRB HV

Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max B80 150
100185 1 83
2 82
TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2"
og MPA MPA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 351 382 619 46 43
HRB HV
HRB HV
min

max 80 150 =

100186 ¥ 76
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestellien Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance (o the requirements. /

Le material a ete trouve conforme aux exigences.

FR. H. HARATHER
Zeichen des Lielerwerks: Zerchen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector ' fWORKS INSPECTOR/L'EXPERT DF. LSINE)
Marques de "usine: Qumbale e |'inenantene.




SCHOELLER

BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS TUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

F‘Schoeller—Bleckmann Zert./cert: C9902
Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3/4
*A-2630 Ternitz, Austria )
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115
Fax: +43 02630/316 683 e-mails helga.harather@sber.co.at
2 7 fe)
TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2"
e MPA + MPA MEBA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 337 374 603 46 43

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERXRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY
LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSATI HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGZS : IN ORDNUNG
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

-

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR GMBH
The material had been furnished in accordance to the requirements.

Le material a ete trouve conforme aux exigences.

- FR. H. HARATHER
| Zeichen des Lieferwerks: Zewchen des I‘n‘.lf_crs: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer- SBS Symbaol of inspector ’ {WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE}

Marmiiee s oevnas A i AL AL Ml N e e e




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS
NAHTILOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

" |-8choeller-Bleckmann Zert./cert: (C9902
. | Edelstahlrohr GmbH
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4/4
" |'A~2630 Ternitz, Austria }
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

@ | TUEV BAYERN (02.05.1997)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de 1l‘usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de 1’inspecteur: ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE: WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR./LOT NO.
* | SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’ACIERIATION:EF+AOD

~ Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec
TUV-Bayern(Juli 1978) .

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

The material had been furnished in accordance to the requirements.
Le material a erc rouve conforme aux exigences.
FR. H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand uf Manutacrurer: SBS Svmbol of mspecior (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE 1:SINF)

Afarnar du 1" aeim. 0 kgt & A

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellien Anforderungen sind erfullt. EDELSTAHLROHR GMBH




Ilta Inox S.r.l. Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 Unith Produttive:

£> a5 Statale 45 bis Trib. Cremona 6861/36 Ilta: Strada Statale 45 bis

« | %6610 Robecso d'Oglio (CR) - ltalia R.E.A. Cremona 119060 26010 Robecco d'Oglio (CR) . Tel. (0372) 9801
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 E-Mail = sales.ilta@arvedi.it Gilby: Via Dante Sedini, 10
Cod. Fisc. e P. IVA IT 00883040198 Home-page = http://www.arvedi.it 16039 Sestri Levante (CE) . Tel. (0185) 482471

SINCERT

(/1 EN 190 %003 (150 9003] |

Abnahmepriifzeugnis
i& (gem. DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffpriiffungen- 3.1 )
féurf”{:f 2 15663

DNV Test certificate
m (According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 2.18 )

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 25.42.2000
CUSTOMER v e oo KG ORDER NR.

. Hans-Sachs-Strasse 43 Wcr.ks Nr 2600 /6756

" % - 4668 WELS (ODESTERREICH) A i

Hersteller:

EXECUTION ( )
Priifgegenstand: Langsnahtgeschweisste Rohre
OBJECT

Anforde

mconnm%mn DIN 17457-85 Werkstoff-Nr.: 1.4571
, MATERIAL
Werkstofng\Iormenzeichnung X&CrNiMoTi 17122

CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATT;

Lieferzustand: k1 W-1 - Priifklasse: 1

DELIVERY CONDITION TEST CLASS

Kennzeichnung: nach DIN 17457

MARKING according to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA

TRADE MARK

Markenbezeichnung:  1.4571 Stempel des Werkssachverstandjge
STEELGRADE ~ MILL'S INSPECTOR STAMP

Erschm : E / A.D.D.
STEEL MAKING PR M.S.
Uml‘angderl.ieferung

MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. Stlickeahl Meter Cewicht Cegenstand
Item. or. Pioces oir. Meters Weight Object P
. a3 18 108.60 | 672.808 £8,98x 2.90x 6688 1.4571

/

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt

TEST RESULT: The delivery satisfies order ‘s requirements

Robecco d‘Oglin. den 28/62/26¢@

Aﬂ]ﬁ n 1) Ergebnis der Prufungen A
MILL'S INSPECTOR

Mazzalari p.i Stefano

CH 0004 000 505 (Z.\ e o

Al OO/ LY S




ltadaox S.r.1. Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 Unita Produttive:

3uada Statale 45 bis Trib. Cremona 6861/36 [lta: Strada Statale 45 bis
“e<| 76010 Robecco d'Oglio (CR) - lalia REA. Cremona 119060 ZI?OJII] Robecco d'OgI_iu_(CR) . Tel. (0372) 9801
-Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 E-Mail = gales ilta@arvedi.it Gilby: Via D?nte Sedini, 10
Cod. Fisc. e P. VA IT 00883040198 Home-page = hutp://www.arvedi.it 16039 Sestri Levante (GE) . Tel. (0185) 482471

SINCERT

UMI EN 190 9002 (R0 %007

i& Ergebnis der Priifungen

Testing result il i s
ENCLO TO CERTTFI
Besjichti nﬁ{undﬁusmcssungz Ohne Beanstandung Priif-Nr. 15463
VISUALAND CAUGINCONTROL: /¢ hout ohject ion TEST NR.
Toleranzennach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 vom  28/02/2066

TOLERANCE ACC. TO

Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT

Dichtheitsgrﬁrung EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK
LEAK-TIC TEST

"*?;ﬁrungsfreiel’riifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK

PROCEDURE
Aufweitversuch nach: DIN 56135: OK Ringaufdornversuch nach: =======
| JFrTEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
mlm;such nach: ======= Rin%ﬂersuch nach: =======
RING G TEST ACCORD. TO RINC TEST ACCORD. TO
Zu§versuchnaeh: DIN 58145 Verwechlungspriifung: Ohne Beanstandung zu 16
TENSILE TEST UNCORRECT TEST100% . pyrchgefuehrt
. Abm des 0,2% 1% sy . Dehnung
N Test. N. e m aﬁ = | Py | Biagrmue .— e o H“:'-.o’f'
Item. N. Test. N. sﬁ?‘ Dﬁ:; “"E:‘ N?:;“ N?:;n. m‘ u;sd -}n{lnm
R dcecicens 3N | i 02 > o (= ws | -2 | n
%63 22952 1| L| 26 x 2.98| 396| 421 |. 425 51.0
Y
v
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
W oot Do c% Si% 8% P% Ma% Cr% Ni% Mo % Ti% Co%
s 458388 6.034 | 6.56G| 6.661| 6.627| 6.98¢ 16.8691 11.066| 2.63q @.346 6.690
|
|
I
Wirmebehandlung - Abschrecken: °C

HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT
D iexabie st tons Robire oim d oot w o & srevek wsorall o Kio # it wmugorn K sox
AHERR mvmmwmmﬁ% RLACERBINNG FR e %

Robecco d'0glio, den 28/82/20060 Der Werkseachverstindige
'S INSPECTOR



ull | (O
EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABNAHMEPRUF ZEUGNILS 3. L G
gem. EN 10204

.ARCUS-STAHL GMBH INSPECTION CERTIFICATE

METTERNICHERSTR. 5 - 9
Nr.: 00050705

53919 WEILERSWIST
Bestall-Nr. / Urder-No.

9307
vom / from 16.03. 1909
M, e s Werks-Nr. / Our Order-No.
- . G307
« . Prufgegenstand/Test object o WE &€ AT i
langsnahtgeschweiffte Edelstahlrohre Warkslolf: 1571
OIN EN IS0 1127, D3/T3 Svade.of Mariat X 6 CrNiMoli 17 12 2
DIN 17457/1ab.7, Prufklasse : 1 e Tl
Emchmetungeart: E [Elnctrastan)

blankgegliht, Ausfuhrungsart: Tab.6/d3 Mslling Procees:

’ Schweiffaktor v=1,0 :
In Herstellingen von 6000 - 7000 mm Kannieichnung /Mt (:2%3
Harsiakerzeichen / Trade Mark
Werksloft-Nr./Grade-No.

longitudinal welded stainless steel Chargan-Nr./Hual-No.
pipes, bright annealed, in random lengtl iEDRnsssn

Umfang der Lieferung/Extent of dellvery N

Pos. Stuckaahl Abmessungen vy Chargen-Nr. Spekiraskopache Prifung Besichligung u Ausmessung
Harm Quantity Dimension (mm) Heat-No. Spaciroscopical inspaction Tmpaction and Mra!_-nman!_
01 140 114 " 3 X 3..60 T_906050 ohna Beanstandung olne Beansiandung
oK 0K
3 Chemische ;\naly:: 0"[&-8-61. Ktinal-muprulzeugnis des Stahlwerkes)/ Chemical composition (acc. to mill Irisp ection Cerlificate) |
b S c Si Mn P s cr Ni Mo Ti

T-906050 |0,041| 0,45 1,15 |0,031/0,006|16,75 10,60 | 2,00 [0,448

Prifergebnisse / Test results —
Probe-Ne Abmessungsn der Probe srm-;:m — 'r;-!..:::l.-"“uw'.slr-nq«n‘r ?““"mm: technologitche Pridungen :”:“;J"mﬂ
Specimen-No dimension of specimen Ap02 % R0 1% P o) technological tests il
il fee g 210 245 | S00-730 | 35 | - T 100 %
‘.E 4694 DIN 50140 342,0 386,0 664.,0 45,0 plufweitversuch
4695 DIN 50140 340,0 385,0 666,0 46,0 PIN 50135,
ab NW 150 mm
Ringzugversuch| SEF 1914
DTN 50138
chne Branstandung ohine Reanslanduig
oK oK

Dichtheitsprufung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW 114,3 mm: 0.B.
lLeak Test by eddy current SEP 1925 till 114,3 mm: O.K.
Dichtheitspriufung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: 0.8

Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K.

Dor&;aivursundige

D-12277 Berlin, 15.06.99 Work Inspector




V

. [16] sumiTomo METAL INDUSTRIES, |
Abnahmeprufzeugnis , - . KANSAI STEEL DIVISION
Inspection Certificate ' STEEL TUBE WORKS |

1. Nishino-cho. H:gas}u-muhn”mn‘“m\afeasah.Jﬂr-rn

timmung des T UV Rheinland e.V. -WE 373F vom 15.5. 1980

s
Zeugnis-Nr_-Certificate No: nyyeceso {

(wmx.sm@xa(ﬁgmmg X X & sdoex oK x kR )
Mit Zu

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987,
WE 373 F auf die Ge enzeichnung verzichtet.

(GEM. EN 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3. 1RB) =
Y
Leferant-Shipper: 0S7 KEQ 41444
187 SUMITOMO CORPORATION Bestell-Nr. -Order No: A

| KS680/99

-~ Besteller - Customer: 0
u e

- . Rheinland

- ——

F"‘Uf-gese"'Sf-a"d'NthIEZ NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
SEAMLESS STAINLESS STEFL TUBE (COLD FINISHED?

F’rifrfgrundh_qen-Specmt:amn.' AD-MERKBLATT wZH‘?QU DIN2462/EN [S0O 112??93/T3
bauaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3
ﬁ Werkstolf - Maternid - eéntsprechend - according to: Ausgabe - Edition:
T X 6 CRNIMOTI 17 12 2 DIN17458 (PRUEFKLASSE 2) 1985
Erschmelzungsart - Melting process: E DINT7456 1985

Wairmebehandiung - Heat Treatment: Ausfihrungsart-Delivery condition: H

1050°C MIT WASSER ABGESCHRECKT -w.Q.
Kennzeichnung - Marking

Werkstoll - Materiak

1.4571

TEST CLASS 2, S, H

UT, TUBE NO., HEAT NO.
- Umfang der Lieferung —Extent of material  dekvery

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 0

Stempel des Werkssachverstandigen: QA
-Stamp of Works Inspector

Pos.-Nr.| Werks-Nr. A.D. W.D. Lange - Length Stiickzahl Gesamte Linge Gewicht
Item No. Work No. 0.D. (mm) W.T, (mm (mm) No.of pes. | Total Length(m) Weight (kg )
CYYC7504| 168.3 4.5 5=7M 8 52.50 955
Werks-Nr. Schmelze-Nr. | I -Nr. Probe-Nr. I _ D-
Work No. Barie T Lot ta T.P. Mo Rohr-Nr. - Piece to.
OYyYyc?7504| DB92902 1 AD1/1 ADO1/1 - AD1/3, ADTAZT - AQ1A/4
" A01B/1

L 000/ vooo L4

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfiill
- The requirements are fulfiled as per Annex.

Der Werkssachversts ndge
Works Inspecior

Anlage * Ergebnis der Prﬁfungen
Datum - Date

-Annex:  Test resulls

26.JUL. 1999




. e SUMITOMO METAL INDUSTRIES, LTD.
. ) N + SKANSAI STEEL DIVISION
Anlage- Annex STEEL TUBE WORKS

_\F
Blatt-Nr_.- Sheet No.: 1 Er‘gebﬂis-.' der F’F‘Ufungen - ’
Test results Zeugnis- Nr.- Certificate No. ﬂ\(c 7504
-
"o N
| Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) / ' 2 Beizscheibenpriifung
E . | TI - Billet Macro Test*
Schmelze- Nr. & Si | Mn P S Cu | Ni Cr | Mo _
Heat No, [mmfsl = [~ 1= T+ |- ]! N0 165 RO [Sxcx | | ‘

o |1[ D8 |10 PO | 045 030] | 135 185 pS | 80 |

0892902 || 04 | 39)178| D30 DO | f11BI17:7pD0| 46 |

]
H i
. .
i

L

"
[
"
' l [
"

v

=

]
I
'
' '
'
P
i

#1 L=Sclu:mlzln:]yse -Ladle P -Stllll:hntlysel-l’mduct
3 Zug (bei Rt ) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

Probenabmessung *3 Rp 1.0 Rm A-EL Kerbschlagwerte-Impact Values | Bemerkung

/ ~Nr. Dimension of T.P. . = Probenform-Type of Specimen: | R k
[ R - 0-2 |igps.| T.s [Wz® e o
¥| Dicke Breite ¢ . . 9
Aot Bome z| Thickness| Width # N/ma’ M sidn i 0 bei-at L
myn 210 245 500 35
. mix - - 730 - 1 2 | 3 |
X t

AOY/1 || 4.87| 15.77| 273 312 651 45

Bemerkungungen %2 Richtung-Direction #3 0.2=Rp0.2-0.2%P.S. #4 Messlange-G.[.. #5 Einheit-Unit
-Remarks L=Lings- Longi. ST==ReH-upPPery.p, A=5.65/ 50 C= mm J =Joule
T=Quer-Trans. . B=4, So G=Joule/cm”
4 M;sskontrolle ond Besichti A . . ~ . 0.B.=0hne Beanstandungen
esichtigung- Visual Inspection and Dimensional Check: (0.B. “Without Objection
5 Verwechselungsprifung - Material Identification: 0. B .
6 Wasserdruck prifung - Hydrostatic Test: 0. 8. (Priifdruck-Test Pressure: 80BAR )
7 Ultraschallprufung-Ultrasonic Inspection: 0. 8. (100 %nach-as_per SEP1915 )
8 Wirbelstromprufung- Eddy Current Inspection: - ( % nach-as per )
9 Korrosionsprufung- Corrosion Test: 0. 8. (Nach - as per DIN50914 )
I O Technologische Prufung- Technological Test:0.B.
Prifverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch- Ring Expansion

2 Ringfalt Versuch- Ring Flattening
3 Ringzug Versuch- Ring Tensile

Der Werkssachverstandige
Works Inspector
Ort- Location Datum-Date
Amagasaki. Japan

26.JUL.1999

e



avesta
Sheffield
KBR

acM.Hans Pernéng

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

Gem EN 10204-3.1.B

11

l Date - Datum

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No |

2000-07-12

DEOA-1668

429971-DE

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande _I

11.03.172

Purchaser - Bewstaller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dest.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies kaltgewalztes, Band
Ausfihrungsart 2B, bes8umt
Grade - Werkstoff - Nuance

“Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

[ Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture I

004258

062329

[ Requirements - Anforderungen - Exigences

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99
NF A 36-209 (05.90)
EN 10088-2 (04.95)

EN 10028-7:2000

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

v

44y 02/

»Schmelze

.045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003

Brand mark Inspectors stamp Melting process
. ! Herstellerzeichen AE'a Abname - Stempel Erschmeitzungsart| E4+ AQD
Signe du producteur smlem Estamp de I'expert Procédé de fusion
ﬂnom of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre
tem Pecs Dimensions - Abmessungsn - Dimansions Heat No Lot No Tast No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Posts Nombrs kg mm Coulés No Lot Nr Eprouvetts No
1 1 8305 6.00 2000 602220 — 002
Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 I‘-l“.I
Probe Ref
Eprouv Ref C N/mmZ  Nimm2  N/mm?2
Hin +20 255 285 540
Max 690
FT +20 286 318 578
BT 290 322 577

AS 2*
% %
45 40
53 53
53 53

HB
HB

217
160
163

“Test results - Prifergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

-k'_'Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Waérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045.

CH COOA00 068

Avesta Sheffield AB (Publ) Telaphone
“| xBR Telafax
S5-774 80 AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no

(226 814 18
:(0)226 813 16

: 7030 AVESTA S
: 556001-B748

: SES56001874801

Die gesteliten Anforderungen sind erfdilt

74 ?.

Werkssachversténdige

©

1IS09002

Registration
FM 20032



TUV

OSTERREICH

TUY QSTERREICH RONTGEN-BEFUND
Institut far Werkstoffpriifung
Am Thalbach 15 Priif-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV Prifblatt 1 von 1
A-4609 Thalheim/Wels Auftrags-Nr: 00-9-21-133-189
BIOCHEMIE Kund| Auftrags-Nr: 4085
Auftraggeber /  Fa. Hinke Tankbau GmbH  Bauteil:  Lagertank Pos. 339.1 Zeichnung  4085/20
Priifort: A-4870 Vocklamarkt Fabr.Nr.: 8277 Hersteller  Fa. Hinke
%) Réntgenbefund *) Beurteilung **)
tgx Fllmbezeachnung UnregelmaBigkeit nach ONORM EN SO 6520 bsisied B/ e | pmig .‘: Mote
4, = S e
=l = £ £l 5| 2 5| g & 2] 5| 5| 2 2
il ~ & Al o m T OF | - z & »| w| G| &
Aa | An ] Ba | & DJEas | | F [P ke [ ™o JRij ] F
* 17 [HQ 307 16 - 1
308 s 3
309 - 5
310 - -
N 311 X T 3
Das Prifergebnis bezieht sich ausschlieBlich auf den oben angefiihrten Priifgegenstand.
1
——
—
/I/
v //
/
L1 ’J/
=
= il
/I/‘
ol
Réhrenspannung: 140 kv Werkstolff: 1.4571 Bemerkungen:
Rohrenstrom: 4.5 mé Werkstofldicke: 610 mm
Isotop: MNahtform: -
Intensitat: GBq/Ci Nahtwertigkeit:
Format: 2322 mm Elektrode: -
4 Fokusabstand: 70 cm Réntgenplan: liegt bei
Belichtungszeit: 1 min/2 min sec/min Bildgiite nach ONORM EN 462 10/16 FE
Rontgenfim: Agla D 5 Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 (]
Verstirkungsfolie: Pb Beurteilung nach ONORM EN 30042/EM 12517 ) Schweibfehler/U pm—
. . " weililebler/Unregelmafligkeiten P
053 D __CQ D qu D_ **) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar +
Beurteilung nach ONORM EMN 25817/EM 12517
o3 [] cn [X s1 [
Ordnungsnummern nach ONORM EN (SO 6520-1;
201m Poren 1M Bindefehler 507 Kantenversatz
2016 Schlauchporen 402 ungeniigende Durchschweillung 504 Wurzeliberhéhung
3012 Schlackeneinschliisse 101 Langsrisse Wurzelrtickfall
3011 Schlackenzeilen 102 Quermsse Mahtiiberhthung
5011/12  Einbrandkerben Filmfehler
5013 Wurzelkerben Fremdmetallenschluf}
Durchgefiihrt Befundet Beurteilt
am: I vOon: am: | r von:
14.09.2000 TUV OSTERREICH | 15.09.2000 15.09.2000
Kornfellner Erwin [ Ing, R. DAVID Ing. R DAVID




== 1 ] 7 T 3 T L T 5 - 2 1 T 1 |
1 1:20 B « Maptelzuschnitt M 1.3 Schweinahtdetail M 1:1
P b s | r ¥ L &
1ugiilmlageglan 4§ X 8812 _ §— ;‘ Y
00 00 3000 ‘ 3000 w2, i Mantel _
l I 1 50. [LY
313 | 1%; = g so0 | g - g
| | gy a8 i
] | T 3
! D.:oLBuu g g g g g g s B
] _,_E '
L 2000 2000 2000 2000 12
i 8812
! | Bt?denz;§;hnlfb: 150 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 :
LL ? 2 oberer boden 1) 1:o¥ Auftragsnummer: 4085
A i 5700 Fabrikationsnummer: 8277
[‘-q’; Gesamtinhalt: 32.760 1 [
2 f” zul. Betriebsiiberdruck: -0,25/+1,0 bar
= Werkstoffnummer: 14571

3040

fodurslh A7 | tn |2 | e | | Y 1
I -ﬂ: A7 suhgdd | ofyy D\ J. \tet

2000
1595

5700

u n f e r e r B 0 d e n M 1 : 5 0 Prifteil Prifver! ahren| Position/Prifumfang | Anzahl Format ;olrulrllu:::?:q Prifer Datum
_+- 30, 10— )

zerst frele |AD-HP 5/3 [LN2%-RN2%), Baden je 1 Film/Krempennaht

3975 _ g
2

o T e, G e wnis | HINKE TANKBAU GMBH

ey
by Parsoner, insbasonders Welbewartam, - |Fin Unternehmen der BWT-Gruppe
Frankenburgersirobe 2

R A-4870 Vickiamark!

Gaznichnet | 30 08 00 | Gr m @ o e

= Fax: ml 7681/ 366080
T TR -

|
|
|
l
|
|
|
|
|
|
|
|
$ Bodenzuschnitt
|

510

=g

" gopiontet vor | Beder
Fra ) Reht Ploldatum | Womae E-Moki: sificeBhinks com
Wolstab
5o | BIOCHEMIE Kundl z-nr. 4,085/20
120 1Stk Lagertank Pos. 339.1 - 32m" =
Filmlageotan Ersatz far:
Frselzl durch:
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STUTZENSTELLUNG NUR
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Schraubenldocher symmetfrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodal} auf diese keine Lacher fallen.
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15 16

Schauglas DN 100

Lichtglas DN 100

A3

H 1:2'5@¢%}5
/cp'\

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 8

Auftragsnummer: 4085
Fabrikationsnummer: 8277
Gesamtinhalft: 32.760 |

zul. Betriebstberdruck: -0,25/+10 bar
Werkstoffnummer: 1.45T1

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Priifgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-28 (s<6mm) WAZ 3.1B
DIN 17457/58

| Durchmesser innen 2800 mm
zyl. Hohe 4.540 mm ]
Gesamthdhe 5.700 mm
. Leergewicht ca. _ B 3.200 kg
| Storgewicht ca. L 36.000 kg
 Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-28B
rBoden oben s=10mm; Blech nach EN 10088-1D -
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D
Béden Klopperbodenform R=D; r=0,1xD
nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3
' zul. Betriebstiberdruck -0,25/+1,0 bar
| Priifdruck +1,3 bar
Betriebstemperatur max. +100°C
. Berechnungstemperatur +100°C
rMedium -
' Dichte _ 1,0 kg/dm3 g
Gesamtinhalt - | 32.760 Liter
. Nutzinhalt 32.000 Liter s
Schweil3faktor 0,85 _ a3 =
Schweillnahtgiiteklasse _ 1 (ONORM M 7812)
Schweiflverfahren WIG, MAG
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)
unvermafte Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);
Schweiflindhte alle zuganglichen Schweilindhte gegengeschweillt,
P_ Einbauten umlaufend dicht verschweilit. ]
zerstorungsfreie Priifung | AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Boden je 1Film/Krempennaht

Oberfliche innen Boden und Schweifinahte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen.

Blechoberflache 2B.
Schweiflndhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
Blechoberflache 2B bzw. 1D

Oberflache auflen

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457

Schraubenwerkstoff A2-70 ]
o Mannloch FEP_

Dichtungswerkstoff
EL E Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690)
{539 1 Probenahme 5[0 500-362A

536 |1 Ausfritt 1100 10 di=109 900-361+ Vorfex Br.
(532 |1 L1 339.606 _ 80 w0 | di=90 900-361

§23 |1 PSV 339.200 B 50 10 | 2576 $60,3x3

s22_ |1 PSV 339270 s m [25m% B 960,3¢3

S 1 P1339.708 50 10 2576 @60 3x3

S20 1 Fulllager 300 C-14750
[ 518 1 Reserve B0 10 2576 $88 9x3,2 mit Blindflansch
| 515 1 LTG 339.920 - - 50 10 2576 ®60 33
HRE W M1Bx15 930-450

513 1 T1 339.605 M18x15 930-450
BRE Ll 339,606 80 10 2576 %88 9x3,2
s |1 LS 339609 - 00|10 [2576 @11k 3x3,6
1510 [1 | Ruhrwerksflansch R - T = 776, 1x6
59 1 Spriihkopf 150 [ 10 2576 @168 3x4
{58 [1 [ Spruhkopf 50 |10 |25% | [ #168,3xL
&7 1 |[Reserve B | 50 10 257 | i ®60,3x3 mit Blindflansch
| S6 1 LTG 339.004 50 10 2576 @60, 3x3
B Abluft (GP) 100 [0 | 2576 @11k 3x3,6
I 53 1 | Lichtglas LTG 339:004 1100 b 28120
i 52 1 Schauglas 00 |6 78120
51 1 | Mannloch 600 -1/41 ®623x6 Fabr. Zimmerlin
|[ Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN | "™ | aCatiey | Rohrabmessung | Bemerkung
-] €
i
[ 2| ¢ [3110.00 |Reiter|Mantelzuschnitt geandert; BC-Bezeichnungen aktualisiert
§ b |08.08.00 |Reiter| Stiicklistenpositionierung durchgefiihrt
<t | a [19.07.00 |Reiter| Kundenanderungen durchgefihrt
Index | Datum | Name | Bezeichnung

{ Dos Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf HINKE TANKBAU GMBH
| ohne unsere ausdrickliche Genehmigung weder vervielfdltigt

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, (ber— Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
| lossen oder sonstwie zugdngig gemacht werden.
]
1
r

S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) Frunkenburgersfche 2

Datum Name DDO :] A-4870 Vocklamarkt
Gezelchnet 26.06.00 | Gripb. Dm CP Tel.: (0043) 07682/3660-0
I Geprift 3{{0,0{? k geplottet von | Reiter B Ftel! 0043}07532//3550*50
;l. Freigabe Plotdatum 31.10.00 ?&NK@wEEHMﬁE@MLﬂ@EN E-Mail: office®hinke.com
: MaBstab
| 1ty | BIOCHEMIE Kundl z-Nr. £085/00c
[ 1.20 1 Stk. Puf 2
E . Puffertank Pos. 339.1 - 32m =
| 110 werkstoff: 14571 Ersatz far: 4085/00b
E 1:5 Ersetzt durch:




