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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

Projekt MPS-2, VA Behälter 
Lagertank Pos. 339.1 

Stammdaten 
Auftragsnummer: 
Fabrik- Nr.: 
Herstelljahr: 
Werkstoff: 

4085 
8277 
2000 

1.4571 

Abmessungen 
Durchmesser: 
Gesamthöhe: 
Gesamtinhalt: 
Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 

2.800 mm 
5.700 mm 

32.760 Liter 
-0,25/+l,0 bar 

+100 °c 

Legende 
1. Konformitätserklärung 

2. Materialzusammenstellung 

3. Stückliste 

4. Ersatzteilliste 

5. Zeichnungen 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG-.- ROBERT-GEI IMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 
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TAN KS - B EH ALTE R-AN LAGEN 

Konformitätserklärung 

Der Lagertank Pos. 339.1 - 32 m3, Wkst. 1.4571 für die Firma 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

mit den nachstehend angeführten Angaben auf dem Fabriksschild 

Hersteller: 
Fabrik-Nr.: 
Herstelljahr: 
zulässiger Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 
Inhalt: 

HINKE TANKBAU GmbH. 
8275 
2000 
-0,25/+1,0 bar 
+100 °C 
32760 Liter 

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik für Behälter- und Apparatebau bemessen, 
gefertigt und abgenommen. 

Berechnungsgrundlagen 
AD-Merkblätter, Behälterzeichnung Nr. 4085/00 

Die Druckprüfung wurde vom TÜV Österreich durchgeführt 
Prüfdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 22.09.2000 

Bei der Druckprüfung war der Behälter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen 
Verformungen. 

Für die einwandfreie Ausführung und Lieferung des Behälters zeichnet 

Vöcklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH. 

iM! FAX ++ 43 7682 3660 60 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT CEHMA€BER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ 
TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
 Umstempelbescheinigung 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

Ausgabedat.: 27.03.01 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 
Zeichnungsnummer: 4085/00d 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. 

19 

19 
19 

20 
21 
22 
23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

37 

38 

39 

40 

41 

Stk. 

1 

1 

1 

1 

1 
1 
1 

1 

Benennung 

Klöpperbodenblech 

Klöpperbodenblech 2 

Klöpperbodenblech 3 

Klöpperbodenblech 4 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 4 

Flansch glatt (,21-23). 

Flansch glatt (,7,15) 

Flansch glatt (S6) 

Flansch glatt (S12,18) 

Flansch glatt (S5,l 1) 

Flansch glatt (S8,9) 

RWK-Flansch (S10) 

Blockflansch (S39) 

Blockflansch (S32) 

Blockflansch (S36) 

Blindflansch (S7) 

Blindflansch (S18) 

Schauglas (S3) 

Therm.hülse (S13,14) 

Domdeckel+ Schaugl. (Sl,2) 

Rohr (S6,7,15) 

Rohr (S6,7,15) 

Rohr (S21-23) 

Rohr(S18) 

Rohr(S12) 

Material  

Bl 10x2000x3975 

Bl 10x2000x3975 

Bl 10x2000x3280 

Bl 10x2000x3280 

Bl 5x1500x3000 

Bl 5x2000x3040 

Bl 5x812x3040 

DN 50; PN 10-ISO 

DN 50; PN 10-ISO 

DN 50; PN 10- ISO 

DN 80; PN 10-ISO 

DN 100; PN 10-ISO 

DN 150; PN 10- ISO 

DN 250; PN 10- ISO 

DN 25 (di = 02O,7) 

DN 80 (di = 09O) 

DN 100 (di = 0lO9) 

DN 50; PN 16 

DN 80; PN 16 

DN 100; PN 6 

M18x1,5; 1=172 

DN 600; s = 6 +1/-1 

Rr 060,3x2,9; 1 = 336 

Rr 060,3x2,9; 1 = 494 

Rr 060,3x2,9; 1=133 

Rr 088,9x2,9; 1=139 

Rr 088,9x2,9; 1=139 

Norm Wkst. Format Z.-Nr. 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

BC 11.4 

BC 11.5 

BC 11.3 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 28120 

BC 11.2/1 

DIN 2463 

DIN 2463 

DIN 2463 

DIN 2463 

DIN 2463 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

10x2000x5700 

10x2000x5700 

10x2000x5700 

10x2000x5700 

5x1500x3000 

5x2000x3040 

5x2000x3040 

DN 50; PN 10 

DN 50; PN 10 

DN 50; PN 10 

DN 80; PN 10 

DN 100; PN 10 

DN 150; PN 10 

DN 250; PN 10 

DN 25  

DN 80  

DN 100  

DN 50; PN 16 

DN 80; PN 16 

DN 100  

M18x1,5  

Fert. Nr. D0700 26682 

Rr 060,3x2,9 

Rr 060,3x2,9 

Rr 060,3x2,9 

Rr 088,9x2,9 
Rr 088,9x2,9 

SchmelzeNr. 

’ 601006 

601006 

601006 

601006 

702431 

702431 

702431 

211769 

027V57/82749A 

228651 

27241/228312 " 

' 609680/27241 
6)39 

H9088 

609680 

82599A 

568060 

230277 

27241 

305480 

~ 400422/649035 ~ 
449649, 581300;.. 

" 264880/870087" 

~264880/870087" 

' 264880/870087~ 
458388 

458388 

Umst 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
U mstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 
TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 
Zeichnungsnummer: 4085/00d 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 
42 1 Rohr(S5) Rr ol 14,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 Rr ol 14,3x3,6 T-906050 
43 1 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=147 DIN 2463 1.4571 Rr ol 14,3x3,6 T-906050 
44 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=154 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 
58 Rohr (S10) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 

I 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgefuhrt 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. 

1 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

1 Klöpperbodenblech 1 Bl 10x2000x3975 

Klöpperbodenblech 2 

1 Klöpperbodenblech 3 

1 Klöpperbodenblech 4 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 3 

Mantelblech 4 

Vakuumringsegment 

Aufdopplung (Fuß) 

Fußplatte 

Srömungsbrecher 1 (S36) 

Srömungsbrecher 2 (S36) 

Aufdopplung (Bergehaken) 

Haltelasche (Bergehaken) 

Aufdopplung (Tragöse) 

Tragöse schwer 

Halterrung LI—Kapillare 

Flansch glatt (S6.7.15,21-23) 

Flansch glatt (S12.18) 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Flansch glatt (S5,11) 

Flansch glatt (S8,9) 

Bl 10x2000x3975 

Bl 10x2000x3280 

Bl 10x2000x3280 

Bl 5x1500x4406 

Bl 5x2000x3040 

Bl 5x1500x3040 

Bl 5x1312x3040 

Bl 12x270x1490 

Bl 15X0380 

Bl 20x300x300 

3I 5x53x157 

Bl 5x53x320 

3I 5x50x130 

BL 20x100x120 

Bl 6x100x350 

Bl 12x125x280 

Bl 3x50x148 

DN 50; PN 10-ISO 

DN 80; PN 10 - ISO 

DN 100; PN 10 - ISO 

RWK-Flansch (S10) 

Blockflansch (S39) 

Blockflansch (S32) 

Blockflansch (S36) 

Blindflansch (S7) 

Blindflansch (S18) 

Schauglas (S3) 

Therm.hülse (S13.14) 

DN 150; PN 10- ISO 

DN 250; PN 10-ISO 

DN 25 (di=02O,7) 

DN 80 (di=09O) 

DN 100 (di=0lO9) 

DN 50; PN 16 

DN 80; PN 16 

DN 100; PN 6 

M18x1,5; 1=172 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4301 1D 

1.4301 1D 

1.4301 1D 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 2B 

1.4301 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

DIN 2576 

DIN 2576 

BC 11.4 

BC 11.5 

BC 11.3 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 28120 

BC 11.2/1 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Index Datum Name KundüBiochemie Kundl Datum 08.08.00 

Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4085/00 Auftragsnummer 

'
s. 

Fabrikationsn8277 4085 
Seite 1/2 



hinke STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk Benennung Material Norm Wkst. 

31 1 Domdeckel+Schaugl. (S1,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 

32 Gerüsthalter 1 Rd 020; l=334 DIN 671 1.4571 

33 Gerüsthalter 2 Rd 020 l=246 DIN 671 1.4571 

34 Gerüsthalter 3 Rd 020 1=130 DIN 671 1.4571 

35 Gerüsthalter 4 Rd 020 l=283 DIN 671 1.4571 

36 Rohrhalterung Rd 020; 1=117 DIN 671 1.4571 

37 Rohr (S6,7,15) Rr 060,3x3; l=336 DIN 2463 1.4571 

38 Rohr (S6,7,15) Rr 060,3x3; l=494 DIN 2463 1.4571 

39 Rohr (S21-23) Rr 060,3x3; 1=133 DIN 2463 1.4571 

40 1 Rohr (S18) Rr 088,9x3,2; 1=139 DIN 2463 1.4571 

41 1 Rohr (S12) Rr 088,9x3,2; 1=139 DIN 2463 1.4571 

42 1 Rohr (S5) Rr 0114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 

43 1 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=147 DIN 2463 1.4571 

44 Rohr (S8,9) Rr 0168,3x4; 1=154 DIN 2463 1.4571 

45 Rohrfuß Rr 0273,1x4; l=985 DIN 2463 1.4301 

46 Rohrbogen (S6,7,'15) DN 50 (060,3x3) - 45* DIN 2605 1.4571 

47 12 Sk-Schraube (S17) M16x60 DIN 931 A2 

48 12 Sk-Mutter (S17) M16 DIN 934 A2 

49 12 Scheibe (S17) B 17 DIN 125 A2 

50 1 Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

51 1 Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

52 1 Tankschildträger groß 1.4301 

53 1 Tankschild HINKE; TUV AI 

54 RWK-Rippen Bl 12x286x400 1.4301 

55 RWK-Rippen Bl 12x85x400 1.4301 

56 Reservedichtung für ML DN 600 FEP 

57 Erdungslasche Bl 4x50x50 1.4301 

58 Rohr (S10) Bl 6x183x868 EN 10088 1.4571 

59 Ausgleichsring Bl. 6x 0350/0220 EN 10088 1.4571 

60 

Index Änderung Datum Name Kund iBiochemie Kundl Datum 08.08.0C 

illllt§! Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4085/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsn8277 4085 
Seite 2/2 



HHH ERSATZTEILLISTE 
Pos. 

50 
Benennung 
Dichtung (S7) 

Material 
DN 50; PN 40; s=3 

Norm 
DIN 2690 

Wkst. Bemerkung 
Klingersil C4400/PTFE 

51 Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

56 Reservedichtung für ML DN 600, Rundschnur 08 FEP/Silikon Fabr. Zimmerlin 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 Kling. C4400 deckelseitig 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr. 

Projekt: MPS-2 VA Behälter 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m3 8277 4085 

24.02.01 4085 stk - Ersatzteilliste 
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Behaeltermassblatt 
Pos. 339.1 
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1 Stk. Puffertank Pos. BB9.1 
Auftragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamtinhalt: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

4085 
8277 
52.760 l 
-0,25/+1,0 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088—2B (s-<6mm) 
DIN 17457/58 

>WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 2.800 mm 
zyl. Höhe 4.540 mm 
Gesamthöhe 5.700 mm 
Leergewicht ca. 3.200 kg 
Störgewicht ca. 36.000 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden oben s=10mm, Blech nach EN 10088—1D 
Boden unten s=10mm, Blech nach EN 10088—1D 

Böden 
Klöpperbodenform R-D, r-0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformf AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck -0,257+1,0 bar 
Prüfdruck +1,3 bar 
Betriebstemperatur max. +100°C 
Berechnungstemperatur +100°C 
Medium 
Dichte 1,0 kq/dm3 
Gesamtinhalt 32.760 Liter 
Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0,85 
SchweißnahtqUteklasse 1 (ONORM M 7812) 
Schweißverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßfe Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm) 
Schweißnähte alle zugänglichen Schweißnähte qeqengeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%—RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichfungswerkstoff Mannloch FEP 
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C440Q, PTFE (Abmes. DIN 2690 

S39 Probenahme 25 10 900-362A 
S36 Austritt 100 10 di=109 900-361+ Vortex Br 
S32 LI 339 606 40 di=90 900-361 
S23 PSV 339 200 50 10 2576 0,3x3 
S22 PSV 339.270 50 10 2576 060,3x3 
S21 PI 339.708 50 10 2576 060,3x3 
S20 Fuftlaqer 300 C-14750 
S18 Reserve 10 2576 088,9x3,2 mit Blindflansch 
S15 LTG 339 920 50 10 2576 060,3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 TI 339.605 M18x1,5 930-450 
S12 LI 339.606 10 2576 8,9x3,2 
S11 LS 339 609 10 2576 0114,3x3,6 
S10 Rührwerksflansch 250 10 2576 0276,1x6 
S9 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S8 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S7 Reserve 50 10 2576 060,3x3 mit Blindflansch 
S6 LTG 339 004 50 10 2576 060,3x3 
S5 Abluft (GP) 100 10 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LTG 339:004 28120 
S2 Schauqias 28120 
S1 Mannloch 600 -1/+1 0623x6 Fahr Zimmerlin 

Pos Stk. Verwendung PN Wink«l- 
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Zeichnungsverantwortlicher 
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CAD-Zeichner 
KnabLRichard 
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Zeichnungsar 
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Ist-Stand Änderung 

Übernahme ACAD-HINKE 4085/OOd 
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1:20 
1:50 
1:2,5 

Rev Datum 
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Zeichnungsnummer 
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1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 
Auftragsnummer: 

Fabrikationsnummer: 

Gesamtinhalt: 

zul. Betriebsüberdruck: 

Werkstoffnummer: 

4083 
8277 
32.760 l 
-0,257+1,0 bar 

1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

A 

B 

D 

Durchmesser innen 2.800 mm 
G 

zyl. Höhe 4.540 mm 

Gesamithöhe 5.700 mm 
Leergewicht ca. 3.200 kg 
Störgewicht ca, 36.000 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden oben s=10mm; Blech nach EN 1Q088-1D 
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden 
Klöpperbodenf orm R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck -0.25/+1.0 bar 
Prüfdruck +1,3 bar 
Betriebstemperatur max. U00°C H 
Berechnunqstempera t u r H100°C 

Medium 
Dichte 1,0 kg/dm3 

Gesamtinhalt 32.760 Lit er 

Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0,85 
Schweißnaht g ü teklasse 1 (ONORM M 7812) 
Schweißverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähfe a=0,7s (amin=3mm); 
Schweißnähte alle zuqänqlichen Schweißnähte geqengeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
zerstörungsfreie Prüfung AD- HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 
Bode n und Sch weißnähte b l echeben auf Ra <1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1. DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff Mannloch FEP 
F:lansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

S39 Probenahme 25 900-362A 
S36 Austritt di=109 900-361+ Vortex Br. 
S32 L! 339.606 40 di=90 0-361 
S23 PSV 339.200 50 10 2576 060,3x3 K S22 PSV 339.270 50 10 2576 060,3x3 
S21 PI 339.708 50 2576 060,3x3 
S20 Fußlaqer 300 C-14750 
S18 Reserve 10 2576 !,9x3,2 mit Blindflansch 
S15 LTG 339.920 50 10 2576 060,3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 TI 339.6Ö5 M18x1,5 930-450 
S12 LI 339.606 10 2576 1,9x3,2 
S11 LS 339.609 10 2576 0114,3x3,6 
S10 Rührwerksflansch 250 10 2576 0276,1x6 
S9 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S8 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S7 Reserve 50 10 2576 060,3x3 mit Blindflansch 
S6 LTG 339.004 50 10 2576 060,3x3 
S5 Abluft (GP) 10 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LTG 339:004 28120 
S2 Schauqlas 28120 
S1 Mannloch -1/+1 0623x6 Fahr. Zimmerlin 

Pos. Stk. Verwendung DM PN ge anUJmfamj^ IRohrabmessunq | Bemerkung 

U3 15.02.01 Grünb Ausgleichsring (Pos. 59) eingezeichnet. 

31.10.00 Reiter Mantelzuschnitt geändert; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

08.08.00 Reiter Stücklistenpositionierung durchgeführt 

19.07.00 Reiter Kundenänderungen durchgeführt 

Index Datum Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Datum 

26.06.00 

Name 

Griinb. 

Zsl geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

06.03.01 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

O n 

B fTb- l L~1 Tel.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

TR^K8°lB@lHlÄir@tg°Mh!][L®®@IN] E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 

M 

Maßstab 

1:50 
1:20 
1:10 
1:5 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 - 32m3 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4085/0C)d 
Ersatz für: 4085/0ÖC 

Ersetzt durch: 



SANDCZ G.m.b.H. 18.04.2006 

AB DUNG ÜBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERÄTE 

1 

483 404 480 484 

8275 8495 8277 8280 

n-ILLER: Hinke Tankbau 

156/180 

ION: 304.1 333.1 339.1 344/345.1 

481 482 490 

8278 8279 8991 

Hinke, R&M Italia 

156/180 

363.1 376.1 609.31 

ÜNDUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle 

LLlUuCCC<( 

Datum Unterschrift IBT Unterschrift IIH 

HT AN DIE I SSELPRÜFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE 

Seite 1 



TÜV TÜ/ 

TUV TlAf 
E R R^ ÖSTERREICH OSTERRP :H 

3 Mc 

Fabriks-Nr.: 

Vereins-Nr.: W^SO 

TUV 
ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

Wichtige Information! 

Der Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
in Betrieb genommen werden. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

1. Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TÜV-BW-002/10.96 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 

des weiteren Betnebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 

anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgenland 

Oberösterreich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dombim 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0732) 655558, 

Fax: (0732) 655558-20 

Tel.: (0662) 437866 

Fax: (0662) 437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax: (05572) 22305-3 



Druckbehälterbescheinigung 

Zahl: 
448197 

TUV 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort 
A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8277 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C  +100 

Inhalt in Litern 32760 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvu 

Besonderheiten 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 

4481971 .doc 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4085/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

2,8 x 5,7 = 15,96 

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 339.1.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile T 
Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm O 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm_ 

Art der Sicherung gegen Verstellen ^ % 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481971.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448197 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 
14. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

für Druckgeräte 

ochun 9s 

tpruffc «3 * 
Ch UV aun 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 
22. September 2000 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

fstelle für Druckgeräte 

t m m. 

3 

Braun Di <2 ng 
V 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448197.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 
Z % - Jp> o / 

bel ^/// . iMnAkfu////7 

Ergebnis ' V " 

jfa? 

TjwdJk)-. 

Ort, Datum 

n n Techni 
tf'ß-0/ Df 

A-' 

Kessglprüfstelle 
ipchö, Überwachung-West 

Ing. Dr. Hintaye 
Ssetzbichlweg 3 f 

(>080 Innsbruck-Igls 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448197.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448197 

TUV 
ÖSTERREICH 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

m ul ft / / //A / hi C>2> Innenrevision o\\w4/ 
Beanstandung //>'', 

. /C. C 2- |n anstandsiosem # i 
Betrieb 

/?/ /f In anstandslosem r? T in anst« //6// Betrieb // , . ö~ ->■ ^Betrieb 
.in anstar.dslose 

/ik <1. 
Der Behälter wird gemäß DGÜW- V als Behälter mit niedrigem 

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine 

Kesselprüfstelle, wohl aber durch den Betreiber zu überwachen. 

Sicherheitsventil- Pos. Nr.: 

4J?dr Ausblasedruck: 

d0: 

Plombe: 

^5 

To 2 
1 U 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448197.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448197 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448197.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



2 s 
Zur Bescheinigung vom    
C --sr ehe Erstprüfung und erste Druckprüfung 
cits Druckbehälters, Fahr. Nr.   

11 «TJ91 i 11 
«rs*| l| I«» 

BrW, ■i t 

Ei BEILAGENVE 
77/7 

liinl:«1 
TAN KS - B E HALTE R- AN LAG E N 

Bauteil: Lagertank Pos. 339.1.1 Fabr.Nr.: 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 

8277 
4085/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

3 Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 
i.A. 

UJL- 
EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ 
 TANKS-BEHALTER-ANLAOEN 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 

MaterialzusammensteHung 
Umstempelbescheinigung 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Zeichnungsnummer: 4085/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. 

1 
_2 
J5 

_5 
_6 
_8 
\9_ 

\9_ 

19 
20 
21_ 
22 
23 
24 
25_ 
26 
27 
28 
29 
30 

11 
37 
38 
39 
40 
41 

j_ 
j_ 
j_ 

2 
± 
2 
_2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

2 
2 
2 
2 
2 
i 

Benennung  

Klöpperbodenblech 1 
Klöpperbodenblech 2 
Klöpperbodenblech 3 
Klöpperbodenblech 4 
Mantelblech 1  
Mantelblech 2  
Mantelblech 4  
Flansch glatt (,21-23) 

Flansch glatt (,7,1 5)  

Flansch glatt (S6)  

Flansch glatt (S12,18) 
Flansch glatt (S5,1 1) 
Flansch glatt (S8,9) 
RWK-Flansch (S10) 
Blockflansch (S39) 
Blockflansch (S32) 
Blockflansch (S36) 
Blindflansch (S7)  
Blindflansch (S18) 
Schauglas (S3)  
Therm.hülse (S13,14) 

Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) 

Rohr (S6,7,15) 
Rohr (S6,7,1 5) 
Rohr (S21-23) 
Rohr(S18)  
Rohr(S12)  

Material  

Bl 10x2000x3*975 
Bl 10x2000x3975 
Bl 10x2000x3280 
Bl 10x2000x3280 
Bl 5x1500x3000 
Bl 5x2000x3040 
Bl 5x812x3040 
DN 50; PN 10 - ISO 
DN 50; PN 10-ISO 
DN 50; PN 10-ISO 
DN 80; PN 10-ISO 
DN 100; PN 10- ISO 
DN 150; PN 10- ISO 
DN 250; PN 10- ISO 
DN 25 (di = 02O,7) 
DN 80 (di = 090) 
DN 100 (di = 0lO9) 
DN 50; PN 16 
DN 80; PN 16 
DN 100; PN 6 
M18x1,5; 1=172 
DN 600; s = 6 +1/-1 
Rr 060,3x2,9; 1 = 336 
Rr 060,3x2,9; 1 = 494 
Rr 060,3x2,9; 1=133 
Rr 088,9x2,9; 1=139 
Rr 088,9x2,9; 1=139 

Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. 

EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 

BC 11.4 
BC 11.5 
BC 11.3 

DIN 2527 
DIN 2527 
DIN 28120 

BC 11.2/1 

DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

10x2000x5700 
10x2000x5700 
10x2000x5700 
10x2000x5700 
5x1500x3000 
5x2000x3040 
5x2000x3040 
DN 50; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 80; PN 10 
DN 100; PN 10 
DN 150; PN 10 
DN 250; PN 10 
DN 25  
DN 80  
DN 100  
DN 50; PN 16 
DN 80; PN 16 
DN 100  
M18x1,5 
Fert. Nr. D0700 26682 

Rr 060,3x2,9  
Rr 060,3x2,9  
Rr 060,3x2,9  
Rr 088,9x2,9  
Rr 088,9x2,9  

601006 
601006 
601006 
601006 
702431 
702431 
702431 
211769 

027V57/82749A 
228651 

' 27241/228312 ~ 
' 609680/27241 
 6J39  

H9088 
609680 
82599A 
568060 
230277 
27241 
305480 

' 400422/649035 ~ 
449649, 581300;.. 

~ 264880/870087" 
' 264880/870087 
' 264880/870087~ 

458388 
458388 

Umst 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 

Zeichnungsnummer: 4085/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

42 1 Rohr(S5) Rrol 14,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
43 1 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=147 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 

44 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=154 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 
58 1 Rohr (S10) BI 6x183x868 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



1/1 /^fWüfa 
Sheffield 

l CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order • Ihre Bestellung - Votre command« 

08.05.899  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnitform - Produit 

| Date - Datum Load - Ladung - Chargom No Cort.No - Zeugnit No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005~TDE— 
I Avetta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture " 

002003 055770 

Requirement! - Anforderungen - Exigence« 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

“Rostfreies warmgewalztes, Band 
Ausführungsart 1D, besäumt 

Grade - Wericttoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

f/" //3 08/J 

lind mark 
ferrteHerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA Melting process 

Ers chme Itz un g s a rt 
Procädd de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de Bvre 

Hern Pc« Dlmention« - Abmettungen - Dimention« 
Po« Anzahl 
Potte Nombre kg mm 

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Lot Nr 
CouÜe No Lot Nr 

Tert No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

1 sTÜn P S Cr Ni HÖ Ti~Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 u 

Tert rotuft« - Prufergebnitie - Results dettait (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T Transverse - Quer - Traver« 

2" HB 

% HB 

40 
217 

55 156 
58 156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Yerwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 

°C N/mm^ 

+20 240 

+20 274 
281 

Rp 1 -O Rm A5 

N/mm2 N/mm2 % 

270 540 40 
690 

317 585 52 
314 573 56 

Averta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(01226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

'N 

Werkssachverständige l 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



/ Siiefffefld 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
1/1 

Your order - Ihr» Bestellung - Votre commando | 

Date - Datum 

2000-07-05 

11.03.202 

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No I 

DEOA-1616 427829-DE 

Purchaser - Besteller - Acheteur 

Avesta order * Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004452 061979 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 fy? ^<0 

Strand marie 
Tferstellerzelchen 
feign« du producteur Shmield 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

Extent of delivery - Lieferurnfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Posta Nornbre kg mm 

AJA Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc£d4 de fusion 

E + AOD 

8 6640 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

5.00 2000 702431 - 004 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S Cr N1 Ho Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B « Back - Ende - Fin T = Transverse - 
Quer - Travers 

HB 

HB 

217 
170 
153 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 

'Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 

•Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Hin 
Hax 

Test Ref 
Prob« Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm 

N/mm^ N/mm^ N/mm^ 

+20 255 285 

+20 314 
282 

343 
312 

540 
690 
600 
568 

A5 

% 

45 

52 
58 

% 

40 

51 
57 

l > 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

(0)226 813 16 f J r\ 
7030 AVESTA S r  

Werkssachverständige I 

Qi cca/OQföhg 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



FM FLANSCH ENWERK GE5.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrihel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 
{sachverständigen 
RK/GES.M.B.H. 

SIERNDORF 

OOO/ nn /jnx 



Qd)0- - ^KLAVI QkoAUo 

slovenske zelezame*4* 
^ ZELEZAPNA IESENICE 

ACRONI 
S2 ti ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNlCNA KONTROLA 
Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

~ Sk^enija 

Narodnik / Kunde / Customer Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
Sl/Nr./No. 

OtN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum/Datum/Date 

Narocilo 6L / Bestellung Nr. / Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrstapedi 
Erschmelzugsart g 
Melting furnace 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak protzvajalca 
Zeichen des HersteBerwerks 
Mark of the Manufacturer 

K 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 
ich DIN 17440 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 
•1a 

oh 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständig^ 
Inspector's stamp 

'obavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

Merkblatt W 2 und AD W1I.0 

Pozkaja 
Position 
tem 

015 

W' Im Ein 
VJARMBEH 

&. Urte 
Schmatzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 
If 

miii /emehmen 
ADLUNG : Lö 

TeJa 
Gewicht 
Weight 

kfl 

2400 
2430 

dem TüV Baye 
Ö&UNGSGLUHEN BE 

Dimeraja 
Abmessxigen 

Dimensions 

25.00/2000/6000 

T1 (August 1965) 
[ 1060°C, LUFT ABGESCHREJCKT 

Stkomadov 
Stückzahl 
Quantity 

Priloga / Anlage / Enclosure 

./. - \ 

St ptoide (kdobarfa) 
WaltztaW (Band nr.) 
Plata no. (strip noj 

7870 ■: 
7872 

St.vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

7870 T 

N 
r ■ > 

Zig in podpis 
FirmenstempeljjDd Unterschrift 

Stamp i 

risk TYPOGRAFIKA Nakld 064/47-005 _ 

--■-J • 
ACRONI /öT.ÄTOT^il&rr-. rtfce 
,C. felezarjev 8, JeSenlce 



St Stran 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B *20703272/2/^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Stvzofca 
Prob« Nr. 

Sample No. 

SlSarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smervzorca 
Probeniange 

Pos. ol 
sample 

Zahteve 
Anforderungen 
Requirements 

Napetost tedenja 

Streckgrenze 
Yiek) strengtt 

 t 

Nalezria trdnosl 
Zugfestigkeit 

Tenale strenght 

N/mm1 

205 

7870 T 21 1769 

SO 

■■qür. 

ä3s?<-. 

S%T.' 

■fav 

W.' 

:«h:' 

\ 

Ö 
Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Glava 
G- Kopl 

Top 

230 267 

N/mm1 

515 

Razlezek 
Bruchdehnung 

Bongation 

•AS A§£L 

ProbtSapt _i§5ü!^torec/Probe/Type 
Pos. ol sample 

45.0 40.0 

525 

2javostripr»izkus/Keft>schlagart>eit/Impact value 

62.0 81.( 

+20 

245 240 249 

-Reduction 
P*1 
bei 
at 

*C 

Of 

area 

72.3 

Hardness 
HB 

134 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

St Safte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Vzdolino 
V - Längs 

longitudinal 

Predno . 
P • Ouer i 

Transverse 

%C 

0.019 

%s % Mn 

0.51 1.78 

%P 

0.039 

Ttsk TYPOGRAFIKA Naklfl 064/47, 

FT 

%s 

0.001 

du N 

0.0133 

Cr 

17-04 

%Ni %Mo 

11.16 2.00 

%Ti 

0.216 

Firmenstenipßturul Unterschrift 

L'fc.? VI-21- 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflonschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 027V57 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempeiung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
FG Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
des chv er 

RK 

A- 

rständigen 
S.M.B.H. 

iCOOyfOQJlO/f 



Mlhuvx Wo/ 3 i\ 

ACERINOX,S.A. 

FABRJCA DEL CAM PO 

DE GIBRALTAR 

PALM ON ES (LOS BARRIOS) 

TFNO. (34) -56-629300 

FAX (34) -56429311 

P.O. BOX.83 

11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

(T 

DIN fSO 9002 / 
£N 29002 J) 

Abnahmeprüfzeugnis B //(W&O 
Inspection Certificate B 

Inspection No. 837B9 10 / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1.0. 

"Zustimmungsschreiben des TQV Baden vom 21. Februar 1983" 
Letter of approval from the TÜV Baden dated 27-2-83 

"Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Baden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89 

Besteller - Costumer 
WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Prüfgegenstand - Article 

BLECH (PLATE) 
Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material 

X6 CrNiMoTi 17-12-2 

Anforderungen: 
Technical requirements 

Auftrags Nr - our order No. 

KN 699 

Bestellung Nr - your Order No 

A-FR-325 

Werkstoff Nr und Uefernjstand - Material No. And Condition of Delivery 

1.4571  I LA 
Werksbez - Works Grade 

ACX- 280 

Zeichen des Lieferwerks 
Brand of the manufacturer 

PIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B 
Stempel des Sachverständigen. 

Inspector's stamp 

Erschmelzungsart - Steelmaking Process 
A • AOD Verfahren - AOD Process A 

Kennzeichnung -Marking 
Schmelzennummef - N." of coil. 

2727 
Pos Nr 
Item No. 

75 

Stückzahl 
Quantity Abmessung - Dimensions 

mm 

25,00 x 1.500.00 x 3.000,00 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

7V57 

© 
Probe Nr. 
Test No. 

Chemische Analyse - Chemical Composition 

Schmelze Nr. 
„ Heat No. 

Anforderungen 
Requirements 

7V57 

0,080 

0,034 

16.500 

18.500 

16.608 

2.000 

1,593 

MO 

2,000 

2,500 

2,082 

10.500 

13.500 

11,248 

pachenische Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. Temp./T.Temp. 20 *C 

0,045 

0,033 

0,015 

0,001 

SI 

1,000 

0,343 

TI • 

0,700 

0,339 

Probe Nr. 
Test No 

Anforderungen 

Requirements 

027V57 

Prob.- Lage 
Pos. of Test 

C T 

Abmessungen 
des Probestabs 

Dim. of specimen 

breite x Dicke 
Width x Thickness 

mm 

45,000 25,00 

Rm. 

N/MM2 
500.00 

730,00 

547,5 

Besichtigung und Masskontrolle wurden durchgeführt: O.B 

Surface and dimensions controlled: O K. 
Der Werkstoff ist beständig gegen interkristalline Korrosion gemäss DIN-50914 
The material is resistant to intergranular corrosion test according to DIN-50914 

Spektroskopische «dentitätsprüfung: O B. 
Spectrometrical Identity test: O.K. 
Wärmebehandlung: Glühen bei .VP.'?P'V1.P.P *c 
Heat treatment: 

und Abschrecken mitjuft  

cooling:... .VYÄt!)..®! f. 

Rp 0.2 
N/MM2 

215.00 

265,4 

Rp 1.0 
N/MM2 

250,00 

306,6 

A5 
% 

:so-v 
VALOR 1 

35,00 

45,6 

SO-V 
VALOR 2 

55,00 

225,0 

] so-v 
\ ALOR 3 

55,00 

205,0 

55,00 

225,0 

WERKSACH VERSTÄNDIGER 
work Inspector 

J. Vaquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschritt gültig 
gemäss E-Norm 10204 

Palmooes  

P.D C 10 K fl 



ACERINOX.S.A. 

FABRIC* DEL CAMPO 
DE GIBRALTAR 

PALM ONES {LOS BARRIOS) 
TFNO.(M) -5ALM300 
FAX (X) -5M2731I 
P.O. BOX.S3 
11370 LOS BASRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
BESTELLER 

mum >| 

t-30 3-6 

DIN ISO 9002/ 
EN 29002 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRÜFZEUGNIS 3.1 .B 

ACCORDINQ TO 
NACH 

CERTIFICATE N* 
PRÜF Nr 83789 9/1 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Reichsstr. 73 

47229 Duisburg-Rhein 

REQUERIMENTS 
ANFORDERUNGEN 

ASTN-A-240/97 ;A-480/97 ; ASME-SA-240/98 . 

TRADE MARK 
HERSTELLERZEICHEN 

CONTENT 
INHALT 

1 
KH9956 

KH9956 

Acmwi 
INSPECTOR S STAMP 
STEMPEL DES SACHVERSTÄNDIGEN 

COIL/BOX 
BAND/KISTE 

DIMENSIONS 
ABMESSUNGEN 

THICKNESS 
DICKE 

027V57 HA 

027V57 HB 

CHEMICAL ANALYSIS 

25,00 

25, 00 

WIDTH 
BREITE 

1.500,00 

1.500,00 

LENGTH 
LÄNGE 

MARKS 
MARKE 

Our order no. 

Auftrags Nr 
699 

Your order no. 

Bestellung Nr A-FR-325 

GRADE 
WERKSTOFF NR. 
ACX 280 

TP-316Ti 

FINISH 
UEFERZUSTAND 

ILA 

STEELMAKING PROCESS 
ERSCHMELZUNGSART 

QUANTITY 
STÜCKZAHL 

3.000,00 

3.000,00 

HEAT NO. 
SCHMELZE NR 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

7V57 
0,080 

0.034 

CHEMISCHE ANALYSE (%) 

027V57 

027V57 

CR 

16.00( 

-1A.PQ< 
16,601 

2. OOOi 
1,593 

MECHANICAL PROPERTIES 

MO 

2,000 
3.000 

2.082 
0.100 

10,000 

74.000 
0,011 11,248 

NI 

4,045 
0,033 

.0,030- 
0,001 

COIL 
PROBE NR 3ä 
REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

027V57 er 

Rm. 

N/MM2 

515,00 

547,5 

INT&ftGRANULAR CORROSION TEST 
IN TERKRJS TALU HE KORROSION TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

Rp 0.2 

N/MM2 

205,00 

265,4 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

si 

0.750 

0,343 0,339 

TI 

A50 

% 

40,00 

46,6 

HRB 

95,00 

86,0 

REMARKS BEMERKUNGEN 

Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSPECTOR   

WERKSACHVERSTÄNDIGEN J.A. SIMON 

2 MAYO 2000 

'PTumi urr 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

i   

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 EN 10029KL A Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82749A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. (PS) Unterschrift des 

^ FM FLANSCH0 

A-2 

achv rständigen 
ES.M.B.H. 

OH COC^OOAZOA 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B C&QOSb 

Page 
Seite 1(2) 

Date-Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 9080206.R00 
Yöur order - Ihre Bestellung - Votre commande Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.04.410 902226 7032 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Ävesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl. W10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dest 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff-Nuance * | 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

DJ E+CLU 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - 
Item . ..Pes i ' ,V ' 
Pos Anzahl 

Nombre 

. Ahmnccmu) MMt Nfl 

■K" 
Dimension - Abmessung Heat 

-.’b'ter.-r.’Sj.'\r-> • ■ ' :. v isjj» 

■V /.* ■ • s&äiHfä'W 

Cdulöe 

Lot No 
Los "Nr 

•Lot No 

’IV;. '■ :r-.:.•• ■' 
1 '• ^ ''' •• ‘ - ' - V - ' -* • y ■■ •? 

J»*' ■ ;, 

' 

m Uü 
ition chrmiquc% wmjm 

—t 

8 

Plate No 
Blech Nr 

1 25 * 1500 * 6000 82749A 68539 / 9022268 1 

2096 2802 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.23 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
82749A 0.05 0.3 1.5 0.028 0.001 16.6 10.7 2.07 0.41 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm^ - 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort 

Rieht. 
T * Quer 
L = Längs 

Ort 
F “ Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 “Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Lage 

Min 
Max 
2802 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 238 304 582 50 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

Quality Inspector 

1 HU 

FM 09184 
CnfllleiU N«. 



Eta 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date-Datum Load - Ladung - Charge No CertNo - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 

Min 55 
Max 
2802 T F 3 P 20 172 165 176 171 

908Q206.R00 

Korrosion 
Prüfung gern. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt: 1 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

SE556001874801 

V BS Quality Inspector 

ö wm mm 

FM 09184 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.96 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228651 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Untersc 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
W ksac de 

ER 

S ERNDORF 

erständigen 

S.M.B.H. 

Cti OOOJOOJZ Oy( 



slovpnske zglezame« 

J E S E N I c e 

S2 ACRONI d.O.O. Cesta Borisa KkJrKa 44, 4270 Jesenlce SLCVENljA 

TEHNICNA KONTROLA 
TWefon: +386 861 441 
TOefax: +386 861 412 
http://wwwjcroni.si 
E~mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stran/Seite/Page 1/1 
St/Nr./No. 

DIN 50 049 3. IB 

EN 10 204 3 I B 

Datum/Datum/Date 

i-'j/iv*;' - I'K Is'"' 

m 
31001429-3 ,MU 

mz 
wmm 

mtätör 

Nltoocnik / Kunde / Customer 

Narocik) / Bestellung Nr. / Order No. Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

2603-/9 disp. 13783 31001429 z/vorn/from 21 A'rViv.3 

Izdelek/ Erzeugnis / Product 

BLECH 
Vrstapeci/Erschmelzunsart/Melting furnace Znak izvedenca TK Znak proizvajalca 

F_i_wnr\ Zeichen des sachverständigenj Zechendes Herstellewerts t+VULJ Inspectors'stamp j — 
Markot the Manufacturer 

Specifikacije / Vorschrilten / Specifications 

ASTM A240/ED.98 

ASHE 5A 240 5ECT.II PART A/ED 95+ADD.97 

UMI 7500/ED.75 

DIH 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 

NF-A 36.209/ED.90 

AD Merfcblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Tip/W.nr./Type 

316Ti 

316TI 

X6CrNiMoTU7/12 

X6CrNiMoTi 17/12/2 

W.Hr.l..4571 

26CNDT17-12 

X6Crt1iMoT117/12/2 

W.Hr.l..4571 

Rache/finish Koroz. test/Intkristtom/Corrosion test 

Mo.rl 

Mo.rl 

C2-Ila 

C2-Ila 

ASTM A 262 PRACTICE E:OK 

Uhl 10029/ED.91 

DIM 50914:OK 

MF-A 05.159.T1 : OK 

Qbseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent ot material delivery 
Poz. 

Pos. 

Item 

SL sarze 

Schmelzen Nr. 

Cast No. 

Teza neto 

Gewicht 

Weight ta 

Dimenzije 

Abmessungen 

Dimensions 
.fit- 

st, tarn. 
Stuckaahl 
Quartty 

St ptosce 

Waltztalel 

Plate No. 

Stvzorca 

Probe Nr. 

Sample No. 

21 228651 2400 25 / 2000 / 6000 1839 1839 T 
Mehanske lastnosli / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Stvzorca Smervzonca Nap.tecenja Nap.tecenja NaLbdnost Raztezek/Bruchdehnung/Elongation Kontrate. Trdota 

Probe Nr. Proben läge Dehn grenze Dehn grenzB Zugfestigkeit Einschnürung Harte 

.Sample No. Position YieldmuwnaYiefci H«M»Z Tensile str.«^.; m ui uot Red. Ol ana % Hardness m 

Zilavost / Kerbschiag / Impact 

pri/smer bet /tage at/posit 

Zahteve MIM 

Anlotderung. 
Requirem 

183 J T 

215 250 
MAX 

500 
730 

35 55 20 

246 279 539 58.4 78.7 140 292 281 294 20 
G-Qava/Itopl/Top N - Noga / Fuss / Bottom V-VaJolzno/Langs/Longitudinal P-Precno/Quer/Transverse Upogib / Biege / Bend: 0.5a 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sarza/Schmeben Nrv w. 

Heat No. 
%Si %Mn %P *S %Cr %Mo %Ti %N Ferrite 

228651 0.026 0.40 1.54 0.034 0.001 17.09 11.38 2.07 0.234 0.0116 

Opomte 

SOLUTION AM MEALED 1050 °C/UOO°C. VISUAL INSPECTION : OK 

ASTM A 240 1050°C (min.annealing tern.) ASTM A 262/ED.93 A : OK 

ASTM E 112 : 5-8 (GRAIN 5I2E) DIN 50914 : OK 

BEND TEST : OK - 180 ° 
Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (August 1965) 
"Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TUV BAYERN SACHSEN verzichtet 

(20.06.1996)". 

WARMBEHANDLUNG . L05UHG5GLUHB1 BEI 1050°C. WA55ER ABGESCHRECKT! 

- OBERFLÄCHEN UND MA55PRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG 
- PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

- PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 
NACH DIK 50914 : OHME BEANSTANDUNG! 

TE5T TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUTY HAVE BEEN CARRE) OUT. 

NO MERCURY PRESENT. 

ACROSS 

TUV 
Rheinland 

Ziginpodpis 

nstampel und Ur 

X 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

I I 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 CfrOOO*00*^ 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3Of4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CPCOOj5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 

Der Firma: 

6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 
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STEEL 
PrOfcvwioJa prirobalc in ctemcmov 

ntt 064/S61-19J 

lot 3456 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr: 39.069/hu vom: 11.03.1999 

Komm. Nr.: A00Ö 

Wir bestaetlgen, dass die 

4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/68,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmoprufz.©ugnis 3.1B nach DIN 60 040/EN 10 204 

Hersteller Niro steel d.o.o. Jesenice 

der Fa. ACRONI d.o.o. 
• • 

. ■f i.: 

APZ Nr.:20712321/2/a vom:14.08.1998 Schmelzen Nr.:228312 
(«iah« Anlage ) ». 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweile 
Werkstoff Nr. 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) * 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 

Dipl. Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 

Jesenice 

m/ua. flfgO töl C*? 4^3 



sloeenske ?ele?ame 

'ÄCRONI 
i e s E N i c e 

' SZ ACRONI d-O.o. 
Casta Borisa Kidriia 44 

SI ■ 4270 Jasanice 

TEHNlCNA KONTROLA 
Tel.: +386 64 881-441/33-16 
Telefax: 661-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

POirailO 0 prevzemu B / Abiicdimepiufzeugnia 13 / 
Inspection certificate B 
fil /m./Ha. 

D4N Kil 04ft 3.1 B EN 10 20411 Q 
jf. iti»m / fi .jtjjn / Dam 

U.J CW^mtkJog W.. 1 Ma 

221 
DeJuvfu fin / UoWtdMin / nola 

20712321/2 vom Tl.8.98 

WrUipoil 
E»»dwn<jOt0£ilip. VQD 
Uylrnfl IU/(VJM 

Znjk prtwujjalca 
2*Jdun *« HaiUaflo/wi/.Ls 
U+rk UM IrUnuUCüx«/ 

VrUa |<HJ / Su/iuana / SWal or .*<14 
Yftfir-yJTMaTl. 17/12/2 W.nr.1.4571 e2 
nach DIN 1744Q/ED7Q6  

\NIR0 STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PJ10IZ. PRIROBNIC IN ELEMENTOV 
C.Ztfezarjev 8 
4270 JESENICE 

‘7*. 

Udai. L / Er2#u$ni* / Product 

Blech 
ZiuktzveddntaTK 
ZmcUtn a** SjcftvwUlfwinoiKi 
iASOöCW« tti/T*) 

Poftavno p<»iKififli poQQji lt MafflmfcifliflQan/TWgiiolailbry 
k 

Fnn H^rk-hiMf.h U?/ED.Q4 imrt j>n mn/Rn.flv^Ti.^ 

Pcik4i 

Iwm 
&i.Utia 

CcKr*A U 

PUuiNa. 
tali 

Gawidftf 
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•v v 
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|uf 
»0-00 
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1996)“ 
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—'-r 
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U;G3 

Potrdilo o pravzemu ß / Abnahmeprüfzcugni;; ü / inspection certificate B 
   Na. PlQd 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Ti«-. Nr. Nr. 
S^mpteNo. I frusta. 

.<Aunottci 
rKKMWM 

Pot. n 
Ufofdt 

uzt —•—T-A 
Su*cJcgr«rv« 
Y^utngin 

Mal. X  1  * > -M flu... 
I UlyCTUan. 

WIN»' 
ZlMr>« 
AnkViMu^M 
RnqwMtiMUi 

1215 250 

3037 T 22 0^12 
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500- 
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,. afr 
UrwcttfcnnuAg 

A5  

UiiOUnpnhiiHlKvWfüQUtHdnmCUaiiLM 

PM-NCMHp% 

35.0 

287 339 558 

BEI 1050 C, LUFT A &3E3CI. RECKT! 
WAfiMH EHANDLUNG LGSL YUSULÜHBA 
-OBErFLACHEN LND MASSPRüFUNG ; OHME UEARai'ANDUNG 

ü£ feSTOF^WECHäLONG s OH IE BEANSTANDUNG -FRÜJ-JNG AUF BESTANDI JKEIT GEGEN INTERN.0STALLINE KORROSION 

i 

32.2 

_± 

ISO-^ /(hoßfl/Tfju 

55 +20 

>300 >300 >300 

£ 

i« 

JjSÄüSj1'04* Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
a a. ~ " I 11 1 ■■■«■ 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CMOO#x0O/<4uq 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. Cft(pD/alZo(° 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM 00040042j0? 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift 

FM FLANSCH 
des chvejständigen 

KQES.M.B.H. 



öhOOO OO ^ /U$oo2 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)! 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

(JH*L&OD£ ' m - 
' U J 4. . A 

THYS5EN 

THYSSEN KRURP sWlfrÄfe 

— X. 
- 

#yM**n*€iii** * 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dire 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

-3103504 

_03.0/0 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
FAS T~0 2035 27 5 2 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MarkingChnUnfl WERKSTOFF? SCHMELZ-NR . , FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque MATERIAL. HEAT-NO. . MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATI0N/D'EPROUVETTE 
KRUPP THYSSEN NIROSTA 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

V 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH. GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

xrx 
xrxxx 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS 

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR 
THEOR. 

WEIGHT HEAT 
THEO. NO. 

NOMBRE 
PIECE5 
20,0 X 2000,0 X 6000 [pin] 

1 
1 
2 

2 

KG 
1945,000 
1943,000 
3890.000 
3890,000 

PO IDS NO. DE 
THEO. COULEE 

609680 
609680 
* 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrQfunget 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

Nous confirmons aue les resultats des essals sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)? 000221721001 DUISBURG-SUED 

A 
THYSSEN 

H » 

DI5P0-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum ^ 4 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

03.00 

TEL.02033275207 
3103304 :  PAS •' 020352732 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE C0NTR0LE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA 
A 1024 

GMBH/POSTFACH 35 
WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 
Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkslolf / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/ Conditions de livraison 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

M8.nr£in"ns: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. 
Marque: 

Zeichen des Lieferwerkes: % 

MATERIAL. HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’uslne: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
KRUPP THYSSEN NIROSTA 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

XXXXX 

609680 

,043 

CR 
16,390 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,340 

,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications. 

Nous conflrmons aue les resultats des essals sont 



m ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

a « 

DI5PD-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° cTavis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Da<um 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02033273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 :  rAS:020352752 13 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

W M*™izr£chnun8: WERKSTOFF» 5CHMELZ-NR., FERTIGUNG5-/PR0BE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: X 
Marque: MATERIAL, HEAT“NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ma^üed'uTne: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 
  KRUPP THYSSEN NIROSTA 

X*XX 

XXXXX 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERI STIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1 )LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM1 

RM R/ LO A 
RM 

N/MM* y. MM y. 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 
RPO,2X 

2) 0013 318 
RP 1 7. 

3) 0000 

AGT Z RM X A | 

y. y. 

578 48 140 54 31212 

031 72 41616 

SCHMELZ-NR. PROBE-NR. 

609680 *29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Non« rnndrmnn« ono lo« rAonltat, Hn. 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3CHOOO/lOoAA$(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 Off OOOAOo 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B -Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

ach« 
RK 

rständigen 
S.M.B.H. 

in/fraM 

A-20fl sr 



a r n~*r r c. ^ * r o» 

ACERINOX,S.A. 

FAB^OCA ML CAWfC 

DfcCOTRALTAR 
PALMDNBS (LOS BARRJOS) 

TFNO. (34] -VL629300 

FAX . (J4) -J442MU 

,0- BOX.O 

ro LOS BAHJUOS (CADIZ] 

BcKdller - Coitu mar 

ACCIAX VENDER S.P-A. 

Wirkstoff- Normte*. Standard • Or ade of Material 

X6 CrUiMOTi 17-12-2 

AnTofüerun^ani 
TKftnleal wqiilr«wenia ^ l74<[| / ^ W3 T TRB 1Bg + AP-tgJUCBLATT W10 EH-1002? B 

Zfllchon des Ll6/erwv«rkl 

Bfflnd of the manufacturer 

SIN iso wozr 
CM JSW2 

Abnahmepriif zeugnia B 

inspection Certificate B 

IruptCtlOO No. 
355740 l / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3,1,0, 

"Zusilntmung «eh reiben des TüV Radon vom 21. Februar 1983' 

Latter of approve! from the TOV Baden derad 21-2-83 
rlavt Sohrelben de« TÜV Baden e.V. vom 20 Juni 1989 wird auf die 

Gegenzeichnung verzichtet.' 

TÜV Baden renounce ro the counterafgoaturv according to their latter date 26-6-83 

butalluOfl Nr - your Order No. 

ITALIA 

BLECH (PLATE) 

Sffitti Nr - aJrocder No. 

AB 44757 114B5/99 

Wackrtofl Nr und Uafarcimarci - M MtH«i HQ7 And Cond-tio« of 6^*v«ry 

1.4571 
Wartcabmi - Wortu SrüST 

lift 
ErachmBkunoMrt - JloolinaWnQ Proeaa« 
A-AOO VarfaNm* ACO A 

Konnteich^uog «Marking 
SchmaUannummar - N.' Oi «HL 

StemCBl Coa SftChvtf^inOiflMi. 
Iftaoactor1* itftrrvo 2727 

“PööTJT- 

tram No. 

“IT 

StflckrtN 
Quontltv 

Atwmung • Dkwwion* 
mm 

25,00 X 1.500,00 X 4.0&0.00 

Bchmelta Nr. 
Hut No. 

Tjjy 26J39 J 

Probe Nr. 
Tost No. 

PtMCr ^ 

Chamltchi Ajwtyoo - Chamtaal Ccmpoekton 

ScNnoIza Nr 
Hie No. 

T1 SI MI MO NN CR 

10.500 

13.500 

AAionsruroen 
ftoqulfiriWte 

2,000 
2,500 

16-500 

10,500 D,700 1,000 0.015 0.04 5 2,000 0,0B0 

0.452 0,001 0.27B 0,030 11,156 2,290 1.533 16,778 0,031 6J39 

Machankcht Öflarwchafte« - Machklletl Projmtkk Pf. Temp./T.Temp, 20 
AbmartuPflon 

dec Probeeiabe 
Dim. of aCMCfcnefl 

so-v ] so -V PTOO,- Liga 
PM. of T*ä 

SO-V Probe Nf. 
Tot No 

ftp 1.0 

N/HM2 

A5 Rp 0-2 

N/MK2 

Rm. 
M/MM2 R 3 > ALO rALOR 

55.00 55,00 55.00 Bratta * 6153 
wknti x TNckneee 

35,00 250,00 215,00 500,00 

730,00 
Anforderungen 
Requirements 

206, 0 217.0 214 370 33B.2 576.5 45.000 25,00 C T D26J39 J 

A 
ORIGIN 
DER S. 

CON 
CIA AC 

IC SACHVERSTÄNDIGE« 

work Ina pa CIO' BaefchilgvTj urti MMskamrotie wurd«a> dixcrigBführt: 0.9 
Swftace anddlmonelonaaaitfOllad: O.K. n,w .... 
C*r Warkxtoff lit haatÄndlfl gegm Imork'Uralllna Kom»*an gern*« D1N-50P1 * 
Tha mattrüe ie reelataAl VO Uuaryranuler ccrroalor» \a*t according V» DlN-5091* 
SotfcinBkaeiOCfw kJarrtmviprtifunaT O-0- 
9paotromatr*cel Idunthy tWt- OK. 1050-1100 +r- 

WkrrwaötfwvJUjng: Glühen bei— -  ^ 

J. Vpquero 

Hast era I imam: 

und AbacTHockwi mit-- luft.. 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 
gemäss E-Norm 10204 

 A***  

—— i. i■'■ |M 11 nr^rynTu 



ACERINOX. S. A. 
FABRIC». DELCxMfO 
DE GIBRALTAR 
RALUONES [LOS BARRIO?) 
TFNO.lJI) -3«253CC 
FAX 0») -»«SOW 
P.O.BOX. S3 
11310 LOS BARRIOS (CADE) 

CUSTOM EB 
CLIENTS 

INSPECTION CERTIFICATE 
CEHT1FICADO DE INSPECCION 3.1.8 

ACCORDING TO 
S£Gun 

comncATE *r 
CERTIITCAOO N~ 355748 1 / 1 

ACCIAl VENDER S-P.A. 

VIA A.NOBBL N.3/A QUART. 

43100 PARMA ITALIA 

HCQUemMENTS ' 
NORMAS APUCABLES 

ASTM-A-240/S7;A-4B0/9T;ASME-SA-I40/?B. 

TRADE MARK 
SEUO D£L FABFUCANTE 

iNipttfü'ft’TSTÄMtS- 
SELLO DEL INSPECTOR 

Our &rd+r no. 
n/padido AE 44757 

tout «vd«r no. 
s/p »dido ll4fi5/&9 

SSXEl  
MATERIAL 
ACX 280 

TP-31fiTi 

FINISH 
ACABADO 

Nro. 1 

STEELMAKINa PROCESS 
PROCESO DE ACERIA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBlNA/CAJA 

THIEEHSST 
ESETS OB 

DIMENSIONS 
DIMENSIONS 

WIDTH 
ANCHO 

LENGTH 
LAftGO 

MARKS 
MA MCA 

QUANTITY 
ATPtEZAJ 

026J39 JA 25,00 1-500,00 4.000,00 30 02SJ39 J 

CHEMICAL ANALYSIS coMPOsiaoN QumcA t%> 
HEAT NO. 
COLA DA 

CR 91 

REQUIREMENTS 
AEQUlSfTQS 

0,090 
IE.000 
IS.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

10,000 
L4,000 0,045 0,030 0,750 0.700 

5J39 0,031 19,770 1,533 0,015 11,156 0. 030 0,001 0,492 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERlSTlCAS MECAWCAS 
COIL 
PPO&TA 

RECUJlHSAtNTS 
ftEOU&TOS 

R». 
H/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/MN2 

205,00 

A50 

% 

40,00 
95,00 

026J39 J qr 575,5 338,2 52,9 B 6,0 

CONFORM 

\CClW- 

^leiNALE 

B1JHFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
INSPECCION SUPERFICIAL V OMENSIONAL 

INTEBÖRANULAA CORROSION TEST 
CORROSION WTZRBIUWLAR TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

fi E MARKS" OBSERVACIONES 

Temperatura de hipertemple mere 1050 y 1100 * C- 

SATlSFACTOmf 
Satlslecroria 

OR 
INSPECTOR J.A SIMON 

PALMONES. -28 DICIEHBRE 13SB 

—— . ■■ ■ ■■ TJ.C.’ipl.ll.Mfc 



ACER1N0X.S.A. 
FABWCA pec C*MPO 
DE GIBRALTAR 
PALMpNgS (UJS BARRIOS 
TFNO (» -JAAZMCO 
PAX (J4)-56-629311 
P O. BOX.n 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

J/ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIF1CADO DE INSPECCION 

ACCOaoiNO TO EN 1020A 
SEOUN 

3.1.B 

CBRTinCATS N’ 
CSAVFtCADO V 355740 1/1 

CUSTOMS* 
CLIENTS 

ACCIAI VENDER 3.P.A. 

VIA A.NOBEL N.3/A QUART . 
«3100 PARMA ITALIA 

HEdOBflMENTS 

NORM AS APUCABLES 
KPA-36209 

TRADE MAR* 

SEU.0 DEL FABRfCANTS 

HEAT NO. 
COUDA 

REQUIREMENTS 
MQWSlTOS 

CONTENT 
CONTENIDO 

JZ5S5« 

COIL/BOX 
BOBMA/CAJA 

026J39 JA 

INSPECTOR'S STAMP 
SELLOOEL INSPECTOR 

THSöäB 

SSPCSOR 

DIMENSIONS 
DIMENSlOUSS 
 WETS  

2S,00 

AHCRO 

1.500.00 

LBNOTH 
LARGO 

4.000,00 30 

ÖurOrtJlf AO. 
n/pedkJo f\Z 4*757 

Your or^or no. 
S/pad/do 

11465/33 

GRADE 
MATERIAL 
ACX 2BD 

Z$ CNDT17.12 

FIN16H 
ACABADO 

Nro.l 

"KTEELMAKING PflOCSßS 
PROCESO DE ACER!A 

aUAWTTry " 
V P1EZAS 

026J19 J 

MOflfTi 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%) 

0,060 
0,031 

CR 

16,000 
IB,000 
16,770 

MN 

2,000 

1,533 

NO 

2,000 

2,500 
10.500 
12.500 

2,290 11.156 

NX 

0.04 0 
0,030 

0,015 
0,001 

0,750 0.700 

0,492 0.278 

TI 

MECHANICAL PROPERTIES CA RA CTERISTICA S MECAWCAS 

COIL 
mOISTA 

R&OUIREMeRTS 
neouisnos 

026J39 J c r 

Km. 
N/HM2 

540, 00 

740,00 
576,5 

Kp 0-2 
N/MW2 

220,00 

338,2 

Rp 1.0 
N/PB02 

260.00 

370,5 

"ST 
% 

40,00 

51,9 

RR5 

86,0 

WTDlQAAffjLAR CORROSION TEST 
CORROSION 1N7TRCRANVLAF TEST 

MPA OS-159 - Tl 

H E M A H KT OBSERVACIONks 

Teitperature d‘ hypertrompe entx* 1050 BC 1100 • C- 
Contenu en bo£e non garanci intarlouc ( 0,0015 6. 

XJNFORM 
AC-CTM T7 

qiRIGlNA^E 

FI? « s*J*. 

HUHPACS AND MMffltlONAL CONTROL 
m SPEC CION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL 

SATISFACTORY 
Ssiisftcioria 

W5HmiW«TSR- 
1N$PECT0R JA. SIMON 

PALMONES. 3B WCOTM* 
1999 

IULl.-IH.ll.LU 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADMD/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H9088 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
achyerständigen de W 

S.M.B.H. ER 

11 SIERNDORF 

CH 003/ 00/1/S’/] 



'<TY\V^1 V\ v KtS s * r l 

OO CM510 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.l.B 

Page 
Seite l (2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 0051087.R00 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

Purchaser - Besteller - Achetur 

DesL 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401257 000883 0 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Mark. * 
Herstellerzeichen'; 
Signc du Productfur 

Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de P expert 

DJ Melting process 
Erschmelzungsart 
Proc^de de fusion 

E+AOD 

Marling - Kermzeiqhnumg -Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Liefenimfang - Etenduc de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg mm    

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

li 

Plate No 
Blech Nr 

30* 1500* 3000 H9088 79762/000883111 

3334 2703, -2704, -2705, -2706 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chintiqucV* 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
H9088 

C 
0.00 
0.08 
0.05 

Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 
1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm2 = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Ort 
F = Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
2703 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 
C N/mm2 N/mm2 

215 250 

20 223 281 

Rm 
N/mm2 

500 
730 
568 

A5 
% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

09 sistA 

V BSI Quality Inspector 

mm mmm 
iimtm 
-HB 

I' M 09184 
C an ifWatr Na. 



Page 
Seite 2(2) 

- Zeugnis Nr 

 000510 4115 0051087.R00 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 

C Joule Joule Joule 
Min 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 152 

MW 
Joule 

55 

150 

0001S1C? CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.Nt 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt: 2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Norde.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

s 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 55600I-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

SS? <Ü3JÄ 

V 8S Quality Inspect 

m MMI rnrnm 
imtHu 

FM 09184 
(«rtlfWate N«. 
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FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

I " I l 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO*AOO/4U<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. CfjoPO/öö Udo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOO1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (§) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSCH 

Unterschrift 

chverständigen 
KGES.M.B.H. 

des 

SERNDORF A- 
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)! 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

A ...’ 
THYSSEN W '' 

THYSSEN KRUPP ÄäH(:'ÄÖ 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dire 
^ 4^. 03. C/o 

Phone/Te. direct 

TEL .02035275207 
~3T 03304 Hrrpg0'33£75213 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
-rrn Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNI5 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

8 

8 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
MatÄriau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MarkingChnun* WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO. , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes: )( 
Supplier's mark. 
Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

KRUPP THYS5EN NIROSTA  

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/ INSPECTOR ' S STAMP/POINCON DU RECEPTI ON A IRE X’ 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

X*XX 

rxxxx 

'x 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS NOMBRE 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO IDS 
THEO. 

[ mm 1 

SCHMELZE BLECH-NR 

1 
1 
2 
2 

KG 
1943,000 

1943,000 

3890,000 

3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 

609680 
* 

•** 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 

37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrQfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

Nous confirmons aue les rösultats des essals sont 



r ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

THYSSEN 
M \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

0alum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035273207 
"3T0330 4 :  FAX •' 020352752 13 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF r SCHMELZ~NR . » FER T I GUNGS" / PRO BE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: xx^xx 
Marque: MATERIAL» HEAT~NO . , MANUF ACTUR I NG/SAMPLE-NO . Ma°que d'uaine:' 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X*X1 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

xxxxx 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

609680 

C 
.043 

CR 
16.390 

SI 
.430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,340 

P 
,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt. daB die Ergebnisse der PrOfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aue les rAsultets des essnls sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

r % 

DI5F0-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

♦ Me»»***}*»* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02033273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 53 
A 1024 WIEN 

3103304 :  FA?: : 020-332732 13 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzrtchmmg: WERKSTOFF f 5CHMELZ-NR . » FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X X 

Marque: MATER I AL , HEAT“NO . . MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ä'fd’uTne: 

x*x; 
— — ■ * ■ > iw i wi» • wrii «■ L. Mw • maique u usine. 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

XXXXX ~KRUPP THYS5EN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERI STIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 
RPO.2% 

2) 0013 318 
RP 1 7. 

3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM2 7. MM 7. 7. 7. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PRDBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 
INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
NAM* rnnflri ,. n I A . - 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIEPvNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

2000-08-16 

Sierndorf 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de: 

FM FLANSC 
sach 

RK 
rständigen 

.M.B.H. 

CA OOO/lOO sfQsOl 



ip myio 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN10 204-3.1.B Ctf0/(23 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LQUCIF 990707 7293 9070840.R0t) 

Product - Erzeugnis form - Produit 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commandc Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 Hooi'ii 901859 6158 

Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requiiments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dest 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausfiihntng c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand 

B Slgne- E) 

stamp 

ail^expert;^# 
DJ 

Melting process ' * V 
Ersehroelzungsart j 
ProcWide fusion 

E+CLU 

Marking r yputteichntimg •/’Marquagc 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent or delivery - Ueferuntfäng - Etcndue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg nun  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coul£e 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 
Blech Nr 
Tfltc Nln 

30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammcnzctzung - Composition chimiquc% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P S 
0.000 0.000 
0.045 0.030 
0.025 0.001 

Cr 
16.5 
18.5 
16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N/min^ - | MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 
T - Quer F “ Kopf P * Flach 
L *- Lings B * Fuss C" Rund 

Lage 
1 - Mitte 
2 = Oberflächcnnah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 
S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Regislcred office Stockholm Sweden 

ffli 

V BSI Quality Inspector 

mm 
MM 

FM 09184 ('■rtHlca«* N 



=■ W 02l't0 
CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 
Page 
Seite 2(2) 

flSSd Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROD 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 

Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 

Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
lnt+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Regislered office Stockholm Sweden 

Etsa 

V Bl Quality Inspector 

m 
mm 

RBK 

|<M 09184 



SB 

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

IBW 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

1.4571 
568060 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
ksathverständigen 
ERK.0ES.M.B.H. 

DORF 

CM OCOAOO/iZO 



/M5\? 

ZEUGNIS/CER NF ICAHE/CEHT l F I CAT 
NR. (NO.).' 174003 DU I SBURG-SUED 

THYSSEN 
M \ 

JDISEOZMB^. 

ShiDping paper No. 
N° (J’IYIB Oa llvraison 

3004114090 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

\tarks-Nr. 
Work*-No 
N° da l'usinc 

41.73721 

•BO5U»II-N/ 
Qrdtf Nä. 
N° de command* 

■?T0g8 ^4 

Oalum 24,06.99 
Direktwahl* Mauaruf 
Phone/Te direct 

Tel . 020.33275207 
PAX.; ecn.v • JlT/'ülR l \ 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

\BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

Thy$$«n KruDO !?iahf AG «»7HS1 Du'aOurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.16 

Stall-Nr 

Page-No 1 
Paga-N0 

r * 

Werkstoff /1 igleröcdingungcn 

Quality/ Speciticalion 
MalCriau/Conditions de livraison 

1.4571 f TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Kennzeichnung: WERKSTOFF« SCHMELZ-NR 
M!>W?: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURI NG/SAMPLE-NO . 

MATERIEL, NO- DE COULEE,NO. DE FABRI CAT ION/0’EPROUVETTE 

Zeichen dee Lieferwerkes: X X 
Supplier's mark: 
Marque d'usin«: 

XXÄX 

xfxxJt 
   KRUPP THY5SEN NTROSTA""1 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

TTTTX 

ü$jr 

L> 

J0ß. 

TEM 

HQS. 

30 4 

(i 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEUOG. 

WEIGHT 

POIDS NOMfiRE 
PIECES 
30.0 X 2500,0 X 8000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO 1 DS 
THEO . 

C ni>i 3 

SCHMELZE Bl.ECH-NR 

KG 
4843,000 
4843,000 
4845,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

568060 
ft 

* ft 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAÖUE r 

68959I01 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Annahmetechnik 

Ca wird bestätigt, daß die EfQöonia« dar Pruiungt 
den voromharTen Lieferbedingungen entsp'cchon 

This is to cecity. tfi&i the test rosufts are 
in agreement »nth tho specifications 



/ 

K-* «f«nö«Je- 
Srvppmg paper No. 
N° d ans de llvralecn 

DOO 4l14090 

ZEUGNIS/CERTIfICAre/CERTIFICAT 
NR . (NO . ) f 17 4 00-5 OUT SPURE, -CURD 

0 I iaPO-NR . 

THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

TT 
WerkS-Nr. 
Works-No 
N° de l ujine 

41.73721 

alneii’Ni 
Order No. 
N° de commando 

j Dalum 24.06.9 V 
I Direkiwahi-HauS'uf 

Phons/Te direcl 

fei .02035275207 

Triytit'i Krupp $U*hl AG ‘17l$l DnisDufg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FRFUDENAUER HAFENSTR. 
A 1020 WIEN 

ih 

■arogetre :  TAT: rrrrrrr^rrrrrv-—- 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGN IS .3.1 K 

INSPECTION CERT IF I CA IE 3.1 H 

lERTIFICAf DE RECEPTION 3. 1 ß 

EN 10204 

EN 10204 

Blall.Nr 
Page-No !> 
f'aoe-N0 

Werkaioll / Lieferbedingungen 
□uellty/Specification 
Maieriau/Condilions de llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF I SCHMEL Z“NR . » F ER T I GUNGS-/PRO BE “NR . Zeichen des Lieferwerkes * x X 

Markina1 _ Supplier a mark- 
Marque: .MATERIAL, HEAT~ND . > MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usme W&sk* 

MATERIEL. NO. DE COULEE, NO. DF. FABRICATION/D' EPROUVETTE xfxxSt 
KRUPP THYSSEN NT ROST A 3TTXX 

x; 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7. UG‘VERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE 

SCHM-- PROBE- 1)LACE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER Gr.C N/MM* 

568060 68959 1) 0601 + 20 0002 300 
RPO, 27. 

2) 0013 355 
RP 1 7. 

3) 0000 

TRACTION 

A ACT Z RM X A 

7 X 

589 51 174 45 26505 

051 66 38874 

RM R/ LO 
RM 

N/MM2 X MM X 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTER(STIOUES MECANIQUES E S S A I DE 

SCHM,- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 2)7UST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr-. C 

R E 

ARBF.I T 
JOULE 

2 3 

( t E N 0 

M 

568060 68959 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 189,0 191,0 180,0 L3 7,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7t$nU:%\ti Ahnahmetecbnik 

Ca wird bestätigt, clftfl 04 E• fj*fon»9b«j »Je» r,»uiii«gen 
den vereinbarte* LiefefbeM<ngungcn cniiii»* < MIMI 

this is to certify, that Ihc lest results ui- 
•n agreement wiih ihn sppr.ilirAlton*, 



Shipping paper No. 

N° d'Avis de livraison 

30041 14090 

ZEUGNIS/CERTIF1CATE/CERTLFICAT 
NR.(NO.): 174003 

JXI-SPO-NR. 

DUISBURG-SUED 
THYSS6N 
t I 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

WerkYVlr 
Works-No 

N° de l'u»ine 

41.73721 

□ eSI«l-Nr 
Order No 
N° do commando 

Dolom 54. 06.99 
DnekiwaM-Hausrur 

| Phono/Ta direct 
Tel .020.-1527520/ 

Thyssen Krupp Stahl *G 17161 Pvtshurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FRF.UOENAUER HAFENSTR. £6 

A 1030 WIEN 

togs a 4 TAX . oaoyjg'/o» i:s 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

4BNAHMEPRUEFZEUGNIS J.i K 

INSPECTION CERTIFICATE .1.1 b 

:ERTIFICAT OE RECEPTION 3.16 

EN 10204 

EN 10204 

Blau.Nr. 
f'aae-No 2 
Page-N° 

Werkstoll / Lieferbedingungen 
Qualify /specification 
Maierlau/Conditions de llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: UERKSTOFF SCHMELZ-NR., FERT IGUNGS-fPROBE-NR . 

mUSH MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lielcrwcrhoa % % 
Supplier's mark. 

Marque d’usme; 

MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 
—   KRUPP TH~ySSI=rN~mRTT5T7r 

XX MX 

xfxxf 
-mix 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003915 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES % 
COMPOST TON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE l 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE 
36S060 

C 
, 042 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 

SI MN F S COULEE LABCJRAT. 
,420 1,230 ,024 ,0010 

568060 
CR MO NX 

16,500 2,020 10,320 
TI 
» 390 AOD 

AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Ea wird bestätigt, daß d'6 Ergebnisse der Prulungon 
den vereinbarten L'clcrbcdingungini Mfttk|)rMCh4ri 

Tn»9 is la ccrirfy. innr rnp iesr fesu'ii are 

GESAMT SEITEN 04 

Zentrale ADnanmetecnmK 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeortikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

— 
A-2011 SIERNDORF 

Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
achv des 

ER RF 

rständigen 

ES.M.B.H. 

OH ooo/ioo 



^VAVL 

slovenske zelezarne Jt 
Tg)awattB8aBaaaaB8aBwta 

CRONI 
c E 

SZ ACRONI d.O.0. Casta Borina (GdriCa 44,4270 Jeeenb eSLOVEMiJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon; +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail: uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzeimu B/Abnahmepiufzeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stran/Seite/Page 1/1 
St /Nr. /No. 

DIN 50049 3.1 B 
BN 10 2043.1 3 

Datum /Datum/ Oat 

torocilo/Bestellung Nr./Wer No. j Oobavnl list/Lieferschein / Dsspa eh note 

RO 545920 disp. 14133 31004412 z/vom/f’om 30-OCT-99 

brielek/Erzeugnis/ Product 

BLECH 

NarocnSt/ Kunde / Customer 

Specif Jltacija / Vorschriften / Spe^icationu 

i III 
DIM 17440/ED.96 EM10068-2/ED.95 036425 

AD Meikhlatt U/2/H5.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Vrsto pea/Erschmetzurrsart/Maltii gfurnace 2nalciz«dencaTK 

pi worn Zeichen des sachverständiger/  
    Inspectors1 etemp ^ /L / 

•V' 
-A- 

Znak probvajalea 
laichen dea HeiKtoHewerte 
hferk of the Manufacturer 

Tip /WJV./ Type Pov,/Flache/Finish Koroz. test/ Intkristtorr./ Corrosijn tost 

X6CrfliMoTil7-12-2 C2-|la 
W.Hr.l..4571 

X6Qt1IMoTil7-l2-2 C2-ilo 
W.Mr.1.4571 

DIM 50914;OK 

Obseg dobave/ Umfang der lieferung / Extent of material delivery 
Pfi>-Stsars ! T.«. rw>b.  " . Pr« 
Pos. 
tem 

St sacs 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

Teaaneto 
Gewicht 
V^ight ^ 

Dimardje 
Abmessungen 
Dimensions 

230006 
230277 
230277 
230015 

St. tom. 
Stückzahl 
Quantity 

St ploscs 
Waltetolei 
PtoteNa 

720 
741 
741 
1977 

20 
20 
20 
20 

/ 
/ 
/ 
/ 

St vzorca 
Probe Nr. 
Ssmpls No. 

3500 
3500 

3500 
11000 

3000 
3000 
3000 
6000 • xaff OJ / evuu / bOC 

Mefaanska lastaosli/ Mec&acjisdie Eigenschaften / Media lical properties 
vmrrra JLlen ■ ■ I 1 — 

1 
1 

1 
1 

6210 
9808 
9808 
7982 

6212 T 
9808 T 
9808 T 
7981T 

Stvrorca Smervzmca Nap.teeecja 1 Napdeccnja Natinfnost 
Probe Nf Proben tage Dahn grame 1 Dehn granza Zugfestigkeit 
Sample No. Position Yield czskTurtzVlald n n»,; Tensile str.^mg 

Ra2tez&:/ Bruchdehnung / ElongsSo 

3eq 

MIM Zahteve 

lords runa 
'.tequiram. MAX 

215 ! 250 500 
730 

A«% 

Konhafc. Trdota ZbvoSt/Kertsrfitag/Impact 
Einschnürung Halts pri /amer bei /läge st/postl 
Red, of area i Handnsse rc j ^ 

35 55 20 

6212 T 
7981T 
9808 T 

P 
P 
P 

263 
293 
275 

I 308 
i 349 
; 330 

553 
547 
560 

55.0 
47.7 
463 

152 
145 
152 

G-Giava/Kopf/Top N-Noga/Fuss J Bottom V-todolzno/Langs/Lengtan Inal P-Piecno/Quer/Transversa Upogib/Biege/Bend: 

275 
272 
281 

297 
269 
270 

>300 20 
288 20 
296 20 

Kemicna analiza / Chemische! Zusammensataing / Chemie »I Composition 

SMn %P %S XCr %Ni %Mo 
•Satza/Sdimaban Nry * c 

HoatNo. 
%S »Ti %N Ferrite 

230006 0.017 0.48 143 0.035 0.001 16.74 ] 0 78 2.06 n n 015^ 
230277 0.026 o.45 1-35 0.040 0.001 16.86 1 0.66 2.03 0.196 0.0112 
250015 0 025 0.46 1-43 0.040 0.002 16.64 1056 2.13 0.226 0.0151 

Opombe ; 

Im Einvernehmen mit dem TiA/ Bayern (Avgust 1965). AuF eine Gegenzeichnung wunde durch den TuV BAYERH SACHEM 
UEHZJCHTET (20.06.1996) j 
U/ARMBEHAMDLUHG . LoSUNG5GLUHEH BEI 1050 X, WA! SER ABGE5CHRECHT! 
_ OBERFLACHEM UMD MASSPRUFUMQ : OHME BEAM5TAMC UMG • 

_ PRuFUMG AUF WERKSTOFFWERWECMSLUMG : OHME BEAM5TAMDUMG 
PRuFUMG AUF BBTAHDIGKEIT GEGETi IMTERKRI5TALLIM E KORROSIOM 
MACH DIM 50914 : OHME EiEAMSTAHDUMG. 

□ LS 

rschrtft 

rv«- 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57. Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 ULOOOAOOAAU,£ 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3G40*U^//W 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 ClICOOjfä)/gOT- 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (§) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rständigen 

ES.M.B.H. 



^ FAFER 
GXCKJFE USIHOfi 

-TiUyhonc: maw IMAI S.M 

TH«F«:W1J/71HAI&2I1 

S.A. f AB NtQUE Dr FEHDE CHARLEROI 

B.R 173» • R-MOC CHA*LEROIH«laliM) 

TOIXS IAMIN1BS A CHAUD 
HOT ROLLED PLATES 
WARMGEWALZTE BUCHE 

LAMIERI LAMINATE A CALDO 

rsBJS} 
Mutate ' 

t im prjdjijpar fiaba : 371 

CUBTT/COSTOMaR / BBSIBULEa / CLBWIH 

FX, ACCIAJ VENDER SPA. 
Via Nobel. I/A 
M3100 PARMA 

CJWMC DU 19.0X99." 

a il cmirofl. boerao dciwixfcd 

OMMANDgUSIKHTgt/OMfflRNR/WBgKENR/ORDlNBNR 

OCPU - CERTIFICATE - FRÜFZHTXIN13 • CTRTP1CATO 

IJ377J 
pranmniAU/DBIlVBKYF VEagAMDAKTKIOE/BORDBRQ 

m«u 

PAPER l£<?) 

TJimUIT-AMCU - flflKBMKrOrAND ■ THJOomj 

VWwmuULm IAI.I waiaTCTTJ HA1MIRU 

BAN0-J1OWS31CJ 
Z6CNDT 17-12/ 
AMO-31571 B«Ma/S3ISM 

X 6 QNDAiTi 17-11-211.4571 
XSOrNIMoTl 1712/ 

'! | TOU8 - PLAT «3 - BUCHS - IAMTO1 | 

yilfVAJfr/AOCOflDD/OTOFOyTSPPKHPlPFBSCCKDq 

ARMED A BS* ac**nSo*to SA 4S0 
NP A3&209-MAI 1990 
ABTM 
MN 17*40-09.944 AD W2 
RACCAOW-UNI7500-73 

ETAT Df UVTABCN1 STATE Of D6UYEVTl 
LranxZUBTAND/STAID Di PORNTTUPA 
lUDCSIWD'ELABCRATlCMmELTIHairaDaRS/  
gMffljRjjjOWM / raflCBDOaMTOM BLAMKAZCTTC 

ti/nyurHnuirSi/TBMRipiTnamdMi^mao j 

. voacuruEXJcroQ-BaAKs-uaziJB-iavtu- 
potKcKDeL'cxm 

.va(TmAmnAcq-o«ACW-i»MiDi-nATi.wi-»Picro«.' inw 
w[iwfHH»>l>nift.MAMrWI»HMIIIM- »nOTTHM- 
sLfeaBtt >cmnLiiiiKZwnMxn 

. vocmA nuxjorcan»- TWO -KXCXXAIA -»UMMA 
 IQBLOlUIlUnil 

UtoSnfedn - EEUF33SM» • ÜäSwftr 

Huofc^" - *<“ 

E+ VOD - Finish : no 1 - C2 - II a 

a “ VG 

p fr,^- A-9-a^L. 

5- 5 Cfi 
Tl»p<Btgqdt*o 

goo0x3000x20.00 

X++YC 
wfk 
cN* 

5053(1/1->3 

omä: 
xm fiMECC^OM « Ai axtiWc do Amaxm JL 

m*r in*lrm r*-*4 (trYTmtrj CtT*™** ■ NO 
BncEoko* AZKJMH inu: - A4 Main, la 

N*. 
Ha*X* 

27211 5053*1.10CI 
5053*1.3003 
5053*1-3003 
5053*1.5001 

57*0 

P^£> 

ESSAIS MECANIQUEA 

MECHANICAL TINTS 

PRÜFUNGEN 
PROVE MXOCANICHE 

ANALYSES CHIM1QUE8 
CHEMICAL ANALYSIS 
CHEMISCHE ZUSAMMEN SET ZUN G 
AHALISICHIM1CIIE   

M—> ODULZI 
HSAT 

BS8AH 
tmnn 

TiP) BTAT 

tjtm S»IN i*ura AS 

Htaxi Hbafl Wmal * 

MOP 

TTMI 

rmi StiXIJOOl 
» 
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3» 
311 

34® 
3J1 

SIS 
SIS 

11 
32 

COULEE 
-J23L. 

BSHAJ» 
KAHJtEa 

no BTAT 
TmarviwtpIliN^ 

KfOJH If 1% KmfUT* A 34 
KM IWHWjt 

AS 
% 

»3)0 2TJ4I JOSXUQOl ML -2£L 3M 

COULEE 
HEAT 

QLUA 
IIAMTlga 

HQ BTAT 

 L— 

Don*allllHKLL300G 1 
B1WB11.HHLM 3000 

TtBlO HB1V Hl I® BBHOV 

»J» 
XLDQ 
20JS9 
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JOJ1412402 
StfttllOU 
HgMjJDtl 

» 
20 
30 

111 
Iff 
in 

iso 
117 
lit 

141 
111 

IM 

ISO 
IS7 

■DIN f0fl4(«MB^UM«ikfcl 
r CW DIN 30914 M" V MAikry. Ho« 

Lf»<fcE 

axjuo 
HEAT 

Nl 

27141 0X32 ISM ao® DAXXn 0J79 10X03 li«S9 10W 0453 CKOon 0.0065 

COULEE 
HHAT 

TIA>N JVC ON 

27241 7.9 19 aa» 
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IER s.p.A. 

PBlTFTWQ AUF 
WSOISLUNO CMNBHEANSIANDUNQ. 

npM) in E»™tiei*un oil <fcm RW TOY RSSHN 
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Vi c* WAFFEINSCHMIDT 
m 

Spezialfabrik fü 

Ewald Waffenschmidl GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Muller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

8 5.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

3 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe 1SO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Hsä 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 % 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

Ot 

210 245 730 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

6 0 

Schauqlasblockflansche / 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305430 3010 322 364 582 

Schaualasdeckelflansche / 

50 247 242 

24 DN 200 PN 6 DIN 28120.4 E 305430 3010 322 364 582 50 73 247 242 24> 
1 d i to E 237440 3617 328 374 591 50 65 183 183 166 

Schauglasgrundflansch / Flanges 
50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 303 555 52 73 245 225 23' 

Analyse / Analysis 

Schmelze/Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N 

305480 0,031 0,280 1.440 0,029 0.004 16,71 2,060 10.76 0,390 0,008 
237440 0,026 0,450 1,680 0,023 0,020 16,78 2,040 10.86 0,270 0,013 
305470 0.030 0.290 1,430 0,030 0,004 15.69 2,050 11.88 0,440 0,007 

W.Nr. 1.4571/316Ti gem. ASMt CODE SEC. II Part. A; SA-182, 
S A - 47 9 und gemäß SEC. VIII DIV.l/UG-15 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

... 

m 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9, W 10. 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: v 
Stempel des Werkssachverständigen: CBJ 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 'TV^’ 
Stamp of Supplier: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

C / ln,, rJ7)A] -Ion /'h xv Y' //V5 1 -) n -> / 9 



^WVFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik für 

- Blatt f - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 

technik und Schauglasarmat. 

Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

M Bi 

Ws 

Zerreißversuch/Kerbschlaqprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 

No 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0.2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

210 245 730 30 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Mat.-No. 1.4571 / 316Ti ace. to ASME Code 

SA-182, SA-479 and acc. to Sec. VIII. Div 
Sec. II, Part A. 

1 / UG - 15 

Anforderungen/Requirements: ASME-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 

Die Teile wurden gem. DIN 1/440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 

With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc, to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung natih DIN 50049 wurde unter Einsatz eines ÖV-Systems 
(a. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden 1st Sie 1st ohne Unterschrift des Werk__, 
Veränderungen ln der Bescheinigung werden 'als Urkundenfälschung und Betrug stra 

>*/,. A i's- ■*: ’ft ,41.- —... -.1- --y. «V-'-, A» nr Tr,'— ■ 

“ %Mn bsi 
z eines uV-Systems erstellt deWen Eignung 

Hü!. >. 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10, 
Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: MarKing or rans: /^-~v 
Stempel des Werkssachverständigen: f Bj 
Stamp of Expert: Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: ... ~ 
Date: 0 6-06-00 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 
T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 



®001/001 06/03 '98 11:48 FAX +43 1 60186 669 BOGNER WIEN VB4 

Cogue 
Acciai Speciali 

AJIEKDA 
CFWFCATA 

UNI EN ISO 90C2-JM 
ic.0 9253 

_ ___ . CnAciali s.r.l. PARTITA IVA 00571520076 

S6DESLE0AlE. moo AOSTA • VW PWVERA. 16 ,j RE?1'SScml’w AOSTA N, 72J+41 

"C' DITT6 C CJ-AA D’W51A "•5W7A 

r 
(A02) WWfliEPRUEFZEUans * (Dlf! 5W?/ßJ '0204 - 3.1.B) 

,A53! 1 

L 9C/2 BESTELLER  : 

%* ^ m*a*i - *»■
vi* “ 

ISSSraffi*S» ■«»«•«*«  
(A0?) VERSANDANZEIGE : immiTmT: -      

N0R«BE2tiiMJa  : DIKM74^ 

», 1) ERZEUGNIS    '• 
._J4> tlEFEKUST«®  kCE^RJJEHT 
/P11 > MASSE ?»» gW| 
<5Ö2) STAHLSORTE   : S^’. 
(BOB) SCHttELZE-NR : 

m) KEWBEIOms   : UlM*1,,frl.lRAtf7rTrc 
>CBH) GEWICHT   ; SIthE VERSANDANZEIGE ^ 

" '71) CHEHISCKE ZUSAMMENSETZUNG - SCHMELZE ANALYST 

GESCHäLT IS«!" 

<B12> LANGE (MM"..  
NARKESffiöElöiNiJffl  

(607) LOS-N'R  

3005 / 3500 
31 iT 1 
4Ö0Ä? 

ELEMENTE 

ERREICHT 

MN $ CR HO NI TI 
: C SI       

T'MSTVSB 1.805 0.026 0,025 16.800 2,190 10.990 0,490 

7i IC VERSUCH IH LlEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT DIK 50145 (C02) PROEöRICHTUM; 

I PP (N/HH2 

i 0.200 X ( 

4326 

A <%> 1 T 

( 1 

ERREICHT 
i 293.0 i i 

i 

J» tfl/H12 ) 4 5,0 D ! 

' AOS.ö ! 51.00 ! ' 

•i 
\ “ 

KERBSCHA5ZACHICKEIT Ih' LIEi-tRZÜSTAND 

VORSCHRIFT DIN 50115 
tC02) PROBENRICHTUNG 

(C40) PRÜftNFORH 
L HASSEIWEIT 

KV 
J 

PRUFLAGD1 1 

VERSUCH-NR 01 290,00 

  -ERREICHT- —     
2 3 --; V \4 ‘ ' . 5 ! HIN : ! HAX ! MED 1 

i 290,00 ! 290,00 !_ 290,60 

i ’ '' . //■■* . 'LL 

- VERKECHSLAJNCSPWEFUNC DURCHGEFUEHPT ' i'H.v 
- OBERFLÄCHEN UND J1ASSKO.VTROLLE: OHNE BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + AOD 
- DAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TECH ISCHEN ABNAHMMEBEDINGUNGEM 
- MATERIAL HERGESTEuT LAUT EINEM SYSTEM DER DIE DUAL IT ACT GARANTIERT 

(UNI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN 6.&JSGAK 0.REVISION 
- Q.fi. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION' S 

BESTAENDING NACH BIN 50914    -LS-.-' 220496 101061 k 

(201) DATürt 24 05 96 . .. • . ; ?L,; Q. S vSVERANTlüRTLICHE U - COCNE ACCIAI SPECIAL! l.r.l. 



Ug\ne-Sav 6\e 
 i/r^^ngiooo 

FRANCE 

UGINE 
F 73403 UCINE CEDE* 

T4I: M.79JQJ0J0 
ttiex ugtee »00 000 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

1 21 75<P 10204 1 DIN 50049 
Uslne Productrtce 
Hersteler 
Manufacturer 

Piodutt 

Er"^,om STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT 
Silent et/ou de*tlnälalie - Beeteiler und/odec EmpJitngtr. Purchaser and/or Consign#* 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 8 

Nuence et spAcIfications techniques • StnJsorte und Pruefbedlngungen * Quality und Specif icerfior» 

N. d. common dt oliöni • Ktmd»L««UNnumm«f ■ Mctiutr ordof num’b»r 

V 2574 S/UE-A5-611021462 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 10088-3 

Ft»i d« Itoalson • Ueferzustand * As delivered (1) 

ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 

AD-W 2 WNR 1.4571 

IdinUTicelton du pfodufl 
Erzeugnis B*n*nnung-Produd Identification 

N. de cd« usin* N. d* post* N. d* Cout4* 
Werlrsbestelnummer Post Nr Schmelz Nr 
Worts order number Item Na 

15 17 

fraltemenl de Reference - Probesirelfenbehandtung - Treatment of lest samples (1) 

3T901 000 

Heat No 
10 

649035 

Nombre 
Stuecfczahl 
Pieces Nbr 

Profil 
Profil« 
Shape 

Longueur 
Leenge 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

86 RUND 25,000 960 KG 

de Pr4l4vement 
Probenummer 

TestN. 

| gSJ 

36 9 

0170 

36 A 

4. de Pr4l4v*menl 
Probenummer 

TestN. 

, Mode 
• elaboration 
p'chmel 

zungeart 
/etllng process 

Electrique 

RT 

Min 

Max 

i|l •i P 
•• t o o • 

|!|. 

J 25 

Traction - Zugver*uch Tensile test 

Limit* (fEletsticKe 

Streckgrenze Streckgrenze 
Yield Strength 

0,2% 

28 A 

1 % 

26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

Resistance 
4 la traction 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

N/MM2 
500 
700 

||S 
,L 

% 

40 

zii 

(S3 

(<) 

(5) 

Hi 

3 I I Mln 
Max 

N. de CoulAe 
Schmetz Nr 

heat N. 

649035 

375 
375 

450 
450 

640 48 
635 48 

4? 

c 

0,080 

0,021 

SI 

1,00 

0,62 

MN 

Duret4 
Haerte 

Hardness 

(4) 

30 

Typ. 
Form 
Type 

31 

ISOV 

Resilience • KerbschlagzeehlgXelt - Notch Toughness 
on £ 5 • 

Vaieurs lndMdu*fl*s 
Einzelwerle 

Individual Values lift 
P) 
32 

L RT 
100,0 

Moyenne 
Mittelwerte 

Average 

MIN = 160 
MIT = 200 
MAX = 240 

Duret4 
Haerte 

Hardness 
(5) 

37 

NI 
10,50 

CR < 
16,50 

2,00 13,50 18,50 

1,56 11,02 16,77 

MO 
2,00 
2,50 

2,03 

TI 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

? 
3 

| if Min 

|l 
£5 Ml* 

52 

N 

0,012 

EN 1.4571 
ADWO + TRD100 : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED 
FREEDOM FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

bEHVTZ SzCJ-l 

o&<o-Y 

(3) L *■• Long 
Laengs • Long 

T - Travert 
5C Quer-Trantverse 

(4) A r4t«l rfe r4f4r#nca 

Zum Bezug Zustand 

A( reference condition 
•OA 

(1) TE * Tremp4 4 Teau • Waiserheerten • Waterquench 
, TH « T?emp4 4 Phuile • Olharten • CXf Quench 

A Hypertremp4 • Losungsg«glueht Solution annealed 

R « Revenu • Anlassen • Tempered 
RT «• RecuR - Geglueht • Annealed 
TRM - Recult maxi • Weichgeglueht • Maxi annealed 

i) A T4ta) de Ihraison 
In Oefermatand 

Instate ofdeivery 
•OB 

Control#* de marauage, cf aspect et de dimension«: satlsfaleants 
Bezeichnung, Besichtigung und Auemetsung : ohne Beanstandung 
Martdng, Inspection and measurement: without objection 

Noue eertifions qua les produha 4num4r4s d-dettus tont conform#i aux presortpilont de la commande 
Wir bestätigen NanrOt daas die obenganamten Erzeugnleee den BesteRungvorcchrtfUn entsprechen 
We certify hereby that the above mentioned products are consistent wRh the order prescriptions ee . 

Uglne, Ie3i~0i""97 

L’Agenl Rdceptlonnaire de Puslnt 
j Der Werfcmchverstaendlge 
— The Wortt Inspector 

Q6 

D. Ferriere <o 

Ä:/ - 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPSEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 ■ D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH 
8 Edelstahl-Technik 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 

24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

Raum Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

1/-1 
150 

Herstell-Nr.: D 0700 26682 
Herstelljahr: 2000 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Sachverständige(r) 
(Horst Wachten) 

-e vü 10 

SW 

&0z!fY 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1,79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26682 
500 000 00 

4720 

DRUCK 1/-1 
Temperatur 150 
Werkstoff 1.4571 
Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 

1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 449649 3.1BADW2 
gewölbte Scheibe 1.4571 / 316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

m 3 

NW 

coj 

S- 

& 

S2 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, _ 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 
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SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.l.B 

Schoeller-B leckmann. 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cart: C9902 

Seite/Page: 1/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; helga.haratherQsber.co.at 

Besteller/Purchaser/Commettaut 
MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN 

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de connnande: 279/45626245 

Auftrags-Nr./Works Order No/No. de connnande d'usine: 0400994/ 20 

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0400994/ 20 Date: 98-11-04 

Erzeugnis/Product/Produit 
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES, 
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, 
AUSF. H = KALTGEFORMT, WÄRMEBEHANDELT, GEBEIZT, 
FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED, 
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. 
DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-MERKBLATT W2/W10, 
TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3, 
EINGEENGTE LÄNGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM 
MAX. 10% UNTERLÄNGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET. 

IDENT-NR. 40007085 

Lieferung/Descr./Liste descr.i 
Pos Abmessung Menge 

Dimensions Quantity 
Dimensione Poids 

160 60,3 X 2,9 MM 
941,32 M 

160 60,3 X 2,9 MM 
361,55 M 

Gewicht stk Schmelze Prüf-Nr 
Netweight Pcs Heat Test-No 
Poids net Pcs Coulee No.Epr. 

3838,00 KG 145 264880 100185 

1511,00 KG 59 870087 100186 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essals: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

The material had been furnished in accordance to the requirements. 

Le material a ete trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Maroues de I’ucine- 

Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

<'iütaMx' 
FR. H. HAR ÄTHER 

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE) 

(WORKS INSPECTOR/L'CXPERT DE USINEl 
„i„ ,i»     



SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'ÜSINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoe11er-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 2/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; halqa.harather®sber.co.at 

Chemische Zusammensetzung/Chemical CompoBition/Composition chimique (%) 
Schmelze 
Heat 
coulee C SI MN P S CR MO NI CO 
264880 0,056 0,310 1,700 0,026 0,005 16,690 2,040 12,310 

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%) 
Schmelze 
Heat 
coulee C SI MN P S CR MO NI CO 
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques 
Prüf-Nr Proben-Nr. HRB HV 
Test-No Sample-no. HRB HV 
No.Epr. sample-no. min 

max 80 

TI 
0,32 

TI 
0,35 

150 

100185 1 
2 

83 
82 

TEMP 
°C 

min 
max 

20 

100186 

HRB 
HRB 

min 
max 80 

76 

RP0.2 
MPA 
210 

351 

HV 
HV 

150 

RP1.0 
MPA 
245 

382 

RM 
MPA 
515 
690 

619 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Lc material a etc trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Maroucs tie I'usine: 

Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

iütäMu' 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACH VERSTÄNDIGE) 

tWORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE b'SINE) 
incnepFrn 



SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'ÜSINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to 0ENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 3/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; helga»harathar@sber.co.at 

TEMP 
°C 

min 
max 

RP0.2 RP1.0 
MPA ■ MPA 
210 245 

20 337 374 

RM 
MPA 
515 
690 

603 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

A Ergebnisse weiterer Prüfungen/Further test results/Resultat d'autre 
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLARING TEST: SATISFACTORY 
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLATTENING TEST: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
DIN 50914: IN ORDNUNG 
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
NFA 05-159: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY 
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY 
LÖSUNGSGEGLÜHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE 
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ 

essais 

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY 
ESSAI HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT 

ULTRASCHALLPRÜFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915 
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG 
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY 

Ergebnis der Prüfungen/Test Resulf/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Le material a ete trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prüfers: 

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector 
Marntit*«. H »* I "i i cme - c. . -i- «•:    

© 
SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

(JkZrtißßr 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACHVERSTANDIGEl 

(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE) 



V 
SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
A-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 4/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail: helqa. harathardjsber.co.at 

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec 
TUEV BAYERN (02.05.1997) 
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/1'expert de l'usine 
Level III-Posch/ZFP 
Zeichen des Prüfers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP 

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG 
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY 
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT 

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE: WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX 
-ABMESSUNG/DIMENS ION-SCHMELZE/HE1AT NO ./COULEE-PL NR./LOT NO 
SMLS/S-H-PKL.2 

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec 
TÜV-Bayern(Juli 1978) . 
Auf eine Gegenzeichnung durch die zuständige Technische 
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden. 

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

The material had been furnished in accordance to the requirements. 

Le material a etc irouve conforme aux exigences. 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 
.i- I*....— 

(DER WERKSSACHVERSTÄNDIGEI 

(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE liSINEl 



I INI EN ISO 9003 (190 9002) 

Il(* Ir,ox^.r.l. 
•S^diiS Statalc 45 bis 
J6610 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 -Fax 921538 
Cod. Fisc e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail ■= sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://ww.arvedi.it 

llniU Produttive: 
Hta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

mox 

SINTERT 

Abnahmepriifzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen 

Test certificate 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B ) 

3.1B ) 
Priif-N.: 
TEST NR. 

15603 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER GmbH & Co-KG 

Hans-Sar.hs-Strasse 43 
4600 UELS (OESTERREICH) A 

Hersteller: 
MANUFACTURER Tl TA Tkfrw 
• J.L. I ft lNUX 

Prüfgegenstand; Längsnahtgeschweisste Rohre 
ÄfcEST OBJECT 

Anforderungen: 
ACCORDING TO SIANDARD DIN 1 -1’45_T  

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

( K1 w-1 

( ) 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

K1 W-1 - 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
MARKmc according to 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STEELGRADE '' ' 

Erschmelzungsart: E / A.O.D. 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Werkstoff-Nr.: 1.4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 
TEST CLASS 

Zeichen des Lieferwerkes: IL T A 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP ' • {J, 

‘ J!:. * 

M.S, : 

Pb*.Nr. 
Item. nr. 

r) 003 

Stückzahl 
Piece* nr. 

18 

Meter 
Meters 

108.00 

Gewicht 
Veight 

672.00 

Gegenstand 

Object 

88,90x 2.90x 6000 1 a4571, 
a??. 

<K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 

TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 

Robecco d'Qglio. den 28/02/2000 
Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

• ■ - Y .. 

. .. 
Der Werkssachrerstindige 

MILL’S INSPECTOR 

Mazzolari p.i Stefano 

CM 000d OCO So5 

CA\ (J)o/ yr> MM S' -r-  * 



Ilta^oox S.r.I. 
Suada Statale 4S bis 
26010 Robccco d’Oglio (CR) - Italia 

•Tel. (0372)9801 -Fax921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R-ELA. Cremona 119060 
E-Mail * 8ales.ilta@arvcdi.it 
Home-page = http://www.arvcdi.it 

UniU Produttive: 
Hta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

mox 

SINTERT 
UNT EN BO 9002 (BO W7) 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Anlage 1 zum Ze age 1 zum Zeugnis 
LOSURE TO CERTTFICAT ENCLOi 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 28/02/2000 
DTD 

undOhne Beanstandung 
without ohjection 

Toleranzen nach: DIN EN ISQ 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

EDDY CURRENT acc°rding to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

EDDY C,JRRI£NT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 

,-Anfweitversuch nach: DIN 50135: OK 
\ 1FT TEST ACCORDING TO 

Rin 
RING 

ingfaltversuch nach: 
NG FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 10Ü 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . DlJr Ch gef Uehr t 

N 
Item. N. 

Test. N. 
Test-N. 

Probe 
Nr. ser 

Probe- 
richtung 

Spc 
Direct 

Abmessungen des 
Prpbe^h« 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x dcknees 
mm X mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/nun1 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm* 

Jltim 
Strenght 
N/mm* 

Dehnung 
Eloogadon 

A5 
Lo-5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anford enutgea: TAB. 
Repaired dunctcrUtica DIN 3 DIN 17457 HCrNiHoTi 17122 2: 210 > 245 500-73S 35 

003 22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% S% Mn % Cr % Ni % Mo % H% 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03(2 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
IIEAT TREATMENT: BRICHT ANNEALINC TREATMENT 

)ö ip**]»««, 

°C 

hi «»fettiifetdtM k** a nxgam « 
“WRAwawnraira#* 

Roberco d'Ogi io, den 28/02/2000 
Der Werkasachverstlnd ige 

^ L’S INSPECTOR 



u-i' n ij-i i aa 
EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS .1.1 B 

gern. t"N 10204 

ARCUS—STAHL GMBH 
METT ERNICHERSTR. 5-9 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050705 

Beste II-Nr. / (Jr der-No. 
9307 

vorn / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object 

längsnahtgeschweißte Edelstahl rohre 
DIN EN ISO 1127. D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, PrufkJ.asse : 1 
blankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweißfaktor V-1,0 
in Herstel 1 ängen von 6000 - 7000 rnrn 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Werkstoff: 
&ade of Material: 

Erschmelzung* art: 
Meftirg Process: 

4 57 1 
X 6 Cr N iMo l i I 7 I * 

E (Flechosteel) 

Kennzeichnung/Marking: 

HersteHerzetchen/Trade Mark 
Werkstoff-Nr./Grade-No. 
Chergen-Nr./Hent-No. 
Abmessungen/Dimension 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 
Pos. 
Ham 

01 

Stückzahl 
Quantity 

1.40 

Abmessungen (mm) 
Dimension (mm) 

114,3 X 3,60 

Cha< gen-Nr. 
Heat-No 

T-906050 

Spektroskopische Prüfung 
Spectroscopical inspection 

ohne Beanstandung 
O.K. 

Besichtigung u Ausmessung 
Inspection erd Measurement 

otme Beanstandung 
O.K. 

Chemischs Analyse (gem. Abnahmaprufzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Certificate) 

Ti Char yen-Ni. 
Heat-No. 

T-906050 0,041 

Si 

0,45 

Mn 

1,15 0,031 0,006 

Cr 

16,75 

NI 

10,60 

Mo 

2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Probe-Nr 

Specimen-No 

4694 
4695 

Abmessungen der Probe 

cfmension of specimen 

Är.forderungen 
Requirement: 

DIN 50140 
DIN 50140 

Streckgrenze /Yield strength 
[N /mm7] 

Rp 0.2 % 

210 
342,0 
340,0 

Rp i y. 

245 
386,0 
385,0 

Zugfestigkeit/ 
Tensile Strength 

|N/mmf] 
R m 

500-730 
664,0 
666,0 

Dehnung/ 
Elongation 

i*i 
AS 

35 
45,0 
46,0 

technologische Prüfungen 

technological tests 

Aufweitver such 

3IN 50135. 
ab NW 150 mm 
Tinqzugversuch 
DIN 501.38 

ohne Beanstandung 
OK. 

Z -Ireie PrUlung 
der Rchwniflnaht 

NOE of weld 

100 % 

SEP J 9 14 

ohne Reanstandmg 
O.K 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: O.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
teak Test by eddy current SEP 1925 till 114,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin, 
15.06.99 

Der v7efksaCMverständige 

Work Inspector 



Abnahmepruf Zeugnis 
Inspection Certificate 

(*[***$? 8«3C*«K klfewog K xW* jd#>X«f*0O8x ) 
M,t Zustimmung des TUV Rheinland e. V. -WE 373F vom 15.5.1980 

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04 12 1987 
\Af 17 070 rr r 1 • A # ^ 

r^ol SUMITOMO METAL INDUSTRIEN i 

KASTSFEI ,DIV1SI°N ' / STEEL TUBE. WORKS 
Nishino cho. Higashi.mukoümaMmagasak,. Japat, 

\ 
— um uuui ciucii vum \jc 

/Lau/ die Gegenzeichnung verzichtet. 
fGF.M. EN 10204 BESCHEINIGUNG UE8ER WE R K S T OE FE - 3 . 1 B ) 

Zeugnis-Nr.-Certificate No: OYYC7504 

Lieferanl-Shipper. 057 K£Q 4144A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer: | Bestell-Nr.-Order No: 

KS680/99 

•3 

DIN2462/EN (SO 1127:D3/T3 

NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEN STAHL 

SEAHLESS STA.NLESS STEEL TUBE <COLDnNtSHEO, 

Prufgrundlaqen - Specification: AD-MERKBLATT W2/1990 

bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 
Werkstoff - Material: entsprechend - according ,0 

X 6 CRN I HOT I ,7 12 2 DIN17456 tPRUEFKLASSE 2) ^Ts ^ 

Erschmelzungsart - Melting process: E DI NI 74 56 
Wärmebehandlung - Heat Treatment- * .... 1985 
1 n F H« r MIT ||,c,.rn Ausfuhrungsart-Delivery condition u lUbü C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: ,, 

1 .4571 Herstellerzechen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 
UT, TUBE NO., HFAT NO Stempel des Wterkssachvers.and, gen: QA 

Umfang der Lcferung -Extent of material delivery " S’amp °' W°rkS lnSpector 

A 
TÜV 

Rheinland 

T’os.-Nr 
Item No. 

Werks-Nr 

Work No. 

A. D. W. D. Länge - Length Stückzahl 

No. of pcs 

Gesamte Länge 

Total Length (m) 
Geuich t 

Weight (kg) 
0 . D - (mm) W . T . (mm) (mm) 

0YYC7504 168.3 4.5 5 - 7 M 52.50 955 

Sch Nr me ze 
Probe-Nr 

T. P. No. 
Work No. Heal No. Rohr-Nr. - Piece No. Lot No 

0YVC7504 0892902 A0 1 / 1 
Jf!]'!" A01/5' A 0 1 A / 1 - A 0 1 A / 4 
A U i B / 1 

7A Die gestellten Anforderungen Sind It. Anlagen erfüllt 

- The requirements are fulfilled as per Annex 

Anlage ; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Dalum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 Ergehnis-.* der Prüfungen 

Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD 
* «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. flV^C 7 5 0 4 

X 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

0892902 

D 8 

,04 

10. 20 

39 

Mn 

78 

045 

030 

030 

000 

Cu Ni 

105 

1 35 

1 1 91 

Cr 

185 
20 

1 7 

ZS 

172 

Mo 

09 

T I 

80 

46 

Z_ 
2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test; 

Ätl L = Schmelzanalyse - Ladle P =StUckanalvse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

nun 

max 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(-) 

Dicke 

Thickness 

Breite f 
Width t 

* 3 

0.2 

N/mm’ 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm1 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm’ 

500 
730 

A-EL. 
L. = Ä 

* i 
% 

35 

Kerbschlagwerte- Impact Values 

Probenform-Type of Specimen ! 

bef-at 

Bemerkung 

Remarks 

A 0 1 / 1 4.87 

'1 N 

15.77 273 312 651 45 

•Bemerkungungen SS2 Richtung-Direction 

Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer - Trans. 

*3 0. 2 = Rp0. 2-0.2%P.S. 

ST=*ReH-upper Y.P. 

i£4 Messlänge-G.I.. 

A = 5. 65/ So C— 

B=4j So 

8ä5 Einheit-Unit 

J =Joule 

G=Joule/cm1 

O.B. =Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 
5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 
7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0. B. ( 100 %nach-as per SEP1915 
8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: O.B. (Nach - as per DIN5Q914 
I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 
Amagasaki. Japan 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 



1/1 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng .  
Your order - Ihre Bestellung * Votre commando 

11.03.172  
Purchaser - Besteller • Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführunqsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

'Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
Date - Datum Load - Ladung • Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-07-12 DEOA-1668 429971 -DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004258 062329 

I Requirement! - Anforderungen - Exigence« 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2. AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

y Co?/? 

Brand mark 
Herstellerzeichen 
Signa du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de Texpert 

AJA 
A 

Melting process 

Ers chmeltzun gs art 
Proc£d4 de fusion 

E + AOD 

Extant of delivery - Ueferumfang - Etendue de livre 

Hem Pc« Dimension« - Abme««ungon - Dimension« 
Po« Anzahl 
Po*te Nombre kg mm   

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coul&e No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

11 8305 6.00 2000 602220 - 002 

Chemical composition • Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S Cr Ni MÖ Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

"fest results - Prüfergebnisse - Results dessais l1N/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

Temp 

°C 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm2 

255 

286 
290 

Rp 1.0 

N/mm2 

285 

318 
322 

N/mm2 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

w Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 

• Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CM OCQJoOyföfoS 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 



TUV 
ÖSTERREICH 

TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 
A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 
Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber/ Fa. Hinke Tankbau GmbH 

Prüfort: A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 
Bauteil: Lagertank Pos. 339.1 

Fabr.Nr.: 8277 
0 

bzw. 
DN Filmbezeichnung 

Auftrags-Nr.: 4085 
Zeichnung: 4085/20 
Hersteller Fa. Hinke 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 307 16 + 

308 + 

309 + 

310 

311 X + 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

HO 
4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1,4571 

Werkstoffdicke: 6-10 mm 

Nahtfonm: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 ; 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ 02 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ 02 [X] B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten 
**) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

507 Kantenversatz 

v\o- 

K c I C H 

erre'A 

Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 
VOi 

14.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

15.09.2000 

Ing. R. DAVID 

15.09.2000 

Ing. R. DAVID 



Schweißnahtdetail M 1:1 Mantelzuschnitt M 1:50 M 1:20 =Tüv=g§TERREigy 

innff ilmlageplan 
8812 

Mantel 2812 3000 3000 900 700 

\ 
MO 

CM 

o 
800 X 

c> OM 
UI in LO 

so 
\ 

H3- oberer u. unterer Boden 
60° 

y o 

in 
«4" 

<=> 

iS Di=028OO O 

CM 
o 
o 

X Ln 

30 

B12 2000 2000 2000 2000 

8812 

Bodenzuschnitt 1 Stk. Laaertank Pos. 339.1 
Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 

Gesamtinhalt: 32.7601 

zul. Betriebsüberdruck: —0,257+1,0 bar 

Werkstoffnummer: 1.4571 

ocn 
CA 

oberer Boden M 1:50 o N- MD 
CO 

f 
-C 

5700 Ln 

V 

3975 o 

□ erre 

W02 

^2* A •K 
O 

fy&cititivitt h_ z m LA,' o o 
o 

iw ■A X~ OsJ 

-r A 4; MX 

% 
Z 

<3r W02 

1540 1595 

2420 

Bodenzuschnitt 
unterer Boden M 1:50 

a 
vorläufige 
Beurteilung 

r 
TÜV Prüfer Datum Anzahl Format Prüfverfahren Position/Pruf umfang Prüf teil 

5700 
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Mannloch M 1:1 
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1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 
Auftragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamtinhalt: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

408S 
8277 
32.760 I 
-0,25/+1,0 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (ss6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

A 

D 

Durchmesser innen 2.800 mm G 
zyl. Höhe 4.540 mm 

Gesamthöhe 5.700 mm 
Leergewicht ca. 3.200 kg 
Störgewicht ca. 36.000 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 
Boden oben s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 
Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden 
Klöpperbodenform R=D; rrQ,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar^ 
Prüfdruck +1,3 bar 
Betriebstemperatur max. K100°C H 
Berechnungstemperatur U00°C 
Medium 
Dichte 1,0 kg/dm3 
Gesamtinhalt 32.760 Liter 

Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0,85 
Schweißnahtgüteklasse 1 (ONORM M 7812) 
Schweißverfahren WIG, MAG 
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zuqänglichen Schweißnähte geqengeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 
Böden und Schweißnähte biecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen 
Sch weißnähte belassen, jedoc h gebeizt und passiviert 
Blechoberftäche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 ReiheJ, DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff 
Mannloch FEP 
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

S39 Probenahme 25 10 900-362A 
S36 Austritt di=109 900-361+ Vortex Br. 
S32 LI 339.606 40 di=90 900-361 
S23 PSV 339.200 50 2576 060,3x3 K S22 PSV 339.270 50 2576 060,3x3 
S21 PI 339.708 50 2576 060,3x3 
S20 FuOiaqer 300 [-14750 
S18 Reserve 2576 1.9x3.2 mit Blindflansch 
S15 LTG 339.920 50 10 2576 060,3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 TI 339.605 M18x1,5 930-450 
S12 LI 339.606 10 2576 1,9x3,2 
S11 LS 339.609 100 10 2576 0114,3x3,6 
S10 Rührwerksflansch 250 10 2576 0276,1x6 
S9 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S8 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S7 Reserve 50 10 2576 060,3x3 mit Blindflansch 
S6 LTG 339.004 50 10 2576 060,3x3 
S5 Abluft (QP) 10 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LTG 339:004 28120 
S2 Schauqias 28120 
S1 Mannloch -1/+1 0623x6 Fahr. Zimmerlin 

Pos. Stk. Verwendung DN PN Winkel- 
lage 

Position 
im Umfang Rohrabmessunq Bemerkung 

UD 

:< 

31.10.00 Reiter Mantelzuschnitt geändert; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

08.08.00 Reiter Stücklistenpositionierung durchgeführt 

19.07.00 Reiter Kundenänderungen durchgeführt 

Index Datum Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1 ,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 
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Freigabe 
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Plotdatum 31.10.00 

Reiter 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

Tel.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

1TÄ[N]IKS=[BIllnlÄtL1Tll[S°ÄlMltLÄ<lill[MI E-Mail: office@hinke.com 
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Maßstab 

1:50 
1:20 
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BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 - 32m3 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4085/OOc 
Ersatz für: 4085/OOb 

Ersetzt durch: 
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CONFEDERATION EUROPEENNE 
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TÜV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. 
Fachgebiet Dampfkessel-, Druckbehälter- 
und Tankanlagen 
Geschäftsstelle Paderborn 

Bfä©' 
ANLAGENTECHNIK 

1 BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERTEILES 
Bauprüfung und Druckprüfung 

Werksauftrag-Nr.: 103823/11 

Objektart: Druckbehälter 
Verwendungszweck: Montageflansch SDR-S 35-08 
Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
KENNZEICHNUNG auf Flansch 
Hersteller: Stelzer Rührtechnik International GmbH 

34414 Warburg 

Herstellort: Warburg 

Akten-Nr.: 702/00 

Herstell-Nr.: 74888 
Herstelljahr: 2000 

Herstellerzeichen: Stelzer 

Raum 

zulässiaer Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

Flansch 

10 

200 

./. 

VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 
Zeichnungs-Nr.: 321-00094-00 
Vorgeprüft durch: TÜV Österreich / Wien 

Datum: 28.09.00 

Vorprüf-Nr.: 07529/SOB 

BAUPRÜFUNG Datum: 11.10.2000 
Die Ausführung des Objektes entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage 

DRUCKPRÜFUNG Datum: 11.10.2000 

Raum 

Prüfüberdruck 

Druckmedium 

bar 

Flansch 

13 

Wasser 

./. ./. 

Die Druckprüfung ergab keine Beanstandungen. 

ANDERE PRÜFUNGEN (z. B. Durchstrahlungsprüfung) 
./. 

BEMERKUNGEN 
Die Ausrüstung wurde nicht geprüft, die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich. 
Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: 
auf ö Fabrikschildniet ö Verbindungsnaht ö Behälterwand ^ Flansch 
Q vorgeschraubten Teilen □ 

31/32 Warburg, 11.10.2000 

L 

Obergassel 
Der Sachverständig' 

Ub ©/: 

TU re: 

®z/rk 

Anlagen 
1 Zeichnung 

Werkstoffnachweise 
Erklärung des Herstellers 
Zusammenstellung 
Stückliste 

Q 
Q 
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de 
BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE 
PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 

Bauprüfung und Druckprüfung 
Werksauftrag-Nr.: 
Prüf-Nr.: 
Objektart: 
Verwendungszweck: 
Prüfgrundlage: 
KENNZEICHNUNG AUF FABRIKSCHILD 

Hersteller: 
Herstell-Nr.: 
Herstelljahr: 
Herstellort 
Herstellerzeichen: 
Raum 
zulässiger Betriebsüberdruck 
zulässige Betriebstemperatur 
Rauminhalt 
Inhalt (Medium) 
VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 
Datum: 
Zeichnungs-Nr.: 
Vorgeprüft durch: 
BAUPRÜFUNG 
Datum: 
Die Ausführung des Objektes 
entspricht in den wesentlichen 
Teilen der vorgeprüften Zeichnung 
Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage 
DRUCKPRÜFUNG 
Datum: 
Raum: 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 
Die Druckprüfung verlief ohne 
Beanstandung. 
ANDERE PRÜFUNGEN 
(z.B. Durchstrahlungsprüfung) 
BEMERKUNGEN 
Die Ausrüstung wurde nicht geprüft, 
die Abnahmeprüfung vor Inbetrieb- 
nahme ist daher noch erforderlich. 

Besteller/Betreiber: 
Zum Zeichen der bestandenen Prüfung 
wurde das Fabrikschild wie folgt 
gestempelt: 

Datum 
Name und Unterschrift 
Anlagen: 
Zeichnungen 
Werkstoffzeugnisse 
Andere Dokumente 

en 
CERTIFICATE OF CONSTRUCTION 
INSPECTION & FIRST PRESSURE 
TEST 
for pressure vessel 
Works-order N°: 
Inspection N°: 
Vessel Type: 
Vessel Duty: 
Test Code: 
NAME PLATE MARKING 

fr 

7 Manufacturer. 
Manufacturing N : 

8 Year of construction: 
9 Location: 

Manufacturers brandmark 
10 Chamber 
11 Permissible working pressure 
12 Permissible working temperature 
13 Capacity 
14 Contents (medium) 
15 DESIGN APPROVAL 

Date: 
16 Drawing N°: 
17 Approved by: 
18 CONSTRUCTION INSPECTION 

Date: 
19 The main parts of the object have 

been manufactured in accordance 
with the approved drawings. 

20 Material certificates: see annax 
21 PRESSURE TEST 

Date: 
22 Chamber 
23 Test pressure 
24 Pressuring fluid 
25 The pressure test was 

satisfactory. 
26 OTHER TESTS 

(e.g. radiography) 
27 REMARKS 
28 The fittings were not tested, it is 

therefore necessary to carry out 
acceptance test before 
commissioning. 

29 Purchaser/User: 
30 To indicate the satisfactory 

examination the nameplate was 
stamped as follows: 

31 Location 
Date 
Name and signature 

32 Enclosures: 
Drawings 
Material certificates 
Other documents 

1 CERTIFICATE DE VERIFICATION INITIALE 
D'UN APPAREIL A PRESSION 

Surveilance de construction et essal 
sous pression 

2 Ref. affaire usine: 
N° de dossier: 

3 Designation: 
4 Conditions d’utllsation: 
5 Code de contröle: 
6 INDICATIONS PORTEES SUR LA PLAQUE 

DU CONSTRUCTEUR 
7 Constructeur: 

N° de fabrication: 
8 Annee de fabrication: 
9 Lieu de fabrication: 

Marque du fabricant: 
10 Enceinte 
11 Pression de service admissible 
12 Temperature de service admissible 
13 Capacite 
14 Contenu (nuide) 
15 APPROBATION DE LA CONCEPTION 

Date: 
16 Plan N°: 
17 Approuve par: 
18 SURVEILLANCE DE LA CONSTRUCTION 

Date: 
19 La construction de I’appareil, dans ses 

parties principales, est conforme 
aux plans approuves prealablement 

20 Certificats des materiaux voir annexes 
21 ESSAI SOUS PRESSION 

Date: 
22 Enceinte 
23 Pression d’essai 
24 Fluide utilise 
25 L’essai sous pression a ete 

satisfaisant. 
26 AUTRES EXAMENS 

(par exemple, radiographie) 
27 OBSERVATIONS 
28 Les Organes de robinettene et de securite 

n'ayant pas ete controles, i’appareil devra 
etre soumis ä un nouveau contröle 
avant sa mise en service 

29 Acheteur/Utilisateur. 
30 Les contröler et essais ayant ete 

satisfaisans, la plaque du constructeur 
a ete poingonnee comme suit: 

31 Lieu 
Date 
Norn et signature 

32 Annexes: 
Plans 
Certificats des materiaux 
Autres documents 

8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 

16 
17 
18 

19 

20 
21 

22 
23 
24 
25 

27 
28 

it 
CERTIFICATO Dl VERIFICA INIZIALE 
Dl APPARECCHIO A PRESSIONE 

Verifies di costruzione e prima 
prova a pressione 
N. Commessa-Ordine: 
N. Collaudo: 
Tipo di apparecchio 
Condizioni d'uso: 
Noma di controllo: 
DAT I RIPORTATI SULLA TARGA DEL 
COSTRUTTORE 
Costruttore: 
N. di fabbrica: 
Anno di costruzione: 
Localita: 
Marchio del fabbricante: 
Camera 
Pressione di esercizio ammissibile 
Temperatura di esercizio ammissibiie 
Capacitä 
Fluido contenuto 
APPROVAZIONE DEL PROGETTO 
Data: 
Disegno N.: 
Approvato da: 
VERIFICA DI COSTRUZIONE 
Data. 
La costruzione dell’apparecchio 
e conforme 
al disegni approvati. 
Certificati del materiali: vedere aliegati 
PROVA DI PRESSIONE 
Data: 
Camara 
Pressione di prova 
Fluido utilizzato 
Esito della prova 
soddistacente. 
ALTRE PROVE 
(per esempio, radiografia) 
OSSERVAZIONI 
Gil accessori di controllo e sicurezza 
non sono stati verificati, I'apparecchio 
dovrä essere communque verificato 
sul luogo dell implanto. 
Acquirente/Utilizzatore: 
Visto I'esito soddisfacente delle prove e vertifiche 
sono state apposte sulla 
targa del costruttore le punzonature corne segue 
Luogo 
Dala 
Nome e Firma 
Aliegati: 
Disegni 
Certificati dei materiali 
Altn documenti 

es 

CERTIFICADO DE VERIFICACION INICIAL 
DE APARATO A PRESION 

Control de construccion y pnmera prueba 
de presiön 
Referenda de fäbrica: 
Certificado n°. 
Tipo de aparato. 
Condiciones de utilizacidn: 
Cödigo de Inspecciön: 
DATOS SOBRE LA PLACA DEL 
CONSTRUCTOR 
Constructor: 
N’ de fabricacion: 
Ano de construcciön: 
Lugar de fabricaciön: 
Marca del fabricante. 
Recinto 
Presiön de trabajo admisible 
Temparatura de trabajo admisible 
Capacidad 
Fiuido contenido 
APROBACION DE DISENO 
Fecha: 
Pianos n° 
Aprobado por: 
VERIFICACION DE CONSTRUCCION 
Fecha: 
La costrucciön del aparato, en sus partes 
principales, estä conforme con Io pianos 
aprobados previamente. 
Certificado de materiales: ver anexo 
PRUEBA DE PRESION 
Fecha: 
Recinto 
Presiön de prueba 
Fluido utilizado 
La prueba de presiön ha sido 
satisfactona. 
OTROS ENSAYOS 
(por ejempio radiografiado) 
OBSERVACIONES 
Los accesonos de control y seguridad no 
han sido probados. el aparato debera 
sometorse a nueva inspecciön antes 
de su puesia en servicio 
Comprador/ Usuano: 
Habiendo sido satisfactonos los controles 
y ensavos efectuados, se ha grabado la 
placa del constructor de la manera siquiente: 
Lugar 
Fecha 
Nombre y firma 
Anexos: 
Pianos 
Certivicados de materiales 
Otro documentacion 



r~ VAAHTO GROUP 

Stelzer*ftiih’rtechnik 
International GmbH 

Umstempelbescheinigung: 

Auftragsnummer: 103 823/11 

Maschinennummer: 74888 

Original Stempei Neuer Stempel 

Herstellerzeichen: 

Erschmelzungsart: 

CORUS 

B.O.S. 

Werkstoff: S235JRG2 S235JRG2 

Schmelzenummer: 210790 210790 

Probennummer: 1219D761 1219D761 

Rohrnummer: A650 

Abnahmestempel: 

Abmessungen: 
Anlieferungszustand: Nach Umstempelung: 

Bezeichnung: Maße: Bezeichnung: Maße: 

1 Ring FM395/196xRM45 
1 

Montagefiansch 395/196x43 

Werkstoffgütennachweiß gemäß 
DIN EN 10204 (DIN50 049) 3.1 B 

Zeugnisnummer: DALZ/00/00552285/1 

Hersteller: CORUS 

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TÜV Hannover e.V. gemäß Schreiben vom 
09.05.1988 Zeichen TK. 
Für die ordnungsgemäße Umstempelung zeichnet veranwortlich: 

Umstempefi6ng§berechtigte(r) 
Qualitätssicherung/TQ 

Warburg , 10.10.2000 



Kassel 
Bad Salzuflen 

HACKLÄNDER 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

Kunde: Fa. Stelzer Rührtechnik Auftrags-Nr.: 3065874 

Folgende Zuschnitte: 

Stückzahl: 2 
Abmessung: Ring 405/186 
Stückzahl: 6 
Abmessung: Ring 260/92 

wurden gebrannt aus: 

Abmessung: 45 mm x 1300 x 2000 mm 

Güte: S235JRG2 

Originalstempel: 1219 D761 
210790 

Wareneingang: 

und vor dem trennen gestempelt mit A 650 

Kurzzeichen des Umstemplers: fS 
i fcs 

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des Technischen Überwachungsvereins Hessen e. V. 

Kaufungen, den 13.09.2000 



o 
corus 

Corus UK Limited A1 

Corus Construction & Industrial 
Motherwell, ML1 1PU 
Telefon: 01698 266100 
Fax: 266100 Ext. 394 
Telex: 777763 

ABNAh“MEPRUEFZEUGN% 
PAGE 1 OF 1 COPIES 

A2 

In Accordance with DIN.50049/EN10204 3.1B 

Besteller 

F. HACKLAENDER GMBH. 

POSTFACH 101609 
34016 KASSEL 
GERMANY. 

Cons.gT.ee F. HACKLAENDER GMBH. 

34260 KAUFUNGEN 
STATI ON;PAPIERFABRIK AGL. 
KAUFUNGEN GERMANY 

>f 

Abnahmegesellschaft 

OWN 

All 

Corus Kennxeichen A8 

603870 

Datuai 
1 1/ 5/00 V- 

Zeugnis Nr. A3 
DALZ/00/00552285/1 

PLATE REF 8717761 
Werks Nr. 

060464/001 
Kundenbestell Nr. 

3004337 

WerkstofF/Lieferbedingungen 
EN10025:1993 S235JRG2 
To A.D. Merkblatt W.1 

STEEL PLATE 8.000m X 2.500m X 45.00mm 
" N" - Normalised Rolled. 

B !/B2 

ORDER MARKS DIMS/3OO4337/0UAL/KAUFUNGEN 

L = Langs T = Quer Z = Sankrecht S = Oberfläche M = Dickenmitle Q=l/4 Blechdicke TH = 1/3 Blechdicke BS = Unterseite A=Supply Condition N = Normalisiert SR = Spanne ngsarmgegluht SA = Geallert 

BIO 

Anshal 

B8 

Schmelz Nr. 

B7 

Blech Nr. 

COO 

Probe Nr. 

B5 

Proben- 
zustand 

Cll 

Strech- 
grenze 

Re 

C12 

Zugfest- 
igkeit 

Rm 

N/MM2 

C14 

Re 
Rm 
% 

C13 
Dehnung 

% 
A 

Lo = 

5.65/ 
So 

B5 

Proben- 
zustand 

Charpy-Kerbschlagarbeit 

10x10x2mmV 

C40 

C41 

Einheiten C42 
Joules 

C43 
Av. 

Erschmelzung 
B.O.S. 

C70 
Continuously cast slab. 

Sonstige Proben C50-C69 

Sollwerte 
Min. 

Max. 

21/0790 1219D761 01220D T A 292 451 35 L 5 A +20C 95 93 108 99 

ANALYSE % C71-C92 
Si Mn Cr Mo Ni 

lot 
Al Cu Nb Sn T1 :£v 

Sollwerte 
Min. 

Max. 

Cas t/Heat 140 .220 940 017 .016 .026 .004 .026 .043 .018 .003 .0055 .003 .002 003 *1(76 
Sollwerte Min. 

Max. 

ln Namen von Corns UK Limited. 
Die Ergebnisse werden von Corus UK Limited bescheinigt und 
entsprechen den Anforderungen gemäss Produktbeschreibing. 

Ausgestellt im einvernehmen mit dem RW TUV Essen laut zustimmungsschreiben des RW TUV Essen vom 26.04.78, G-NR . 
11-3-6-155/74 wird auf die gegenzeichnung verzichtet. Ergebnis der besichtigung und massprufung : keine beanstandung. 

M.D.Houghton. Chef der Abnahme, Scunthorpe 
Alle ursprünglich Prutbescheinigungen, die Corus UK Limited ausgibt, enthalten ein erhabenes Siegel, versehen mit imprägniertem Corus UK Limited Wasserzeichen, oder eine Kombination von beiden. Jeder Empfänger einer Kopie eines Werkzeugnissesohne 

o 
ZJ 

CP 

ZI 
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technischer Ufcterwaunungs-Verein Österreich 

Erstprüfstelle/für Druckgeräte 

\ ?pu_ 
\42° 

>¥ Ix 

0240 

2A 

\ 
- 'V 

< 4 O / 
j o y . 4 

w 

A, 
Fre 

Prüf-Nachweis DIN EN10204 3.1B AD- 
W1 ntar mit 

Igabe 
Kennzeichnung des Flansches: 

Betriebsdaten 

Chargen-Nr. 

Maschinen-Nr. 

Tr ’-er - 

Rührwerk-T ype SDR 35-08 Ausfuhr. 
Wellen-e 80 Hülsen-« 
Dichtcngsart Norm Kontur Hersteller 
f ankfl-0 n.DIN 28137 

Schweißnaht Vorgaben 
DN/PN 250/10 

Setr.Temp. max. 200°C 
3etr.Druck Einsatz eines geprüften Schweißers erforderlich: ja £x] / n e in □ 

 Schweiflfaktor 0,85 

max. 10 bar 
Prüf-Nachweis Zeugnis 3.10 

Grundwerkstoff 1.4571 / 14571 
Grundwerkstoff 1.4571 / RSI37-2 

SchweiOzusatzwerkstnff 14/30 

A » Decklage 
Schweifizusatzwerkstoff 1.4470 

A - Decklage/^ "ft ^437(7 
WIG / DIN8556Vt sj^XISCrNiMn 18.8 

Änderungsbeschreibung 
Dalum 

Pn=—f.3;j 
Name Copyright reserved 

Für diese Zeichnen 
Moflslab 

WIG / DIN6556 - SG-X2rrNiMn 1017 

DIN EN25817-B 

Montagef ansch behalten wir uns 
ihchl gekenn- 

zeichnete 

fiberllächert w 

DN250 PN10 SDR-S 35-08 olle Rechte vor Dali ■ Name 

Zwischenlagentemperatur 
von 200° C nicht 

überschreiten ! 

Beorb Kroeqer 
Teite-Nr : 321-00094 Nahf A nach DIN EN25817 zu 

100% - Visuell geprüft 

196h7 AuMr.-Nr 
Rnuhwerle Ra in um 196H7 DIN A Zeichnungs - Nr. äI 

321-00094-00 
•2 □ Zut. Abw. 

C.N 7168-m-S 
raciienrgsgnnJsolz 

[UN ISO 6015 

Werkstofi 

1 I 
Obertlächen 

DIN ISO 1302 

204H8 R St37 / 1.457 
Sewichi PoOnaf] ■■■ baafl 



TU ■ i 

ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

TÖt 
ÖSTERREICH 

OSTERKCI«H 
“5 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 240 

Abschrift der Bescheinigung 
für einen 

Dampfkessel 

Druckbehälter 

Versandbehälter 

Fabriks-Nr.: HZ } f 

Verein s-Nr.: 

4 ♦ 

TÜV ! TÜV~ 
ÖSTERREICH ÖSTERREICH.« 

V —     / 

TÜV-EPDG- 015 /07.1997 

* 



ABSCHRIFT 
Zahl: 

448197 

Druckbehälterbescheinigung 

TUV 

r 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8277 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C  +100 

Inhalt in Litern 32760 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBL Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvu 

Besonderheiten 

Wien, am 29. Januar 2001 

Diese Abschrift wurde über Antrag 
der Partei auf Grund des Erlasses 
d©e Bundsem'nis* Hr l 
und Wie » 3. tun '79, 
Zahl 131854 ' ■ ■ +- 
igt. Sie bia’et ■■ > 
die Richtig! sit u iit 
singet ac ier wieder- 

köhrenden Untersuchungen. 

ochu 
■k \ 

L18 I o 
1 :> 

Dipl.-liV Höltmanrt 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 

4481971 .doc 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4085/00c 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m2    

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 339.1.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm   

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm  

Art der Sicherung gegen Verstellen 

2,8 x 5,7 = 15,96 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481971.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448197 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 14. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 22. September 2000 

P 

chun 

n o 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte <-P' '"'N. 
rS> 

O 
J ■— 

\X A 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481972.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

aei 

Ergebnis 

Ort, Datum Kesselprüfstelle 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481972.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448197 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448197.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zur Bescheinigung vom Jao...2I10J  
über die Erstprüfung und erste Druckprüfung 
des Druckbehäüers, Fabr. Nr.   

i WF* 
oChUr., 

90, 

öP -tntTrSt cf: 

¥ BEILAGEN 180 
SCMIIUN 

TÜV o 
-~Jö KV 

liinl:« I II 
lQ TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Bauteil: Lagertank Pos. 339.1.1 
Kunde: Biochemie GmbH 

Fabr.Nr.: 
Zng.-Nr. 

8277 
4085/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43' 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ hinke 
 TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

FB09.T2 

TP A - Rev. 0 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Zeichnungsnummer: 4085/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. 

1 
 2 
 3 

4 
 5 

6 
8 

19 
19 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
37 
38 
39 
40 
41 

Stk. 

 1_ 

1 
 l_ 

1 
3 
4 
1 
2 
 2 

1 
2 
2 
2 
1 

J_ 
J_ 
J_ 
J_ 
2 

3^ 
3^ 
2 

1 

Benennung  

Klöpperbodenblech 1 
Klöpperbodenblech 2 
Klöpperbodenblech 3 
Klöpperbodenblech 4 
Mantelblech 1  
Mantelblech 2  
Mantelblech 4  
Flansch glatt (,21-23)  

Flansch glatt (,7,1 5)  

Flansch glatt (S6)  

Flansch glatt (S12,18) 
Flansch glatt (S5,11) 
Flansch glatt (S8,9) 
RWK-Flansch (S10) 
Blockflansch (S39) 
Blockflansch (S32) 
Blockflansch (S36) 
Blindflansch (S7)  
Blindflansch (S18) 
Schauglas (S3)  
Therm.hülse (S1 3,14) 
Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) 

Rohr(S6,7,15) 
Rohr(S6,7,l 5) 
Rohr (S21-23) 
Rohr(S18)  
Rohr(S12)  

Material 

Bl 10x2000x3975 
Bl 10x2000x3975 
Bl 10x2000x3280 
Bl 10x2000x3280 
Bl 5x1500x3000 
Bl 5x2000x3040 
Bl 5x812x3040 
DN 50; PN 10- ISO 
DN 50; PN 10- ISO 
DN 50; PN 10- ISO 
DN 80; PN 10- ISO 
DN 100; PN 10 - ISO 
DN 150; PN 10- ISO 
DN 250; PN 10-ISO 
DN 25 (di = 02O,7) 
DN 80 (di = 090) 
DN 100 (di = 0lO9) 

DN 50; PN 16 
DN 80; PN 16 
DN 100; PN 6 
M18xl,5; 1=172 
DN 600; s = 6 +1/-1 
Rr 060,3x2,9; l = 336 
Rr 060,3x2,9; I = 494 
Rr 060,3x2,9; 1= 1 33 
Rr 088,9x2,9; 1=139 
Rr 088,9x2,9; 1=139 

Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. 

EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
EN 10088 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 

BC 11.4 
BC 11.5 
BC 11.3 

DIN 2527 
DIN 2527 
DIN 28120 

BC 11.2/1 

DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

10x2000x5700 
10x2000x5700 
10x2000x5700 
10x2000x5700 
5x1500x3000 
5x2000x3040 
5x2000x3040 
DN 50; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 80; PN 10 
DN 100; PN 10 
DN 150; PN 10 
DN 250; PN 10 
DN 25  
DN 80  
DN 100  
DN 50; PN 16 
DN 80; PN 16 
DN 100  
Ml 8x1,5 
Fert. Nr. D0700 26682 

Rr 060,3x2,9  
Rr 060,3x2,9  
Rr 060,3x2,9  
Rr 088,9x2,9  
Rr 088,9x2,9  

601006 
601006 
601006 
601006 
702431 
702431 
702431 
211769 

027V57/82749A 
228651 

27241/228312 ~ 
609680/27241 

6J39 
H9088 
609680 
82599A 
568060 
230277 
27241 
305480 

400422/649035 ~ 
■149649, 581300;.. 
264880/870087" 
264880/870087" 
264880/870087" 

458388 
458388 

Umst 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



r 

□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4085 

Fabrikationsnummer: 8277 

Zeichnungsnummer: 4085/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

42 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1=118 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
43 1 Rohr(Sil) Rrol 14,3x3,6; 1=147 DIN 2463 .4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
44 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=154 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 
58 1 Rohr(S10) BI 6x183x868 EN 10088 1.4571 6x2000x5700 602220 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



^TAvesta 
Sheffield 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung • Votre commando 

08.05.899  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Product 

Rostfreies warmgewalztes. Band 
A^sfühmngsart 1D, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 

| Date - Datum Load - Ladung - Chargom No Cert.No - Zeuani. No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005-DE 
I Ave.ta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

002003 055770 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

H - fa 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

^vd mark 
• IWrstellerzeichen 

Signe du producteur 

In.pectora stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

Extent of deRvery■ 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre 

AJA Melting process 

Erschmeftzungsart 
Precede' de fusion 

Lieferumfang - Et endue de fivre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions 

kfl mm 

E + AOD 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimlque 

’ C Si Mn P S Cr Ni Ho TTlib Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm* 

240 

274 
281 

Rp 1.0 

N/mm^ 

270 

317 
314 

Rm 

N/mm^ 

540 
690 
585 
573 

A5 

% 

40 

52 
56 

% 

40 

55 
58 

HB 

HB 

217 
156 
156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Rog no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 
sa 

Werkssachverständige ^ 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



/ Siiefffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
1/1 

Date - Datum 

2000-07-05 DE0A-1616 

Load - Ladung - Chargem No Cart.No - Zeuflnla No 

427829-DE 
Your order - Ihre Beatellung - Votre commande 

11.03.202 
Purchacor - Besteller - Achateur 

Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004452 061979 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produrt 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
ÄusfQhrungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 l' fV3 <fy6 

Band meric 
TTerrtellerzeichen 
Sigrve du producteur ilisffiBlii 

Inspector* stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Posta Nombre kg mm 

AJA 
„B. 

Melting process 

Ers chme Itz un g s a rt 
Procidd de fusion 

E + AOD 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

8 6640 5.00 2000 702431 - 004 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C SI Mn P S Cr N1 Ho T1 Nb Cu Co N B 
Schmelze .044 .51 1.49 .029 .001 16.79 10.52 2.03 .38 .007 .47 .16 .015 .0004 

To*t ">«<*« - Prüfergebnisse - Results dessais IIN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp1.0 Rm A5 
Probe Ref 0 

m 

Eprouv Ref C N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

Min +20 255 285 540 45 
Max 690 

F T +20 314 343 600 52 
B T 282 312 568 58 

2* 

% 

40 

51 
57 

HB 

HB 

217 
170 
153 

> 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwiächslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Werkssachverständige l 

Qi azvooJAitf 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
v APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

4} Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

£ Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
-Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

-X—.. 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 
sachverständigen 
RK/GES.M.B.H. 

11 SIERNDORF 

fjtt QOO/ nn n.nA 



Qfao- QZoAko 

slovenske zelezame Jt 
<j? ZELEZACHA IESEN1CE 

ACRONI 
S1 2J ACRONI d.o.o., Cesta ielezaqev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 
Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Sk^enija 

Narodnik / Kunde / Customer Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
Sl/Nr./No. 

OIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum/Datum/Date 

Naroälo §L / Bestellung Nr. / Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrstapeä 
Erschmetzugsart £ 
Melting furnace 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak proizvajalca 
Zeichen des HersteBerwerks 
Mark of the Manufacturer 

K 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 
DIN ich 17440 

1.4571 
Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 
ZnakizvedencaTK 
Zeichen des Sachverständingei 
Inspector's stamp 

cbavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of defivery 

^ Merkblatt W 2 und AD W1: .0 

■f 
Pozicäa 
rOSwOfl 

015 

^)lm Ein/< 
V)ARMBEH; 

emehmen 

ANDLUNG : 

&. tart* 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 
11 

Te2a 
Gewicht 
Weight 

kg 

Dknenrija 
Abmessungen 

Dimensions 

2400 
2430 

mit dem TüV Baye 
Lö 3UNGSGLUHEN BE 

Ti (August 1965) 
1060°C, LUFT ABGESCHRÖCl 

Priloga / Anlage / Enclosure 

• /• - \ 

25.00/2000/6000 
11 

St tornado» 
Stückzahl 
Quantity 

:KT 

St ploid* (tatotoarja) 
Waltztalel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no J 

7870 •: 
7872 

Stvzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

7870 T 

N 
r • 

2ig in podpis 
Firmenstempeljjncl Unterschrift 

Stamp 

Tisk TYPOGRAFIKA Naklo 064/47-005 _ 

----J 
ACRONI /CT^). tTi^’err- r.ice 

CMielezarjev 8, Jesenice 



Stran 

Potrdilo o prevzemu. B./ Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B {^20703272/2/1^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

St_VZOrCi 
Prob« Nr. 

Simpl« No. 

SlSarie 
Schmelzen Nr. 

Hast No. 

Smervzorea 
Probenlange 

Pos. ol 
sample 

Napetosl teienja 
Streckgrenze 
Yield strengt* 

O.P% V 

Zahteve 
Anforderungen 
Requirements 

mm 

max 

205 

V . .. 
7870 T 21 1769 

16 
W 

St 

f> 
Upogibni preizkus 
Faftversuch 
Bending test 

Glava 
G- Kopl 

Top 

230 267 

Nimm1 

Natazna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensäe strengt* 

N/mm1 

515 

525 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

äavMrt preizkus / Kartischlagartteit / Impact value 

AS A§<t 

45.0 40.C 

pJSJrtaJ? _i?9-"I^zorec f Probe / Type 
Pot. ol sample 

62.0 81.( 

+20 

245 240 249 

-R 

p" 
bei 
at 

•c 

eduction 

of 

area 

72.3 

Hardness 
HB 

134 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

§t.5arte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

XC 

0.019 

%s 

0.51 

Vzdolino 
V- Längs 

Longitudinal 

Pretno . 
P • Quer I 

Transverse 

Tsk TYPOGRAFIKA NaMfl 064/47 f 

FT 

% Mn 

1.78 

XP 

0.039 

%s 

0.001 

Oi N 

0.0133 

Cr 

17-04 

%Ni 

11.16 

%Mo 

2.00 

__ 

%Ti 

0.216 

RrmenstentpÄjrZl^xterschrift 

i f/D ') VI-TV 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 

und Zuschnirre aus Blech 

ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 027V57 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
.Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: <™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
FG Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des/Wedr&chvtfrständigen 

FM FLANSCHENWERK 0ES.M.B.H. 

A-2011 

WOyfOOJZC/l 



ACERINOX,S.A. 

FABRICA DELCAMPO 

DE GIBRALTAR 

PALMONES (LOS BARRIOS) 

TENO. (34) -5M29300 

FAX (34) -S6-629311 

P O. BOX.83 

11370 LOS 8ARRIOS (CADIZ) 

r =\ 

DIN KO 9002/ 
IH 29002 J 

Besteller - Costumer 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Abnahmeprüfzeugnis B 
Inspection Certificate B 

Inspection No. 
837B9 10 / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1.B. 

-Zustimmungsschreiben des TüV Baden vom 21. Februar 1983" 
Letter of approval from the TÜV Baden dated 21-2-83 

"Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die 

Gegenzeichnung verzichtet." 
TÜV Baden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89 

Prüfgegenstand - Article 

BLECH (PLATE) 
Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material 

X6 CrNiMoTi 17-12-2 

Anforddrungen: 
Technical requirements 

Auftrags Nr - oor order No. 

KN 699 

Bestellung Nr - your Order No 

A-FR-325 

Werkstoff Nr und Ueferru stand - Material No. And Condition of Delivery 

1.4571 IIA 
Werksb« • Works Grade 

ACX- 280 

Zechen des Lieferwerks 
Brand of the manufacturer 

DIN 17440 / AD W2 t TRB 100 ♦ AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B 

Pos Nr 
Item No. 

Izung: 
A - AOO Vaii*hr«n - AOO PTOC*M 

Kennzeichnung -Marking 
Schmelzennummer - N." of coil. 

Stempel des Sachverständigen. 
Inspector's stamp 

75 

Stückzahl 
Quantity 

Abmessung - Dimensions 
mm 

25.00 x 1.500,00 x 3.000,00 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

7V57 C27V57 

0 2727 

Probe Nr. 
Test No. 

Chemische Analyse - Chemical Composition 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

Anforderungen 
Requirements 

7V57 

0,080 

0,034 

16.500 
18.500 

16,608 

2,000 

1,593 

2,000 
2,500 

2,082 

NI 

10.500 
13.500 

11,248 

Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. TempJT.Temp. 20 *C 

0,045 

0.033 

0,015 

0,001 

SI 

1,000 

0,343 

TI 

0,700 

0,339 

Probe Nr. 
Test No 

Anforderungen 
Requirements 

027V5? 

Prob - Lege 
Pos. of Test 

C T 

Abmessungen 
des Probestabs 

Dim. of specimen 

Breite x Dicke 
Width x Thickness 

mm 

45,000 25,00 

Rm. 

N/MM2 

500,00 
730,00 

547,5 

Besichtigung und Masskontrolle wurden durchgeführt: O.B 
Surface and dimensions controlled: O K. 
Der Werkstoff ist beständig gegen interkristalline Korrosion gemäss DIN-50914 
The material is resistant to intergranular corrosion test according to DIN-50914 
Spektroskopische Identitätsprüfung: O.B. 
Spectrometrical Identity test: O.K. 
Wärmebehandlung: Glühen bei 1050-1 100 •£ 

Heat treatment: 

und Abschrecken mit...!ü.ft  

cooling:... .?! f. 

Rp 0.2 
N/MM2 

215,00 

265,4 

Rp 1.0 
N/MM2 

250,00 

306,6 

A5 
% 

:so-v 

VALOR 1 
35,00 

45,6 

SO-V 
VALOR 2 

55,00 

225,0 

]SO-V 
ALOR 3 

55,00 

205,0 

55,00 

225,0 

WERKSACHVERSTÄNDIGER 
work Inspector 

J. Vaquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 

gemäss E-Norm 10204 

Palmones ?... .^A.Y.P.. 

P O C -10 H fl 



ACERINOX.S.A. 
FABRIC* t>a CAM PO 
DE GIBRALTAR 

PALM ONES (LOS BARRIOS) 
TFNO.(M) -56-629300 
FAX (it) -54-629311 
P.O. BOX.S3 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
BESTELLER 

OIN ISO 9002 / 
EH 29002 JJ 

| 16X16901 u | 

1-30 J-6 INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRÜFZEUGNIS 3.1.B 

ACCOFUXNQ TO 
NACH 

EN 10204 CEHTIFICATE N* 
PROF Nr 83789 9/1 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Reichastr. 73 
47229 Duisburg-Rhein 

REQUERIMENTS   
ANFORDERUNGEN 

ASTN-A-240/97;A-480/97 . ASME-SA-240/98. 

TRADE MARK 
HERSTELLERZEICHEN 

CONTENT 

INHALT 

KH9956 
KH9956 

ACUUMOX 

INSPECTOR S STAMP 
STEMPEL DES SACHVERSTÄNDIGEN 

Our order no. 
Auftrags Nr KN 699 

Your order no. 
Bestellung Nr A-FR-325 

GRADE 
WERKSTOFF NR. 
ACX 280 

TP-316Ti 

FINISH 
UEFERZUSTAND 

IIA 

STEELMAKING PROCESS 
ERSCHMELZUNGSART 

COIL/BOX 
BAND/KISTE 

027V57 HA 
027V57 HB 

CHEMICAL ANALYSIS 

THICKNESS 
DICKE 

DIMENSIONS 
ABMESSUNGEN 

25,00 
25, 00 

WIDTH 
BREITE 

1.500,00 
1.500,00 

LENGTH 
LÄNGE 

MARKS 
MARKE 

3.000,00 
3.000,00 

HEAT NO. 
SCHMELZE NR 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

7V57 
0.080 
0.034 

CHEMISCHE ANALYSE (%) 

QUANTITY 
STÜCKZAHL 

75 
75 

PROBE NR. 

027V57 
027V57 

CR 

16,00( 

16.601 

MECHANICAL PROPERTIES 

MN 

2.0001 
1,593 

MO 

2.000 
3.000 
2.082 

0.100 
10.000 
14.000 

0.011 11,248 

NI 

-&.Q4 5 
0, 033 

0.030 
0,001 

COIL 
PROBT NR 

w >1 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

027V57 cr 

Rm. 

N/MM2 

515,00 

547,5 

Rp 0.2 
N/MM2 

205,00 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

si 

0.750 . Q_t_7Q0 

0,343 0,339 

TI 

A50 
% 

265,4 

40,00 

46,6 

HRB 

95,00 
86,0 

INTERGRANULAR CORROSION TEST 

INTERKRISTALLINE KORROSION TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

REMARKS BEMERKUNG EN~ 

Tempera tu ra de hipertemple entre 1050 y 1100 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSKCTÖA  
WERKSACHVERSTÄNDIGEN J.A. SIMON 

2 MAYO 2000 

TÜTTTTTTTT“ 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte ous Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

l 

A-2011 SIEPvNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 EN 10029KL A Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2 und AD W10, TRB 100  

£ Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x1500x25mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
82749A 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
.Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

m Akioruc FM FLANSCH 

A-2 

achv er rständigen 
ES.M.B.H. 

CH 000^00Az 04 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B (&0O35 
Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LQUCIF 990816 7529 9080206.R00 
Your order - Ihre Bestellung - Votre coramande 

Purchaser - Besteller - Acbetur 

DesL 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
v , /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff-Nuance 

DJ E+CLU 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Liefenunfang - Etendue de livfasiönj 

Item . Pcs ' . Dimensic 
Pos Anzahl ' 

' ' Nombre leg • • mm 

Heat 

\-. Coulee 

Ave3ta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.04.410 902226 7032 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl. W10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspmchungsfall I, - 200 C 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

25 * 1500 * 6000 82749A 68539 / 9022268 1 

Plate No 
Blech Nr 

2096 2802 

TAI 

Heat"- Scmelze 

- Composition v . 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.23 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
82749A 0.05 0.3 1.5 0.028 0.001 16.6 10.7 2.07 0.41 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mrn^ - l MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort 

Rieht 

T * Quer 

L «Längs 

Ort 
F - Kopf 

B “ Fuss 

Form 

P = Flach 

C - Rund 

Lage 
1 = Mitte 

2 = Oberflächennah 

3 “Norm 

4 = 1/4 der Dicke 

Lage 

Min 
Max 
2802 

Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 238 304 582 50 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

m BSl Quality Inspector 

IAIKM 
HU 

FM 09184 
CartldcaU N«. 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990816 7529 908Q206.R00 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
2802 T F 3 P 20 172 165 176 171 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

I'Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt: 1 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POST AL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms m/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

v\ ESI Quality Inspector 

mm mm 

FM 09184 
CwUflcaU No. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.96 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

O Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

£ Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228651 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
.Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Untersc 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
de W ksac 

ER 

SIERNDORF 

erständigen 

S.M.B.H. 

Ctt OCOJOOM üyf 



slovßBske zplezame < 

J E S E N I C E 

St ACRONI d.0.o. Cesta Borisa KWrlfia 44, 4270 Jesenlce SLCVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
TWefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
&-mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ 
Inspection certificate B DIN 50 049 3. l.B 

EN 10 204 3 1 B 

Stran/Seite/Page 1/1 

SL /Nr. /No. Daturn/Datum/Date 

iS }'Y'" ' '' i>w fSi 

’• 31001429-3 21.047 

Nhrocnik/ Kunde / Customer 

Narocilo / Bestellung Nr. / Order No. Dotavni list/ Lieferschein / Despatch note 

2603J9 disp. 13783 31001429 z/vorn/rro;n 21 «’rt-sS 
 i  

Vrstapeci/Erschmelzunsart/Melting furnace Znak izvedenca TK A+ u Znak proizvajalca 

E + VOD Zeichen des sachverständige^ r\r-- j. Zeichen des Hersteiiewerks 

IzSelek/ Erzeugnis / Product 

BLECH Inspectors'stamp Marko! the Manufacturer 

^perifiiocije / Vorschrilten / Specifications 

ASTM Ä240/ED.98 
A5ME 5A 240 5ECT.II PART A/ED 95+ADD.97 
Ufll 7500/ED.75 
DIH 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 

ÄlF-A 36.209/ED.90 
AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Tip/W.nr./Type 

316Ti 
316T1 
X6CrNiMoTll7/12 
X6Cft1iMoTl 17/12/2 
W.Nr.l..4S71 
Z6CMDT17-12 
X6Crt1iMoT117/12/2 
W.Hr.l..4571 

W- 
Rache / finish Koraz. test / lrrt.krist.korr. / Corrosion tEst 

Ho.rl 
No.il 

C2-Ila 

C2-Ila 

ASTM A 262 PRACTICE E:OK 

ÜNI 10029/ED.91 
DIM 50914:OK 

MF-A 05.159.T1 : OK 

Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent o( material delivery 
POL 

Pos. 

Item 

SL sane 

Schmelzen Nr. 

Cast No. 

Teza neto 

Gewicht 

Weight ta 

Dimenzije 

Abmessungen 

Dimensions 

St kam. 

Stuctehl 
QuartHy 

St piosce 

Waltztatel 

Plate No. 

Stvzoica 

Probe Nr. 

Sample No. 

21 228651 2400 25 / 2000 / 6000 

Mehanske lastnostl / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
Stvzorca Smervzorca Nap.tecenja Nap.tecenja Natbdnost Raztezek/Bruchdelviung/Elongation 

Probe Nr. Proben läge Dehn grenze Dehn grenzB Zugfestigkeit 

SampleNo. Position Yielda;vvi...;Yield IHM; Tensilestr.n/b«} m uci UPI 

1839 1839 T 

Kontra)«. Trdota 

Einschnürung Hatte 

Red.a!»rta % Hardness 

Zilavost / Kerbschlag / Impact 

pri/smer bei /läge aVposit 

Zahteve 

Anforderung. 

Requirem 

183:1 T~ 

MIN 

MAX 

215 250 500 
730 

35 55 20 

246 279 539 58.4 78.7 140 292 281 294 20 
G-Glavay Kopl. Top N-Noga/Fuss/Bottom V-VMotzno/Langs/Longitudinal P• Precno/Quer/Transverse Upogib/Biege/Bend: 0.5a 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sara/Sfh
™*ten H,J XC %Si %Mn %P XS 

Heat No. 
%Cr KN XMo KTi KN Ferrite 

^228651 0.026 0.40 1.S4 0.034 0.001 17.09 11.38 2^07 0.234 0.0116 

Opombe 

50LUT10M AMMEALED 1050 °C/110O“C. VISUAL IM5PECT10M : OK 

ASTM A 240 1050°C (mln.anneallng tem.) ASTM A 262/HJ.93 A : OK 

ASTM E 112 : 5-8 (GRAIN 5I2E) DIM 50914 i OK 
' VSStStSST & 
[Aä*Oi\ü; 

BEHD TEST : OK - 180 ° 
Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (August 1965) 
'Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TUV BAYERN SACHS EM verzichtet 

(20.06.1996)'. 

WARMBEHANDLUNG . LOSUMGSGLUHEH BEI 1050°C. WASSER ABGESCHRECKT! 
- OBERFLÄCHEN UND MA5SPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG 
- PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

- PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 
MACH DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG! 

TEST TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUTY HAVE BEEN CARRED OUT. 
NO MERCURY PRESENT. 

TUV 
Rheinland 

Zig in podpis 

nstimpel und Ur 

K 

4JQ, (Q(OO 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

■ mm 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57. Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

0 Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 CPrOOOAOOMi{2 iostk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3C^<32U4£>//W 4Stk. 

• Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CPOOOjQO/lZOl 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

£ Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
-Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rständigen 

ES.M.B.H. 
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5.A. fAHKQUE DF FER DE CHARLEROI 

B.R1739 - »-WOC CHARLEROI PHgtqia] 

TOLE8 LAMENESS A CHAUD 
HOT nni.t.T.n PLATES 
WARMGEWALZTE BLECHE 
LAMULRE LAMINATE A CALDO 

I Certified dat 
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o 
STEEL -52J55L- 

ProlzrodoJ» prirofanic In elcmcntov 

jÄiääs?- 
ttlj 064/M^I5| 
lox; 064/861-X9J 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu 

Komm. Nr.: AOOQ 

lot 3456 

vom: 11.03.1999 

Wir bestaetlgen, dass die 

4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmcpmfwugnis 3.1B nach DIN 60 043/EN 10 204 

Hersteller 

der Fa. 

APZ Nr. :20712321/2/a 
(«iah« Anlage ) 

Niro steel d.o.o. Jesenice 

ACRONI d.o.o. 
■f i . 

vom:14.08.1998, Schmelzen Nr.:228312 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzaichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenwöite 
Werkstoff Nr. 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) ** 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 
Dipl. Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 
Jesenice 

Uv*o m/un. 51J30 tot 



slouencke zelezame 

'J&CROFJI 
I S E N I C e 

' $2. ACRONI d-0.o. 
Casla Borisa Kidriöa 44 

SI ■ 4270 Jasenice 

TEHNlCNA KONTROLA 
Tol.: +386 64 801*441/33-16 
Telefax: 861*412 
Telex: 37-219 ZELJSN Si 

POirailO 0 prevzemu B / AbiiaJimepiufieugnia D / 
Inspection certificate B 
fil INI./Na 

DW 6.1048 3.1 B 
EN 1020411 0 

_r. iltmi/fl -Kyn / Paid 

N4/e<4g 1L/ DfcMo«ung Mi. / AwW Ma 

221 • • 
De&*sfu iUl / UaWtdwMn / Mila 

20712321/2 vom 111.8.98 

VllflO STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PfiOIZ.PRIROBNIC IN ELEMENTOV 
C.Zdszarjev 8 
4270 JESENICE 

WrsU (toil 
EAchnuinjgtiMp yQfj 

lumm 

ZnjkjytwwJaka 
Zmidun cUu Häiüativwc.u 
Unk ol tho WuUcturei 

Vnu litku / SuJa^aiu / Sk»l gr*d4 
YAfinWTMoTi 17/12/2 W.nr.l.14571 c*2 
nach DIN 1744Q/EPA 

iwteL L / EtMugnlf / Produa 

Blech 
Znai ttvaddHoTK 
ZtucUen Ol 
lAsooCHtf*« cun*) 

© 
i 

Dotuvoo pkHAmni pogoji /1 intomnflwji moan / T«JBU nl thltury 

"n Mackhlatt U?/ETLQH und *n mn/Rn.flv^nn inn 

Pca^i. 
PMkWA 

Ihtm 

Si.Usia 
£cK/~ol Ur 

KoalNl 

r«u 
G&aricfit 
waten 

Uimirulji 
A. (rwssuiyjafl 

ttunenatoA* 

£l, korfta4cv 
Siüciczihl 

£i ploiid (toloönfJ) 
Wiiuuuj (Oiod <v.) 

A4. fCtf« rv4-l 

il.VZWd 
PldMIV. 

g>m/VU M 

nvn 

igii 
•v 

i. 
22 8312 

Im Ein''ernehroen ml 

m 
,uf e 

.06 
ne Cegenzei 
1996)** 

2100 »1.00/2020/6000 

dem TüV Bayern (Au^uaL 1965) 
Ahnung wurde dijirch den TiiV BAYERN SAC SEN verzicitet 

3037 

‘■A- 

a 
3037 T V 

•Ä: 

f.Jf 1 
l 

I *; 
1 

* 

ftiOQi IAAUQMI CnOaHJt 
rr 

./. Iriata«I 

2ig ^ f&apii 
Pktruaatmpd und WM/jp 

Sump And ( 

UtflM WAÜ 4J7Qj£5 



U03 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzcugnic ti / inspection certificate B & 
  Na. 

StfM 
&M« 
PlQd 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

r«Z?Mr I SömJüw’lfr. 
S^npteNa. K-^iWo. 

.Wmaci I „ , . 

V<#JUrtnflin 

4L2L-1X 
lihl** 
Anlarua<uA0M 

TV*-* Uij/i 

j. L^*J I IbjiuJi ,   
4 | UfudCHnudJ | Wrild 

111 nOUni praidun / KlJtefiltipirtUf / |mpl£| .jt* 

NAMP 

215 250 

3037 T 22 0^12 

I WARME EHANDLUWC 

-OBER FLACHEM I 
-PRÜF JMC AUF 
-PRilf JNG AUF 

Nhwi“ 

500- 

730 

237 339 

ElflAfriW«! 
|^* w unex 

35.0 

558 C2.2 

■*C / Piflüi 1 Tjfpj 

55 

P >300 >300 >300 

£ 

•♦■20 

: LOSC VUüiLUHEA BEI 1050 
OHME UEAN, RilFUNG ; 

KSTOFJVERWECHS LONG s OH 
'ANDIpKEIT GECKEN INTKRK JJ STALLED 

C, LUFT ABOCOdflECKT I 

iTANDUNO 
E BEANSTANDUNG 

KORROSION V. 

t4 

1 
IgSgff**» Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

CiKt 
C- tUlfd . 

Top 

*KQ4 
*■ fwf 

£L{«1L 

SclmiunNl. 
H+Xha. 

,22 8312 

Vitoll»» 
V* Ungi 

Langufcvil 

IW« p. CW 
T(WVI«*M 

%C 

0.01« 

T+* rvfOC^AfMCA feu* 
T'**' 

«s 

0.7« 

«Ul 

1.86 

*p % s 

3.036 0.OG1 

%XN % Cp « 

0.0077 16.57 11.1 

. * Mo 

2.02 

t ii 

0.2«1 

Zifl in podpis 
RmienSfampdi yptfUnleiscflrilj amp 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO*AOO/AU<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. QjoPO/CtillOfo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM C&OAOOAZiO'?- 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
- Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

©> 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

chve tändigen 
M.B.H. 



.'i-A&Cvi öböOO OOZJ Moc2 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

PISPQ-NR.  

' ro - 
J 4. . A 

THYS^N 

THYSSEN KRUPP 

Dire 
«-UM* <***€*«■►*# 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

4 1.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

,.^03.0/0 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
FAXr02053g75213 5103304  

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 102Ö4 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Meark"gChnun9; WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.» FERTIGUNGS-/PROBE-NR. 
Marque MATERIAL» HEAT~N0. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X%X] 

  KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d'usine: 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR r S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 
, :AJ 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH» GEBEIZT 

PLATES» FLAT» PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

NOMBRE 
PIECE5 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO. 

SCHMELZE BLECH-NR 

20,0 X 2000,0 X 6000 [nn] 

1 
1 
2 

2 

KG 
1943,000 
1945,000 
3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

*«■ 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrQfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les rösultats des essals sont 



ZEUGNI5/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.)! 000221721001 DU ISEURG-SUED 

PISPP-NR,  

THYSSEN 
# » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

»Ute*«***)*».* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de l'usine 

4 1.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/TA. direct 

14.03.00 

TEL.02035275207 
-3103304 :  FAX :0203527521 J 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFI CAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Me.n^ingChnUnfl: WERKSTOfrF' SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: % 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO . Marque d'uslne: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
 KRUPP THYSSEN NIROSTA— 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

XXX 
grant 

609680 

,043 

CR 
16,590 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

P 
,029 

TI 
.320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR, 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestAtlgt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aue les rdsultats des essais sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 0002217 21001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

a » 

DISPD-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

0a,um 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02033273207 

Thyssen Krupp Stahl AG ■ 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 

A 1024 WIEN 

 3103304 :  rAS .-0203527321 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Marking0""0"^' WERKSTOFF I 5CHMELZ“NR . » FERTIGUNG5-/PR0BE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X XJtf X 
Marque: MATER IAL» HEAT~NO . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. MarSue d'usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/DrEPROUVETTE 

KRUPP THYSSEN NIROSTA- 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 

MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XTCX 

XXXXX 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 

NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RPO.2% 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 

RM 
N/MM* 7. MM X X X 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 

* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 

* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestAtigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
NOM« ronflrmnnt nua • .*• 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3OHOOOAOöAA$(O 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CM OOOAOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACERINOX.S.A. 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
«Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des Werhsachverständigen 
FM FLANSCHZNlwtRK GES.M.B.H. 



r 6 r 

ACERINOX,S.A. 

FABKK> DEL CAwro 
DfcGORALtAR 

PALM ONES (LOS BARRJOS) 

TFNO. 0*1 -*629300 
FAX .0*)-*429311 

,0- BOX. S3 

I TO LOS BARRIOS (CADIZ! 

Bc4t«ller - COBtumar 

ACCIAI VENDER S.F-A- 

PröfflBflcnatBnd - \rtl£Ja 

Werkstoff- NormbnY.Siandard • Grade of Material 

X6 CrNiWOTi 17-12-2 

Anforderungen; 
Hcnnleal ragjlri-nenn ^ 174a0 / M W2 t TRB 100 + AP-HgRKBLMT H10 EH-10C29 B 

^ffichon des Lle/erwfrki 
Brand of the rr^oufacturer 

BIN ISO P002 / 
CM 2JW2 

Abnahmepriifzeugnia B 
inspection Certificate B 

Inspection No. 
355748 1/1 

ACCORDING TO 
NACH EN 1020A 3.1.0. 

ITALIA 

"ZusiHTVTHingwchrelben dea TCiV Bedon vom 21. Februar 1983' 
Laner of approval from me TÜV Baden derad 21-2-83 

'Laut Sohrelben de* TÜV Baden e.V, vom 20 Juni 1969 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Baden renounce ro tho cöunlerafgoetorg accordlnQ 1Q their latter date 26-6-88 

bastalluPB Nr • your Oder No. 

114B5/99 

BLECH (PLATZ) 

Auftrag« N/ - cur övder No. 

AB 44757 

WacWtoft Nr und LWfenujiBnd - M Mari«! HQ7 And Cond'tkxi Qi D«ev*rr 

1.4571 
Werksb«x - Wodu Gratia 

IIA 
  ft*t - filofllmaking Proeaaa 
A -AOO Varfi&an - «00 A 

Konnte ictwuog «Marking 
5«hrn#U©nr»jinmer - N .* d eolL 

SwCMi dem SlC»We'*tndiQ»n. 
inecwctDf's sterao 2727 

Po« Nr 
lr«m No. 

"TT 

StückxeN 
Qi/orttlty 

Abme**ung • Dimeneon« 
mm 

is.TtTV l.SCO',oo K 4.ofio'.'oo 

Schmoll* N>. 
hui No. 

SJ3S "5 26J39 J 

Prob« Nf. 
Tost No. 

ftM8 yZr 

Chemliche Anaiyp« - Chemical Compeehton 

Schmelz« Nr 
Hie No. 

TI SI NI MO MN CR 

10.500 
13.500 

Anfanftrungen 2,000 
2,S00 

15.500 
0,700 Requirement« 1,000 0.015 0,045 2,000 10,500 0,080 

0.492 0,Ö01 0.27B 0,030 11.15G 2,290 1,533 0,031 16.778 6 J39 

Machankche Ooanachafte« - MachenlCil Pto^rüaa Pr. Temp./T.Temg, 20 
Abm««eungen 
de« Probeeiebe 

Dirn- of **c*men 

so-v ] sc :sö-v 
rALOR 1 

Probe NT. 
Tot Na 

Kp 1.0 
N/HK2 

Ais Rp 0-2 

N/MM2 
Poe. of "e«i \ ADO 

M/MM2 
55,00 55,00 55.00 35,00 nssßnrwse 

wwnti * TNckneee 
250,00 215,00 500,00 

730,00 
Anforderungen 
Requirements; 

20G,0 217.0 214 370,5 338.2 576.5 25,00 45.000 C T D2SJ39 J 

•ORIGINALE C0N 
ER S;».A. CIA AC 
KSACHVEftSTANOtQER 

warh. InapaCIO/ Beetehdour^ und Meejtawoiie wurdtr» fihrchgnfflhft: O.O 
Sur»«ce «rv» dlmeneion« ccntroHed: O.K. 
C^r Warketüff kJt tntAndlg gegen ImeduUaKine Ko«e»ion gamJ«« DIN-BOR* 4 
Th« materüd I# re*l«t«ni l© Imargranviler carroelon *•* according io DlN-50314 
SoekmakdCleOM Idanülftiprijftina; O-0- 
Speatrometdcel Wornfty twi: O.K. 1(1^0-1100 w- 
WlrmubehANJlung: Glühen W-- -  ^ 

Hast trilimem: 

und Abe<mrae«Bfl mit... iHft.. 

cootm#i..Wijhair.. 

J. Vsquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 

gemäss E-Norm 10204 

 IS*.?... 



ACERINOX.S.A. 
FABRIC*. DEICAUPO 
DE OBRACTAÄ 
PALM ONES n_CS BAJLUOS) 

TTNO.tJ«) -&&&$ 
FAX 0i)-**tf3|l 
P.O. BOX. 63 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

% 

oswir-« 
DIN I» (032 / 

E* 2S003 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1HCADO DE INSPECCION 3.1.8 

ACCOnCtNQTO EH 10201 
secun 

CEimncAn w 
CERTlflCAOO fr 3 5571 e 1 / l 

CUSTOM!* 
CUENTE 

ACCIAl VETOES S.P.A. 
VIA A.KOBBL K3/A QUAST. 

43100 PARMA ITALIA 

REGUOniMENTS 
NORMAS APUCABIES 

A3TM-A-24 0/97;A-4 00/97; ASMS-5A-240/99. 

Our no. 
n/patfido 

Your ortor DO. 

s/pvdido 11465/99 

SSXEE  
MATERIAL 
ACX 200 

TP-316T1 

FINISH 
ACABAOO 

Nro.l 

iNfiptcrdft'i STAMP 

SSLLO DSL INSPECTOR 
TRADE MARK 
SELI0 DEL EAB/KCANTE 

S7EELMÄKINQ PROCESS 
PPOCESO DSACSFVA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBINA/CAJA 

TREKRSI 
ESPESOP 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
A PC HO 

LENGTH 
LAftGO 

MARKS 
MARC A 

QUANTITY 
ATPtEZAJ 

026J39 JA 25,00 1.500,00 30 02SJ39 J 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOS/C/ON QUIMICA (%) 
MEAT NO. 
COLADA 

CR 31 

nEOUTCMCtfTS 
HEQUISfTOS 

0,080 
IS.000 
IS.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

L0,000 
L4,000 0,045 0,030 0,750 0.700 

6J33 0,031 16,770 1,533 2,290 0,015 U,15G 0. 030 0,001 0,432 1.270 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS 
COIL 
PPOBETA i 
REOUuragftTS 
neoarsrms 

SA. 

N/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/MH2 

205.00 

A5Q 

* 

40,00 
95,00 

CO 

026J39 J 576,5 33B.2 52,9 BE, 0 

CONFORM 

0CCIA1 
EttS-t»J5. 

nunFrua AMD DtMENHONAL CONTROL 
fN$P€CCtON SUPERFICIAL r DIMENSIONAL 

INTERGRANULAR CORROSION TtST 
COBAO&QN UfTERQRANVIAA TEST 

AQTM-A-262 PRACTICA E 

REMARKS OBSER VA CION£$ 

Temperatur* de hipertemple cntrc 1050 y 1100 4 C. 

RATIO FACTO RY 
Surfs to crorfo 

marsaPBSTzm 
INSPECTOR J.A SIMON 

PALMONES, -20 DJCIEMBRE 1339 

■For.v.irufc 



ACERINOX,S .A. 
FxBRJCA DEI. CAMPO 
DE GIBRALTAR 
PALMpNES (VOS BARWOS) 
TFNO 0*> -i(-ASV» 
PAX (J4) -«-*29311 

0. BOX. 13 
1170 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CU£NT£ 

ACCTAI VENDER g.p.A, 
VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARKA 

RISOEHBSENTS 

NORMAS APUCABLES 
KFA-36209 

<ft!tJ^ 
DIM 150 «72 y 

VV “**«* ^ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTiFICADO DE INSPECCION 3.1.B 

ACCOfUartO TO EN 10204 
SEQVN 

CERTIFICATE N* 
cenrmcA&o tc 355743 1/1 

ITALIA 

OurOrfir no. 
n/pedido AE 44757 

Your urdnr no. 
i/ondido 11435/59 

GRADE 

MATERIAL 
ACX 2BQ 

26 CNDT17.12 

TiTEeR 
ACABADO 

Nro.l 

"BTEELMAKINO PROCESS 
PftOCESO Of ACEH/A 

TRADE MARK 
SELLO DEL FABRICATE 

CONTENT 
CONTENIDO 

J2S854 

COIL/BOX 

BOBiNA/CAJA 

02€J39 JA 

INSPECTOR'S STAMP 
SELLO DEL INSPECTOR 

TtOSCMW 
ESPESOß 

22,00 

DIMENSIONS 
D/MENStONES 

WIDTH 
ANCHO 

1.500.00 

"TBNOTR 

LARGO 

4-000,00 30 

ÜUANTTTT 
AT «EZ45 

036J39 J 

/M97-VZ 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSIC/ON QUIMICA (%) 

HEAT NO. 
COLA DA 

KOLHNCMOn’C 
MQWSrrQS 

o, oeo 

CR 

16/000 
IS/000 

MN 

2.000 

HO 

000 

500 
LO/5Q0 
12,500 0 m 04 0 0,015 

0/001 

0/750 

0/492 

.700 
0.270 

TI 

6 J3 9 0/ 031 0/1B5 16/773 lr533 2/290 11.156 0/030 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTER/STICAS MECAMCAS 

COIL 
fnOMETA 

RtouiREMerrs 
s^omsrros 

026J39 J cr 

Rra- 
N/KW2 

540,00 

740,00 
576,5 

Rp 0-2 
N/MW2 

220.00 

330,2 

Rp 1.0 
N/MH2 

260.00 

370,5 

5T 

40,00 

51, $ 86,0 

WTEJtaflArtUlAA CORROSION TE8T 
COSMO StON ItfmKVUNVLM TEST 

UFX 05-159 - Tl 

REMARKS QBSERVA PONES 

Temperature d‘ hypertroirpe entr. 1050 ot 1100 • C. 
Contenu en bore non gAranti infarlauf ( 0,0015 *. 

)0NF0R^ 
Acrt A V 

ORIGINATE 
FT> « P.U 

HURT ALA «HD SnSSSÖNÄL CONTROL 
mSPECCION SUPERFICIAL Y CXM&ISIONAL 

SATWFALTOnT 
Salisftaorla 

Wö KINSPECTS* 
INSPECTOR J.A. SIMON 

PALMONES. 2B DIC1EMBRB 1*99 

— ■ • T.UL.-IM I HU 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 

und Zuschnitte aus Blech 

ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

B 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

£ Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
H9088 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
. Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: <®> 
Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift 
FM FLANSC 

W achyerständigen de 

ER S.M.B.H. 

A-2011 SIERNDORF 

CM OCa/OOsi/S'/j 



r <TY\ TOT v 1 ^ f* 

OO CM510 

IPWTK 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

401257 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE  

Dest. 

Product - Erzeugnisfomi - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, '/Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance *  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115  0051087.R00 
Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No ~| 

000883 Ö“ 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Brand-Mark 
* 

Herstellcrzeichen 

Signe du Products ur 
[w) 

Inspectors stamp 

Abnahme - Stempel 

Estamp de l1 expert 

DJ 
Melting process 

Erschmelzungsart 

Proc&ie de fusion 

E+AOD 

Marking - Kcnnzejqhnumg - Marquage [ 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etenduc de livrasion 

Item Pcs Dimension - Abmessung 

Pos Anzahl 
Nombre kg nun  

Heat No 

Schmelze Nr 

Coulee 

Lot No 

Los Nr 

Lot No 

li 

Plate No 
Blech Nr 
Tnlr Nn_ 

30* 1500* 3000 H9088 79762/000883111 

3334 2703, -2704, -2705, -2706 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique*/. 

Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 
Max 
H9088 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 
0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
0.05 0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N'mm- - 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort 

Rieht 

T = Quer 

L = Längs 

Ort 

F = Kopf 

B = Fuss 

Form 

P = Flach 

C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 

2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 

Min 
Max 
2703 20 

215 250 

223 281 

500 
730 
568 

A5 
% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

V BSI Quality Inspector 

wm 
mmw 
ICfRlIMIN 

mi 

KM 09184 
CertMralr Um. 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 
OOOiSiO Page 

Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

 000510 4U5 0051087.R00 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 152 150 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

s 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTALADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

ra 

Qö 
V Bol Quality Inspect 

ICffillMW 
Ml 

FM 09184 
( rrtllVal« N«. 



I 

FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und 5onderflonschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIEPvNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CMOC*AOO/AU<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (^joOO/OsIlolo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOOjCxuijO?- 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
• Stempel versehen. 

FM Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

chverständigen 
K QES.M.B.H. 



-kA&cvi ÖLOOOOQZJ /UHooQ 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERT I FICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  

! " r^ — /- 
n. 

THYS$fcN ^ W ^ 

THYSSEN KRUPP 

— *V 
- 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

4^.03. o/o 
Phone/Te. direct 

TEL .02035275207 
-?1 03504  PAyr02033275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Knipp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

. .AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
Ä 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., F ER TI GUNGS - / PRO BE-NR . 
Marking: 

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque: 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRI CATION/D'EPROUVETTE X'XX 
KRUPP THYSSEN NIROSTA D(XXX 

ABNAHMEPRUEFS TEMPEL / INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTI ON A IRE )^| 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

NOMBRE 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO IDS 
THEO. 

SCHMELZE BLECH-NR 

20,0 X 2000,0 X 6000 Cmm 1 

1 
1 
2 

2 

KG 
1943,000 

1945,000 

3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 

609680 
* 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications 

Nous confirmons aue les resultats des essals sont 



w 
ZEUGNIS/CERTIFI CATE/CERT I FI CAT 
NR. (NO.)*' 00022 172 1 00 1 DUISBURG-SUED 

DISFO-NR.  

THYSSEN 
M » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

4 I.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
•3103304 :  FAX • 02035273213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFI CAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MBamingChnun8: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: X XAX X 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO. f MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'uslne: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X*X! 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

XXXXX 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096BO 

609680 

C 
,043 

CR 
16,390 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

P 
,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR, 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT, 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aue les rdsultats des essnls eont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

a m 

DI5P0-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

♦ UtefcUMWlB**.* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

4 1.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dalum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02033273207 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

..AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 :  TAS .’02033275213 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Matöriau/ Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

M«?ki^‘:hnunB: WERKSTOFF! 5CHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: X 
Marque:' MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

"KRUPP THYSSEN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XTCX 

XXXXX 

5CHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RF0»2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* 7. MM X 7. 7. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestÄtlgt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Mr-ill« rnnllri 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
, Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
de sach er 

RK 
rständigen 

.M.B.H. 

CM 000400^1^02 



ip m-yio 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B C^0A2Z 
Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROt) 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commandc Avcsta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 •tOoS<ig 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

DesL 

Product - Erzeugnisform - Prod ui t 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

SigneduProdtoeartl* 
[w) 

ytgr- *•: 

Estampde fexpert ff 
DJ 

Melting process ' 7 
Erschmelxungsarl 
Procidi de fusion 

E+CLU 

Maridrig^KgfmZeichnUmg ^Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre kg   mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coutee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 
Blech Nr 
Tftlr Nn 

30 * 1500 * 3000 82599A 67814 /901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammcnzetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulee No ; : ■- 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 
0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm^ ■» I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 
T =• Quer F = Kopf P * Flach 
L«Längs B * Fuss C = Rund 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

3 C 20 225 287 568 54 

Lage 
1 * Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 ° Norm 
4 - 1/4 der Dicke 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 
S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

» Kl Quality Inspector 

ö wm 
HWBN mmu 

l' M 09184 



^ 021^-0 

\P:12?S10 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page 

EN 10 204-3.l.B Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROT) 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avcsta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

K31 

V BSI Quality inspector 

o m 
IHR 

I M 09184 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
568060 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS' 
ksaehverständigen 
ERK0ES.M.B.H. 

IDORF 

CM OöOAOO/IZOif 



Shiopirvg pacer No. 
N° d iYia Os llvraison 

3004114090 

M3S\? 
ZEUGNIS/CEftTIP I CATE/CERT IFI CAT 
NR. (NO.),' 174003 DU I SBURG-SUED 

-D.ISP_Qr.NiU— 

THYSSEN 
W « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

\4*erks-Nr. 

Works-No. 
N° da l'usinc 

41.73721 

‘BOSUJII-N/ 
Order Nä. 

N° de command* 

■jioga’sq 

Oalum 24.0 6.9 9 
Direktwahl. Mauaruf 

Phone'Te direct 

Tel. 020.35275207 
“ 2 0.1 i r. 7 37? i \ 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
m: 

Thy-ss<o Kruoo SiAhf AC *J7l6l Du'sOurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 UI EN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

^BNAHMEPRUEFZEUGN IS .1.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 1.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION i.ie 

EN 10204 

EN 10204 

Blau.Nr 
Page-No l 
Page-N° 

r * 

W*rk,|otf Z 1, ielerOadingungen 

Quality/ Specification 
Maicriaur Condilions de livraiaon 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

Kennzeichnung. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR-, FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen dee Lieler-eikes: XXÄX 
Markina’ , __ _ __ Supplier’s mark: 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE^NO. Mgrqu. <rUSin«: JUWsSg* 

MATERIEL, NO- DE COULEE,NO. DE FABRI CAT ION/O’ EPROUVETTE XfXX* 
KRUPP THY55EN NTKOSTFT TX7XX 

LI 

J0S. 

[TEM 

P OS. 

104 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/ INSPECTOR'S STAMP/POI NCON DU RECEPT 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

IONAIRE xyY 

PTUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEUOG. 

WEIGHT 

POIDS NOMBRE 
PIECES 
10,0 X 2500,0 X 8000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO . 

[ nm 3 

SCHMELZE Bl.ECH-NR 

KG 
4845,000 
4843,000 
4845,000 

HEAT 
NO. 

NQ. DE 
COULEE 

568060 
t- 

* * 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUE r 

68959101 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentral* Abnahmetechnik 

Ca wird besteigt. dafl d<e Ergaoniase o«r Prulungt: 
den varomt>arTen UelerOedlngungen eil sprechen 

This is to cad»ty. fhet ihe tear remits are 
in Agreement vnlh Iho spocilicdlians 



7 

Sapping paper No. 
N° d'avis de llvralson 

3004t14090 

EUGNIS/CERrifICAre/CERTIFICAT 
MR . (MO . ■> : 1 7 4 00-5 DU 1 SPURG-SUED 

THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
' IbPQ-MR. —ZT 

WerkS-Nr. 
WorKs-No 

N° OC l'ujine 

41.73721 

atiiieii'Ni 
Order No. 
N° de commando 

j Dalum p (\ ,06.9 S’ 

| Direklwahi-HauBruf ” 

Phone/Te direcl 

fei .02035275 20/ 

Triy4>^<i K^upp $P*hl AG *17161 DIIISI>K9 

TSU AUSTRIA GMBH 

. .FREUDENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

510285? FAT.: -t 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

4BNAHMEPRUEFZEUGN t S .5 . 1 » 

(NSPK.cn ÜN CERTIFICATE 3.1 H 

ERTIFICAf DE RECEPTION 3.1 ß 

EN 10204 

EN 10204 

BUH.Nr 

Pape-No !j 
Paoe-N0 

Werkamlf/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Material! r conditions de llvraiion 

1.4371 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 174 40 / VERF . C, 2 

Kennieichnung: WERKSTOFF» SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR - Zeichen des Lieferwerkes ^ £ 
Marking: . . Supplier'* mark- 
Merque: .MATERIAL, HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Min,«* ffusine -VÄ$S1|N 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DF. FABRI CAT ION / D' EPROUVETTE XfXXX 
KFTÜPP THY5SFN WTRnSTA -xxxrx 

A 
•x: 

> 

SCHM.- PROBE- ULACE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER Cr.C N/MM8 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7. UG VERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIGUES MECANIQUES ESSAI DE 

568060 68959 1) 0601 + 20 0002 300 
RPO, 27. 

2) 0013 355 
RP 1 7. 

3) 0000 

TRACTION 

RM R/ LO A ACT Z RM X A 
RM 

N/MM8 */. MM X 7. 7. 

589 51 174 45 26505 

051 66 3387 4 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTER(STT9UES MECANIQUES E S HAI DE 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 2)7UST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr. C 

R E 

ARBEIT 
JOULE 

; 3 

( I. ( PNC. 

568060 68959 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 lÜ9 r 0 191,0 tßO.O LS 7,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7enir;»ir? Ahnahmetecbnik 

Ca wird bestätigt, 04 Oe* »*Miiu 
d^n vereinbarte* L'eterL)e'1‘ngungon enf'.ii»*-' * 
this is to certify, ihal ibe ics( results -in* 
m agreement wiib thn sppr.ihrannn*, 



fr-fr«<aa*2«te«ie 
Shipping paper No. 

N° d'avis de livraison 

30041t 4090 

ZEUGNIS/CERT IFICATE/CERTIF I CAT 
NR. (NO. ) : 1 7 4003 

JU-SPO-Nft- 

DUISBURG-SUED 
THYSSEN 
t \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

WarkVYlr 
Works-No 
N° do l'u*<ne 

41.73751 

Deit#tl-Nr 
Order No 

N° do commands 

Datum 24.06.99 

DneklwaM-HauSruf 
| Phone/Tc direct 
Te1.0503SS7550/ 

Thyssen Krupp StaM AG J7161 CMshurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A"1Ö30 WIEN 

15106854 FA*, (.»20:51)57 36 US 
BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

I4BNAHMEPRUEFZEUGNI5 J.I I< 

INSPECTION CERTIFICATE: 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.ie 

EN 10204 

EN 10204 

Blait-Nr 
Page-No P 
Page-N° 

Werkstoll/Ueferbedingungen 
Quality/Specification 
Maierlau/ Conditions da llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C Z 

Kennzeichnung: WERKSTOFF.' SCHHELZ-NR., FERT IGUNGS-/PROBE-NR . 

MW? MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATI ON/D’EPROUVETTE 
   KRUPP TKYS5TTN NTRTTSTTf 

Zeichen des Lielcrwerkes X X IK X 
Supplier’a mark. 
Marqu. d usine: 

XKXXX 

—mix 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003915 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOST TON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE C 
36S060 

568060 

, 042 

CR 
16,500 

SI MN F 

,420 1,250 ,024 

MO NI TI 
2,050 10,550 .390 

S 

,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABQRAT. 

AOD 

AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestätigt. d^fj d'6 Ergebnisse der Prutungon 

d40 vereinbarten L'Ctc'DcdingvjnginT MAfkiineCh*" 

Tfirs !5 la ccrnfy. rnnr roe »esr re^u'rs fl'e 

GESAMT SEITEN 04 

Zentrale ADnanmetechniK 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACRONI 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
des achv. 

A- ER RF 

rständigen 

ES.M.B.H. 

GH OC®/!OO 



'kAeXvi WOM 

slovenske zelezarae ** 

CROIMI 
l .J £ ! 5 N I C E 

S2 ACRONI d.O.0. Cssla Boriaa Kidrlga 44,4270 Jeeenlr «SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 8$1 412 
http://www.acroni.si 
E-mail: uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmepi ufceugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stran/Seile/Page 1/1 

St/Nr./No. 

DIN 50 049 3.1 B 
HN10 2043.1 3 

Datum/Datum/Da 

Narocjto/Bestellung Nr./OrderNo. Dotaml fist/Liefascheln / Dosp* ch note 

RO 545920 disp. 14133 31004412 z/vom/f-om 30-OCT-99 

Jzrielelr/Eraugnls/Product 

BLECH 

Spaddfcacije/ Vcnschrifton / Speculation!: 

DIM 17440/ED.96 EH10088--2/ED.95 

Mstapaa'/Erschmelzunsa/t/MalliiB furnace 2naki»edencaTK 
pi WQU Zeichen des sachveretendiged l 

    Inspector* atamp ^ ^ j 

Narocrwc/ Kunde / Customer 

Znak probvafaka 
Zeichen <fea HEiatellewerte 
hfakof the Manufacturer 

Tip / W_nr_ / Type Pov/Rache/Finish Koroz.test/Intkristte/T./Conosen test 

036425 

AD Merkblatt U/2/H5.94 und AD U/10/ED.87.TRB 100 

X6CrHiMoTi 17-12-2 C2-lla 

W.Hr.l..4571 

X6Qf1IMoTil7-l2-2 C2-lla 

W.Mr.1.4571 

DIM 50914:OK 

Obseg dobave/Umfang der lieferung / Extent of material deBverv 

^ a 53128 ' TeZaneb ' Dbneirije— 
Abmessungen 
Dimensions „„ 

Pos. 

tern 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

-5 
5 
5 
7 

230006 
230277 
230277 
2300IS 

GewWtt 
Wteight ta 

St ham. 

Stückzahl 
Quantity 

Stploscs 
WaJtzHel 
Plate No. 

720 
741 
741 

1977 

20 
20 
20 
20 

/ 

/ 
/ 
/ 

St Korea 
Probe Nr. 
Sampla No. 

2500 
3500 
3500 
ZOOO 

3000 
3000 
3000 
6000   I / C-WV / WtJ 

Mehanslw lastnosti/ Mecaariiscbe Eigenschaften / Media deal properties 

1 

1 
1 
1 

6210 
9803 
9808 
7982 

6212 T 
9808 T 
9808 T 
7981T 

Stvzorw Smer Korea Nap.teeerija ; Napieccnja Nathrinost 
Probe Nr. Proben läge Dehn grenze j Dehn grenze Zugfestigkeit 
Sample No. Pos fern Vl«kf oainaizYield wwroz Tensile str.^M, 

M tenfo 
eWeqc 

MIM Zahfere 
irdarung. 

juirem. MAX 

215 ! 250 

Razfcc»:/ Bruchdehnung / EtongaSo 

AS* MO» A 60% 
500 
730 

Konfrafc. Trdota 
Brschnurung Harte 
Red, of area % Hairiness HB 

35 

ZilavoSt/ Kerbechlag / Impact 
pri/Bmer bei flags at/postt 

j x 

55 20 

6212 T 
7981T 
9808 T 

P 
P 
P 

263 
293 
275 

308 
349 
330 

553 
547 
560 

55.0 
47.7 
465 

152 
143 
152 

G-fflr.a/Kopf/Top N-Noga/Fuss/Boftom V-VWotzno/Langs / Longtan «näT P-Precno/ Quer/Transversa Upagib/Biege/Bend; 

275 
272 
281 

297 
269 
270 

>300 20 
288 20 
296 20 

Kemicna analiza / Chemisch*! Zusammensetzung / Chemical Composition 

Sarza/Schmeten Nr/Sc 

rtrat Na. 
xs »Mn XP %S %Cr XNi %Mo XTi XN Ferrits 

230006 0.017 o.48 
230277 0.026 0.45 
230015 0.025 0.46 

1.43 04)35 0.001 16.74 3 0.78 2.06 0.232 0.0156 
1.35 0.040 0.001 16.86 10.66 2.03 0.196 0.0112 
1.43 0.040 0.002 16.64 1 056 2.13 0.226 0.0151 

Opnmbe ; 
!m Einvernehmen mit dem TiÄ/ Bayern (August 1965). AuF eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYSRrt 5ACHE/1 
VERZICHTET (20.06.1996) j 
W/ARMBS1AHDUJMG . LoSUHG5GLUHEM BEI 1050 *C, WAZ 5ER ABGE5CHRECHT! 
_ OBERFLACHEH (JMD MASSPRuFUMQ : OHME BEAM5TAHC UrtG * 
_ PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUHG : OHHE BEAtlSTAMDUHG 

PRuFUHG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGErt IMTERKRl5TALLIf1 E K0RRO5I0M 
MACH DIH 50914 : OHME B'EArtSTAMDUIIG. 

lpis’ 
irtft 

XQ. 
*£?C J 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,   

O Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 O^OOOA°OMl(2 10stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,301 'ff 4Stk. 

, Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CfiCOOjOD/20^ 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
FAFER 

gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
27241 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
„ Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 



Pi«e . J 

7114p hoeie: DOOW 1AM.1 f.M 

FAFER T4t«r« :00017i;44.l6J8 

ÖRWfUPWN S.A. fA»«QUE DF FER DE CHARLEROI 

B.P. 1739 ■ »-6000 CHARLEROI 

TO 1X8 LAMTNEES A CHAUD 
HOT ROLLED PLATES 
WARMGEWALZTE BUCHE 
LAMURZ LAMINATE A CALDO 

CUBIT/CUffTOböt /BSSIB1LER / CLEN1B 

PX, ACCIAJ VENDER APA. 
V» Nobel, 3/A 

M3100 PARMA 

CTWMADULJ.OlW. 

ImftoT 
Kpk : BO 10471 
Caiiffil amaOi lumo MMOM :   

COMMANDS USKBWR40EJDHRNR/WEHKBNR/0RD1NBNR 

M 

OCFU - CERTOTCATB - raCFZEDONB . CTRTBTCATO 

133773 
nrynen>7lAlJ7DHUVHRY/VKH2ANDAKZKKE7BORDHRO 

17303 

PATER ICLQ-) 

mnurr- AIUCU ■ nflPQKBöTAND • raxxnro 

MA7MR4NAEgllAl-<WracaTOO'yHATailAlg 

BAM0-31CTWS31SH 
Z6CNDT 17-12/ 
A 340-31571 B»*/83I«J 

X 6 QMMoD 17-11-371.4371 

X60NM>Tll7l37 

‘! | TQ138 - M-AlEt - EUCTI - LAHUM | 

RmVAMT/AOOORDOM Tt» BtTgmKHPfP/BStnaX) 

aBHowJmtagAHO A8MEDA 
NT AKU09-MAI1990 

ABTM 

IHN 1741WWJ44 ADW3 
RACCMINMim7500-73 

ETAT Df 14VRABWI »IA1B <» DSLtVEAV / 
UxmCZUSTAHS/ STATT! Dt RCTUttTlAA 

nuXXDfl D1 ELABORATION/UEUWO rROCSSR/  
KTlTMinU7TJH0aAin)rRDC8IIOCWrPD18LABtfcAZ10N7 

. VQOIXJPf£DUCmO*IQAWS>UaQJB-1SlTtU- 
PCafgcKKL'BXm 

E + VOD - Finish: no 1 - C2 - II a 

. VTJ (luiiiLuq-cuii'BUTii'ruciin-nKiot1 »nw 

a xx •cmünLViMSwnM»i 

- voonu nDDCTTom-TVO-noacAXA OCUWA 
 lOLOlLiaUIODI 

SäKS&Stzsssz&xssr** Q - VG 

IM.iW.Lprt'-» 

S- 5 ÖffltZ 1 

Dr^1 IT Ai prob* 

Twat^vw  

6 00 0x3 DO 0x20.00 

K 
}C 
hk 

N* 

505361/1 •>! 

ruxpccW « di ajotrpb do daxosm :.RAftfj»| 
RWi» nf xxflttq «QCMnWkmand (fcrvmWJ qqgg»_LNOj 

iBrjekak <Vt B«W| 

IT# 
HnXJT 

37341 

Wt. 
MtT 
ftdtlk 

505361.1001 

505361.5003 

505361-3003 
505361.5001 

STEO 

ESSAIS MECANIQUM 
MECHANICAL TUTS 
PRÜFUNGEN 
PROVE MEOCAKICHE 

ANALYSES CJEQM1QUE8 
CHEMICAL ANALYSIS 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 
ANALISl CHTM1CHE 

»Pf—) 

su M» 3 ID 7TH1 20X0 
Ul 313 313 3ÖMIJOGI JWfl »XW 

ITTAT RSHA1S covus 
EAUTLKS IOAX 

Douua 
HHAT 

BESAM 
SMOin 

rm ETAT 
WM tat 

t|17H Xj IH 1WUTB AS 

HW2 HWJWJ* 

2P.M IT34I 5MS6L5 OBI 

RyAlH Iji% RWlTns AM AS 

KW2 W Htal % * 

M 2L 

COUUBK 
HSAT 

H8AU 
SAMJTfil 

HQ ETAT DmtallUNKLLttOQ 1 
Btamju 

WB 10 HB ID HI 10 BBHOV 

20 JM 
XLDO 

27141 
27341 

SU1013C02 
] QUA 13011 

» 0 
20 D 
 0_ 

■DfN ftfl4(WUBW>l 

fQnntaDlHlaBi4(W»J4»ftWy.l*8* 

111 
I« 
1U 

ISO 
157 
Ui 

141 
til 
IM 

ISD 

IS7 

J1L. 

ODULEI 

HKAT 

COULEH 

HEAT 

27141 

•ETAT: 

W>N 

lül 

TfC 

«.9 

ao» 

OH 

aos9 

DXXXB 0L579 

>A 

lOJHD 11Ä9 

Ho 

1066 0453 ooon 

BtM de Bvrabcn 

Dolivocy cmWan 

■ IMTOIllXrC 

CONFORI 
ACCIAI1 

rin nioi firhrfrmm TTTTI ZIIIXJ 

tut dv JLWTÜV E3SHN 

UPRIG1NALE 
KR s.p.A» 

 PKCFUNO AUF 

WSCHSLUNO CHtNH BEAN 8TANDUNO. 

Anntfl] ja 
t AD-VAVTRD 100 AnaA—*äebn*«n WBÄ3 
RW70V/Z2WVIZ93 

apwew^iapi. ia 

Wl itl.-lIM*. 5WL>fc|s»'sl«kNw4ofl 3ihf I jnAta OsÜfii 
X€J3 KufMctar 

BAYFT ALUXANOTA 

O.C. Drifl - Dstvra - Da 

6-MAY-l*» 

\QUE D£ ^ 

±
 Y

D
 n

a
rr
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Mi-. 'vl WVFFENSCHMIDT 
m 

Spezialfabrik, für 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.938 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 

allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 % 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mmJ 

Anforderungen: 

Requirements: 

3 (_) f 

210 245 730 

Zug- 
festlgkelt 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbeit 

Impact 
Strenght 

HO 

Schaualasblockflansche / 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305430 3010 322 364 582 50 73 

Schauglasdeckel flansche / 
DN 200 PN 6 DIN 28120A E 105480 Q 9 >0 

1 d i t ( E 237440 3617 328 374 591 50 65 

247 24? 

247 242 24( 
183 183 16t 

Schauglasgrundflansch / Flanges 
3 50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 555 52 73 24.5 

Analyse / Analysis 

kSchmelze/Heat C Si Mn Cr Mo Ni Ti N 

305480 
237440 
305470 

0,031 0,280 1,440 0,029 0,004 16,71 2,060 10.76 0,390 0,008 
0,026 0,450 1,680 0,028 0,020 16,78 2,040 10,86 0,270 0,013 
0.030 0.290 1,480 0,030 0,004 16.69 2,050 11,88 0,440 0,007 

W.-Nr. 1,4571/316Ti gem . ASME CODE SEC 
S A - 4 7 9 und gemäß SEC. VIII DIV . 1/U G- 1; 

I Part. A; SA-132, 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

ÄÄE 

C11 n i, /■>/n n DA) Ar 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9, W 10. 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: ( B ) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

/'h /VT'/m 1 ■>/,-> / 9 



« ww WAFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik für 

Blatt f - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 1162 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelsfahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

>3 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmledestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

-§■ 

Zug- 
festlgkelt 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Otr- 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

210 245 730 30 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Mat.-No. 1.4571 / 316Ti 
SA-182, SA-479 and acc. 

acc. to ASME 
to Sec. VIII 

Code 
D i v 

Sec. II, Part A. 
1 / UG-15 

Anforderungen/Requireraents: ASME-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 
Die Teile wurden gem. DIN 1/440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(a. Rückseite) dem TUY nachgewiesen worden 1st Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigeh gültig. 1 

Veränderungen In der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug stra/rechtHch.Urfoli;» ^ , 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: iviarKing or rans: 
Stempel des Werkssachverständigen: (Bj 
Stamp of Expert: ^—' Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: « ~ - 
Date: 0 6 - 0 6 - 0 0 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 
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Cogne 
Acciai Speciali 

AGENDA 
CERTIFICATE 

UNI EN 150 900234 
IGO 9223 

Coano Aectoi SpeeiaU 
scrip LECPlX- 11130 AIOSTA • VIA PARAVERA, 16 
TfPcVnrio W6S/ICOI TT:'.« 575010 - TELEFAX 0165/32013 
SMTSI locwl L. 40.020.DOO.OCC INTE6AMENTE VERSATO 

PARTITA IVA 00571320076 
CO0ICE F1SCALE02167360SG7 
REO. CANC. TRIB, Dl AOSTA N, 723A/41 
RfC. DITT6 CX.I.A.A. Dl A051AN. 50474 

(AM) AfWSflEFWlEFZEUBJIS f <MH 5&049/Q4 10204 - 3.1.B) 
/A53) NfjPv 1 

L. SoQ && 

Z SSäf;:: : ««,«*■ - *«•m «**•14 
(ftC?) AUSSTELLER w ! ^^,2<“öA3 '(^4) ZEIG© DES HEKSTEXLERilCRXES i!C0Gf4T! 
(408) UöftSAUFTRASSMR    YlM0e'21 0vJ 1 1 

(ftO?) VERSANDANZEIGE   __—   —         — 

KORfllsEZtiCHfWS   : D^v174^ 

|1) ERZEUGNIS     (M®STÄi- 
^) UEFEKIKTAND  : iP^BiJ^T 

(B11) HASSE IHK),  
(B02) STAHLSORTE   : V||J{!' 
(BOB) SCHHElZE-ffi. : 400,22 

(M) KENMZnÖHlS   : Ü:,M‘4571 ä ■ „r 
^14) GEWICHT   ; SIEt£ VERSANDANZEIGE 

' *7() CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - SCHMELZE ANALYSE 

ELEMENTE : C SI W P 

ERREICHT 

CESCimt ISAK11 

(812) LANGE «W>  
«ARKBKZtlCilfONC ...... 

(807) LOS-Nft  

3003 / 350-0 

31 iT 1 
400a? 

CR HO HI TI 

0,055 0.2» 1.S00 0.028 0,025 16.800 2.190 10.990 0,490 

7i IC VERSUCH Ih LIEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT »IH 50145 (C02) PRDBÖfilCKTUH: 4326 

PP (IVHH2 

i (1.200 2 ( 

ERREICHT ’ -3.0 

.KERBSCHäGZACHIGKEIT Ih' LIEFERZÜSTtotD 

i 

RH ! 4 (X) ! 

i i 

1 

  4>  
V 

 _ r 

: ■ / ' (fl/V12 ) ‘ 5,0 D 
—-H  »•  —   — * 

605,0 ! 51,00 

X 

(I) 

VORSCHRIFT DIN 50115 
(C02). PRÖBENRI CHTlM» . 

(C4Ö) PRÜKNrORfl 
L HASSEIffrlEIT 

KV 
J 

—ERREICHT 

PRUFIAGEN 1 

VERSUCH-?« 01 290,00 

2 '3+K: ; 4 ’ 
Vv : /VlW-i. ./.I 

5. ! HIN ! HAX ! HED 

- . ••'■•TT 

i 290,00! 290,00 !_ 290,00 ; 

;
 ' ’y‘: : -f 

- 1/ERMECHJÜJNCSPWEFUHC DURCKCEFUEHPT ' ,f 4' 
- 0BERFLAECHEN UND HASJKOHTRDLLE: OHfC BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IH ELEKTROOFEN + A0D 
- DA* MATERIAL ENTSPRICHT DE« TECHISCHEM ABNAHME©INGLffOEH 

- MATERIAL HEftGEST£u_T LAUT EIt€H SYSTtH DER DIE PUALITAET CAR AMTIERT 

(UMI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN fi.AUSGABE 0.REVISION i 
- CU. SCHMELZE 1ST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

EtSTAENDlNG NACK DIN 509(4 ' 'M - lü 

(Z01) DATUM 24 05 96 :Q.sH/ERAHTliORTLICt€ Li 

  220496 101061:;’1 

SCHRIFT... COCNE ACCIAI SPECIAL! 
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FRANCE 

Til : 04.79 M JO JO 
WnlftaHOini 

Uilne Producirice UGINE 
Herstsler 
Manufacturer F 73403 KIP* CEDE* 

Piodutl 
Erzeug nljform 

Product 

Cllsrit «t/ou dettlnetalie • Bettsiler und/oder EmpJ»*ngtr - Purchaser and/or Consign«« 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 8 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

1 21 759^ 10204 / DIN 50049 

STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT 
N. d. command» olfcnt - Wund.k.rt.lfnumm.f ■ Purehu.r ord»r iiumb*r 

V 2574 S/UE-A5-611021462 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 10088-3 

Ft«t d« IMslson • Lleferzu*1and - kt delivered (1) 

„ ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 
fdehlüicälroh du produfl 

Erzeugnis Benennung-Product Identification 

N. de cd« usln« N. dt post« N. dt Coulee 
Wertc*be*t«lnumm«r Po*t Nr Schmelz Nr 

Nuenc* ti »pictflcutJoni techniques - Slipon« und Pruefbedingungen - Quality and Specifications 

AD-W 2 WNR 1.4571 

fr»ittm«nl d# Reference - Frobeirtrelfenbehandtung * Tr«»tm«nt of lest samples (1) 

Work* order number Ilern Noj 
15 17 

3T901 000 

Heat No 
16 

649035 

Nombre 
Stuecttahl 
Piece« Nbr 

Profil 
Profile 
Shape 

Longueur 
Laervg* 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

86 RUND 25,000 960 KG 

4. de Pr4l4vement 
Probenummer 

TestN. 

, I 

r ■ 

3GB 

0170 

m 

n 11 
•’Pa 

il„ 

(I! 

RT 
Min 

Max 

30 A 

i de Pr4l4verr>ent 
Probenummer 

Test N. 

Mode 
<f4laboralfon 
Erchmel 

zungsart 
vtelllng proces: 

Electrlque 
ElpcKtilsch 

Electric 

M 

P) 

Resistance 
4 la traction 

Zugfestigkeit 
Ten«il# strength 

Traction - Zugversuch Tensile test 

Limite (TEIasticKe 

Streckgrenze 
Yield Strength 

oi% T" 1% 
26 A I 26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

37 

N/MM2 
500 
700 

lls 

% 
40 

r. 
« e 

=!l 

375 
375 

450 
450 

640 48 
635 48 

«i 

ff I 

I i Mln 

Max 
N. de Coulte 
Schmelz Nr 

heat N. 

649035 
9t 

N 

42 

c 

0,080 

0,021 

43 

SI 

1,00 

0,62 

44 

MN 

Duret4 
Haerte 

Hardness 

(<) 

30 

Typ. 
Form 
Typ« 

31 

ISOV 

Resilience - Kerbschlagzaehlgkelt - Notch Toughness 
* 5 ® 

ü I-j 

ifll f] 
■Aar. ~ 
r 

33 

RT 

Valeurs Individuelles 
Einzelwerte 

Individual Values 

100,0 

Moyenne 
Mittelwerte 

Average 

MIN = 16 Ö 
MIT = 200 
MAX = 240 

45 

NI 
10,50 

46 

CR i 

16,50 

47 

MO 
2,00 

Dureti 
Haerte 

Hardness 
(5) 

37 

2,00 13,50 18,50 2,50 

1,56 11,02 16,77 2,03 

TI 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

I 
5 

|t?Mln 
Sjs 

0,012 

EN 1.4571 
ADWO + TRD100 : ZUST1HMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO * TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EUR0N0RH 114 / ANTIMIXING TESTED 
FREEDOM FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

5~<£Vf- T1tefcA/i\)rVvLiTl^7Z.£C>/ UjOföcS.^ 

» 

Ü 

c (p<o ^ <s?o -Y -4 *L2> 

(3)L r Long 
Laenga • Long 

T ■■ Travere 
51 Quer-Traneverae 

(4) A 141*1 rie r4f4r«nce 

Zum Bezug Zustand 
AI reference condition 

toA 

(1) TE - Trempi 4 feau • Waiserhaerton • Waterquench 
, TH « Tr«mp4 i Phuile • Olharten • Oil Quench 

A • Hypertremp4 • Losungsgeglueht Solution annealed 

R - Revenu • Anlassen • Tempered 
RT - Reeult • Gegluahl • Annealed 
TRM - Recult maxi • Welchgeglueht • Maxi annealed 

) A T4tal de INraison 
In Ueferruatand 

In etale of deftvery 

008 

Control«* de marauage, tfaspect et de dimensions: eatisfaleant« 
Bezeichnung, Besichtigung und Auamaasung : ohne Beanstandung 
Maridng, Inspection and measurement: without objection QQ 

Nou« certlfions que ks produhe 4num4r*e d-deesus sont oonforme» aux prescript Ion« de la command« 
Wir bestätigen hiermit dass die obengenannten Erzeugnis«« den BeateHungvorschrMlen entsprechen 
We certify hereby that the above mentioned product* are consblent with the order prescription* 

Uglne, 1*31 — Ö1 — 97 
L’Agent R4c«ptlonnalre de fuslne 
Der Wertcs*achver»taendlge 

• The Worit Inspector 

Q6 
ee D. Fernere a 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPSEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 ■ Fax: -1 25 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26682 
8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 
24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

1/-1 

150 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Sachverständige(r) 
(Horst Wachten) 

Ober**, 

c 
•c 

TU io 

SW \r 

& 
QQZU-Y 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzineen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

* . > - 

Best.Nr. 

D0700 26682 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 

Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 449649 3.1BADW2 
gewölbte Scheibe 1.4571 /316T 4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

crn 
ML 

NW 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind,. 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgefuhrt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter 

f 
Werksachverständiger 

ZimrnöHin 
Edeistahl- 

DarrTel Th< 
Dipl. Ing, (FH) SFI 

bH 
nik 
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SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
S E A M L E S S • 5 T A I N (. t S S 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZETJGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Sehoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
Ä-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax; +43 02630/316 683 

Besteller/Purchaser/Commettant 
MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

Zert./cart: C9902 

Seite/Page: 1/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; helqa.harathar@aber.co.at 

MANNESMANN HANDEL AG 
RÖHREN-ZENTRALLAGER RATINGEN 
BORSIGSTRASSE 2 

DE-40880 RATINGEN DE-40880 RATINGEN 

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de cosnnande: 279/45626245 

AuftragB-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0400994/ 20 

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition; 0400994/ 20 Date: 98-11-04 

Erzeugnis/Product/Produit 
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES, 
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, 
AUSF. H = KALTGEFORMT, WÄRMEBEHANDELT, GEBEIZT, 
FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED, 
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. 
DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-MERKBLATT W2/W10, 
TOLERANZEN N. / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3, 
EINGEENGTE LÄNGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM 
MAX. 10% UNTERLÄNGEN MIND. 4 METER SIND GESTATTET. 

IDENT-NR. 40007085 

Lieferung/Descr./Liste descr.i 
Pos Abmessung Menge 

Dimensions Quantity 
Dimensione Poids 

160 60,3 X 2,9 MM 
941,32 M 

160 60,3 X 2,9 MM 
361,55 M 

Gewicht Stk Schmelze Prüf-Nr 
Netweight Pcs Heat Test-No 
Poids net Pcs Coulee No.Epr. 

3838,00 KG 145 264880 100185 

1511,00 KG 59 870087 100186 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Le material a ete trouve eonforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Maruutrs tie I’usine- 

Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 
o. „i.„i„ ,i« 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

(HätüMzr 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE) 

(WORKS INSPECTOR/LTXPERT DE USINE) 



s C H O E L L E R 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERE OLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

Schoeller-Bleckmann 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 
fi-2630 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 
Fax: +43 02630/316 683 

Zert./cert: C9902 

Seite/Page: 2/4 

Datum/Date: 990115 
e-mail; halga.harather@sbQr.co.at 

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimioue (%) 
Schmelze 
Heat 
coulee C SI MN P S CR MO NI CO TI 
264880 0,056 0,310 1,700 0,026 0,005 16,690 2,040 12,310 

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimigue (%) 
Schmelze ^ 
Heat 
coulee C SI MN P S CR MO NI CO 
870087 0,042 0,360 1,830 0,025 0,001 16,600 2,080 11,900 

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques 
Prüf-Nr Proben-Nr. HRB HV 
Test-No Sample-no. HRB HV 
No.Epr. sample-no. min 

max 80 

0,32 

TI 
0,35 

150 

100185 1 
2 

83 
82 

TEMP 
°C 

min 
max 

100186 

20 

HRB 
HRB 

min 
max 80 

76 

RP0.2 
MPA 
210 

351 

HV 
HV 

150 

RP1.0 
MPA 
245 

382 

RM 
MPA 
515 
690 

619 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Le material a etc trouve confortnc aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: 

Brand of Manufacturer: SBS 
Marques de I’usine: 

Zeichen des Prüfers: 

Symbol of inspector 
r11

1ncneofeii( 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

imaMir 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE) 

'WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DP. b'SINFI 



%> 
SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
St AMLESS-SlAINLtSS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.l.B 

-Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C9902 
Edelstahlrohr GmbH 
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3/4 
'A--2630 Ternitz, Austria 

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115 

— ax:——02 63 0/316 683 e-mail: helqa ,harathar@sber. co . at 

2 75 

TEMP 
°C 

min 
max 

RP0.2 RP1.0 
MPA ■ MPA 
210 245 

20 337 374 

RM 
MPA 
515 
690 

603 

A5 
% 
45 

46 

A2 " 
% 
35 

43 

Ergebnisse weiterer Prüfungen/Further test results/Resultat d'autre essais 
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLARING TEST: SATISFACTORY 
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG 
FLATTENING TEST: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
DIN 50914: IN ORDNUNG 
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
NFA 05-159: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY 
BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND 
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG 
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY 
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE: SATISFACTORY 
LÖSUNGSGEGLÜHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE 
1060°C ( 1940°F) , 10 MINUTES, WASSER/WQ 

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG 
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY 
ESSAI HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT 

ULTRASCHALLPRÜFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. 
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG 
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY 

Ergebnis der Prüfungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

TO SEP 1915. 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

l The material had been furnished in accordance to the requirements. 
Le material a ete trouve conforme aux exigences. 

Zeichen ües Lieferwerks: Zeichen des Prüfers: 

brand of Manufacturer: SBS Symbol uf inspector 
\4arnn#»< fI** I 'iieinA- c.  I e:  

© qkl/tMfar 
FR. H. HARATHER 

(DER WERKSSACHVERSTANDIGEl 

(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE) 



SCHOELLER 
BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR 
SEAMLESS-STAINLESS 
NAHTLOS ZUM ERFOLG 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. 

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B 

* 

-Schoeller-BleckmannZert./cert: C9902 
Edelstahlrohr GmbH 
^Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4/4 
'A-263 0 Ternitz, Austria 
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 990115 

^ax'—±22—02630/316 683   e-mall: helqa.harathBr@sbar.co . at 

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec 
TUEV BAYERN (02.05.1997) 
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/1'expert de l'usine 
Level III-Posch/ZFP 
Zeichen des Prüfers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP 

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG 
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY 
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT 

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE: WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX 
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR /LOT NO 
SMLS/S-H-PKL.2 

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD 

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec 
TÜV-Bayern(Juli 1978) . 
Auf eine Gegenzeichnung durch die zuständige Technische 
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens 
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden. 

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: 
Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
The material had been furnished in accordance to the requirements 
Le material a etc trouve conforme aux exigences. 

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prüfers: 

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector 

SCHOELLER-BLECKMANN 
EDELSTAHLROHR GMBH 

(DER WERKSSACHVERSTÄNDIOEI 

(WORKS INSPECTORAL EX PERT DE LSINF.l 



n<* Ir,ox.£.r.I. 

fAadS Statale 45 bis 
36610 Robecto d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372)9801 -Fax921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page - http://www.arvedi.it 

Unit! Produttive: 
Hla: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

'•'S»- 

mox 

SINCERT 
f IfNl EN 130 *002 (T9Q 9002) 

ilw 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gern. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 

Test certificate 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B 

3.1B ) 
Prüf-N.: 
TEST NR. 

) 

15603 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER GmbH & Co>KG 

Hans-Sar.hs-Strasse 43 
* * -- 4600 WELS (OESTERREICH) A 

Hersteller: 
MANUFACTURER ,. T. ILIA 1NUX 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
^psr OBJECT 

Anforderungen: 
ACCORD INC TO STANDARD DIN 1”1,45'7“05 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

K1 W-1 - 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach 
MARÜNG according to 

Ausführung: 
EXECUTION 

Werkstoff-Nr.: 
MATERIAL 

Prüfklasse: 
TEST CLASS 

E ( Kl W-1 ) 
( ) 

1.4571 

DIN 17457 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STEEL CRADE 

Erschmelzungsart: E / A.O.D. 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP ; * !“6 "7. 

: VP .• 
zungsa 
VCPROCE STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

M.S. 

PW Nr. 
Item. nr. 

Stückzahl 
Piece« nr. 

Meter 

Meten 
Gewicht 
Veight 

Gegenstand 
Object 

5-. '■ 

T?. 
•ProWtr., . 

*1 •: ■ 

003 18 108.00 672.00 88r90x 2.90x 6000 1a 4571, <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Robecco d'Oglio.- den 28/02/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Anlage erfuellt 

... -M-.-A'V 
Der VerksaachrendLndige 

MILL’S INSPECTOR 

CM 000A OCO 5/75 

64i COO/ yy> S -T- 

Mazzolari p.i Stefano 

— *  



IIta/inox*§.r.l. 
Suada Statale 45 bis 
26010 Robccco d’Oglio (CR) - Italia 

■ Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. 1VA IT 00883040198 

SINCERT 

Cap. soc. iflt vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.ELA. Cremona 119060 
E-Mail c sales.ilta@arvedi.il 
Home-page = http://www.arvcdi.it 

llniti Produttive: 
Hta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Seslri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

- - 

inox 

UM EH BO 9002 (BO «02) 

iiiw 
Ergebnis der Prüfungen 

Testing result 

^5f^cI?t'gunguIldAusmessunS: 0hne Beanstandung VISUAL AND GAUGIN CONTROL: a 

without objection 
Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO . . - 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Priif-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 28/02/2000 
DTD 

Wasserdmckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

2^5fSSS^rUng: EDDY CURRENT ^cording to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 

.Aufweitversuchnach: DIN 50135: OK 
I JFT TEST ACCORDING TO 

Hint 
RINCI 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

lgfaltversuch nach: ~ 
3 FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RINC TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 10* 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Dur chgef ueh r t 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

SRT 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct 

Anforderungen: TAB. 
Repaired duraderüde« DIN DIN 17457 

Abmessungen i 
Probestkb« 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x dcknea 
mm I mm 

des 

XÄCrNiMöTi 17122 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm* 

2> 210 

i% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm1 

245 

1mm 

Strenght 
N/mm1 

5W-73Z 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo-5d 

% 

35 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

003 22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% Si% s% p% Mn % Cr% Ni% Mo % *n% Co % 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03« 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
11EAT TREATMENT: BRICHT ANNEALING TREATMENT 

*ökK#fe«ä| 

Roberco d'Oglio, den 28/02/2000 
Der Werkssachverständ ige 

L’S INSPECTOR 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
ABNAHME PRÜF ZEUGNIS .1.1 [i 

gern. EN 10204 

ARCUS-STAHL GMBH 
METT ERN 1 CHERS TR. 5 -- 9 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050 705 

Besteli-Nr. / Urder-No. 

9307 

vom / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
950 7 

Prufgegenstand/Test object kE Ml 
längsnahtgeschweißte Edelstahlrohre 
OIN EN ISO 1127. D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prufklasse : 1 
blankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweiß Faktor V-1,0 
in Herste 11 ängen von 6000 - 7000 mrn 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Workstoff: 
Grade of Material: 

Erschmelzung art: 
Mafttrg Process: 

4 57 1 
X 6 Cf N iMo l i 1/1 ’ •' 

(FlBctrost«nl) 

Kennzeichnung/Marking: 

HersteMerzeiehen/Trade Mark 
Werkstoff-Nr./Grade-No. 
Chargen-Nr./Heat-No. 
Abmessungen/Din tension 

CB> 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 
Pos. 
Mam 

01 

Stückzahl 
Quantity 

\.A0 

Abmessungen (mm) 
Dimension (mm) 

114,3 X 3,60 

Chargen-Nr. 
Heat-No. 

T-906050 

Spektroskopische Prüfung 
Spectrosooplral inspection 

ohne Beanstandung 
O.K. 

Besichtigung u Ausmessung 
lii*p#ction erd Mr»a*ur*rti*nt 

olme Beanstandung 
O.K. 

Chemische Analyse (gern. Abnahmeprüfzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Ceiti(icate) 

Ti Charyen-Nr. 
Heat-No. 

T-906050 0,041 

Si 

0,45 

Mn 

1,15 0,031 0,006 

Cr 

16,75 

NI Mo 

10,60 2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Probe-Nr 

Specimen-No 

4694 
4695 

Abmessungen der Prob« 

dimension of specimen 

Anforderungen 
Requirement: 

DIN 50140 
OIN 50140 

Streckgrenze/Yield strength 
[N/mmT] 

Rp 0.2 % 

210 
342,0 
340,0 

Rp 1 K 

245 
386,0 
385,0 

Zugfestigkeit/ 
T ensile Strength 

(N/mmt] 
R m   

500-730 
664,0 
666,0 

Oehnung/ 
Elongation 

(*] 
A 5 

35 
45,0 
46,0 

technologische Prüfungen 

technological tests 

Aufweitver such 
TIN 50135, 
ab NW 150 mm 
Tinqzugveisuch 
OIN 50138 

ohne Beanstandung 
OK. 

Z -treie Prüfung 
rltw Srhwniflnaht 

NOE of w»id 

100 % 

SEP J 9 14 

ohne Reanstanrhng 
O.K 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: U.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrom StP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
teak Test by eddy current SEP 1925 till J14,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 15.06.99 

DerWeTksachversländige 

Work Inspector 



> 

Abnahmepruf Zeugnis 
Inspection Certificate 

*k>** xWxKtexocftooex JcQ) 
Mit Zuk.mm.ung des TUV Rheinland e. V. -WE 373F vom 15.5.1980 

wec- TilV Rhein]and hat mit Schreiden vom 04.12.1987, Zeugnis-Nr.-certificate No: D Y Y C 7 S n A 
W

f
]|f

3
m
73 pF

w
au,fndie Gegenzeichnung verzichtet. C'b0* GF.M. EN 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WE R < S T OF FE - 3 . 1 B ) 

10j SUMITOMO METAL INDUSTRIES I 

KANSAI STEEL DIVISION / 

i N „ ,SlKEL TUB
^ WORKS / shmo-cho. Higashimukoiima\\magasaki. Japan 

\ 

Lieferanl-Shipper 057 K £ Q 41^^A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Cuslomer: | 

-*» * . 

Prüfgegenstand-Article: NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL 

SEAHLESS STM«LE« STEEL TU6E “»ufmSHEOI 

Besiell-Nr.-Order No: 

KS680/99 A 
TÜV 

Rheinland 

01N2462/EN ISO 1127:D3/T3 
Prufgrundlaqen-Specification: AD-MERKBLATT W2/199G 

tAf\ bauaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3 W) Werkstoff-Material: entsprechend - according l0 . k 

X 6 CRN MOTI 17 12 2 Ausgabe - Ed, non: 
— 11 lc c DIN17458 (PRUEFKLASSF ?) iaoc 
Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 1985 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: * ..... 198 5 
105Ü-C MIT HASSER ABGE SCHRE CM T -H.0. H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1 . A 571 Herstellerzechen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 

U T , TUBE NO., HEAT NO Stempel des Warkssachverständigen: QA 

* Umfang der Lieferung -Extent of material deltvery 'S'amP °' W°rkS lnspec,or 

Pos.-Nr. 
Item No. 

Werks-Nr 
Work No. 

A. D. 

0 . D - ("">) 
W. D. Länge - Length Stückzahl 

No. of pcs. 
Gesamte Länge 
Total Length (m) 

Gewicht 
Weight (k9) 

W . T . (nun) 

CYYC‘7504 168.3 4 . 5 5 ~ 7 M 
52.50 955 

Werks-Nr Schmelze-Nr. Los-Nr r robe-Nr 
Work No. Heat No Rohr-Nr. - Piece Lot No. T. P. No. No. 

UYY07504 D892902 
A0 1 / 1 

A01/3' A01A/1 - A 0 1 A / 4 
A U I B / 1 

1A oo/ Die gestellten Anforderungen Sind It Anlagen erfüllt 

- The requirements are fulfilled as per Annex 

Anlage : Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 Ergebnis-.* der Prüfungen 

Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
* «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis-Nr-Certificate No 750 A 

X 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heal No. 

0 8^7 2 9 0 2 

D 8 

.09 

Si 

Ifi- 20 

39 

Mn 

76 

095 

030 

030 

000 

Cu Ni 

1 05 

135 

1 1 91 

65 20 
18S 2S 

1 7:1 7 209 

Mo T I 

5?<CX 

80 

96 

/ 2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test; 

SKI L = Schmelzanalyse - Ladle P =StUckanalyse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T.P. No. 

irun 

max 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 

Dicke 

Thickness 

Breite f 
Width A 

* 3 

0.2 

N/mm4 5 6 7 8 9 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm1 

295 

Rm 

T.S. 

N/mm’ 

500 

730 

A-EL. 

L. = Ä 

* 4 
% 

35 

Kerbschlagwerte- Impact Values 

Probenform-Type of Specimen: 

bei-at 

Bemerkung 

Remarks 

A01/1 9.8? 

\ 

15.77 273 312 651 95 

Bemerkungungen jSC-2 Richtung-Direction 

-Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer - Trans. 

SK3 0. 2 = RP0.2-0.2%P.S. 

ST =*ReH- uPPer Y.P. 

SK4 Messlänge-G.I., 

A = 5.65V_53 C = 

B = 4/ 

SK5 Einheit-Unit 

J =Joule 

G=Joule/cm’ 

O. B. =Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0 . B - ( 100 % nach-as per SEP 191 5 

8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: O.B- (Nach - as per OIN50919 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 
3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 
Amugasaki. Japan 

Der Werkssachverständige 
Works Inspector 

Datum- Date 

26- JUL. 1999 zirb 



Sheffield 
1 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng 

Dato • Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-07-12 DE0A-1668 429971 -DE 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice • Rechnung - Facture 

11.03.172 004258 062329 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements • Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produrt 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführunqsart 2B, besäumt 

"Grade - Werkstoff - Nuance 

-Avasta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 V fay 

Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signa du producteur 

Inspector« stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc4d4 de fusion 

E + AOD 

ent of delivery - Lieferumfang - 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg 

Etendue de livre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coul&e No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

11 l 8305 6.00 2000 602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C S1 Kn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B 
•Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

*Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 

F 
B 

+20 

+20 

N/mm* 

255 

286 
290 

N/mm' 

285 

318 
322 

N/mm* 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CM ocojoojofoS 
Avesta Sheffield AB (Pub!) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



4 

TUV 
ÖSTERREICH 

TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 
A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1367 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 
Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 

Fa. Hinke Tankbau GmbH 
A-4870 Vöcklamarkt 

0 
bzw. 

DN 

BIOCHEMIE Kundl 
Bauteil: Lagertank Pos. 339.1 

Fabr.Nr.: 8277 

Filmbezeichnung 

Auftrags-Nr.: 
Zeichnung: 
Hersteller 

4085 
4085/20 
Fa. Hinke 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 

Rij 

Schweif}- 

nahtdicke 
BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 

bar 

HQ 307 16 + 
308 + 
309 + 
310 + 

311 X 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

HO 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 
mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6-10 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ 02 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ C/2 |X] B/1 □ 

Bemerkungen: 

") Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten 

*'*) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar 

Bindefehler 

ungenügende Durchschweiflung 

Längsrisse 

Querrisse 

Einbrandkerben 

Wurzelkerben 

Kantenversatz 

Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

401 

402 

101 
v)0 102 

5011/12 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 
am: 

14.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

15.09.2000 

Ing. R. DAVID 

rre'L 

V 



Mantelzuschnitt M Schweißnahrderail M 1:1 1:20 _TÜV_Q§TEgR|ICH 

mnfFilmlageplan 
8812 

Mantel 2812 3000 3000 700 

J 
vj 

^3 

\ :r "T" oberer u. unterer Boden 
60* 

Di=028OO 

B12 2000 2000 2000 2000 

8812 

Bodenzuschnitt 1 Stk. Laqertank Pos. 339.1 
Auftragsnummer: A085 

Fabrikationsnummer: 8277 

Gesamtinhalt: 32.7601 

zul. Betriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 
Werkstoffnummer: 1.4571 

ocrvva 

oberer Boden M 1:50 2 
o 
CO 
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5700 

3975 
( 

er re' 

W02 

“T“ 
Ot l fa mr IAS 

-l •A 4 fat fat umu <14 
fa 
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1S7.0 1595 

2420 

Bodenzuschnitt 
vorläufige 
Beurteilung F unterer Boden M 1:50 Prüfer Datum Prüfverfahren Position/Prufumfang Anzahl Format Prüfteil 

5700 
Oo |AD-HP 5/3 (LN2X-RN2X), Böden je 1 Film/Krempennaht zer«t5runqsfrrie Prüfung 

3975 
csrv 

W01 

Kare« Bezeichnung Index Datum 
300 

HINKE TANKBAU GMBH Dot Urheberrecht or (Katar Zatchnung wrSalW uttt. Sa dort 
ohne unter« outdrüdcfiche Genehmigung weder vervielföfl'gt 
noch dritten Pertoner, bubetondere Wettbewerbern, über- 

kmen oder torslwie zugängig gemocht werden. 
(S 1,Nr. 5 des Gesetzes vom 19Juni 1901) 

Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

Frankenburgerelroße 2 
Y—v A-4870 VScklomortd 

( M Tel.: (0043) 07682/3660-0 
iSJ Far fowl) 07M2/S6W 60 mmn 

■> 8 T woi 
30 OB 00 

2' 
Gereichnel 

1535 1590 GeprOM 
^DO)LB-aaXmtnM-(j^lLÄ®aGlfl C-Uoll: olficeOhmke com 02180 F rely ob Ploldut J 

2420 MoBstab 

2.-Nr. 4085/20 BIOCHEMIE Kundl 
32m' 1 Stk. Lagert1 ank Pos. 339.1 

Filmlageplan 
Ersatz für: 

Ersetzt durch: 
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1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 
Auftragsnummer: 
abrikationsnummer: 

Gesamtinhalf: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

4085 
8277 
32.760 I 
-0,25/+1,0 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (ss6mm) 
DIN 17457/58 

AWAZ 3.1B 

A 

B 

D 

Durchmesser innen 2.800 mm G 
zyl. Höhe 4.540 mm 

Gesamthöhe 5.700 mm 

Leergewicht ca. 3.200 kg 

Störqewicht ca. 36.000 kg 

Mantel s=5mm; Blech nach EN 10088-2B 

Boden oben s=10mm; Blech nach EN 1Q088-1D 

Boden unten s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 

Böden Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 

nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck -0,25/+1,0 bar 

Prüfdruck +1.3 bar 

H Betriebstemperatur max. +100°C 

B erechnunqstemperatur h100°C 

Medium 
Dichte 1,0 kq/dm3 

Gesamtinhalt 32.760 Liter 

Nutzinhalt 32.000 Liter 

Schweißfaktor 0,85 

Schweißnahtgüteklasse 1 (ONORM M 7812) 

Schweißverfahren WIG, MAG 

Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaßte Kehlnähte a=Q,7s (amin=3mm); 

alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 

Blechoberfläche 2B. 

Oberfläche außen Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 

Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 

Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff Mannloch FEP 

Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

S39 Probenahme 25 10 900-362A 
S36 Austritt 10 di=t 900-361+ Vorfex Br. 
S32 LI 339.606 40 di=90 900-361 
S23 PSV 339.200 50 10 2576 060,3x3 K S22 PSV 339.270 50 10 2576 1,3x3 
S21 PI 339.708 50 2576 1,3x3 
S20 Fuftlaqer 300 C-14750 
S18 Reserve 10 2576 9x3,2 mit Blindflansch 
S15 LTG 339,920 50 2576 060,3x3 
S14 TW M18x1,5 930-450 
S13 TI 339.605 M18x1,5 930-450 
S12 LI 339.606 2576 59x3,2 
S11 LS 339.609 100 2576 0114,3x3,6 
S10 Rührwerksflansch 250 10 2576 0276,1x6 
S9 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S8 Sprühkopf 150 10 2576 0168,3x4 
S7 Reserve 50 10 2576 060,3x3 mit Blindflansch 
S6 LTG 339.004 50 10 2576 060,3x3 
S5 Abluft IGP) 2576 0114,3x3,6 
S3 Lichtqlas LTG 339:004 100 28120 
S2 Schauqlas 100 28120 
S1 Mannloch 600 -1/+1 0623x6 Fahr, Zimmerlin 

Pos. Stk. Verwendung DN PN DIN Winkel- 
lage 

Position 
am Umfang Rohrabmessung Bemerkung 

e? 

:< 

31,10.00 Reifer Mantelzuschnitt geändert; BC-Bezeichnungen aktualisiert 

08.08.00 Reiter Stücklistenpositionierung durchgeführt 

19.07.00 Reifer Kundenänderungen durchgeführt 

Index Datum Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Datum 

26.06.00 

yt.iQ'QQ 

Name 

Grüph. 

“KT geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

31.10.00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

°Tü:(P Tel.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

TTÄIN][Kg=[BtiCT]ÄlL,lF[l!S'=ÄJMiLÄ®lllM E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

M 

Maßstab 

1:50 

1:20 
1:10 
1:5 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Puffertank Pos. 339.1 - 32ms 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4085/OOc 
Ersatz für: 4085/00b 

Ersetzt durch: 


