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TANKS-BEHALTER-AN LAGEN 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

Projekt MPS-2, VA Behälter 
Lagertank Pos. 344.1/345.1 

4088 
8280 
2000 

1.4571 

3.200 mm 
6.950 mm 

2 x 22.240 Liter 
-0,25/+l,0 bar 

+100 °C 
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Stammdaten 
Auftragsnummer: 
Fabrik- Nr.: 
Herstelljahr: 
Werkstoff: 

Abmessungen 
Durchmesser: 
Gesamthöhe: 
Gesamtinhalt: 
Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. RQ&ERT-GEHMAC-HER; ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BIZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 
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TAN KS-BEHALTER-AN LAGEN 

Konformitätserklärung 

Der Lagertank Pos. 344.1/345.1 - 2 x 22 m3, Wkst. 1.4571 für die Firma 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

mit den nachstehend angeführten Angaben auf dem Fabriksschild 

Hersteller: 
Fabrik-Nr.: 
Herstelljahr: 
zulässiger Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 
Inhalt: 

HINKE TANKBAU GmbH. 
8280 
2000 
-0,25/+1,0 bar 
+100°C 
2 x 22240 Liter 

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik für Behälter- und Apparatebau bemessen, 
gefertigt und abgenommen. 

Berechnungsgrundlagen 
AD-Merkblätter, Behälterzeichnung Nr. 4088/00 

Die Druckprüfung wurde vom TÜV Österreich durchgeführt 
Prüfdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 14.09.2000 

Bei der Druckprüfung war der Behälter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen 
Verformungen. 

Für die einwandfreie Ausführung und Lieferung des Behälters zeichnet 

Vöcklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH. 

TRASSE 2 

dü FAX 

RKT 
/ 632 3660 0 

++ 43 7G32 3660 60 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAC. ROBERT GEHMACHER,-ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: otfice@hinke.com 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammensteliung 
U mstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4088 

Fabrikationsnummer: 8280 

Zeichnungsnummer: 4088/00b 

Besteller: Biochemie Kundi 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 
Klöpperbodenblech 1 BI 6x2000x3995 EN 10088 1.4571 6x2000x6700 602220 

Klöpperbodenblech 2 BI 10x2000x3995 EN 10088 1.4571 10x2000x6700 701264 

Mantelblech BI 6x1930x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 
Standzargenblech Bl 6x1628x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 944594/701613 

16 Flansch glatt (Su.T 6,7,15,18) DN 50; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 
7V57/228651/211769/ 

217127/84209A 

17 Flansch glatt (S12,17) DN 80; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 
18 Flansch glatt (S5,l 1) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 
19 Flansch glatt (SB) DN 150; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6J39 
20 Blockflansch (S39J39) DN 25 (di = 02O,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
21 Blockflansch (S32,T12,17,32) DN 80 (di = o90) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
22 Blockflansch (S36,T5,11,36) DN 100 (di = 0lO9) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
23 Blockflansch (T8) DN 150 (di = 0154) BC 11.3 1.4571 DN 150 215889 
24 Blindflansch (S7,T7,S15) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
25 Blindflansch (S17/T17) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680/27241 
26 Blindflansch (S8,T8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 568060 
27 Schauglas (S3,T3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480/3010 
28 Therm.hülse (Su.T13,14) M18x1,5; 1= 172 BC 11.2/1 1.4571 M18x1,5 649035/400422 

29 Domdeckel+ Schaugl. (Su.T 1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 
Fert-Nr. D 0700 26680 / 

Fert. Nr. D0700 26681 
449649,581300, 

600860, 30778 

31 Rohr(Su.T6,7,15) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
32 Rohr (Su.T6,7,15) Rr 060,3x3,2 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
33 Rohr(S18,TI 8) Rr 060,3x3,2 1=128 DIN 2463 1.4571 Rr o60,3x3,2 460091 
34 Rohr(S12,17) Rr 088,9x2,9; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
35 1 Rohr(S5) Rr öl 14,3x3,6; 1 = 98 DIN 2463 1.4571 Rr ol 14,3x3,6 T-906050 
36 1 Rohr(S11) Rr ol 14,3x3,6; 1= 146 DIN 2463 1.4571 Rr ol 14,3x3,6 T-906050 
37 1 Rohr(S8) Rr 0168,3x4,5; 1=150 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgefuhrt 



hinke STÜCKLISTE 
Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. 

FB09.T02 

1 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

Klöpperbodenblech 1 

Klöpperbodenblech 2 

Mantelblech 

Standzargenblech 

Aufdopplung (Fuß) 

Fußplatte 

Srömungsbrecher 1 (S36) 3I5x53x157 

Sr&mungsbrecher 2 (S36) 3I 5x53x320 

Aufdopplung (Bergehaken) 3I 5x50x130 

Haltelasche (Bergehaken) 

Aufdopplung (Tragöse) 

Tragöse schwer 

Halterung LI—Kapillare 

Erdungslasche 

Begehöffnung 

8 Flansch glatt (Su.T 6,7,15,18) 

Flansch glatt (S12,17) 

1 

1 

Flansch glatt (S5,11) 

Flansch glatt (S8) 

Blockflansch (S39,T39) 

Bl 6x2000x3995 EN 10088 

Bl 10x2000x3995 EN 10088 

Bl 6x1930x5036 EN 10088 

Bl 6x1628x5036 EN 10088 

Bl 15x0440 EN 10088 

Bl 20x350x350 EN 10088 

BL 20x100x121 

Bl 6x100x350 

Bl 12x125x280 

Bl 3x50x148 

Bl 4x50x50 

Fl 10x50x2688 (einrollen) 

DN 50; PN 10- ISO 

DN 80; PN 10-ISO 

DN 100; PN 10- ISO 

DN 150; PN 10 - ISO 

DN 25 (di=02O,7) 

Blockflansch (S32.T12,17,32) DN 80 (di=09O) 

Blockflansch (S36,T5,11,36) DN 100 (di=0lO9) 

Blockflansch (T8) 

Blindflansch (S7.T7.S15) 

Blindflansch (S17.T17) 

Blindflansch (S8,T8) 

Schauglas (S3,T3) 

Therm.hülse (Su.T13,14) 
Domdeckel+Schaugl. (Su.T1,2) 

Rohrhalterung 

DN 150 (di=0l54) 

DN 50; PN 16 

DN 80; PN 16 

DN 150; PN 16 

DN 100; PN 6 

M18x1,5; 1=172 

DN 600; s=6 +1/-1 

Rd 020; 1=117 

EN 10088 

DIN 1017 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

BC 11.4 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4301 2B 

1.4301 1D 

1.4301 1D 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 2B 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

BC 11.5 

BC 11.3 

BC 11.3 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 28120 

BC 11.2/1 

DIN 671 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Index Datum Name Kunde Biochemie Kundl Datum 08.08.00 

Benennung 1 Stk. Lagertank Pos. 344.1/345.1 Name Reiter 

Zeichnungsnummer 4088/00 Auftragsnummer ,.1. 'v:. ■"...   1  

 Ü 
Mill 

Fabrikationsnummer 8280 
Seite 1/2 



itmiTB 
Pos. Stk. 

STÜCKLISTE 
Benennung Material Norm Wkst. 

FB09.T02 

31 

32 

Rohr (Su.T6,7,15) 

Rohr (Su.T6,7,15) 

Rr 060,3x3; l=336 

Rr 060,3x3; l=494 

DIN 2463 1.4571 

DIN 2463 1.4571 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

Rohr (S18.T18) Rr 060,3x3; 1=128 DIN 2463 1.4571 

Rohr (S12,17) Rr 088,9x3,2; 1=134 DIN 2463 1.4571 

1 Rohr (S5) Rr 0114,3x3,6; l=98 DIN 2463 1.4571 

1 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=146 DIN 2463 1.4571 

1 Rohr (S8) Rr 0168,3x4; 1=150 DIN 2463 1.4571 

Rohrfuß Rr 0321,9x5; 1=711 DIN 2463 1.4571 

Rohr (Leckage) Rr 053x1,5; l=30 DIN 2463 1.4571 

Rohrbogen (Su.T6,7,15) DN 50 (060,3x3) - 45‘ DIN 2605 1.4571 

Rohrbogen (Leckage) DN 50 (053x1,5) - 90‘ DIN 2605 1.4571 

8 Sk-Schraube (T17) M16x40 DIN 931 A2 

20 Sk-Schraube (S7,17,T7,15) VI 16x60 DIN 931 A2 

8 Sk-Schraube (T8) M20x45 DIN 931 A2 

8 Sk-Schraube (S8) M20x70 DIN 931 A2 

46 

47 

20 Sk-Mutter (S7,17,T7,15) M16 DIN 934 A2 

Sk-Mutter (S8) M20 DIN 934 A2 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

28 Scheibe (S7,17,T7,15,17) B 17 DIN 125 A2 

16 Scheibe (S8.T8) B 21 DIN 125 A2 

Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

Dichtung (S8,T8) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

Tankschildträger groß 1.4301 

Tankschild HINKE; TUV AI 

Reservedichtung für ML DN 600 FEP 

8 Aufdopplung (Geländer) Bl 4x080 1.4301 

8 Geländerrohr Rr 033,7x2; 1=140 DIN 2463 1.4301 

59 

60 

Index Änderung Datum Name Kunde Biochemie Kundl Daturr 08.08.0C 

Benennung 1 Stk. Lagertank Pos. 344.1/345.1 Name Reiter 

Zeichnungsnummer 4088/00 

IflllllSi 
Fabrikationsnummer 8280 

Auftragsnummer 

4088 
Seite 2/2 



ERSATZTEILLISTE 
Pos. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung 

50 Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

51 Dichtung (S18) DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

52 Dichtung (S8,T8) DN 150; PN 16; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

55 Reservedichtung für ML DN 600, Rundschnur 08 FEP/Silikon Fabr. Zimmerlin 

Schauglasdichtung (S2,3 T2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig 

Schauglasdichtung (S2,3 T2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 Kling. C4400 deckelseitig 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr. 

Projekt: MPS-2 VA Behälter 1 Stk. Lagertank Pos. 344.1/345.1 8280 4088 

24.02.01 4088 stk - Ersatzteilliste 
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1 Stk. 2 Zellen-Laqertank Pos. 344.1/345.1 
Auftragsnummer: 
Fabrikafionsnummer: 
Gesamtinhalf: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

4088 
8280 
2x 22.240 l 
-0;25/+1,0 bar 
1.4571 

ne Blindflansch) Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s_<6mm) 
DIN 17457/58 

-WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 

3.200 mm 
2x 1.930 mm 
mm 
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Stk. 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 344.606 
PI 344.708 
Reserve 
Reserve 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Füllstand LS 344 606 
Füllstand LS 344 609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.004 
Abluft (GP) 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

25 

50 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 

100 
150 
50 
50 
100 

600 

10 
10 
40 
10 
40 
10 

40 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 

2576 

2576 
2576 

28120 
28120 

Winkel- 
lage 

Position 
am Umfang 

di=109 
di=90 
060,3x3 
di=90 

i 3x3 

di=90 
di=109 
di=154 
060,3x3 
060,3x3 
di=109 

0623x6 
Rohrabmessunq 

BC - Norm 11 4 
BC - N 11.3 
BC - Norm 

BC - Norm 
mit Bündfla isch 
BC-Norm 11 2 Type 1 
BC-Norm 11 
BC - Norm 
BC - Norm 
BC - Norm 
mit Blindfla isch 

+ Vortex Br 
15 

15 mit Blindf. 

2 Type 1 
15 
13 
13 mit Blind 

BC - Norm 113 

Fahr Zimmerlin 
Bemerkung 

Gesamfhöhe 

Leergewicht ca. 

Störqewicht ca. 

L.yLU 

5.400 kg 

41.000 kg 

Mantel 

Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm, Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm, Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm/10mm; Blech nach EN 10088-2B bzw. 1D. 
Klöpperbodenform R=D, r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 

Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnunqstemperatur 
Medium 
Dichte 
Gesamtinhalf 

Nufzinhalt 

-0,25/+1,0 bar 

+1,3 bar 
+100°C 
+100°C 
Methylisobufylketon 
0,8 kq/dm3 

2x 22.240 Liter 
2x 20.000 Liter 

SchweiBfakfor 
SchweiBnahtqüfeklasse 
SchweiBverfahren 
Zusafzwerksfoff 

SchweiBnähfe 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaRte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm) 

alle zugänglichen SchweiBnähte qeqenqeschweiBf, 

Einbauten umlaufend dicht verschweiBf. 
AD-HP 5/3 (LN2%—RN2% 

Oberfläche innen 

Oberfläche auBen 

Rohre 
Schraubenwerksfoff 

Dichtungswerkstoff 
Mannloch 
Flansche 

S39 
S36 
S32 
S18 
S17 
S15 
S14 
S13 
S12 
S11 
S8 
S7 
S6 
S5 
S3 
S2 
S1 

Pos Stk. 
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Böden und SchweiBnähte blecheben auf Ra<f,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 
SchweiBnähfe belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 
FEP 

Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 
Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 345 606 
PI 345 708 
Reserve 
LTS 344.920 
Thermometerhulse 
Thermometerhulse 
Füllstand LS 345 606 
Füllstand LS 345 609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.002 
Abluft (GP) 
Lichtqlas LG 345.1 
Schauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

25 
100 

50 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 
80 

150 
50 
50 
100 

600 

10 
10 
40 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 
28120 

Winkel- 
lage 

Position 
am Umfang 

di=109 
di=90 
060,3x3 

8,9x3,2 
0,3x3 

3,9x3,2 
0114,3x3,6 
0168,3x4 
060,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessunq 

BC - Norm 11.4 
BC - N 11.3 + Vortex Bi 
BC - Norm 115 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type 
BC-Norm 11.2 Type 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr Zimmerlin 
Bemerkung 

2-ZELLENTANK 344.1 545.1 
Bau 
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Anlage 

544 / 345 

Format A 0 

Zeichnunqsverantwortlicher 

Krall 
Johann 

CAD-Zeichner 
KnabLRichard 

TB Knabl 
Zeichnungsar 

Maschinenbau 
Ist-Stand Änderung 

Übernahme ACAD-HINKE 

Maßstab 

1:20 
1:100 
1:2,5 

Rev. Datum 

23.06 2001 

Zeichnungsnummer 

19166 
Stand 

00 
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1 Sfk. 2 Zellen-Laqerfank Pos. 344.1/345.1 
Auffragsnummer: 
Fabrikationsnummer: 
Gesamtinhalt: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

4088 
8280 
2x 22.240 l 
-0.25/ + 1.0 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD~Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 

zyl. Höhe 
Gesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störgewicht ca. 

3.200 mm 
2x 1.930 mm 
6.950 mm 
5.400 kg 
41.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm/10mm; Blech nach EN 10088-2B bzw. ID. 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 

-0.25/+1.0 bar 
-1,3 bar 
+100°C 

H 
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T13 
T12 
T11 
T8 
T7 
T6 
T5 
T3 
T2 
T1 

Pos. Stk. 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 344.606 
PI 344.708 
Reserve 
Reserve 
Thermometerhülse 
Thermometerhüise 
Füllstand LS 344.606 
Füllstand LS 344.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.004 
Abluft (QP) 
Lichtqlas 
Schauglas 
Mannloch 
Verwendung 

25 

80 
50 
80 
50 

M18x1,5 
M18x1,5 
80 

150 
50 
50 

DN 

12 

10 
10 
40 
10 
40 
10 

40 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 

2576 

2576 
2576 

28120 
28120 

DIN 

di=109 
di=90 
060,3x3 
di=90 
060,3x3 

CU 

fro 
JZ 

<D 
CD 
c_ 
CU 
c_ 
CU 

_a 
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di=90 
di=109 
di=154 
060,3x3 
060,3x3 
di=109 

0623x6 

13 
’SS» IRohrabmessung Bemerkung 

BC - Norm 11,4 
BC - N. 11.3 + Vortex Br. 
BC - Norm 11,5 

BC - Norm 11,5 mit Blindf, 
mit Blindflansch 
BC-Norm 11.2 Type 1 

Berecnnunqsremperatur 

Medium 
Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

UUOul 

Methylisobutylketon 

0,8 kg/dm3 
2x 22.240 Liter 
2x 20.000 Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtqüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesfa 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähfe a=0,7s (amin=3mm); 

alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichfungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

BC-Norm 11,2 Type 
BC - Norm 11.5 
BC - Norm 11.3 
BC - Norm 11,3 mit Blindf. 
mit Blindflansch 

BC - Norm 11,3 

Fabr. Zimmerlin 

14 

S39 
S36 
S32 
S18 
S17 
S15 
S14 
S13 
S12 
S11 
S8 
S7 
S6 
S5 
S3 
S2 
S1 

Pos. Stk. Verwendung 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 345,606 
PI 345,708 
Reserve 
LTS 344.920 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Füllstand LS 345.606 
Füllstand LS 345.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.002 
Abluft (GP) 
Lichtqlas LG 345.810 
Schauqlas 
Mannloch 

10.08.00 

18,07.00 

Index Datum 

Reifer 

Reiter 

25 
100 
80 
50 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 

150 
50 
50 
100 

100 

DN PN 

10 
10 
40 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 
28120 

Winkel- Position 
läge am L flUmfan^ 

di=109 
di=90 
060,3x3 

1,9x3,2 
060,3x3 

8,9x3,2 
0114,3x3,6 
0168,3x4 
060,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessunq Bemerkung 

BC - Norm 11.4 
BC-N. 11.3 + Vortex Br, 
BC - Norm 11,5 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type ’ 
BC-Norm 11.2 Type' 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr. Zimmerlin 

Kundenänderungen durchgeführt; Stücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderungen durchgeführt 

Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 
1:10 

Dalum 

29.06.00 

-/Z *01.01 

Name 

Grünb. 

geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

15.01.01 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

Tel.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

TFM*g=!l[ilKlMff[I[£~i^IL^SM E-Mail: office@hinke.com 
BP 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. 2-Zellenfank Pos. 344.1/345.1 - 22 m: 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4088/00b 

Ersatz für: 4088/OOa 

Ersetzt durch: 

K 

L 

M 



SANDOZ G.m.b.H. 18.04.2006 

DUNG ÜBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERATE 

1 2 

.NF?: 

483 404 480 484 

0275 8495 8277 8280 

481 482 490 

8278 8279 8991 

ILLER: Hinke Tankbau 

156/180 

304.1 333.1 339.1 344/345.1 

Hinke, R&M Italia 

156/180 

363.1 376.1 609.31 

üNülING niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle 

/&.?■ T- 

Datum Unterschrift IBT Unterschrift IIH 

HT AN DIE i : SSELPRÜFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE 

Seite 1 
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TUV 
ÖSTERREICH 

Fabriks-Nr.: 

Vereins-Nr.: 
Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

mo 
yüi-J ODWH- 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Tl/f 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

ifflj 

Wichtige Information! 

rW 
Der Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten 
in Betrieb genommen werden, 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

Betriebsprüfung 

1. Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TÜV-BW-002/10.96 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 

des weiteren Betriebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 
anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgenland 

Oberösterreich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dombim 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0732) 655558, 

Fax: (0732) 655558-20 

Tel.: (0662) 437866 

Fax: (0662) 437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax: (05572) 22305-3 



Zahl: 
448200 

TUV 
ÖSTERREICH 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8280 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C +100  
Inhalt in Litern 2 x 22240 
Medium   Methylisobutylketon 
Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvü 

Besonderheiten 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4088/00b 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

3,2 x 6,95 = 22,24 

Verwendungszweck 

2-Zellentank Pos. 344.1 / 345.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart ÄfeW/f 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm U-l 
Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herruhrende Kraft m N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm  

Art der Sicherung gegen Verstellen //P‘ 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zahl: 
448200 

TU/ 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 11. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

odüme. 
Erstprüraj für Druckgeräte Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

,oo 

i K? .. 

Ing braun 

V 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 
14. September 2000 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

für Druckgeräte 

rum W*./, 

prüfs Er 3 
V. rr* o 

% 
A Ing V raun 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448200.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am -p \ Q 

bei 

-r =21 'MA 

Ergebnis 

faa/m/i. . 
t* 7 

/? 

Kesselprüfstelle 

nische Überwachung-West 
•iph Ing. Dr. Hintaye 

Gsetzbichlweg 3 f 
-6080 Innsbruck-Igls 

Ort, Datum 

0 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 

448200.doc 



Zahl: 
448200 

TUV 
ÖSTERREICH 

2ß./0.CZ 

r • "X * 

4 ni 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

ln anstandslosem 
Betrieb 

In anstandslosem 
Betrieb 

//n U'ICUA/4' C'J'U (? d/ßna/tlu* »UH /^ 

sfS /! s)(j Innenrevision ohcre 
/b ■ 

l>aH Beanstandung 
<7 "7 /)dn anstan 
ö- 3'^Betrieb 

dslos 

Der Behälter wird gemäß DGÜW- V als Behälter mit niedrigem 

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine 

Kesselprüfstelle, wohl aber durch den Betreiber zu überwachen. 

Sicherheitsventil-Pos. Nr.: 

Ausblasedruck: 

d„: 

Plombe: 

‘-tS 
w 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448200.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



448200 
Zahl: 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet QMF-DG / EP-06-DB,Besch. / 01.2000 

448200.doc 



- 2001 
Zur Bescheinigung vom  ■••••■• 
Über die Erstprüfursa und orsie Druckprüfung 
des Druckbehälters, Fahr. Nr.   

gehörig. 

f\ 

«r»? fl 

■vs V 
-Ing. Braun 

BEILAGEN 
TUV 

I II II II II Iiiiil:«* 
TAN KS - B EH ALTE R-AN LAGE N 

Bauteil: 1 Stk. 2-Zellentank 344.1/345.1 Fabr.Nr.: 8280 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4088/00b 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TUV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1364 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 
i.A. 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BIZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR • ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ 
TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TP A - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4088 

Fabrikationsnummer: 8280 

Zeichnungsnummer: 4088/00b 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 Bl 6x2000x3995 EN 10088 1.4571 6x2000x6700 602220 
Klöpperbodenblech 2 BI 10x2000x3995 EN 10088 .4571 10x2000x6700 701264 
Mantelblech BI 6x1930x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 
Standzargenblech Bl 6x1628x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 944594/701613 

16 Flansch glatt (Su.T 6,7,15,18) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 
7V57/228651/211769/ 

217127/84209A 

17 Flansch glatt (S 12,17) DN 80; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 
Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 

19 1 Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6]39 
20 Blockflansch (S39J39) DN 25 (di = o20,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
21 Blockflansch (S32,T12,1 7,32) DN 80 (di = 090) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
22 Blockflansch (S36,T5,11,36) DN 100 (di = 0109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
23 Blockflansch (T8) DN 150 (di = 0154) BC 11.3 1.4571 DN 150 215889 
24 Blindflansch (S7,T7,S15) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
25 Blindflansch (S17J17) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680/27241 
26 Blindflansch (S8,T8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 568060 
27 Schauglas (S3,T3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480/3010 
28 Therm.hülse (Su.Tl 3,14) M18x1,5; 1=172 BC 1 1.2/1 1.4571 Ml 8x1,5 649035/400422 

29 Domdeckel+ Schaugl. (Su.Tl,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 
Fert.Nr. D 0700 26680 / 

Fert Nr. D0700 26681 
449649,581300, 
600860, 30778 

31 Rohr(Su.T6,7,15) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
32 Rohr (Su.T6,7,15) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 .4571 Rr 060,3x3,2 460091 
33 Rohr (S18J18) Rr 060,3x3,2; 1= 128 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
34 Rohr(S12,17) Rr 088,9x2,9; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
35 1 Rohr(S5) Rrol 14,3x3,6; 1 = 98 DIN 2463 1.4571 Rrol 14,3x3,6 T-906050 
36 Rohr(S11) Rrol 14,3x3,6; 1=146 DIN 2463 1.4571 Rr ol 14,3x3,6 T-906050 
37 Rohr(S8) Rrol 68,3x4,5; 1=150 DIN 2463 1.4571 Rrol 68,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng   
Your order - Ihre Bestellung • Votre commando 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugni«form - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
/^usführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
*?YPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFIC/vT] 1/q 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No • Zeugnis No 

2000-07-12 DEOA-1668 429971 -DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004258 062329 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

U ^Y 0o2/l 

Brand mark 
Herstenerzeichen 
Sign« du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Ers chme Itzun g s a rt 
Procädrf de fusion 

E + AOD 

Patent of delivery - Ueferumfang - Etendue de Irvre 

item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No 
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr 
Poste Nombre kg mm  Coulee No Lot Nr 

li l 8305 6.00 2000 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S Cr N1 Ho T1 Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

„    
TeW results - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

Hin 
Hax 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

T 
T 

Temp 

°C 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

255 

286 
290 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

318 
322 

^m 

N/mm^ 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

J^)ie mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 

»Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Qf COQAOOjGU, 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Dia gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 



Sheffield 
| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

08.05.955  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produrt 

Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-04-17 DE0A-0939 401785-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

002454 056749 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes. Band 
Ausführungsart ID, besäumt 

Grwfe - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

R /2s/<+$ 

mark 
^Wrstetlerzeichen 

Signe du producteur 
Sheffield 

Inspector« «tamp 
Abname - Stempel 
E«tamp de I'expert 

AJA 
A 

Melting proces« 

Erschmeltzungsart 
Precede de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pc* Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coulee No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

9930 10.00 2000 701264 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr Ni Mo TTlib Cu Co N B 
Sc^telze .044 .38 1.43 .027 .001 16.81 10.66 2.06 .43 .006 .38 .13 .015 .0005 

Test result« - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 

°C N/mm^ 

+20 240 

+20 283 
281 

Rp 1.0 

N/mm^ 

270 

320 
321 

N/mm‘ 

540 
690 
579 
584 

A5 

% 

40 

54 
54 

% 

40 

55 
56 

HB 

HB 

217 
160 
156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Öberprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÖV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÖV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CtiOPOJCOststgk 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

a 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE^ ZEUGNIS - CERTIFICÄT~] 

Gern EN 10204-3.1.B 
1/1 

Dato - Datum 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 
2000-06-14 DEOA-1482 

Load - Ladung - Chargen, No Cert.No - Zeugnis No 

11.03.151 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

004091 060724 

421103-DE 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Prodult 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff * Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 V/' ?Y2 240 

Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

(rtent of delivery • 

Tiem Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

Lieferumfang - Etendue de livre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions 

kfl mm 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeftzungsart 
Proced^ de fusion 

E + AOD 

12 1 8295 

Hoat No 
Schmelzo Nr 
Coulee No 

6.00 2000 

Lot No 
Lot Nr 
Lot Nr 

602040 - 003 

Test No 
Probe Nr 

Eprouvette No 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr NI Mo Trüb Cu Co N B ~ 
Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

Tfg’r.sult, - Prüfergebnisse - Result. de.sal« (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Hin 
Hax 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

T 
T 

Temp 

°C 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

255 

271 
260 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

305 
294 

N/mm^ 

540 
690 
584 
573 

A5 

% 

45 

54 
58 

2" 

% 

40 

54 
58 

HB 

HB 

217 
147 
144 

mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 

Worrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
‘Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CH ÖCOAOOUO T'lo 
Avesta Sheffield AB IPubl) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

KBR 

QCM Hans Pernäng 

Gern EN 10204-3.1.B 
1/1 

Dato - Datum Load - Ladung - Chargom No Cort.No - Zougni» No 

2000-07-24 DE0A-1708 431516-DE 
Your order - Ihre Bestellung * Votre commando 

11.03.031 
Avosta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

Purchaser - Besteller - Acheteur 
003088 062600 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Restfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

ÄVesta 18-8L 
TYPE 304/Z7 CN 18-09/1.4301 V Hi 5^1 y 

Brand mark 

^^^stellerzeichen 
du producteur Utieffield 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de ('expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Pro cede de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No 
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr 
Poste Nombre kg mm Coulee No Lot Nr 

1 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

9080 6.00 2000 701613 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

= C S1 Mn P S Cr Ni Nb Cu Co N B 
Schmelze .021 .38 1.78 .027 .001 18.18 8.27 .002 .43 .15 .071 .0007 

Test results * Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B — Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 

Temp Rp 0.2 

N/mm^ 

235 +20 

+20 272 

Rp 1.0 

N/mm2 

265 

302 

Rm AS 

N/mm2 

550 
720 
594 58 

% 

45 

B T 279 308 589 59 

% 

40 

58 
59 

HB 

HB 

201 
160 
163 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1100 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Öberprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

Qi OOP/, OQ/Q(r>Z 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 
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FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

■* 

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 
 AD W2und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Datum: 2000-08-16 
Ort: Sierndorf 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

1.4571 
211769 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

'T* -jr- - 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 
sach 

SIERNDORF 

erständigen 
.M.B.H. 

C++ QDO4 Oo JJÜA 
J 



J^JLKw tf&O/LlO lA- - 
slovenske zelezame it 

(£? ZELEZAQNA IESENICC 

Si fa ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 
Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Skgemja 

Narodnik / Kunde / Customer Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
§L/Nr./No.   

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum/Datum/Data 

Naroälo fit / Bestellung Nr. I Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrstapeä 
Erschmetzugsart g 
Melting furnace 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak proizvaialca 
Zeichen des HersteBerwerks 
Mark of the Manufacturer 

n Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 

nach DIN 17440 
1.4571 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständinger^ — 
inspector's stamp 

V.»*- 

Pozicga •m Posfcon 
lam 

|obavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

" Merkblatt W 2 und AD W1:;0 

St. tarts 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Teta 
Gewicht 
Weight 

Dknenz$a 
Abmessingen 

Dimensions 

5» tornado* 
SOckzaN 
Quantity 

Waitztaiel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

&. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

kg 

■i 
015 
n 

21 1769 
11 

2400 

2430 

25.00/2000/6000 
11 

7870 
7872 

7870 T 

Im Ein 

JARMBEHI 

/emehmen 

INDLUNG : 

mib 

LÖ3I 

dem TüV Baye 

lUNGSGLUHEN BE 

m (August 1965) 

[ 1060°C, LUFT ABGESCHRÖCKT 

Priloga / Anlage / Enclosure ^ 

-/. - \ X 
r . 

Zig in podpis 
Rimenstempeljjßd Unterschrift 

Stamp i 

Tisk TYPOGRAFIKA Nakld 064/47-005 _ 

- -J 
AORONI /u.it. Q.'Tef^.nfcft 
C. Zelezarjev 8, Jesenice 

• - auie^m 



St. Stran 

Polrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B ^20703272/2/0^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Slvzorca 

Prob» Nr. 
Simpl« No. 

St Sarto 
Schmelzen Nr. 

heat No. 

Smervzorea 
Probenlange 

Pos. ol 
sample 

Napetost teienja 
Streckgrenze 
Yield strengt« 

0.2$ V 

Natezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strenght 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

-AS—m- 
Prcbtrtagt _i??."!^/zorec / Probe / Type 

Pot olsample 

ÄlavpsW preizkus / Kerbschlagarbeit / Impact value 

P" 
tMi 
at 

Seduction 

of 

area 

Zahteve 
Anforderungen 

Requirements 

mm 

max 

205 

,7870 T 21 1769 

S& 
>y, 

•'fir, 

m 
■m- 
m 

S».*- 

m-- 

M 

K 

6 

230 267 

N/mm" N/mirf 
*C 

515 

525 

45.0 40.Ci +20 

62.0 81.( 245 240 249 72.3 

Hardness 

HB 
134 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Qava 

G- Kopl 
Top 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Stiarte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Vzdolino 
V- lings 

longitudinal 

Pted.no . 
P- Quer ; 

Transverse 

TBK TYPOGRAFIKA Nakla 064M7, 

FT 

%c 

0.019 

%Si 

0.51 

% Mn XP 

1.78 0.039 

xs 

0.001 

Oi N 

0.0133 

Cr 

17.04 

iNi 

11.16 

%Mo 

2.00 

%Ti 

0.216 

terschrift 

‘^tsenicfr 

Firmenstex) 

Act 
C. 2ck J ^ntce 

Lbi VI-21- 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 

und Zuschnitte aus Blech 

ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACERINOX.S.A. 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 7V57 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
achverstandigen 
RK M.B.H. 

SIER RF 

OH &QOJ004ZO'] 



‘W/fff 3 

ACER INOX,S.A. 

FABRICA DEL CAMPO 

DE GIBRALTAR 

PALMONES (LOS BARRIOS) 

TFNO. (34) -56-629X0 

FAX (34)-56-629311 

P.O BOX.S3 

11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

(T 

-©Etäfifc 
DIN tSO 9002 / 

IN 29002 
Jf 

130.3 6 

Besteller - Costumer 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Abnahmeprüfzeugnis B /ffaSSS" 
Inspection Certificate B /' 

Inspection No. 
83047 16/1 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1.B. 

"Zustimmungsschreiben des TüV Baden vom 21. Februar 1983" 
Lener of approval from the TÜV Baden dated 21 -2-83 

“Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÖV Baden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89 

Prüfgegenstand - Article 

BLECH (PLATE) 
Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material 

X6 CrNiMoTi 17-12-2 

Anforderungen: 
Technical requirements 

Auftrags Nr - our order No. 

KN 699 

Bestellung Nr - your Order No. 

A-PR-325 

Werkstoff Nr und Lieferzustand - Material No. And Condition of Delivery 

1.4571 IIA    
Werksbez - Works Grade 

ACX- 280 

Erschmelzungsart - Steelmeking Process 
A - AOO Verfahren - AOO Process ^ 

Zeichen des Lieferwerks 
Brand of the manufacturer 
v 

DIN 17440 / AD W2 4 TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B 

Kennzeichnung -Marking 
Schmelz on nummer - N.* of coil. 

Stempel des Sach verst indigen. 
Inspector's sump 2727 

Pos Nr 
Item No. 

72 

Stückzahl 
Quantity 

Abmessung - Dimensions 
mm 

20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

7V57 

Probe Nr. 
Test No. 

37V57 

Chemische Analyse - Chemical Composition 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

Anforderungen 
Requirements 

  
7V57 

0,080 

0,034 

CR 

16.500 
18.500 

16,608 

MN 

2,000 

1,593 

MO 

2,000 
2,500 

2,082 

NI 

10.500 
13.500 

11,248 

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. Temp./T.Temp. 20 *C 

0,045 

0,033 

0,015 

0,001 

SI 

1,000 

0,343 

TI 

0,700 

0,339 

Probe Nr. 
Test No 

Anforderungen 
Requirements 

037V57 

Prob.- Lage 
Pos. of Test 

C T 

Abmessungen 
des Probestabs 

Dim. of specimen 

Breite x Dicke 
Width x Thickness 
 mm 

45,000 20,00 

Rm. 

N/MM2 
500,00 
730,00 

559,1 

Besichtigung und Masskontrolie wurden durchgeführt: O B 
Surface and dimensions controlled: O.K. 
Der Werkstoff ist beständig gegen interkristalline Korrosion gemlss DIN-50914 
The material is resistant to intergranular corrosion test according to DIN-50914 

Spektroskopische Identititsprüfung: O.B. 
Spectrometries! Identity test: O.K. 
Wärmebehandlung: Glühen bei .l.Q.'?.Q.”..V1.Q.Q *C 

Heat treatment: 

und Abschrecken mit...!M.fT... 

cooling . 

Rp 0.2 
N/MM2 

215,00 

289,8 

Rp 1.0 
N/MM2 

250,00 

325,4 

A5 
% 

35,00 

53,3 

WERK SACHVERSTÄNDIGER 
work Inspector 

J. Vaquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 

gemäss E-Norm 10204 

Palmooes 2..MAYO. 2000 

roc lOHfu 



ACERiW>X.S.A. 
FAß RICA DEL CAMPO 
DE GIBRALTAR 
PALMONES (LOS BARRIOS) 
TPNO (34) -56-629300 
FAX (34)-56-629311 
P O BOX 83 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
BESTELLER 

rr~.. \ 

OIN BO 9002 / 
IN 29002 JJ 

rJoj-6 INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRÜFZEUGNIS 3.1.B 

ACCORDING TO EN 10204 
NACH 

CERTIFICATE N* 
PRÜF Nr 83847 15/1 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Reichsstr. 73 

47229 Duisburg-Rhein 

Our order no. 
Auftrags Nr 

KN 699 

! Your order no. 
Bestallung Nr 

REQUERIMENTS “ 
A NFORDERUNGEN 

ASTM-A-24 0/97;A-480/97 ;ASME-SA-240/98 . 

A - PR - 3 2 5 

TRADE MARK 
HERS TEL L ERZ El CHEN 

CONTENT 
INHALT 

COIL/BOX 
BAND/K/STE 

KE2934 

KE2934 
037V57 BC 

037V57 BD 

CHEMICAL ANALYSIS 

INSPECTOR S STAMP 
STEMPEL DES SACHVERSTÄNDIGEN 

DIMENSIONS 
ABMESSUNGEN 

THICKNESS 
DICKE 

20.00 
20.00 

WIDTH 
BREITE 

1.500,00 

1.500,00 

LENGTH 
LÄNGE 

3.000.00 

3.000,00 

MARKS 
MARKE 

72 

72 

HEAT NO. 
SCHMELZE NR 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

0.080 

CHEMISCHE ANALYSE (%) 

GRADE 
WERKSTOFF NR. 
ACX 280 

TP-31ST1 

FINISH 
UEFERZUSTAND 

IIA 

STEELMAKING PROCESS 
ERSCHMELZUNGSA R T 

QUANTITY 
STOCKZAHL 

037V57 

037VS7 

16,001 

-IS. 991. 

MO 

2,000 
.0001 3.000 .9,1QQ 

10,000 
U.OOO 

NI 

0.045 0.030 

SI TI 

0,034 16,601 1,593 2,082 0,011 11,248 0,033 0,001 0,343 0,339 

MECHANICAL PROPERTIES 
COIL 
PROBE NR 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

Rm. 

N/MM2 

515.00 

Rp 0.2 

N/FW2 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

205.00 

A50 

% 

40.00 

95.00 
er 559.1 289,8 87,0 

INTERGRANULAR CORROSION TEST 
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

REMARKS BEMERKUNGEN' 

Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 • C. 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSPECTOR 

WERKSACHVERS TÄNDIGEN J.A. SIMON 

PALMONES. 2 MAYO 2000 

TÜTHTTTTT 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADMD/TRD 100 zerrifizierfer Hersreller 

A-2011 5IEP.NDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.96 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228651 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 
  

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
W ksac 

ER 

SIERNDORF 

erständigen 

S.M.B.H. 

Ctt (XOJOOJZ Oyf 



'AcRONi 
J E S F N I C E 

si ACRONI d.O.O. Cesta Borisa KWrKa 44, 4270 Jasenice SLCVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
T«efon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://wwwjcroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B / 
Inspection certificate B DIN 50 049 3 l .B 

EN 10 204 3 I B 

Stran/Seite/Page 1/1 
St. / Nr. / Mo. Datum/Datum/Date 

, / . i ' ' . < % ' 
' /iW i «iJi'Ji " “St , 

31001429^3. 
Naracilo / Bestellung Nr. / Order No. Oobavni list/ Lieferschein / Despatch note 

260399 disp. 13783 31001429 z/vorn/froin 21 

Izdelek/ Erzeugnis / Product 

BLECH 

Specifikacije / Vorschriften / Specitications 

7\STM A240/ED.98 

A5ME 5A 240 5ECT.II PART A/ED 95+ADD.97 

Ufll 7500/ED.75 

DIH 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 

NF-A 36.209/ED.90 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Vrstapeci/Eischmelzunsart/ Melting furnace Znak izvedenca TX j** u 

Zeichen des sachverständigen -'\i • ; 
C+vOO Inspectors'stamp ,—"T* 7 

—  
Wt7 Rache / finish Koroz. test/ Intkristknrr. / Corrosion test 

Znak proizvajalca 

Zeichen des Herstellewerts 

Mark ot the Manufacturer 

Tip/W.nr./Type 

316Ti 

316TI 

X6CrNiMoTll7/12 

X6OH1M0TI17/12/2 

W.Hr.l..4571 

26CHDT17-12 

X6Crt1iMoT117/12/2 

W.Hr.l..4571 

Ho.:l 

Mo.tl 

C2-lla 

C2-lla 

A5TM A 262 PRACTICE E:OK 

Util 10029/ED.91 

DIH 50914:OK 

HF-A 05.159.T1 : OK 

Obseg dobave/ Umfang der Liderung / Extent o( material delivery 
Poz. 

Pos. 

Item 

St sane 

Schmelzen Nr. 

Cast No. 

Teza neto 

Gewicht 

Weight 

Dimmaje 

Abmessungen 

Dimensions aa- 

st kenn. 

Stuckahl 

Quantity 

St piosce 

Wa totadel 

Plate No. 

Stvzoica 

Probe Nr. 

Sample No. 

?1 228651 2400 25 / 2000 / 6000 1839 1839 T 
Mehanske lastnosli / Mechanische EigentchaUen / Mechanical properties     
Stvzoica Smenrzorca Nap.tecenja Nap.tecenja Nattidnost Raztezek/Bruchdehnung / Elongation Kontoata, Trdota 

4fobeNr. Proben läge Dehngrenze Dehngrenze Zugfestigkeit Einschnürung Harte 

Sample No. Position Yield cnmwzYteld «muc Tensile sir.»/»,; »s uo* «aon Red, ol »na t Hardness M 

Zilavost / Kertrschlag / Impact 

prt/smer bei /läge al/postt 

Zahteve MIM 

Anlordemng. 

Requires 

183 > ‘ 

215 250 
MAX 

500 
730 

35 55 20 

246 279 539 58.4 78.7 140 292 281 294 20 
G-Glava/Kopl, Tog N-Noga/Fuss/Bottom V■ VTdolzno/längs/Longitudinal P- Precno/Quer/Transverse Upogib/Biege/Bend: 0.5a 

Kemicna analrza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
Sarza/Schmeben Nr/^ %sj %Mn %P %S 

Heat No. ■  

*Cr VH %Mo %Tr %N Ferrite 

228651 0.026 0.40 1.54 0.034 0.001 17.09 11.58 2.07 0.234 0.0116 

Opombe 

SOLUTION AM MEALED 1050 “C/llOOX. VISUAL IMSPECT10M : OK 

ASTM A 240 1050°C (mln.anneallng tem.) A5TM A 262/HJ.93 A : OK 

A5TM E 112 : 5-8 (GRAIN 5I2E) DIM 50914 : OK 

BEMD TEST : OK - 180 0 

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (August 1965) 
“Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TUV BAYERM SACHS EM verzichtet 

(20.06.1996)". 

WARMBEHANDLUNG . L05UMG5GLUHEM BEI 1050°C. WAS5ER ABGE5CHRECKTI 

- OBERE LACHEM UMD MA55PRUEUMG : OHME BEANSTANDUNG 
- PRUFUMG AUF WERK5T0FFVERWECH5LUHG : OHME BEAM5TAMDUMG 

- PRUFUMG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

NACH DIM 50914 : OHME BEAMSTAHDUHG! 
TEST TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUTY HAVE BEEN CARRED OUT. 
NO MERCURY PRESENT. 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDOP.F 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 Ort: Sierndorf 
  AD W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W 9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 217127 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: © 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
er, achvßrständigen 

RK GTES.M.B.H. 

1 Sierndorf 

Qi OOOJOOJZOA 
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FM FLANSCH EN WERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrikel, Fringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERvNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 5Stk. 

« 
nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

1.4571 
84209A 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
des 

A- 

achvgrstandigen 
RK/GES.M.B.H. 

CU OPOJOo/ZQ/1 



si * »c. 

oooocj&S 

(P‘ 1$8<iS2 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite l (2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000316 2906 0032311.R00 

Your order - Hire Bestellung - Votre commande Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401165 000189 0 

Purchaser - Besteller - Achctur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Dest. 

Product - Erzeugnis form - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Mark 
Herstellerzeichen 
Signe du Producteur 

[w) 
Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de Vexpert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Precede de fusion 

E+CLU 

Marking - Kennzeichnumg - Marquage T 
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

13 

Plate No 
Blech Nr 
Tnlf. Na 

25 * 1500* 3000 84209A 76928/000189131 

2971 1205-1,-2,-3,-4 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung 
Heat - Scmelze - Coulee No 

■ Composition chimique% 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
84209A 0.04 0.4 1.5 0.025 0.001 16.5 10.7 2.07 0.34 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm^ = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht. Ort Form 
T = Quer F = Kopf P = Flach 
L = Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
1205 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 

215 250 500 

20 237 294 
730 
583 

A5 
% 
35 

54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

<3BA 

V SSI Quality Inspector 

Mm r 
mmm1 

imnm - 

l'M 09184 CMllflratr N«. 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.l.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000316 2906 0032311.R00 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 

C Joule Joule Joule 
Min 
Max 
1205 T F 3 P 20 226 192 186 

MW 
Joule 

55 

201 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:4 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

V BS Quality Inspector 

I M 09184 
OrtJffeaU N« 
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STEEL "9 «re 

ProCcyodn)« prirobalc In dcmcQtov 

idj 064/fe?-??5 
tac- -J9 

193 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu 

Komm. Nr.: AOOQ 

lot 3456 

vom: 11.03.1999 

Wir bestätigen, dass die 

4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmopnifeougnis 3.1B nach DIN SO 040/EN 10 204 

Hersteller 

der Fa. 

Niro steel d.o.o. Jesenice 

ACRONI d.o.o 

APZ Nr.:20712321/2/a 
(«iahe Anlago ) 

vom:14.0Ö.1998. Schmelzen Nr.:228312 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: 

Stempelung der Flansche: 

ohne Beanstandung 

Herstellerzelchen • 
', Ranschtyp nach Norm 

Nenwöile 
Werkstoff Nr. 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

**• 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mal 1996) ■ ** 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 
Dipl. Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 
Jesenice 

mfu*. (1(30 toi ^433 
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^CRONI M vk i l K E H | c l 
SZ ACRONI d.o.o. 

Cosla Borisa Kidrida 44 
SI - 4270 Jasanica 

TEHNlCNA KONTROLA 

Toi.: +366 64 ßöl-441/33-16 
Talafax: 6 6 1*412 
Tolox: 37-219 ZELJSN Si 
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Ü-/ Do&*/fvlcx / UUW&dMtn / nola 

20712321/2 vom Ti.8-98 

"'«NIRO STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PROIZ.PRIROBNIC IN ELEMENTQV 
C.Zdszarjev 8 
6270 JESENICE 

Vrsiapod 
bVlHKdlUitMIC+VQD 
UitSu\g iuimoi “ 

Znak (ytwvujalcj 
ZaJcftan *4 Haislalloiwo.ki 
U*/t of Dw MaAuUcfax«/ •:-t 

VrUa |bKi / Sufawuifl / Stwaf grad« 
Y^Tr-MTMaTi 17/12/2 
nach DIN 1766Q/EP 

.nr.1.6571 c2 
liddL L / ErMognit / Product 

Blech 
ZiuktZMddddaTK 
ZMOWI d*i Sicfhromlftdav*rt 
IMOOCM*-* uamo K 

1 
2 

DotavnotxxtdmiMpogat/IMtoffmanfliifiOgn/TdfdmifailU^ 

to HferlfhiHt-.fc u?/En.Q6 imri An mn/m.fly^Ti-rt inn 

Pencil | £i. Utia 
EcKr-vj* Ur 

lure Kaal No. 

T.U 
GfHnChL 
wogra 

Uundiuja 
A- nvjssuftjan 
IKMIUIM 

£l. tornado/ 
fiiücKahl 

El pJoiia (totoWifj) 
WamuU(Bandn/.) 
r*mim A*. Ifitfia 04-1 

tlnvci 
PlCbi iv. X 

u JU% 

flvn 

196 22 8312 2100 ?T.00/2020/6000 3037 

J , 

Im Ein1 'ernehmen ml 
•JAuf e ne Gegenzei 

^0.00 1996)“ 

den TilV Bayern (August 1965) 
hnung wurde durch den UV BAYERN SACt >EN verzi c itet 

A 
rh: 

M 
3037 T : v*' 

■Ä: 

r 
• 1 

1 

ft 

/• 

n iooj I Adlig« / Eodofwa 

Tr 
Zlgldpdqpa 

Rrnaflaonyiil und UHUdiy 
Suavudf 

*J70J£5 

ft 

Caiu idfai <iWli *4 

» / — 
~j _ 



' 

| Potrdilo o prevzamu ß / Abnahmeprüfzcugnii: ü / inspection certificate B & 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Svan 
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&IUXIIWJ I r
™;v. “SS3Ä* 
t***. V*#3 urarQffl 

<Ug-1)C 

3037 22 0^12 

UARMEEHANDLUWG 
-OBER FLACHEN 

|-PfiClf JMG AUF 
-PflOfifNC AUF 

IJU I (bKmii 
^*-4 I UfvChMhiMJ*Q 

T*nm< uimjti I Fmngawn 

wtn»* 
215 250 

287 339 

35.0 

LMD 
Lose VUSCiLUHEA 
MASS PRÜFUNG 

l^RKSTOfFUFfiUE, 
'ANDIEKEIT BEST/ 

KW 

500- 
730 

C2.2 

iil noMni pniüud / K«itoCNj0.ib*| I Impifl »JL4 

P*a£**rL*qm jsa-vu, '«C/ruXM/Tfp. 

55 +20 

>300 >300 >300 

CHS LUNG 

BEI 1030fc, LUFT /B0S3CI RECKT1 
OHNE UEAJETANDUNG 

OH IE BEANSTANDUNG 
GECEN INTl-RKUSTALLINE 

» . 
*( 

K0RBCSI0N 

■7. 

V. 

I« 

Kemicria analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

OM 
0- tCüfi . 

Top 

H* FKS 

Vl4dUc 
V- Lang. 

hWiap f. (W 
TlW>^«rM 

5£h<nM.<i Kt. 
»44 Ha. 

.22 8312 

%c «9 

0.014 0.74 

«Ul 

1.86 

Tu TYFOOUftM Mi*“ 
T Tr 

*p 

3.036 

%S ON 

0.OG1 0.0077 

C-* * 

6.57 11.1 

K Mo 

2.02 

t n. 

0.241 

Zig in podbis 
Rrmenstampdi updUnlorschn'5 

"rlimp 

.-ii. ., L?' iJr- ~ Y  
ill. o 

r-.- 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 C&GOO*°OAAH2 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DMOOnMjCMavA^/MW 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH COOj gQi 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rstandigen 
ES.M.B.H. 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearfikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3OHOOOAOOAA5(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CMOOOAOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
6J39 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

achv 
RK 

rständigen 
S.M.B.H. 

A-2 
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ACERINOX.S.A. 
FABRIC*. ÖCLCAWPO 

DE GIBRALTAR 
PAC.MONES fUÜS BAlUUQS) 

TTNO.IX) -&41JX£> 
FAX 0)-5fr42HH 
P.O. BOX. 63 
11370 LOS BARÄIOS (CADIZ) 

f" .. ^ 

DIH r» PQQ2 / 
y £**»>* Jf 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECCION 3.1 .B 

ACCORD (MG Tü EM 10204 
&£GUN 

CEjmncATt tf 
C£ßnF7CAüO N~ 35574.0 1 / 1 

CUSTOMER 
CU ENTE 

ACCIAl VENDER S-P.A. 

VIA A.NOBBL H-3/A QUART. 

43100 PARMA 

HEüueniMeNTS ' 
NORMAS AFUCAßJ.£S 

A3 TH-A-240/97;A-4Ba/97;ASME-SA-240/98. 

Our OrtMr no. 
n/patfido 

YGLIT ordar no. 
s/pvd/do 11405/99 

-S35EI  

MATERIAL 

ACX 260 
TP-OlfiTi 

FINISH 
Acna^co 

Nro.l 

IN£P££TT6A'£ fiTAWf- 
SELLO DEL INSPECTOR 

STEEL MAKING PROCESS 
AflOCPSO DEACERIA 

TRADE MARK 
SEU0 DEL PA DR! CA NT E 

CONTENT 

CONTENIDO 
CO IL/BOX 

BOBlNA/CAJA 
THIEEffiST 

ESPESOB 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
A NC HO 

LENGTH 
LAfiGO 

MARKS 
MAHCA 

QUANTITY 
AT* PtEZAJ 

02SJ39 JA 25,00 1-500,00 4.000,00 30 025J33 J 
AfitKefZ 

CHEMICAL ANALYSIS coMPOSic/oN QumcA t%> 

HEAT NO. 
COLA DA 

CR 31 TI 

REQUIREMENTS 
REQWSfTOS 

0,080 
16.000 
IS.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

LG,000 
L4,000 0, 045 0,030 0.750 0.700 

6J39 0,031 13,770 1,533 2,290 0,015 11,156 0. 030 a,o01 0,432 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERiSTlCAS MECAWCAS 

COIL 
pftoeFTA i 
RECUJIRSACNT« 
HCOVI&TOS 

Rm. 
H/MM2 

SIS,CO 

Rp 0.2 
N/HM2 

205,00 

ASO 

* 

40,00 

52,9 
95,00 

A CO 

026J39 J 576,5 33 B , 2 B 6,0 

CONFORM 
\CC1AV 

?UGlMAL E 
S-#'1 i- 

BLIBFAtd. AMD DIMENSIONAL CONTROL 
mSPECCION SUPERFICIAL rOMENS/ONAL 

IKTEMXUNULAA CORHOBION TEST 
COHROS/QN INTgRSMWlAR TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

DEMARKI OBSERVACIONES~ 

Tcnferatur* de higerfcetnple encrc 1050 y 1100 * C- 

SATISFACTOFir 
SatWeciorla 

TOronJHpecTOir 
IHSPECTCB J.A SIMON 

PALMONES. 20 DICIEHBRE 1999 

■ II.Ul 



ACERINOX,S.A. 
FABRICA DEL CAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALMpNES (UJS BARRIOS) 
TFNO fl») -JAAzMOO 
PAX (JA) -56-S2OTII 

0. BOX.B 
370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 

CUENTE 

ACC1AI VENDER 9.P.A. 
VTA A.NOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARMA 

HEQUERIMENTS 

NOAM AS APUCABLES 
NPA-3S209 

TRADE WAHR 

SEU.0 DEL FABRtCANTE 

<5*0BRuö5 

DIM IJD nu > 
vv tM ^ JJ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CEKTIPICADO DE (NSPECCION 3.1.B 

ACCOraWO TO 04 70204 

sea Vi* 
cenmncATS N* 
CEATtRCAOOir 35574B 1 / 1 

ITALIA 

CONTENT 
CONTEMDO 

JZ5954 

CO EL/BOX 
BOBINAKAJA 

D2SJ3S JA 

INSPECTOR'S SVIMP 

SELLO DEL INSPECTOR 

OurOrdir no. 
n/pedido HE 44^57 

Your 9rd«f no. 
t/padj'do 11405/59 

GRADE 
MATERIAL 
ACX 200 

26 CNDT17.12 

"STEELMAKINQ PROCESS 

FINISH 

ACABADO 

PROCESO OEACERIA 

TtllckNIM 
ESPESOR 

DIMENSIONS 
DIMENSONES 

2S.OO 

T5®r>T 
AHCHO 

1.500.00 

'TENOTH 
LARGO 

4-000,00 

****** 
MAACA 

30 

QUANTITY 

irrtEZAS 

02GJ39 J 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%) 

HEAT NO. 
COLADA 

ttOUlHCMENTt 
RGQtjrsiTOS 

6J3 9 

0,060 

Q, 031 0,105 

CR 

16,000 
10,000 
16,770 

MN 

2.000 

1,533 

HO 

2,00a 

2,500 

10.500 
12.500 

2,290 LI.156 

0.040 
0,030 

0,015 
0,001 

0,750 
0,492“ 

0.700 
0.270 

XI 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTERISTICAS MECAMCAS 

COIL 
PHOBETA 

R£QUIR£M^Tfi 
Bf&utsrros 

026J39 J 

Rm. 
N/MH2 

540,00 

740,00 
576,5 

Kp 0-2 
N/MM2 

220,00 

330,2 

Rp 1.0 
N/HH2 

260.00 

370.5 

5T 
% 

40,00 

51,9 

HUB 

86,0 

WTEHOflANULAR COH&CWION TÖT 
COMOStON iffTEnaAANVLAfi TEST 

UFA 05*159 - T1 

HEMAHK3 OBSERVACtONES 

Teniperature d‘ hypertroKipe entr« 1050 et 1100 * C- 

Concent en bore non garanti infariaur ( o,o015 %. 

}0NF0RIA 
AC.r.T4l XT 

ORIGINATE 

,FT> « 

HUHFAd «MD CMfflSIQNAL COMTBOL. 
MSreCCIOM SUPERFICIAL YDIN&LSIONAL 

SATISFACTORY 
Saxisftctoris 

RBKINWKTBR 
INSPECTOR J.A. SIMON 

PALMONES. 20 DICIEMBRE 1999 

■■ "EP-lTgi.n.m 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. ttfc&AOdllolo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOO40<XUJO'1- 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. © Unterschrift des 

FM FLANSCH 

Unterschrift 

chverständigen 
KGES.M.B.H. 

er 
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  

(Mn Ußfc A—- 
THYSSEN w v 

THYSSEN KRURP sWlt'itöi 

*W*ete*rtMU*NM* 
Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Direk 
_ ^ . 0 3 . p/0 

Phone/Tft. direct 

TEL.02035275207 
"3103304  FAX : 02033273213 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung. WERKSTOFF? SCHMELZ~NR . , F ER T I GUNGS - / PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X XJkX X 
MarKing; Suoolier<& mark' 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO. , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 

  KRUPP THYSSEN NIROSTA— 

POS. 

ITEM 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR rS STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

XTCX 
XX XXX 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

SCHMELZE BLECH-NR 

HEAT 
NO. 

PLATE-NO 

PAKET 

BUNDLE 

POS 

001 

NOMBRE POIDS 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

POIDS 
THEO. 

[ nn 3 

NO. DE 
COULEE 

NO. DE TOLE PAQUET 

KG 
1 1943,000 
1 1943,000 
2 3890,000 
2 3890,000 

609680 37314101 
609680 37314202 
* 

«ft 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrQfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
In agreement with the specifications. 
Kinn« pnnfirmnn, nno toe r4<iilt«N Hoc n «nnl 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

THYSSEN 
a « 

DI5P0-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*U(e**>*<*e*l»* 
Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dalum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035273207 
3103304  FAX ' 02035275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFI CAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: 
Marking: 
Marque: 

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: ^ 

MATERIAL» HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
-KRUPP THYSSEN NIROSTA "XXXXX 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096BO 

609680 

C 
,043 

CR 
16,390 

SI 
»430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

P 
,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestÄtlgt. da8 die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications. 
Non* r.onflrmon* on* 1*4 rAaultflt* rl«4 *44*1* 4ont 



r ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 

NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5P0-NR.  

THYSSEN 
a m 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*Utefc**M&**.* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de i'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG -47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 

Datum 1 4.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 

FAX* 02033273213 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

% 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Mat6riau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

uea?Z!
chnunB: WERKSTOFF! SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: X marking. SuDolier’s mark* 

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTUR ING/SAMPLE-NO . Marque d’usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 
KRUPP THYSSEN NTROSTA- 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

x-xx 
XXXXX 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 
RP0.2X 

2) 0013 318 
RP 1 7. 

3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* 7. MM X 

578 48 140 54 

051 72 

y. y. 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 
INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de: 

FM FLANSC 
sach 

RK 
rständigen 

M.B.H. 

CM OOO4OO y1X02 



Iloilo 

IP 127310 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN !0 204-3.LB 

Page 
Seile l(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No CerLNo - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachcmi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROO 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 •toojffg 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl.W 10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dcst 

Product - Erzeugnis form - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand- :*\. 

mM 
Slgneduproducteurit*: - [W) istamp' de Texpert |||§ 

DJ 
Melting process '.*V 
Ei^chraelzungsart 
ProcWi de fusion rr' ' 

E+CLU 

Majfcmg3jK&i&icfcnümg -‘Marquage ^^1 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg  mm   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coul£e 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 
Blech Nr 
Tfilr.Nn- 

30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammcnzetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulde No 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm2 =* 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Riehl. Ort Form 
T = Quer F = Kopf P - Flach 
L“ Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 - Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4 = 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 ’ % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

V SS! 

MM 
Ät» WWW 
«MUMM 

KM3 

Quality Inspector 

('•rlMWat« h«. 1<M 09184 



‘ftOZlLfO 

\P‘121H0 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachetni LOUCIF 990707 7293 9070840.ROD 

Swi 

c 
Silt. 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DfN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON I TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A T. No.: SE556001874801 
Säle/Registered office Stockholm Sweden 

V BS! Quality Inspector 

m mm 
itn 

FM 09184 CmtUOcmU Um 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
ksathverständigen 
ERK0ES.M.B.H. 

NDORF 

CM OCOA co/izoy 



ZEUGNIS/CERTiFI CArE/CERTIFI CAT 
NR. (NO. 1 i' 174003 DU I SBURG-SUED 

D.IBRQdfiB^  

THYSSEN 
M % 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping caper No. 
N° P’ivis da llvraison 

D004114090 

"vtarKs-N r. 
WorK*-No 
N° da 1‘usinc 

41.73721 

‘BosloN-N/ 

Order N«J. 
N° de coinmande 

Thy-ss<o Kru0O Suhl AG «1/MS1 Du'aOurq 
aioes^q 

Oalum 24.0 6-99 
Direklwahl-Mauaruf 

Phone/Te direct 

TB- l . 020.3b2"75207 
FA*.; 0 8 CI TT 2 7 5 2 l \ 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

JiBNAHMEPRUEFZEUGN IS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.18 

EN 10204 

EN 10204 

9lall-Nr 

Page-No l 
Page-N° 

Werkstoff (I, ialeröcdingungen 

Quality / Specification 
MalCriau/Conditions do livraisgn 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF- 0 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF,* SCHMELZ-NR.» FERT I GUNGS-/PROBE-NR. Zeichen dea Liefer.erkea: X X; 
MarWna' — supplier's mark: 
Marque: MATERIAL, HEAT“NO . , MANUFACTURING/SAMPLE^-NO. Marqu. <rusin,: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICAT ION/0’EPROUVETTE X/XxT 

XX ÄX 

   = KRUPP THY55EN NTRT35Tff~' XXTXT 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES L> 
'0 s. 

TEM 

"OS. 

104 

ajjjr 

ISTUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS IMOMRRE 
PIECES 
30,0 X 2500,0 X 8000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO I DS 
THEO . 

C nm 3 

SCHMELZE Bl.ECH-NR 

KG 
4845,000 
4845,000 
4845.000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

568060 

* * 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAÖUET 

68959101 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zeolnlp Afrnahmetecnnik 

Ca wird bestätigt, daß die E'Qeoniaae d«i Prufungt: 
den vorombarTen Lieferbedingungen enlsp'cchnn 

This is to certify. thei the rest roarurra are 
in »greemenl W»|N ina specifications 



Shipping papal No. 
N° d ann de llvralson 

DOO 4l14090 

ZEUGNIS/OERTtfICArü/CERTIFICAT 
MR.tNM'J.i: 1 7400.’5 OUI SPURT,-SUED 

0IbPÜ-MR. 

A 
THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

~r 
WerKs-Nf. 
WorK5-Na 
N° de l usine 

41 ,73721 

aTiiien.Ni 
Older No, 
N° de commnndo 

Tr«ys>*/i Krupp Stahl AG *17161 Di|iSti»ifg 

T5U AUSTRIA GMBH 

FREUDENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN . 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de llvraiaon 

3102804 

Dalum 2 1} _ Q . 9 V 
Diiekiwahi-HauBiul 
phon«/T« duecl 

fei .0203527520/ 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGN l 5 .3.1 B 

t NSPKC fI ON CERTIFICATE 3.1 K 

:ERTIFIcAr DE RECEPTION 3. iß 

EN 10204 

EN 10204 

Blall-Nr 
Page-No !? 
PBQB-N0 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 1 74 40 / VEftP . C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF > SCHMELZ-NR., F ER T I GUNGS~ / PRO BE-NR - Zeichen d« Lieleiwerk« XXÄX 
Markina' Supplier & mark- 
Marque .MATERIAL, HEAT-NQ. > MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M.I*,« <ru*in. 

MATERIEL. NO. DE COULEE, NO. DF. FABRICATION/D' EPROUVETTE XfXXX 
'KRUPP THV5SEN NIROSTA 7X3CTT 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7. UG'VERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTER I ST 1QUES MECANIQUES ESSAI DE 

'JCHM-- PROBE- ULAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2JZUST. 

3)ALTER Gr-C N/MM2 

52,8060 68959 1) 0601 + 20 0002 300 
RPO, 27. 

2) 0013 355 
RP 1 7. 

3) 0000 

TRACTION 

RM R/ LO A ACT Z RM X A 
RM 

N/MM2 7. MM X 7. 7. 

589 51 174 45 26505 

051 66 33874 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BI EGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTER(STI0UE5 MECANIQUES E S S A I DE 

SCHM,- PROBE- 1)LAGE 
NR, NR. 2)7UST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr. c 

R E 

ARBEIT 
JOULE 

2 3 

( I. f K N C E 

568060 68959 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 109,0 19 1,0 180,0 137,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7f3nlr;»li- Ahnahmetechnik 

Ca wird bestätigt, defl 0 8 E• 09*»«a de» r,M<iijnqen 
d^n vereinbarter! Liefe'bed'ngungcn enf,|»»*h»*n 

this is to certify, ibel ibe* leal results I/I- 

• n agreement wilh thn sppr.ili/’alien*, 



A--&«<ae*2«9e«« 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

3004114090 

ZEUGNIS/CERTlFICATE/CERTIF I CAT 
NR.(NO.): 174003 DUISBURG-SUED 

THYSSEN 
0 \ 

PISFO-NR 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

WsrkvWr 
Works-No 

N° de 1‘uitne 

41.73751 

BeSI#ll-Nr 

Orde< No 
N° do commando 

Thyssen Krupp Stahl AG <17161 Duisburg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1030 WIEN 

-3108854 

Djium 2 4.06-99 
Dnekiwafti-Hausfui 
Pnone/T« direct 

Tel.ÜS03S57550/ 
FAX., 02 0352738 13 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

4BNAHMEPRUEFZEUGNIS J.i Id 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION n.te 

EN 10204 

EN 10204 

Bla».Nr. 
Page-No P 
Haae-N° 

Werksloll/Lieferbedingungen 
Quality l Specification 
Materlau;Condition* da livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

• Kanmeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERT IGUNGS-/PROBE--NR. 
Marking. 

Zeichen des Lieferwerkes- % 
Supplier'* mark. 

Marque d'usme: Maroue. MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATI ON/D’EPROUVETTE 
   ——   — KRUPP THYS5TTN N'TRTTSTA" 

nxx 

xxxxf 
Trxir- 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003913 

CHEMISCHK ZUSAMMENSETZUNG YON SCHMELZPROBEN % 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITION CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE C 
36S060 

168060 

SI MN 
042 ,420 1,230 

CR MO NI 
16,300 2,020 10,520 

, 024 

T I 
, 390 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT, 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale AbnanmetecnmK 

Ei wird besting!, dad die E'dellnnjt dot Prulungon 

den vereinbarten L'clcrbcdingunqun Mnfh|i'MCl>*n 
Tnr» is Io ccrrify. mm rne »esf resu'rs are 

    GESAMT SEITEN 04 



30/04/gg 10:58 GROSSSCHÄDL QUflL ITÄTSSTRH_ 4 UOJTINOX ' / 
4Y\UMK 

NIJM157 D07 

st&vensfce zetezame «fr 

AcRONi U I • E N I c E 

S2 ACRONI d.o.o. 
Ceata Borisa Kidrida 44 

SI -4270 Jssenlce 

T6HNICNA KONTROLA 
Tel.: -t-386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-218 ZELJSN SI 

Ct^nifa 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B Anlage zu gyaSäitg 
ffrUjf.IHt ——  3. 1A/TÜV D^tumy Damm/oat« 

NwptifO it I Bestellung Nr. / OrCet No. 

98.091 dJLSp. 12503 
vrtwpdeoij" 16.2.98 
Erechmefcvqwrt pU.Vf}n 
Maflmg turns« 

Oobavnt h\ > Ueftrccnoln / Dcsoawi not* 

20710629 vom 27.3.98 

NaroCnk / Kunde / Customer 

Znok oeo*rv*Jite* 
Zctctiw des MwWftvwn* 
MartoMhe Manutaeuirer 

  ...12?2 W.Nr. 1.4571 +o2 
nach DIN 17440/ED.Qfi 
   ■ —■ —»•*■■■■■ T<  ,, 

*«Wto ptwamil pogof / Lictmtfangurgtn / T*m» of ö*lwy 

AD.MarkhaUA WP/ED.QU nnri An vnti/int »7 

tzdofcX/ Eosugnlt I Product 

Blech 
ZttkiamfencaTK 
Za«hen des fijtttveriündingor 
tn*p=HOf‘* »fimip 

^(Won 
IMm 

018 
tt 

St s»rte 
SctlPItfXen Nr. 

H»Ot No. 

21 5889 
M 

Teil 
Gowieht 
Wdflttl 

tWwt!i 
AMWOMW* 

Dimenjtgn* 

C rflä<henbeschafnnheit (Verfahren c2) 

35.00/2000/6000 

St, tornado 
StocmoN 
Qwwttv 

6£ «SÄv'V^r 
es,“ 

pr>IW I Antjijc I Encfojure 

fc- 
./. 

u wts 

5t. picWe (koodoo 
Wkltztoitl (Bond v.) 
Pttte no. (Strip no.) 

SLVJWCS 

*obom, 
5a met» no. 

4252 
4886 

»' »* 

*ki Riev.. -i I 

^ ..'7'. '• * 

# Sgwipws 
FimiHjfstimpei und UrVcrscfwift 
*\ /Und &{p\}(ums 

Ct£-O«^51o'ci). 
Artt70ve4v:Nirai •***« nnut/i IwM/lo 41 

4252 T 
4886 T 



_»CJ' tu—r' s s JLKJ. _IO urr.u3CDa<wr-f-»UL_ UUHLI IH 1l HM_ •* WUJ I ilNUA NUHISY IVWH 

Potrio'tf prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 

Mehanske lastnosli / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

St Stran 
Nr. Seite 
No. 2Q71062Q/RPage 

& 
Prob« Nr, 

Sanple Na 

'CB 
WvncttcnNr 

H*ÜNo. 

mew 

Debngnre::e 

0^3*—14 
N/Tnrn* 

210 245 

4252 T 
4886 T 

r 
-OBERE l 
-PRQFt 
-PRuFljNl 

Hi 

21 5889 
n P 

P 

WARMBEHANDLUNG 
ACHEN m 

}NG AUF WE 
Q AUF 

DIN 5C fCH 

LÖ3UNGSG1 
D MASSFjRi 
RKSTOI 
TANDI 

914 
BE S’ 

244 293 
254 299 

rLUHEN 
ÜFUNG : 

;HWECH3I 
CjKElT GEGEN 

BEANST 

3FE7E 

C HNE 

N*mf 

500- 
730 

548 
560 

-A5- 

35.0 

iifrwiini pnnkm / Wafr*CH*glrt>«rt / Impact vaiua 

55 

49.7 
50.5 

BEI 1050*:, LUFT A^GESCffifeCKT! 
OHNE BEANSTANDUNG 
UNG ; OHNE BEANSTANI 

INTERKRISTALLINE 
'ANDUNG 

-P 

243 240 251 
261 263 270 

& 
at 

+20 

DUNG 
KORROSION 

Kemiina analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 1 

St '.vte 
Setvncten Nr. 

I teat N& 

_ Claw 
C-Kopf 

Tc^> 

N-l 

VrOtCnü 
Lon 

Preäna P Quer 

21 5889 

%o 

0.012 

%s 

0.40 

r^Ja^i Vri^pwcinicj PadoM^oi 

bifr 

1.64 0.035 

y. s 

0.001 

*XW 

0.0H7 

Cr NI 

17.4; 11.01 

m pocfcix 
ßlßrö UflttiSCM 
NJC sig*wmijr 

Mo) Ti 

2.07 0.214 

ö.o o. 

■»»’« .'e?tftTnc.t:ti.WcCTt«Tr.iriLrain  



_>fcl / 171? i yuH urtuaaau-iHLiL UUHL 1 IR I bb I HHL -* WUJI1NUX NUM162 D02 

COtLOQUe EUROYEN DES ORGANlSMES DE CONTROL! TOV BAYERN SACHSEN TÜV 
’ Abnahtnaprüfzeugnis 

Inspection Certificate (DIN 5004&- 31A) 

Certificat de Reception (EN 10204- 3.1A) 

Certificate Coilaudo Material! 

_fteste.Ha;.- Customer - Adiotwr - Cpmmfttent«: 

Hersteller - Manuraetunar - Fabricant - Produttor* 

Pr&f-Nr,-inspection No - GZ-AW-789/98-ACR 
Certlfioet N® - N® tfl coilaudo: 
Tell - Part - Partie - Parte: 1 
Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N^ . Pag-N°: 1 

B«tal|-Nr, - Order No - N® de la command* - 
N° dell'ordine: 

98.001 diap. 12503 

Vom - dtt*d - dote - in data: 14.02,98 
Werks-Nr, - Works-No - N° usine - Comessa N°: 
20710429 vom 27,03.199? 

Prüfgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Blcdi/Warmjew afet 
-QI&mndlagenfArtofdmmflen - Technical reqümtwrtKCemtnd - Specifications techniquwTjogences - Norma di certroilo/Requlsiti; 

TRB 100!AD-Merkblatt W2/AD - Merkblatt W10 

Werkstoff- Material - Mattere - Materiale: Entsprechend - according to - sufvant - sscondo: Ausgabe - Edition - Edizione1 

XSCrNIMoTl 17/12/2 W.Nr. L4571-K3 DIN 17440 09Jd 

Li«f*rzu«tand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fomitwa: lönmgsgft + abjescircckt 

Erschmeteungaart - Melting process - Precede d'elaboration - Precedimento di elaboratfgne: E 

o»HI^!rfhnWn9 “ M3rkir*9 “ Marquage - Herstellerzeichen - Brand orthe manufacturer - runzonature:   — • 
-Werkstoff—Material — Mattere — Materiale: 
Werkstoff Nr/ Schmelze Nr»/ Blcch-Probe Nr. 

Poingon de Pexpert - Punzone delllspoäürec 
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fomitura: 

Pos.Nr. IstückzeN T -   _ .—■— . 
K*mN<> 
Peptc N° 
J02*_ 

Marque du fabricant - Marchlo del produttore: 

Stempel des Sachverständigen »Inspector's stamp-/JOV 
Ppingon de Pexpert - Punzen« dell lspettorac Vy 

018 
nu 

Stückzahl 
NuwbereT 
die 
Nixnerc pgzzf 

Gegenstand - Artide - Designation du produit - Tipo di prodotto 

Bleck 33.00 X20QO x 6000 (mm). 
Bleck 35.00 x 2000 x 6000 (ram), 

' A‘Jc,ltion^ remarks - Autres remarques - Oascrvazione: 
Ann^T«n^SrdeTa^!-A‘n'* *• Anla9<,n • The requirement are fulfilled as per ,T'P°sd« »«ni SOtlsralfes suivant annexes. - i nsuaaU ecno conforml el requisisti richiestl com* da ailegati 

Sohmelze-Nr. 
Keel No 
N* Ceutee 
w° ColiU 

215819 
215889 

Ljubljana, den 
(Ort-Location - Lieu - Localita) 0J.04.1998 

(Datum - Date • Data) 

übn,: 
.Co 

r* 
Tu x: 

c: 2 u 
•3 o 

«o * • 

<*ye c 

^robV+lr: 
TMtNe 
N“ deprouvette 

01 prove 

4252T 
4S86T 

^nlagen » Annexes - Alfsgoti; 

"T'f8 if“*0«*»^ «53*6 ^Rrauft.ti deife prove-, tere Anlagen In ) - Other annexls In 1) - Autres annexe* »n '). Aftrl ollegati in ') 

DipL-Ing. Tonn# MilaC 
(Dar Sachverständige - Inspector- 
L'expert - L'iapsttore) 

C l£«xAH,a7^BrtIMjso „a) 

A/e-ws* 



ja/" KJ“+/ 3^ UKÜSSSCHÖDL QUAL ITÄTSSTAHL ■> UOJTINOX 
NUM162 D01 

'CEOC;> Tüviffl 
COUOQUE EUROPEEN DES 0RGANISME5 DE CONTflOLE 

Prüf-Nr. - Inspection No 
Cortlfic« No.:G2-AW.789/98-A.CR 
T»ll - p»,t: 2 
Anljge • Ann«; 1 

Bl*tt-Nf - Pag» No.: 2 

Ergebnis der Prüfungen 
Test Results 

Resultats des Essais 

Mechanische Prüfungen - Mechanical Tests • Essais mecaniques - Prove meccanicha 
PtÜil/1 » Tm T««. . T«iu WM»; . r: ^  ' f " Ptöfapt • Tm Ty^,. Typt *’«*«#> • Tipp «• pit»** 

Probanfrt - ff-»i Irr»* - Typ» 4o Vvfr<*y ««{49 - 

npS P»svt5«' 
. - Stftf ff dffcvw »f m««rtr>«n - 

. 8UU pfvm; 

P> ob® Nr 
Tm No. 

d' •pnfv^fttc 

N* rf (»»KJ 

SfllfTlflff - %. 

«t« Me. 
N* Coulee 
Cflft« No 

1 

Antertieauipn 

Dicke 

Dicke 

Picke 

425ST 

*»MT 

ftffcrr** fwrtg 

0-n- *< »pvx;».r^rt 
0*-»» ftr, r ipTpuvsUr. 

C'rtl- drCTa pfevara 

OlcK« 
T7Wu««a 
(Hmu> 
$HIWT 

min 

0-75 

5-75 

Bwitt, B 
w*«in, o 

largeur, 0 
l«lN. (* 

Zugversuch nach DIN EN 10002 

und DVS 50X25, Zugprobe 

lösupgaggl, *■ «ibgcjchreckt 

P«kfrtn«nmiP» 
»pocifDen 

*«£teutmeni 
Pf®l«VlCTXntQ 

Ü 
$ '■ 

i • :s 
V 

01 
94 
01 
04 

a- 
n »sse 

!HS 
kH m P- 

21) 

20 

20 

20 

20 

10 
SO 

*•0.2 

»!**«? 

■iss 
fff! 
Ü1S 

M/imil 

s 
RpO.S 

210 
Kp 1.0 

245 

244 S5>) 

«4 299 

500 

750 
300 

730 

5 4? 

r~ ritts 

Ljubljana, den 
Ort - Ueaiioo ■ Lieu 

U-OUCÄ 
01 - OCSAMTllICMi 
04 - ORERFI..A.CHENNAH 

0UI4.W3 
Ostum . Dat« 

I.ff 

ffl! 
*5 

Le» 

RcrbschluOicgct'crsuch nach 

DIN EN 10045, ISO-V-RT 

ly.iungsjyjl. -t- abgcschreckt 

io 

55 0 

35.0 

•97 

560 : 503 

11 

- |J| 

l - U/»m* l - 1*1 
• CM»$rv ♦# m\p*ct . 

Energi* rf« rupture - Cflt'gi» Si rpnil'J 
K«*WoHf|liK^fK - Impmct 
n^ffliflHO - RMiicnt« 
Kft*t. iNiduiKCil • Crypf, yrtBirtw'i 

».1^10 *1, '’,nic *««r»J'nc - »u*s»,k<» Tfirt/Ifak 
j '£* ° ') Huiwns • J I*. J (nl«rglsM>ntn|. fe&>MU>/te 

Uiiu iSiNu-unl • Minnen 
Oimtf • Ourtut 

Wtfie - vmn ■ V»«jro 

JA. 

241 

SOI 

14 

Z40 

243 

15 

351 

270 

16 

55 

e ÜJ? e* -s 
v‘ Hr 

■. 6 f' 
TD \7 \ x: 
*2 az 

w o 
'r. 

4» 

Bc/iwvkuAgun 
hemjbftf 

'ternprijuea 

17 

DipWn&Toma/. Milac 
(Der ii'5>w«rciundigc ■U'»Kp4't 
L 'ispetwr») 

4/6-2? W? 
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COliOaUE EUROPfiEN DES ORQANIBME« OE CONTROLS 

Töv BAYERN SACHSEN T wm 
• - Intfncforv No.’, 

Beiblatt No.: G2AW-7g9/92-ACR 
T»ii*P»rt: 2 
Anlage - tnitn: 1 

Bian-Nr - Pag« Nc.: 3 

Aussagen zu weiteren Prüfungen 

1. 
2. 
3. 

Besichtigung: ohne Beanstandungen 
Maßkontrolle: ohne Beanstandungen 
Oberflächenbeschaffenheit entspricht DIN 17440 C2/IIA 

Weitere Angaben siehe beigefügtes APZ 3.1B Nr. 20710629/e vom 27.03.19S8 mit Aussagen zur: 

* Wärmebehandlung 
Prüfung auf Werkstoffverwechslung 

' »IWUn9 fu* BestSndi9keit gegen interkristalline Korosion • chemische Analyse 

A 

Ljubljana, (len 
Ort Locafon . Lieu ilt-04.1VV8 

Oatuin - Date 

r v , s 

/■■& _ 

!£ (TO) 

* A 
\ 

c> 

Dipt.-Ing. Torna« WKaC 
(Der Sjehv*r«»n<rige - <„#**«0, -L’.xpefX 

L’ltpenor«! 

sy- 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
er 

SIERNDORF 

chverständigen 
RKjGES.M.B.H. 

CM £00/(00A4SIS 



.ftvib&na HiOdZ f 

sloyenske zelezarce «fr 

ACRONi 
m «a ;J £ 5 E N I = E 

SZ ACRONI d-O.Q. Cs3to Boriaa lOdrlda 44, -4270 Jeseuli e SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.st 
E-maiI:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzqmu B/Abnahmepi ufzeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Siran/Seüe/Paoe 1/1 
St/Nr./No. 

DIN 500» 3.1 B 
BN 102043.1 i 

Dalum / Datum / Dat 

Narocfc/BesfetunflNr./MerNo. j Oobwnl Rrt/Lieferaheln / Desp* ch nnte 

RO 545920 disp. 14153 31004412 zA/om/f-om 30-OCT-99 

trfelek/ Erzeugnis / Product 

BLECH 
Vista paei/EisctimeljURsan/MaltiiBfuinace /DakizvedenralX 

Narocnäc/ Kunde/Customer 

Bogner Edelstahl Best. 
L 545831 

BOGMER-LAQETt WELS 

Linzer 5tra3e 260 
04600 WELS 
AUSTRIA 

E+VOD 
SpdcifJkacgfi/Vorschriften/Specfficatioiiu 

   S 
Sieben dös sachvErBbntfigefj - ^ 
Inspectoral* ?top 

m 
\ A I 

Zmk protr/ajalca 
/eichen des HecateKewerte 
Mak of Ihe Manufacturer 

036425 DIM 17440/ED.96 011OO8S-2/EO.95 

AD Meitolatt W2/ED.94 und AO W10/ED.87.TRB 100 

71p /Wjir./ Type 

H6CrttiMöTil7-12-2 
W.hr.l..4571 

XßCrfllMoTil 7-12-2 
W.Hr.1.4571 

Pov/Rache/FWcfi Itoroz lest/IrfckrisLloMt/Ckirmsion test 

C2-Ila 

C2-Wa 

DUt 50914c OK 

Obseg dotave / Umfang der Lieferung / Extent cf material defivery 
a-sata Teaneb  'Dlmertoje^ 

Poa. 
Item 

Schmelzen Nr. 
Cast No. 

5 

5 

5 

7 

230006 
230277 
230277 
2300IS 

Gewicht 
Wfeight ^ 

Abmessungen 
Dimensions 

St tarn. 
Stückzahl 
Quantity 

Stpfosce 
WaltzlBfef 
Plate Na 

720 
741 
741 
1977 

20 
20 
20 
20 

3300 

1500 

1500 

<000 

St vjDica 

Probe Nr. 
Sample ND. 

3000 
3000 
3000 
6000 

1 

1 

1 

1 

6210 
9803 
9808 
7982 

6212 T 
9808 T 
9808 T 
7981T 

Stvznrca Smervzmca Nap.teesn/a ; Nacteocria Natinfnost 

ESÜ“ taö* 0nEIBB: Dehn grenze Zugfestigkeit Sample Na. Posfon VWd eainwitzYield tu wn»z Tensile str.mia 

ies 

Ri2tB2B:/ Bruchdehnung / BongaUo 

zahtete MIN 
Anforderung 
'Tequirem, MAK 

215 j 250 
uns 

500 
730 

Konbata. Trdota 
Einschnürung Hatte 
Red. of area * Hardness * 

55 

Zlavost/ Kerbschlag / hnpect 
pri /surer bei /läge at/postt 

 J  % 

55 20 

w 

6212 T 
7981T 
9808 T 

P 
P 
P 

263 
293 
275 

308 
549 
330 

553 
547 
560 

55.0 
47.7 
465 

152 
143 
152 

G» Sara/Kopf/Top N-Noga/Fires/Bottom V - Vzdotaio / Langs / longlm Inal P-Precno/Quer/Transverse Upagib/Biege/Bend: 

275 
272 
281 

297 
269 
270 

>300 20 
288 20 
296 20 

Kemicaa aaaflza / Chemisch*! Zusammensatzung f Chemie il Composition 
Sara/S chmetan HtJ . c 

Heat No. 
%S %P %S XCr %Mo *Ti %N Ferrite 

230006 0.017 o.48 143 0935 0.001 16.74 ] 0.78 2.06 

230277 0.026 0.45 1.33 0.040 0.001 16.86 30.66 2.03 

230015 0.025 0.46 1.43 0.040 0.002 16.64 3056 2.13 

0.252 0.0156 

0.196 0.0112 

0.226 0.0151 

Opombe ; 

dem TUW BayefT> (Av9ust 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV B/VYERH SACHEM VERZICHTET (20.06.1996) 

WARrtBBIAMDLUHG . LoSUHGSGLUHEH BEI 1050 X, WA! SER ABGFSOiRECHT! 

_ OBERFLACHEM UMD MASSPRuFUMG : OHME BEAH5TAMC UMG ? 

- PRuFUhG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUMG : OHHE BEFMSTAMDUMG 
_ PRuFUMG AUF BBTAHDlQKEfT GEGEN IMTERKRISTALUME K0RRO5I0H 

HACH DIM 50914 .- OHHE ÖEAHSTAMDUHG. 

hrtft 
re* 1. n 

/y';?Q 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
  ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CA\00*AOO/Ai4<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It, Zng. CftoPO/QjlZOb 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOOAOOAJjO^- 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

G Unterschrift 

Unterschrift 

FM FLANSCH 
des er chverständigen 

KQES.M.B.H. 
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

LW nzcofc A C ’ 
THYSSCN W “'' 

THYSSEN KRURP ÄäH(I;ÄÖ 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dire^ __.03.C/0 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
3103304  FAX :02033275213 
BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatl-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF) SCHMEL Z ~NR . , FER T I GUNGS - / PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: XXAXX 
MarKing: Suoolier's mark' 

Marque: MATERIAL, HEAT~ND . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D' EPROUVETTE X'XXA 

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/1NSPECTOR rS STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH ft*ft* 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

■> r* 
\ * 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS NOMBRE 
PIECE5 
20,0 X 2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO. 

[ nn 1 

SCHMELZE BLECH-NR 

1 
1 
2 
2 

KG 
1943,000 
1943,000 
3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

*ft 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

! r-nnlirmnn« < s Ho« n«aol« annt 



w 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)? 000221721001 DUISBURG-SUED 

PISPP-NR.  

THYSSEN 
M X 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de llvraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dalum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Tö. direct 

TEL.02035275207 
3103304  FAX ? 020332732 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N0 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livralson 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

8 Kennzeichnung: WERKSTOFF » SCHMELZ~NR . » FER T I GUNG S - / PR OBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X 

MarKing: Suoolier’s mark* 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

-KRUPP THYSSEN "NIROSTA 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

XXX 
rxxxx 

609680 

.043 

CR 
16,390 

SI 
»430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10.540 

,029 

TI 
.320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt. da0 die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the specifications. 

rnnflrmnn* i I In* rA*ultnt« H«* »««*1« «not 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

* « 

DISPO-NR. THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*We»iMW*j*l*.* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.7407? 

Bestell-Nr 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035275207 
"3103304 :  rAS .-02033273213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

V 
Kennzeichnung: 
Marking: 
Marque: 

WERKSTOFF! 5CHMELZ-NR., FERTIGUNG5-/PROBE-NR. 
MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

 KRUPP THYSSEN NIROSTA 

Zeichen des Lieferwerkes: 
Supplier's mark: 
Marque d'usine: 

rxxxx 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MME 

609680 37514 1)0601 

2) 0013 

3) 0000 

+ 20 0002 280 
RF0,2X 

318 
RP 1 X 

RM R/ LO A AGT Z 
RM 

N/MM* X MM X X X 

578 48 140 54 

031 72 

RM X A 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. PROBE-NR. 

609680 *29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 
INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

Es wird bestAtigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 



FM FLANSCHENWERK GE5.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 CttOOOA0°Mi{2 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3C40*U4*?/M'ff 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 Ql COOj 00/got 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 

chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

tiKCg'*' 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de/Werföachv/rständigen 

FM FLANS ERK/GES.M.B.H. 

2011 SIERNDORF 

Ö0OAOOM (CA 



AJl52rL Av\Uvn ^00^5 

Shipping paper No 
N° d'avis de livraison 

0004113959 

ZEUGNIS/CERT IF I CATE/CERT IFI CAT 
NR. (NO.): 17 4002 DUISBURG-SUED 

DISPn-NR. 

THYSSEN 
a « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Werks-Nr 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.73721 

Bestell-Nr 
Order No 
N° de commande 

Datum l 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

?4.06.99 

Tel.02035275207 
3102854 FAXT 020-35275215 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

EN 10204 

EN 10204 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATER1AUX 

^BNAMMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1B 

Blatt-Nr. 
Page-No 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF » SCHMELZ~NR., FERT I GUNGS“/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: 
Marking:   Supplier's mark: 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICAT ION/D’EPROUVETTE 
  KRUPP THYSSEN NIROSTA  

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR’S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

XX 

XXXX 
rxxrx 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

>05. STUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEWOG. 

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR 
THEOR. 

ITEM NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO 
THEO. NO. 

-OS. 

)03 

NOMBRE POIDS 
PIECES 
25,0 X 2500,0 X 8000 

POIDS NO. DE 
THEO. COULEE 

C nn I 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAÖUET 

KG 
1 4050.000 
1 4050.000 
1 4050,000 

568060 68990101 
#• 

*#• 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wircl bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfunger 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 

Zentrale Abnahmetechnik This to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications 



V 
ZEUGNIS/CERTiF I CA FE/CERT IFI CAT 
NR. (NO. ) v 1 74002 DU ISBURG-SUED 

DISPn-NR. 

THYSSEN 
a \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

3004113959 

Werks-Nr 
Works-No 
N° de l'usine 

41.73721 

Bestell-Nr 
Order No 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg crt 

Dalum 2 4.06.99 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

Tel.02035275207 
0283 4 : 'FAX.' 020352732 13 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

a>BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr 
Page-No. 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

(0 
MearkingChnun9: WERKST0FF; SCHMELZ-NR., FERT I GUNGS-/PROBE-NR . 
Marque! MATERIAL, HEAT-NO. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRI CAT ION/D’EPROUVETTE 
KRUPP THYSSETT NIROSTA XXXXX 

Zeichen des Lieferwerkes: ^ 
Supplier's mark: 
Marque d'usine: 

x jfxxV 

XXÄX 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERlST IQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER Gr-C N/MM* 

568060 68990 1) 0601 + 20 0002 289 
RP0,27. 

2) 0013 346 
RP 1 7. 

3) 0000 

RM R/ LO A 
RM 

N/MM* 7. MM 7. 

580 50 156 50 

051 72 

AGT Z RM X A 

7. 7. 

29000 

41760 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTER I ST I QUES MECANIQUES ESSAI DE R E S f I. I E‘ N C E 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr-. C 

ARBEIT 
JOULE 

M 

568060 68990 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 182,0 175,0 188,0 182,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse dar Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the Test Tescnts are 
m agreement with the specifications 

c Olio In«» rAciiltalc Hoc occoic cool NOIIC rnnlirmnn' 



r 
ZEUGNIS/CERTIF I CATE/CERT IF I LAi 

NR. (NO.): 17 4 002 DU ISBURG-SUt, 

DISPO-NR. 

THYSSEN 
M X 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

«- * I* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004113959 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.73721 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

,24.06.99 

Tel.02035275207 
'3102854 'FAKT 020332732 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

^BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

[NSPECTIDN CERTIFICATE 3.1 B 

ZERTIFICAT DE RECEPTION 3.1B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF . C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FE RTIGUNGS-/PRO BE-NR 
Marking: 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL, NO, 

Zeichen des Lieferwerkes: )( % ' 
Supplier's mark: ‘ 
Marque d'usine: 

DE COULEE,NO. DE FABRICAT I ON/D'EPROUVETTE xjfxx* 
KRUPP THYSSEN NIROSTA ~xxxxx 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003877 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 7. 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COUl.EE 
568060 

168060 

C 
,042 

CR 
16,500 

SI 
,420 

MO 
2,020 

MN 
1,250 

N I 
10,520 

,024 

T I 
, 390 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
Thts ly to certify: mat me test results are 
in agreement with the specifications 
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WUK «f «i au. WAFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik fü Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

e 5 

ISI 

938 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

ZerreiBversuch/Kerbschlaqprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 10 
b‘0 0 - 
730 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Schauglasblock flansche / 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305480 3010 322 364 582 

Schaug1asdecke1f1 ans che / 

50 73 

DN 200 PM 6 DIN 28120A E 305480 3010 322 364 582 50 73 
1 d i t o 

Schauglasgrundflansch / Flanges 
50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 

E 237440 3617 328 374 591 50 65 

267 308 555 52 73 

247 24? 240 

247 ?4? 240 
183 183 166 

24.5 225 231 

Analyse / Analysis 

SchmeIze/Heat Si fin P S Cr Mo Ni Ti N 

05480 
37440 

305470 

0,031 0,280 
0,026 0,450 
0.030 0.290 

1.440 0,029 
1,680 0,023 
1,430 0,030 

0.004 16,71 
0,020 16,78 
0,004 15,69 

2,060 10.76 
2,040 10.86 
2.050 11,83 

0,390 0,008 
0,270 0,013 
0,440 0,007 

W.Nr. 1.4571/316Ti gem. ASME CODE SEC. 
SA-473 und gemäß SEC. VIII DIV.l/IJG-15 

II Part. A; SA-182, 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002. QSP 4a, 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

I BE * Kr«f 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 

Requirements. DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B ) 
Stamp of Expert 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

1 i . r t - . / 



WAFFINSCHIVIIDT 
Spezialfabrik für 

Blatt 2 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

- s '•’ “h^Vw.’v.V 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

\ VW9 

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Item 
No 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmledestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

ütr 
210 245 730 30 

Defv* 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Mat . -No 
-S A - 182, 

1.4571 / 316Ti 
SA-479 and acc. 

ace. to ASME 
to Sec. VIII 

Code Sec. II, Part A, 
Div. 1 / UG-15 

Anforderungen/Requirements: ASME-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

f " HAS >*. !•' .* v/- \ <: - \ •• *3 
Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Bnsatz eines DV-Systems erstellt, dessen IjDgnüng * 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden 1st Sie Ist ohne Unterschrift des Werkssachverständlgett gGH5g. *1 

, Veränderungen ln der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug str^echfl^Urfolgt jißjt 4 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 

Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / ADW 13 
Marking of Parts: ^ 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: £ 
Date: U O 06-00 
Waffenschmidt GmbH + Co. 

T. Börner 
KG 

Der Werkssachverständige The Expert 



VJfgine-Sav o\fc 

* —r;r "*'^901000. 
YTO TO*  

FRANCE 

UGINE 
F 73403 UCIME C£DQ 

T«: 04.79.80.30.30 

MM ug*ee 960 000 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

1 21 75<P 10204 / DIN 50049 

Uslne rroductrlc# 
Herat*!*» 
Manufacturer 

Pioduit 
E7^'orm STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT 

Client *i/ou deetlnatali* • Beeteiler und/öder Empfeenger • Purchaser and/or Consignee 

B STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 10088-3 

Ftat de IMalson • Lleferzustand • A* delivered (1) 

ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 

N. de command* client" KundebesteHnummef • £vrchiu*r order number 

V 2574 S/UE-A5-611021462 
FAjtnci *i specifications techniques * Stnlsorte und Pruefbedingungen * Quality and Specif leaf tons 

AD-W 2 WNR 1.4571 

Identification du pröcfuii 
Erzeugnis Benennung Product identification 

N. de cd* ustn* N. de post* N. de Coute* 
Werksbest# Inummer Post Nr Schmelz Nr 
Works order number Item Noi 

15 17 

trahement d* Reference - Probestrelfenbehandlung - Treatment of lest samples (1) 

3T901 000 

Heat No 
18 

649035 

Nombre 
Stuedaahl 
Pieces Nbr 

Profil 
Profil* 
Shape 

Longueur 
Laenge 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

86 RUND 25,000 960 KG 

4. de Pr4l4vemen( 
Probenummer 

TestN. 

3GB 

0170 
M 

(5) 

SA ^ 40 

4. de Pr4)4v*menf ? % ? 
Probenummer * - ~ 

Test N. 

$ 

?! I 

HÜS 

PI 
24 

3l| 
II | 
j* 
^T 

Min 

Max 

Traction - Zugversuch Tenell* lest 

Limite cfElaslicR* 

Streckgrenze 
Yield Strength 

0,2% 

28 A 
1 % 

26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

Resistance 
i la traction 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

N/MM2 
500 
700 

lb 

% 
40 

L c * 

III 

375 
375 

450 
450 

640 48 
635 48 

Mode 
d'4laborallcn 
Erchmet 

zungsart 
detllng proces 

Electrique 
ElfcÄch 

o 

C 
& $ $ M,n 

Max; 
N. de Coul4e 
Schmelz Nr 

heat N. 

649035 

0,080 

0,021 

SI 

1,00 

0,62 

44 

MN 

2,00 

1,56 

Duret* 
Haerte 

Hardness 

(4) 

30 

Typ* 
Form 
Typ* 

Resilience • Kerbschlagzaehlgkelt - Notch Toughness 
“ 5 ® 

31 

ISOV 

II 
fl ii ?tl 

RT 

Valeurs IndvldueOes 
Einzeiwerl* 

Individual Values 

100,0 

Moyenne 
Mlttebverle 

Average 

MIN = 160 
MIT = 200 
MAX = 240 

45 

NI 
10.50 
13.50 

46 

CR i 

16.50 
18.50 

47 

MO 
2,00 
2,50 

46 

TI 

49 

s 

Duretl 
Haerte 

Hardness 

(5) 

37 

50 

p 

11,02 16,77 2,03 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

? 
5 

■gl Min 

Jf Mi» 

N 

0,012 

EN 1.4571 
ADWO + TRD100 : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . , riiTtT rrnn ir • 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT 0URCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEOWEST 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED 
EREEOOH FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

ocp<o^ =2-3 

TlHsjl AA 0 m t£TbTFl iCJ-( u'l 

56 

(3) L *■ Long 
Latngs * Long 

T - Travera 
58 Quer-Tranavera# 

(4) A r4tal da rMranca 
Zum Bezug Zustand 

At reference condition 
90 A 

(1) TE * Trampi 4 r*au • Wasserheerlon • Waterquench 
, TH « Tramp4 4I’huile • Olhartcn • Oil Quench 

A • Hypertr#mp4 ■ Losungsgtglueht Solution annealed 

R - Revenu • Anlassen • Tempered 
RT - RecuR - Gegluaht • Annaalad 
TRM - Recuft maxi • Walchgagluaht • Maxi annaalad 

(5) A Tttai da INraison 
* In Uefemistand 

In state of daftvery 
808 

Controles de marquage, d'aspect ef da dimenalona: aatisfalaants 
Bazeichnung, Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung 
Marking, Inapection and measurement: without objection 

Uglne, l*3i-*Öi"“97 

L'Agent Rdcaptlonnalre da l'uslne 
j Dar Wertosachverstaendigo 
 The Work Inspector 

Q6 
Nous oartiflons qua lea produhe inumfais d-dea«us tont conformet aux prescriptions de la command* 
Wir bestätigen hiermit dass die obengenannten Erzeugnis** den BertsRungvofschrifleo entsprechen 
Wa certify heieby that the above mentioned products are constant with the order prescriptions 68 D. Ferriere «3 



06/03 '98 11:48 FAX +43 1 60186 669 BOGNER WIEN VB4 ®001/001 

Cogne 
Acciai Special! 

AJIEKDA CERTIFICArA 
Arriai Sneeiall s.r.l. PARTITAIVA00571520076 

fsDElKuflU!» WiNjWfK « MC.lSNC.nw"1‘^ITÄN. 72»/« 

SÄKaSÄaS 5w.DITTeC.CJAA. Dt A051AN.5M7A 

UNI EN 150 900234 
IGO 9223 

r 

m2) AEWWEPRUEFZEUGNU t (DIU 50049/EN 10204 - 3.1.E0 (A03) fl. ?i 
1/ 5 

>' A06 > BESTELLER     : BOGNER + FEmUftL 

S SS§SäT;::::::“:r.'.::::::; äIMU -«». «* m»« 
(A05) AUSSTELLER   WALITÄTSmtF 
(Age) UOÄSAüFfRAuSHR   : VA1Ö6121 ö-,3 
(A0?) VERSANDANZEIGE *••• ——   —. •—— 

i Sü2 && 

^—-+ 

(A04) ZEICHEN DES HEfiSTElLEStEKXES MCOGf^i 
i 1 

NORMBEZEICkW    DIW 1744^ 
1) ERZEUGNIS  '• ftuKDSTi^i- 

WM) UEFtHUSTÄ»   : .UP^GSGERIEHT 
P11 > HASSE <fK) * ^SiOQ ;• 

(M2) STAHLSORTE  : UN.V.4571 
(BOB) SCHMELZE-*« : «6*22 
(B06) KENNZEICHNUNG   : U.N.1,4571 

>C8H) GEWICHT   ; SIEHE VERSANDANZEIGE 

GESCiTACLT ISAM 

(B12) LANGE (Hill..,............ 
KARKENKZEICHNIJHC ...... 

(B07) L0S-NR .... 

3603 1 3500 
314T 1 
405fl? 

" "71) CHEMISCHE ZUSAHKENSETZÜNG - SCHMELZE ANALYSE 

ELEMENTE : C SI W 

. ERREICHT 

CR HO HI TI 

! o,oS6 0,250 1.806 C.Ö2Ä 0,025 16.800 2,19!) 10.990 0,490 

ZUGVERSUCH IH LIEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT DIN 50145 

\— 
( 
1... 

(C02) IWKMHCKnM: 

Pf- <I.‘/HM2 

4326 

o.a» * ! 

ERREICHT 293.0 

KERBSCHAGZADÜGKEIT Itl LIEl-tRZUSTAND 

VORSCHRIFT DIN 50115 
\C02) PR08ENRICHTUWG 

(C40) PROBENrORfi 
L hASStlNHEJT 

) ' RH ! A (%) 

1 1 fH/W2 ) 1 5,0 D ! 

1 ' A05,ö ! 51,00 ! 

KV 
J 

.1 

1 
-4—- 

l 

(X) 1 

..— + 

PRlRAGEN 1 

VERSUCH-?« 01 290,00 

’ .WC; ——rERßEICHT-    
4 * , 5 ' * HIN ! MAX ! MED 

J 290,00 ! 290,öö ! 290,00 

- VERUECHSLUißSPRUEFUNG DURCKGEFUSHRT w'/V •. 
- QBERFLAECHEN UND liAOTOfTRUUJE: OWE BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IH ELEKTROOFEN + ADD 
- DAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TECMISCHEN ABNAHMMEBEDINGUNGEN 
- MATERIAL HERGESTELLT LA'JT EINEM SYSTEM DER DIE DUAL IT ALT GARANTIERT 

CUNI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN B.AUSGAK 0.REVISION 
- O.A. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION 

EESTAENDlNG NACK DIN 50914 ; V- w 

(201 > DATUM 24 05Q.Ss!/VERAHTUORTLia£ l|j <|fe$|§ll COGNE AC< 

' 220496 101061 
M • . $•' '• 

ACCIAI SPECIAL! f.r.1. 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 ■ Fax: -1 25 

7UV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 

6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 

7 Hersteller: Zimmerlin GmbH 
8 Edelstahl-Technik 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 

24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

Raum l 
Prüfüberdruck bar 
Druckmedium 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

1/-1 
150 

Herstell-Nr.: D 0700 26680 

Herstelljahr: 2000 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Sachverständig 
(Horst Wachten) 

Ube VS9 

% 
T0 ta r* •SW 

?frU 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. I, 79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26680 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung 
1 Deckelflansch 

gewölbte Scheibe 
Kragenblech 
Klappschraube 
Blockflansch 

1.4571 316 Ti 
1.4571 / 316T14 mm 
1.4571 316 Ti 
1.4301 
1.4571 316 Ti NW 100 

30 x 20 mm 

6 mm 
M16xl 10 

Hersteller 
Einsal 
Krupp Thyssen 
Krupp 
Tigges 
Göttgens 

Schmelze.Nr. APZ 
449649 
581300 
600860 
30778 
319556 

3.1BADW2 
3.1BADW2 
3.1BADW2 
3.1B 
3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

*** 

■ M 
,ntt m i 11 

3 

NW 

0 

- ? • • 

• • • 
• • 

> • • 
» • • 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, - 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

L Zimn^rlin^rnbH 
T EcpytahwTech/ik 

DaSe'Thonra- 
Dipl. tog. (EH) SFI 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPSEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 ■ Fax: -1 25 

TÖV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH 
8 Edelstahl-Technik 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 
24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

1/-1 

150 

Herstell-Nr.: D 0700 26681 
Herstelljahr: 2000 

Herstellerzeichen: HZ 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 

31 

32 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

 Ijk  

Sachverständige(r) 
(Horst Wachten) 

Uber^ 

s 
c- 

10 ■c o 
ANN r* 

frozIrV- 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1,79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26681 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung 
1 Deckelflansch 

gewölbte Scheibe 
Kragenblech 
Klappschraube 
Blockflansch 

1.4571 316 Ti 
1.4571 / 316TL4 mm 
1.4571 316 Ti 
1.4301 
1.4571 316 Ti NW 100 

30 x 20 mm 

6 mm 
M16xl 10 

Hersteller 
Einsal 
Krupp Thyssen 
Krupp 

Tigges_ 
Göttgens 

Schmelze.Nr. APZ 
449649 
581300 
600860 
30778 
319556 

3.1BADW2 
3.1BADW2 
3.1BADW2 
3.1B 
3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

W, 
♦ ♦ ♦ ♦ ► ► ♦♦♦♦► 

NW 

i 
äWL c3' 

2 

• • 

» • • • 

• • 

• • • 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter 

x 

Werksachverständiger 

Zim 
Ed nlk 

Da 
Dipl. Ing. (FH) SFI 



Inox S.r.l. 
Strada Stalalc 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Units Produttivc: 
Ilta: Strada Stalale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 ilia I 

INSERT 
'I EN ISO 9002 (ISO 9002) 

U 
1 irrtifi«! Quality System 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3. IB ) 

Priif-N Test certificate TEST NR 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3. IB ) 

2072 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER QmhH & Co.KG 

Han8-Sachs-Strasöe 43 
4600 WELS (OESTERREICH) 

Hersteller: 

Bestell-Nr.: 124243 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0123 
MILL’S NR. 

MANUFACTURER 
ILTA INOX Ausführung: 

EXECUTION 

^Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
VST OBJECT p 

Anforderungen: (/MAp-4 

( Kl W-l 

( ) 

ACCORDING TO STANDARD DIN 17457-85 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

Kl W-l - 

Werkstoff-Nr.: i 4571 
MATERIAL 

-Prüfklasse: 
TEST CLASS 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
MARKmG according to 

Markenbezeichnung: 1 4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A 0 D 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
L’S INS MILL’S 9SPECTOR STAMP 

M.C. 

. 
Poe. Nr. 
Item nr. 

009 

3 

Stückzahl 
Piece* nr. 

30 

Meter 
Meters 

179.00 

Gewicht 
Weight 

825.00 

Gegenstand 
Object 

60,30x 3.20X 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

460091 

Probe-Nr. 
Specimen-nr 

1-1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 

TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 

Sestri Levante, den 07/04/2000 
Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

GHOüOiOoMz/t 
S~J-J A"/'. ✓/'V'I / - — 

Der Wer ̂ sachverständige 

’S INSPECTOR 

pelli tsrnar io 



trada 
Inox S.r.l. 

Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://wivw.arvedi.il 

UnitA Produttivc: 
Ilia: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Cilby: Via Dante Scdini, 10 
16039 Scstri Levante (CE). Tel. 0185 482471 ilia I 

iINCERT 
' I EN ISO 9002 (ISO 9002) 

M 
ilw 

1 Quality Syatnu 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result Anlage 1 zum Zeugnis 

ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUAL AND GAudfiv CONTROL without objection 

Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC.TO 

Prüf-Nr. 
TEST NR. 

2072 

vom 07/04/2000 
DTD 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

Dichtheitsprüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK 
LEAK-TIGHTNESS TEST 

2^fetörungsfreic Prüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 
W^S-TESTING PROCEDURE 

/gufweitversuch nach: DIN 50135: OK 
"r^FT TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: 
RING FLATTENING TEST ACCORD. 

lgV< 
rsiL 

.TO 

Ringaufdomversuch nach: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzi 
RING^ 

lgzugvt 
i TENSILE 

ersuch nach: 
TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 100% 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . IXxrchgQ f Uehr t 

N. 
Item. N. 

Teat. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 
Nr. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

Zugfestigkeit 
Ul tim 

Strenght 
N/mm2 

Dehnung 
Elongation 

A 5 
Lo - 5d 

% 

Härte 
Hardness 

Anforderungen TAB. 
Required characteristics DIN 3 Dll 17457 I6CrllDoTi 17122 ^ 216 ^ 245 566 - 736 35 

009 
• * ' 

l «.i v 

I 

T> 

3444 
rf ?*' i it- < 

20 x 3.20 339 374 606 54.0 

*1 v 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat 
C% Si% S% P% Mn % Cr% Ni % Mo % Ti% Co % 

460091 0.046 0.660 0.001 0.026 1.060 17.010 11.050 2.060 0.310 0.110 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Sestri Levante, den 07/04/2000 
Der INerkssachvcrständ 

L’S INSPECT 

u. .. I t . » 



Ily Inox^.r.1. 
f/iioa Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 -Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

UnitA Produttive: 
Hta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

mox 

SINCERT 
UNI EN ISO 9002 (190 9002) 

u 
Certified Quehty SyW 

Abnahmepriifzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3.1 ß ) 

Prüf-N.: 
Test certificate TESTNR 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B ) 

15603 

Besteller: TECHNOMETALL. EDELSTAHL 
CUSTOMER GmfaH & Cf)>KG 

Hans-Sac.hs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) i 

Hersteller: 
MANUFACTURER JJ XN0X 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
TEST OBJECT 

'Anforderungen: 
ACCORDING TO STANDARD 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

( Kl W-1 
( ) 

Werkstoff (Normenzeichnung): 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

DIN 17457-85 

X6CrNiMoTi 17122 
TÖN) 

Kl U-1 - 

Kennzeichnung: nach 
according to 

DIN 1745/ 
MARKING 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A.O.D. ngsE 
PROCI STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Werkstoff-Nr.: 1.4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

M.S. 

Pbs.Nr. 
Item. nr. 

1 003 

W 

Stückzahl 
Pieces nr. 

18 

Meter 
Meters 

108.00 

Gewicht 
height 

672.00 

Gegenstand 
Object 

88 r90x 2.90X 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

458388 '. 

- Probe-Nr. 
Specimen-nr 

1-1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Robecco d 'Oglio. den 28/02/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Anlage erfuellt 

Der Werkssachvcrstfind ige 
MILL’S INSPECTOR 

Mazzolari p.i Stefano 

a\00040CDSO5 

(ä\ cm/3m $Qi y 

» 



IlO/nox S.r.l. 
Stftda Slatale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 

■Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvcdi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Uniti Produttive: 
Hta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

v. 

inox 

SIWCERT 
UNI EN 180 9002(180 9002] 

Ifflw 
Ergebnis der Prüfungen 

Testing result 
Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CEIUTFICAT 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

^Äch^gUngundAuSmessunS: Ohne Beanstandung 
without objection 

Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

S^5fS^^rUllg: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

vom 29/02/2000 
DTD 

. rstörungsfreie Prüfung 
I nS-TESTINC PROCEDURE 

EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 

)-Aufweitversuch nach: DIN 50135: OK 
l JFT TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: ======= 
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 10i 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Dur chgef uehr t 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tick ness 
mm x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm1 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm' 

Jltim 
Strenght 
N/mm* 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo = 5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anforderungen: TAB. 

Required characteristics DIN 3 DIN 17457 ttCrNitoTi 17122 > 210 > 245 - 730 > 35 

003 

k 
22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% S% Mn % Cr% T»% 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03Ö 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Robecco d'Oglio, den 28/02/2000 
Der Werkssachverständige 

—-78 INSPECTOR 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
ABNAHMEPRuF ZEUGNIS 3 . I [i 

gern. EN J 0204 

ARCUS-SfAHL GMBH 

METTE RN I CHERS IR. S 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050705 

Bestell-Nr. / Order-No. 
9307 
vorn / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930/ 

Prüfgegenstand /Test object 

1ängsnahtgeschweißte EdelStahlrohre 
DIN EN ISO 1127, D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prufklasse : 1 
biankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweiß Faktor V=1,0 
in Herstel1ängen von 6000 - 7000 mm 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Werkstoff: 
&ad« cA Material: 

Erschmabungsart: 
Meflirg Process: 

45 7 1 
X 6 CrNiMo'li 17 l 

E (Flwr.tfOStwWl 

Kenrueichnung/Marking: 

H*rst«Rerzelchen/rrade Mark 
Werkstoff-Nr./Grade-No. 
Chergen-Nr./Heat-No. 
Abmes sungen/ Din tension 

Umlang der Lieferung/Extent of delivery 
Pos. 
Nam 

Stückzahl 
Ouanflty 

Abmessungen (mrr| 
Dimension (mrrg 

Chargen-Nr. 
Heat-No 

Spektroskopische Prüfung 
Itpactmooplral inaparUnn 

Besichtigung w. Autma.taung 
hut(t«dinn arrl Measurement 

01 140 114,3 X 3,60 T-906050 ohne Beanstandung 
OX. 

otne Beartslandung 
OK. 

Chemische Analyse (gem. AbnahrneprOfeeugnis des StahlwefKe3)/Chemlcal composition (acc. to mill Inspection Ceitllicate) 

T1 HwTMo St Mn Cr Nl Mo 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

PrOferpebnisse/Test results 

Prob«-** 

Soeomen-No. 

4694 
4695 

Abmaaaungan dar Probe 

dknenrön of spadman 

Anforderungen ~ 

DIN 50140 
01N 50140 

Stacfcgrenze/Yleid strength 

Rp 0.2 * 

210 
342,0 
340,0 

npi K 

245 
386,0 
385,0 

Zugfuttf«*/ 
TwiliStnnaa 

IN/nvn1] 
Rm 

500-730 
664,0 
666,0 

Dehnung/ 
Elongation 

IHJ 
AS 

35 
45,0 
46,0 

technologleche Prüfungen 

technological tests 

Aufweitver such 
JIN 50135. 
ab NW 150 mm 
Tingzugveisuch 
□TN 50138 

ohne Bnensfanriung 
OK. 

Z -here Prüfung 
rW SrtoemifWviM 

NOE nf w*4d 

100 % 

SEP J9M 

ohne ReanMarKf'rtg 
O.K 

IK- Test/Corrosion test C'IN 50914: Ü.K. 
Dichthei tsprüf ung durch Wirbelstrorn SEP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
Leak Test by eddy current SEP 1925 tili 114,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 
15.06.99 

Oer weTksachverständige 

Work Inspector 



Abnahmeprufzeugnis C°0 
Inspection Certificate ^ 

xWKS(texo(ffoo6x kB) 

n Sm:fng eS TUV Rheinland e.V.-WE 373F vom 15.5.1980 
oiv „Khe

r
m'and hat mit Schreiden vom 04.12.1987, Zeugnis-Nr.-Cert,floate No: PYYC/SOA 

W^FM73 rF
W
aU/n^ne/GD

ege,nzeichnung verzichtet. (CF.M. EN 10204 BESCHEINIGUNG UE8ER WE RK S T OF FE - 3 . 1 8) 

T° SUMITOMO METAL INDUSTRIES L 
KANSAI STEEL DIVISION ' / 

STEEL TUBt; WORKS / 
1. Nishino-cho. Higashi.mukojimaVmagasaki, Japan 

Lief era nt-Shipper; 05? < £ Q 4 •) 4 4 A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer; | Bestell-Nr.-Order No: 

KS680/99 

Prüfgegenstand Article: NAHTtO'tF* Dnupr AIIO U I r I I T n A 

:F?'Lc
0
f

b "°HRE AUS NICHIROSTENDEM STAHL 
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED* 

A 
TÜV 

Rheinland 

DIN2462/EN (SO 1 1 27:03/T3 
Prufgrundlaqen-Specification: AD-MERKBLATT W2/199Ü 

bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 
J Werkstoff--IMalend: entsprechend - according .0 . k 

X 6 CRN HOT I 17 12 ? hTu1?/co , „ „ Ausgabe - Edition: 
Pr . . 

xc c
 DI N 1 74 58 (PRUEFKLASSE 2) igoc 

Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 ro5 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: A r U !98 5 

1 0 5 0 * C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. Ausfuhrungsar,-De„very condton: H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

, 1.4571 Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 

UT, TUBE NO., HEAT NO Stempel des Werkssachverstand,gen: Q 4 
" Umfang der Lieferung -Extent of material delivery ~S'amp °‘ W°rkS lnspec,or 

Pos. -Nr. 

Item No. 
A. D. 

0*0- i17101) 

Werks-Nr. 
Work No. 

W. D. Länge - Length Stückzahl 
No. of pcs. 

Gesamte lünge 

Total Length (m) 
Gewicht 
Weight (kg) 

W . T . (mm) 

CYVC7504 168.3 5 - 7 M 
52.50 955 

Sch Nr me Nr ze os Nr 
Hea No. Rohr-Nr. - Piece No_ Lot No. I. P. No 

D892902 1 A0 1 / 1 
OYYC7504 

A 0 1 B/ 1 ' A01/5, A 0 1 A/ 1 - A 0 1 A/4 

Die gestellten Anforderungen Sind It, Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex, 

Anlage ; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

2 6.J U L. 1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 

.\ 

Ergebnis.* der P^lifjungen 
Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 

- «KANSAI STEEL DIVISION 
STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis-Nr.-Certificate No. dVc7 5(K 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. mm 

0892902 

C 

D 8 

04 

Si 

UL 20 

39 

Mn 

78 

,0 4 5 

030 

030 

000 

Cu Ni 

1 OS 
135 

1 191 

65 

18 

1 7 

2S 

1 7 

Mo 

09 

T I 

5jXCX 
80 

46 

/ 2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test: 

SKI L = Schmelzanalyse - Ladle P =StEickanalyse-Product 

3 Zug (bei R t) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

' T. P. No. 

rrun 

max 

Probenabmessung 
Dimension of T.P. 

(mm) 

Dicke 
Thickness 

Breite 
Width 4> 

* 3 

0.2 

N/mm' 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm? 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm1 

500 
730 

A-EL. 
L. = Ä 

* 4 
% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 
Probenform-Type of Specimen I 

bfci-at £ 

Bemerkung 
Remarks 

A0 tv 1 4.8? 15.77 273 312 65 45 

Bemerkungungen jSS2 Richtung-Direction 

-Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer-Trans. 

SK 3 0.2 = Rp0.2-0.2%P.S. 

ST=»ReH- upper Y.P. 

SK4 Messlange-G.I.. 

A = 5. 65j~5ö C= 
B=4v So 

iK5 Einheit-Unit 

mm J = Joule 

C = Joule/cm2 

O.B.—Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 

6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 % nach-as per SEP 191 5 
8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach - as per D1N50914 
I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

Pr üfverfahren - Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch - Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 

Amagasaki, Japan 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 
A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZWOO Z 1364 DAV 

Auftrags-Nr,: 00-9-21-133-189 

Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber/ Fa. Hinke Tankbau GmbH 

Prüfort: A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 
Bauteil: Lagertank Pos. 344.1/345.1 

Fabr.Nr.: 8280 

Auftrags-Nr.: 4088 
Zeichnung: 4088/20 
Hersteller Fa. Hinke 

0 

bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar 

un- 
brauch- 

bar 

HQ 295 X 14 + 

296 X 

297 X + 

298 X 

Das Prüfergebnis bezieht sic ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

140 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ C/2 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ C/2 B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten x 

***) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

507 Kantenversatz 

504 Wurzelüberhöhung 

5 Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

v>v §9 

T < -c 

re'. 

ML 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 

am: von: am: von: 

07.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Kornfellner Erwin 

08.09.2000 

Ing. R. DAVID 

08.09.2000 

Ing. R. DAVID 
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Bodenabwicklunq M 1:50 
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\b 
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Filmlageplan 

Prüfgegenstand: Lagertank Fabr.Nr. 

Auftragsnummer: 00-9-21-133-189 

8280 

■C 

Ö terrf-' 

Längs-; Rundnähte M 1:1 
Mantel 

m so 

obere Böden 

3995 

1795 

W01 

o 

R5 o 

W01 

2705 1795 

unterer Boden 

m 
Ln 

LO 

10 z 

30 

Oo 
Cxl 

x 

\ 

o 
SO 

1 Stk. Laaerfank Pos. 344.1/345.1 
Auftragsnummer: 4088 

Fabrikationsnummer: 8280 

Gesamtinhalt: 2x22.2401 

zul. Betriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 

Werkstoffnummer: 1.4571 

Prüffeil 

1 

Prüfverfahren 

L(\J /-flus 

Position/Prüf umfang 

H 

Anzahl 

IcJiL 

Format 
vorläufige 
Beurteilung Prüfer 

TT 

Dafum 

zerstörungsfreie Prüfung 

Index Datum Name Bezeichnung 

IAD-HP 5/3 |LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Dos Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie dart 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerben», über- 
lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19Junf 1901) 

Gezeichnet 

GeprOft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 

1:20 

Datum 

30.08.00 Rei/er 

geplottet vor 

Plotdatum 

Reiter 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

Mm SP 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

T«l.: (00*3) 07682/3660-0 
Fox: (0043) 07682/3660-60 

'ii&MK@=®@[n]Ät.'iniB=<SIMlLÄälIM E-Mail: afficeOhinks.com 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 3LA.1/3A5.1 
Filmlaqepian 

z.-Nr. 4088/20 

Ersatz für: 

Ersetzt durch: 
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12 13 14 15 16 

Irägliches Oberer Boden M 1:20 
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so 

Schnitt A-A 

CD 

Ln 14 

o 
LO 

s=4mm 

U es OJ Ln 
S- m 

350 cn 

L3 

i_n 

320 

Ln 

un 

1:20 
It er 

Füllstand DN 80 M 1:2,5 
S32XT32) 

5 

260 

LA) 
o 

2x45° CD OO CSi LO 
090 

0760 (8XM16) 

0200 

Füllstand DN 100 M 1=2.1 

0220 2x1$ o 0750 i5 xMls) 
0709 VJ 

co 

c\/ 

Reserveflansch DN 80 
M 1:2.5 0200 T17 

090 
21 

- T12 (o 
c > 

r-o m 

51 JT 
CJ CJX co 010/^31 co 

25 

42.48 
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1 Stk. 2 Zellen-Laqertank Pos. 344.1/345.1 
Auft ragsnummer: 4088 
Fabrikationsnummer: 8280 
Gesamtinhalt: 2x 22.240 l 
zul. Betriebsüberdruck: -0,25/ + 1,0 bar 
Werkst of fnummen 1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 
Qesamfhöhe 
Leergewicht ca. 
Störgewicht ca. 

3.200 mm 
2x 1.930 mm 
6.950 mm 
5.400 kg 
41.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 

s=6mm/10mm; Blech nach EN 10088-2B bzw. 1D. 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 

-0,25/+1,0 bar 
+1,3 bar 
^100°C 

F 

G 

H 
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STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG I! 

Schraubentöcher symmetrisch zu den 
beiden Hauptachsen (0°-90o,180o-270°) 
anordnen, sodaH auf diese keine Löcher fallen. 



Halterung für 
Ll-Kapiüare M 1:2 
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<3 
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195°. 0150 

135° 
1000x600 

0150 
0150 

Pos. Stk. 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 344,606 
PI 344.708 
Reserve 
Reserve 
Thermometerhütse 
Thermometerhülse 
Füllstand LS 344.606 
Füllstand LS 344.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.004 
Abluft (GP) 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

12 

25 

50 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 

150 
50 
50 

600 
DN 

10 
10 
40 
10 
40 
10 

40 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 

2576 

2576 
2576 

28120 
28120 

Wlnkel- 
lage 

di=109 
di=90 
060,3x3 
di=90 
060,3x3 

CU 

fro 
JZ 
cu 

CD 
c— 
CU 
c_ 
CU 

JD 

o 

di=90 
di=109 
di=154 
060,3x3 
060,3x3 
di=109 

0623x6 

13 
Jimfing Rohrabmessunq Bemerkung 

BC-Norm 11.4 
BC - N. 11.3 + Vertex Br. 
BC - Norm 11.5 

BC - Norm 11.5 mit Blindf. 
mit Blindflansch 
BC-Norm 11.2 Type 1 

Berechnungstemperatur 
Medium 
Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

-100°C 

Methylisobutylketon 

0,8 kg/dm3 
2x 22.240 Liter 
2x 20.000 Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte gegengeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerksfoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 
DIN 2463 Reihe 1. DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11,5 
BC-Norm 11,3 
BC - Norm 11,3 mit Blindf. 
mit Blindflansch 

BC-Norm 11,3 

Fabr. Zimmerlin 

14 

S39 
S36 
S32 
S18 
S17 
S15 
S14 
S13 
S12 
S11 
S8 
S7 
S6 
S5 
S3 
S2 
S1 

CD 
2 
SD 
cd 
UJ 
Q 
Z 
:< 

Pos. Stk. Verwendung 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 345.606 
PI 345.708 
Reserve 
LTS 344.920 
Thermometerhülse 
Thermomeferhülse 
Füllstand LS 345.606 
Füllstand LS 345.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.002 
Abluft (GP) 
Lichtqlas LG 345.810 
Schauqlas 
Mannloch 

10.08.00 

18.07.00 

Index Datum 

Reifer 

Reifer 

Name 

25 
100 

50 

50 
M18xl,5 
M18x1,5 

150 
50 
50 

100 
100 
600 

DN PN 

10 
10 
40 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 
28120 

Winkel- Position 
läge am Umfang 

di=109 
di=90 
060,3x3 

8,9x3,2 
060,3x3 

i, 9x3,2 
0114,3x3,6 
0168,3x4 

1,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessung Bemerkung 

BC - Norm 11,4 
BC - N. 11.3 + Vortex Br. 
BC - Norm 11.5 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11,2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 1 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr. Zimmerlin 

Kundenänderungen durchgeführt; Sfücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderungen durchgeführt 

Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 
1:10 

Datum 

29.06.00 

Name 

Grü>b. 

fz geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

10.08,00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

.: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

TTMfllK^tEllMtollE-ÄlQJMlKl E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk, 2-Zellentank Pos. 344.1/345.1 - 22 m: 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4088/00b 

Ersatz für: 4088/00a 
Ersetzt durch: 

K 

M 



S kk.4 
ZkS .A 

TLh/ 
OSTE RR 

Abschrift der Bescheinigung 
für einen 

Dampfkessel 

Druckbehälter 

Fabriks-Nr.: szto 

Vereins-Nr.: 

TU 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 240 

TLP 
ÖSTERLICH 

► 

TUV - EPDG - 015/ 07.1997 



Zahl: 
448200 ABSCHRIFT 

TUV 
ÖSTERREICH 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8280 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar 
Zulässige Betriebstemperatur in °C  

-0,25/+1,0 
+100 

Inhalt in Litern 
Medium 

2 x 22240 
Methylisobutylketon 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. iaaäas 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: 

Besonderheiten 

Wien, am 26. Januar 2001 

Diese Abschrift wurde über Antrag 
der Partei auf Grund des Erlasses 
da« Bundssministeriums für Handel 
und Wiederaufbau vom 5. Juni 1939, 
Zahl 131984 / !!! -15 / 1859, ausgefer- 
tigt. Sie bietet keine Gewähr für 
die Richtigkeit und Vollständigkeit 
eingetragener Befunde der wieder- 

kehrenden Untersuchungen. 

chi'r U & T r.-;< V 

& 

Dip!.-In öltmann 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4088/00b 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

3,2 x 6,95 = 22,24 

Verwendungszweck 

2-Zellentank Pos. 344.1 / 345.1 ü 
Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herruhrende Kraft in N 

V 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm 

Art der Sicherung gegen Verstellen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 ,doc 

Auszugsweise Ven/ielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 
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Zahl: 
448200 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 11. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 14. September 2000 

beim Hersteller 

chun as 

TU!/ 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 
r hu 9s 3* 

O 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

bei 

Ergebnis 

Ort, Datum Kesselprüfstelle 

Ju 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4482001 .doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



448200 
Zahl: 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

V’ ' 

* 

* 

1 * 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448200.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Zur Bescheinigung vom ...7 «ACL.üjv  
über die Erstprüfung und erste Druckprüfung 
das Druckbehäüors, Fahr. Nr. ..Stf&V.  

gehörig. 

A .... II. II II II 

O 
z/. 4 c BEILAGEN 

Bauteil: 1 Stk. 2-Zellentank 344.1/345.1 Fabr.Nr.: 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 

90 
oc 

IS - 
O 

BO 
SCH m IUI 

.-.T' 

80 

hink« 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

8280 
4088/00b 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiennit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TUV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1364 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner 
- *1 

Ing. Anton Eitzinger 
i.A. 

CCU^P 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BIZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



□ □ □ □ □ BBS :c 
TANK5-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
U mstempelbescheinigung 

* FB09.T2 

TP A - Rev. 0 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Auftragsnummer: 4088 

Fabrikationsnummer: 8280 

Zeichnungsnummer: 4088/00b 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 Bl 6x2000x3995 EN 10088 1.4571 6x2000x6700 602220 

Klöpperbodenblech 2 Bl 10x2000x3995 EN 10088 1.4571 10x2000x6700 701264 

Mantelblech Bl 6x1930x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 602040 

Standzargenblech Bl 6x1628x5036 EN 10088 1.4571 6x2000x5036 944594/701613 

16 Flansch glatt (Su.T 6,7,15,18) DN 50; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 
7V57/228651/211769/ 

217127/84209A 

17 Flansch glatt (S12,17) DN 80; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 

Flansch glatt (S5,l 1) DN 100; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 
19 1 Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6]39 

20 Blockflansch (S39J39) DN 25 (di = 02O,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 

21 Blockflansch (S32,T12,17,32) DN 80 (di = 090) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 

22 Blockflansch (S36,T5,11,36) DN 100 (di = 0109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 

23 Blockflansch (T8) DN 150 (di = 01 54) BC 11.3 1.4571 DN 150 215889 

24 Blindflansch (S7,T7,S15) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 

25 Blindflansch (S17J17) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680/27241 

26 Blindflansch (S8,T8) DN 150; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 150; PN 16 568060 
27 Schauglas (S3,T3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480/3010 

28 Therm.hülse (Su.T13,14) Ml 8x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 M18x1,5 649035/400422 

29 Domdeckel + Schaugl. (Su.T 1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 
FertNr. D 0700 26680 / 
Fert. Nr. D0700 26681 

449649,581300, 
600860, 30778 

31 Rohr(Su.T6,7,l 5) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

32 Rohr (Su.T6,7,15) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

33 Rohr (S18J18) Rr 060,3x3,2; 1=128 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

34 Rohr (S12,17) Rr 088,9x2,9; 1=134 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 

35 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1 = 98 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 

36 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=146 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 

37 Rohr(S8) Rr 0168,3x4,5; 1=150 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



«ffiftoesta 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
.Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

X tOracte - Workatoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICATI in 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnla No 

2000-07-12 DE0A-1668 429971 -DE 
Avaata order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Fact uro 

004258 062329 

I Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

U ffY 02/j 

Brand mark 

Hertteüerzeichen 
Sign« du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procidrf de fusion 

E + AOD 

Sf.tent of delivery - Lieferumfang - 

Item Pca 
Poa Anzahl 
Porte Nombre kg 

Etendue de livre 

Olmenaiona - Abmeaaungen - Dimenaiona Heat No 
Schmelze Nr 
Coulie No 

Lot No 
Loa Nr 
Lot Nr 

Teat No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

11 1 8305 6.00 2000 602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

1 C Si Mn P S Cr N1 Ho T1 Nb Cu Co N B 

V“'""""' — bat reaulta - Prüfergebniaae - Beaulta dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

l 

Hin 
Hax 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm 

°C N/mm^ N/mm^ N/mm^ 

+20 255 285 

+20 286 
290 

318 
322 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Oberprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung, 
^ertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÖV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

C/f (X)0ACO/O&2j 
Avsata Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

m 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



hm 

/^ÄVE5ta 
Sheffield 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gern EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

08.05.955  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Biet. ' 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnlaform - Produit 

^Rostfreies warmgewalztes, Band 
Ausführunqsart ID, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 

Date - Datum Load * Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-04-17 DE0A-0939 401785-DE 
Avesta order • Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

002454 056749 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

R 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

5I mark 
ratallerzeichen 

Signe du producteur Sheffield 

Inspector« atamp 
Abname - Stempel 
Ertamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Ers chme Itz u n g s a rt 
Precede de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - 

Item Pea 
Poa Anzahl 
Poate Nombre 

Lieferumfang - 

ka 

Etendue de livre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 

Los Nr 
Lot Nr 

9930 

Teat No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

10.00 2000 701264 002 

mical compoaition - Chemiacho Zuaammenaetzung - Composition chimique 

c Si Hn P S Cr N1 Ho T1 Nb Cu Co N B 
Ihmelze .044 .38 1.43 .027 .001 16.81 10.66 2.06 .43 .006 .38 .13 .015 .0005 

( 

Teat reaufta - Prüfergebnisse • Reaulta deaaaia (1N/mm 2« 

Temp Rp 0.2 Rp1.0 R_ 

Min 
Max 

Teat Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

c 
+20 

+20 

N/mm2 

240 

283 
281 

N/mm2 

270 

320 
321 

N/mm2 

540 
690 
579 
584 

1 MPa) F 

A5 

% 
40 

Front - Anfang - Debut B 

54 
54 

% 

40 

55 
56 

HB 

HB 

217 
160 
156 

Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Ü4)e#>rüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÖV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÖV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

CHöCOJ OOM%(o 
Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

© 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
K8R 

QCM. Hans Pernäng 

1/1 

Your order - Ihre Bestellung • Votre commando 

11.03.151 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

I CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1 .B 
Data • Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeuoni« N„ | 

2000-06-14 DEOA-1482 421103-DF  
Avesta ordar - Auftrag - Ordre Invoica - Rechnung - Factura I 

004091 060724 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnitform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Gnd« - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 V/ ?Y2 210 

Brand mark 

Herstellerzeichen 
Signa du productaur 

Inspector« stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de ('expert 

Actant of delivery - Lieferumfang - Etendue de Ihrre 

'.cam Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Post« Nombre kg mm 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proced^ de fusion 

E + AOD 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 

Eprouvette No 12 1 8295 6.00 2000 602040 - 003 

A Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

V C SI Mn P S Cr Ni Mo 

\ 
C Si Mn P S Cr Ni Mo fflib Cu Co N B 

Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

St result. - Prüfergebnisse - Result, distal. IIN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R_ A5 2" HB 

M1n 
Max 

Test Ref Temp Rp 0.2 
Probe Ref „ 
Eprouv Ref C N/mm2 

+20 255 

F T 
B T 

+20 271 
260 

Rp 1.0 

N/mm2 

285 

305 
294 

N/mm2 

540 
690 
584 
573 

% 

45 

54 
58 

% 

40 

54 
58 

HB 

217 
147 
144 

jgSie mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 

Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Oberprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Brifckgeräte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CU QCOAOOUO ?(O 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

la 

IS09002 
Registration 

FM 20032 



SliEffiEld 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
1/1 

Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnit No 

2000-07-24 DE0A-1708 431516-DE 
Vour order - Ihre Bestellung - Votre commando 

11.03.031 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes. Band 
Auslührungsart 2B, besäumt 
Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 18-8L 
TYPE 304/Z7 CN 18-09/1.4301 

Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture 

003088 062600 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

V Hi s0! y 
'’rand mark 

^^Steuerzeichen 
^(jne du producteur Sheffield 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de I'expert 

AJA 

A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc^dd de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coulee No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

9080 6.00 2000 701613 - 003 

hemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C SI Hn P S Cr NI Nb Cu Co N B 
I’nmelze .021 .38 1.78 .027 .001 18.18 8.27 .002 .43 .15 .071 .0007 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Hin 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

235 

272 
279 

Rp 1.0 

N/mm^ 

265 

302 
308 

N/mm^ 

550 
720 
594 
589 

A5 

% 

45 

58 
59 

% 

40 

58 
59 

HB 

HB 

201 
160 
163 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1100 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

 Qi OOP/, OOJoioZ 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Werkssachverständige 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 
H 

IS09002 
Registration 

FM 20032 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 
[sachverständigen 
RK/GES.M.B.H. 

SIERNDORF 

Ob öoo4 0O JJÜA 



2t- . -biiKn WoAUo 

slovenske zelezame Jt 
$ ZELEZARNA IESENICE 

Sl 2j ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 

Telefax: 861-412 

Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Skj^enija 
Narodnik / Kunde / Customer 

V. - 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 
nach DIN 17440 

C’ J- - . 
af- Pozicäa 
Sfl:' Position 

prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

Merkblatt W 2 und AD W1;;0 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
§L/Nr./No.   

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum/Datum/Date 

Narocilo §t / Bestellung Nr. / Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrsta peä 
Erschmelzugsart g 
Melting furnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak proizvaialca 
Zeichen des Hersteferwerks , w - 
Mark of the Manufacturer 'S* ^ 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständingerf —j— 
Inspector’s stamp 

015 

ft 

Im Ein 

IARMBEH 

/emehmen 
LNDLUNG : LÖ 

§t larte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 
11 

Tela 
Gewicht 
Weight 

kg 

mib 
Ö3UNI 

2400 
2430 

dem TüV Baye: 
IGSGLUHEN BE 

Tl (August 1965) 
1060°C, LUFT ABGESCHMACKT 

Priloga / Anlage / Enclosure 

Tisk TYPOGRAFIKA NakioOS4/47-OQ5 J 

I5£.?A. \ 

Dimerap 
Abmessungen 

Dmenscns 

25.00/2000/6000 
11 

Stkomadov 
Stückzahl 
Quantity 

7870 • : 
7872 

St.vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

7870 T 

N 
r 

2ig in podpis 
Firmenstempejliod Unterschrift 

Stamp i 

ACRONI /u.B. crtTs‘rr- r!!ce 
.C.ielezarjev 8, Je^enlce 

“ ‘ ' 
nkiez, IV71 



$L Stran 

Potrdilo o prevzemu B /Abnahmeprüfzeugnis B / Inspectioni certificate B [^20703272/2/0^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Stvzorea 
Prob» Nr. 

Sample No. 

St. Sarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smervzorca 
Probenlange 

Pos. ol 
sample 

Napetost tedenja 
Streckgrenze 

Yield strengt* 

Cu2$ V 

Zatiteve 
Anforderungen 
Retirements 

mm 

max 

205 

7870 T 21 1769 

* 

IÖ 
rx»- 

■ x 

■ 55%-v 
T&-L- 

Ä- 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Glava 
G- Kopl 

Top 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Vzdottno 
V - Längs 

Longitudinal 

Preino 
P- Quer 

Transverse 

230 267 

N/mm1 

Natezria trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strenght 

N/mm1 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

.AS—m- 

515 

525 

äavpsrt preizkus / KertjschiagaAeit / Impact value 

Smtrvzona 
Probeiiage 

Pox ol sample 

45.0 40.C1 

62.0 81.( 

'zorec/Probe/Type 

+20 

245 240 249 

pn 
bei 
at 

Reduction 

of 

area 

•c 

72.3 

Hardness 
HB 

134 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

&. Sarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Tak TYPOGRAFIKA NaWfl 064M7, 

FT 

%c 

0.019 

%s %Mn %P 

0.51 1.78 0.039 

US %Xi N 

0.001 0.0133 

Cr 

17.04 

%Ni 

11.16 

%Mo 

2.00 

%Ti 

0.216 

2iai 
Firmenste 

AC 

C. 5ck : 

terschrift 

Weenie* 

liP'i W21- 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 7V57 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

% 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. fPSl Unterschrift de 

V ' FM FLANSC 

active rstandigen 
RK .M.B.H. 

1 SIERNDORF A- 

OU &Q0J00/KLO'] 



/fritem cM(7'lLi3 

ACERINOX.S.A. 

FABR1CA DEL CAM PO 

DE GIBRALTAR 

PALMONES (LOS BARRIOS) 

TFNO. (34) -56-629300 

FAX . (34) -56-629311 

P.O BOX.83 

11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

DIN ISO 9002 / 
tH 29002 

»as-« 

AbnahmeprüfZeugnis B 
Inspection Certificate B 

Prüf - Nr 

Inspection No. 
83847 16/1 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1 .B. 

"Zustimmungsschreiben des TüV Baden vom 21. Februar 1983" 
Letter of approval from the TÜV Baden doted 21 2-83 

"Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Boden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89 

Besteller - Costumer 

WEHA EDELSTAHL-GMBH 

Auftrags Nr - our order No. 

KN 699 

Bestellung Nr - your Order No. 

A-PR-325 

Prüfgegenstand - Article 

BLECH (PLATE) 

Werkstoff Nr und Ueferzustand - Material No. And Condition of Delivery 

1.4571 IIA    
Werkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material 

X6 CrNiMoTi 17-12-2 

Werksbez - Works Grade 

ACX- 280 

Anforderungen: 
Technical requirements 

Erschmelzungsart - Steelmaking Process 
A - AOO Verfahren - AOO Process £ 

DIN 17440 / AD W2 + TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B 

Kennzeichnung -Marking 
Schmelzennummer - N.* of coil. 

Zeichen des Lieferwerks 
Brand of the manufacturer 

Stempel des Sachverständigen. 
Inspector's stamp -a Pos Nr 

Item No. 
Stückzahl 
Quantity 

Abmessung - Dimensions 
mm 

Schmelze Nr. 
Heat No. 

Probe Nr. 
Test No. 

72 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 3 7V57 

Chemische Analyse - Chemical Composition 

CR MN MO NI SI 

Anforderungen 
Requirements 

0,000 
16.500 
18.500 2,000 

2,000 
2,500 

10.500 
13.500 0,045 0,015 1,000 0,700 

7V57 0,034 16,608 1,593 2,082 11,248 0,033 0,001 0,343 0,339 

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. Temp./T.Temp. 20 *C 

Probe Nr. 
Test No 

Prob.- Lage 
Pos. of Test 

Abmessungen 
des Probestabs 

Dim. of specimen 
Rm. 

N/MM2 
Rp 0.2 
N/MM2 

Rp 1.0 
N/MM2 

A5 
% 

Anforderungen 
Requirements 

Breite x Dicke 
Width x Thickness 

500,00 
730,00 

215,00 250,00 35,00 

037V57 

* 

C T 45,000 20,00 559,1 289,8 325,4 53,3 

Besichtigung und Masskontrolle wurden durchgeführt: O B 
Surface and dimensions controlled: O K. 
Der Werkstoff ist beständig gegen interkristalline Korrosion gemäss DIN-50914 
The material is resistant to intergranular corrosion test according to DIN-50914 
Spektroskopische Identrtitsprüfung: O.B. 
Spectrometrical Identity test: O K. 
Wärmebehandlung: Glühen bei 1 Q510-1 1.00 •£ 

Heat treatment: 

und Abschrecken mit...!M.{t  

cooling ....VYj.^h .fljf __ 

WERK SACHVERSTÄNDIGER 
work Inspector 

J. Vaquero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 

gemäss E-Norm 10204 

Palmones .MAYO _ 2000 

*.o c M M4 



ACERIN03C.S.A. 
FABRICA DELCAMPO 
DE GIBRALTAR 

PALMONES (LOS BARRIOS) 
TFNO (38) -56-629300 
FAX (3«)-56-629311 
P O BOX.83 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
BESTELLER 

<T =X 

V 
OIN IJO 9002 / 

IN 29002 J 

uiiaaiu 

l 30. J-6 
INSPECTION CERTIFICATE 

ABNAHMEPRÜFZEUGNIS 3.1 B 

ACCORDING TO EN 10204 
NACH 

CERTIFICATE N* 
PRÜF Nr 83047 15/1 

WE HA EDELSTAHL-GMBH 

Reichsstr. 73 

47229 Duisburg-Rhein 

Our order no. 
Auftrags Nr 

KN 699 

REQUERJMENTS      
ANFORDERUNGEN 

ASTM-A-24 0/97;A-480/97 ;ASME-SA-240/98 . 

Your order no. 

Bestellung Nr A-PR-325 

GRADE 
! WERKSTOFF NR. 
ACX 280 

TP-316T1 
TRADE MARK 
HERSTELLERZEICHEN 

CONTENT 
INHALT 

KE2934 

KE2934 

CHEMICAL ANALYSIS 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

HEAT NO. 
SCHMELZE NR 

L ■ 

COIL/BOX 
BAND/K/STE 

037V57 BC 

037V57 BD 

INSPECTOR'S STAMP 
STEMPEL OES SACHVERSTÄNDIGEN 

THICKNESS 
DICKE 

DIMENSIONS 
ABMESSUNGEN 

20.00 
20.00 

WIDTH 
BREITE 

1.500.00 

1.500,00 

LENGTH 
LÄNGE 

3.000,00 

3.000,00 

7V57 

MECHANICAL 

CHEMISCHE ANALYSE (%) 

MARKS 
MARKE 

72 
72 

FINISH 
LIEFERZUSTAND 

IIA 

STEELMAKING PROCESS 
ERSCHMELZUNGSA R T 

QUANTITY 
STÜCKZAHL PROBE NR. 

037V57 

037V57 

0.060 

0,034 

CR 

16,001 

-19.QPJ 
16,601 

MN MO 

2.000 
1,593 

PROPERTIES 

2,000 

3.000 
2,062 

JL.lflP 
L0,000 

14.000 
0,011 11,248 

NI 

P.04 5 

0,033 
0.030 

0,001 

COIL 
PROBE NR .Jii 

5> 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

Rltl. 
N/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/W42 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

si 

0,750 0.700 

0,343 0,339 

TI 

205,00 

A50 
% 

40,00 

HRB 

95,00 
S59,1 289,8 54,2 87,0 

INTERGRANULAR CORROSION TEST 
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

R E M A R K S BEMERKUNGEN 

Teniperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSPECTOR 

WERKSACHVERSTANDIGEN J.A. SIMON 

PALMONES. 2 MAYO 2000 

TTJ.L .SU II U7 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.96 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 228651 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

- , Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Untersc 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de: 

FM FLANSC 
W ksac 

ER 

A- 

erständigen 
S.M.B.H. 

SIERNDORF 

Öd ÜOOJOOM Oyf 
j 



slovgpske zplezame *Jt 

AcRONi 
m m J E $ E N I C E 

^nlu/Y\ 

SJ ACRONI d.0.0. Cesta Bortsa Kldrlta 44, 4270 Jesenlce SLCVENIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
TMefon: +386 861 441 

TOefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
&mait:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ 
Inspection certificate B DIN 50 049 3. l.B 

EN 10204 3 I B 

Stran/Scite/Page 1/1 

a /Nr. /No. 

xm 

Datum/Datum/Date 

21.04,1999 

Nhroenik / Kunde / Customer 

Narocilo / Bestellung Nr. / Order No. Oobavni list/ Lleterschein / Despatch note 

2§0399 disp. 13763 31001429 z/uom/fro.n 21 n 

tzdelek / Erzeugnis / Product 

BLECH 
jT  

Vrsta peci / Erschmelzunsart / Melting lumace Znak izvedenca TK 

p,wnrs Zeichen des 
VULJ Inspectors'stamp 

~7T Znak proizvajalca 

•'V • Zeichen des Herstellewerls 

j Mark o( the Manutacturer 

x4f P6WRache/finish Koroz. test/Intkrist.torr./ Corrosion test 

No.: 1 ASTM A 262 PRACTICE E:OK 

Specifikacije / Vorschrilten / Specifications 

ASTM A240/ED.98 

A5ME 5A 240 5ECT.II PART A/ED 95+ADD.97 

UNI 7500/ED.75 

DIH 17440/ED.96 EH10088-2/ED.95 

A HF-A 36.209/ED.90 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87 ,TRB 100 

Tip/W.nr./Type 

316Ti 

316TI No.:l 

X60NiMoTll7/12 

X6CrNiMoTil7/12/2 C2-lla 

U/.Hr.l..4571 

26CNDT17-12 

X6Cit1iMoT117/12/2 C2-lla 

W.Hr.l..4571 

UNI 10029/ED.91 

DIN 50914:OK 

NF-A 05.159.T1 : OK 

Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent ot material delivery 
a sane 

Schmelzen Nr. 

Cast No. 

Teza neto 

Gewicht 

Weight ta 

Dimeruije 

Abmessungen 

Dimensions „ 

atom. 

Stuckahl 
Quat#y 

a p/osce 

Waltztatel 

Plate No. 

avzorca 

Probe Nr. 

Sample No. 

228651 2400 25 / 2000 / 6000 

Mehanske lastnosll / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
1839 1839 T 

avzorca Stnervzotca Nap.tecenja Nap.tecenja NaUrdnost 

Probe Nr. Proben läge Dehngrenze Dehngrenze Zugfesligkeit 

Sample No, Position Yield arnn^^Yield HUM»; Tensile str.»/,,; »s 

Raztezek/ Bruchdehnung / Elongation 

uns 

Kontrete. Trdota 

Einschnürung Harte 
Red, al erea w Hardness m 

Zilavost / Kerbschlag / Impact 

prl/smer bei /läge aVposiL 

j 

Zahteve 

Antorderung. 

Reguirem 

183:i ’ 

215 250 

MAX 

500 

730 

35 55 20 

246 279 539 58.4 78.7 140 292 281 294 20 

G-Glava/Kopt. Top N - Noga / Fuss / Bottom V ■ Vzdotzno / Langs / Longitudinal P-Precno/Quer/Transverse Upogib/Biege/Bend: 0.5a 

Kemicna anaii za / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
Sarza/Schmetzen Hij w XMn *p 

Heat No.   ■ 

%S %Cr KN «Mo %Tr «N Ferrite 

228651 0.026 0.40 1.54 0.034 0.001 17.09 11.38 2.07 0.234 0.0116 

Opombe 
SOLUTION ANNEAIED 1050 °C/1100,,C. VISUAL INSPECTION : OK 

ASTM A 240 1050°C (min.annealing tern.) ASTM A 262/03.93 A : OK 

ASTM E 112 : 5-8 (GRAIN 5I2E) DIN 50914 : OK 
I yssssy & 
[ACRON;; 

BEND TEST : OK - 180 ° 

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (August 1965) 

^Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TUV BAYERN 5AQ15EN verzichtet 

(20.06.1996)“. 

WARMBEHANDLUNG . L05UNGSGLUHEH BEI 1050°C. WASSER ABGE5CHRECKTI 

- OBERFLÄCHEN UND MA55PRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

- PRÜFUNG AUF WH1KST0FFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG 

- PRÜFUNG AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE K0RR05I0H 

NACH DIH 50914 : OHHE BEANSTANDUNG! 

TEST TO VERIFY BATCH BATCH AND QUUTY HAVE BEEN CARRS) OUT. 

NO MERCURY PRESENT. 

TUV 
Rheinland 

Sgnpodpts 

nstempel und Ur 

X 

hJG £5~(Q(OO 



FM FLANSCHENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 Ort: Sierndorf 
 AD W2/ED.94 und AD W10/ED.87 TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W 9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: Acroni 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 217127 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH RK 

1 Sierndorf 

achv/rständigen 
M.B.H. 

Qi OOOJOOJZO'f 
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reHNlCNA KONTROLA 
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s± AVROM a.0.0. c«0*a B6>1CA KldMa. 44. 4270 

3otrdilo o prevzemu B/Äbnahmeprufzeiignis B/ 
. _ . nltiiaa» xl fi 

inspection certificate B 

t/Nr./No 

PIN <0 048 3.1 B 
EN 10 JO* J.1 & 

03 jut/Datum/MB 
r;:V 

M-:-r 
£SK=ff£! 

•ESSUwM 
larDOib y HouTQlIunfl / Oni«r NG.T oSivwi Sd/ LWocidKiR / D«yatah iWe! 

38.545 - dlsp. 12953 2^712702 from 31-AUQ-98 

'detfiW/&»i^n!s/P*4icfc Vista pad / Crerfiffl (tantiart / Mailing hJHao ZhakteedsnalX 

KafcoA/Kunda / Ciclamar. 

IVD1A eOCVSTAHUff 

PQ5TPACH 32 22 
D-4oa^\ATinacn 
ocursthLAno 

14* 

PLATES ChVOD 

:^ocl)llac%> / VaretfWften/ SpseKlealian#: 

«TA A24O/E0.96 
nsnr^ 240 SECT.« PART A/CO 95 

»AD^B+ADD90 
k 17440/E0.90 CniOO&a-2/Q5.95 

■artihla 

m 

7aWi«n duf sjd*-rt»<u®fl<f> 
Insprrinre1 stamp 

Ttg/Wnr./Tw« 

.*■•■ 316TI 
316T1 

u 

.It 

/«ikpnji»aplra 
2»foA*n d«a HenttrtpinPlto 
Made of Ihn Mamilydürer 

Pov/Thctl« / finish l/(ua7. lest / W.Wslkb(f- / ftoirwilon lopt 
ASTA A 202 PRACTICE E:OH 

erKblatt MOJiD.94 und AO \WlO/Ep.8?,TR8 100 

XfiCrttiMaTIl 7/12/2 C2-lla 
W.Mr.l..437l 

X6Cf«i«flTH7/12/2 C2-lla 
UJ.ttr.l..4371 

DIM S09l4iOH 

[I/e / urrtfangdar Lldarung/Eitentof material dallvenr 
M'—T * ’ ~ lax nib, 1 Dunn rcnl* St«w 
Scfur.drcn Nr. 
fcat No. 

216886 
216921 
216922 
216922 
216922 
216922 
210347 
217127 
217127 
217127 

rounds j 
<3«*’d* 
VAJflhl „! 

15 
20 
20 
20 
20 
20 
25 

25 
25 
23 

Dimerer! 1* 
Ahnesjur»« 
ffimtmicn* 

/ 
/ 
/ 
/ 
y 
y 
y 
/ 
/ 
/ 

H. Sam. 
KtucfcoN 
Quantity 

2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 
2000 

6000 
6000 
6000 
6000 
6000 
6OOC1 

6000 
6000 
6000 
6000 

Pa pioscc 

WsteWd 
llAte Na. 

6415 
6267 
6270 
6271 
6272 
6275 
7369 
6AB5 

6484 > 
6485 

Si VZOfC? 
Pxibo Sr. 
JlampU Nfl 

6413 T 
6267 T 
6271 T 
6271 T 
6271T 
6271T 
7369 T 
6483 T 
64B 4 T 
648ST 

3 Clf *■»* V   

Mehansko lasinotfi / Mechanlschn Bflen^3Uan_/j^ed!antcaljfpgglie«  
M^0«= StWVfftM NopJooml» Pbp.teor+I "IZi.ydro« Hxt.=K/UlMchrt.ler.una; Wons«Don 
Probe Nr, Prob» bg« tvrui 8««» Dahn OI»re» ZrtSröKfl«» 
SamptaMa. Potlfeo YloWinm.rnYWd i%WhM JÜ5* ...   

Konti*1«. 
Elftschnuimg 
FUt ol ana % 

Trdota 
Mate 
Htrdrss* 1 

MiM ZaWeva 
AnlontoiW>fl. 
fl^ulnim. rlAA 

215 250 Isoo 
bo 

35 

ajvosl / KflfteeJitaj / iffltoct 
pdMinrr W zVvvs*rt_ 
   J -c 

SS 20 

6413TT 

6267 T 

6271 T 

7369 T 

6463 T 

6484 T 

6485 T 

P 

P 

P 

P 

P 

P 

P 

288 

298 

282 

244 

243 

214 

239 

334 

360 

341 
281 

281 

255 

276 

244 

^66 

^43 

^29 

^32 

IJ49  

46.2 

44.6 

50.3 

52.3 

53.4 

58.8 

58.0 

57.6 

59.1 

66.9 
66.6 
71.2 

82.0 

80.9 

«^O5VWK1=JBL/T0? M.Noyj/ru«/Bottom V •X&A»*l\3D2.l}»Vt**n* P;P"o»/0u«r/Trane««. 

20 280 280 143 277 
20 >300 >300 159 290 
20 288 291 146 284 

269 20 265 146 268 
>300 20 >300 >300 137 

20 >300 >300 137 296 
20 298 285 292 146 

Upciylt/ tUagey Ori^i: 

"C 
»TAfD acrrpol 

f . stojMofld hrfw • 
SiACRONluao, 

i e>9 ifrcsr^r. cvn^ M 

■ jrominsci 
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10.91 
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Ml 
Fentt* 

0.216 0.0077 
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0.206 0.0101 
0.160 0.0096 

(e^crüTanaiin / Che^lsoha^sammon^^iT^I10^^^^!!!?0^^ 
J^ffl/Sclvneb«' *W TbC ItS ***1 V I*** 

216*Sh 0.Ö18 0.4M i.iT O^iT^OOl 16.91 
210921 0.024 0.460 1.41 0.040 J*®” 
216922 0.027 0.420 1.48 0.034 ^.002 
217127 - 0.026 0.460 1.52 0.040 0,001 16.63 
214347 0.016 0.450 1.5^0.04oj;002_16-70 
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FM FLANSCHENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 84209A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
des achvßrständigen 

RK/GES.M.B.H. 

CU OPOJOO/ Z OA 
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1*139*52 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.l.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000316 2906 0032311.R00 
Your order - Ihre Bestellung - Votre comnunde A vesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401165 000189 0 

Purchaser - Besteller - Achctur 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Dest. 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

Grade - Werkstoff - Nuance 

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Mark 
Herstellerzeichen 
Signe du Producteur 

[w) 
Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de Pexpert © 

Melting process 
Erschmelzungsart 
Procede de fusion 

E+CLU 

Marking - Kennzeichnung - Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

No mb re kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

13 

Plate No 2971 1205-1,-2,-3,-4 
Blech Nr 
Tnlf. Na. 

25 * 1500 * 3000 84209A 76928/000189131 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimiqueV. 
Heat - Scmelze - Coulee No 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.22 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
84209A 0.04 0.4 1.5 0.025 0.001 16.5 10.7 2.07 0.34 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (IN/mm2 = 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht. Ort Form 
T = Quer F = Kopf P = Flach 
L = Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
1205 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm 
C N/mm2 N/mm2 N/mm2 

215 250 500 
730 

C 20 237 294 583 

A5 
% 
35 

54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POST AL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

SP 

V BS! Quality Inspector 

Ö 
mm s mmm' tmiim ~ 
Wi 

KM 09184 OrUfU.tr N«. 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

IS 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

 000316 2906 0032311.R00 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
1205 T F 3 P 20 226 192 186 201 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

v Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:4 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRJESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 
Sweden int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

V ea Quality Inspector 

KOMM 
«tERIIM»* 

WtS 

EM 09184 
CcrtllkiU N*. 



o 
STEEL a 

ProbWoJa prWjnlc In dcmcntov 

tdJj 
fa-064/861-193 

lot 3456 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu vom: 11.03.1999 

Komm. Nr.: A008 

Wir bestaetlgen, dass die 

4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmepruficeugnia 9.1B nach DIN SO 049/EN 10 204 

Hersteller Niro steel d.o.o. Jesenice 

der Fa. ACRONId.o.o. 
' . i • 

APZ Nr.':20712321/2/a vom:14.08.1998. Schmelzen Nr.:228312 
(cioho Anlage) ». 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzelchen 
Flanschtyp nach Norm . 
Nenweile 
Werkstoff Nr. ' 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

•*» 

. D‘° Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mal 1996) ** 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 
Dipl; Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 

Jesenice 

mW $1(30 toi X—,-ili— «ao 4 4 



slouencke ?ele?amo,jp 

'ÄCRLONli 
* t t t N I C £ 

S2 ACRONI d-O.o. 
Casla Borisa KidriSa 44 

SI - 4270 Jesanice 

TEHNlCNA KONTROLA 

Tol.: +386 64 801 -441/33-16 
Telefax: 661*412 
Tofox: 37-219 ZELJSN Si 

POirailO 0 prevzemu B / AL)iiali(iiepiuf/.eu9nia D / 

Inspection certificate B 
6l /Hr /Na 

DW6.KM8 3.I B 
EN ldaxil B 

jp ihnn/fi .»um / Data 

* Ni^44oix./D*MtAing M>./ÖMW»ia 

221 
/ IkWuAMI / D+*(i2LJ\ Mil* 

20712321/2 vom Tl.8-98 

<■ Vrsizpüü 
E«n*nvjHuDti(ip.yQn 
LU^U\Q kuruot 

Z/uk (vowujalcj 
idäian dot H4(üaS9<wü.Ls 
Uirt of Bw IA*vjU£fcjre/ 

VrUa |uKi / SUHIAIU / ShMi grad« 
vAn«-MTMöTi 17/12/2 W. 
nach DIH-lZMflZEtL$S 

nr.1.4571 c2 

\NIRO STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PfiOIZ.PRIROBNIC IN ELEMENTOV 
C.Zebzarjev 8 
1J270 JESENICE 

Ixtel L / EodugnU/Product 
Blech 

Znü fcv«ddrt£a TK Z*iCj*0 
Insooatff cu/r*> V 'll. 

; v 

OctiMno pr«»*«mni pogof / UtUfMdnguflOM / T««U ol ckAmy 

LD MftrkhlHf.t: WP/FH.QÜ imrf an Uin/FTLfl/^TIrt 1AA 

Iwrn 
£i.i*rfa 

ECSTV/MM U 
HuiNc. 

ttlx 
GaMtU Wftgro 

Uondiuji 
A- nyjssuftjdn 

O.karodw 
Siückuhl 
o  

£[_ pJoiii (toidM/fj) 
WiJuulai (Oind rv.j 
rtoU« A*. ICVM r*4-l 

it. «w« 
Plot« (V. X 

c>m/OA M. r:* 

rvn 

22 8312 

Im Ein’ 'ernehmen ml; 

210G J T.00/2020/6000 3037 

dem TilV Bayei n (August 1965) 
"Auf e ne Cegenzei «hnung wurde durch den UV BAYERN SAI 
fco.OS 1996)“ 

verzicitet 

l 

-ä: 

M 
3037 t : V* 

. :■? 

1-JF i v 

./■ 

J3 

rtiogA / AdUg« / Eodotur« 

r 
2l(jkipdqpa 

RrmaAawiytfl und IMd/^i 
Sumpcndf * 

C^u Uit)4 CelrtA *4 070^5 

j _ :f 



U; 
Potrdilo o pravzemu ß / Abnahmeprüfzcugnii: ü / inspecrion certificate B & 
  No, PlQd 

Mehanske fastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
20VS321/Z 

t*-   
hu, Nr. I 

Svnp** I Ha. 

Wnuci I 

Y+liJUrtngin 

3037 T 22 8312 

-OB 
-PR 

fl-2? U 

*■ 
JuQltU^- . 

T«AH* 

wm** Wmof 

215 250 

287 339 

-Pfli 

[ÖLUNG 
CHEN 

NC AUF 
NC AUF 

LND 

500- 

730 

558 

Ufuctiü4 
Ckartfrifon 

A5  

35.0 

2.2 

: Löst vusULüfifin 
MASS PRÜFUNG : 

J 

IJivOltri pnilküM 

Zn***ca 
iso-Wi rxtfX/TfJu 

55 

>300 >300 >300 

BEI 1050‘C, LUFT / BQE3CI RECKTI 
OHNE UEAfcJTANDUNG 

WERJCST0F PVERWECHS LUNG : 0H IE BEANSTANDUNG 
BfESTANDIpKEIT GEXJEN INTltRK ?] STALLINE KORFidsiON 

Upag<b«ipte2Ui F»Kuck 
frOteti 

QM 
0- Küfd . 

-Top. 

*Qfl4 M- F*t 
.ftotrn 

VidctU« 
V> Ungi 

Ulfljiufcvtl 

Uat f. IW Tr^vi^w 

+20 

£ 

« 
' « 

fc. 

V. 

lA 

Kemicna analiza/ Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

SIML 
Süm^unhl. 

NfiNa. 

.22 8312 

KC 

0.014 

«9 

0.74 

1*. TYPOdWFiM 

T> 

«Ul *p 

1.86 3.036 

%s 

0.OG1 

«XN 

0.0077 

* c ■* v 

6.57 11.1 

. * », t ya. 

2.02 

Lt 

0.241 

&0 in podpts 
FirtrwrtXämpal ««XUnlefsciuto amp 

r   «2Mjr 
4 M 

I • 



FM FLANSCHENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 GfrOOO*00M\{2 lOStk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3CMCOOA&DMW 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 QpOOO/f CO/201- 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: FAFER 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

(m) Herstellerzeichen: 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv rständigen 

ES.M.B.H. 
Infli/sl 
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TiUjihont: DCWJin 144.16.M 

FAFER 1««r« :<W317UM.I6Ja 
axoure usNon S.A. rAHMOUE DE FEROE CHARIEKOI 

g.R 173» - B-60C* CMARl£ROlBda'»*) 

TOLES LAMENTJLH A CHAUD 
HOT BOLIXD PLATES 
WARMGEWALZT» BUCHE 
LAMKiRE LAMINAT» A CALDO 

Mita« 

piiscmn • nu I ITT 

CUBHT/COSTOM® / BBSTOUEa / CLBNTH 

Fl, ACCIAJ VENDER SPA. 

VW Nobel, 3/A 
M3100IABMA 

CI5644DUIJ.0199.' 

CaSSnSoA omtnifl» IBBM MmiM : 

; BN 10204 
: mo 11X74 

OCMMANPB USIKBKIt/OMSRNR/WERKS NR/t/BPINBNH 
50 

0CFU-CERHBCAIB-CTflFZBm3NB -CTATIFICATO 

133775 

Tyarmpn^ii/nrHUVEKY / VKMANDAKZHIOB/BOgDBIIO 

J 75623 

FAFER ttQ) 

FJtflDUrr- AMCU-rifiKHXKWrAXD-TMOarTO: 

HAT«nt/KA11t»l*I./WM3Hf7/MA1TUm5 

BA24Ml«m/S3lC5 
Z6CNDT 17-12/ 

A 340-31871 a*M*/S3l«J5 
X6QNtMoTl I7*l2r2/1,4371 
XtfQ-NDA/Ti 1712/ 

«urvAxr/AfloomiMTO/BrtawaBXP/asocinx» 

AKWEDA BÄ0 »o«rfo*tD SA 4W 
WAJ8MUW 1990 
A STM 

MN 17440-00 J0+ADW2 
RACCÄCEN4-UNT 7500-75 

STAID* UVRABCN / StAISOf DOJVBXT/ 
UKHXZUSTAHD/ BTAIOK F0RXTIWIA 

HIIXSDB D‘ ELABORATION /WELUHG rUXSSS/  
Jl/MfaAItT / motSDOflWIPDI S1ABCRAZKB/K 

y/nymaniMniPil
™

IIMI mnufllk^ai^LAlPQ j 

E + V0D - Finish : no 1 - C2 - II a 

- vofliur«BUciia)*ia«ra'«iani>-®Ttu- 
ra+gcKtBL'BXm 

.vtj (iiiUEiiAizj-ouEi-mn-nAiiKi-nn^',,TUOr 

. voacLA nu«JTTan).TfO-i 
raczMi OBL auüakim 

.TVD-KftCllAU-»UmA 

<g-VG 

I^£L5EH3^'^.-cmJLs RF 

• b»Mtrfe.ak)aa«y • - p—MmAl—ifr 

Nanrfbrw 

OffliZ l 
cA-^(^ 

y 
teSetfg 

5000x2000x20.00 

oN* 

505551/1->3 

K> uir 

272*1 

BwhffaF 

N*t. 
MV 
M»tk 

hindliX1 

5053(1.1001 
505351.7007 
505351-3003 
5057(1.5001 

£. 
57*0 

ESSAIS MECANIQUTÄ 
MECHANICAL TESTS 
PRüFUNGEN 

PROVE MBOCAWCHE 

ANALYSES CJH3M1QÜE8 
CHEMICAL ANALYSIS 
CHZMIBCHE ZUSAMMENSETZUNG 
ANAIASI CmMlCHT 

>PN D0UUB1 
HSAT 

Xff 

900 

»DO 

XL00 

ERBAU 
PttOtP 

COUIAK 
123K- 

2WI 

OOUUEX 
H1AT 

27241 
77241 
17X1 

SttttlJOOl 
5ÖNIJOOI 

BSSAlft 
1AMJ1R8 

B3LUA 
EAMTISS 

50HA1XO2 

ions IX*3 
HBMUDM 

TTQ 

29 
X 

rto 

HQ 

9 
9 
30 

ETAT 

ETAT 
1— 

ETAT 
J— 

Tt— 

Kj&Tfc Xjlft Rwvra A3 
HE—2 Ittgfl Wgl X 

3» 
313 

H9 

Ml 

SIS 
SIS 

Si 
g 

TMk 

ffDJH If IS JbfV7E AM 
KM WmmO. Waal S 

AS 
S 

Ü» 2S_ »1 
DmMlMNlLLTOOai 

HB10 HB15 HI 10 BBKOV 

111 
1« 
m 

ix 
IS7 
i«i 

141 
1U 
IW 

ISO 
U7 
1M 

I IHIt{«iltoP 
raw»kil]lll«IH( nil Ij.iBlMnlwy. 

NHAB 

coma 
N5AT 

COULEE 
HEAT 

IWJfN TVC 

aoB 

ON 

000® OJ 79 

XI 

105® 14.659 10« 04® 

•FIAT: 

D lOWOlltKTC 

-> BtR do EvnLcn 
Doljvsy amdUfazi 

CONFOR 
ACCIAI 

rirmif i in 21I1W 
!M4 dar RW TOY ESSHH 
n»yn»t wrikbliL 

L'gRiGINALt 
ER s.p.A. 

wB«rRDFUNOAIIF 
;WBCHSLUNG OMNB BEAN STANDUNO. 

AIVVA>TED ICOApajumunym hninri WB562 
IÜV/2M0VIL» 

WnWif 

K€B Ewf^ctor 
BAYFT ALfiXANIOA 

(J.C. - Dtfnm - Do 

«-MAY-I*» 

\QUE D£ 
0» 

<=L^k 

±
vn

(Y
xn

° 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

i 
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

APZ3.1.B 
Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168.3CM COOAOo AA £(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CM COOAOo 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
6J39 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 

FM FLANSCH 

achv, 

RK 
rständigen 

S.M.B.H. 
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ACEJHNOX.S.A. 

FABSIuA DEL CAWPO 

DEOFBRALTAR 

CALM ONES (LOS BARRIOS) 

TFNO. (34) -RLS»»1 

FAX ,(34)->N£!Smi 

r.o.BOx.o 

no LOS BARRIOS (CADE*) 

BaSTOllar - Co.tumer 

ACCIAX VENDER 3. FA. 

Prjlfl«g<n«tBnd - Article 

SLKCH (PLATE) 
w*rkstoff- NormhexStendard • Grade of Material 

XS CrNiXoTi 17-12-2 

Anforderungen*. 
T.chnlcBl requlmnenta 174aD / ftp W2 T TRB 100 + AD-MRRKBLATT W10 EM-1002? B 

Zalchon des Ue(en~«iki 
Brjnd of the manufacturer 

DIN 150 *302/ 
KM 2SW2 

Abnahmepriif zeugnifl B 
inspection Certificate B 

Impaction No. 
355740 l / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3,1.0. 

"ZuEiJcnmungMChrolben des TüV vom 21. Februar 1903" 
Lauer of approval from the TOV Baden dared 21-2-83 

"Laut Schreiben des TÜV Baden 8.V. vom 20 Junl 1969 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet.’ 

TÜV Bsdan renounce re the countersignature according to their latter dBte 26-6-63 

feutatlunB N' - your btOor No. 

ITALIA 

Auftrag« Nr - our ordar No. 

AB 44757 114B5/99 

Wariortoff Nr und LWacruainnd - AM9V ^*0- And Cood'tio« of Dottvwry 

1.4571  IIA 
wSBS - wonu SS 
ACX- 200 

jMrt a StoöImAÜrig Frseiii 
A-AOO VarfiNan-^00 A 

Koonistcrviuog -Marking 
SctynaUannummor - N." ©f eolL 

Sumo«* Ooa SacftvarjttndtQKi. 
necMctor's itamo 2727 

fWNr 
Item No. 

IT 

Stückzahl 
OtmntlTv 

Abmeaaung • Olmaoa>ons 
mm 

25,do x 1.5Ö0"00 x 4.0Ö0.00 

ßchmato« Nr- 
hut No. 

SJ3S 126J39 J 

Prob« Nr. 
Tost No. 

KMfe Ws 

ChomllCha An^ypi - Chemical Compoaldon 

Sc*un«lu Nr. 
HUT NO. CR MN 

Anfon*vune.A 
««ulrwmwn. 

0,080 
15.500 

18.500 2,000 
2,000 
2,500 

10.500 
13.500 0,045 0.015 1,000 0,700 

6J39 0,031 16.770 1,533 2,290 11,156 0,030 0,001 0.492 0.27B 

Machankch* Öganachafter» - MachartlCtl Propartkfl Pf. T©mp./T_Temp. 20JC 
Abrrwawngan 
Car Probeeiefee 

Dkn- ot madman 
Hraita x DIcET 

]SO-V 

\ ALOR 3 
PTOO,- Lags 
Poa. Of T#*l 

SO-V :so-v 
fALOR. l 

Prob« Nr. 
Tot Na 

AS Rp 1.0 
N/HK2 

Rp 0-2 
N/MM2 

Rra. 
' rALDR 2 H/MH2 

55.00 55.00 55.00 35 r 00 250.00 215,00 500,00 

730,00 
Anforderungen 
AMülraments width x Thicknaaa 

206,0 217 214,0 51,9 370,5 336.2 576.5 25,00 45,000 D26J39 

A 
^ORIGINALE 
«DER S. >.A. 

OR CON 
IA AC 

ButebdQvrg uftd MMafcciWOlle vvurdtr> dvrcbgafOhrt: 0.0 
Suff sc« srtti dlmanaion« aott relied: O.K. _ _ _. _ 
Or W«rkatof( I« tatAndig gagan ImadvUanln« Ko^ealon gam!«» OlN-B0*t 4 
in« mstsrüd I« raalatahl VO lm*rgrar»yla' ccrroalon I*« according IQ DIN-BOS'4 
SeatanakOCiac»* JdondUtaprtjrung; O-S- 
9pöotrom«tr*cal Worthy twt: O.K. 1 1 DO 
Wärmebehandlung: Glühen bd     - *    

Hut tr«ii<n*m: 

und AbactwoeKsn mit... Iwft,.. 

IKSACH VERST AN OIQEH 
work I nape CIO' 

J. V*quero 

Zeugnis int per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 
gemäss E-Norm 10204 

P-WM,..2»„DIC1B«»S iS?.».... 

 — — jzenmi 



ACERINOX.S.A. 
FABRIC*. ÖCLCAMPO 

DE GIBRALTAR 
PAI.WQNES (LOs BAWÜOS) 

TTNO.lX) 
FAX QA)-3*«»|I 
P.O. BOX.63 
11370 LOS BARftlOS (CA.DE> 

(T 

DIN »SO «02 / 

v “•**** J 

IKSPECTIOM CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECCiON 3.1.8 

ACCORDING TO EH 1020* 
SfG UN 

CEHTWUATE hr 
CSHTlFtGAOO ff 3 55718 1 / 1 

CUSTOMER 
CUEMTE 

ACCIAI VENDER S.P.A, 
VIA A.NOBEL N-3/A QUAST. 
13100 PARMA 

HECUOniMCNTS ' ' 
NORMAS APUCABLES 

ASTM-A-210/97;A-1SQ/57;ASME-SA-210/Sa. 

Our OftHr nO. 
n/padida 

You*- orriar no 
s/pvdido 114Ö5/99 

smsi  
MATERIAL 
ACX 260 

TP-31ÖT1 

FINISH 
ACABADO 

Uto.l 

iNÄptCTä'ft'TSTAM? 
Sfao DEL INSPECTOR 

STEELMÄKINQ PROCfSÄ 
PROCESO DE ACEFUA 

TRADE MARX 
SELLO DEL EABRICA NTE 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBINA/CAJA 

THTeKW&s 
ESPESOP 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
ARC HO 

UNüTH 

LAftCa 

MARKS 
MAHCA 

QUANTITY 
ATHEZA3 

Q26J39 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 30 025J39 J 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSJC/ON QUIMICA {%) 

HEAT NO. 
COLA DA 

CR M KI 91 TI 

REQUIREMENTS 
HEQWSfTOS 0,000 

16.000 

IQ.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

10,000 
L4,000 0,045 0,030 0.750 0.700 

6J39 0,031 16,773 1,533 2,290 0,015 11,156 0. 030 0,001 0,492 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECAWCAS 
COIL 

PfiV&Ta 

HEOJJWSJtfNTS 

ftEOUt$JTOS 

Rm. 
M/MM2 

515, 00 

Rp 0.2 
N/HN2 

205,00 

ASO 
t 

40,00 

95,00 

CO 

026J39 J 576,5 52,9 86, 0 

CONFORM’ 

\CCIA1 

MBlMLE 

ER S-#'1 k- 

INTERÖftAHIAAR CORROSION TEST 
COJVtOSlON INTtmRANVLAA TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

UJHFAD6 AND DmeiÜÖNÄt CONTROL 
MSPCCCION SUPERFICIAL V OIMEHSICNAL 

REMARKS OBSERVACIONES 

Temperatur» de hipertemple enere 1050 y 1100 * C. 

SATISFACTORY 
Satfcfectoria 

vrourBHPKTsir 
INSPECTOR J.A SIMON 

PALM ONES. 28 DICIEKBRE 1999 

Trrrormit 



ACERINOX,S.A. 
FAß RICA »et CAMTO 

DE GIBRALTAR 
BAXMpNES (UM BARWOS) 
TOIO ,(34> -34429300 
PAX (Ja)-MJBWII 

o. »ox.n 
1310 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CUENTE 

BEÜUERIMENTS ~ 
NOAM A 5 APUCABLES 

NPA-3K209 

TRADE MARK
- 

SEU.0 DEL FABRfCANTE 

(f 

BIN IJD «Sl) 
\ tin”a J 

INSPECTION CERTIFICATE 
CEKTIFICADO DE INSPECTION 3.1.3 

ACCOBOtrta TO EN 10204 
staun 

CER71RICATS N* 
cermncAoo fr 355748 l / i 

ACC1AI VENDER g.P.A. 
VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARMA ITALIA 

CONTENT 
CONTEMDO 

JZ5S54 

COIUBOX 
B0B1NA/CAJA 

02SJ3S JA 

INSPECTOR'S STAMP 
SELL 0 DEL INSPECTOR 

TlUCfcNIM 
ESPCSOR 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

2S,00 

TAbTH 
ANCHO 

1.500.00 

UNOTK 
LARGO 

4-000,00 

MARKS 
M4DC4 

30 

OurOKtllf' no. 
n/pedido AE 44^57 

Your ord*f no. 
%/Oftdido 11465/59 

GRADE 
MATERIAL 
ACX 2 B0 

26 CNDT17.12 

"STEEL WA KINO PROCESS 

PROCESO OE ACER!A 

FiTSSfi 
ACARADÖ 

öUäSTTTY” 

ATttEZAS 

026J39 J 

PROBETA 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA (%) 

H1ATNO- 
COLA DA 

teOÜIRCMWTB 
RGQ UrsiTOS o, oeo 

0,031 0,165 

CR 

16,000 
1B,000 
16,776 

MECHANICAL PROPERTIES 

MN 

2.000 

11533 

MO 

2,000 

2,500 

10.500 

12.500 
2,290 13-. 156 

0.04 0 

0,030 
0,015 
0,001 

COIL 
PftOBTTA ii 
REQUIREMENTS 

RTQUtsrros 

026J39 J 

Km- 
N/MM2 

Rp 0-2 

N/MM2 

540,00 

740,QO 
576,5 

220,00 

3 3 8,2 

CARA CTERISTICAS MECANICAS 
Rp 1.0 ks HRB 
N/MM2 

SI 

0,750 0.700 
0,492 0.27 0 

TI 

370,5 

40,00 

51,9 86,0 

XJNFORW 
AC.rTM 

IMTEMMNULAR CORROSION TEST 
COnKOSION rnTTLKMANULAfi TEST 

NSA 0S-1S9 - TI 

REMARKS OBSERVACLONES 

Tepiperature d1 hypertranpe entr» 1050 et lioo * C- 
Contenu rn bore nan gAranti infftrleur ( 0,0015 4. 

V 

ORIGINALE 
FR « »JA. 

HUH/ACC AND 0,»«BIONA1 CONVROL 
INSP&CJON SUPERFICIAL Y DtM&iSlONAL 

SATWFACTOftT 
Satisftciorla 

WBHTmiPECTBR“ 
INSPECTOR J.A. SIMON 

PALMONES. 28 DICIEMBRE 
1999 

TU L.-lW.M LU 



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIEP.NDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO*AOO/AU<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng.GtjoCO/Oallob 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH COO40<\42J0^- 1 Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (§) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

chverständigen 
KQES.M.B.H. 



<2wo(X?2y ,Moo2 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

LWnSCOfc 

DISPQ-NR. 
THYSSEN KRURP 

THYS K^I- ; 
r * 

4.03. 
Direktwant=rhM*e 
Phone/Te. direct 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

TEL.02035275207 
3103304  PAX • 020332733 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF? SCHMELZ ~NR . » FERT I GUNGS - / PRO BE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X X 

Marque! MATERIAL» HEAT~NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplier's mark: Marque d’usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
   KWPP~ 

X*X 
THYSSEN NIROSTA -x-xxxx 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** T “k 

’s ■' 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEWOG. 

GEWICHT 
THEOR. 

SCHMELZE BLECH-NR PAKET 

NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT 
THEO. 

HEAT 
NO. 

PLATE-NO BUNDLE 

POIDS NOMBRE 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

POIDS 
THEO. 

C mn 1 

NO. DE 
COULEE 

NO. DE TOLE PAQUET 

1 
1 
2 
2 

KG 
1945,000 
1945,000 
3890,000 
3890,000 

609680 
609680 
* 

** 

37514101 
37514202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrQfunget 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 

nnlirmrtn« nno I n c rAaiiDnla Hft, Wo* i» o. 



Fr ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DU ISBURG-SUED 

DISPP-NR.  

THYSSEN 
M X 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avls de livraison 

000A 14 2A 34 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de 1‘usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Da,um 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02033273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 35 
A 1024 WIEN 

3103304 :  FAX .'02035275213 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Me.rkingchnu"8: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. > FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO. * MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes: j( 
Supplier's mark: 
Marque d'usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
KRUPP THYSSEN NIROSTA 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

rxxxx 

609680 

*043 

CR 
16*390 

SI 
*430 

MO 
2,020 

MN 
1*230 

NI 
10,540 

,029 

TI 
,320 

S 
»0010 

SCHMELZVERFAHR, 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT, 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the Wfst results are 
In agreement with the specifications. 
Nona conflrmon* nu* l«s rAsultflt* rl«4 w***l* wont 



r ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR.  

THYSSEN 
# m 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*aMt»*<*a*n*.* 
Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG -47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

Da'um 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
3103304 : 'TAT? 030332732 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF I SCHMELZ“NR . r FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X X 

Marque: M ATER IAL . HE AT-NO . . MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ma^üfd-Jllfne: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE XTCXITX 

~ X X X X X KRUPP THYS5EN NTROSTA~ 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CAR ACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZU5T. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RP0.2X 
2) 0013 318 

RP 1 X 
3) 0000 

RM R/ LO A 
RM 

N/MM* X MM X 

AGT Z RM X A 

X X 

578 48 140 54 31212 

031 72 41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE CORR.—TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRI STALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
In agreement with the specifications. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. ■ A-2011 SIERNDORF 

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearfikel, Ringe, Ronden ndusrriepark 2 
^ Tel. 02267/20 57, Fax Dw 20 

und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
sach er 
RK 

rständigen 
M.B.H. 

CM O00sf00s/Z03 



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
^0^0 

IP 1273-10 
EN 10 204-3.1.B qq}m 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No CertNo - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.RO« 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votrc commande Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requimients - Anforderungen - Exigences 
□ 

TRB 100/AD-Mbl.W2/AD-Mbl. W10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

DcsL 

Product - Erzcugnisform - Prod ui t 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Ha 
Slgnedu m 

[w) 

Marking -KcftnZcichntimg -rMarquage 

stamp • 
ne^Stempelj?« 

Estampdefexpert 

DJ Melting process 
Erschmelzungsart 
Pmctdi de fusion"*?;■ 

E+CLU 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg  mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulde 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 
Blech Nr 
Tfllr Nn 

30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammcnzetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulee No - 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 
0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm^ =* I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 
T»Quer F = Kopf P * Flach 
L * Längs B ” Fuss C = Rund 

Lage 
1 » Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4 * 1 /4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. 
C 

20 

Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
N/mm2 N/mm2 N/mm2 ' % 

215 250 500 35 
730 

225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int +046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

V BSI Quality Inspector 

WWW KOMM 

FM 09184 



wesum 
»field 

cfäo2‘bLrO 
IP: 1212>10 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT I Page 
  . ' — ■ ■ ■ I c«.:»- 

EN 10 204-3.1.B Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROD 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kcrb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avcsta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

BSS V 
um 

HK 

Quality Inspector /\ 

fnlillcata N«  



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zettifizierrer Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
ksaehverständigen 
ERK 0ES.M.B.H. 

DORF 

CM OODAOOAZOy 



.Mtxn. JU '> 

ZEUGNIS/CER T I F I CA TE/CERT I F I CAT 
NR. (NO.),' 174003 DUISBURG- 

-DJJE.QdMB.-_ 

SUED 
THYSSEN jr m 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

1 
ShiODing gape' No. 
N° d »»ia da (Ivraison 

D0041l4090 

werk6-Nr. 
Work*-No. 
N° da l'usine 

41.73721 

‘BOSIOM-NI 

Order No. 
N° de commands 

Oalum 24. Ü 6.99 
Direktwahl-Mauaruf 

Phone/Te direct 

Tel . 0 2 0.3 5 2 7 5 2 0 7 

3I0gSd4 TAX.i 0.?0.V.‘275,?1 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 Th^sseo KruDO AG 4 7 Mil Du'sUur^ 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

*BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Ö 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.ie 

EN 10204 

EN 10204 

Blart-Nr 
Page-No 1 
Page-N° 

Werkstoff / L ielerDadingungen 

Quality / Specification 
MalCriau/Conditions do livraiaon 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

(3 
Kennzeichnung: WERKSTOFFf SCHMELZ-NR., FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: 
Markina

1
 , Supplier’s mark: 

Marque MATERIAL, HEAT“NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-psine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRI CAT ION/0’EPROUVETTE 
   ” ■  KRUPP THY55EN NTROSTff  

XXÄX 

xfxxx 
T3CTXX' 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAI RE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

» 
LI 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLF, PLAT, DECAPEES 

J0S. STUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEWOG. 

GEWICHT SCHMELZE Bl.ECH-NR 
THEOR. 

PAKET 

[TEM NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO 
THEO. NO. 

BUNDLE 

50S. 

)04 

NOMBRF. 
PIECES 
30,0 X 

PQIDS 

2500,0 X 8000 

P01 DS 
THEO . 

C nr*) 3 

NO. DE 
COULEE 

KG 
1 4845,000 
1 4845,000 
1 4845,000 

568060 

ft ft 

I 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

NO. DE TOLE PAttUET 

68959101 

£a wird bostaogl. dafl die E'QeoniiSe tier Prüfung«: 
den voromCiarten Ueteröedlngungen entsprechen 

This »5 to codify. fhei fhe test rosufts are 
in agreement «nth the specifications 

Zeolrnlp Ahnahmetecrinik 



K-ti««fett 
Shipping paper No. 
N° dams de llvraleon 

D0O4 t14090 

ZEUGNIS/CERTIFICA rt/CERT I F I CAT 
MR . (Nl'J . ,1 : 17 4 003 PU I SBURR-COED 

THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
0 I isF(3—NR . —rr 

WerkS-Nf. 
WorKS-Ng 

N° de l'uiine 

41 .73721 

ö\ji»tU'Ni 
Order No. 
N° de cOmmnndo 

j Oalun 24.Ü6.9V 
• D«rekF**aM-HauBruf 

phone/T« direct 

r e-1 .020.3527520/ 
3102834 j JH F HK.' • ’i"i jc. > "j■ 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

4BNAHMEPRUEFZEUGN IS .5. 1 R 

TT 
Tr«y*>£n Krupp $lahl AG <1716* Di»isl>iifg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FRFUDENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

INSPECTION CERT IF1CA IE 3.1 H 

lERTIFICAr OE RECEPTION 3-16 

ßl.HI-Nr 

Page-No !j 
Pege-N0 

Werkiioll/Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materisu/CondiliOAB de llvraiaon 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / V£RF . C, 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. , F ER T IGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes ^ ^ £ 
Marking: .. . . Supplier's mark- 
wargu.: .MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M«*,. d-um* 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DF. FABRI CAT I ON / D' EPROUVETTE XJTXX! 
KRUPP THV55EN WTROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7 U G V E R S U C H 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTER IST IQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

Tmnr 

*1 
x; 

SCHM.- PROBE- ULAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2JZUST. 

3)ALTER Gr-C N/MM2 

568060 68959 1)0601 + 20 0002 300 
RP0,27. 

2) 0013 355 
RP 1 7. 

3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM2 7. MM X X 7. 

589 51 174 45 26505 

051 66 33874 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTERISTIOUES MECANIQUES E S H A I DE 

SCHM,- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 2)7UST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr. C 

R E 

ARBF.I T 
JOULE 

2 3 

568060 68959 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 139,0 191,0 180,0 

l I. t ENGE 

M 

137,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7f}nlr;il« Abnahmetechnik 

Ta wird bestätigt, clefl o e Eirj*bn>9l»e Gei »‘»wiiingcr 
den vereinbarte« Liefe'bedmgungen cnl-.ii»,K..n 

f Ms 18 to carilly, «bei Ibc* lea! results ui- 
m agreement with thn snpr.ihraruTAs 



Shipping paper No. 

N° d'avis de livraison 

30041t 4090 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 174001 DU I SBURR-KUED 

THYSSEN 
t 1 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
_Di_£PO-Nft. 

Wertt-tor 
WorKS-No 
N° de l*u*ine 

41.73721 

DeJldll-Nr 
Order No 
N° do Commando 

-jtogsoi 

Dalum 2 4.06.99 
D.tekiwaM-Hausrui 
Phona/Tj direct 

Tel .02035275207 
FAX.» (JSOyjg'/Jg 1T3" 

Thyssen Krupp Siahl AG 4 7161 Duinhurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUEK HAFENSTR. 26 
A 1030 WIEN 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS J.i H 

INSPECTION CERTIFICATE 5.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION i.ie 

EN 10204 

EN 10204 

Blait-Nr. 
Page-No 2 
Page-N° 

Werksloll / Lielerbedin jungen 
Quality / Specification 
Malerlau/Conditions da llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeicnnung: WERKSTOFF.' SCHMELZ-NR., F ER T IGUNGS - / PR OBE-NR . 

M«QU.9' MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURI NG/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes \ ^ 
Supplier's, mark. 
Marque d'usme: 

MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATI ON/D’EPROUVETTE XtXXJ 
KRUPP TH~yssEN~rrrRrrsT7T -TXTCTT 

TRANSPQRT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003915 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOST TON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 7. 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE C 
36S060 

568060 

, 042 

CR 
16.500 

SI 
. 420 

MO 
2.020 

MN 
1.250 

NI 
10.520 

P 

. 024 

T I 
. 390 

S 
.0010 

SCHMELZVERFAHR. 

HEAT PROCESS 

COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale ADnanmelecnmK 

Es wird bestätigt, ciafl die Ergehn..« aet Prutungon 
den vereinbarten L'clcrbcd.ngungii.t vmk|i.Ncl>e.» 

rfns iu cerniy. mnr me 'ear resu'ia are 

    GESAMT" SEI TEN 04 



30/04/99 10:58 GROSSSCHÄDL QUALI TÖTSSTflhL 9 UJOJTINOX ■s # 

'4Y\UMYI R?OA(ü'^ 

NUN157 D07 

slover^ezelmme«#' 

AcRONi 
m m J i « s N r c E 

SZ ACRONI d.o.o, 
Cesta Borisa Kidrida 44 

Sl - 4270 Jussnfce 

TEHNICNA KONTROLA 
Tel.: -*-386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-215 ZELJSN Sl 

Ct^nlja 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B image zu BffUUlfl 

-Lüh1 H9--  A.IA/TuV Datum/Datum/Pate 

n&rptilo ü. I Bestellung Nr. / Orfler NO, 

98,091 dJLsp. 12503 
vtcnpÄOW~ 1b.2#98 

Enchmetnqjart EiUTm 
Mflflinglumace 

Oobw/nl Hjt /Ueftocheln/Ocsuoroi new 

20710629 vom 27.3.98 

Nsrotnk / Kunde / Customer 

ZACk £iro<rv*iite* 

Reichen de« HswMwvwna 

Mark of the Mamiteefunsr 

1272 W.Nr.1.4571 +c2 
nach DIU 17440/ED.Oft   

tiddc*/ Erzeugnis / Product 

Blech 

“«Wto pmnxrnl pogoji / ücte<b*r>ngung«n / T«m» et d*( v»ry 

AD. Merkhai t.t H2/FT1.Q4 »nrt tm VM/I/PTI R? 

zntktswdeneaTK 

Jüchen (fee Saeftvartündingen 
tnepesfar1} Kamp 

Stierte 
Sctmt«l>£en Nr 

HWtNo 

Poetelf» 
Po (Man 

IMm 
Tet* 

Gouidil 
Wdfltrt 

Onnruq* 
AMwoaungen 

Dimension» 

SUWtftadp* 
«tOamni 

OuMtty 

a.pJoS4o(koiobü!t*1 
wutzteni (B«n<j er.) 
Ptetono. (Strip no.j 

atvjore« 
Prob# nt 

Sa me t# no. 
imn 

018 21 5889 
M 

35.00/2000/6000 
I« 

4252 
4886 

4252 T 
4886 T 

c rflächenbesehaffr nheit (Verfahren c2) 

S<£ VSSS-’&X? SS 

m ....... , m 

Hl kd 
■ e*> * 

f AniAOc f Enclosure 
a Bgwipoqxs 

Rrmaystomp^) und unterccJf ifl 

A li'Wt'O wnd S^F>d(ue Pr 
./ 

IU.SM 

4/<£ Jtuv-gy 

ä 



XHJ ■ JO ur\U300U-HUL UUHL1 IRI^Ihtt. * WUJIifNUA Nunley \M b 

revzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 

Mehanske lastnosli / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

St Stran 
Nr. Seite 
No. 20710620/gPage 

& . 
Prat* Nr, 

Sample Mi 
Wynctecn Nr. 

HWt N* 

ZAhtaw 
/fttaroHiffiyen 
ROGtfnrrTOfc 

mn 
mew 

4252 T 

4886 T 

-OBERE t 
-PRÜFT 
-PRiiFtJNi 

Hi 

21 5889 

Debngnreie 

0-3*—Vt. 
NAnm* 

210 245 

P 
P 

WARMBEHANDLUNG 
ACHEN W 

^NG AUF WE 
G AUF 

DIN 5C i CH 

LÖ3WGSG1 
fl) MASSRR 
RKSTO; 
1TANDI 

914 
BE S’ 

tew 

244 293 
254 299 

3FE7E: 
CBCEIT 
CHNE 

ilUHEN 
ÜFUNG j 

IHWECHSL 
GEGEN 

BEANS T, 

l^gC"JgSa 

NtmC 

500- 
73 0 

548 
560 

35.0 

49.7 
50.5 

prufkfjf / K»b«CH>giib«H / bnp*£i V4h_^ 

Cmrvztxc« _PrOÖprtatt* 

BEX 1050°:, LUFT A^GESCffifeCKT! 
OHNE BEAN 3TANDUNG 
UNG ; OHNE BEANSTANDUNG 

INTERKRISTALLINE KORROSION 
'ANDUNG 

Picb*/Type 

55 

& 
a< 

+20 

243 240 251 
261 263 270 

Kemiüna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
S».’.vfe 

Sstwiöron Nr. 
I (Cal Ne. 

Claw 
C-Kopf 

Top 

V- 
V|(0cena 

PreCne 
P -Oder 

■no^swe*?« 

21 5889 

%Q 

0.012 

'TilA; Tr$ä<3m§ W-ppMiznEj RaOow^aI 

DR!^ 

ns % Mn %P %s *XN 
Cr Ni Mo Ti 

0.40 1.64 0.035 0.001 0.0117 17.4a 11.01 0.214 2.07 

m pcdpü 
uimecM 

*^*0 JofäffCjü-XifT:tVl"**iriCkti 

k/£2MKt* 



}' YJL+/ Z>Z> urtuasau-iPUL. UUHL l l AI bb I HhL ■* WUJIINUX NÜM162 

COLLOQUE EUROYEN DES ORGANISM ES DE CONTROLS TOV BAYERN SACHSEN TÜV 
' Abnahmepriifzeugnts 

Inspection Certificate (DIN S004B- S 1A ) 

Certificat de Reception (EN 10204- 3.1A) 

Certificate Collaudo Material! 

-8.es tetfg:-* Achateur - Commlttenta: 

- H*«toller - Manufacturer - Fabrfcant - Produttor* 

Prtrf-Nr. -inspection No - GZ-AW-789/98-AjCR 
Cortlfiwt N® - N8 dj collaudo: 
Tell - Part - Partie - Parte: 1 
B!att-Nr. - Shed No - Page-N® . Pag-N°: 1 

Bestell-Nr. - Order No - N5 de fa commend« - 
N° dall'ordlne: 

98.091 diftp. 12503 

Vom - dated - date - in data: ld.02.9S 
Werks-Nr. - Works-No - N° using - Comcssa N°: 
20710629 vom 27.03.199$ 

Prüfgegenstand - Article - Pro du it - Prodotto: Blech/Waimyr« a hi 

... ’^^^A'ifo.derunflen - Technical requHmentsIDemand - Specifications tacrtniquWedgonces - Nonna dl centrollo/R*qy|siti: 
TRB lOO/AD-Merkblatt W2/AD - Merkblatt W10 

Werkstoff- Material - Mattere - Materiale: Entsprechend - according to - sufvant - sacondo: Ausgabe - Edition - Edizlone: 

XSCrNiMuH 17/12/2 W.Nr. L4571+c2 DIN 17440 

UefwtuataiKf - State of delivery-Etat de tivraisen - Stato di fomitura; WftmjfffL + nbpeschreckt 

Erschmeteungaart - Melting process - Pro Cede d'elaboration - Precedimento efi elaborations: E 

DnIIIÜ^!ShnUn9 “ Martclr*9 - Marquage - Neretelfarzeiehan - Brand oftho manufacturer - 
Uti. /e: .. Marque du fabricant - Marchio del produttore: Werkstoff - Matena! — Matzlrt — Artatefialo; 

WcrkstofT Nr/ Schmalze Nr./ Blcch-Probe Nr. Stempel des Sachverständigen »Inspector's stamp 

POinfon de Texpert- Punzona dtiritpeöore: VS' 
Umfang der Lieferung - Extent of malarial delivery - Liste descriptive - Desertion« della fomitura: 
Pot.Nr. s5S3w33 1   1 — »        
Itom No, 
Porte N° 
N°POS. 

018 
m 

StücteeN 
Niraherof 
Ole 
Numerc oezzl 

Gegenstand - Artide - Designation du produit - Tlpo di prodotto 

Blech: S3.00 jcZOQO x 6000 (mm). 
Bleck- 35.00 x2000 x 6000 (mm), 

Zusätzliche Angaben - Additional remarks - Autfes remarques - OsiervaZione1 

Annfr"»ne^rdeT9^L5in'< *■ 
An,a9e,n 'The required,n| ,r, fulfilled « p0r l'Tposöe3 *0™ SOIlsraHes sujvant annexes. - i rauftall eono conforml el requisisti richieatl com* da allegati 

Schmelze-Nc. 
Heat No 
w® Ceufae 
jj_ CaHU 
215889 
215889 

Ljubljtna, den 
(Ort- Location - Lieu - Localita) 

- AJiagatt: 

01.04.1998 
(Datum - Date - Data) 

r • r 
<J On 

cr p 
TO ZJ n e: 

<0 
<?. «5 ye 

"ptobcJir. 
Test No 
N* CTeprouvette 
NPdi wove 

4252T 
4S86T 

^nlogenk Annexe?-- 

if“*4!!**042 •*** -^Huttiti dalle pray* tere Anlagen fn ) - other annexla In 1) - Autres annex«* «n • j. Altri oiicgiö in ') 

Dijvl.'Inj, Tonwi Milat 
(Dar Sachverständige - Inspector- 
L’expert - L'iapettore) 

C U:cGcAH,97\ööröntaJjSO dot 

D02 



Jfcl' 04/ 3 3 bKÜSSSCHÖDL QUALITöTSSTflHL -> WOJTINOX NUM162 001 

TÜV BAVERN SACHSEN TÜVB1 
COU.0QUE EUROYEN OES ORGANISES DE CONTROLS 

Ergebnis der Prüfungen 
Test Results 

Resultats des Essais 

Pfüf-Nr. - Inspection No 
Ctftiflcit No.:G2.AW.787/98-ACR 
Toll - Pa/l; 1 

Anloge ■ Annen: l 
Ölltt-Nf . Pag» Na.: 2 

Mechanische Prüfungen : Mechanical Tests • Essai? mecanioues - Prove meccanicne 
frtlw * Tm T»*« . TMM . r.u ^ 

11 " Ptöfan • Tm Ty*, . Typ* *’•*«•» • ftf» *i JM«**: 

Pmhanffl - Typy - Typ* 4B l'fy>*y«i(iy ■ 

T14B tfi e»ovetie 

fTttMnruslcnd • Stf tf «f d«Kv#rv S# m«mw> - 

TL**«™»** yyigy^yHy . B+th» pr»v»w: 

P'oboMr 
Teil NB. 

Ä d' «pfBVVfttC 
Np ^ JMPVA 

Zugversuch nach DBV EN 10Ö02 

und DIN 50125, Zugprobe 

liJsupjfäggl, *■ nbgwchreckt 

Rcrbschlubicgcicrsuch nach 

DIN EN 10045, ISO-V-RT 

lüsungsggl. 4- xbgeschreckt 

Seni«J*b*il • (*4'jv »4 mtuci . 
Energie dm rupture - C«C*gi* gi rotVU'-l 

- tmppct otrcngtfc 
h4n4e - Rc«Iip>|« 

Krt«. WHitKLncel er*pf, #rf 

cN«r^itnc - Fr«po'{>•<* 
\ Breitung . |irpaftsi»A 
J inlsrglss«mtnf . faction 

^•wtvAaon 
ftemarti 

Remarques 
Diuiva>i«mt 

» - U) 

»1 
as u<«™> 

.s|* ar^VB W5*s 
IBS 

I« 
I* I ** » b* A#frfr*y « wog 

0^- pl rt 
Ot-f» Bi; r p^PpuvpK«; 

0»*». BrSa dro-mra 
!«i! 
HÜ 

Pr«W«nAfHnj^nB 
*BBC*fDCn 

P>6trvemenc 
*f€l4vlrrenla 

di 4- «irr» 'Oct 

s - <v ll Uli Mine (S»nh*Tini * Marsncfa 
• Ourtus 

s - 

Sphmylsy . *J< 
h«t NC. 

N* Coulee 
Cpl*t4 bb 

Suite, B 
W*tN, O 

Iwgeur. 0 
l«*K H 

mm 

*•0 2 45 nwuflfjs Werte - v*j*9 - Vsieure ? : Si • M 

M//TMV2 

10 11 12 12 14 15 16 1? Antortlenmjren 

‘ Dicke 
RpO 500 

0-7S Q 210 730 20 35 0 

Hp 1.0 500 
Dicke 0-75 20 730 245 35.0 

Dicke 5-75 20 55 
4252T 01 244 »3 54? 20 49.7 

04 
240 2J1 241 »*«T 01 30 2M299 500 { 50 5 

201 243 ?'0 

Ül? CVi 'A L' 
■. 

H, t 

ij 
\ Ai ■3 F- russ 

4» Qvet 

Ljubljana, den 
Ort - L»e*tion • Licu 

U-UUGR 
01 - OliSAMTOICKE 
04 - OBERFI..AOHENNAH 

Dl.114.1778 
Datum - Dal» 

Dipl.-Jn« Tema/, Mibe 
(Dor Chelwtrütandigt ■■ Inapp'jio«’ ‘L’cxpett 
L 'ispeUor») 

A/6MW 



jsa/aa/yy 12:04 GROSSSCHÖDL QUAL ITÄTSSTAHL * UOJTINOX NUM162 003 

CciöcL> 
COLLOQUE EUHOPfiEN DES ORIJANIBMES DE CONTROLS 

TOV BAYERN SACHSEN TÜV 
• PiCf-H/. • ttcpecfcm Na.: 

Beiblatt c«tinc»t No.. G2 AW-789/98-ACR 
T«ii.p»rt: 2 
Anlage - Anitn: 1 
BUft-Nr - Page No.: 3 

Aussagen zu weiteren Prüfungen 

1. Besichtigung: ohne Beanstandungen 
2. MaßkontroMe: ohne Beanstandungen 
3. Oberflächenbeschaffenheit entspricht DIN 17440 C2/IIA 

Weitere Angaben siehe beigefügtes APZ MB Nr. 20710629/e vom 27.03.19S8 mit Aussagen zur: 

• Wärmebehandlung 
- Prüfung auf Werkstoffverwechslung 

Prüfung auf Beständigkeit gegen interkristalline Korosion 
■ cnemnehe Analyse 

4 

Ljubljana, den 
Ort Uxt*ti<jn • Llcu «1-04. ipya 

Oe:ur»i - Date 

! ~ SrÖ\ Tü JZ 
\ :) 
V * * 

VfiT 

Dfpt.-Tng. Tom«* Wkae 
(Der Saehutr*Ui<4ige - Inspector -L'oxpnrt 

L'ltoenoroi 

ueJ-Lm ru 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ 3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

1.4571 
230277 
vordem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 
<&) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
er 

SIERNDORF 

chverständigen 
RK/5ESM.B.H. 

Ctf 000/(00.A/1SJL, 



ftvitAia HW Z f 
slwenske zelezame 

'ACRONi m ;j E ? S N I c E 

SZ ACRQN1 doa.o. Csala Barba KidrtiSa 44.4270 Jeaenlt e SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail: uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzdmu B/Abnahmepi ufeeugnis B/ 
Inspection certificate B 
SlraiVSe3$/Paoe 1/1 
St/Nr./No. 

DIN 500» 3.1 B 
BN 10 204-3.1 3 

Datum/Datum/Oat 

Narocita / Bestellung Nr. / Oder No. Dobavnl fet/ Lieferschetn / Deeps ch not 

RO 545920 disp. 14-133 31004412 z/vom/f-om 30-OCT-99 

lafelek/ Eraujnls/ Product 

BLECH 

Narocnäc/Kunde/Customer 

Bogner Edelstahl Best- 
L 545831 

BOGNEfi-LAQEft WELS 

Linzer 5tra3e 260 
04600 WELS 

AUSTRIA 

Spedflkacijs / Votschriften / Speoftatioiih 

’DIM 17440/ED.96 EN10088-2/ED.95 

AD Merkblatt W2/H5.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

Vista pact /ErschmelzunsaiT/MalEi g furnace 2ttakizvedencaTK 

p+l/nn Äüclien das sachvemfandiget/ hA \ 
Inspectora1 atemp ^ ; j 

Znak protorajalea 
Zeichen dea HerateJewetks 
»fa* of the Manufacturer 

036425 

Tip/Wjir./Type 

X6GftiiMoTil7-12-2 
W.Mr.l..4571 

X6Crf1lrtoTil7-12-2 
W.Nr.1.4571 

PovZ Rache/FWeh ICoroz. test/IntkrisLkorr./Conosion test 

C2-lla 

C2-lla 

DIM 50914: OK 

Obseg dofcave/ Umfang derlieferuna/Extent ct material defiverv 
P0t asam ’   Dimere» Po2- 
Poa. 
tom 

St sans 
Sctimetoen Nr. 
Cast No. 

5 
5 
5 
7 

230006 

230277 

230277 
230015 

TeZaneto 
Gewicht 
Vtaight ^ 

720 

741 
741 

1977 

Abmessungen 
Dimensions __ 

St tarn. 
Stucfeahl 
Quantity 

Stpioscs 
WalMatet 
Plate No. 

20 

20 
20 
20 

/ 
l 
/ 
/ 

Stvzona 
Probe Nr. 
Sample No. 

3300 
1500 

1500 
eOOO 

3000 

3000 
3000 
6000  “ | • CSJ f cVWJ / toOC 

Mehanaka lastoosii / Mecbafiiscfce Eigenschaften / Mecha Heal properties 
Stvama &IWV)nirg M . .... . . .      

1 

1 

1 
1 

6210 

9808 
9808 
7982 

6212 T 
9808T 

9808 T 

7981T 

Stwroa Smervaroa Nap.tecsnja ; Naptexrja Nattnfnost 
^Nr. Probe« l*oe Dahn arena: Dehn grenze Zugfestigkeit 
Sample No. Poafion TTatdezetyKsizYleld ttwn»«2 Tensile iff. 

Zaftoe MIN 
Anfatdaning. 

item. MAX 

215 ! 250 

Bate®:/ Bruchdehnung / Ekmgafio 

Ans 

^gpeqas: 
500 

730 

KoidiatcL Trdota 
Einschnürung Hatte 
Red, of area % Hammar m 

55 

Zlavost/ Kerbechteg / Impact 
pri/eurer bei /lagt aVpostt 

 J  t 
55 20 

6212 T 

7981T 

9808 T 

P 

P 

P 

263 

293 

275 

308 

549 

330 

553 

547 

560 

55.0 

47.7 

465 
S-Glava/Kept/Top N-Noga/Fuss/Bottom V-Vzdo too/Langs/Longto Inal P-Precno/Otter/Transveise 

Kemicaa analiza / Chemisch^ Zusammensetzung / Chemie il Composition ~~ 
Sara/Schmelsn KiJ * r ~c „„ „     

HaatNo. *c « Mb » 5!S » «|i *Mo IfcTT %N 

152 

143 

152 

275 

272 

281 

297 
269 

270 

>300 20 

268 20 

296 20 

lipagib/Biege/Bend; 

%S 

230006 0.017 o.48 1.43 04)35 0.001 16.74 

'230277 0.026 o.45 1-33 0.040 0.001 16.86 

230015 0.025 0.46 1.43 0.040 0.002 16.64 

10.78 

T0.66 

1056 

XMo 

2.06 

2.03 

2.13 

Ferrite 

0.232 0.0156 
0.196 0.0112 

Q2ZS 0.0151 
Qpombe 

dem TuW Bayem (Avgust 1965). AuF eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYER fl SACHEM VERZICHTET (20.06.1996) 
WARMBEHANDLUNG . LoSUNG5GUUHEH BEI 1050 X, WA! SER ABGE5CHRECHT! 

- OBERFLÄCHEN UND MASSPftuFUNG : OHHE BEAM5TAHCUMG • 
_ PRuFUMG AUE WERKSTOFFVERWECHSLUMG : OHHE BEAN5TAMDUNG 

PRuFUria AUF BESTÄNDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLIN E KORROSION 
NACH DIM 50914 : OHNE ElEAMSTANDUNG. 

pis 

•'VS- v. . .r -rj. 
:v£.V‘*5*\ 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflonschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte ous Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusfiiepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOOOAOOAAUV 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. L{j(fldAOa\lo<o 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CUOOOJOCAIO? 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
609680 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSCH 
des 

A-2U11 SIERNDORF 

Unterschrift 

chverständigen 
K GES.M.B.H. 
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.)-* 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  

A 
THYS$|N 

THYSSEN KRUPP SWH(I'Ä6 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

-310350-4 

' u J . 

4.03 
Direktwanntmue 
Phone/TÄ. direct 

TEL.02035275207 
PAX•020333752 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff /Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF r SCHMELZ~NR . , F ER T I GUNG S - / PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X XAX X 
Marking: SuDolier'a. mark- 
Marque: MATERIAL» HEAT—NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 
   KRUPP ^THYSSEN NIROSTA— 

X’XX 
-xxxxx 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE X 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** •r> 
V ’A 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

NOMBRE 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

SCHMELZE BLECH-NR 

POIDS 
THEO. 

20,0 X 2000,0 X 6000 [ pim 2 

1 
1 
2 

2 

KG 
1943,000 
1945,000 
3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daB die Ergebnisse der Prüfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, thet the test results are 
in agreement with the specifications. 

i to« rA«nltnt« rlo* *»««»!« annl 



w 
ZEUGNI5/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)• 000221721001 DUISBURG-SUED 

PISPQ-NRi  

THYSSEN 
f 1 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*«o**i*<*B*l*.* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Tö. direct 

TEL.02033275207 
3103304  FAS : 02033273213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/ Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF r SCHMELZ“NR . » FER T I GUNG S-/PRO BE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X 
Marking:   Supplier's, mark; 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO • r M ANUF ACTURING / S AMPLE—NO • Marque d'usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
•KRUPP THYSSEN NIROSTA" 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIGUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

XXX 
XXXXX 

609680 

C 
,043 

CR 
16,590 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the apeclficatlons. 
Non* rnnllrmnn* niim In* rA*tilt«t* Ha* a«**l* «on* 



V ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5P0-NR.  

THYSSEN 
« m 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035273207 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 :  rAK : 020332732 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNI5 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

y 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

£"nunB: WERKSTOFF; 5CHMELZ-NR. » FERTIGUNGS-/PROBE-NR. 
Marque: MATER I AL . HEAT-NO . , MANUFACTURI NG/SAMPLE—NO . 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier's mark: 
Marque d’uslne: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE XTCX 

KRUPP THYS5EN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XXXXX 

ä 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZU5T. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RP0.2X 
2) 0013 318 

RP 1 X 
3) OOOO 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* X MM X X X 

578 48 140 54 

051 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestAtlgt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
In agreement with the specifications. 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Flersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 ULOOOAOOAA^S 10stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/1'\4,3CAOVJ&0/MH‘? 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 5Stk. 

# 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 

chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 
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FJL, ACCIAJ VENDER REA. 
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X 6 OMMofTl 17-11-2/ I.4J71 
XtfQcNDAiTi 17 12/ 

gWVAirr/AODOMPM TO/ PrtgMrBPIP/aXXWPO 
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mDCSDS D' ELASQRADON/UELTDJQ rlOCXSS/  
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14« 
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IM 
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130 

oouun 
HKAT 

HI 
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FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-10 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706511 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4644 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 1Stk. 

| 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift dep WarKsachvprständigen 

FM FLANSßMö^WERK/QE^.M.B.H. 

2011 SIERNDORF 

CH GOOAOOM (OA 



1 
AV!UAA ^ooR'b 

ZEUGNIS/CER11FI CATE/CERTIFI CAT 
NR.(NO.): 174002 DUISBURG-SUED 

THYSSEN 
M » 

DISPn-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

* *i*<#e*2**e** 
Shipping paper No 
N° d'avis de livraison 

3004 1 1.1959 

Werks-Nr 
Works-No 
N° de l’usine 

41.73721 

Bestell-Nr 
Order No 
N° de commande 

Datum 2. 
Direktwahl-Hausruf 

Phone/Te. direct 

4.06.99 

Te L .02015275207 
3102854 TAXI 02035275213 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

äiBNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION I.IB 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 7 VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFFi SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: 
Marking: __ Supplier’s mark: 
Marque: MATERIAL» HEAT—NO*» MANUFACTURI NG / SAMPLE “NO . Marque d'usine: 

MATERIEL, NO- DE COULEE,NO. DE FABRICAT ION/D’EPROUVETTE 
  KRUPP THVSSEN NIR05TA  

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR’S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH *«** 

XX 

XXXX 
XXXXX' ! 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

>05. STUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEWOG. 

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR 
THEOR. 

ITEM NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO 
THEO. NO. 

-OS. 

)03 

NOMBRE POIDS 
PIECES 
25,0 X 2500,0 X 3000 

POIDS NO. DE 
THEO. COULEE 

I nn ] 

NO. DE TOLE 

KG 
1 4050.000 
1 4050,000 
1 4050,000 

568060 68990101 
*■ 

** 

PAKET 

BUNDLE 

PAOUET 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wircl betätigt, daß die Ergebnisse der Prüfunger 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 

Zentrale Abnahmetechnik This 's cer,'ty. *hat the test results are 
in agreement with the specifications 



ZEUGNIS/CERTiFI CATE/CERT IFI CAT 
NR.(NO.)V 174002 DUISBURG-SUED 

DISPH-NR. 

THYSSEN 
t \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

3004113959 

Werks-Nr 
Works-No 
N° de I'usine 

41.73721 

Bestell-Nr 
Order No 
N° de commande 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

Datum 24.06.99 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

Tel .020.15275207 
3102534 : ‘FAXT 020152752 11 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

^BNAHMEPRUEFZEUGNIS 1.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 1.1 B 

3ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Matöriau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Ke^nzeicftnu"91 WERKSTOFF ; SCHMEL Z -NR . , FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRI CAT I ON/D'EPROUVETTE 

KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

Zeichen des Lieferwerkes: X X X 
Supplier’s mark: 
Marque d’usine: 

X XXX* 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERI ST IQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER Gr.C 

R 

N/MM2 

RM R/ LO A 
RM 

N/MM2 X. MM y. 

568060 68990 1)0601 + 20 0002 289 

RPO, ay. 
2) 0013 346 

RP 1 y. 
3) 0000 

AGT Z RM X A 

y. y. 

580 50 156 50 29000 

051 72 41760 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTERISTIQUE5 MECANIQUES ESSAI DE 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr-. C 

ARBEIT 
JOULE 

( L I E N C E 

M 

568060 68990 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 •*-• 20 182,0 175,0 188,0 182,0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the test results are 
m agreement with the specifications 
KJo.i« rnnlirmnnt nno Io<5 rAmillafc; Hoc octain coo* 



ZEUGNIS/CERTIFI CATE/CERT IFI CA) 
NR. (NO.): 174002 DU ISBURG-SUt. 

DISPO-NR. 

THYSSEN 
a » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004113959 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de l’usine 

41.73721 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 24.Ü6-V9 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct | 

Tel.02035275207 
-3102854 'FAX.; 020352752 13 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

^BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

ZERTIFICAT DE RECEPTION 3.1B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff /Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF» SCHMELZ -NR . , FE RTI GUNGS-/PRO BE-NR . 
Marking: 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes: )( % 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE,NO. DE FABRICAT I ON/D'EPROUVETTE 

XXÄX 

XJ&Mu 
xxxx* 

"KRUPP THYSSEN NIR05TAT "XXXXX 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003S77 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 7. 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE 
368060 

»68060 

,042 

CR 
16,500 

SI 
,420 

MO 
2,020 

MN 
1,250 

NI 
10,520 

,024 

T I 
,390 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daB die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten LFeferbedTngungen entsprechen 
Thts ts to certify, that triff test results are 
in agreement with the specifications 
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-CÜ Cu WVFFEINSCHMIDT 
Spezialfabrik für Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

S 5 

ISI 

938 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarm at. 
Bündner str, 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 
No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mmJ 

Anforderungen: 

Requirements: 

5trt 
210 245 730 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

/mm2 _ K. 
Str 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbert 

Impact 
Strenght 

81) 

Schauglasblockflansche / 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 305430 3010 322 364 582 50 / o 47 242 240 

Schauglasdeckelflansche / 
24 DN 200 PN 6 DIN 28120A E 305430 3010 322 364 582 50 73 247 242 24 

1 d i t c E 237440 3617 323 374 591 50 65 183 183 166 

52 73 24.5 225 2 36 
Schauglasgrundflansch / Flanges 

50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 555 

Analyse / Analysis 

* Schmelze "Heat C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N 

05430 
37440 

305470 

0,031 0,280 1.440 
0,026 0,450 1,680 
0.030 0.290 1.480 

0,029 0.004 16,71 
0,023 0,020 16,78 
0,030 0,004 15.69 

2,060 10.76 0,390 
2,040 10.86 0,270 
2,050 11,88 0,440 

0,008 
0,013 
0,007 

W.Nr. 1.4571 /316Ti gem. ASME 
SA-473 und gemäß SEC. VIII D 

CODE SEC. 
IV . 1 /IJ6- 15 

II Part. A; SA-182, 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: ^ 
Stempel des Werkssachverständigen: (B ) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

. / • T',/ i 4 ■  / - 



- Blatt 

WvFFeisCHMIDT 
Spezialfabrik für Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

8 5.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

nf» 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 
No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wirmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmetze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 W 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

ÜÜ= 
210 245 730 30 

D«lv 
nung 
Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbett 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Mat.-No. 1.4571 / 316Ti 
SA-182, SA-479 and acc. 

acc. to ASME 
to Sec. VIII 

Code 
D i v 

Sec . II, Part A. 
1 / UG-15 

m 

Anforderungen/Requireraents: ASPIE-Code Sec, II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. Dill) 
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nadh DIN 50049 wurde unter Einsatz eines (^-Systems* erstellt, dessen Eignung V' 
(a Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden 1st Sie Ist ohne Unterschrift des Wierksaachverfetfindlgeri $ü fdg. *1 

, Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug stra/rechtHch.Verfolgt1 >, , 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9, W 10. 
Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 
Date: 06-06-00 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 



\Jg\ne-Sav o\£ 

FRANCE 

* • 

^ ;wr--T;ro'd*'nu3T90i000. 

TOT. TO}  1/1   

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

him n 

Uslne Productrlce UGIN E 
KW.ctur.f f 73403 VCIKCEDEX »*« ugtaa MO000 

Piöduil 

ErÄtem,_ STABSTAHL ABGESCHRECKT 
Client et/ou destlnatalre • Betteiler und/oder EmpTaenger - Purchaser and/or Consignee 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 8 

1 21 75<P 10204 1 DIN 50049 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 

GEZOGEN POLIERT 
N. de command* client * KundsbesteHnummer • Purchaser order number 

V 2574 S/UE-A5-611021462 
Nuance et specifications techniques - Stelsorte und Pruef’bedingungen - Quality and Specification» 

AD-W 2 WNR 1.4571 
10088-3 

Fiat d« Itaalson * Ueferzurland • As delivered (I) 

ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 
Identification du pröJuii 

Erzeugnis Benennung-Product identification 

N. dt cd# usins N. dt post# N. de CouUt 
Werksbestelnummer Post Nr Schmelz Nr 

fraltement dt Reference • ProbestrelfenbVhandlung • Treatment of lest samples (1) 

Works ordtr number Ilern Noj 
15 17 

3T901 000 

Heat No 
16 

649035 

Nombre 
Stueckzahl 
Pieces Nbr 

Profil 
Pronit 
Shtpt 

Longueur 
Laenge 
Length 

Masse 
Gewtcht 
Weight 

86 RUND 25,000 960 KG 

. de Pr4l4vement 
Probenummer 

Test N. 

39 B 

0170 

4. de Prllkvement 
Probenummtr 

Test N. 

Ü 
P) 
2 4 

RT 

Min 

Max 

M 

(5) 

£ö S S Ä 
 o o • 

* 11 III 
} 

i 25 

Traction - Zugvereuch • Ttnsllt test 

Limite «fElasticKe 

Streckgrenze 
Yield Strength 

0,2 % j 1 % 

26 A I 26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

Resistance 
4 la traction 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

27 

N/MM2 
500 
700 

4 
P5g> 
Sis' <rmtn 

26 

% 
40 

L 
• e 

IP 
III 

375 
375 

450 
450 

640 48 
635 48 

Mode 
d*4laboratlon 
Erchmel 

zungsart 
Ceding proces: 

Electrique 

^Äch 

40 

I! 

I! IM,n 

MAX J 

N. de Coulte 
Schmelz Nr 

heat N. 

649035 

? 91 

J N 
||Min 

ll 
f'UMAX 

I 0,012 

0,080 

0,021 

SI 

1,00 

0,62 

MN 

Durst* 
Haerte 

Hardness 

(<) 

30 

Resilience • Kerbschlagzaehlgkett - Notch Toughness 
“ 5 • 

Typ. 

T*" U 
P) “ * 

31 

ISOV 

eng p 

EII-LI 

33 o-l 

RT 

Valeurs IndMdue ties 
Einzelwerle 

Individual Values 

100,0 

Moyenne 
MitteKverte 

Average 

Dureti 
Haerte 

Hardness 
(5) 

37 

MIN =160 
MIT = 200 
MAX = 240 

NI 
10,50 

CR < 
16,50 

2,00 13,50 18,50 

1,56 11,02 16,77 

MO 
2,00 
2,50 

2,03 

TI 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

EN 1.4571 
ADWO + TRD100 : ZUSTINMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORH 114 / ANTIMIXING TESTED 
FREEDOM FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

T-lhsjlA/, o m tillrm SOf u I 

C? (P<0 £> O 'S -Y 3 

(3) L r. Long 
Litnge • Long 

T Travers 
51 Quer-Transverse 

(4)AI‘«l«d de rifirtnct 
Zum Bezug Zustand 

A< reference oondltbn 
mx 

(1) TE *- Tremp* 4 Teau • Wasserheerlen • Waterquench 
# TH « Tramp* i Phuile • Olharten • Oif Quench 

A Hypertremp* • Losungsgeglueht Solution annealed 

R - Revenu • Anlassen • Tempered 
RT - ReeuR - Geglueht • Annealed 
TRM - Recult maxi • Welchgegluehl • Maxi annealed 

) A rtUl de Ihraison 
tn Uefarcustand 

Instate of deBvery 
•08 

Controls* de marquage, cfaspect el de dimensions: satlsfaisants 
Bezeichnung, Besichtigung und Auenteesung : ohne Beanstandung 
Marking, Inspection and measurement: without objection 

Nous certlflons qus lee produHe 4num*r4s d-deesus soot conforms* aux preacrlptlons de la commande 
Wir bestätigen hiermit dass die obengenannten Erzeugtet# den BesteHungvorschrtoen entsprechen 
We certify hereby that the above mentioned products are consistent with Ihe order prescriptions 66 

Uglne, Ie3l — 01"'97 

L’Agent Ftfceptionnalre do I’uslne 
j Der Werkssachverstaendlge 
— The Work Inspector 

Q6 

D. Fernere a 



06/03 '98 11:48 FAX +43 1 60186 669 BOGNER WIEN YB4 ®001/001 

Cogne 
Acciai Special* 

AGENDA CERTIFICATE 

UNi EN' 150 9002:34 IGO 9223 

Cogno Acctni Spetloll *.^*4« 
5PD£ LEG/* iE-11150 AD5TA • VIA PALAVERA, 16 

TFLEPONo' MeS/ItPI • TP'-« 255010 - TEltjPMC <££S/33«!1.3 
CAPnALt SOCIAIE L 1O.02O.DOO.OC0 INTESAMENTE VERIÄTO 

PARTITA IVA 00571520D76 
CODICE RSCALE 021E73SOSG7 
ROC. CANC, TRIE, ßl AO-TA N. 72J1T11 
REC. BITTE C.CJAA. BI A.OS1A N. 5M71 

r 
m2) AHIAHMSPRUEFZEÜGNIS B (DIU 50049/EN 10204 - 3.1.ED ,A53) y« 

i. £02 && i'ASö) BESTELLER  : BOGNER + PETZ Ui AL 
fAA7) KiiMtSfflrSTELLI^:.. FAX HERRN BERGER 
j£u SS«  ■■ C0Ö€ ACCIAI JPEC1ALI - AOSTA, VIA fWWERA 16 

(AO?) VERSANDANZEIGE ..... 

! \ 

(  
MCOGNC! 
\ 1 

■ «•«44 »«««14«* / • 

NÜRJIBEZtICHNWG 
n ERZEUGNIS ..... 

LIEFERZUSTAM . 
"pi1 > MASSE ||«)  

(B02) STAHLSORTE   
(Boe> SCHMELZE-NR    
(B06) KENfflEICHNUHG    

,*££14) GEWICHT ...i.................. 

DIN 1744b 
RuNDSTAHL 
LGESLESSGEGLUEhT 
' 55.G5 v 

UN.1.4571 
400422 «= 
U.N.1,4571 

SIEHE VERSANDANZEIGE 

GESCHACLT ISAR11 

(Bl2> LANGE  .... 
NARI;ENK2EICHIfüNG ..... 

<B07) LOJ-Nft  

3005 / 3500 

316T 1 
4004? 

"71) CHEMISCHE ZÜSAHKENSETZÜNG - SCHMELZE ANALYST 

ELEMENTE : C SI W 

ERREICHT 

CR HO NI TI 

; o.osi 0,256 1.305 0.026 0,025 16.800 2.190 10.990 0,490 

7i IG VERSUCH IH LIEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT SIN 55(45 

i  
l 
I... 

(CQ2) PRODErftlCHTUNG 

PR (N/W2 

43 

) 1 RH 

ERREICHT ! 

KERBSCHAGZACHIGKEIT IH LIEFERZÜJTAND 

0,?OS 7. ( 

293.0 ! 

r——   
i 

Jitma. )1 5,o D 

605,ö ! 51.0Ö 

A (%)    
(I) 

, VORSCHRIFT DIN 50115 
(C02) PROBENRICHTUNG 

(CAO) FKÜKNFDRM 

L HASStIf«EJT 
KV 
J 

 .  .-ERREICHT   
• 2 >3;n:r.4 '.,-5. ! HIN ! HAX PRUFLAGEII 1 ! HED 

.... *»’• 

VERSUCH-?« 01 290,00 ‘ 290,ÖÖ ! ^290,öö ! 290,öö^ 

. ; .4 v' - VERUECHSLUNGSPRUEFUNG DURCHGEFUSLHPT 
- OBERFLACaTEN UND HAJSKO.VTRQLLE: OHNE &JWSTANBJNG. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + AOS 
- DAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TECNISCHEN ABNAHMMEBEDINGUNGEN 
- MATERIAL. HEffiESTEuT LAUT EINEM SYSTEM DER DIE QUAL IT ACT GARANTIERT 

(UNI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN £,AUSGABE 0.REVISION 

- Q.A. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION v." 
BESTAENDlNG NACH DIM Ä0914 

%/m 

(Z01) DATUM 24 05 
"S-.+(/-■.+:&-, 

220496 IC1061 

F%:;^Q.Ss^VERAmüORTLICi€ lvfTWORI.%’ 

■ • 1. v -V-CIM-Y.-''. l , •/ • 'T't.r?f• - COONE ACCIAI SPECIAL! ».r.l. 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPEEN D’ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 ■ D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
5 Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 

6 Kennzeichnung: auf Tellerboden 
7 Hersteller: Zimmerlin GmbH 
8 Edelstahl-Technik 
9 Herstellort: 79268 Bötzingen Herstellerzeichen: HZ 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 

24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

1/-1 

150 

Herstell-Nr.: D 0700 26680 
Herstelljahr: 2000 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Vbe\ 
% c 

TU to 
r* •SW, 

Sachverständig 
(Horst Wachten) 

^zlrH 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzingen 

W erkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

F-ert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26680 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 449649 3.1BADW2 

gewölbte Scheibe 1.4571 / 316T14 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 MlöxllO Tigges_ 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

um t.t, 

NW 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, - 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

L Zimra%lii>ambH 
T EdbiytahWlech/ik 

Daniel Thoma- 
Oipl. 'ng. (FH) SFt 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPEEN D’ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 
4 
5 
6 

7 
8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

18 BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
19 Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
20 Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 
24 

25 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

Objektart: 
Verwendungszweck: 
Prüfgrundlage: 
Kennzeichnung: 

Druckdomdeckel NW 600 
Druckbehälterverordnung 
auf Tellerboden 

Hersteller: Zimmerlin GmbH 
Edelstahl-Technik 

Herstellort: 79268 Bötzingen 

Herstell-Nr.: 
Herstelljahr: 

Herstellerzeichen: 

D 0700 26681 
2000 

HZ 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

1/-1 
150 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

TU 
sw 

Ube/Tj, 

TO ■Q 
&\N tr 

Gosrlr* Sachverständige(r) 
(Horst Wachten) 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHINTK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26681 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 

1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 449649 3.1BADW2 
gewölbte Scheibe 1.4571 /316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 nun H3 : 27 mm 

I m 

w 

L 
NW 

ft 

52 

m 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

Zim r 
Ed nlk 

Da 
Dipl. Ing. (FH) SFI 



Inox S.r.l. 
Strada Slalale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail * sales.illa@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

UnitA Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Cilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 iHai 

INSERT 
'I EN ISO 9002 (ISO 9002) 

M 
PMf 

rrtifkrd Quality Syitcn 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3. IB ) 

Priif-N • 
Test certificate TEST NR 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3. IB ) 

2072 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER Gmhu & Co.KG 

Hans-Sachs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) 

Hersteller: 

Bestell-Nr.: 124243 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0123 
MILL’S NR. 

MANUFACTURER 
ILTA INOX Ausführung: 

EXECUTION 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
(■r^ST OBJEKT p 

.Anforderungen: tfMApW 
ACCORD ING TO STANDARD J)J JJf 1*7457—85 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTl 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: Kl W-l - 
DELIVERY CONDITION 

( Kl W-l 

( ) 

Werkstoff-Nr.: i 4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 
TEST CLASS 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
MARKING 

according to 

Markenbezeichnung: 1 4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A 0 D 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
L’S INS MILL’S 9SPECTOR STAMP 

M.C. 

Po«. Nr. 
Item nr. 

009 

3 

Stückzahl 
Piece« nr. 

30 

Meter 
Meter« 

179.00 

Gewicht 
Weight 

825.00 

Gegenstand 
Object 

60,30x 3.20X 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

460091 

Probe-Nr. 
Specimen-nr 

1-1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 

TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 

Sestri Levante, den 07/04/2000 
Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Der Werkjgachveratändige 
S INSPECTOR 

CH oocH 00/j 
/Ott J 

VMöirio pelli 



Inox S.r.I. 
£)trada Statalc 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Unitd Produtlivc: 
Ilia: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Scdini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 

iHa| 
INSERT 
VI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

u 
ilW 

1 >rtif»od Quality Sytlna 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUAL AJ4D GAUGLNCONTROL without objection 

Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC.TO 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr.: 2072 
TEST NR. 

vom 07/04/2000 
DTD 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

Dichtheitsprüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Diaposition: OK 
LEAK-TIGHTNESS TEST 

ZÄtörungsfreie Prüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Diaposition: OK 
Wi^ ^-TESTING PROCEDURE 

fweitversuch nach: DIN 50135: OK 
TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: 
RING FLATTENING TEST ACCORD 

gV( 
[Snj 

Zugversuch nach: 
TENSILE TEST 

.TO 

DIN 50145 

Ringaufdornvcrsuch nach: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: === 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 100% 
UNCORRECTMATÄIILTEST 100% . Durchgefuehrt 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 
Nr. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
nun x mm 

0^% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

Zugfestigkeit 
Ul tim 

Strenght 
N/mm2 

Dehnung 
Elongation 

A 5 
Lo - 5d 

% 

Hirte 
Hardness 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 DU 17457 ZGCrlihoTi 17122 ^ 21» s 245 5»» - T3» 35 

009 

* 

3444 
rf' T' i 

tvv * ' 

20 x 3.20 339 374 606 54.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalysc) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat 
C% Si% s% p% Mn % Cr % Ni % Mo % Ti % Co % 

460091 0.046 0.660 0.001 0.026 1.060 17.010 11.050 2.060 0.310 0.110 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: RRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Sestri Levante, den 07/04/2000 
erkssachverständi 

MfU/SINSPECT 

w_ .. t . 



In.oxjS.r.1. 
FAidS Statalc 45 bis 
^6010 Robecto d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Unit* Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

UlOX 

SINTERT 
UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gern. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen 

Certified Quality Sn»— 

Test certificate 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 

3.1B ) 
Prüf-N.: 
TEST NR. 

15603 

3.1B ) 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 

' CUSTOMER QmfaH & COiKG 

' * Hans-Sar.hs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) i 

Hersteller: 
MANUFACTURER 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
TEST OBJECT 

Anforderungen: 
ACCORDINGTO STANDARD Q ^ ~y ~r 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

( Kl W-1 

( ) 

Werkstoff (Normenzeichnung): 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

X6CrNiMoT i 17122 

Lieferzustand: Kl W-1 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach 
• MARKING j • i according to 

Markenbezeichnung: 1.4571 
‘ STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A.O.D. 

DIN 17457 

Werkstoff-Nr.: 1.4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

ngss 
PROCI STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

M.S. 

" ;/ --r. V 'V 

Pos. Nr. 
Item. nr. 

1 003 

Stückzahl 
Pieces nr. 

18 

Meter 
Meters 

108.00 

Gewicht 
Weight 

672.00 

Gegenstand 
Object 

B8,90x 2.90x 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

; ; 

458388 

, Probe-Nr. ; 

Specimen-nr 
_ 

. 1 — 1 

r.' 
. ... 

<K) 

. • ’V{ 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Robecco d 'Oglio- den 28/02/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

Anlage erfuellt 

• iC"' 

Der Verkssacli verständige 
MILL’S INSPECTOR 

Mazzolari p.i Stefano 

¥- 
— CM OOO A OCO ^05 

CA\ S^V / 



Illadiiox S.r.l. S’ ” ' [ Stalale 45 bis 
Robecco d’Oglio (CR) - Italia 

Tel. (0372) 9801 -Fax 921538 
Cod. Fisc, c P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvcdi.it 

Uni til Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (GE). Tel. (0185) 482471 

mox 

SINTERT 
UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 28/02/2000 
DTD 

£f,?ichdgunSundAusmessung: Ohne Beanstandung 
without objection 

Toleranzen nach: DIN EN 130 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

S5SfS^Ps,i?Sing: EDDY CURRENT ^cording to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

^ SSSE®raocmTOEÜfUnS EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 

, Aufweitversuch nach: DIN 50135: OK 
\ TIT TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: ======: 
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornvcrsuch nach: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu -10< 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Durchgefuehrt 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
mm x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm* 

1% 
Dehngreru 

Yield 
Str. 

N/mm* 

H tim 
Strenght 
N/mm* 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo = 5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

. Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 DIN 17457 lÄCrtiittaTi 17122 > 210 > 245 500 - 7S > 35 

003 

s 
22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% S% P% Cr % Ni% Ti% Co % 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.036 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Roberco d'Oglio, den 28/02/2000 
Der Werkssachverstindige 

^ /S INSPECTOR 

P» A _ f* _ 



ARCUS-SIAHL GMBH 
METTE RN I CHE HS TR. S 

53919 WEILERSWIST 

PTiTH FFHIB^l 
EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 

AHNAHMEPRUF ZEUGN I S 5.1 (j 
gern. EN 10204 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050/05 

Bes teil-Nr. / Order-No. 

9307 

vom / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object IOM m 
1ängsnahtgeschweißto Edelstahlrohre 
DIN EN ISO 1127. D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prufklasse : 1 
biankgeglüht. Ausführungsart: Tab.6/d3 
SchweiPFaktor V=1,0 
in Horstei 1ängen von 6000 - 7000 mm 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Werkstoff: 
Grid« of Material: 

ErsctvnabungM/1: 
Maftirg Procats: 

4 57 1 
X 6 Cr N l Mo l j I / I :• " 

E (Fl«r.l»ost»Wl 

Kanruaichnung /Marking: 

Harst«Rarzatchan/Tr»da Mark 
Werkstoff-Nr./Grada-No. 
Chargan-Nr./Haal-No. 
A6mes9ung«n/DJm«iialon 

Umfang der Lieferung/Extent of delivery 

01 

StOckuN 
Quantity 

140 

Abmenungen fnrt 

114,3 X 3,60 

0*gan-Nr. 
H«at-No 

T-906050 

SpaUrosfcoptscha Prüfung 
Spadrosoopinal inaparlion 

ohna Baanstandung 
OX 

BctichOgung u Ausma.ts-jog 
liut(M>dinn ard 

otm« Beanstandung 
OK 

Chemische Analyse (gam. AbnahmeprOfzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. to mill Inspection Certilicate) 

C Si Mn P S Cr NI Mo T1 
Chargen 44. 

Haat Mo. 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test resrits 

Prob«-** 

Soacman-No 

4694 

4695 

Abmaaaungan dar Proba 

cfmansion of spadman 

Xnfordaungm 
Roquiramaat: 

DIN 50140 
DIN 50140 

SfcacfcgiacuEa/Ylald itrangth 

RpO J2*. 

210 
342,0 
340,0 

Rp 1 K 

24 5 
386,0 
385,0 

Zuty«tig<»e/ 
Terala Strength 

|N/mnP] 
Rm 

500-730 
664,0 
666,0 

Dahnung/ 
elongation 

IHJ 
AS  

35 
45,0 
46,0 

tacfmologfacKa Prüfungen 

tachnctogteal lasts 

Aufweitversuch 

TIN 50135, 
ab NW 150 mm 
Tinqzugvei such 
L)IN 50158 

ohna BrausUnrfcjng 
OK. 

Z -fcera Prüfung 
rW SrhwmiAnaM 

NOE o4 w*td 

100 % 

SEP 1914 

olin* R*an*tarKl«rtq 
OK. 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: Ü.K. 

Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
teak Test by eddy current SEP 1925 till 114,3 mm: O.K. 

Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 
15.06.99 

OorWe/Ksachverständigo 

Work Inspector 



'// 

Abnahmeprufzeugnis 
Inspection Certificate ' ^ 

Wx 8 9t0dÄ X ? Ä9t** W»* *&** xWKKtexocttooex kS) Mit Zustimmung des T U V Rheinland - v 

e. V. -WE 373F vom 15. 5. 1980 

wir ^Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987, 
rV11,1Vi™/Gegenzeichnung verzichtet. 

BESCHEINIGUNG UE8ER WE R iC S T OF FE - 3 . 1 B ) 

Y 

r^ol SUMITOMO METAL INDUSTRIES I 
KANSAI STEEL DIVISION ’ / 

STEEL TUBE WORKS 
1. N.sh.no-cho, Higashi-mukojima'Hmagasaki, Ja pah 

Zeugnis-Nr. -Certificate No. 0 Y Y C 7 5 0 4 

Liefe rant-Shipper. 057 < £ Q 4144A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer: f Bestell-Nr. -Order No: 

fc S680/99 

- Ar«.: NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL 

SEAHLESS STAINLESS STEEL TU8E (COLD FINISHED) 

A 
TÜV 

Rheinland 

0IN2462/EN ISO 1127:03/13 
Prufgrundlaqen-Specification: AD'MERKBLATT W2/199Ü 

Uli "'N , bauaufsichtliche Zulassung Z-30 3-3 
) Werkstoff - Materiä: PntQnroeh.na 

entsprechend - accordinq to A . 
X 0 CRN I MO T I ,7 12 2 DJN17A58 (PRUEFKL ASSE 2) ^Is “ 
Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: AusfUhr.i .n, 1985 
1 n S fl * r MIT UAC-c-iro Ausluhrunqsart-Delivery condition: u u5U L M!T WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 
1.45 71 Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

- TEST CLASS 2, s, H 
UT, TUBE NO., HEAT NO Stempel des Wferkssachverstand, gen: QA 

Umfang der Lieferung -Extent of material delivery ~S'amP °' W°rkS lnspec,or 

Pos.-Nr. 
Item No. 

A. D. Werks-Nr. 
Work No. 

W. D. Länge - Length Stückzahl 
No. of pcs. 

Gesamte Ijinge 
Total Length (ml 

Gew icht 
Weight (kg) 

0 * 0 - (roro) W - T . (nun) (mm) 

CVYC7504 168.3 5" 7M 82.50 955 

VV erks-N Schmelze-Nr ^os-Nr Probe-N Work No. Heat No. Lot No. T. P. No. No Rohr-Nr. - Piece 

OWC 7504 0892902 A 0 1 / 1 
JnJiJr A01/5' A01A/1 - A01 A/4 A U I B / 1 

Die gestellten Anforderungen Sind It. Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage ; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr. - Sheet No.: 1 Ergebnis.* der Prüfjungen 

Test results 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze 

Heat No. 

•Nr. 

0892902 

D 8 

04 

1ß- 20 

39 

Mn 

78 

045 

030 

030 

000 

Cu 

1 1 

Ni 

105 
135 

91 

Cr 

65 

18 

1 7 

20 
25 

1 ? 209 

Mo 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
^ > - «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. oV^C 750 4 

X 

/ 2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test'. T I 

5ftCX 
80 

4 6 

•XU L = Schmelzanalyse - Ladle P — StUckanalyse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

rrun 

mix 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(mm) 

Dicke 

Thickness 

Breite $ 

Width 4> 

58 3 

0.2 

N/mm’ 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm2 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm’ 

500 
730 

A-EL. 

L„= Ä 
•* 4 
% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen ! 

bfri-at 

Bemerkung 

Rema rks 

AÜ1/1 4.87 15.77 273 312 65 45 

Bemerkungungen 582 Riehtung-Direction 

-Remarks L= Längs - Longi. 

T=Quer- Trans. 

583 0. 2 = Rp0. 2-0. 2%P.S. 

ST =*ReH- uPPer Y.P. 

584 Messlänge-G.[. 

A = 5.65T5ö C= 

B = 4/ 

58 5 Einheit-Unit 

mm J —Joule 

G=Joule/cm’ 

O.B. =Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: 0-B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 8QBAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8. ( 100 %nach-as_per SEP1915 

8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 
9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach as per D1N50914 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: 0 . B - 

Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 

Amagasaki. Japan 

Der Werkssachverständige 

W'orks Inspector 

Datum-Date 

26. JUL.1999 



TUV 
ÖSTERREICH 

TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 

A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1364 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 
Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 
Fa. Hinke Tankbau GmbH 

A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

Bauteil: Lagertank Pos. 344.1/345.1 

Fabr.Nr.: 8280 

0 

bzw. 

DN 

Auftrags-Nr.: 4088 

Zeichnung. 4088/20 

Hersteller Fa. Hinke 

Filmbezeichnung 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 

nahtdicke 
BZ 

Beurteilung ** 

bra'jcr.- 

bar brauch 

bar 

HQ 295 X 14 + 

296 X + 

297 X + 

298 X + 

Das Prüfergebnis bezieht sic t ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

140 

4.5 

2,3x2,2 

70 

1 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ ca □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ ca Kl B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten x 
*■*) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 Bindefehler 507 

402 ungenügende Durchschweißung 

101 Längsrisse 

102 Querrisse 

5011/12 Einbrandkerben 

5013 Wurzelkerben 

VJU 
95 

< -C 

TCA&i 

Kantenversatz 

504 Wurzelüberhöhung 

5 Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 
am: am: 

07.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Komfellner Erwin 

08.09.2000 

Ing. R. DAVID 

08.09.2000 

Ing R. DAVID 
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5 Oberer Behälter 

5 
„r. 

1100 

0“ v 3D- 0- -O--0 1200 1100 

I  
ZO.OOO Liter 

-*?- 

Unterer Beh Iter 

Di=v3200 

nff 
n 

T? 
wer w WY 

300 260 

02500 

ManfetäbfricMunq M 1:100 
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Bodenabwicklunq M 150 
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_Xyy_ÖSTERREICH_ 

Filmlageplan 

Prüfgegenstand: Lagertank Fabr.Nr.: 8280 

Auftragsnummer: 00-9-21-133-189 

r-ö H-3 

'prrf. 

Längs-.- feundnähte M 1:1 
Mantel 

obere Böden 

3995 

1795 

■Di 

WO 

2705 1795 

unterer Boden 
60’ 

X 

6 S 

3 \ 

30 

1 Stk. Lagertank Pos. 344.1/345.1 
Auftragsnummer: 4088 

Fabrikationsnummer: 

Gesamtinhalt: 

zul. Betriebsüberdruck: 

Werkstoffnummer: 

8280 

2x22.240 l 

-0,25/+1,0 bar 
1.4571 

t&JsLExL. ß. / Ltv 

vorläufige 
Prüfverfahren Position/Prüfumfang Anzahl Format Beurteilung Prüfer 

lo/w 
TT 

ztrsNjrungsfrtje Prüfung 

Index Datum 

1AD-HP 5/3 (LN2X-RN2X), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dUser 2Dehnung verbleibt uns. SU dort 
ohne unser# ousdrückfich# Genehmigung »«der vervielfältigt 
noch dritten Personen, Insbesonder« Vf»t1t>«werb«rn, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemocht werden. 

(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19Jun( 1901) 

Gezeichnet 

GeprOft 

Freigabe 

MaBstab 

1:100 
1:50 
1 20 

4?.ars>p 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT-Gruppe 

ZhÖDD 

FrankenburgerstraBe 2 

A-4870 VScklomorkt 

K ( M Tel.: (0043) 07682/3660-0 
L_vT Fax: (0043) 07682/36«-60 

t£ÄöaKÄ-a«XlMmSÄ-^0^8(i)fl E-Mail: office«hinke 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 34A.1/B(»5.1 
Filmlaoeplan 

z.-Nr. 4088/20 

Ersatz für: 
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1 Sfk. 2 Zellen-Laqertank Pos. 344.1/345.1 
Auffragsnummer: 
Fabrikafionsnummer: 
Gesamfinhalt: 
zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

4088 
8280 
2x 22.240 l 
-0.25/+1.0 bar 
1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ B.1B 

Durchmesser innen 

zyl. Höhe 
Qesamfhöhe 
Leergewicht ca. 
Störqewicht ca. 

3.200 mm 
2x 1.930 mm 
6.950 mm 
5.400 kg 
41.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=6mm/10mm; Blech nach EN 10Q88-2B bzw. 1D. 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 

Betriebstemperatur max. 

-0,25/+1,0 bar 
hl 3 bar 
.100°C 
tiMor 

G 

H 
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IM GRUNDRISS GÜLTIG !! 
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beiden Hauptachsen <0°—90°/180° — 270°) 
anordnen, sodad auf diese keine Löcher fallen. 



(T17 

( T7 ) 15 
SO 

35 
■V 

45 

?/ 55 

cv <2? Qr T5 
75 

T36 J 

90 
wo 

U~l 

105 
'p T18 W f v:> 

/35 
US 

© 

Halterung für 
Ll-Kapillare M 1:2 

(auf 210°) 

100 

o 
LD 

O 
m 

13 

Sfandzarqenab Wicklung 
M 1:100 

10072 

5036 5036 
in ir> »v.7 ^ N N N 

<st/ St/St/tS St/ St 
cf 

co 

©5 CN 
sD 

560 750 420 420 750 

4 

560560 420 

Mantelzuschnitf M 1:100 

o 
m 
cc 

10072 

5036 

Cvl 
o 

5036 

z 

3 3 

Bodenzuschnitf M 1:50 
6700 

Co Co Co Po CO * St co St © 

Ln 

3995 
1795 

o W01 

10 
r\ o N o © o 

Cs) 

W01 

2705 1795 

10 11 



U
n

te
re

r 
B

e
h

ä
lt

e
r 

(si3)(si)(Ti3Ym' 

28 Üß 

o 
o 

765 

P2 

fS. 
is 

Standzarqe M 1:50 
0150 
fl o 0150 

0 15° 
1000x600 

315° 

^150 270' 

0150 

35 
0150 

55 

75 

90 
a a 

rv 

<5 

0150 

210 „nr 
0150 195 

0150 

135° 
1000x600 

0150 

T39 
T36 
T32 
T18 
T17 
T15 
114 
T13 
T12 
T11 
T8 
T7 
T6 
T5 
T3 
T2 
11 

Pos. Stk. 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 344.606 
PI 344.708 
Reserve 
Reserve 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Füllstand LS 344.606 
Füllstand LS 344.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.004 
Abluft (GP) 
Lichtqlas 
Sehauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

12 

25 
100 

50 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 

150 
50 
50 

600 
DN 

10 
10 
40 
10 
40 
10 

40 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 

2576 

2576 
2576 

28120 
28120 

Winkel- 
lage 

di=109 
di=90 
060,3x3 
di=90 
060,3x3 

CU 

fro 
JZ 

QJ 
00 
[_ 
QJ 
c_ 
CU 

jQ 
O 

di=90 
di=109 
di=154 
060,3x3 
060,3x3 
di=109 

0623x6 

13 
anTuffi'faltq Rohrabmessung Bemerkung 

BC - Norm 11.4 
BC - N, 11,3 + Vorfex Br, 
BC - Norm 11,5 

BC - Norm 11.5 mit Blindf, 
mit Blindflansch 
BC-Norm 11.2 Type 1 

Medium 
Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

Methylisobutylketon 

0,8 kg/dm3 
2x 22.240 Liter 

2x 20.000 Liter 

SchweiDfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3rnm); 
alle zugänglichen Schweißnähte gegengeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2um geschliffen 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690 

BC-Norm 11.2 Type 1 
BC - Norm 11.5 
BC-Norm 11.3 
BC - Norm 11,3 mit Blindf. 
mit Blindflansch 

BC - Norm 11.3 

Fabr. Zimmerlin 

14 

S39 
S36 
S32 
S18 
S17 
S15 
S14 
S13 
S12 
S11 
S8 
S7 
S6 
S5 
S3 
S2 
S1 

er 
LlJ 

Q 
Z 
:< 

Pos. Stk. Verwendung 

Index 

Probenahme 
Austritt 
Füllstand LI 345.606 
PI 345.708 
Reserve 
LTS 344.920 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Füllstand LS 345.606 
Füllstand LS 345.609 
Reserve 
Reserve 
LTS 345.002 
Abluft (GP) 
Lichtqlas LG 345.810 
Schauqlas 
Mannloch 

25 
100 

50 

50 
M18xf,5 
M18x1,5 

100 
150 
50 
50 
100 
100 
100 
600 

DN 

10.08.00 

18.07.00 

Datum 

Reiter 

Reiter 

Name 

10 
10 
40 

10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 

-1A1 
PN 

2576 
2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 
28120 

DIN Winkel- Position 
jmUJmfang_ 

di=109 
di=90 
060,3x3 

8,9x3,2 
060,3x3 

088,9x3,2 
0114,3x3,6 
0168,3x4 
060,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessung Bemerkung 

BC-Norm 11.4 
BC-N, 11.3 + Vortex Br. 
BC-Norm 11.5 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type' 
BC-Norm 11.2 Type' 

mit Blindflansch 
mit Blindflansch 

Fabr, Zimmerlin 

Kundenänderungen durchgeführt; Sfücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderungen durchgeführt 

Bezeichnung 

Dos Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:20 
1:10 

Datum 

29,06,00 

Name 

G^b. 

geplottet von 

Plotdatum 

Reiter 

10.08.00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

nE(ps .: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

ffi^Kg^lSlitnlM^TflllS^ÄiNlIlJMlINI E-Mail: office@hinke.com 

Frankenbürgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk, 2-Zellentank Pos. 344.1/345.1 - 22 m: 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4088/OOb 

Ersatz für: 4088/OOa 

Ersetzt durch: 

K 

M 


